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PROCESO GESTION DEL TALENTO HUMANO
FORMATO INFORME MENSUAL EJECUCION CONTRACTUAL

Barranquilla, Abril de 2021

Sefior (a)

ALDO JOSE SILVERA SERRANO
SUPERVISOR(A) CONTRATO No. 2184366
Coordinador Sub Sede Malambo

Programas Especiales

Barranquilla

Asunto: Informe mensual de ejecucion contractual
Mes Abril del afio 2021

Referencia: No 2184366 del afio 2021

PEDRO JOSE PADILLA RABACE, identificado con la cédula de ciudadania No. 72.313.134 de
Santo Tomas, en mi calidad de Contratista del SENA, en Programas Especiales, en cumplimiento
del Contrato de Prestacion de Servicios de la referencia, a continuacién presento el Informe de
actividades realizadas en el mes objeto de cobro.

Valor y forma de Pago: d). un pago correspondiente al mes de Abril de 2021 por valor de
(3.376.526). Los honorarios seran pagados por el SENA al contratista de acuerdo al cronograma
definido por la Direccion Administrativa y Financiera de la Direccion General, en la cuenta de
Ahorros No. 40107897227 Bancolombia, cuyo titular es el Contratista.

Plazo: Sera hasta el 18de Diciembre de 2021.

OBJETO:

Prestar servicios profesionales como instructor para impartir formacién profesional titulada y
complementaria en el area de carpinteria metalica de acuerdo a la programacién académica
del SENA Centro Nacional Colombo Aleman
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Obligaciones Especificas:

No Obligaciones Acciones realizadas Evidencias

1 Prestar a cabalidad los servicios | Las acciones realizadas | Soporte generado
personales descrito en el Objeto | en dicho periodo son las | por la plataforma
del Contrato de acuerdo al siguientes: trimestre 1/3 | SOFIA PLUS de
Calendario Académico, de la ficha 2164409 las inasistencias y
Programacion y periodo grupo SOLDADURA DE | de creacién de y
contratado PRODUCTOS asocio de los

METALICOS (PLATINA | aprendices a su
25 aprendices ruta. Registro de
matriculados, 16 asistencia a las
aprendices en formacion | reuniones

la formacién se imparte programadas por
en jornada de la tarde en | la supervisora de
la sede SENA centro contrato

nacional colombo

aleman en la sede

Caribe Real. Asistencia

diaria en horas y fechas

estipuladas

2 Prestar los servicios personales Las acciones realizadas | Soporte generado
en el lugar y en la jornada que el | en dicho periodo son las | por la plataforma
Centro indique de acuerdo a la siguientes: trimestre 3/3 | SOFIA PLUS de
programacioén establecida, de la ficha TMMI-3- las inasistencias y
cuando sea requerido 2165509, la formacion de creacion de y

se impar te en jornada asocio de los

de la tarde, los dias aprendices a su

viernes. Asistencia diaria | ruta. Registro de

en horas y fechas asistencia a las

estipuladas reuniones
programadas por
la supervisora de
contrato

3 Contar con los documentos que Entrega de Contrato
se exige para impartir la documentacion para
formacion (Tarjeta profesional, contratacion
licencia de conduccidn,

Certificado de Entrenador en
Trabajo Seguro en Alturas,
Certificado B2 etc.)

4 Utilizar y Cuidar los ambientes, Entrega en orden y aseo | Estado de los
maquinaria, materiales, de los ambientes ambientes
vehiculos, equipos y/o utilizados para clase.
herramientas que disponga para
realizar la formacion

5 Atender oportunamente los Respuesta oportuna a Correo electrénico
requerimientos que haga el mail y llamados
supervisor del contrato
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6 Seleccionar estrategias de Estructuracion del Programa de cada
ensefianza - aprendizaje - contenido programatico | curso

evaluacién segun el programa de | de los cursos
Formacion Profesional y el
enfoque metodolégico adoptado
7 Organizar las secuencias Estructuracién y Programa y guia
didacticas para que el aprendiz elaboracion de guias a de cada curso
construya nuevos conocimientos | partir del contenido

con base en los ya adquiridos programatico

8 Diseiar y coordinar actividades o | Diseiio de ayudas Guias, actividades
situaciones de aprendizaje metodoldgicas de
atractivas para los aprendices ensefianza

9 Orientar los procesos de Desarrollo del contenido | Contenido
aprendizaje segun las programatico de cada programatico

necesidades detectadas en los curso
procesos de evaluacion,
metodologias de aprendizaje y
programas curriculares vigentes

Para el tramite de la cuenta me permito adjuntar; Documentos electronicos enunciados como
evidencias del cumplimiento de las obligaciones contractuales y los desplazamientos realizados y
el No. 9417788954 de la planilla, expedida por Aportes en Linea correspondiente al mes de MARZO
del afio 2021operador y periodo. (Decreto Ley 2106 de 2019 — “ Decreto Ley Antitrdmites”)

Evidencias en () folios

Cordialmente,

PEDRO JOSE PADILLA RABACE
Contratista
C.C. No. 72.313.134

Recibi a satisfaccion:

ALDO JOSE SILVERA SERRANO
Supervisor(a) Contrato 2184366 de 2021
Coordinador Sub Sede Malambo
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Evidencias SEMANA 05 al 10 de ABRIL de 2021
https://drive.google.com/drive/folders/0B n7Yi35LOLmfkFBTKkRGZmIDNFJDVXh
6MOVRdjV5cWIQZ0OVYdEVOc2NmQkhfdIRTaTNhUHc
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8 Angel Ruiz Diaz %) leonardo miranda

simbolos de soldadura deberdn ser como se
muestra en la figuras los simbolos deberan ser
dibujados “encima o debajo” de la linea de referencia.
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SIMBOLO DE APLICACION DE LA SOLDADURA
(Welding Symbol)
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SIMBOLOGIA E INTERPRETACION GRAFICA DE PLANOS DE SOLDADURA

CODIGO: 1742628 VERSION: 1 | NOMBRE:

TIEMPO ASIGNADO PARA LA PRUEBA: 1 HORA

Sefior aprendiz: La prueba consiente en enunciados (textos que describen problemas, situaciones, casos, etc.) distinguidos
con numeros, cada uno cuenta con cuatro opciones de respuesta identificados con las letras A, B, Cy D, donde sélo una
responde a la pregunta. Rellene el ovalo que considere responde a la pregunta en el formato Hoja de Respuestas.

Este cuestionario debe ser devuelto al evaluador sin danarlo, modificarlo o copiarlo en alguna de sus partes.
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“TALLER”
ITEMS WELD CROSS SECTION SYMBOL
r1/2 (1/2) | |
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21. ¢ A qué se refiere la dimension ¥8” en el simbolo mostrado?:

22.

Angulo del bisel.
Cara de la raiz.
Profundidad de la ranura. 1/8

Tamano de la soldadura

moo®»

Abertura de raiz.
En el simbolo mostrado abajo, la dimensidén 7" se refiere a:

Tamafio de la soldadura
Garganta efectiva. 7/8 (3/4) /\

La profundidad de la ranura.

Abertura de la raiz.

mooOow>»

Ninguna de las anteriores
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Las preguntas 23 y 24 se refieren a la figura 1.

SMAW\ R
d

Figura 1.

23. La longitud de la Soldadura:

24,

25.

A
B.
C.
D
E

No es importante.
No puede indicarse en este simbolo.
Puede ser determinada con el simbolo.

. Todas las anteriores

Ninguna de las anteriores.

El simbolo mostrado en la figura 1 significa:

A
B.
C.
D
E

. Soldadura de campo.

Soldar todo alrededor.
Realizar soldadura de filetes.

. Usar proceso con electrodo manual revestido

Todas las anteriores

Las preguntas 25 y 26 se refieren a la figura 3.

Ut
VT \

—/

AV

Figura 3.

La primera operacion que se requiere de acuerdo con el simbolo es:

o0 w >

Inspeccion ultrasénica del metal base.

Inspeccion visual sobre la preparacion de la junta.
Realizar una soldadura de ranura en V Sencilla.
Realizar soldadura de respaldo.

Y

Pégina 9 de
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E. Utilizar Platinas de respaldo.
26. La inspeccion con ensayo con ultrasonido debe ser realizada en:

Sobre la soldadura de respaldo solamente.
Sobre la longitud total de la soldadura de ranura.
Sobre el 10% de la longitud total de la soldadura.
Solamente en el lado de la flecha.

moowr

Ninguna de las anteriores.
27. ¢{Qué ensayo no destructivo debe ser aplicado en el lado de la flecha?

Ensayo de particulas magnéticas. \ PT

Ensayo de corriente de Eddy.

Ensayo radiografico. / MT \
Ensayo de tintas penetrantes.

Ninguna de las anteriores.

moO® >

Considere los simbolos de abajo para las preguntas 8 hasta la 11

N / AT A 3\ 0.25 [3/8 ]

v % \ 2 _>5ne (ie) \

8\ 1/4 N

25 |38 \ 3/16|/4 \ 9 > /\ \

28. Cual de los simbolos describe una soldadura de ranura con refuerzo en la raiz.

4> E \ 5/1/2 |/46\ >—I%—K
TN
e

moo®p
N A O

Ninguna de las anteriores.

29. Cual de los simbolos describe una soldadura de filete intermitente

A 4.

GCC-F-030 V-02
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B. 5.
C. 6.
D. 8
E. Ninguna de las anteriores.

30. Cual de los siguientes simbolos describe una soldadura de tapon parcialmente llenado

mooOw»
N W o

Ninguna de las anteriores.

31. Cudl de los simbolos describe una soldadura de ranura con soldadura de respaldo o con
soldadura de reverso.

mooOw>
= B~ ON

Ninguna de las anteriores

32. Coloque en el circulo el nimero correspondiente a cada elemento del Welding Symbol:

’
N

1. Cola 5. Linea de Referencia
2. Soldadura todo alrededor 6. Soldadura en Campo
3. Flecha

4. Weld Symbol

GCC-F-030 V-02
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