@
SENA

N

PROCESO GESTION DEL TALENTO HUMANO
FORMATO INFORME MENSUAL EJECUCION CONTRACTUAL

Girén 15 mayo 2021

Sefior

CARLOS ARTURO NUNEZ BOHORQUEZ
SUPERVISOR(A) CONTRATO No CO1.PCCNTR.2189812
Cargo del supervisor Coordinador académico.

Centro Industrial de Mantenimiento Integral

Ciudad

Asunto: Informe mensual de ejecucion contractual Mes mayo del afio 2021
Referencia: No CO1.PCCNTR.2189812 del afio 2021

Néstor Eduardo Pérez Ojeda, identificado con la cédula de ciudadania No. 91237800 de
Bucaramanga, en mi calidad de Contratista del SENA, en Centro Industrial de Mantenimiento Integral,
en cumplimiento del Contrato de Prestacion de Servicios de la referencia, a continuacion, presento
el Informe de actividades realizadas en el mes objeto de cobro.

Valor y forma de Pago:

Se fija como valor total para el contrato la suma de $35.256.900=. Esta suma sera pagada por el
SENA al contratista de la siguiente manera: A) Diez (10) pagos iguales por los meses de febrero a
noviembre de 2021, por valor de TRES MILLONES TRESCIENTOS CINCUENTA Y SIETE MIL
OCHOCIENTOS PESOS M/CTE 00 ($3.357.800) cada uno. B) Y un pago final proporcional
correspondiente a los dias ejecutados en el mes de Diciembre del 2021

Plazo: Diez (10) meses y Quince (15) dias, sin exceder del 16 de diciembre de 2021 contando a
partir del cumplimiento de los requisitos de perfeccionamiento y ejecucion. Sera hasta el dia trece
(13) de diciembre de 2021.

OBJETO:

Prestar los servicios de apoyo a la gestion de caracter temporal como instructor, para la gestion
del desarrollo curricular y la ejecucion de acciones de formacion tituladacomplementaria y
virtual en la Red de conocimiento de: Mecanica Industrial Area tematica Soldadura, en el Centro
Industrial de Mantenimiento Integral, vigencia 2021.

GTH-F-062 V08



2. Obligaciones Especificas:

@
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No Obligaciones Acciones realizadas Evidencias
2.1. [|Participar en la planeacion de los procesos soldar juntas en Angulo con el Ficha -2205867-
formativos de acuerdo con los lineamientos proceso smaw segun procedimiento - 2235727- 2060246-2254595
institucionales, para el area tematica del calificado y normas de seguridad e Se sube la guia de aprendizaje
objeto contractual. higiene en eltrabajo. 2 soldar juntas proceso SMAW: videos de las
en ranura con proceso smaw segun sesiones de la formacién en la
procedimiento calificado y normas de |plataforma zoom Actividades de
seguridad e higiene en el trabajo. 3 los aprendices subidas ala plata
verificar calidad de juntas soldadas forma Territorium
con proceso smaw segun criterios de Al drive por whasts App creacion
aceptacién y rechazo de la norma de eventos de la formacion
seleccionada. Plan de la formacién la evidencias
de la
FICHA 2205867
https://drive.google.com/drive/folder
s/ANVPuyjTNLZP6YzImFQnO4digxe
wHDbGil?usp=sharing
FICHA 2235727
https://drive.google.com/drive/folders/
1Xy4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9Lh
Xd?usp=sharing
FICHA 2060246
https://drive.google.com/drive/folder
s/1nT188sg2gb3zm5tvDjCRCag6U
6NEy2jR?usp=sharing
FICHA 2254595
https://drive.google.com/drive/folder
s/11-dTZWzHPrkt DiTxXj9m-
ZxuTj7IrXw?usp=sharing
2.2. Participar cuando el centro de formacién lo | no se realizaron actividades durante NA
requiera, en jornadas de disefio y| este mes
desarrollo curricular de programas de
Formacion Profesional Integral, conforme a
las necesidades nacionales y a los
lineamientos
institucionales requeridos para el area
de temaética objeto del contrato
2.3. Evaluar los  aprendizajes  previos NA
correspondientes a las fichas asignadas, no se realizaron actividades durante
de acuerdo con los procedimientos, plazos este mes
y herramientas tecnoldgicas que la entidad
defina.
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https://drive.google.com/drive/folders/1NvPuyjTNLZP6YzImFQn04diqxewHbGiI?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1NvPuyjTNLZP6YzImFQn04diqxewHbGiI?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1NvPuyjTNLZP6YzImFQn04diqxewHbGiI?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1Xy4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9LhXd?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1Xy4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9LhXd?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1Xy4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9LhXd?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1nT188sg2qb3zm5tvDjCRCag6U6NEy2jR?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1nT188sg2qb3zm5tvDjCRCag6U6NEy2jR?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1nT188sg2qb3zm5tvDjCRCag6U6NEy2jR?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1l-dTZWzHPrkt_DiTxXj9m-ZxuTj7IrXw?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1l-dTZWzHPrkt_DiTxXj9m-ZxuTj7IrXw?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1l-dTZWzHPrkt_DiTxXj9m-ZxuTj7IrXw?usp=sharing
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2.4

Ejecutar la formacion profesional integral
de acuerdo con el curriculo, desarrollo
curricular y proyecto formativo de los
programas del area teméatica objeto del
contrato.

Ejecutar el proceso del programa
deformacion titulada programa de
formacién técnico soldadura de
productos metalicos en platina

Ficha -2205867-
- 2235727- 2060246-2254595

Competencia
soldadura de productos metélicos
enplatina con proceso smaw

Resultado de aprendizajesoldar
juntasen angulo con el proceso smaw
segun procedimiento calificado y
normas de seguridad e higiene en el
trabajo. 2 soldar juntas en ranura con
proceso smaw segun procedimiento
calificado y normas de seguridad e
higiene en el trabajo. 3 verificar
calidad de juntas soldadas con
proceso smaw segun criterios de
aceptacion y rechazo de la norma
seleccionada

Actividad a5.1 soldar juntas en
angulocon el proceso smaw segin
procedimiento calificado y normas de
seguridad e higiene en el trabajo. 2
soldar juntas en ranura con proceso
smaw segun procedimiento calificado
ynormas de seguridad e higiene en el
trabajo. 3 verificar calidad de juntas
soldadas con proceso smaw segun
criterios de aceptacion y rechazo de
la norma seleccionada.

Guia de aprendizaje proceso de
soldadura SMAW
Se utilizan las herramientas
tecnoldgicas para facilitar el
proceso de la gestion de la
formacion profesional integral
videos de las sesiones de la
formacién en la plataforma zoom
Actividades de las aprendices
subidas ala plata forma Territorium
Al drive por whasts App creacionde
eventos de la formacion
Plan de la formacion la evidencias
estan en un unico archivo carpeta
informe de actividades

FICHA 2205867
https://drive.google.com/drive/folders/

INVPuy|TNLZP6YzImFQn04digxewH

bGil?usp=sharing

FICHA 2235727
https://drive.google.com/drive/folders/1X

4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9LhXd?u

sp=sharing

FICHA 2060246
https://drive.google.com/drive/folders/

1nT188sg2gb3zm5tvDjCRCag6UGNE

y2jR?usp=sharing

FICHA 2254595
https://drive.qoogle.com/drive/folders/

1l-dTZWzHPrkt DiTxXj9m-

ZxuTj7IrXw?usp=sharing
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https://drive.google.com/drive/folders/1NvPuyjTNLZP6YzImFQn04diqxewHbGiI?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1NvPuyjTNLZP6YzImFQn04diqxewHbGiI?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1NvPuyjTNLZP6YzImFQn04diqxewHbGiI?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1Xy4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9LhXd?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1Xy4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9LhXd?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1Xy4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9LhXd?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1nT188sg2qb3zm5tvDjCRCag6U6NEy2jR?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1nT188sg2qb3zm5tvDjCRCag6U6NEy2jR?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1nT188sg2qb3zm5tvDjCRCag6U6NEy2jR?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1l-dTZWzHPrkt_DiTxXj9m-ZxuTj7IrXw?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1l-dTZWzHPrkt_DiTxXj9m-ZxuTj7IrXw?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1l-dTZWzHPrkt_DiTxXj9m-ZxuTj7IrXw?usp=sharing
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2.5 |Aplicar segun la modalidad, estrategias de Se envian reportes de actividades
ensefianza, aprendizaje, seguimiento y realizadas en territorio Ficha -2205867-
evaluacion - 2235727- 2060246-2254595
de acuerdo a los lineamientos pedagégicos y ‘Se aplican estrategias de
metodolégicos de la entidad. wdeosco_nferenmas porzoom
Foros en territoum foros de discusion,
juegos de roles, desarrollo de mapas
conceptuales, m_ap’as_mentales, https://drive.google.com/drive/fo
cuadros sindpticos Iders/1iU23H8Z0uKkZbGX-
dUIZPU4VLHf5bzYL?usp=shari
ng
2.6 |Participar cuando el centro de formacion lo no se realizaron actividades durante NA
requiera, en proyectos de investigacion técnica este mes
y/o
pedagogica para fortalecer el proceso de
formacién del area temética objeto del
contrato.
2.7  |Emitir juicio valorativo sobre el nivel de no se realizaron actividades durante NA
cumplimiento de los resultados de aprendizajes este mes
de las
competencias del programa, adquiridos por los
aprendices en el desarrollo de su formacién,
aplicando los procedimientos, plazos vy
herramientas tecnoldgicas que la entidad
defina..
2.8 |Entregar los soportes del procedimiento de no se realizaron actividades N/A
Ingreso de aprendices al programa de durante este mes
formacion
tales como: Ficha de matricula; fotocopia del
documento de identidad, y/o requisitos
definidos en
el disefio curricular, cuando ejecute
formacién complementaria.
2.9 |Registrar, verificar y hacer seguimiento no se realizaron actividades durante N/A

oportuno en el sistema de informacion que la
entidad
defina para la Gestion de la Formacién
Profesional Integral mediante las siguientes
actividades:
a). Verificando que la totalidad de los
aprendices seleccionados y matriculados
queden en ese
estado. b). Registrando juicios evaluativos del
reconocimiento de aprendizajes previos, los
juicios
evaluativos, rutas de aprendizaje, para los
beneficiarios nuevos, reintegrados o
trasladados. e).
Comunicando al Coordinador Académico
oportunamente anomalias, inconsistencias,
novedades
de aprendices y hallazgos en el registro de la
informacion.

este mes
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https://drive.google.com/drive/folders/1iU23H8Z0uKkZbGX-dUIZPU4VLHf5bzYL?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1iU23H8Z0uKkZbGX-dUIZPU4VLHf5bzYL?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1iU23H8Z0uKkZbGX-dUIZPU4VLHf5bzYL?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1iU23H8Z0uKkZbGX-dUIZPU4VLHf5bzYL?usp=sharing

@
SENA

N

2.10 |Participar cuando el centro lo requiera en el no se realizaron actividades durante NA.

proceso de seleccion, disefio de talleres e este mes
instrumentos que alimenten los bancos de
pruebas para la seleccién de aprendices..

211 Aplicar y hacer cumplir el reglamento del i ividades d t NA.
aprendiz, asi como el manual de convivencia no se realizaron actividades durante
del Centro de Formacion. este mes

2.12 Apoyar procesos de Registro Calificado para | no se realizaron actividades durante NA
los programas en nivel tecnélogo del area este mes
tematica objeto del presente contrato,
cuando el centro lo requiera.

2.13 Acatar los lineamientos del Sistema no se realizaron actividades durante NA
Integrado de Gestion y el Sistema de este mes
Seguridad de Salud en el Trabajo y asistir a
las convocatorias que el centro programa.

2.14 Apoyar al centro de formacién cuando este lo | .se participa en la promocion de laficha| Por medio de whasts app y
requiera, en la promocién del portafolio de | tecnologia de la soldadura del segundo | Facebook se hizo la publicacién de
servicios. trimestre 2021 una imagen divulgando el programa

de formacion de la tecnologia de la
soldadura productos metdlicos
oferta abierta

la evidencia esta en el portafolio en
la carpeta portafolio de servicios

2.15 Realizar seguimiento en la etapa productiva | no se realizaron actividades NA
a los aprendices que le sean asignados, durante este mes
cuando el centro de formacion lo requiere

2.16 Responder por los bienes y elementos no se realizaron actividades durante NA
puestos a sus disposiciones para el | este mes
cumplimiento del objeto del contrato y una
vez finalizado, quedar a paz y salvo con el
Almacén.

2.17 |Acompaiiar a los aprendices a las actividades NA

que se encuentren planeadas por el equipo de |no se realizaron actividades durante este
Bienestar al Aprendiz mes
Apoyar y acompafiar los procesos de no se realizaron actividades durante

2.18 |autoevaluacion de programas de formacién en | este mes NA

nivel
tecnologo del Centro de Formacion..
2.19 |Participar en las labores de montaje y puesta no se realizaron actividades durante NA
en marcha de equipos y maquinaria utilizados este mes
en la Formacioén Profesional Integral.
2.20 |Asistir y participar activamente en las no se realizaron actividades durante
reuniones programadas por la(s) red(es) de este mes NA

conocimiento  propias del Centro de
Formacion a las cuales sea invitado.
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221 Participar en reuniones y/o transferencias no se realizaron actividades durante NA
técnicas y/o pedagbgicas este mes
2.22  |Ejecutar la formacion profesional integral en los formacién técnico soldadura de

diferentes niveles y modalidades (titulada,
complementaria y virtual) que programe
el Centro de Formacion

productos metalicos en platina

Ficha -2205867-
- 2235727- 2060246-2254595

Se utilizan las herramientas
tecnoldgicas para facilitar el
proceso de la gestién de la
formacion profesional integral
videos de las sesiones de la
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Competencia
soldadura de productos metélicos en
platina con proceso smaw

Resultado de aprendizaje
aprendizajesoldar juntas en angulo
con el proceso smaw segun

identificar y comunicar las
deficiencias y fallas detectadas

WS

Actividad

Realizar normas para trabajo en
caliente

soldadura y oxicorte,

formacién en la plataforma zoom
Actividades de los aprendices
subidas ala plata forma
Territorium
Al drive por whasts App creacion
de eventos de la formacion

Plan de la formacién la evidencias

estan en un Unico archivo carpeta
informe de actividades

FICHA 2205867
https://drive.qgoogle.com/drive/folder
s/ANVPuyTNLZP6YzImFQn04digxe
wHbGil?usp=sharing

FICHA 2235727
https://drive.google.com/drive/folders/

1Xy4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9Lh

Resultado de aprendizaje fabricar

y reconstruir el elemento .
mecanico de la maquinaria oequipode
acuerdo con las especificaciones técnicas

Xd?usp=sharing

FICHA 2060246
https://drive.google.com/drive/folder
s/1nT188sg2gb3zm5tvDiCRCag6U
6NEy2jR?usp=sharing

FICHA 2254595
https://drive.google.com/drive/folder

s/11-dTZWzHPrkt DiTxXj9m-

ZxuTj7IrXw?usp=sharing

2.23

Utilizar el LMS Institucional como apoyo a
laformacion en cualquiera de las
estrategias institucionales.

Se utlizan medios de apoyo como
videoconferencias por la aplicacionzoom
video,.Anuncios,correos,material de|
apoyo, foros evidencias V|
calificaciones que se encuentran en la
plataforma territorium para ejecucion dela|
formacion de las

Ficha 2023714 formacién técnico
soldadura de productos metalicos en
platina

Las evidencias del manejo de la
plataforma se pueden observar
ingresando a Territorium ,alli
podran observar los anuncios |,
evidencias , calificaciones , foros ,
entre otros . acontinuacion se se
realaciona lo se trabajo en la plata
forma con diferentes fichas |,
anuncios, fases del proyectos
evidencias —Territorium Rublicas

. DRIVE Todo se encuentra en la
plata forma Territorium
limk

GTH-F-062 V08


https://drive.google.com/drive/folders/1NvPuyjTNLZP6YzImFQn04diqxewHbGiI?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1NvPuyjTNLZP6YzImFQn04diqxewHbGiI?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1NvPuyjTNLZP6YzImFQn04diqxewHbGiI?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1Xy4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9LhXd?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1Xy4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9LhXd?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1Xy4U14JtXorg3J1ICX0rDzESect9LhXd?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1nT188sg2qb3zm5tvDjCRCag6U6NEy2jR?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1nT188sg2qb3zm5tvDjCRCag6U6NEy2jR?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1nT188sg2qb3zm5tvDjCRCag6U6NEy2jR?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1l-dTZWzHPrkt_DiTxXj9m-ZxuTj7IrXw?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1l-dTZWzHPrkt_DiTxXj9m-ZxuTj7IrXw?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1l-dTZWzHPrkt_DiTxXj9m-ZxuTj7IrXw?usp=sharing
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https://drive.google.com/drive/fol
ders/1iU23H8Z0uKkZbGX-
dUIZPU4VLHf5bzYL?usp=sharin

g
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https://drive.google.com/drive/folders/1iU23H8Z0uKkZbGX-dUIZPU4VLHf5bzYL?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1iU23H8Z0uKkZbGX-dUIZPU4VLHf5bzYL?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1iU23H8Z0uKkZbGX-dUIZPU4VLHf5bzYL?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1iU23H8Z0uKkZbGX-dUIZPU4VLHf5bzYL?usp=sharing
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2.24  |Cumplir con los lineamientos de orientacion del se realizaron actividades dae Las evidencias del manejo de la
desempefio del instructor en ambientes este mes con los grupos que plataforma se pueden observar
virtuales de aprendizaje, de acuerdo a lo vienen por razones de ingresando a Territorium ,alli
establecido en el aplicativo compromISO - Guig  pipseguridad podran observar los anuncios ,
Orientacion Formacion ambientes virtuales de evidencias , calificaciones ,
aprendizaje (Aplica para instructores que foros , entre otros
apoyanformacion virtual). acontinuacion se se realaciona

lo se trabajo en la plata forma
con diferentes fichas , anuncios,
fases del proyectosevidencias —
Territorium Rublicas

. DRIVE Todo se encuentra

en laplata forma Territorium
limk

2.25 |Participar en las actividades de induccién y se redliza la encuesta de sinfomas
reinduccion que sean requeridas por el centro | yscular https://drive.gooal
de formacion. e.com/drive/folder

s/1laRJWNBzgMI4j
p6-R-
IOUK2I_tHNZsONJ
6?usp=sharing

2.26 |Apoyar cuando sera requerido por la entidad, No se redlizaron actividades NA
los procesos de investigacion, desarrollo durante este mes
tecnoldgico e innovacion, cooperacion técnica
nacional e internacional en los que el Centro

participe, dentro y fuera del pais.

2.27 |Realizar técnicamente cuando sea requerido NA
por la Entidad, la identificacion, estructuracion y
definicion de las especificaciones técnicas de No se realizaron actividades durante
los bienes y servicios necesarios para el este mes
cumplimiento de la mision institucional y apoyar
la planeacion de los procesos contractuales de
la Entidad.

2.28 |Realizar cuando sea requerido por la Entidad la| no se realizaron actividades durante NA
verificacion y evaluacion técnica o este mes

economica de las propuestas que se
reciban dentro de los procesos de
contratacion de la Entidad..

2.29 |En aplicacion de la Ley 1474 de 2011, realizar | no se realizaron actividades durante NA-
cuando sea requerido por la entidad el apoyo este mes
a la Supervisién de los contratos que celebre el
SENA, de acuerdo con el Manual de
Supervision

del SENA vigente..

2.30 |Atender oportunamente los requerimientos que ) evidencia
haga el supervisor del contrato y presentar Entrega del informe mecual de se entrega el informa

informes mensuales de la ejecucion del ejecucion. GF

contrato..

Entrega del informe mensual
contractual

_91237800_4921_mayo
2021 ahi se encuentran
todas la informacién sobre la
gestion de lainformacion
profesional, tambiénse
entrega el
GC_91237800_4921_mayo
_2021 esto con el &nimo de
podercumplir con los
requerimiento de direccion
general frente Alos pagos de
los honorarios mes a mes de
los contratistas el informe de
ejecucion mensual reposa
enlacarpeta requerimientos
del
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https://drive.google.com/drive/folders/1aRJwNBzqMl4jp6-R-OUK2I_tHNZs0NJ6?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1aRJwNBzqMl4jp6-R-OUK2I_tHNZs0NJ6?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1aRJwNBzqMl4jp6-R-OUK2I_tHNZs0NJ6?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1aRJwNBzqMl4jp6-R-OUK2I_tHNZs0NJ6?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1aRJwNBzqMl4jp6-R-OUK2I_tHNZs0NJ6?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1aRJwNBzqMl4jp6-R-OUK2I_tHNZs0NJ6?usp=sharing

supervisor drive Ink
https://drive.google.com/drive/fold
ers/10ax57201.B884 V78y-
bsYP6uDADamDO0?usp=sharing

2.31 |Las demas necesarias para el cabal NA

cumplimiento del objeto contractual no se realizaron actividades durante
este mes

A continuacion relaciono los desplazamientos que realicé previo a la presentacion de este informe.Una vez
finalizado cada desplazamiento presenté al ordenador del gasto el informe en el Formato Informe Legalizacion
Desplazamiento Contratista GTH-F-087, en el que se describieron las actividades desarrolladas y los resultados
de cada desplazamiento. Cada informe cuenta con el visto bueno del Supervisor.

Se lista a continuacién el soporte de la legalizacion de los desplazamientos realizados, los cuales forman parte
integral del presente informe de ejecucién contractual.

FECHAS DE DESPLAZAMIENTOS

ITEM No DE LA LUGAR DE g
ORDEN DE VIAJE | DESPLAZAMIENTO INICIO FINALIZACION

1.

2.

Nota 1: Por cada desplazamiento que haya realizado el contratista, adjuntara el respectivo informeque la soporte.
En caso de haber realizado el desplazamiento en fecha posterior a la presentacion del informe de ejecucion
contractual, debera reportarlo en el siguiente informe de ejecuciéncontractual.

Para el trdmite de la cuenta me permito adjuntar: Documentos electrénicos enunciados como evidencias del
cumplimiento de las obligaciones contractuales y los desplazamientos realizados y el de la planilla
N0.9418711413, aportes en linea mes abril 2021. (Decreto Ley 2106 de 2019 —* Decreto Ley Antitramites”)
Evidencias en (xx) foliosCordialmente,

Firma y Nombresy

apellidosContratista
C.C. No.

Recibi a satisfaccion:
Firma
Nombres y Apellidos

Supervisor(a) Contrato No CO1.PCCNTR.2189812 del afio 2021
Cargo Coordinador de académico.
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2254595

NESTOR EDUARDO
PEREZ OJEDA

Guia de aprendizaje gmaw
discontinudades y defectos
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mencionados anteriormente
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video y realizando unalectura
en el siguiente material de
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virtual y presencial

PLATAFORMA
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VIDEOS, TEXTOS,GUIA
S
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documento a mano escrito
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TECNOLOGOS
ELECTROMECANICOS

Acero al carbono Platina de
1/4" requiere hacer la prueba
unién a tope en posicién
plana 1G (12 horas),
horizontal 2G (12 horas),
vertical 3G (12 horas). Unién
en T filete horizontal 2F (6
horas), unién vertical 3F (6
horas). Acero al carbono en

SMAW, GTAW, GMAW
y FCAW con piso
industrial antideslizante
con luz

natural y artificial,
ventilacién natural
cruzada,

Accesos con puertas
con giro hacia el
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L . Higiene y Seguridad. Lg_
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Union a tope plana lamina en edificaciones. Medios
acero inoxidable 2 mm (3 de » httos://dri |
horas), Union en T horizontal evacugcmn. o DS_' rnve.google.co
2F Iamina acero inoxidablede Espacio d'f‘ds‘;“a“za;f” m/drive/folders/1060u
2 mm (3 horas). Unién atope con capacidad para . .
¢ ) P zzzyjt16Hkis5002Ab9
Ma9cXTyDt?usp=sha
rin
1/4" requiere hacer la prueba
unién a tope en posicién i .
plana 1G (12 horas), Cizalla universal corte hlttps.//dnve.qooqle.com/d
horizontal 2G (12 horas), 7/8 espesor longitud r|Ve_/f0|derS/1TC Y _BK
vertical 3G (12 horas). Unién corte 121U MFiEe7VXOKCpsLZycsv
en T filete horizontal 2F (6 Biseladoras mecanicas EIN-?usp=sharing
horas), unién vertical 3F (6 platina corte 5/8 de
horas). Acero al carbono en espesor 5 U
platina de 3/8" de espesor Esmeriles 4 Und
TECNOLOGOS . P .
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acero inoxidable 2 mm (3
horas), Union en T horizontal
2F lamina acero inoxidablede
2 mm (3 horas). Unién a tope
1G hierro fundido (6 horas),
Unién a tope 1G en laminade
aluminio de 2mm (6 horas

m1luU
Herramientas como
martillos, hombresolos,
alicates, cortafrios,
escuadras.
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TECNOLOGOS
ELECTROMECANICOS
SOLDADURA DE
MANTENIMIENTO 834258
SOLDADURA DE PRODUCTOS
METALICOS EN PLATINA

Ficha -2205867-
- 2235727-
2060246-

2254595

NESTOR EDUARDO
PEREZ OJEDA

GUIA DE APRENDIZAJE
DE SOLDADURA SMAW

: Acero al carbono Platina de
1/4" requiere hacer la prueba
unién a tope en posicién
plana 1G (12 horas),
horizontal 2G (12 horas),
vertical 3G (12 horas). Unién
en T filete horizontal 2F (6
horas), unién vertical 3F (6
horas). Acero al carbono en
platina de 3/8" de espesor
desarrollar las uniones a
tope: plana 1G(12 horas),
horizontal 2G(12 horas),
vertical 3G(12 horas). Unién
en T posicion horizontal 2F(6
horas), vertical 3F(6 horas).
Union a tope plana lamina
acero inoxidable 2 mm (3
horas), Union en T horizontal
2F lamina acero inoxidablede
2 mm (3 horas). Unién a tope
1G hierro fundido (6 horas),
Unioén a tope 1G en lamina de
aluminio de 2mm (6 horas

virtual y presencial

Cizalla universal corte
718 espesor longitud
corte 121U
Biseladoras mecéanicas
platina corte 5/8 de
espesor 5U
Esmeriles 4 Und
Prensa hidraulica 40
toneladas minimas 3 U
Pulidora portatil 7"y 4"
15 C/U
Prensa banco N°6 10 U
Cizalla electromecénica
corte 5/8 espesor por 12
m1luU
Herramientas como
martillos, hombresolos,
alicates, cortafrios,
escuadras.

https://drive.google.com/d

rive/folders/ITC Y B K

MFiEe7VXOKCpsLZycsv
EIN-?usp=sharing

https://drive.google.co

m/drive/folders/1WK9
XhyodHJ5 A7FnS-
OXA201M8riKJcH?us

p=sharing
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TECNOLOGOS
ELECTROMECANICOS
SOLDADURA DE
MANTENIMIENTO 834258
SOLDADURA DE PRODUCTOS
METALICOS EN PLATINA

Ficha -2205867-
- 2235727-
2060246-

2254595

NESTOR EDUARDO
PEREZ OJEDA

GUIA DE APRENDIZAJE
DE SOLDADURA SMAW

Acero al carbono Platina de
1/4" requiere hacer la prueba
unién a tope en posicién
plana 1G (12 horas),
horizontal 2G (12 horas),
vertical 3G (12 horas). Uni6n
en T filete horizontal 2F (6
horas), unién vertical 3F (6
horas). Acero al carbono en
platina de 3/8" de espesor
desarrollar las uniones a
tope: plana 1G(12 horas),
horizontal 2G(12 horas),
vertical 3G(12 horas)

virtual y presencial

Cizalla universal corte
718 espesor longitud
corte 121U
Biseladoras mecanicas
platina corte 5/8 de
espesor 5 U
Esmeriles 4 Und
Prensa hidraulica 40
toneladas minimas 3 U
Pulidora portatil 7"y 4"
15 C/U
Prensa banco N°6 10 U
Cizalla electromecéanica
corte 5/8 espesor por 12
m1luU
Herramientas como
martillos, hombresolos,
alicates, cortafrios,
escuadras.

https://drive.google.com/d

rive/folders/AITC Y B K

MFiEe7VXOKCpsLZycsv
EIN-?usp=sharing
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m/drive/folders/1WK9
XhyodHJ5 A7FnS-
OXA201M8riKJcH?us

p=sharing
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En el desarrollo de esta Sub-
actividad usted debera

Cizalla universal corte
718 espesor longitud
corte121U
Biseladoras mecéanicas
platina corte 5/8 de
espesor 5 U
Esmeriles 4 Und
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rive/folders/1ITC Y B K
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EIN-?usp=sharing
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p : corte 5/8 espesor por 12
miuU
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martillos, hombresolos, | https://drive.google.co
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platina corte 5/8 de
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ELECTROMECANICOS
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ACTIVIDAD DE
APRENDIZAJE 1

Cizalla universal corte
718 espesor longitud
corte 121U
Biseladoras mecéanicas
platina corte 5/8 de
espesor 5U
Esmeriles 4 Und
Prensa hidraulica 40
toneladas minimas 3 U

https://drive.google.com/d

rive/folders/ITC Y B K
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EIN-?usp=sharing
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Cizalla electromecénica — h -
corte 5/8 espesor por 12 =sharin
miluU
Herramientas como
martillos, hombresolos, .
alicates, cortafrios, | hitps://drive.google.co
escuadras. m/drive/folders/1060u
zzzyjt16Hkis5qO02Ab9
Ma9cXTyDt?usp=sha
rin
Cizalla universal corte httDS://dI’IVG.QOOQ|e.CO
7/8 espesor longitud | m/drive/folders/1TC Y
corte121U .
Biseladoras mecanicas M
platina corte 5/8 de psLZycsvEIN-
Union a tope plana l4mina espesorsV | -2usp=sharinghttps:/dn
TECNOLOGOS acero inoxidable 2 mm (3 Esmeriles 4 Und :
! ) Prensa hidraulica 40 | VE.QOOQIE.COM/ATIVE/fD
ELECTROMECANICOS horas), Union en T horizontal toneladas minimas 3 U
SOLDADURA DE Ficha -2205867-] NESTOR EDUARDO | GUIADE APRENDIZAJE | 2F lamina acero inoxidable de virtual y presencial Pulidora portatil 7y 4" Iders/19JSaoYbBQelT 26/08/2021
sngZgEETEEEN;F?SSfESEOS - 2235727- PEREZ OJEDA DE SOLDADURA SMAW igrr:;e(iohg:;)a?gé:;at;pe 15 C/U iPstvY5eKrquz4f
METALICOS EN PLATINA 2060246- Unién a tope 1G en lamina de Prensa banco N6 10 U} | JQv?usp=sharinghttps
2254595 Cizalla electromecanica

aluminio de 2mm (6 horas).

corte 5/8 espesor por 12
miluU
Herramientas como
martillos, hombresolos,
alicates, cortafrios,
escuadras.

:/ldrive.google.com/dri
ve/folders/1IHhP-
3eN500YO1Fip3-
x9w89YplYhrgW9?usp

=sharing



https://drive.google.com/drive/folders/1TC_Y__B_KMFiEe7VXOKCpsLZycsvElN-?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1TC_Y__B_KMFiEe7VXOKCpsLZycsvElN-?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1TC_Y__B_KMFiEe7VXOKCpsLZycsvElN-?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1TC_Y__B_KMFiEe7VXOKCpsLZycsvElN-?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1WK9XhyodHJ5_A7FnS-QXA201M8rjKJcH?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1WK9XhyodHJ5_A7FnS-QXA201M8rjKJcH?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1WK9XhyodHJ5_A7FnS-QXA201M8rjKJcH?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1WK9XhyodHJ5_A7FnS-QXA201M8rjKJcH?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1WK9XhyodHJ5_A7FnS-QXA201M8rjKJcH?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1o6Ouzzzyjt16Hkis5qO2Ab9Ma9cXTyDt?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1o6Ouzzzyjt16Hkis5qO2Ab9Ma9cXTyDt?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1o6Ouzzzyjt16Hkis5qO2Ab9Ma9cXTyDt?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1o6Ouzzzyjt16Hkis5qO2Ab9Ma9cXTyDt?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1o6Ouzzzyjt16Hkis5qO2Ab9Ma9cXTyDt?usp=sharing

TECNOLOGOS
ELECTROMECANICOS
SOLDADURA DE
MANTENIMIENTO 834258
SOLDADURA DE PRODUCTOS
METALICOS EN PLATINA

Ficha -2205867-
- 2235727-
2060246~
2254595

NESTOR EDUARDO
PEREZ OJEDA

GUIA DE APRENDIZAJE
DE SOLDADURA SMAW

Union a tope plana lamina
acero inoxidable 2 mm (3
horas), Union en T horizontal
2F lamina acero inoxidable de
2 mm (3 horas). Unién a tope
1G hierro fundido (6 horas),
Unién a tope 1G en lamina de|
aluminio de 2mm (6 horas).

virtual y presencial

Cizalla universal corte
7/8 espesor longitud
corte 121U
Biseladoras mecéanicas

B_KMFiEe7VXOKC

https://drive.qgoogle.co
m/drive/folders/1TC Y

platina corte 5/8 de “SLZYCSVE'N-
espesor 5 U 2usp=stEnmghttps7/dr]
Esmeriles 4 Und 7usp —
Prensa hidraulica 40 | V€.QOO0UIE-COM/ATive/fo]
toneladas minimas 3U | |jers/19)Sa0YbBQe1T
Pulidora portatil 7"y 4 X
15 CIU iPswOvY5eKrmNqz4f

Prensa banco N°6 10 U
Cizalla electromecéanica
corte 5/8 espesor por 12
miuU
Herramientas como
martillos, hombresolos,
alicates, cortafrios,
escuadras.

UOv?usp=sharinghttps
:/ldrive.google.com/dri
ve/folders/1HhP-
3eN500YO1Fip3-
x9w89YplYhrgW9?usp

=sharing

27/05/2021

834258 SOLDADURA DE
PRODUCTOS METALICOS EN
PLATINA

Ficha -2205867-
- 2235727-
2060246-

2254595

NESTOR EDUARDO
PEREZ OJEDA

GUIA DE APRENDIZAJE
DE SOLDADURA SMAW

Union a tope plana lamina
acero inoxidable 2 mm (3
horas), Union en T horizontal
2F lamina acero inoxidable de
2 mm (3 horas). Unién a tope
1G hierro fundido (6 horas),
Unién a tope 1G en lamina de
aluminio de 2mm (6 horas).

virtual y presencial

Cizalla universal corte
718 espesor longitud
corte 121U
Biseladoras mecéanicas
platina corte 5/8 de
espesor 5 U
Esmeriles 4 Und
Prensa hidraulica 40
toneladas minimas 3 U
Pulidora portatil 7"y 4"
15 C/IU
Prensa banco N°6 10 U
Cizalla electromecéanica
corte 5/8 espesor por 12
m1luU
Herramientas como
martillos, hombresolos,
alicates, cortafrios,
escuadras.

https://drive.google.co
m/drive/folders/1TC Y
B_KMFiEe7VXOKC

sLZycsVEIN-

?usp=sharnghttpsdri——
ve.googtecomrdrivefor——

Iders/19JSaoYbBQelT
iPswOvY5eKrmNqz4f
UOv?usp=sharinghttps
://drive.google.com/dri
ve/folders/1HhP-
3eN500YO1Fip3-
x9w89YplYhrgW9?usp

=sharing

28/05/2021




TECNOLOGOS
ELECTROMECANICOS
SOLDADURA DE
MANTENIMIENTO 834258
SOLDADURA DE PRODUCTOS
METALICOS EN PLATINA

Ficha -2205867-
- 2235727-
2060246~
2254595

NESTOR EDUARDO
PEREZ OJEDA

GUIA DE APRENDIZAJE
DE SOLDADURA SMAW

Union a tope plana lamina
acero inoxidable 2 mm (3
horas), Union en T horizontal
2F lamina acero inoxidable de
2 mm (3 horas). Unién a tope
1G hierro fundido (6 horas),
Unién a tope 1G en lamina de|
aluminio de 2mm (6 horas).

virtual y presencial

Cizalla universal corte
7/8 espesor longitud
corte 121U
Biseladoras mecéanicas
platina corte 5/8 de
espesor 5 U
Esmeriles 4 Und
Prensa hidraulica 40
toneladas minimas 3 U
Pulidora portétil 7"y 4"
15 C/U
Prensa banco N°6 10 U
Cizalla electromecénica
corte 5/8 espesor por 12
miluU
Herramientas como
martillos, hombresolos,
alicates, cortafrios,
escuadras.

https://drive.qoogle.co
m/drive/folders/1TC Y
B_KMFiEe7VXOKC

sLZycsvEIN-
?usp=sharinghttps://dri

ve.google.com/drive/fo
Iders/19JSaoYbBQelT
iPswOvY5eKrmNqz4f
UOQv?usp=sharinghttps
:/ldrive.google.com/dri
ve/folders/1HhP-
3eN500YO1Fip3-
x9w89YplYhrgW9?usp

=sharing

29/05/2021

834258 SOLDADURA DE
PRODUCTOS METALICOS EN
PLATINA

Ficha -2205867-
- 2235727-
2060246-
2254595

NESTOR EDUARDO
PEREZ OJEDA

GUIA DE APRENDIZAJE
DE SOLDADURA SMAW

Union a tope plana lamina
acero inoxidable 2 mm (3
horas), Union en T horizontal
2F lamina acero inoxidable de
2 mm (3 horas). Unién a tope
1G hierro fundido (6 horas),
Unién a tope 1G en lamina de
aluminio de 2mm (6 horas).

virtual y presencial

Cizalla universal corte
718 espesor longitud
corte 121U
Biseladoras mecéanicas
platina corte 5/8 de
espesor 5 U
Esmeriles 4 Und
Prensa hidraulica 40
toneladas minimas 3 U
Pulidora portatil 7"y 4"
15 C/IU
Prensa banco N°6 10 U
Cizalla electromecéanica
corte 5/8 espesor por 12
m1luU
Herramientas como
martillos, hombresolos,
alicates, cortafrios,
escuadras.

https://drive.google.co
m/drive/folders/1TC Y
__B KMFiEe7VXOKC

psLZycsvEIN-
?usp=sharinghttps://dri

ve.google.com/drive/fo
Iders/19JSaoYbBQelT
iPswOVvY5eKrmNqz4f
UOv?usp=sharinghttps
:/ldrive.google.com/dri
ve/folders/1HhP-
3eN500YO1Fip3-
x9w89YplYhrgW9?usp

=sharing

31/05/2021







TIEMPO ACT. APOYO A LA FORMACION

INSTRUCTOR: NESTOR EDUARDO PEREZ OJEDA

CENTRO DE

FORMACION: CENTRO INDUSTRIAL DE MANTENIMIENTO INTEGRAL

FECHA INICIAL: 01/05/2021 00:00:00

FECHA FINAL:  31/05/2021 23:59:59

ACTIVIDADES ACADEMICAS

DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

FICHA 2254595 - MECANICA DE MAQUINARIA INDUSTRIAL

APLICACION DE CONOCIMIENTOS DE LAS CIENCIAS
NATURALES DE ACUERDO CON SITUACIONES DEL
CONTEXTO PRODUCTIVO Y SOCIAL.

APLICAR PRACTICAS DE PROTECCION AMBIENTAL,
SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO DE ACUERDO CON
LAS POLITICAS ORGANIZACIONALES Y LA

DESARROLLAR PROCESOS DE COMUNICACION EFICACES
Y EFECTIVOS, TENIENDO EN CUENTA SITUACIONES DE
ORDEN SOCIAL, PERSONAL Y PRODUCTIVO.

Ejercer derechos fundamentales del trabajo en el marco de la
constitucion politica y los convenios internacionales.

Enrique Low Murtra-Interactuar en el contexto productivo y social
de acuerdo con principios éticos para la construccion de una
cultura de paz.

19/05/21 05:30 PM
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GENERAR HABITOS SALUDABLES DE VIDA MEDIANTE LA
« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:  APLICACION DE PROGRAMAS DE ACTIVIDAD FiSICA EN LOS
CONTEXTOS PRODUCTIVOS Y SOCIALES.

Gestionar procesos propios de la cultura emprendedora y
« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: empresarial de acuerdo con el perfil personal y los requerimientos
de los contextos productivo y social.

INTERACTUAR EN LENGUA INGLESA DE FORMA ORAL Y
« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: ESCRITA DENTRO DE CONTEXTOS SOCIALES Y LABORALES
SEGUN LOS CRITERIOS ESTABLECIDOS POR

Intervenir equipos de acuerdo con técnicas de mantenimiento

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: .
preventivo

Razonar cuantitativamente frente a situaciones susceptibles de
« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: ser abordadas de manera matematica en contextos laborales,
sociales y personales.

. COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:  Reparar equipos segun procedimiento y manuales técnicos

04. UNIR PIEZAS METALICAS MEDIANTE SOLDADURA MANUAL POR ARCO ELECTRICO CON ELECTRODO REVESTIDO Y
SOLDADURA OXIACETILENICA DE ACUERDO CON ESPECIFICACIONES TECNICAS.

« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: Resultado de Aprendizaje de la Induccion.

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: RESULTADOS DE APRENDIZAJE ETAPA PRACTICA

19/05/21 05:30 PM Page 2 of 5



« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

Utilizar herramientas informaticas de acuerdo con las
necesidades de manejo de informacion

HORAS DEDICADAS EN LA FICHA :

23,90

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

FICHA 2060246 - DISENO E INTEGRACION DE AUTOMATISMOS
DE APRENDIZAJE: MECATRONICOS

COMPRENDER TEXTOS EN INGLES EN FORMA ESCRITA'Y

AUDITIVA

DEFINIR LAS ALTERNATIVAS DE SOLUCION DEL

AUTOMATISMO DEL SISTEMA MECATRONICO SEGUN LAS
NECESIDADES DEL CLIENTE Y CONDICIONES DE LA

HOMOLOGAR DE ACUERDO A ESTANDARES

INTERNACIONALES EL AUTOMATISMO DEL SISTEMA

MECATRONICO, SEGUN LAS CONDICIONES DE LA

PRODUCIR TEXTOS EN INGLES EN FORMA ESCRITA 'Y

ORAL.

PROMOVER LA INTERACCION IDONEA CONSIGO MISMO,

CON LOS DEMAS Y CON LA NATURALEZA EN LOS
CONTEXTOS LABORAL Y SOCIAL.

PROYECTAR EL AUTOMATISMO DEL SISTEMA

MECATRONICO SEGUN REQUERIMIENTOS Y ALCANCE

ACORDADOS CON EL CLIENTE

19/05/21 05:30 PM
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REALIZAR EL DESARROLLO DEL AUTOMATISMO DEL
+ COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:  SISTEMA MECATRONICO DE ACUERDO A LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

3. ENSAMBLAR EL PROTOTIPO OBJETO DEL DISENO SIGUIENDO LOS PROCEDIMIENTOS DE ENSAMBLE SUGERIDOS EN LA
INFORMACION TECNICA

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: RESULTADOS DE APRENDIZAJE ETAPA PRACTICA

HORAS DEDICADAS EN LA FICHA : 20,00
FICHA 2235727 - INSTALACION Y MANTENIMIENTO DE EQUIPOS PARA
DE APRENDIZAJE: INSTRUMENTACION INDUSTRIAL

COMPRENDER TEXTOS EN INGLES EN FORMA ESCRITA Y

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: AUDITIVA

EJECUTAR MANTENIMIENTO PREVENTIVO EN SISTEMAS DE
« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:  INSTRUMENTACION Y CONTROL DE PROCESOS, SEGUN
PROCEDIMIENTOS.

IMPLEMENTAR CORRECCION DE ANOMALIAS EN SISTEMAS
« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: DE INSTRUMENTACION Y CONTROL DE PROCESOS, SEGUN
PROCEDIMIENTOS.

MONTAR EQUIPOS E INSTRUMENTOS EN SISTEMAS DE
+ COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: INSTRUMENTACION Y CONTROL DE PROCESOS, DE
ACUERDO CON EL DISENO.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RAE1: CARACTERIZAR LAS ACTIVIDADES RELACIONADAS CON LA INDUSTRIA Y EL FUNCIONAMIENTO DE PROCESOS CONTINUOS
EN PLANTAS INDUSTRIALES DE ACUERDO CON LOS PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS.

19/05/21 05:30 PM Page 4 of 5



PROMOVER LA INTERACCION IDONEA CONSIGO MISMO,
* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: CON LOS DEMAS Y CON LA NATURALEZA EN LOS
CONTEXTOS LABORAL Y SOCIAL.

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: RESULTADOS DE APRENDIZAJE ETAPA PRACTICA

HORAS DEDICADAS EN LA FICHA : 47,70

TOTAL HORAS ACTIVIDADES ACADEMICAS: 91,60

EVENTOS DE DIVULGACION TECNOLOGICA - EDT's

FICHA FECHA INICIO FECHA FINAL EVENTO HORAS

TOTAL TIEMPO EDT's: 0,00

ACTIVIDADES ADICIONALES

03/05/2021 03/05/2021 OTROS 5,00
04/05/2021 04/05/2021 OTROS 5,00
10/05/2021 10/05/2021 OTROS 5,00
15/05/2021 15/05/2021 OTROS 5,00

TOTAL ACTIVIDADES ADICIONALES: 20,00

INSTRUCTOR: NESTOR EDUARDO PEREZ OJEDA

CENTRO DE
FORMACION: CENTRO INDUSTRIAL DE MANTENIMIENTO INTEGRAL

19/05/21 05:30 PM Page 5 of 5
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INFORME DE EJECUCION PLAN ACADEMICO DE CONTINGENCIA

1. Grupos atendidos entre el 01 y el 30 de mayo de 2021

Ficha Programa de formacion
2205867 Tecndlogos electromecanicos industriales
2060246 Tecndlogos automatizacion industrial
2254595 [Técnicos en maquinaria industrial
2235727 Técnicos instalacién y mantenimiento de quipos para la
instrumentacion industrial

2. Analisis de mi accion pedagogica

éQué hice?

éQueé resultados alcancé?

éQueé dificultades se

su proceso de ensefanza-

aprendizaje-evaluacion que le

permita v identificar,

seleccionar y caracterizar los

distintos tipos de
simbologias , metales
comerciales e instrumentos,
de trazado, maquinas

presentaron?
Presente la  Guia de
Aprendizaje de procesos de
soldadura SMAW Ysimbologia .
tiene comofinalidad, orientar Apropiar los  conceptos Y .
’ reconocer  los Se estan llevando Ia

tipos de
simbologias que se requieren
para la estructura y pruebas,
equipos y herramientas para
aplicar soldadura con calidad
teniendo en cuenta normas de
higiene y calidad

formacién presencial. Se
presentaron inconvenientes
en el desarrollo de la guia y
como subir las evidencias a
drive y territorios
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Realice instrumentos de del
procesos de soldadura GMAW
y simbologias para el disefio de

Se dio

respuesta
satisfactoria a

nuestras inquietudes
y poder identificar nuestras

fortalezas vy

Se desarrollan los

. debilidades sobre instrumentos de
estructuras y instrumentos de . , o
i la simbologia en el desempefio y productos
herramientas, electrodos que i
proceso de soldadura como son instrumentos

se requieren para soldar de
dichos materiales utilizados en
la fabricacién de estructuras

GMAW, debemos generar
actividades que nos den

soldadura 1G 2G3G Y 1F 2F
3F

. respuesta  alos
metalicas .
interrogantes planteados en
la primera parte

y especialmente
que nos permita

3. Tecnologias de la informacion y la comunicacion utilizadas

APRENDICES

Se desarrollan trabajos en el aula taller de soldadura de mantenimiento 103 y se entregan las pruebas de
desempefio y producto, utilizando las herramientas adecuadas para desarrollar las actividades

1. Google DRIVE:

Permite compartir un documento o guia, en Word, Excel, Power Point, para que sea desarrollada en tiempo
real, por todos los aprendices de la ficha, compartiendo informacion, bibliografia, complementando el tema.
Permite realizar un trabajo o exposicién en equipo, sin salir de casa, y sin tener que contar con la persona de
manera presencial. Permite un chat, para conversar y planear actividades o simplemente comentar algun
tema. No hay la necesidad de guardar y se puede abrir y cerrar las veces que se quiera, sin dafiar su contenido.
Permite organizar y mantener las evidencias de los aprendices, con la calidad que se requiere para su
calificacion.

WhatsApp

Nos permite crear grupos en donde tendremos que afiadir los contactos de nuestros aprendices, luego asignarle un
nombre al Grupo para caracterizarlo. Permite que la informacion sea recibida rapidamente, de manera eficaz. Permite
una comunicacién rapida y asertiva, para solucionar dudas y/o inquietudes frente a los temas. Permite él envié fotos,
archivos en Word, PDF, material de apoyo audiovisual o compartir link para que rapidamente sean vistos. En los
planes de celular es posible tener de manera ilimitada Whats

Se envidé un correo y se compartié por Whats App, para que los integrantes grupo

© f v o

PSENAcomunicn

Ww.seno.e0w
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Evidencias de trabajo FlCHA 2254595
MECANICA DE MAQUINARIA INDUSTRIAL
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4. Reflexiones y compromisos

Para continuar, quiero aclarar que estas palabras no son mas que una reflexién personal fruto
de una cuarentena o, lo que es lo mismo, un tiempo ideal para detener maquinas y pensar
sobre donde estdbamos, por qué nos encontramos en este punto y hacia donde iremos
después.

Porque si, soy de los que piensan que esto debe marcar un antes y un después, tanto a nivel
personal como colectivo Cuanto menos es curioso que tengamos que sufrir una
pandemia para saber  quiénes somos, dénde estamos, cuales son los verdaderos
valores que nos mueven Tenemos el compromiso de formar halos aprendices, entodas
las competencias que se dan en el programa de formacion, con los medios didacticos y
el tic para que en sus momentos se puedan realizar las practica
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