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ANEXO Nº 4
CUMPLIMIENTO CARACTERÍSTICAS Y ASPECTOS TÉCNICOS EXIGIDOS. 
Manifestó que cumplo las características y aspectos técnicos mínimas exigidas en el proceso de selección.
	ITEM
	REQUITO TECNICO EXIGIDO
	CUMPLE
	NO CUMPLE

	1
	MANTENIMIENTO PREVENTIVO: 
	EQUIPOS DE AIRE ACONDICIONADO TIPO CHILLER

	BOMBA CENTRÍFUGA
	· Motor eléctrico: verificar el nivel de vibraciones y amperaje, también verificar estado de conexiones eléctricas, mensualmente
· Base: Verificar estado de pernos, de ser necesario reajustar si están sueltos o cambiar si presentan corrosión,
· Sello mecánico: Verificar estado y función del sello de presentarse fugas o cualquier otra alteración en el proceso cambiar el sello,
· Eje: Verificar medidas establecidas para el eje, ajustes y tolerancias requeridas para el buen funcionamiento de lo contrario rectificar el eje, anualmente
· Impulsor: verificar estado de impulsor que este libre de polvo, mugre u otras impurezas, de lo contrario limpiar con agua a chorro y cepillo, anualmente
· Rodamientos: Lubricar y verificar estado de rodamientos, que no estén atascados ni presenten agrietamientos. En caso de presentar desgaste cambiarlos,
· Empaquetaduras: Verificar estado de empaquetadura, en caso de presentar alto desgaste cambiarlas.
· Pintura: Verificar estado superficial de la maquina, de presentar desgaste limpiar y aplicar pintura general

	UMA
	· Correa: Desconectar el sistema eléctrico, evaluar el estado de la correa, cambiar si es necesario, alinear y ajustar la tensión de la correa,
· Polea: Desconectar el sistema eléctrico, Verificar condiciones de ajuste y estado de poleas
· Motor eléctrico: Verificar el nivel de vibraciones y amperaje, también verificar estado de conexiones eléctricas,
· Eje: Verificar medidas establecidas para el eje, ajustes y tolerancias requeridas para el buen funcionamiento de lo contrario rectificar el eje
· Rodamientos: Lubricar y verificar estado de rodamientos, que no estén atascados ni presenten agrietamientos. En caso de presentar desgaste cambiarlos
· Válvula de expansión: Verificación y calibración de cada uno de los componentes (manija, eje, cuerpos, asientos, etc), verificación de sellos, fugas y caídas de presión
· Espiral: Verificar fugas de aire y estado de espirales que no presenten rotura
· Calentador: verificar roturas en las resistencias y sobrepresiones
· Switch: Verificar estado de switch y botones para que se activen ante cualquier eventualidad o emergencia
· Cilindro: Verificar que no tenga rotura o desgaste que pueda producir fugas
· Sensor: Verificar que no tenga algún daño físico que no permita registrar los cambios de nivel,
· Mangueras: . Verificar rotura o desgaste que pueda producir fugas
· Tanque: Verificar que no tenga rotura o desgaste que pueda producir fugas del fluido
· Tuberías: Verificar que no tenga rotura o desgaste que pueda producir fugas del fluido
· Cambio de filtros: Se procede a apagar la máquina, se retiran los filtros que presenten desgaste o estén en mal estado con ayuda de unas tijeras y usando los elementos de protección personal (guantes, tapabocas, gafas) y se procede a instalar los filtros nuevos – si se requiere
· Disipador: Verificar que no tenga rotura, o corrosión que produzca un aumento de temperatura
· Ventilador: Verificar estado de rodamientos. En caso de presentar desgaste cambiarlos, verificar el nivel de vibraciones, amperaje y posible corto circuito en el motor
· Condensador: Verificar circuitos eléctricos que causen la posible quema del condensador
· Panel eléctrico: Revisar que los componentes que lo conforma no presenten deterioro, ni presente ningún daño eléctrico,
· Ajuste de pernos y elementos sueltos
· Carcasa: limpiar la carcasa con ayuda de agua, jabón y esponja o cepillo, utilizando los elementos de protección personal
· Limpieza de drenaje: desconectar el drenaje lavar la bandeja de condensado y soplar la tubería para eliminar cualquier elemento que pueda obstruirlo

	CHILLER
	· Motor eléctrico: Verificar el nivel de vibraciones y amperaje, también verificar estado de conexiones eléctricas
· Válvula de expansión: Verificación y calibración de cada uno de los componentes (manija, eje, cuerpos, asientos, etc), verificación de sellos, fugas y caídas de presión
· Cambio de filtros: se retiran los filtros que presenten desgaste o estén en mal estado con ayuda de unas tijeras y usando los elementos de protección personal (guantes, tapabocas, gafas) y se procede a instalar los filtros nuevos
· Silenciador: Verificar vibraciones, estado físico y funcionamiento del silenciador, en caso de que este fallando o generando ruido excesivo cambiarlo,
· Caja bornes: Verificar estado físico de la caja, que no presente rotura, desgaste o corrosión ya que esta contiene las conexiones eléctricas y podría causar un fallo a la máquina,
· Alabes del ventilador: Verificar desgaste o corrosión que cause que el ventilador se suelte y no permita generar la corriente de aire
· Rodamientos: Lubricar y verificar estado de rodamientos, que no estén atascados ni presenten agrietamientos. En caso de presentar desgaste cambiarlos
· Cojines: Verificar estado físico, desgaste o rotura de los cojinetes que no permita la correcta alineación y produzca la reducción de velocidad
· Collarín: Verificar rotura o desgaste del collarín que no permita fijar las tuberías del serpentín
· Bomba: Verificar posibles daños físicos de la bomba que haga que no cargue el evaporador y por ende no bombee,
· Separador de aceite: Verificar daños físicos del separador que produzcan contaminación del gas con aceite y por lo tanto no separe el aceite,
· Mirilla con indicador de humedad: Verificar deterioro físico de la mirilla que cause que no registre ni indique la humedad que se presente en el proceso y por ende no se lleve el registro que se necesite
· Cabezales: Verificar corrosión o rotura que cause fugas en el evaporador y perdidas de presión
· Tanque: Verificar que no tenga rotura o desgaste que pueda producir fugas del fluido
· Panel eléctrico: Revisar que los componentes que lo conforma no presenten deterioro, ni presente ningún daño eléctrico,
· Tuberías: Verificar que no tenga rotura o desgaste que pueda producir fugas del fluido
· Ajuste de pernos y elementos sueltos
· Carcasa: limpiar la carcasa con ayuda de agua, jabón y esponja o cepillo, utilizando los elementos de protección persona


	VENTILADOR
	· Motor eléctrico: Verificar el nivel de vibraciones y amperaje, también verificar estado de conexiones eléctricas,
· Eje: Verificar medidas establecidas para el eje, ajustes y tolerancias requeridas para el buen funcionamiento de lo contrario rectificar el eje,
· Rodamientos: Lubricar y verificar estado de rodamientos, que no estén atascados ni presenten agrietamientos. En caso de presentar desgaste cambiarlos
· Alabes: Verificar desgaste o corrosión que cause que el ventilador se suelte y no permita generar la corriente de aire,
· Válvula de expansión: Verificación y calibración de cada uno de los componentes (manija, eje, cuerpos, asientos, etc), verificación de sellos, fugas y caídas de presión
· Cojinetes: Verificar estado físico, desgaste o rotura de los cojinetes que no permita la correcta alineación y produzca la reducción de velocidad
· Panel eléctrico: Revisar que los componentes que lo conforma no presenten deterioro, ni presente ningún daño eléctrico
· Tuberías: Verificar que no tenga rotura o desgaste que pueda producir fugas del fluido
· Ajuste de pernos y elementos sueltos
· Carcasa: limpiar la carcasa con ayuda de agua, jabón y esponja o cepillo, utilizando los elementos de protección persona


	EQUIPOS DE AIRE ACONDICIONADO TIPO MINI SPLIT:

	Mantenimiento General
	· Efectuar rutina básica que incluye lavado del filtro del aire de retorno, lavado del condensador con jabón y agua en hidrolavadora y limpieza general.

	Gabinete
	· Revisión de ajuste estructural.
· Revisión de soportes.
· Revisión y restauración de aislamientos.

	Sección Condensadora
	· Limpieza del serpentín.
· Limpieza aspa condensador.
· Lubricación del motor.
· Revisión de la intensidad de corriente eléctrica del motor condensador (A).
· Revisión de la tensión eléctrica del motor condensador (V).
· Revisión microfaradios del capacitor.
· Revisión de presión de gas refrigerante.
· Revisión de tensión eléctrica (V).
· Revisión de amperaje de motor compresor.
· Revisión de terminales (Bloque de terminales).


	Evaporador

	· Limpieza de frente decorativo.
· Limpieza de los filtros de aire.
· Limpieza de ductos de desagüe.
· Limpieza de la turbina.
· Limpieza del chasis.
· Limpieza de las rejillas.
· Limpieza del serpentín.
· Lubricación del buje.
· Lubricación del motor evaporador.
· Revisión de opresor en turbina.
· Revisión del amperaje en motor evaporador
· Revisión microfaradios del capacitor
· Revisión de sensores de temperaturas (Ω).
· Revisión de terminales (Block de terminales).
· Revisión de baterías (Control remoto).
· Revisión del display (Quien recibe la señal del control).


	Circuitos Y Tuberías De Refrigeración

	· Prueba y/o corrección de fugas.
· Revisión y/o recarga de refrigerante.
· Revisión y/o cambio de filtros.
· Restauración de aislamientos térmicos.
· Lectura y registro de sobrecalentamiento.

	AIRE ACONDICIONADO TIPO PAQUETE

	Sistema Eléctrico
	· Revisión de la alimentación eléctrica del tablero a la unidad, apretando bornes de llegada del conductor y salida de pastilla térmica 
· Revisión de llegada de alimentación eléctrica a los bornes del equipo,
· Verificar voltaje de llegada al tablero de control, que sea de diseño de la unidad.
· Verificar amperaje de consumo.
· Limpieza de contactores y relevadores de tablero de control, con líquido dieléctrico. 
· Lubricación y limpieza del motor.

	Sistema Mecánico
	· Limpieza de serpentines evaporadores y serpentines condensadores, con líquido a presión.
· Limpieza de contenedor de condensados, para evitar se tapone la descarga de agua de condensación.
· Limpieza de aspas de motores, condensadores y turbinas.
· Ajuste de carga de gas refrigerante R-22, de acuerdo a diseño del equipo.
· Limpieza de filtros de aire.
· Verificación de temperatura de las áreas acondicionadas.
· Verificación y en su caso corrección al ciclo de trabajo del compresor.
· Verificación y en su caso corrección de fugas.
· Limpieza de termostato, verificando que opere correctamente, en su paro, arranque y corte automático por temperatura.
· Verificación de las condiciones y trayectoria de los ductos del sistema de aire acondicionado.
· Reparación de fugas en ductos externos (lámina).
· Verificación de bandas, poleas y chumaceras; ajuste, limpieza, lubricación y nivelación.
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	MANTENIMIENTO CORRECTIVO: 
Garantizar atención permanente de las fallas reportadas por los operadores de los equipos, generando reporte de servicio y cotización de los repuestos requeridos para el restablecimiento del normal funcionamiento de los equipos.
	
	

	3
	HERRAMIENTAS Y EQUIPOS:
Disponer toda la herramienta, los elementos, implementos y equipos especiales necesarios para realizar los trabajos y será responsable de la custodia y control de los mismos.
Cuenta con los equipos de diagnóstico para detección de
fallas: Vibrómetro y cámara de termografía. Así como el entrenamiento para su uso.
	
	

	
	GESTIÓN HSEQ
	
	

	4
	Plan de actividades SG SST según resolución 0312/2019 y decreto 1072/2015.
	
	

	5
	Plan de Gestión ambiental: Disposición a los residuos sólidos, líquidos y gaseosos que se generen en la prestación del servicio contratado según la normatividad vigente y las buenas prácticas de ingeniería.
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	EQUIPO DE TRABAJO MÍNIMO
	CARGO
	PERSONAL REQUERIDO
	DEDICACIÓN (%)

	Supervisor 
	1
	parcial

	[bookmark: _GoBack]Tecnólogo o Técnico
	1
	100.0

	Auxiliar 
	2
	100.0



PERFIL DE LOS INTEGRANTES DEL EQUIPO DE TRABAJO
	CARGO
	PERFIL PROFESIONAL

	Supervisor 
	Ingeniero o Tecnólogo Mecánico o Mecatrónico con experiencia en estructurar y llevar a cabo programas de mantenimiento preventivo de equipos y/o sistemas de climatización y refrigeración, coordinación y supervisión de personal de mantenimiento. Experiencia profesional mínima de cinco (5) años y específica como supervisor de mantenimiento de (2) años.   

	Tecnólogo o Técnico
	Tecnólogo o Técnico en mantenimiento de equipos de refrigeración, ventilación y climatización, con experiencia mayor a diez (10) años a partir de la expedición del título. 

	Auxiliar
	Técnico en refrigeración, con experiencia mayor a cinco (5) años a partir de la expedición del título. 



	
	


NOTA: Los profesionales y/o técnicos presentados en la oferta será sujeto de verificación técnica, por tanto deberá cumplir con el perfil establecido en el presente numeral, adjuntando los documentos soportes  pertinentes (diplomas, documento de identificación, certificaciones laborales y/o de experiencia, matricula profesional o tarjeta profesional (si aplica), y demás documentos necesarios para corroborar las exigencias de las condiciones de contratación. 

a. VERIFICACIÓN TÉCNICA 

Para efectos de verificar el cumplimiento del personal profesional y/o técnico el proponente debe presentar junto con la oferta, la documentación que acredite el cumplimiento de los requisitos exigidos. 
La valoración de la documentación aportada para efectos de demostrar las condiciones de experiencia para el perfil requerido se sujetará a las siguientes reglas especiales: 
· Anexar la documentación y certificaciones correspondientes que acrediten la información solicitada. 
· Si no se allega la propuesta con todos sus anexos, la propuesta se evaluará como NO CUMPLE TECNICAMENTE e igualmente, la no presentación de los documentos técnicos requeridos dará lugar a que la Secretaria Departamental de Salud concluya que la propuesta NO CUMPLE TÉCNICAMENTE. 

NOTA: Si el proponente no cumple con los requisitos señalados, su propuesta será rechazada

La presente se expide a los ______, (    ) del mes de __________ de 2021
Firma		_________________________________
Nombre	_________________________________
C.C. No.	_________________________________
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