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s ’
‘“SUMINISTRO DE INSUMOS Y MATERIAS PRIMAS PARA LA
CONFECCION Y ELABORACION DE PRODUCTOS EN LA

OBJETO: FABRI’CA DE CONFECCIONES DEL FONDO ROTATORIO DE LA
POLICIA”, LOTES 03, 06, 07,08 y 11. ;

CONTRATISTA: “MILFORT S.A.S.

IDENTIFICACION: NIT N° 811.023.478-8

REPRESENTANTE LEGAL: DANIEL BOTERO CARDONA
IDENTIFICACION: C.C. N° 8.032.278 de Envigado {Antioquia)

/MIL SEISCIENTOS CINCUENTA Y SEIS MILLONES DE PESOS
($1.656.000.000,00) MONEDA CORRIENTE, incluidos todos los

VALOR: impuestos, tasas, confribuciones (Segun apligue), y demas costos
directos e indirectos necesarios para la debida ejecucién del
contrato.’

Serd hasta el 30 de noviembre de 2021 o hasta agotar
presupuesto, lo primero que ocurra, para su inicio se debe
cumplir con los requisitos de perfeccionamiento y ejecucién del
contrato.

DOMICILIO CONTRATISTA:  Av. Calle 24 N° 95 - 12, Parque Industrial Portos - Bogota D.C

PLAZO DE EJECUCION:

TELEFONO: Fijo N° 57(1) 6264750 Celular N° 3103584592
EMAIL licitaciones@milfort.com.co; licitaciones2@milfort.com.co
CUENTA BANCARIA: Bancolombia cuenta corriente N° 00719032357

-
Entre los suscritos a saber: Coronel JOSE IGNACIO VASQUEZ RAMIREZ, mayor de edad,

identificado con cédula de ciudadania N° 79.052.130 de Bogota D.C., domiciliado en la ciudad de

Bogota D.C., en su calidad de DIRECTOR GENERAL DEL FONDO ROTATORIO DE LA POLICIA,
| cargo para el cual fue nombrado mediante el Decreto N° 444 de fecha 09 de marzo de 2018 y Acta de
Posesion N° 0048-16 de fecha 20 de marzo de 2018, expedida por el.Ministerio de Defensa Nacional,
quien en adelante se denorginara’ LA ENTIDAD CONTRATANTE, por una parte; y por la otra, la
empresa MILFORT S.A.S., identificada-con NIT N° 811.023.478-8, representada legalmente por el
sefior DANIEL BOTERO CARDONA,/identificado con cedula de ciudadania N° 8.032.278 expedida
en Envigado (Antioquia), y quién en adelante se denominara EL CONTRATISTA, hemos convenido
celebrar el presente contrato, previos los siguientes considerandos: 1) Que mediante comunicacion
N° 20213600006833 del veintitrés (23) de febrero de dos mil veintiuno (2021), el sefior Mayor JAVIER
ALEXANDER TORRES LEON, Coordinador Grupo Fébrica de Confecciones FORPO, remitio los
estudios y documentos previos para dar inicio al proceso de seleccién que permita contratar el
"SUMINISTRO DE INSUMOS Y MATERIAS PRIMAS PARA LA CONFECCION Y ELABORACION
DE PRODUCTOS EN LA FABRICA DE CONFECCIONES DEL. FONDO ROTATORIO DE LA
POLICIA”. 2) Que dentro del Plan Anual de Adquisiciones de la ENTIDAD CONTRATANTE, para la
vigencia fiscal 2021 se incluy6 la presente contratacion. 3) Que el presupuesto oficial estimado se
encuentra con cargo al siguiente certificado de disponibilidad presupuestal:
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CDP N° 16221 SHF del 08-03-2021 |
RUBRO DESCRIPCION VALOR |
A-05-01-01-002-007 | ARTICULOS TEXTILES (EXCEPTO PRENDAS DE VESTIR) $ 3.559.000.000.00

e la necesidad presentada la ENTIDAD CONTRATANTE adelanté el tra‘lmlte
ficado bajo el proceso de “LICITACION PUBLICA N° LP 004-2021”, el cuél fue

Sistema Electrénico para la Contratacion Publica SECOP 1,

4) Que en virtud d
precontractual ident
publicado en el
wwwcolomblacompra gov.co. 5) Qu‘e como resultado de dicho proceso, mediante Resolucion N°
000206 del 31 de mayo de 2021, se adJud|co el proceso de licitacién publica N° LP 004-2021, 1cuyo
objeto es el “SUMINISTRO DE INSUMOS Y MATERIAS PRIMAS PARA LA CONFECCION Y
ELABORACION DE PRODUCTOS\ EN LA FABRICA/DE ~CONFECCIONES DEL FONDO
ROTATORIO DE ﬂA POLICIA”, LOTES 03, 06 07, 08 y 117, a la empresa MILFORT S\AS
identificada con NIT N° 811.023. 478:8 representada legalmente por el sefior DANIEL BOT\ERO
CARDONA, identificado con cédula‘l de ciudadania N° 8.032.278 de expedida en Enwgado
(Antioguia), por un valor total d@ mi! seiscientos cincuenta y seis millones de Resos
($1.656.000.000 OO) moneda cornente incluidos todos los impuestos, tasas, contribuciones (Segun
aplique), y demas costos directos e mdlrectos necesarios para la debida ejecucion del contrato 6)
Que habiéndose dado cumpllm|ento‘ a todos los tramites y requisitos que exige la contratamon
administrativa para \este tipo de contrato, las partes en ejercicio del principio de la autonomia de la
voluntad, consagrado en las normas cwlles y comerciales, en concordancia con el inciso 2 del artlculo
40 de la Ley 80 de ‘1 993, segtn el cual "Las entidades podran celebrar los confratos y acuerdos que
permitan la autonom/a de la voluntad y requieran el cumplimiento de los fines estatales", acuerdan
suscribir el presentg contrato de summlstro el cual se regira por las normas apllcables sobre la
)materla y en especial por las S|gmentes clausulas: PRIMERA - OBJETO DEL CONTRATO:
1 “SUMINISTRO DE INSUMOS Y MATERIAS PRIMAS PARA LA CONFECCION Y ELABORACION ,
DE PRODUCTOS |[EN LA FABRICI‘\ DE CONFECCIONES DEL FONDO ROTATORIO DE LA
POLICIA”, LOTES| 03, 06, 07, 08 y 11. SEGUNDA - DESCRIPCION, CARACTERISTICAS Y
ESPECIFICACIONES el CONTRATISTA se compromete con la ENTIDAD CONTRATANTE a
entregar los blenes objeto del contrato en el plazo-estipulado y de acuerdo con las
especificaciones técnicas contenldas en el Anexo N° 01 del presente documento. En el antenor
orden, al finalizar ellmismo, la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia debié haber
suplido las necesngades definidas, ‘a fin de dar cumplimiento a los objetivos misionales de la
entidad. En tal sentido, queda claro que todas las obligaciones a cargo del CONTRATISTA, derlvadas
del presente contrato, asi como de Ia\naturaleza de su objeto y las finalidades por ella prewstas son
obligaciones de resultado. Estas fmahdades deberan tenerse en cuenta para la adeguada
comprension e interpretacion del presgnte contrato, especialmente en lo que concierne a sus reglas y
condiciones, asi como para determinar el alcance de los derechos y obligaciones que el mismo

atribuye a las partes. TERCERA - VALOR DEL CONTRATO: asciende a la suma total de MIL

SEISCIENTOS ClI
CORRIENTE, inclu
directos e indirectos

CINTAS, por un va

NCUENTA Y SEIS MILLONES DE PESOS ($1.656.000.000 00)/MONEDA
dos todos los lmpuestos tasas, contribuciones (Segun aplique), y demas costos |
s necesarios paralla debida ejecucion del contrato, distribuidos, asi: LOTE N° 3-
lor tota! de QUINIENTOS OCHENTA Y NUEVE MILLONES DE PESOS M/CTE

($589°000.000.00), con los siguientes|precios unitarios:
ITEM DESCRIPCION CANT. | unipap | PRESIOS URITARIOS
LOTE N°.3 CINTAS
. 3.0t CORDON ELASTICO 3 mm 1 ML $ 714l00
" 3.02 | CORDONSOLIDO 5 mm ‘ 1 ML $ 1.190,00
303 | CORDEL NYLON SOLIDO TUBULAR 1 ML $ 618},80
3.04 CORDON DORADO CON CINTP:\ TIPO GALON 1 ML $ 12.0005,00
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3.05 PITA POLIAMIDA 3MM 1 ML $ 83,30
3.06 ELASTICO 41 mm 1 ML $ 2.900,00
3.07 ELASTICO 38 mm 1 ML $ 3.213,00
3.08 ELASTICO 35 mm 1 ML $ 1.963,50
3.09 ELASTICO 30 mm 1 ML $ 2.403,80
3.10 ELASTICO NEGRO DE 10 mm 1 ML $ 1.030,54
3.11 ELASTICO BLANCO DE 50 mm 1 ML $ 4.100,00
3.12 ELASTICO PARA AJUSTE TIPO QJAL DE 25mm 1 ML $ 2.118,20
3.13 REATA TIPO A1 CINTURON 1 ML $ 8.211,00
3.14 REATA MC NYLON 1 ML $ 2.998,80
3.15 REATA SEGURIDAD S2 1 ML $ 3.774,68
3.16 REATA SEGURIDAD S3 1 ML $ 4.065,04
317 REATA DE SEGURIDAD S5 1. ML $ 2.996,42
3.18 REATA NEGRA DE 50mm acanalada 1 ML $ 5.997,60
3.19 REATA DE 38MM COLOR NEGRO A4 1 ML $ 4.284,00
3.20 | CINTAFAYAF1 DE 7 MM 1 ML $ 228,48
3.21 CINTA FAYA F2 DE 10 MM 1 ML $ 468,86
3.22 CINTA FAYA F1 DE 15 MM 1 ML $ 642,60
3.23 | CINTA FAYA F5 DE 25 MM 1 ML $ 1.100,00
3.24 | CINTAFAYAF1 DE 20 MM 1 ML $ 1.023,40
325 | CINTAFAYA F5 DE 40 MM 1 ML $ 2.030,14
3.26 | CINTA DOBLE FAZ PARA BORDADO 1 ML $ 115.430,00
3.27 | CINTA REFLECTIVA GRIS PLATA DE 10 cm 1 ML $ 13.090,00
3.28 | CINTA REFLECTIVA GRIS PLATA DE 5 cm 1 ML $ 6.664,00
B OO DE SO CON DA% Cw s s
LOTE N° 6 - AFIANZADORES, por un valor total de TRESCIENTOS CINCUENTA Y NUEVE

ITEM

DESCRIPCION

CANT.

UNIDAD

PRECIOS UNITARIOS

OFERTADOS
LOTE N°. 6 AFIANZADORES

8,01 | VISERA MC NEGRA PARA GORRA POLICIA 1 UN $ 600,00
6,02 | VISERA MC NEGRA PARA GORRA ARMADA 1 UN $ 500,00
6,03 | PLUMILLAS PARA CUELLO ' 1 JUEGO $ 77,35
6,04 | BROCHE CIERRE CUELLO 1 | JUEGO $ 154,70
6,05 | CLIP PARA CAMISA 1 UN $ 870,00
6,06 | TANCAS Y/O TERMINALES PLASTICAS 1 UN $ 300,00
6,07 | SEGURO DOBLE PARA CORDEL 1 UN $ 634,27
6,08 | CHAPA PLASTICA TRES SEGUROS MATE 1 UN $ 2.074,53
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6,09 | CHAPA PLASTICA TIPO TRINQUETE UN $ 251388
6.10 | CHAPA TIPO PUENTE UN $ 363,55
6.11 | CHAPA PLASTICA 19mm UN $ 1.376,83
6.12 | BROCHE |CAZUELA PLAST-VERDE " UN $ 731,73
613 | HEBILLA TENSOR AJUSTE METALICO (CINTURON) UN $ 3.403,40

| |
6.14 | HEBILLA METALICA. PUNTERA Y REMACHE UN $ 464,10

HEBILLA METALICA LISA, OJETE Y REMACHE 1
6.15 | (GORRA) UN $ 2.193,00
6,16 | BOTON CAZUELA METALICO REDONDO UN $ 13924
6,17 | OJETE 7 mm | UN $ 250,00
6,18 | OJETE 12 mm 1 UN $ 500,00
6.19 | OJETE COBRIZADO DE 5.6 mm LATON UN $ 300,00

|
6,20 | OJALETE E‘)E VENTILACION DE 13 mm EN LATON UN $ 1.500,0‘{0
6,21 | OJETE METALICO COBRIZADO | UN $ 122,21
6,22 | BROCHE T:IPO CAZUELA METALICO UN $ 467,19
6.23 g;ocmz T‘IPO CAZUELA METALiICO DOBLE SERVICIO UN s ) 40,3‘\ A

I
6.24 ARANDELP:\ PVC 12 mm UN $ 400,0:0

T |
6,25 | BROCHE TIPO CAZUELA POLIOXIMETILENO AMARILLO UN s 15,00

LIMON | \

I

BROCHE TIPO CAZUELA POLIOXIMETILENO AZUL \
6.26 | 5sCURO 1 UN $ 731 ,7}3
6.27 | BROCHES| METALICO PARA 4 PIEZAS UN $ 2.450,0:0
6.28 | ESCUDO BOTON LATON UN $ 4.950,40
6.29 | PASADORES CORREDIZOS METALICOS UN $ 3.700,00
6.30 | GANCHO GRADUAR METALICO TIPO CAIMAN UN $ 9.200,00
6,31 | TENSOR 2|PULGADAS UN $ 464,10
6,32 | BOTON PLASTICO VERDE No. 30 4H UN $ 159,d0
6,33 | BOTON PL}ASTlCO AZUL No. 30 4H UN $ zoo,o:o
6,34 | BOTON PL}ASTICO NEGRO No. 30 4H UN $ 174,00
6,35 | BOTON PLASTICO BLANCO No. 30 4H UN $ 133,00
6,36 | BOTON PLASTICO CAFE No. 30 14H UN $ 123,¢o
6,37 | BOTON PLASTICO VERDE No. 24 4H UN $ 64,00
6.38 | BOTON PLASTICO AZUL OSCURO No. 24 4H UN $ 64,(:)0
6.39 | BOTON PLUASTICO No. 18 2H UN $ 70,00
6,40 | BOTON PLASTICO No. 18 4H verde sequia UN $ 64,00
6,41 | BOTON PLASTICO No. 15 4H UN $ 56,00
6,42 | BOTON GRABADO ARMADA NACIONAL No. 20 4H UN $ 262,00
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6,43 | BOTON GRABADO ARMADA NACIONAL No. 22 4H 1 UN $ 242,00

N
LOTE N° 7 £ PRODUCTOS PLASTICOS, por un valor total de TRESCIENTOS OCHENTA Y

CUATRO MILLONES DE PESOS M/CTE ($ 384’000.000.00),/con los siguientes precios unitarios:
PRECIOS UNITARIOS

ITEM DESCRIPCION CANT. | UNIDAD OFERTADOS
LOTE N°. 7 PRODUCTOS PLASTICOS
7,01 | BOLSAS PLASTICAS 65 X 90 CMS. 1 UN $ 913,00
7,02 | BOLSAS PLASTICAS 45 X 60 CMS. A UN $ 443,99
7,03 | BOLSAS PLASTICAS 38 X 48 CMS. 1 UN $ 301,67
7,04 | BOLSA PLASTICA DE 23 X 23 CM 1 UN $ 139,23
7,05 | BOLSA PLASTICA DE 45 X 65 CM 1 UN $ 762,67
7.06 EAIEIJQOINDUSTRIAL PARA EMBALAJE ROLLO POR 300 1 ROLLO $ 15.000,00
7,07 GANCHO PLASTICO PARA ROPA - 1 UN $ 5.359,00

LOTE N° 8 - BOTONES METALICOS DORADOS por un valor total de DOSCIENTOS SETENTA Y

TRES MILLONES DE PESOS M/CTE ($ 2737000.000.00), con los siguientes precios unitarios:
PRECIOS UNITARIOS

ITEM DESCRIPCION CANT. | UNIDAD OFERTADOS
LOTE N°. 8 BOTONES METALICOS DORADOS ¢~ _
8,01 | BOTON METALICO DORADO GRANDE 1 UN $ 10.675,00
8,02 | BOTON METALICO DORADO PEQUERO 1 UN $ 7.306,17
8,03 | ARGOLLA METALICA PORTA BOTON 1 UN $ 476,83

LOTE N° 11 <PRODUCTOS CA&I‘ON por un valor total de CINCUENTA Y UN MILLONES DE
PESOS M/CTE ($ 51°000.000.00),Con los siguientes precios unitarios:

ITEM DESCRIPCION CANT. UNIDAD

PRECIOS UNITARIOS

OFERTADOS
LOTE N°. 11 PRODUCTOS CARTON
11.01 CAJA DE CARTON LARGO 55 CM ANCHO 50 CM ALTO " UN $ 8.206,00
34 CM
11.02 géAJC/:\\ADE CARTON LARGO 95 CM ANCHO 50 CM ALTO 1 UN $ 9.775,00
11.03 gﬁé?ﬂDE CARTON LARGO 59 CM ANCHO 62 CM ALTO 1 UN $ 9.677,00
11.04 LAMINA SOPORTE CARTON GORRAS 1 UN $ 215,00
11.05 LLAMINA CARTON CAMISAS 1 UN $ 286,00
11.06 LAMINA CARTON CAMISETAS 1 UN $ 357,00

PARAGRAFO UNICO: El contratista debera mantener el valor unitario ofertado de los insumos
durante la ejecucion del contrato, teniendo en cuenta las especificaciones técnicas requeridas y
segun .la oferta econémica presentada. CUARTA - FORMA Y CONDICIONES DE PAGO: la
ENTIDAD CONTRATANTE se compromete a pagar el 100% del valor del contrato, de acuerdo a los
requerimientos de la entidad, en pagos parciales contra entrega del suministro de insumos y materia
prima para la confeccion, mediante mensualidades vencidas, dentro de los sesenta (60) dias
calendario siguiente, previo cumplimiento de los requisitos y entrega de documentos asi: 1)
Facturacion electrénica, la cual debera ser enviada al siguiente correo electronico:
facturacion@forpo.gov.co, en cumplimiento a lo establecido en el Decreto 2242 de 2015, Resolucion
N° 000072 de 2017 y Resolucion N° 000010 de 2018 expedidas por la DIAN, y demas normas
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complementarias, si
electrénica. 2) Certifi
entrada al Almacén
detallado de bienes
producto, cantidad,

empre 'y cuando se encuentren seleccionados y/u obligados a emitir )iactura
icacion de reC|b|do‘ de los bienes, dado por el supervisor del contrato. 3) Acta de
General suscrita por el almacenista del Fondo Rotatorio de la Policia. 4) Infdrme
entregados durante la mensualidad, indicando por lo menos, descrlpmon del

unidad de medlda valor unitario, subtotal, fecha de-entrega a la ent|dad

contratante, garantia técnica por cada tipo de bien y observamones 5) Certificacion de pago de
aportes parafiscales ‘(ICBF SENA, Caja y Compensacion Familiar) y de Aportes al Sistema General
de Seguridad Social Integral (Pension, Salud y Riesgos laborales), expedida por el Revisor F|scal(o el
Representante Legal‘ de la misma, en cumphmlento del articulo 50 de la Ley 789 de 2002 y Ley 828
de 2003, y al ar‘hculo 23 de la Ley 11‘50 de 2013. PARAGRAFO PRIMERO: Si los documentos en
menciéon no se presgntan o son devueltos por falta de informacion o mal diligenciamiento, el Fondo
Rotatorio contara hasta con sesenta\(60) dias mas para realizar el pago sin que esto genere
sobrecostos o el pago de intereses y erogamones adicionales a favor del contratista. PARAGRAFO
SEGUNDO: Los pa‘gos que se efegtuen a partir del 01 de enero de 2021, observaran las
prescripciones de la Ley 2024 de 2020 —~ Ley de pago en plazos justos, en Io que respecta a
entidades estatalesJ‘ PARAGRAFO ‘TERCERO Para dar cumplimiento al derecho a turno

contemplado en el articulo 19 de la Ley 1150 de 2007, los pagos se efectuaran en estricto orden de
presentacion de las respectivas facturas por parte del CONTRATISTA, por consiguiente, éstas s6lo
podran ser radicadas previo el lleno de todos los requisitos sefialados, segin sea el pago que se
tramite. PARAGRAﬁO CUARTO: Ioswpagos gque la ENTIDAD CONTRATANTE se comprome‘te a
efectuar, quedan su@tos al PAC (Programa Anual Mensualizado de Caja), de acuerdo con las normas
legales vigentes, comprometlendose |a incluir las partidas necesarias en éste. PARAGRAFO
QUINTA: Si el COI‘\ITRATISTA esta ‘obhgado a facturar electrénicamente, la presentacion de la
factura electrénica dpbera encontrarse validada previamente por la DIAN, como requisito necesarlo
para el pago de los bienes contratados conforme con las disposiciones senaladas en el Decreto[ 358
del 5 de marzo de 2020 en concordanma con lo dispuesto en la Resolucion No. 000042 del 5 de
mayo de 2020. QUINTA APROPIACION PRESUPUESTAL: la obligacién que contrae la ENTIDAD
CONTRATANTE en virtud del presente contrato, sera con cargo al siguiente certificado de

disponibilidad presup‘uestal:

CDP N° 16221 SIIF del 08-03-2021
DESéRIPCIC’JN

ARTICULOS TEXTILES (EXCEPTO
PRENDAS DE VESTIR)

VALOR
ADJUDICADO

$ 1.656. 000.000.(

RUBRO VALOR

P

A-05-01-01 —002-0q

|
SEXTA - PLAZO DE EJECUCION: \sera hasta el 30 de noviembre de 2021 o hasta agotar

presupuesto, lo pnmero que ocurra\ para su inicio se debe cumplir con los reqU|S|to§ de
perfeccionamiento )‘/ ejecucion del contrato PARAGRAFO UNICO: la entrega se realizara de forma
parcial de acuerdo 2 las necesidades y solicitudes de requerimiento para el suministro de insumos y

!
materia prima necesarios para el cumpllmlento de los compromisos contractuales- adqumdos por la

entidad. SEPTIMA - LUGAR DE EJECUCION Y CONDICIONES DE ENTREGA: La entrega de los

7 $ 3.559.000.000.00 D0

4»(

insumos y demas e
ubicado en el Km 3.
se debera hacer ent

lementos se reallzara en las instalaciones de! Almacén General de la entldad
3, via Funza Slbena Bodega 15C, en caso de que por razones de productlwdad

rega en el complejo industrial 3|tuado en la Carrera 51D, 46-02 sur, de la cnudad

de Bogota D.C., previa coordinacion con el supervisor del contrato y funcionario del Almacén General

de la entidad. OCTA

VA - VIGENCIA: sera igual al plazo de ejecucion establecido en la clausula sexta

del presente contrat
general son derechc
contrato. 2) Celebrar
gue se encuentren
presente contrato y

0 y seis (06) meses mas. NOVENA - DERECHOS DEL CONTRATISTA: en
s del CONTRATISTA 1) Recibir el pago que en su favor establece el presente
todos los contratos y operaciones que considere Utiles a sus intereses, snehpre
dentro del ambito de los derechos y.obligaciones que surjan con oca31on del

que sean consistentes en su finalidad’ DECIMA OBLIGACIONES GENERALES
F-2-1- 70V4
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DEL CONTRATISTA: en desarrollo del objeto, el CONTRATISTA adquirira para con la ENTIDAD
CONTRATANTE, las siguientes obligaciones generales: 1. Cumplir con el objeto contractual. 2. Obrar
con lealtad y buena fe en las distintas etapas contractuales, evitando dilaciones y trabas. 3. Proveer a
su costo, todos los bienes y servicios necesarios para el cumplimiento de los objetivos y
funcionalidades requeridas en el presente contrato. 4. Responder por sus actuaciones y omisiones
derivadas del presente contrato y de la ejecucion del mismo, de conformidad con lo establecido en Ia
Ley 80 de 1993 y demas decretos o leyes que le modifiquen o reglamenten. 5. Responder por la
calidad y cumplimiento -de las especificaciones técnicas de los insumos y elementos requeridos en
cumplimiento del objeto contractual. 8. Entregar los bienes contratados dentro del tiempo establecido
y con la disponibilidad requerida por el Fondo Rotatorio de la Policia. 7. Entregar la documentacion
requerida para la debida ejecucion y pagoe del contrato. 8. Mantener informado al supervisor del
Contrato sobre el desarrollo de las actividades puestas bajo su responsabilidad. 9. Desarrollar el
Contrato acorde con lo establecido en el articulo 5 de la Ley 80 de 1993. 10. Constituir y mantener
vigente la Garantia Unica que impone la celebracion del presente Contrato, en los términos
establecidos en el mismo. 11. Participar en reuniones y eventos a los cuales sea asignado por la
ENTIDAD CONTRATANTE en el tema objeto del Contrato y presentar los informes que le sean
requeridos. 12. Dar cumplimiento,a lo establecido en los Pliegos de Condiciones, adendas y a la
propuesta presentada, documentos que hace parte integral del Contrato. 13. Mantener activa la
cuenta bancaria reportada para los pagos con el fin de evitar traumatismos en el proceso de pago del
contrato. 14. Ejecutar el objeto del presente contrato, disponiendo de suficiente capacidad técnica y
administrativa. 15. Guardar confidencialidad de toda la informacion que le sea entregada y que se
encuentre bajo su custodia o que por cualquier ofra circunstancia deba conocer o manipular y
respondera civil, penal y disciplinariamente por los prejuicios de su divulgacion y/o utilizacion indebida
que -por si 0 por un tercero se cause a administracion o a terceros. 16. Acreditar mediante
Certificacion el Pago de Aportes de Seguridad Social y Aportes Parafiscales, expedida por el contador
publico, el Revisor Fiscal de la empresa o el Representante Legal de la misma, en cumplimiento del
articulo 50 de la Ley 789 de 2002, 828 de 2003 y 1150 de 2007, del mes correspondiente, del
personal que utilice el contratista para la debida ejecucion del contrato. 17. Obtener con la
oportunidad debida las autorizaciones y permisos, para acceder a la informacion que hubiere lugar
para el cumplimiento de todas las obligaciones que le corresponden en los términos del presente
contrato. 18. En general, la obligacién de cumplir cabalmente con las actividades, condiciones y
modalidades previstas contractualmente para la ejecucion y desarrollo del contrato, para lo cual EL
CONTRATISTA deberd actuar razonablemente en el marco de sus obligaciones contractuales.
«DECIMA PRIMERA - OBLIGACIONES ESPECIFICAS DEL CONTRATISTA: en desarrolio del
objeto, el CONTRATISTA adquirira para con la ENTIDAD CONTRATANTE, las siguientes
obligaciones especificas: 1. Entregar a la ENTIDAD CONTRATANTE, los bienes correspondientes al
suministro de insumos y demas elementos con el total cumplimiento de las especificaciones técnicas
generales y especificas establecidas en el presente documento. 2. Responder por la calidad de los
bienes objeto de contrato. 3. Entregar los bienes requeridos, nuevos no re-manufacturados, de éptima
calidad, con el acompariamiento del supervisor del contrato en la verificacion del cumplimiento de las
especificaciones establecidas, en los estudios previos y el pliego de condiciones. 4. Reemplazar los
bienes defectuosos o que no hayan sido recibidos a satisfaccién por parte del Supervisor del
Contrato, dentro de la oportunidad que establezca la ENTIDAD CONTRATANTE, cuando estos
presenten fallas en sus componentes o funcionalidad, o cuando se evidencie el incumplimiento de los
requisitos técnicos establecidos. 5. El CONTRATISTA debera cumplir con las entregas periddicas y/o
continlas de los bienes objeto de contratacion conforme a las necesidades de la Entidad. 6. El
CONTRATISTA debera mantener los precios de los insumos de acuerdo a la propuesta presentada
durante el proceso de seleccion. 7. EI CONTRATISTA ser4 el directo responsable de los dafios y
perjuicios causados en la maquinaria o equipos de la entidad, por el suministro de insumos y/o
elementos defectuosos o de baja calidad, en dado caso estara en la obligacion de reemplazar los
equipos y cubrir con los gastos que estos ocasionen. 8. El CONTRATISTA sera el directo responsable
de los dafios y perjuicios causados a funcionarios de la entidad, por el suministro de insumos y/o
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elementos defectuos‘os 0 de baja calidad, en dado caso estara en la obligacion de cubrir con los
gastos que estos ocgsionen 9. El CON‘TRATISTA debe llevar el control y estadisticas de despacho y
consumo y presentara esta informacion mensual junto a las facturas debidamente aprobados, y

mantener esta estadistica actualizada para confrontarlo siempre que se solicite con el Superwsor del

contrato. 10. El Contratista debera contemplar e incluir en su oferta todos los costos dlrectos e
indirectos que reqwe:ra para dar cumpllmlento al contrato. El valor total de la oferta debera mclu;r los
costos de cargue, tr:?nsporte y descargue de los bienes hasta el sitio de entrega. 11. El Contratlsta
debera preparar y pnesentar informes sobre las solicitudes y entregas de materias primas realizadas
mensualmente de Iqs facturas debldamente aprobadas, requeridas por el supervisor. Igualmente
efectuar la entrega f:§|ca de los expedlf;ntes y/u oficios objeto de su conocimiento y tramite durante el
periodo. 12. Suministrar los insumos y|demas elementos solicitados por el supervisor del contrato y

de acuerdo a lo requ‘endo por la ENTIQAD CONTRANTE. 13. Obtener con la oportunidad debldal las
autorizaciones y permlsos necesarios para el suministro de elementos e insumos eVItando
traumatismos en su‘ entrega y la afectacion de la produccion, debiendo prever para el caso de

elemento |mportad0§ los tramites aduaneros que puedan afectar la entrega de los elementos
solicitados. 14. Eje‘cutar el objeto del contrato, disponiendo de suficiente capacidad técnica,
administrativa y financiera. 15. Las demas gue se encuentren estipuladas en el Articulo 5 de la Ley 80
de 1.993. CUMPLIMIENTO DE COMPRAS SOSTENIBLES (Ambientales y SST): 1) Durante la
gjecucion contractuql (entregas), cuando el contratista se encuentre en las instalaciones de la
Entidad, debera apllPar la politica amb|ental y los lineamientos enmarcados dentro del Slstema de
Gestion Ambiental del FORPO, los cuales se encuentran anexos al presente proceso. 2) Las bolsas

plasticas donde se }encuentren empacados los insumos, deben cumplir alguna de las siguientes
caracteristicas: estar fabricadas con un 50% de material reciclable y/o fabricado con un 50% de
materiales blodegra:dable Lo antencer debe ser comprobado mediante fichas técnicas |que
especifiquen los componentes y porcentajes de composicion de las bolsas, las cuales se deberan
aportar en el momepto de la entregal 3) Cualquier infraccién ambiental por omision de permlsos
concesiones o Ilcen‘CIas ambientales ‘que hubiesen sido necesarios tramitar antes del |n|C|o’ del
contrato, en el transcurso y después de la actividad del proceso, seran asumidas como

responsabilidad de‘l contratista. DECIMA _SEGUNDA - DERECHOS DE LA ENTIDAD
CONTRATANTE: en general, son derechos de la ENTIDAD CONTRATANTE: 1) Acceder a 3  los
documentos e mforrr‘lamon que soportan la actividad del CONTRATISTA. 2) Asignar un supervisor a

través del cual la ENTIDAD CONTRATANTE mantendra comunicacion permanente y directa con el
CONTRATISTA. DECIMA TERCERA - OBLIGACIONES DE LA ENTIDAD CONTRATANTE: en

virtud del presente contrato la ENTIDAP CONTRATANTE se obliga a: 1) Cancelar al CONTRATISTA
oportunamente el valor del contrato en la forma, plazos y condiciones que se indican en el mismo. 2)

Suministrar al CONFRATISTA en caso gue este lo requiera, los elementos necesarios paqa la

ejecucion del objetq contratado. 3) Hacer efectiva las garantias correspondientes cuando se les
requiera. 4) Dar respuesta oportuna a traves del supervisor del contrato conforme a su competenCIa a

las peticiones del |CONTRATISTA. 5) Aprobar oportunamente la garantia Unica y hacer las

publicaciones de acu‘|erdo al proceso y \la normatividad legal vigente. 6) Las inherentes a la naturaleza
del contrato y las cqntempladas en el ‘artlculo 4 de la Ley 80 de 1993. 7) Ejercer el control sobre el
cumplimiento del coptrato a través del‘superwsor designado para tal efecto, exigiéndole la ejecucion
idonea y oportuna del objeto a contratar. 8) Recibir a satlsfac0|on los bienes que sean entregados por

|
el CONTRATISTA, |
especificaciones u qbligaciones técnicgs contenidas en el anexo técnico. 9) Adelantar las gestiones
necesarias para el r‘econocimiento y cobro de las sanciones pecuniarias y garantias a que hubiere

|
lugar, para lo cual el supervisor dara aV|so oportuno sobre la ocurrencia de hechos constitutivos de

mora 0 |ncump|1m|e}nto 10) Solicitar \y recibir informacién técnica respecto de! bien y dema§ del
CONTRATISTA en desarrollo del objeto del contractual. 11) Rechazar los bienes cuando no cumplan
con los requerlmlentos técnicos eX|g|dos (DECIMA CUARTA - GARANTIA UNICA: dentro de Iog tres
(03) dias habiles S|g‘U|entes ala firma del contrato, el CONTRATISTA debera expedir, por su nombre
y cuenta, a fin de asegurar el cumpllmlento de las obligaciones emanadas del presente contrato‘ una
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garantia Unica a favor del Fondo Rotatorio de la Policia — FORPO — NIT N° 860.020.227-0, la cual
consistira en pdliza expedida por una compariia de seguros legalmente constituida y autorizada para
funcionar en Colombia, la cual debera tener los amparos, cuantias y vigencias, asi:

GARANTIA DESCRIPCION ESTIMACION VIGENCIA
Contrato de Seguro

Vigencia por el plazo de ejecucion del

; e - 0
?égtrz:lt?z en una Pohczja dCuImp lrllrtrrminto ?aﬁ’ d clieé \t/alt% " | contrato y hasta su liquidacion, contada a
C © | detcontrato otal detL.ontra partir de su perfeccionamiento del mismo.
Cumplimiento
Pago de
S:&Zﬁ:go egeunaspeg;:zrg salarios, 5% del valor total Vigencia por el plazo de ejecucion del
Garantia de prestaciones e de(I) contrato contrato y tres (3) afios mas, contada a
. indemnizaciones partir de su perfeccionamiento del mismo.
Cumplimiento laborales

Contrato de  Seguro
contenido en una Pdliza | Calidad del Bien | 50% del Valor
-Garantia de | suministrado total del Contrato
Cumplimiento

Vigente por un término doce (12) meses,
contado desde el acta de entrega y recibo
de los bienes.

PARAGRAFO PRIMERO: la garantia tnica debera ser presentada por el CONTRATISTA a través de
la plataforma electronica — SECOP I, dentro de los términos establecidos en el presente contrato.
PARAGRAFO SEGUNDO: la poliza debe presentarse con comprobante de pago. En la poliza debe
constar expresamente que se ampara el cumplimiento del contrato, el pago de las multas y de la
clausula penal pecuniaria convenida y que la entidad aseguradora renuncia al beneficio de excusion.
En todo caso, el CONTRATISTA debera reponer la garantia cuando el valor de esta, se vea afectado
por razoén de siniestros, dentro de los tres (3) dias habiles siguientes, a la notificacion del acto que
deje en firme la sancién correspondiente. PARAGRAFO TERCERO: si el CONTRATISTA se negare
a constituir la garantia unica prevista en la presente clausula, en los términos, cuantia y duracién
establecidos, la ENTIDAD CONTRATANTE podra declarar la caducidad del contrato. PARAGRAFO
CUARTO: en el evento que la garantia no se ajuste a los requerimientos establecidos en la presente
clausula, el contratista debera corregirla y ajustarla a lo pactado en el contrato en un término no
mayor a dos (02) dias habiles siguientes a su devolucion. PARAGRAFO QUINTO: cuando haya lugar
a la madificacion del plazo o valor consignado en el contrato, el CONTRATISTA debera constituir los
correspondientes certificados de modificacion. PARAGRAFO SEXTO: las pdlizas cuyo beneficiario es
el Estado, no expiran por falta de pago de la prima o por revocatoria unilateral. PARAGRAFO
SEPTIMO: en cumplimiento a lo contemplado en el articulo 2.2.1.2.3.1.18 del Decreto 1082 de 2015,
la entidad procedera a restablecer la garantia, cuando el CONTRATISTA incumpla su obligacion de
obtenerla, ampliarla o adicionarla. DECIMA QUINTA - INDEMNIDAD: el CONTRATISTA mantendra
libre de cualquier dafio o perjuicio originado en reclamaciones de terceros derivados de sus
actuaciones, o de las actuaciones de sus subcontratistas o dependientes, a la ENTIDAD
CONTRATANTE DECIMA SEXTA - DISTRIBUCION DE LOS RIESGOS POR PARTE DEL
CONTRATISTA: para todos los efectos legales, se entienden atribuidos a la ENTIDAD
CONTRATANTE, unicamente aquellos riesgos que expresamente se le asignen en el presente
contrato, y se entenderan incluidos dentro de los riesgos propios del negocio y que se encuentran
registrados en ANEXO N° 3 “matriz de riesgos” de los estudios y documentos previos, el cual forma
parte integral de este contrato. EI CONTRATISTA asumira-todos aquellos que no sean atribuidos
expresamente a la ENTIDAD CONTRATANTE, asi como los demas que no sean explicitamente
excluidos de su orbita de responsabilidad, segun las clausulas del presente contrato. PARAGRAFO
PRIMERO - RIESGOS DEL CONTRATO ATRIBUIDOS AL CONTRATISTA: el CONTRATISTA
asumira en su totalidad los riesgos que se deriven del incumplimiento de las obligaciones derivadas
del presente contrato y sera responsable frente a la ENTIDAD CONTRATANTE, como obligacion de
resultado, por el cumplimiento de las condiciones Iegales del desarrollo del servicio que se ha
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comprometido a pre§tar descrito en el objeto del contrato, asumiendo, por lo tanto, a su riesgo, los

costos, gastos y medios que se requneran a dicho efecto, y que se han pactado como remuneramon

por tal servicio. PARAGRAFO SEGUNDO durante el desarrollo del contrato, el riesgo que se puede
presentar a cargo de}l CONTRATISTA es el de no suscribir el contrato dentro del término establemdo
El CONTRATISTA pebera responder‘ por los resultados obtenidos del desarrollo del presente
contrato, que pudieran beneficiar a un tercero a un reconocimiento econémico en contra de la
ENTIDAD CONTRATANTE por causa de la negligencia, impericia o desacierto en los conceptos
emitidos por el profeS|onal Esta responsablhdad sera asumida por el profesional en su totalidad, si se

llevaré a cabo alguqa accion de repe"uc:lon en su contra. DECIMA SEPTIMA - CADUCIDAD por
estipulacion expresa las partes, de comun acuerdo, establecen que el presente contrato estara

sometido a lo previs;to por el articulo ’;18 de la Ley 80 de 1993. En todo caso, la declaratoria de la
caducidad admmlstr}atlva del contrato se hard mediante resolucidn motivada en la que‘ se
manifestaran las causas que dieron Iugar a ésta, las cuales consistiran en el incumplimiento de
alguna de las obllgaCIOnes que afec‘ten de manera grave y directa la ejecucion del contrato y
evidencia que pueda conducir a su paralizacién. DECIMA OCTAVA - MULTAS Y SANCIONES las

|
partes convienen e:n establecer Ias‘sngunentes formas de sancionar el incumplimiento de| las

obligaciones contraldas en virtud del contrato asi: a) MULTA.- En caso de mora o incumplimiento

parcial de alguna dF las oblrgaCIones derivadas del presente contrato por causas imputables al
CONTRATISTA - salvo circunstancias de fuerza mayor o caso fortuito conforme a las defmlcnones del

articulo 1° de la Ley 95 de 1890 — |as‘ partes acuerdan que la ENTIDAD CONTRATANTE medlante

acto administrativo, ‘afectara al CONTRATISTA con multas, cuyo valor se liquidara con base en el
cero punto cinco por ciento (0,5%) del valor total del contrato, por cada dia de retardo y hasta por
quince (15) dias calendario. Esta sancion se impondra conforme a la ley y se reportara a la Camara
de Comercio competente de conformldad con lo previsto en el articulo 14 del Decreto 1510 de 2013,
compilado en el arhc‘ulo 2211157 del Decreto Unico Reglamentario 1082 de 2015. Un cero punto

dos por ciento (0. 2%) del valor total qel contrato por cada dia de retardo y hasta por diez (10) dlas
cuando el CONTRATISTA no constltuyg dentro del término y en la forma prevista, en el contrato o en
alguno de sus modificatorios, uno de jos requisitos de perfeccionamiento y/o ejecucion. b) PENAL
PECUNIARIA.- De conformidad con }Io previsto en los articulos 1592 al 1599 del Cddigo CIVII
Colombiano, en caso de declaratona de caducidad o de incumplimiento total o parcial de las
obligaciones denvad{as del presente cq)ntrato el CONTRATISTA pagara a titulo de pena pecumgna
una suma equivaliente al treinta por

incumplimiento total

ciento (30%) del valor total del contrato cuando se trate de
el porcentaje senala}do PARAGRAFO UNICO - APLICACION DEL VALOR DE LAS SANCIONES

del contrato, y proporc1onal al incumplimiento parcial del contrato, que no supere
\ \

PECUNIARIAS: una vez notificada la resolucion por medio de la cual se impone alguna de las
sanciones antes descrltas el CONTBATISTA dispondra de quince (15) dias calendario para
proceder de manera‘ voluntaria a su pago. Las multas no seran reintegrables ain en el supuesto‘lque
el CONTRATISTA dé posterior ejecumon a la obligacién incumplida. En caso de no pago voluntario y
una vez en firme ‘ la resolucién que imponga multas podra tomarse del saldo a favor| del
CONTRATISTA si lo hubiere o acudlr a la jurisdiccion coactiva inclusive. DECIMA NOVENA -
CESION DEL CONTRATO el CONTRATISTA no podra ceder el presente contrato a persona alguna
natural o juridica, nacional o extranjera sin previa autorizacion escrita y expresa de la ENTIDAD
CONTRATANTE, pl‘Jdrendo ésta reservarse las razones que tenga para negar dicha autonzac:on
VIGESIMA - SUPERVISION DEL CONTRATO: el seguimiento y control en la ejecucion del contrato
estara a cargo del sefior Mayor JAVIER ALEXANDER TORRES LEON, Coordinador fabrlca de
Confecciones o q'uuen haga sus | veces; correo electronico jefatura.facon@forpo.gov. co -
javier.torres@forpo. qov Co 0 quien con posterioridad designe el ordenador del gasto. quien verificara
la ejecucion idonea ‘y el cumpllmlento}del objeto contractual, para estos efectos el supervisor estara
sujeto a lo dispuesto en la Ley 80 de‘ 1993, articulo 82 a 84 de la Ley 1474 de 2011 y Resolumon
00154 del 16 de abril de 2018 “Por lo cual se actualiza el manual de contratacion del Fondo Rotatono
de la Policia”, o la rlesolucnon que la adlmone modifique o derogue, para lo cual deberan desarrollar
entre otras las siguientes funciones: 1) Conocer el texto del contrato y comprender e! alcance de las
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obligaciones que del mismo se derivan para el contratista y para la entidad. 2) Verificar directamente
gue el CONTRATISTA cumpla las condiciones de ejecucion del contrato, seguin los términos
convenidos en el mismo. 3) Verificar que los bienes cumplan con las caracteristicas exigidas en el
contrato, rechazando los que a su criterio no cumplan, manifestando al confratista en términos
inequivocos, claros y precisos, las condiciones incumplidas que motivan el rechazo. 4) el supervisor
debera verificar que el contratista radique la totalidad de la documentacién requerida para dar tramite
a los pagos establecidos en el contrato, asi mismo, debera informar al contratista que la entrega de
las facturas debe realizarse en el Grupo Adquisiciones y Contratos, dentro de los primeros veinte (20)
dias calendario de cada mes. 5) El supervisor debera velar porque el CONTRATISTA de aplicabilidad
al instructivo en materia ambiental y de seguridad y salud en el trabajo e informar las actividades
realizadas en este sentido en los respectivos informes de supervisién. 6) Rendir informes periédicos
mensuales a la Direccion General de la ENTIDAD CONTRATANTE, sobre el avance y ejecucién del
contrato. 7) Certificar mediante acta, el cumplimiento del objeto del contrato dentro de los plazos y
términos establecidos. 8) En general, vigilar y controlar que el CONTRATISTA cumpla con sus
obligaciones para el normal desarrollo y ejecucion del contrato. 9) Debera tipificar y cuantificar el
perjuicio en caso de incumplimiento o mora en la entrega de los elementos o bienes adquiridos. 10)
Verificar que el contratista radique los documentos para la facturacion, con el fin de que la ENTIDAD
CONTRATANTE realice el respectivo pago conforme a la clausula cuarta — forma y condiciones de
pago del presente contrato. 11) Las demas estipuladas en la Ley 80 de 1993 y los articuios 83 y 84
de la Ley 1474 de 2011 y en las normas internas. 12) El supervisor antes de que se dé inicio a la
ejecucion del contrato debera verificar que exista el certificado de disponibilidad presupuestal, el
registro presupuestal del compromiso y la constitucion y aprobacion de la garantia Gnica que avale la
contratacion y de lo cual deberé dejar constancia en los respectivos informes de supervision mensual.
13) Informar al CONTRATISTA que la entrega de las facturas debe realizarse en el Grupo
Adquisiciones y Contratos, dentro de los primeros veinte (20) dias calendario de cada mes. 14)
Publicar los informes de supervision en la plataforma SECOP Il dentro de los primeros cinco dias de
cada mes previa coordinacion con el funcionario asignado para su respectiva revision por parte del
Grupo Adquisiciones y Contratos del Fondo Rotatorio de la Policia. PARAGRAFO PRIMERO: la
supervision sera apoyada en la parte financiera, técnica, juridica y ambiental, conformada por un
ingeniero Industrial, un abogado, un profesional en ciencias econémicas y un Ingeniero ambiental,
quienes seran designados por el Director General del Fondo Rotatorio de la Policia. PARAGRAFO
SEGUNDO: el supervisor no podra impartir 6rdenes o suscribir documentos que alteren el contenido
inicial del contrato, en el entendido que dicha facultad cerresponde a las partes contratantes.
VIGESIMA PRIMERA - REQUISITOS DE PERFECGIONAMIENTO Y EJECUCION: para el
perfeccionamiento del presenfe contrato se requiere: a) El acuerdo de las partes en relacion a su
objeto y contraprestacion. b) Elevarlo a escrito con la firma de la Direcciér;,@eneral de la ENTIDAD
CONTRATANTE y.el CONTRATISTA. Para su ejecucién se requiere: a) Registro presupuestal del
compromiso. b)/Aprobacion de la garantia Gnica por parte de la ENTIDAD CONTRATANTE.
VIGESIMA SEGUNDA - CLAUSULAS EXCEPCIONALES: por estipulacion expresa las partes, de
comun acuerdo, incluyen dentro del contenido del presente contrato las clausulas de interpretacion,
modificacion y terminacion unilateral de conformidad con los procedimientos previstos para tal efecto

en los articulos 15, 16 y 17 de la Ley 80 de 1993 y las normas que la modifiquen. VIGESIMA

TERCERA - LIQUIDACION DEL CONTRATO: las partes acuerdan un término para la liquidacion del
contrato de seis (06) meses siguientes al vencimiento del plazo de ejecucion o a la ejecutoria del acto
administrativo que ordene su terminacion de conformidad con el articulo 11 de la Ley 1150 de 2007 y
acorde con el articulo 217 del Decreto 019 de 2012. Para estos tramites se solicitara una vez vencido
el plazo, certificaciones de recibo del objeto del contrato a la dependencia en la cual se entregaron los
bienes. VIGESIMA CUARTA - IMPUESTOS: el CONTRATISTA asumira y pagara todos los
impuestos, tasas, contribuciones y similares que se deriven de la ejecucion del contrato, de
conformidad con la ley colombigna. VIGESIMA QUINTA - SOLUCION DE CONFLICTOS: de
conformidad con el articulo 68 de la Ley 80 de 1993 las partes se comprometen a utilizar los
mecanismos de solucién de controversias previstas en aquellas tales como: a) Transaccion; b)

) F-2-1-70V4




Proceso:

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

CONTRACTUAL
CONTRATO DE SUMINISTRO

N 240~2=21

Forma

to: Pagina

12 de 80

=
FONDO ROTATORIO DE LA POLICIA

Conciliacién, y ¢) Amigable Composicion; y las demas que se establezcan por normas contractuales
vigentes. VIGESIMA\SEXTA CONTROL A LA EVASION DEL SISTEMA DE SEGURIDAD SOCIAL:
el CONTRATISTA s‘e obliga al cumpl‘lmlento de sus obligaciones frente al Sistema de Seguridad
Social Integral (pension, salud y riesgos profesionales) y régimen parafiscal (cajas de compensacion
familiar, SENA e ICBF) por lo cual‘ el incumplimiento de esta obligacion sera causal para la
imposicion de multas sucesivas hasta tanto se dé su cumplimiento. VIGESIMA SEPTIMA -
CLAUSULA DE CONFIDENCIALIDAD el CONTRATISTA se compromete con la ENTIDAD
CONTRATANTE a n‘o difundir, ni revelar ni utilizar la informacion y documentacion obtenida a traves
de su relaciéon contrqctual con la ENTIPAD CONTRATANTE para uso propio o beneficio de terceros.
Esta clausula de corpfldenmalldad y la ‘deblda reserva de la informacion junto con la documentacion,
obliga al contratista por un periodo de glez (10) afios. De todas maneras el CONTRATISTA se obliga
a respetar, plenamepte las normas de propiedad intelectual vigentes nacional e lnternamonalmente
en todos los aspectos relacionados con su labor para con i1a ENTIDAD CONTRATANTE. VIGESIMA
OCTAVA - REGIMEN APLICABLE AL CONTRATO Y SUJECION A LA LEY COLOMBIANA: ‘este
contrato se regira por el Estatuto aneral de Contratacion Administrativa vigente y sus decretos
reglamentarios, Ley §O de 1993, Ley 1‘1 50 de 2007, Ley 1474 de 2011, Ley 1882 de 2018, la Ley de
Presupuesto, el Deqreto 019 de 2012, el Decreto 1082 de 2015 y en general las normas cwnl'es y
comerciales vigentes aplicables y Ias ‘demas normas concordantes que rijan o lleguen a regir los
aspectos del presen{e contrato y las dnsposncmnes ministeriales que apliquen. VIGESIMA NOVENA -
INHABILIDADES E} INCOMPATIBILIDADES: el CONTRATISTA declara bajo la gravedadi del
juramento la cual, se entendera cumphda con la suscripcion del presente contrato, que no se haya
incurso en ninguna d‘e las causales de mhablhdad o incompatibilidad sefialadas en la ley. TRIGESIMA
- DOCUMENTOS: eptre otros, los docume,Qtos que a continuacién se relacionan se.consideran para
todos los efectos paqte integral del presente contrat . en congecuencia producen sus mismos efectos
u obligaciones juridjcas y contractual‘es 1) Los estiidios y documentos previos. 2) El pllego de
condiciones. 3) Las |adendas realizadas al pliego de condiciones (si las hubo). 4) La propuesta del
CONTRATISTA en

aquellas partes éceptadas por la entidad. 5) Anexos del contrato. 6)|Los
documentos, actas,
objeto contractual a

acuerdos, comumcamones y demaés actos que se produzcan en desarrollo del

si como para su ‘celebraCIon TRIGESIMA PRIMERA - NOTIFICACION POR
CORREOQ ELECTRONICO: para atender tramites y procedimientos que guarden relacién con el
contrato, el CONTF ‘

RATISTA sera notlflcado por la ENTIDAD CONTRATANTE a ftravés de los
siguientes correos electronicos: l|C|taC|ones@m|Ifort com.co; licitaciones2@milfort.com.co, a Ios‘ que
NSAJES DE DATOS los cuales tendran validez, efectos jurldlCOS o} fuerza
tificacion, con el fln de hacer efectivos los principios de economia, celeridad y
h administrativa. Esta clausula se regira por lo dispuesto en la Ley 527 de 1999,
n el articulo 103 de la Ley 1564 del 12 de julio de 2012 “Cédigo General del

|
de modificacion ‘de la direccién del correo electronico, aqui registrade

se les enviaran ME
obligatoria como no
eficacia en la funcié
Ley 962 de 2005 e
Proceso”. En caso
CONTRATISTA de
SEGUNDA - DOM

o, el
bera informarlo por escrito a la ENTIDAD CONTRATANTE. TRIGESIMA
CILIO CONTRACTUAL: para todos los efectos, las partes acuerdan como

domicilio contractual

POR LA ENTIDAD CONTRATANTE, :

el Distrito Capital ;de Bogota. Para constancia de lo anterior, se firma a los

29 JUN

it

pIANA

».,.
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POR EL. CONTRATISTA,
DANIEL. BOTERO CARDONA
Representante legal de MILFORT S.A.S.
|
Elaboro: Reviso:

A

Reviso:

Capitan MARCOS

Coordinador Grupo Adquisiciones y

Revisé:

Contratista Grupo Adquisidion

Coronel DIDIER ALBERTO ESTRADA ALVAREZ
Subdirector Operativo (€)
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. ANEXO N°1

|
|
SUMOS Y MATERIAS PRIMAS PARA LA CONFECCION DE PRODUCTO? EN
|
\
|
|
\
|
\

Descripcion

ITEM CANTIDADES UNIDAD
3.01 CORDON ELASTICO 3 mm 1 ML
3.02 | CORDON SOLIDO 5 mm 1 ML
3.03 | CORDEL NYLON SOLIDO TUBULAR 1 ML
3.04 | CORDON DORADO CON CINTA TIPO GALON 1 ML
3.05 |PITA POLIANIDA 3MM ! 1 ML
3.06 ELASTICO 4/l mm ! 1 ML
3.07 |ELASTICO 38 mm * 1 ML
3.08 |ELASTICO 35 mm w 1 ML
3.09 | ELASTICO 30 mm | 1 ML
310 | ELASTICO NEGRO DE 10 mm 1 ML
3.11 ELASTICO BLANCO DE 50 mm 1 ML
312 | ELASTICO PARA AJUSTE TIPO OJAL DE 25mm 1 ML
313 | REATATIPO A1 CINTURON 1 ML
3.14 | REATA MC NYLON 1 ML
3.15 | REATA SEGURIDAD S2 N B ML
3.16 | REATA SEGURIDAD S3 w 1 o L ML
3.17 | REATA DE SEGURIDAD S5 T ML
3.18 REATA NEGRA DE 50mm acanalada 1 ML
319 | REATA DE 38MM COLOR NEGRO A4 1 ML
320 |CINTAFAYAF1DE7MM 1 1 ML
3.21 CINTA FAYA F2 DE 10 MM 1 ML
322 | CINTAFAYAF1DE 15 MM 1 ML
3.23 | CINTA FAYA F5 DE 25 MM 1 ML
3.24 | CINTA FAYA F1 DE 20 MM 1 ML
325 | CINTA FAYA F5 DE 40 MM 1. ML
326 | CINTA DOBLE FAZ PARA BORDADO . 1 ML
327 | CINTA REFUECTIVA GRIS PLATA DE 10 cm 1 ML
328 | CINTA REFLECTIVA GRIS PLATADE 5¢cm 1 ML
329 | CINTA AMARILLO/LIMON DE 50MM CON BANDA REFLECTIVA GRIS PLATA 1 ML
6.01 VISERA MC|NEGRA PARA GORRA POLICIA 1 UN
6.02 | VISERA MC|NEGRA PARA GORRA ARMADA 1 UN
6.03 | PLUMILLAS|PARA CUELLO 1 JG
6.04 | BROCHE CIERRE CUELLO 1 JG
6.05 | CLIP PARA CAMISA 1 UN
6.06 | TANCAS Y/O TERMINALES PLASTICAS 1 UN
6.07 | SEGURO DOBLE PARA CORDEL 1 UN
6.08 | CHAPA PLASTICA TRES SEGURQS MATE 1 UN
6.09 | CHAPA PLASTICA TIPO TRINQUETE 1 UN
6.10 | CHAPA TIPO PUENTE i 1 UN
6.11 CHAPA PLASTICA 19mm 1 1 UN
6.12 |BROCHE |CAZUELA PLAST-VERDE 1 UN
6.13 | HEBILLA TENSOR AJUSTE METALICO (CINTURON) 1 UN
6.14 | HEBILLA METALICA. PUNTERA Y] REMACHE 1 UN
6.15 | HEBILLA METALICA LISA, OJETE]Y REMACHE (GORRA) 1 ON
6.16 | BOTON CAZUELA METALICO REDONDO 1 UN
6.17 | OJETE 7 mm ‘ 1 UN
6.18 | OJETE 12 mm 1 1 UN
|
! F-2-1.70V4
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6.21 OJETE METALICO COBRIZADO 1 UN
6.22 BROCHE TIPO CAZUELA METALICO 1 UN
6.23 BROCHE TIPO CAZUELA METALICO DOBLE SERVICIO 221 1 UN
6.24 ARANDELA PVC 12 mm 1 UN
6.25 BROCHE TIPO CAZUELA POLIOXIMETILENO AMARILLO LIMON 1 UN
6.26 BROCHE TIPO CAZUELA POLIOXIMETILENO AZUL OSCURO 1 UN
6.27 BROCHES METALICO PARA 4 PIEZAS 1 UN
6.28 ESCUDO BOTON LLATON 1 UN
6.29 PASADORES CORREDIZOS METALICOS 1 UN
6.30 GANCHO GRADUAR METALICO TIPO CAIMAN 1 UN
6.31 TENSOR 2 PULGADAS 1 UN
.6.32 BOTON PLASTICO VERDE No. 30 4H 1 UN
6.33 BOTON PLASTICO AZUL No. 30 4H 1 UN
6.34 BOTON PLASTICO NEGRO No. 30 4H 1 UN
6.35 BOTON PLASTICO BLANCO No. 30 4H 1 UN
6.36 BOTON PLASTICO CAFE No. 30 4H 1 UN
6.37 BOTON PLASTICO VERDE No. 24 4H 1 UN
6.38 BOTON PLASTICO AZUL OSCURO No. 24 4H 1 UN
6.39 BOTON PLASTICO No. 18 2H 1 UN
6.40 BOTON PLASTICO No. 18 4H verde sequia 1 UN
6.41 BOTON PLASTICO No. 15 4H 1 UN
6.42 BOTON GRABADO ARMADA NACIONAL No. 20 4H 1 UN
6.43 BOTON GRABADO ARMADA NACIONAL No. 22 4H 1 UN
7.01 BOLSAS PLASTICAS 65 X 90 CMS. 1 UN
7.02 BOLSAS PLASTICAS 45 X 60 CMS. 1 UN
7.03 BOLSAS PLASTICAS 38 X 48 CMS. 1 UN
7.04 BOLSA PLASTICA DE 23 X 23 CM 1 UN
7.05 BOLSA PLASTICA DE 45 X 65 CM 1 UN
7.06 CINTA INDUSTRIAL PARA EMBALAJE ROLLO POR 300 METRO 1 ROL
7.07 GANCHO PLASTICO PARA ROPA 1 UN
8.01 BOTON METALICO DORADO GRANDE 1 UN
8.02 BOTON METALICO DORADO PEQUENO 1 UN
8.03 ARGOLLA METALICA PORTA BOTON 1 UN
11.01 CAJA DE CARTON LARGO 55 CM ANCHO 50 CM ALTO 34 CM 1 UN
11.02 CAJA DE CARTON LARGO 95 CM ANCHO 50 CM ALTO 23 CM 1 UN
11.03 CAJA DE CARTON LARGO 59 CM ANCHO 62 CM ALTO 31 CM 1 UN
11.04 LAMINA SOPORTE CARTON GORRAS 1 UN
11.05 LAMINA CARTON CAMISAS 1 UN
11.06 LAMINA CARTON CAMISETAS 1 UN

Especificaciones técnicas

DESCRIPCION

Los insumos requeridos para la confeccion de prendas deben cumplir con las caracteristicas técnicas descritas en el presente
contrato. :

Con el fin de garantizar la calidad de los insumos, el contratista para la ejecucién del contrato debera presentar una muestra
previa para ser aprobada por parte del supervisor del contrato con el fin de verificar las caracteristicas de calidad y condiciones
generales del producto.

El plazo méaximo para la entrega de insumos: Entregar los bienes dentro de los treinta (30) dias para insumos nacionales y
sesenta (60) dias para insumos que requieran ser importado, anexando para su entrega el correspondiente manifiesto de
importacion.

Todos los insumos requeridos deberan ingresar al Almacén General de la Entidad, ubicado en el complejo industrial Santa ||

Lucia, Kilémetro 3.3 via Funza, bodega 15C, y excepcionalmente por razones de productividad se debera hacer entrega en las
instalaciones de la Fabrica de Confecciones, ubicada en la Carrera 51D N°. 46-02 sur de la ciudad de Bogota, previa
coordinacion con el supervisor del contrato.

Con su respectiva remision y/o acta de ingreso, deberan ser entregados en compaiiia de un funcionario del Aimacén General,
funcionario de grupo de control de calidad de la Fabrica y el supervisor del contrato o quien él delegue.

Para los fotes 3, 6, 7, 8 y 11, el contratista debera anexar certificacién del fabricante de los bienes de cada uno de los lotes.

F-2-1-70v4




FONDO ROTATORIO DE

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

Forma

LA POLICIA

Proceso:

to:

CONTRACTUAL
CONTRATO DE SUMINISTRO

240~2-21

Pagina
16 de 80

Para las entregas el supe

0004-A3 EVALUACION D

los porcentajes de acepta
DECLARACIONES DE C
ir debidamente soportados
de las fichas técnicas del

s con sus informes de Igb
presente proceso.

rvisor del contrato realizara un muestreo de acuerdo a lo contemplado en la Guia técnica “GTMD

E LA CONFORMIDAD [PARA LOS PRODUCTOS DEL SECTOR DEFENSA”, con el fin de establecer
cién. Siguiendo con [o establecido en la Gufa técnica GTMD 0004-A3, se solicitara

ONFORMIDAD de prlmera y segunda parte o CERTIFICADO DE CONFORMIDAD, los cuales deben

oratorio donde se acredite el cumplimiento de la totalidad de los reqmsntos

LOTE N°. 3 CINTAS

|
i
ITEM 3.01 CORDON ELASTICO 3 MM ;
|

FABRICANTE (S)

INDUSTRIAS REAL

UNIDAD DE MEDIDA

METRO

Se debe efectuar de ac

uerdo con lo indicado en |

a NTC 481 ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO DE FIBRAS

Normas- especificacion
la confeccion.

es técnicas aplicables a
i

|
|
|
\
|
|
|
|
\
|
1
NTMD-0119-A4 PONCHO |
|
|

CARACTE

RISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS \

COMPOSICION

Conformado por hilos de latex o caucho horizontales, entretejido con h|los
de 100% poliéster. ‘

DIAMETRO EN MM

3mm+1 mm |

COLOR

Seleccion por medio de la carta de colores que se podran observar en la
Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia. (Verde }
aceituna, negro, verde claro, base tierra, azul oscuro, habano...)
Calificacién minima de 3-4 cuando se realice comparacion tono a tong
con el material principal

PRESENTACION

rollos de 200 metros,

EMPAQUE Y ROTULA

Enrollados y a su vez en bolsa plastica transparente con porcentaje de
material reciclado o biodegradable,

DO

empague colectivo cajas de cartén
rotulado con la siguiente informacion:
Nombre o marca registrada del fabricante,
nimero y afio del contrato,

Cadigo QR

Peso

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de cordén

cantidad de rollos por empaque colectivo

Nota: El contratista deb
entidad

era suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

'[TTEM 3.02 CORDON S

UNIDAD DE MEDIDA|

OLIDO 5 MM |

METRO

DETERMINACION DE \LOS CAMBIOS DE COLOR Se efectiia de acuerdo con lo indicado en la NTC
4873-2 TEXTILES. ENSAYOS PARA DETERMINAR SOLIDEZ DEL COLOR. PARTE 2: ESCALA DE GRISES PARA[
EVALUAR EL CAMBIO DE COLOR.

(

FABRICANTE (S)

INDUSTRIAS REAL

Normas- especificacion
la confeccion.

es técnicas aplicables

ET-PN 150-A1 SOMBRERO TIPO CAMBOYANA

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

UNIDAD DE MEDIDA Metro
COMPOSICION Poliamida

TIPO Redondo (tubular)
DIAMETRO Solido de 5mm £ 1 mm

F-2-1:70V4
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COLOR

Seleccion por medio de la carta de colores que se podran observar en la
Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia. (Verde
aceituna, azul oscuro, habano...) Calificacién minima de 3-4 cuando se
realice.comparacion tono a tono con el material principal

PRESENTACION

rollos de 200 metros,

Enrollados y a su vez en bolsa plastica transparente con porcentaje de
material reciclado o biodegradable,

empaque colectivo cajas de carton

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

EMPAQUE Y ROTULADO

numero y afio del contrato,

Cadigo QR

Peso

caodigo de la norma técnica aplicada,

tipo de cordén

cantidad de rollos por empagque colectivo

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

entidad

iTEM 3.03 CORDEL NYLON SOLIDO TUBULAR

UNIDAD DE MEDIDA METRO

FABRICANTE (S)

INDUSTRIAS REAL

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
Unidad de medida Metro
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
COMPOSICION Nylon
TIPO Sélido tubular
PESO G/ML MINIMO 5,5 Gr/ML.
DIAMETRO EN MM 3.210.2

Seleccion por medio de la carta de colores que se podran observar en la
Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia. (Verde

COLOR aceituna, azul oscuro, habano...) Calificacién minima de 3-4 cuando se
realice comparacion tono a tono con el material principal

PRESENTACION rolios de 200 metros,
Enroliados y a su vez en bolsa plastica transparente con porcentaje de
material reciclado o biodegradable,
empadque colectivo cajas de carton
rotulado con la siguiente informacion:

‘ Nombre o marca registrada del fabricante,
EMPAQUE Y ROTULADO numero y afio del contrato,

Cadigo QR

Peso

cédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de cordén

cantidad de rollos por empaque colectivo

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

entidad

ITEM 3.04 CORDON DORADO CON CINTA TIPO GALON

UNIDAD DE MEDIDA METRO

FABRICANTE (S)

INDUSTRIAS REAL

Normas- especificaciones técnicas aplicables a
la confeccién.

NTMD CONFECCION GORRO TIPO CHACO

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

Unidad de medida

Metro

F-2-1-70v4
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MATERIAL Sintético

ANCHO DEL RIBETE (Visible) 2,8 mm+ 0,2 mm

ESPESOR DEL RIBETE 1,4mm+ 0,2 mm

COLOR El cordén debe ser de color dorado de aspecto metalico.
La cinta tipo galén debe ser de color negro.

| | la muestra de referencia para realizar la comparacion visual

esta disponible en las instalaciones de la Fabrica de Confecciones.
Ribete dorado debe ser de tipo cordon unido a una cinta tipo galén
El ribete dorado debe tener hilos tejidos en espina de pescado de
contenido y aspecto metalico de color dorado

ACABADOS Los requisitos del ribete dorado deben ser verificados con la muestra

referencia establecida por la entidad

El ribete debe tener un alma en piola

Los hilos dorados no deben estar sueltos, ni se deben deformar en el
momento de corar, deben ser consistentes y simétricos.

s
|
\
|
|
\

No debe presentar dafios, rotos, huecos y otro tipo de defecto.

PRESENTACION

Enrollada en centros de cartén, carretes u otro tipo material que no afecte
las propiedades.
Identificar rollos con empalme.

rollos de 50 metros

Empaque y Rotulado

bolsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado o
biodegradable,

empaque colectivo cajas de cartdn

rotulado con la siguiente informacién:

Nombre o marca registrada dei fabricante,

namero y afio del contrato,

Codigo QR

Peso

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de cordén

metros en rollo

Nota: El contratista dek
entidad

yera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

iTEM 3.05 PITA POLIAMIDA 3MM

FABRICANTE (S) INDUSTRIAS REAL
UNIDAD DE MEDIDA METRO
CARACTERISTICAS \ REQUISITOS
MATERIAL 100% Poliamida
COLOR - Blanco
DIAMETRO EN mm 3mm £ 1

CARACTERISTICAS GE

=NERALES

Resistente a la ruptura, a la friccion y a los agentes quimicos.
Es muy fuerte en relacién a su diametro.
No po$ee estiramiento, buena resistencia a altas temperaturas, resistente a la

abrasion

PRESENTACION Carretes, madejas y/o rolios de 200 metros
rotulado con la siguiente informacioén:
Nombre o marca registrada del fabricante,
numero y afo del contrato,

EMPAQUE Y ROTULADO Cadigo QR
Peso

tipo de producto

Cantidad

Nota: E| contratista debe

ra suministrar los prod

uctos de acuerdo a las cantidades que sean requeridos por la entidad
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IMAGEN DE REFERENCIA

ITEM 3.06 ELASTICO 41 MM

FABRICANTE (S)

INDUSTRIAS REAL

UNIDAD DE MEDIDA

METRO

DETERMINACION DE LA ELASTICIDAD DEL ELASTI

CO: de acuerdo con lo indicado en [a ASTMD D 4964.

DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE LA TELA: NTC 481 ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO DE FIBRAS

Normas- especificaciones técnicas aplicables a la
confeccion.

NTMD 0341 UNIFORME DE ASISTENCIA FEMENINO
N°.4

CARACTERISTICAS

VALOR

UNIDAD DE MEDIDA

Metro

Algodén 75%

COMPOSICION Elastomero 7%
Poliamida el resto
ELASTICIDAD 130% £10%

PESO EN G/M LINEAL MINIMO

22

Seleccion por medio de la carta de colores que se podran observar en
la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia. (Blanco,

COLOR Verde aceituna, negro...)

diferencia del color de minimo 4 evaluado en la escala de grises
ANCHO 41 mm+2 mm
PRESENTACION rollos de 50 metros

bolsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado o
EMPAQUE Y ROTULADO biodegradable,

empaque colectivo cajas de carton

rotulado con la siguiente informacién:

Nombre o marca registrada del fabricante,

ndmero y afio del contrato,

Cadigo QR

Peso

coédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

metros en roilo

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la entidad

ITEM 3.07 ELASTICO 38 MM

FABRICANTE (S)

INDUSTRIAS REAL

UNIDAD DE MEDIDA

METRO

De acuerdo a fo indicado en la NTC 481, ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO DE FIBRAS NTC 1479 ENSAYOS PARA LA
SOLIDEZ DEL COLOR, AATCC 81, NTC 4873-2 TEXTILES. ENSAYOS PARA DETERMINAR SOLIDEZ DEL COLOR.
PARTE 2: ESCALA DE GRISES PARA EVALUAR EL CAMBIO DE COLOR. Escala AATCC de 9 grados, calificacion visual.

Normas- especificaciones técnicas aplicables a
la confeccion.

NTMD 0215-A1 PANTALONCILLO TIPO BOXER

CARACTERISTICAS

VALORES

MATERIAL

Hilos de algodén y de elastémero.
El elastomero debe ir recubierto con hilatura de nailon.
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Tejido plano con urdimbre en hilos de algoddn y de elastomero.

TIPO Trama en algodén, el elastémero debe ir recubierto con hilatura de
nailon.
ANCHO 38mm £ 1mm
COMPOSICION EN % Elastémero Minimo 7 %
i Algodén Minimo 75%
\ Nailon el resto
ELASTICIDAD i 130% + 10% |
PESO EN G/M LINEAL | MINIMO 22 |
Seleccién por medio de la carta de colores que se podran obsen[/ar
! en la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Poficia,
COLOR ! (Blanco, Verde aceituna, negro...)
1 diferencia del color de minimo 4 evaluado en la escala de grises[
1 v
rollos de 50 metros |
PRESENTACION ; bplsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado ‘lo
| biodegradable, i
! empaque colectivo cajas de carton };
| rotulado con la siguiente informacién:
| Nombre o marca registrada del fabricante,
i nimero y afio del contrato,
EMPAQUE Y ROTULADO ‘ Cédigo QR
{ Peso |
| codigo de la norma técnica aplicada, l
tipo de producto E :
metros en rollo
Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la
entidad
ITEM 3.08 ELASTICO 35 MM
FABRICANTE (S) INDUSTRIAS REAL
UNIDAD DE MEDIDA METRO
DETERMINACION DE LA ELASTICIDAD DEL ELASTICO: ASTMD D 4964. DETERMINACION DE LA
COMPOSICION DE LA TELA: NTC 481 ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO DE FIBRAS.
Normas- especificaciones técnicas | NTMD 0299 UNIFORME DEPORTIVO FUERZA PUBLICA
aplicables a la confeccién.
CARACTERISTICAS VALORES
MATERIAL Conformado con hilos de caucho o latex horizontales, entretejidos con
hilos de poliéster.
Elastico tipo caucho-cordén, el cordén debe ir ensamblado en el centro
TIPO del elés:tico poliéster trenzado.
: |
ANCHO 35mm + 2mm ‘,
ELONGACION 160% * 10%
ESPESOR 1,31tmm + 0,1mm
PESO EN G/M LINEAL MINIMO 22
Selecci‘én por medio de la carta de colores que se podran observar en la
Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia. (Blanco,
COLOR Verde aceituna, negro...)
diferen%:ia del color de minimo 4 evaluado en \a escala de grises
rollos de 50 metros
PRESENTACION bglsa gléstica transparente con porcentaje de material reciclado o
biodegradable,
empaque colectivo cajas de cartén
rotulado con la siguiente informacion:
EMPAQUE Y ROTULADO Nombre o marca registrada del fabricante,
numero y afo del contrato,
; F-2-1L70V4
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Cddigo QR

Peso

codigo de la norma técnica aplicada,
tipo de producto

metros en roilo

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la
entidad.

iTEM 3.09 ELASTICO 30 MM

UNIDAD DE MEDIDA IMETRO

FABRICANTE (S) INDUSTRIAS REAL

De acuerdo a lo indicado en la NTC 481 ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO DE FIBRAS y 1213. ANALISIS
CUALITATIVO DE LAS FIBRAS

Normas- especificaciones técnicas| NTMD 0102-A2 PIJAMA
aplicables a la confeccion.

CARACTERISTICAS ] VALORES
UNIDAD DE MEDIDA Metro
COMPOSICION Caucho 12% + 3% Poliéster el resto
ANCHO 25mm a 30mm
ELONGACION 135% + 15%
ESPESOR 1,4mm £ 0,2mm
PESO EN G/M LINEAL MINIMO 18

Seleccion por medio de la carta de colores que se podrén observar en la
Fabrica de Confecciones del Fondo

Rotatorio de la Policia. (Blanco, Verde aceituna, negro...) diferencia det color
de minimo 4 evaluado en la escala de grises

COLOR

rollos de 50 metros

bolsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado o
biodegradable,

empadque colectivo cajas de carton

PRESENTACION

rotulado - con la siguiente informacion:
Nombre o marca registrada del fabricante,
nimero y afio del contrato,

Cadigo QR

Peso

cédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

metros en rollo

EMPAQUE Y ROTULADO

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a fas cantidades y colores que sean requeridos por la
entidad.

ITEM 3.10 ELASTICO NEGRO DE 10 MM

FABRICANTE (S) INDUSTRIAS REAL

UNIDAD DE MEDIDA METRO

De acuerdo a lo indicado en la NTC 481 ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO DE FIBRAS y 1213. ANALISIS
CUALITATIVO DE LAS FIBRAS

. CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

UNIDAD DE MEDIDA Metro

i Elastomero 7%
COMPOSICION Algoddn 75%

Nylon el resto

ELASTICIDAD 125% + 5%
ANCHO 10 mm # 1 mm
COLOR Seleccion por medio de ia carta de colores que se podran observar en la

F-2-1-70v4
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aceituna, negro...)
diferencia del color de minimo 4 evaluado en la escala de grises

Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia. (Blanco, Verde

PRESENTACION

rollos de 50 metros

EMPAQUE Y ROTULADO

bolsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado o
biodegradable,

empague colectivo cajas de carton

rotulado con la siguiente informacién:

Nombre o marca registrada del fabricante,

niimero y afio del contrato,

Cédigo QR

Peso |

cédigo;de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

metros en rollo

Nota: El contratista debera suministrar los produ

entidad.

ctos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

ITEM 3.11 ELASTICO BILANCO DE 50 MM

FABRICANTE (S) INDUSTRIAS REAL
UNIDAD DE MEDIDA METRO
CARACTERISTICAS REQUISITOS
ELASTOMERO MINIMO 7 (minimo 17%) ,
ALGODON MINIMO 75 | !
NYLON El resto ‘
ELASTICIDAD EN % 125 +/-'6
PESO EN G/M LINEAL MINIMO 36
Blanco,

COLOR

Selecci?n por medio de la carta de colores que se podran observar en la
Fébrica‘ de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia. (Verde
aceituna, azul oscuro, habano...)

diferencia del color de minimo 4 evaluado en la escala de grises

ANCHO EN MM

50 mm +/- 3 mm

PRESENTACION

rollos de 50 metros

bolsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado o
biodegradable,

empaque colectivo cajas de cartén

EMPAQUE Y ROTULADO

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y afno del contrato,

cédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

metros en rollo

Nota: El contratista debera suministrar los produ

entidad.

ctos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

ITEM 3.12 ELASTICO PARA AJUSTE TIPO OJAL DE 25mm

FABRICANTE (S) INDUSTRIAS REAL
UNIDAD DE MEDIDA METRO

CARACTERISTICAS | VALOR
COMPOSICION 3
Nylén alta T i 9717 %
Nylon 2.83%
Peso gr/mt Min. 20.14
Ancho mm Min. 20
Ancho mm Max. 25

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la
[l
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ITEM 3.13 REATA TIPO A1 CINTURON
FABRICANTE (S) INDUSTRIAS REAL
UNIDAD DE MEDIDA METRO
La reata debe cumplir los requisitos definidos en la norma NTMD-0223-A1 Reatas
para confeccionar equipos de campafa '
Acabados NTC 6022 TELAS DE TEJIDO PLANO Y TELAS DE TEJIDO DE
PUNTO. DEFINICIONES DE LOS DEFECTOS
Normas- especificaciones NTMD 0137-A1 CINTURON EN REATA DE 55mm
técnicas aplicables a la
confeccién.
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
Las reatas deben ser elaboradas con hilos de
multifilamento de poliamida 100%, de alta tenacidad,
MATERIAL no texturizado. En uno de los bordes laterales debe
incorporar un hilo de seguridad
ANCHO 55mm + 1mm
ESPESOR EN MM 3,15+ 0,15
PESO EN G/M LINEAL. 110
MiN.
RESISTENCIA A LA 18000
TENSION EN N MIN
CURVATURA LATERAL EN 7
MM MAX.
HILOS SENCILLLOS/CM EN 22
TRAMA MIN.
HILOS SENCILLOS/CM EN 44
URDIMBRE
MIN.
SOLIDEZ DEL COLOR AL
FROTE, SECO MiN.
HUMEDO MIN. 4
SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO
TIPO 2A,
CAMBIO DE COLOR MiN.
HUMEDO MIN. 4 ,
Seleccion por medio de la carta de colores, el color
no debe presentar una calificacion inferior a 4 en la
escala de grises
El color de las reatas debe ser uniforme, sin manchas
o decoloracion
COLOR
Color ] & | 0 ] Deme
Ve PoiceNacnd | 5 | 1 | 6 | <0
No debe presentar hilos sueltos, Las reatas no deben
presentar defectos tales como marcas de abrasion,
rotos, mofios, aberturas, bastas o flotes, dibujo
incorrecto, hilaza sucia, fibras extrafias u olor
objetable. de acuerdo con las definiciones establecidas
ACABADOS en la NTC 6022 TELAS DE TEJIDO PLANO Y TELAS
DE TEJIDO DE PUNTO. DEFINICIONES DE LOS
DEFECTOS
Las reatas no deben presentar cortes, orificios o
manchas, el tejido debe ser firme, aprestado y sin
bordes desgastados
F-2-1-70V4
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PRESENTACION

rollos de 50 metros

bolsa plastica transparente con porcentaje de material

reciclado o biodegradable,

empaque colectivo cajas de carton

EMPAQUE Y ROTULA

DO

rotulado con la siguiente informacién:

Nombre o marca registrada del fabricante,

ndimero y afio del contrato,

Cadigo QR

Peso

cadigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

metros en rollo

Nota: El contratista deb
entidad.

ara suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la |
|

iTEM 3.14 REATA MC NYLON

FABRICANTE (S)

INDUSTRIAS REAL

UNIDAD DE MEDIDA

METRO

La reata debe cumplir los

campana

requisitos definidos enjla norma NTMD-0223-A1 Reatas para confeccionar equipos de

Normas- especificaciones

técnicas aplicables a la
confeccion.

NTMD 0137-A1 CINTURON EN REATA DE 55mm

|
REQUISITOS EXIGIDOS

CARACTERISTICAS

Las reatas d;eben ser elaboradas con hilos de multifilamento de poliamida

MATERIAL 100%, de alta tenacidad, no texturizado. En uno de los bordes laterales debe
incorporar urh hilo de seguridad

ANCHO 25mm + 1mm

ESPESOR EN MM 18+02 |

PESO EN G/M LINEAL. MiN. 28

RESISTENCIA A LA TENSION | 4600

EN N MIN

CURVATURA LATERAL EN 7

MM MAX.

HILOS SENCILLOS/CM EN 22

TRAMA MIN.

HILOS SENCILLOS/CM EN 44

URDIMBRE

MIN.

SOLIDEZ DEL COLOR AL

FROTE,

SECO MiN. 4

HUMEDO MIN. 4 |

SOLIDEZ DEL COLOR AL ‘

LAVADO :

TIPO 2A, i

CAMBIO DE COLOR MiN. 4

HUMEDO MIN. 4 |
Seleccién p(?r medio de la carta de colores, el color no debe presentar una
calificacion ipferior a 4 en la escala de grises.
El color de las reatas debe ser uniforme, sin manchas o decoloracién

COLOR

Coky U] @ |0 | Doeme
edePoicaind | 26 | 4 | 6 | <2
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ACABADOS

No debe presentar hilos sueltos, Las reatas no deben presentar defectos tales
como marcas de abrasion, rotos, mofios, aberturas, bastas o flotes, dibujo
incorrecto, hilaza sucia, fibras extrafias u olor objetable. de acuerdo con las
definiciones establecidas en la NTC 6022 TELAS DE TEJIDO PLANO Y
TELAS DE TEJIDO DE PUNTO. DEFINICIONES DE [.OS DEFECTOS

| Las reatas no deben presentar cortes, orificios 0 manchas, el tejido debe ser

firme, aprestado y sin bordes desgastados

PRESENTACION

rollos de 50 metros

bolsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado o
biodegradable,

empaque colectivo cajas de cartén

EMPAQUE Y ROTULADO

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y afio del contrato,

Cédigo QR

Peso

cadigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

metros en rollo

IMAGEN DE REFERENCIA

2smm 1|

entidad.

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

ITEM 3.156 REATA SEGURIDAD S2

FABRICANTE (S)

[INDUSTRIAS REAL

UNIDAD DE MEDIDA

IMETRO

campafa

La reata debe cumplir los requisitos definidos en la norma NTMD-0223-A1 Reatas para confeccionar equipos de

La reata de seguridad debe cumplir los requisitos definidos en la norma NTMD-0223-A1, tipo S2

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

[descendente alternadamente form

DESCRIPCION: tejido angosto sendillo en tejido diagonal con hilos ordenados en forma ascendente y
ando listas, con acabado suave y liso.

Las reatas deben ser elaboradas con hilos de multiflamento de poliamida

MATERIAL 100%, de alta tenacidad, no texturizado. En uno de los bordes laterales
debe incorporar un hilo de seguridad

ANCHO EN MM 55mm = 1 mm

ESPESOR EN MM 1,2+0,2

PESO EN G/M LINEAL. 43

MiNIMO.

RESISTENCIA A LA TENSION . | 6500

EN N MINIMO.

CURVATURA LATERAL EN 7

MM MAXIMO.

NUMERO DE LISTAS 5

FORMADAS CON LAS

DIAGONALES.

HILOS SENCILLOS/CM EN 18

TRAMA MINIMO.

F-2-1-70V4
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HILOS SENCILLOS/CM EN 44 ;
URDIMBRE MiNIMO.
SOLIDEZ DEL COLOR AL i
FROTE, ;
SECO MINIMO 4 ;
HUMEDO  MINIMO. 4 §
SOLIDEZ DEL COLOR AL }
LAVADO ‘
TIPO 2A, ;
CAMBIO DE COLOR 4 |
MINIMO !
MANCHADO 4 ‘
MINIMO
Seleccién po:r medio de la carta de colores, el color no debe presentar una
calificacion inferior a 4 en la escala de grises
El color de las reatas debe ser uniforme, sin manchas o decoloracién.
COLOR |
|
Color L* a* b* Decmc |
Verde Policia 25 -1 6 <2,0 ‘
Nacional | !
No debe pre§entar hilos sueltos, Las reatas no deben presentar defectos i
tales como marcas de abrasién, rotos, mofios, aberturas, bastas o flotes,
dibujo incorrécto, hilaza sucia, fibras extraftas u olor objetable. de acuerdo
ACABADOS con las definiciones establecidas en la NTC 6022 TELAS DE TEJIDO
PLANO Y TELAS DE TEJIDO DE PUNTO. DEFINICIONES DE LOS
DEFECTOS
Las reatas n? deben presentar cortes, orificios 0 manchas, el tejido debe ser
firme, aprestado y sin bordes desgastados
rollos de 50 metros
PRESENTACION Eplsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado o
iodegradable,
empaque colectivo cajas de carton
rotulado coh la siguiente informacion:
Nombre o marca registrada del fabricante,
nimero y afio del contrato,
EMPAQUE Y ROTULADO Cédigo QR
Peso

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

metros en rollo

IMAGEN DE REFERENCIA

S5mmtmm

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la
\

entidad.

iTEM 3.16 REATA SEGUR

DAD 83

K 1

FABRICANTE (S)

INDUSTRIAS REAL

UNIDAD DE MEDIDA ME

TRO

La reata debe cumplir los requisitos definidos en la norma NTMD-0223-A1 Reatas para confeccionar

equipos de campafia

F-2-1:70V4
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Normas- especificaciones técnicas NTMD 0137-A1 CINTURON EN REATA DE 55mm
aplicables a la confeccion.
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

Las reatas deben ser elaboradas con hilos de
multifilamento de poliamida 100%, de alta tenacidad, no

MATERIAL texturizado. En un’; de los bordes laterales debe
incorporar un hilo de seguridad

ANCHO EN MM, 40+ 1

ESPESOR EN MM 1,802

PESO EN G/M LINEAL. MIN. 47

RESISTENCIA A LA TENSIONEN N 7300

MIN .

CURVATURA LATERAL EN MM MAX. 7

NUMERO DE LISTAS FORMADAS 4

CON LAS DIAGONALES

HILOS SENCILLOS/CM EN TRAMA 16

MIN.

HILOS SENCILLOS/CM EN 44

URDIMBRE

MIN.

SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE, 4

SECO 4

MiN. HUMEDO

MIN.

SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO 4

TIPO 2A, CAMBIO DE COLOR MiN. 4

HUMEDO MiN.
Seleccién por medio de la carta de colores, el color no
debe presentar una calificacion inferior a 4 en la escala de
grises.
El color de las reatas debe ser uniforme, sin manchas o
decoloracion.

COLOR

Color L* a* b* Decmc

Verde Policia 25 -1 6 <20
Nacional

No debe presentar hilos sueltos, Las reatas no deben
presentar defectos tales como marcas de abrasion, rotos,
mofios, aberturas, bastas o flotes, dibujo incorrecto, hilaza
sucia, fibras extrafias u olor objetable. de acuerdo con las
ACABADOS definiciones establecidas en la NTC 6022 TELAS DE

j TEJIDO PLANO Y TELAS DE TEJIDO DE PUNTO.
DEFINICIONES DE LOS DEFECTOS
Las reatas no deben presentar cortes, orificios 0 manchas,
el tejido debe ser firme, aprestado y sin bordes
desgastados

rollos de 50 metros

bolsa plastica transparente con porcentaje de material
reciclado o biodegradable,

empaque colectivo cajas de cartén

PRESENTACION

rotulado con la siguiente informacién:
Nombre o0 marca registrada del fabricante,
numero y afio del contrato,

Cédigo QR

Peso

cédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

metros en rollo

EMPAQUE Y ROTULADO

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la entidad.

ITEM 3.17 REATA DE SEGURIDAD S5

UNIDAD DE MEDIDA METRO

F-2-1-70V4
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FABRICANTE (S) INDUSTRIAS REAL

La reata debe cumplir los requisitos definidos en la norma NTMD-0223-A1.
Normas- especificaciones NTMD 0137-A1 CINTURON EN REATA DE 55mm
técnicas aplicables a la \ .
confeccién. | |
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
Las reatas deben ser elaboradas con hilos de
multifilamerhto de poliamida 100%, de alta tenacidad,
MATERIAL no texturizaido. En uno de los bordes laterales debe l
incorporar un hilo de seguridad
ANCHO EN MM, i 25+ 1
ESPESOR EN MM \ 1,802
PESO EN G/M LINEAL. MIN. I 28
|
RESISTENCIA A LA TENSION ; 4600 |
EN N MIN | ,
CURVATURA LATERAL EN i 7 \
MM MAX. :
NUMERO DE LISTAS ; 3
FORMADAS CON LAS f |
DIAGONALES ! |
HILOS SENCILLOS/CM|EN 16 [
TRAMA MIN. 1 |
HILOS SENCILLOS/CM|EN 44
URDIMBRE i
MIN. 1
SOLIDEZ DEL COLOR AL i 4
FROTE, SECO i 4
MiN. P
HUMEDO MIN.
SOLIDEZ DEL COLOR AL 4
LAVADO 4
TIPO 2A, CAMBIO DE COLOR
MIiN. |
HUMEDO MIN. |
Seleccion lpor medio de la carta de colores, el color
no debe p:resentar una calificacién inferior a 4 en la
escala de grises.
i
El color dé las reatas debe ser uniforme, sin manchas
COLOR 0 decolora\jcién.
|
Coilor L* a* b* Decmc
Verde Policia 25 -1 6 <20
Nacional

No debe p;resentar hilos sueltos, Las reatas no
deben pre;sentar defectos tales como marcas de
abrasion, ‘rotos, mofios, aberturas, bastas o flotes,
dibujo incorrecto, hilaza sucia, fibras extrafias u olor

objetable.ide acuerdo con las definiciones
ACABADOS establecid‘as en la NTC 6022 TELAS DE TEJIDO
PLANO Y TELAS DE TEJIDO DE PUNTO.
DEFINICIONES DE LOS DEFECTOS

Las reatas no deben presentar cortes, orificios o
manchas, el tejido debe ser firme, aprestado y sin

bordes desgastados

rollos de 50 metros
PRESENTACION bolsa plastica transparente con porcentaje de
material reciclado o biodegradable,

| F-2-1-70V4
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empadque colectivo cajas de carton

EMPAQUE Y ROTULADO

rotulado con ia siguiente informacién:

Nombre o marca registrada del fabricante,

ndmero y afio del contrato,

Cadigo QR

Peso

codigo de Ja norma técnica aplicada,

tipo de producto

metros en rollo

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

entidad.

ITEM 3.18 REATA NEGRA DE 50mm acanalada

UNIDAD DE MEDIDA METRO

FABRICANTE (S) INDUSTRIAS REAL
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
Descripcion Tejido angosto sencillo en descendente alternadamente

formado.

ANCHO EN MM, 50 & 1

ESPESOR EN MM 1,2+0,2

PESO EN G/M LINEAL. 43

MiN.
Negra

COLOR

Seleccién por medio de la carta de colores estas se
podran observar en la Fabrica de Confecciones del
Fondo Rotatorio de la Policia.

Calificacién minima de 3-4 cuando se realice
comparacion tono a tono con el material principal

RESISTENCIA A LA
TENSION EN N MIN

6500

CURVATURA LATERAL | 7
EN MM MAX.

HILOS SENCILLOSICM 18
EN TRAMA MIN.

HILOS SENCILLOS/CM 44
EN URDIMBRE MIN.

SOLIDEZ DEL COLOR 4
AL 4
FROTE, SECO MiN.

HUMEDO MIN.

SOLIDEZ DEL COLOR 4
AL LAVADO TIPO 2A, 4

CAMBIO

DE COLOR MIN.
HUMEDO MIN.
Para la clasificacion del color se define tono a tono como
aquel que presenta una diferencia de color de minimo 3-4
evaluado en la escalade  grises.
El color de las reatas debe ser uniforme, sin manchas o
decoloracién. Las reatas no deben presentar defectos
COLOR tales como marcas de abrasién, rotos, mofios,

aberturas, bastas o flotes, dibujo incorrecto, hilaza sucia,
fibras extrafias u olor objetable, de acuerdo con las
definiciones establecidas en la NTC 6022 TELAS DE
TEJIDO PLANO Y TELAS DE TEJIDO DE PUNTO.
DEFINICIONES DE LOS DEFECTOS

F-2-1-70V4
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PRESENTACION

La reata debe entregarse en paquetes con un rollo de

100 metros de Ipngitud o dos rollos de 50 metros
dependiendo del peso de la reata, dentro de una bolsa
plastica transparente, la cual debe estar rotulada con la

descripcion del pr;oducto y cantidad de unidades que
contiene. El empague colectivo debe realizarse en cajas
de cartén corrugado, de una resistencia adecuada al

| )
peso de la carga, de forma que en condiciones normales
de trasporte estas no se deformen.

EMPAQUE Y
ROTULADO

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

niimero y afio del contrato,

Cédigo QR |

Peso

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

metros en rollo

Nota: Ei contratista debera suministrar los produptos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

entidad

ITEM 3.19 REATA DE 38MM COLOR NEGRO A4

La reata debe cumplir los

|
requisitos deﬁnidos en; la norma NTMD-0223-A1.

FABRICANTE (S) INDUSTRIAS REAL
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
Unidad de medida Metro i
Material Las reatas deben ser elaboradas con hilos de

multifilamento d:e poliamida 100%, de aita tenacidad, no
texturizado. i

Ancho en mm, 381
Espesor en mm 23+0,2
Peso en g/m lineal. Min. 50 i

color

Seleccién por n;xedio de la carta de colores estas se

podran observar en la Fabrica de Confecciones del
o . .

Fondo Rotatorio de la Policia. (Verde aceituna, azul

oscuro, habano...)

Calificacién minima de 3-4 cuando se realice
comparacion tono a tono con el material principal

Resistencia a la tensién en N 8000
Min

Curvatura lateral en mm Max. 7
Hilos sencillos/cm en trama 22
Min.

Hilos sencillos/cm en 44
urdimbre Min.

Solidez del color al frote, 4
Seco 4
Min.

Himedo Min.

Solidez del color al lavado 4
tipo 2A, Cambio de color|Min.

Himedo Min. 4

F-2-1-
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Para la clasificacion del color se define tono a tono
como aquel que presenta una diferencia de color de
minimo 3-4 evaluado en Ila escala de grises.
El color de las reatas debe ser uniforme, sin manchas o
decoloracion. Las reatas no deben presentar defectos
Color tales como marcas de abrasién, rotos, moiios,
aberturas, bastas o flotes, dibujo incorrecto, hilazal
sucia, fibras extrafias u olor objetable, de acuerdo con
las definiciones establecidas en la NTC 6022 TELAS DE|
TEJIDO PLANO Y TELAS DE TEJIDO DE PUNTO.
DEFINICIONES DE LOS DEFECTOS
La reata debe entregarse en paquetes con un rollo de
100 metros de longitud o dos rollos de 50 metros
dependiendo del peso de la reata, dentro de una bolsa
plastica transparente, la cual debe estar rotulada con la
P . descripcion del producto y cantidad de unidades que
resentacion . . )
contiene. El empaque colectivo debe realizarse en
cajas de cartéon corrugado, de una resistencia
adecuada al peso de la carga, de forma que en
condiciones normales de trasporte estas no se
deformen.
Imagen de referencia
ITEM 3.20 CINTA FAYA F1 DE 7 MM
ITEM 3.21 CINTA FAYA F2 DE 10 MM
ITEM 3.22 CINTA FAYA F3 DE 15 MM
ITEM 3.23 CINTA FAYA F4 DE 25 MM
ITEM 3.24 CINTA FAYA F5 DE 20 MM
ITEM 3.25 CINTA FAYA F6 DE 40 MM
FABRICANTE (S) INDUSTRIAS REAL
UNIDAD DE MEDIDA METRO
La cinta faya debe cumplir los requisitos definidos en la norma NTMD-0303 DETERMINACION
DE LOS REQUISITOS DE LA CINTA FAYA (composicién y espesor). _
Normas- Especificaciones NTMD-0280-A1 TULA CON CIERRE DE CREMALLERA
técnicas
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
Tejido plano en hilo de poliéster texturizado o poliamida 100%
F1 F2 F3 F4 F5 F6
ANCHO EN MM 7+ 10+ 1 15+ 1 20+ 1 25+ 1 40 £ 1
1
ESPESOREN MM 05 |05+01[05%+01{07+01 |07%£0,1 0,701
+
' 0,1
PESO EN G/M MIN. 1,6 2,7 3,5 45 5,5 11
HILOS/ CM EN MIN. 45 40 50 32 30 45
URDIMBRE
HILOS/ CM EN MIN. TRAMA | 15 12 16 15 15 15
SOLIDEZ DEL COLOR AL
FROTE
SECO = MIN. 4 4 4 4 4 4
HUMEDO MIN. 4 4 4 4 4 4
F-2-1-70V4




MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

Procqso:

‘ CONTRACTUAL
Formato:

Pagina
CONTRATO DE SUMINISTRO 32 de 80
FONDO ROTATS;IO LA POLICIA No 2 4 O
"2 21

SOLIDEZ DEL COLOR AL

LAVADO

CAMBIO DE COLOR MIN. 4 4 4 4 4 4

MANCHADO MiN. 4 4 4 4 4 4

Seleccién por medio de la carta de colores tono a tono con el

color de las tela‘ls en que seran utilizadas en la confeccion de
prendas, estas se podran observar en la Fabrica de

Confecciones qel Fondo Rotatorio de la Policia. (Verde
aceituna, habano, verde claro, base tierra, gris, azul oscuro,

negra...) |

COLOR |
Color a tono coh el color de la tela principal, En el caso de la
tela camuflada ‘tipo selva debe ser a tono con el color verde
claro |
Para el caso del camuflado tipo desierto debe ser a tono con el
color de la baseitierra
No debe presentar defectos como perforaciones, aberturas,
bastas o flotes, {hilaza sucia, fibras extrafias, de acuerdo a las
ACABADOS definiciones est§b|ecidas en la NTC 6022 TELAS DE TEJIDO
PLANO Y TELAS DE TEJIDO DE PUNTO. DEFINICIONES DE
LOS DEFECTOS
rollos de 100 metros
Enroliada en cer‘1tros de carton, carretes u otro tipo material que
no afecte las propiedades de esta.
maximo un empate, longitud minima de 10 metros; la unién de
PRESENTACION empates deben! venir de un mismo tono, y cosidas con hilo
blanco ‘
bolsa pléstica transparente con porcentaje de material reciclado
o biodegradable‘,
empagque colectivo cajas de cartdn
rotulado con lajsiguiente informacion:
Nombre o marca registrada del fabricante,
namero y afio del contrato,
EMPAQUE Y ROTULADD | C09i90QR |
Peso i

cddigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto,

metros en rollo

Nota: El contratista debera suministrar los produ

entidad.

ctos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

ITEM 3.26 CINTA DOBLE FAZ PARA BORDADO

FABRICANTE (S)

INNOVA

Unidad de medida

ROLLO j

CARACTERISTICAS

REQUSITOS EXIGIDOS

COLOR

Blanco - Amarillo

ESPESOR EN MM

1,10 mm £ 0.10

ANCHO

2cm

ESTRUCTURA

Adhesivo }
Estructura de Eva|
Adhesivo

Separador

PRESENTACION

Rollo por 30 rollos

Enrollada en centros de carton, carretes u otro tipo material que no
afecte las propiedades de esta.

EMPAQUE Y ROTULADO

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

ndmero y afio del contrato,

Cédigo QR I
Peso i
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cédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

metros en rolio

iTEM 3.27 CINTA REFLECTIVA GRIS PLATA DE 10 cm

FABRICANTE (S)

REFLOMAX

Unidad de medida

Metro

DETERMINACION DE LOS REQUISITOS PARA LA CINTA REFLECTIVA se debe efectuar de
acuerdo a lo indicado en la ASTM-E
SENALIZACION DE ALTA VISIBILIDAD METODOS DE ENSAYO Y REQUISITOS.

809 y ASTTME810y la NTC-5563 PRENDAS DE

Normas- especificaciones
técnicas aplicables a la
confeccion.

NTMD-0327 CHALECO REFLECTIVO TIPO CERRADO

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

UNIDAD DE MEDIDA

Metro

La cinta reflectiva puede llevar base textil o ser de
recubrimiento de polimero con base textil poliéster
Constituida por micro prismas retrorreflectivos formados por

MATERIAL una pelicula de polimeros, sellada en los bordes para
garantizar la impermeabilidad interior.
Caracteristicas de retroreflectividad de la luz permitiendo
mayor visibilidad sobre el usuario
Plata
COLOR El color de la cinta debe ser uniforme, sin manchas o
decoloracién.
MEDIDAS Ancho de 10 cm £ 2 mm
COMPOSICION DE LA BASE, 100
EN % POLIESTER
RETRO REFLEXION DEL
MATERIAL NUEVO, 500
EXPRESADA EN CD/ LX. M?
MiN.
RETRO REFLEXION DESPUES
DE 100 CICLOS DE LAVADO
TIPO 27, 100
EXPRESADAENCD/LX. M?
MiN.
RETRO REFLEXION BAJO LA
INFLUENCIA DE LA LLUVIA, 100
EXPRESADAEN CD/LX. M?
MIN.
RETRO REFLEXION DESPUES
DE 5000
CICLOS DE ABRASION A UNA
PRESION DE 9 KPA, 100
EXPRESADA EN
CD/LX. M
MiN.
RETRO REFLEXION DESPUES
DE 7500 CICLOS DE FLEXION,
EXPRESADA EN 100
CD/LX. M MiN.
la cinta debe tener proteccién frente a rayos UV, es nueva y
ACABADOS no ha sido repotenciada a re manufacturada, que se pueda
limpiar faciimente de cualquier mancha sin dafio en su
reflectividad o propiedades técnicas
enroliada en centros de carton, carretes u otro tipo material
PRESENTACION que no afecte las propiedades de esta.
rollos de 100 metros,
maximo un empate, longitud minima de 10 metros; la unidn
de empates deben venir de un mismo tono, y cosidas con hilo
blanco
EMPAQUE Y ROTULADO bolsa pléstica transparente con porcentaje de material

reciclado o biodegradable,

empagque colectivo cajas de carton corrugado

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante

F-2-1-70v4
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namero y afio del contrato

Codigo QR |

Peso |

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo decinta |

longitud en rollo

Nota 2: El contratista deberd suministrar los productos ;de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la entidad.

ITEM 3.28 CINTA REFLECTIVA GRIS PLATA DE 5cm

FABRICANTE (S)

REFLOMAX |

UNIDAD DE MEDIDA

METRO

DETERMINACION DE LOS REQUISITOS PARA LA CINTA REFLECTIVA se debe efectuar
de acuerdo a lo indicado en la ASTM-E 809 y ASTTME810 y la NTC-5563 PRENDAS DE
SENALIZACION DE ALTA| VISIBILIDAD METODOS DE ENSAYO Y REQUISITOS.

Normas- especificaciones
técnicas aplicables a la

NTMD-0327CHALECO REFLECTIVO TIPO
CERRADO |

confeccion. ;
CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS

La cinta reflectiva puede llevar base textil o ser de
recubrimientp de polimero con base textil poliéster
Constituida por micro prismas retrorreflectivos formados

MATERIAL por una pelgcula de polimeros, sellada en los bordes

: para garanti;ar la impermeabilidad interior.

Caracteristic‘as de retroreflectividad de la luz
permitiendo mayor visibilidad sobre el usuario
Plata !

COLOR El color de la cinta debe ser uniforme, sin manchas o
decoloracién.

MEDIDAS , Ancho de 5 cm + 2mm

COMPOSICION DE LA BASE, 3 100

EN % POLIESTER

RETRO REFLEXION DEL

MATERIAL NUEVO, 500

EXPRESADA EN CD / LX. M?

MiN.

RETRO REFLEXION DES‘PUES

DE

100 CICLOS DE LAVADOQ TIPO

2 ' 100

EXPRESADAENCD/LX. M? ;

MiN. \ :

RETRO REFLEXION BAJO LA i

INFLUENCIA DE LA LLUVIA, 100

EXPRESADAENCD/LX. M?

MIN. \

RETRO REFLEXION DETPUES

DE

5000 CICLOS DE ABRASION A

UNA PRESION DE 9 KPA, 100

EXPRESADA

ENCD/LX. M?

MiN.

RETRO REFLEXION DETPUES

DE

7500 CICLOS DE FLEXION, 100

EXPRESADA EN CD/LX. N
MiN.

F-2-1-70V4
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ACABADOS

la cinta debe tener proteccion frente a rayos UV,
nueva y no ha sido repotenciada a re manufacturada,
que se pueda limpiar facilmente de cualquier mancha
sin dafio en su reflectividad o propiedades técnicas

PRESENTACION

Cadigos tnicos de identificacién (cinta Ancho de 20mm
+ 2mm) Palabra POLICIA (cinta Ancho de 60mm *
5mm y Ancho de

servicio de troguelado para:

De acuerdo a la necesidad de produccién de la Fabrica
de Confecciones

80mm * 5mm),

EMPAQUE Y ROTULADO

empague individual por texto y cadigos unicos de
identificacion.

empaque colectivo cajas de carton

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y afo del contrato,

Cadigo QR

Peso

cédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de cinta,

Cantidad

Nota 1: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

entidad.

ITEM 3.29 CINTA AMARILLO/LIMON DE 50MM CON BANDA REFLECTIVA GRIS

PLATA

FABRICANTE (S)

REFLOMAX

UNIDAD DE MEDIDA METRO

DETERMINACION DE LOS REQUISITOS PARA LA CINTA REFLECTIVA se debe
efectuar de acuerdo a lo indicado en la ASTM-E 809 y ASTTME810 y la NTC-5563
PRENDAS DE SENALIZACION DE ALTA VISIBILIDAD METODOS DE ENSAYO Y

REQUISITOS.

Normas- especificaciones
técnicas aplicables a la
confeccién.

FICHA TECNICA UNIFORME PONALSAR

CARACTERISTICAS

| RETRO REFLEXION DEL
MATERIAL

NUEVO, EXPRESADA EN CD /

LX. M2 (VALOR DE

RETROREFLECTIVIDAD)

MiN.

500

RETRO REFLEXION DESPUES
DE

100 CICLOS DE LAVADO TIPO
28,

EXPRESADAEN CD/LX. M?
MIN.

100

RETRO REFLEXION BAJO LA
INFLUENCIA DE LA LLUVIA,
EXPRESADAENCD/LX. M?
MiN.

100

RETRO REFLEXION DESPUES
DE

500 CICLOS DE ABRASION A
UNA

100

F-2-1-70V4
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LA POLICIA N°® 240"2“?1

PRESION DE 9 KPA,
EXPRESADA

ENCD/LX. M :
MiN. |

RETRO REFLEXION DESPUES
DE
7500 CICLOS DE FLEXION, j 100
EXPRESADA ENCD/LX. M? :

MiN.

Determinacion de los requisitos para las cintas
reflectivas. ‘
A. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la
ASTM -E 1809 y ASTM-E810. Se debe utilizar un
angulo de observacién de 0,2° y uno de inclinacién de
-4,0°, |
B. Se deben seguir las recomendaciones~ del numeral
7.4.5 de 1a|NTC-5563 PRENDAS DE SENALIZACION
DE ALTA VISIBILIDAD METODOS DE ENSAYO Y
REQUISITQS. Para material de caracteristica lnica.

. C. Se deben seguir las recomendaciones del numeral
OTRAS CARACTERISTICAS | 7 5" 4o |a NTC-5563 PRENDAS DE SENALIZACION
DE ALTA VISIBILIDAD METODOS DE ENSAYO Y
REQUISITOS. . |
D. Se debe;n seguir las recomendaciones~ del numeral |
7.4.1 de 1a|NTC-5563 PRENDAS DE SENALIZACION |
DE ALTA VISIBILIDAD METODOS DE ENSAYO {Y
REQUISITOS. .
E. Se debén seguir las recomendaciones del numeral
7.4.2 de 1a|NTC-5563 PRENDAS DE SENALIZACION
DE ALTA VISIBILIDAD METODOS DE ENSAYO Y
REQUISITOS.

Base textil 100% algodon

La cinta no/debe contener recubrimiento plastico.

, Proteccién; a rayos UV, nueva y no haya sido
COMPOSICION repotenciada o re manufacturada.

Que la cint;a reflectiva se puede limpiar faciimente de

cualquier mancha sin dafio en su reflectividad o

propiedades técnicas.

MEDIDAS Ancho de 50mm £ 5mm (fondo amarillo limén)
Banda reflectiva en el centro con un ancho de 20 mm
+ 2mm 1

COLOR DE FONDO amarillo fluorescente

COLOR DE BANDA reflectiva gris plata

ESPESOR minimo 0,50 mm - maximo 0,60mm

RESISTENCIA AL RASGADO Para costura zig-zag y/o recta

PRESENTACION Enrollada en centros de cartdn, carretes u otro tipo

material que no afecte las propiedades de esta.
rollos de 100 metros,

maximo un empate, longitud minima de 10 metros; la
union de empates debe venir de un mismo tono, y
cosidas con hilo blanco

bolsa plastica transparente con porcentaje de material
reciclado o} biodegradable,

EMPAQUE Y ROTULADO Empaque ?olectivo cajas de cartén corrugado.

rotulado con la siguiente informacion:
Nombre o marca registrada del fabricante,
numero y afo del contrato,

Cadigo QR

Peso i

F-2-1-70Vv4
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codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de cinta,

longitud en rollo,

Cadigo de simbolos para el cuidado de prendas y
materiales textiles de acuerdo con la NTC 1806.

-IMAGEN DE REFERENCIA

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las caracteristicas, cantidades y colores que sean

requeridos por la entidad.

LOTE N°. 6 AFIANZADORES

{TEM 6.01 VISERA MC NEGRA GORRA POLICIA

FABRICANTE ()

MILFORT S.A.S

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD

NORMAS-
ESPECIFICACIONES

A LA CONFECCION.

TECNICAS APLICABLES

NTMD 0340 GORRA TIPO BEISBOLERA POLICIA
NACIONAL

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
MATERIAL 100% polietileno de alta densidad no reciclado
COLOR Negro
ESPESOR 2,5mmz+ 0,5 mm
DIMENSIONES Ancho 185 mm + 5 mm
Largo 70 mm £ 2 mm
Prehormada proceso de inyeccién de tal manera que al
ACABADO someterla a flexién manual debe recuperar y mantener su

forma. .
Libre de rebabas, filos, puntas o aristas cortantes.

PRESENTACION

bolsa plastica transparente 50 unidades

empaque colectivo cajas de cartén por 1.000 unidades

rotulado con Ia siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

nimero y afio del contrato,

Cdédigo QR

EMPAQUE Y ROTULADO

Peso

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

F-2-1-70V4
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IMAGEN DE REFERENCIA
|
Nota: El contratista debera suministrar los pr?ductos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la
entidad.
ITEM 6.02 VISERA MC NEGRA PARA GORRA ARMADA
FABRICANTE (S) MILFORT S.A.S
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD
Normas- NTMD 0335 CONFECCION UNIFORME CAMUFLADO
especificaciones ARMADA NACIONAL
técnicas aplicables a i
la confeccién. |
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
MATERIAL 100% polietileno de alta densidad no reciclado
COLOR Negro
CALIBRE 2mm# 0,17 mm
DIMENSIONES Ancho 200 mm =2 mm
Largo 65 mm }i 2mm
Prehormada proceso de inyeccion de tal maner:
someterla a ‘
ACABADO flexién manu‘al debe recuperar y su  Forma.
mantener
Libre de rebapas, filos, puntas o aristas
cortantes. |
PRESENTACION bolsa plastica transparente 50 unidades
empaque colectivo cajas de cartén por 1.000
unidades
rotulado con la siguiente informacion:
Nombre o ma;rca registrada del fabricante,
namero y aﬁoi del contrato,
i
Caodigo QR :
EMPAQUE Y ROTULADO :
Peso i
codigo de la ﬁorma técnica aplicada,
tipo de produFto
Cantidad ‘
F-2-1-70V4
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IMAGEN DE
REFERENCIA

Nota: Ef contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

entidad.

ITEM 6.03 PLUMILLAS PARA CUELLO

FABRICANTE (S) MILFORT S.A.S.
UNIDAD DE MEDIDA PAR
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
MATERIAL Sintético
COLOR Transparente
LARGO Y ANCHO Estdndar6.5cmx 1 cm
ESPESOR No aplica

PRESENTACION

En bolsas plasticas en cantidades de 1000 unidades.

EMPAQUE Y ROTULADO

Empaque colectivo cajas de carton

rotulado con la siguiente informacién:

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y afo del contrato,

Codigo QR

Peso

codigo de ia norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requerid

entidad.

os por la

IMAGEN DE REFERENCIA

ITEM 6.04 BROCHE CIERRE CUELLO

FABRICANTE (S)

DILIGENCIAR NOMBRE DEL FABRICANTE

UNIDAD DE MEDIDA

JUEGO HEMBRA Y MACHO

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
MATERIAL Alambre color plata, galvanizado (resistente a la corrosién).
DESCRIPCION Del tipo de gancho utilizado como sujetador.

F-2-1-70v4
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Compuesto|por macho y hembra, los dos con formas

g \ . . .
circulares en sus terminales para ser fijados a las piezas
textiles. |

El gancho d‘ebe presentar resistencia a la deformacion al
ser sometido a tensién en sus extremos.

PRESENTACION

1.000 unidades

Bolsa plastica transparente con porcentaje de materiat
reciclado o biodegradable,

Empaque colectivo en cajas de cartdn

Rotulado con la siguiente informacién:

Nombre o marca registrada del fabricante

Numero y afio del contrato,

Cédigo de 1a norma técnica aplicada

Tipo de producto

Cantidad por caja

IMAGEN REFERENCIA:

ITEM 6.05 CLIP PARA|CAMISA

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S. |

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

MATERIAL

Alambre color plata, galvanizado (resistente a la corrosion).

DESCRIPCION

Del tipo de clip Utilizado para mantener la camisa doblada en
el momento en 9ue se empaca, debe formar una "X" en una
sola pieza que permita sujetar la tela sin lastimarla.

El gancho debe}presentar resistencia a la deformacion de
ser sometido en! sus extremos

PRESENTACION

1.000 unidades |

Bolsa plastica tr?nsparente con porcentaje de material
reciclado o biodegradable,

Empaque colectivo en cajas de carton

Rotulado con la siguiente informacidn:

Nombre o marca registrada del fabricante

Numero y afio del contrato,

Cédigo QR

Peso

Cadigo de la norma técnica aplicada

Tipo de producto

Cantidad por caja

DIMENSIONES

Largo total: 33 mm + 3mm

Ancho de la cabeza: 9mmt 3 mm

IMAGEN REFERENCIA:
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TTEM 6.06 TANCAS Y/O TERMINALES PLASTICAS

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD

Disefiado para ser utilizado en prendas y accesorios como: maletines, chalecos, ropa de

estilo militar y de seguridad.

Su funcién es conservar el buen estado de [a prenda y permitir que el cordén no se salga de

su lugar.

Temperatura de distorsion :

165°C

OTRAS CARACTERISTICAS

Las terminales deben presentar un funcionamiento
suave y seguro, no deben poseer rebanadas o
aristas, no deben presentar deformaciones que
afecten su funcionamiento.

Cierre por presion.

COLOR

Seleccion por medio de la carta de colores tono a tono
con el color de las telas en que seran utilizadas en la
confeccién de prendas, estas se podran observar en la
Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la
Policia. (Verde aceituna, habano, verde

claro, base tierra, gris, azul oscura, negra...)
evaluacion del color 3-4 escala de grises

IMAGEN DE REFERENCIA

RIS

CARACTERISTICA MINIMO | MAXIMO

A (mm) 8,97 9,21
B (mm) 473 4,99

C(mm) 11,47 11,73

D (mm) 13,59 14,79

E (mm) 6,72 6,98

F (mm) 7,25 7,27

ESPESOR (mm) 0,46 2,64

PESO (gn) 0,88 0,92

PRESENTACION

Bolsas plasticas de 100 unidades o mdltipios de esta

Bolsa plastica transparente con porcentaje de material
reciclado o biodegradable.

empaque colectivo cajas de cartén corrugado (si aplica)

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

EMPAQUE Y ROTULADO

numero y afio del contrato,

Cadigo QR

Peso

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

entidad.

ITEM 6.07 SEGURO DOBLE PARA CORDEL

UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD

FABRICANTE (S) MILFORT S.A.S.
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
COLOR NEGRO O VERDE ACEITUNA
MATERIAL Acetal

DISTANCIA ENTRE HUECOS (A)

Minimo 5,08 Maximo 5,14

ALTO (B)

Minimo 20,11 Maximo 21,15

ANCHO (C) Minimo24,04 Maximo 24,13
ESPESOR Minimo 8,10 Maximo 8,24
PESO Minimo 2,46 Méximo 2,54
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El produc;to no debe ser sometido al proceso de teiiido o

ACABADOS tintf)reria,; debi.do aque las diferentes condiciones: y
variables due intervienen en estos procesos podrian
afectarlos.

PRESENTACION Bolsas plasticas de 100 unidades o mdltiplos de esta
Bolsa plé$tica transparente con porcentaje de material
reciclado o biodegradable.
empagque|colectivo cajas de cartén corrugado (si aplica)
rotulado |con la siguiente informacion:

EMPAQUE Y ROTULADO Nombre g marca registrada del fabricante,
numero yiaﬁo del contrato,

Caédigo QR
Peso
codigo de la norma técnica aplicada,
tipo de producto
Cantidad |
| 24,04 a 24,13 mm R
g
wn
=
Cod
o
o
£t
IMAGEN DE REFERENCIA ;‘
~
H i ’ L
| 5,08 a 5,14 mm

iTEM 6.08 CHAPA PLASTICA TRES SEGUROS MATE
FABRICANTE (S) MILFORT S.A.8
UNIDAD DE MEDIDA fUNIDAD
DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE|LA CHAPA: se debe efectuar por
espectrofotometria de infrarrojo de acuerdo a 16 indicado en la ASTM D 6778-02
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA TRACCION DE LA CHAPA CIERRE
Normas- especificaciones | NTMD-0137 CINTURON EN REATA DE 55mm (modelo B)
técnicas aplicables a la !
confeccién.
"~ CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
MATERIAL Debe ser elaborada en polieximetileno no reciclado resistente al

impacto ;
RESISTENCIA ALA 640Newton ‘
TRACCION (minimo) |
ANCHO PASO DE LA 57 mmz1mm
REATA
ALTURA PASO DE LA 6,2 mm +1 mm
REATA
ANCHO TOTAL 62 mm £ 1 mm
ALTURA TOTAL 80,5 mm+ 1 mm|
ESPESOR 155 mm+ 1 mm|

F-2-1-70v4
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Seleccién por medio de la carta de colores tono a tono con el color
COLOR de las telas en que seran utilizadas en la confeccion de prendas,
estas se podran observar en la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la Policia.
Chapa de cierre plastica (macho y hembra)
Estas deben presentar un funcionamiento suave y seguro, no deben
poseer rebanadas o aristas, no deben presentar deformaciones que
| ACABADOS afecten su funcionamiento.
La superficie de la hembra de la chapa debe ser corrugada. Las
chapas plasticas deben abrirse Gnicamente al operar el total de sus
seguros en forma simultanea.
M
IMAGEN DE o !
REFERENCIA : | i §
6.2+1mm
-
bt b2
:
4
o R
'
80.5+1mm
R// % E
(V3]
- . \ ¥ o
L}
PRESENTACION Bolsas plasticas de 100 unidades o multiplos de esta
Bolsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado o
biodegradable.
Las chapas deben llevar grabada la identificacion del fabricante en la
parte externa de la pieza sin causar distorsion o afectar el elemento.
EMPAQUE Y empaque colectivo cajas de cartdn corrugado
ROTULADO rotulado con la siguiente informacion:
Nombre o marca registrada del fabricante,
numero y afio del contrato,
Cadigo QR
Peso
F-2-1-70V4
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codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto |

- Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los pro
requeridos por la entidad.

ductos de acuerdo a las caracteristicas, cantidades y colores que sean

{TEM 6.09 CHAPA PLASTICA TIPO TRINQUETE

FABRICANTE (3)

MILFORT S.A.S

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD

Las chapas plasticas estan
6778-06

fabricadas en polieximetileno de acuerdo a lo indicado en la ASTM D

Normas-
especificaciones
técnicas aplicables a
la confeccion.

NTMD-0280 TULA CON CIERRE DE CREMALLERA

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

MATERIAL Debe ser elaborada en! polieximetileno no reciclado resistente al impacto.
Negro o verde militar rqate.
Seleccién por medio de la carta de colores tono a tono con el color de las telas
COLOR en que seran utilizadas en la confeccion de prendas, estas se podran observar

en la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.

ANCHO UTIL. DE LA

26 mma 27 mm

CHAPA |
Chapa de cierre plastica (macho vy hembra)
tipo trinquete Estas deben presentar un
OTRAS . funcionami(-;:nto suave y seguro, no deben
CARACTERISTICAS poseer {ebabas 0 aristas, no deben presentar
deformaciones que afecten su funcionamiento. Su disefio debe ofrecer un ajuste
seguro que evite el deslizamiento de las correas.
I
!
26mmaz27mm
IMAGEN DE
REFERENCIA —

PRESENTACION

Bolsas plasticas de 100 unidades o mdltiplos

Bolsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado o biodegradable.

Las chapas deben llevar grabada ia identificacién del fabricante en la parte

externa de la pieza sin'causar distorsion o afectar el elemento.

empaque colectivo cajas de cartén corrugado

rotulado  con la siguiente informacién:

Nombre 0 marca registrada del fabricante,

EMPAQUE Y ROTULADO

ndmero y afio del contrato,

Cédigo QR

Peso

cédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Cadigo de simbolos para el cuidado de prendas y materiales textiles de acuerdo
con la NTC 1806.

Nota: El contratista deberd suministrar los productos

entidad.

de acuerdo a las caracteristicas, cantidades y colores que sean requeridos por la

ITEM 6.10 CHAPA TIPO PUENTE |

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S |

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD 1

F-2-1
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CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
Polieximetileno no reciclado de aita resistencia al impacto y su
MATERIAL verificacién debe efectuarse de acuerdo a lo indicado en la
ASTM-D677802
ANCHO CHAPA ENMM |58 mm 2 mm
ALTO CHAPA EN MM 38mm £ 2mm
ANCHO RANURA PARA |50 mm +2 mm
REATA EN MM
ALTO RANURA REATA [5mmz1mm
EN MM
ESPESOR EN MM 7,6 0,11
PESO EN G/M 7,85 +0,10
RESISTENCIA (KG). 78,0+ 10
Seleccion por medio de la carta de colores tono a tono con el
color de las telas en que seran utilizadas en la confeccion de
prendas, estas se podran observar en la Fabrica de
COLOR Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia (Verde aceituna,
negro...).
Para la calificacion del color se define color tono a tono como
aquel que presenta una diferencia de color de minimo 3-4
evaluado en la escala de grises.
Estas deben presentar un funcionamiento suave y seguro, no
deben poseer rebanadas o aristas, no deben presentar
OTRAS : deformaciones que afecten su funcionamiento
CARACTERISTICAS . . "
Su disefio debe ofrecer un ajuste seguro que evite el
deslizamiento de las correas.
58 mm £ 2 o
S mm o 1 ram
IMAGEN DE 3B mmt2mm
REFERENCIA
PRESENTACION Empagque individual bolsa plastica
Bolsas plasticas de 100 unidades o multiplos
Bolsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado
0 biodegradable.
Las chapas deben llevar grabada la identificacién del fabricante
en la parte externa de la pieza sin causar distorsion o afectar el
elemento.
empagque colectivo cajas de cartén corrugado
rotulado con la siguiente informacién:
EMPAQUE Y ROTULADO N?mbre [¢] r?arca registrada del fabricante,
nimero y afo del contrato,
Cadigo QR
Peso
codigo de [a norma técnica aplicada,
tipo de producto
Cantidad
Cédigo de simbolos para el cuidado de prendas y materiales
textiles de acuerdo con la NTC 1806.
Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las caracteristicas, cantidades y colores que sean
requeridos por la entidad.
ITEM 6.11 CHAPA PLASTICA 19MM
FABRICANTE (S) MILFORT S.AS
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD
F-2-1-70v4
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Las chapas plasticas estin fabricadas en polieximetileno de acuerdo a lo indicado en

la ASTM D 1
6778-06 i
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

MATERIAL Debe ser elaborada en polieximetileno no reciclado resistente al
impacto. |
Negro o verde aceituna mate,
Seleccion por megio de la carta de colores tono a tono con el

COLOR color de las telas en que seran utilizadas en la confeccién de

prendas, estas se podran observar en la Fabrica de
Confecciones del|Fondo Rotatorio de la Policia.

ANCHO UTIL DE LA
CHAPA

19 mma 22 mm |

Chapa de ‘ cierre plastica (macho y hembra) tipo
trinquete Estas | deben  presentar un
CARACTERISTICAS P . >1as, 1
deben presentar deformaciones que afecten su funcionamiento.
Su disefio debe ofrecer un ajuste seguro que evite el
deslizamiento de las correas.
|
N
©
IMAGEN DE £ £
REFERENCIA £ E
o~
N
v
PRESENTACION Bolsas plasticas de 100 unidades o multiplos
Bolsa plastica transparente con porcentaje de material reciclado
o biodegradable. |
La chapa debe Ile;var grabada la identificacion del fabricante en
EMPAQUE Y la parte externa d? la pieza sin causar distorsién o afectar el
ROTULADO elemento. |

empaque colectivo cajas de cartén corrugado

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y afio del contrato,

Cédigo QR ;
Peso |

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto |

Cantidad i

Codigo de simbolos para el cuidado de prendas y materiales

textiles de acuerdo con la NTC 1806.

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las caracteristicas, cantidades y colores que sean
requeridos por la entidad. ‘

iTEM 6.12 BROCHE CAZUELA PLAST-VERDE

UNIDAD DE MEDIDA| | UNIDAD i (MACHO Y HEMBRA)
CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS
Poli acetal (POM) polieximetileno - Sintético
MATERIAL Resistente a la traccion y al impacto
Verde aceituna, Seleccién por medio de la carta de colores
COLOR tono a tono con el color de las telas requeridas para la

confeccién de prendas, estas se podran observar en las

F-2-1
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instalaciones de la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la Policia.

DIAMETRO EXTERNO

12 mm £ 2 mm medidos sobre la tapa exterior.

ACABADOS

Los broches tipo cazuela, no deben presentar a simple vista
evidencias de corrosién y deben estar libres de rababas y
aristas vivas, los bordes deben quedar romos.

Ninguno debe presentar porosidades, fracturas, arrugas o
filetes.

PRESENTACION

Empacado 1000 unidades en bolsas transparentes de alta
resistencia: de tal forma que no sufran dafio o deterioro
durante el transporte o almacenamiento.

EMPAQUE Y
ROTULADO -

Empaque colectivo en cajas de cartén

rotulado con la siguiente informacién:

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y aro del contrato,

Cddigo QR

Peso

cédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos

por la entidad.

Nota: en caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las cantidades y
color, el proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo anterior se dara aviso con

minimo 30 dias de antelacién.

IMAGEN DE
REFERENCIA
fTEM 6.13 HEBILLA TENSOR AJUSTE METALICO (CINTURON)
FABRICANTE () MILFORT S.A.S
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

Unidad de medida

Unidad

Material

Deben ser pavonados, galvanizados o pintados
electrostéticamente, (Latén CuZn30)

Color

Negro

(A)

Ancho interno de la hebilla 4. 1cm + 0,1cm

(8)

Ancho externo de la hebilla |54 cm+0,1 cm

hebilla (C)

Longitud externa de la

2,5ecm+0,1cm

Otras caracteristicas

No deben presentar evidencia de corrosion, deben
estar libres de rebabas o aristas vivas, no deben
presentar extremos cortantes y ninguno debe estar
roto, deformado o tener fallas que afecten su
desempenio.

F-2-1-70V4
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Empaque y rotuladc

Empacado 100 unidades en bolsas transparentes de
alta resiste;ncia: de tal forma que no sufran dafio o
deterioro d‘urante el transporte o almacenamiento,
empaque colectivo en cajas de cartén, rotulado con la
siguiente iﬁformacién: Nombre o marca registrada del
fabricante,im]mero y aiio del contrato, codigo de la
norma técnica aplicada, tipo de producto, cantidad,

peso, c()diéo QR.

D

IMAGEN DE REFER

ENCIA

ITEM 6.14 HEBILLA ME

TALICA, PUNTERA Y REMACHE

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S

UNIDAD DE
MEDIDA

JUEGO HEBILLA, PUNTERA Y REMACHE

Uso

GORRA TIPO BEISBQLERA INPEC

CARACTERISTICAS HEBILLA
|

MATERIAL

Cold Roll

Ancho en la cara frontal 20 mm £ 1 mm

DIMENSIONES

Alto en la cara frontal 17 mm+ 1 mm

El ancho de la hebilla {jebe ser apropiado para permitir el paso de una
correa de ajuste de 15 mm + 1 mm de ancho.

La hebilla debe contar|con una ufia de agarre con el propésito de
| . . .
asegurar la correa de ajuste que es introducida en ella.

Debe contar con un or;ficio de 5 mm = 1 mm de didmetro para ser

asegurada mediante remache a la correa que le sirve de soporte.

CARACTERISTICAS

En el frente de la hebil;la cara visible debe llevar en alto relieve el
escudo del INPEC

Debe venir con su respectivo remache

Las caracteristicas de }tono, brillo y demas acabados seran evaluadas
mediante comparacién contra una muestra patrén (testigo). -

La muestra patrén (téstigo) puede ser observada en [a Fabrica de
Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.

CARACTERISTICAS PUNTERA
!

MATERIAL

Cold Roll ;

Ancho 15 mm 1 mm

Alto 15mm# 1mm

DIMENSIONES

El ancho de la punter;a debe ser apropiado para cubrir el extremo de
la correa de ajuste de 15 mm + 1 mm de ancho.

Debe contar con uﬁa§ de agarre para gque una vez asegurada impida
el deslizamiento de la correa de ajuste.

ACABADOS

En el frente debe llevar impresas la palabra y logo de acuerdo a la
entidad 1

Las caracteristicas de tono, brillo y deméas acabados seran evaluadas

F-2-1
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median

te comparacion contra una muestra patrén (testigo).

La muestra patrén (testigo) puede ser observada en la Fabrica de
Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.

REQUISITOS GENERALES

Se compone de hebilla, puntera
deben

Presentar aristas vivas o rebabas, ni evidencia de corrosion que afecte en el uso del producto

terminado.

y remache; en el momento de su uso y aplicacién final no

Composicion Cold Roll (certifica

presentar un acabado y color uniforme.

do por el fabricante): La hebilla, puntera y remache deben

Empacado 1.000 unidades en bolsas transparentes de alta
resistencia:

Empaq

ue colectivo en cajas de carton

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

EMPAQUE Y numero y afio del contrato
ROTULADO Codigo QR
Peso
cédigo de la norma técnica aplicada,
tipo de producto
Cantidad
Aemmimin ASmmELRh
- Lad . § Lad ,5
€0
e m
INPEC I &
nE 7
IMAGEN DE rﬁ,
REFERENCIA

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades que sean requeridos por la entidad.

ITEM 6.15 HEBILLA METALICA LISA, OJETE Y REMACHE (GORRA)

UNIDAD DE MEDIDA: JUEGO

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

Unidad de medida

Juego hebilla, remache y ojete

MATERIAL (HEBILLA OJETE
Y REMACHE)

LATON (ALEACION DE COBRE Y ZINC) (CuZn30)

Acabado envejecido.

DIMENSIONES HEBILLA

Ancho en la cara frontal 20 mm £ 1 mm

Alto en la cara frontal 16 mm + 1 mm

El ancho de la hebilla debe ser apropiado para permitir
el paso de una correa de ajuste de 15 mm £ 1 mm de
ancho.

CARACTERISTICAS
HEBILLA

La hebilla debe contar con una uiia de agarre con el
proposito de asegurar ia correa de ajuste que es
introducida en ella.

Debe contar con un orificio de 5 mm = 1 mm de
didmetro para ser asegurada mediante remache a la

F-2-1-70V4
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correa que l¢ sirve de soporte.

Debe venir con su respectivo remache

Las caracteristicas de tono, brillo y demas acabados
seran evaluadas mediante comparacién contra una
muestra patrén

(Testigo). |

La muestra patrén (testigo) puede ser observada en la

Fabrica de C%onfecciones del Fondo Rotatorio de la
Policia. i

|
20mmtlmm :
c i o
IMAGEN DE REFERENCIA B e~
- E E
= E
; E =
OJETE
DIMENSIONES OJETE
ALTO EXTERNO  (mm) 211
ALTO INTERNO _ (mm) 16+ 1 ;
ANCHO EXTERNO (mm) 1121 1
ANCHO INTERNO (mm) 5505 |

CARACTERISTICAS OJETE

El elemento hebe venir compuesto por el ojalate y una
arandela en el mismo material, con dimensiones y
calibre aproéiados para su adecuada fijacion a la
prenda.

REQUISITOS GENERALES

Se compone de hebilla

no deben presentar aristas vivas o rebabas, ni evidencia de corrosion que afecte en el

uso del producto terminado.

| puntera y remache; en el momento de su uso y aplicacion final

Empaque y Rotulado

Empacado 1}.000 unidades en bolsas transparentes de
alta resistengia:

Empaque cdlectivo en cajas de cartén

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

nuimero y afo del contrato,

cédigo de la|norma técnica aplicada,

tipo de prodicto

Cantidad

Peso

Codigo QR |
|
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IMAGEN DE REFERENCIA

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

entidad.

ITEM 6.16 BOTON CAZUELA METALICO REDONDO

FABRICANTE (S) MILFORT S.A.S
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD
CARACTERISTICA VALOR MINIMO
Diametro 16 +1
A (mm) Casquete 16mm £ 1mm
Respaldo 15 mm £+ Tmm
Puntilla 8 mm % tmm
B (mm) Casquete 15 mm = Tmm
Respaldo 2mm £ 1mm
Puntilla 2mm + 1mm
Espesor Casquete 4 mmz1mm
Respaldo 4 mm = 1mm
. Puntilla N/A
Peso (gr.) Casquete 0.6
Respaldo 0.5
Puntilla 0.19
COMPOSICION
Casquete: Hierro o Aluminio
Respaido: Polipropileno poly(1-metiletilenc)
Puntilla: Aluminio
CASQUETE RESPALDO PUNTILLA
IMAGEN DE REFERENCIA A A A
r B B
8 [e; i (@]

} }

Empaque y Rotulado

Empacado 1.000 unidades en bolsas transparentes
de alta resistencia:

Empagque colectivo en cajas de carton

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y afio del contrato,

Cadigo QR

Peso

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

F-2-1-70v4
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Nota; Ei contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos
por la entidad. :
ITEM 6.17 OJALETE 7/mm
FABRICANTE (S) MILFORT S.A.S
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD (OJETE Y ARANDELA)
Normas- |
especificaciones NTMD-0119-A4 PONCHO
técnicas aplicables a i
la confeccién. i
COLOR Negro mate, pavonado, galvanizado o pintados
electrostaticamente.
DIAMETRO INTERNO 7mmzimm |
ESPESOR DE LA LAMINA | 0,24 mm
MiNIMO !
DIAMETRO EXTERNQ 10 mm + 1mm |
ALTURA DEL OJETE 5,00 mm + 0,5 mm
Los elementos hetélicos como ojetes no deben presentar
a simple vista qvidencias de corrosion y deben estar libres
de rababas y a‘ristas vivas, los bordes deben quedar
romos. :
ACABADOS Ninguno debe presentar porosidades, fracturas, arrugas o
filetes. f
Los elementos metalicos deben llevar grabada la
identificacion del fabricante en la parte externa de la pieza,
sin causar distorsion o afectar el elemento.
PRESENTACION Se compone d¢ ojete, arandela del mismo material, con
dimensiones y palibre apropiados para su adecuada fijacién
alaprenda.
Empacado 1.000 unidades en bolsas transparentes de alta
resistencia: |
Empaque colectivo en cajas de cartén
rotulado con la siguiente informacién:
Nombre o marca registrada del fabricante,
EMPAQUE Y ROTULADO nimero y aflo del contrato,
Cédigo QR |
Peso ;
codigo de la norma técnica aplicada,
tipo de producto
Cantidad i
Nota: El contratista debera suministrar los proguctos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos
por la entidad.
ITEM 6.18 OJALETE 12 mm ‘
FABRICANTE (S) MILFORTS.AS
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD (OJETE Y ARANDELA)
Normas- |
especificaciones NTMD-0119-A4 PONCHO
técnicas aplicables a ;
la confeccién. ‘
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
MATERIAL Latén (aleacion de cobre y zing) (CuZn30)
COLOR Negro mate, pavonado, galvanizado o pintados
electrostaticamente.
DIAMETRO INTERNO 12 mm + 2mm:
F-2-1-70v4
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ESPESOR DE LA LAMINA
MiNIMO

0,24 mm

ALTURA DEL OJETE

500mm+ 0,5mm

ACABADOS

Los elementos metélicos como ojetes no deben presentar
a simple vista evidencias de corrosién y deben estar libres
de rababas y aristas vivas, los bordes deben quedar
romos.

Ninguno debe presentar porosidades, fracturas, arrugas o
filetes.

Los elementos metalicos deben llevar grabada la
identificacion del fabricante en la parte externa de la pieza,
sin causar distorsion o afectar el elemento.

PRESENTACION

Se compone de ojete, arandela del mismo material, con
dimensiones y calibre apropiados para su adecuada fijacion
a la prenda.

EMPAQUE Y ROTULADO

Empacado 1.000 unidades en bolsas transparentes de alta
resistencia:

Empaque colectivo en cajas de cartén

rotulado con la siguiente informacién:

Nombre o marca registrada del fabricante,

ntmero y ario del contrato,

Cadigo QR

Peso

cédigo de la norma tecnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos

por la entidad.

ITEM 6.19 OJETE COBRIZADO DE 5,6 MM LATON

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD (OJETE Y ARANDELA)

Normas-
especificaciones
técnicas aplicables a
la confeccién.

NTMD-0137-A1 CINTURON EN REATA DE 55 mm

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
MATERIAL Laton (aleacién de cobre y zing) (CuZn30)
DIAMETRO EXTERNO 10,5 mm * 0,2 mm
DEL OJETE
LARGO DEL OJETE 56 mm=+0,2mm
COLOR Negro mate

DIAMETRO INTERNO DEL
OJETE

55mmz0,2mm

DIAMETRO INTERNO DE

55mm=0,2mm

LA ARANDELA
LARGO DEL CUELLODE |1,5mm# 0,2 mm
LA ARANDELA
DIAMETRO EXTERNO DE | 9,5 mm £ 0,2 mm
LA ARANDELA

ESPESOR DE LA LAMINA

0,25 mm £ 0,2 mm

ACABADOS

Los elementos metalicos como ojetes no deben presentar
a simple vista evidencias de corrosion y deben estar libres
de rababas y aristas vivas, los bordes deben quedar

F-2-1-70v4
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romaos.
Ninguno debe presentar porosidades, fracturas, arrugas o
filetes. |

Los elementos metélicos deben llevar grabada la
identificacion del fabricante en la parte externa de la pieza,
sin causar distorsion o afectar el elemento.

PRESENTACION

Se compone de ojete, arandela del mismo material, con
dimensiones y calibre apropiados para su adecuada fijacién
alaprenda. |

EMPAQUE Y ROTULADO

Empacado 1.0q0 unidades en bolsas transparentes de alta
resistencia: i

Empaque colectivo en cajas de cartén

rotulado con Ia siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

ntGimero y afio del contrato,

Codigo QR |

Peso

cédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad |

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos
I

por la entidad.

ITEM 6.20 OJALETE DE VENTILACION LATON

FABRICANTE (S)

MILFORT 8.AS |

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD (OJETE Y ARANDELA)

Normas-
especificaciones
técnicas aplicables a
la confeccién.

NTMD-0150-A1 $OMBRERO TIPO CAMBOYANA

REQUISITOS EXIGIDOS

CARACTERISTICAS

MATERIAL Ojetes: Laton (CuZn30)
Arandela: Aluminio

COLOR Negro mate i
Composicion: El elemento debe tener una membrana
impermeable cod el fin de evitar el ingreso de agua, el ojete y
la arandela debeh ser en latén 70 % Cu y 30 % Zn con un

REQUISITOS acabado en pintura acrilica de color negro mate, tanto el ojete

ESPECIFICOS como la arandelaf; el ojete de ventilacion debe tener 13 mm de
didmetro y debe !Ievar una malla fina en acero inoxidable y un
film de poliéster con un respaldo no tejido para permitir el
ingreso y salida de aire.
El elemento debé venir compuesto por el ojete y una arandela
en el mismo material, con dimensiones y calibre apropiados
para su adecuada fijacion a la prenda.

OTRAS . Los ojetes no depen presentar a simple vista evidencias de

CARACTERISTICAS corrosion y deben estar libres de rababas y aristas vivas, los
bordes deben qugdar romos.
Ninguno debe presentar porosidades, fracturas, arrugas o
filetes. :

PRESENTACION Bolsas plasticas de 1000 unidades o mdltiplos de esta y estas
a su vez en empaque plastico colectivo.

COTAS VALORES

A ( mm) 13.0 minimo

B ( mm) 1.8 minimo

C (mm) 6.5 minimo

D ( mm) [ 5.7 minimo

E ( mm) 1 © 7.7 minimo

F-2-1-70V4
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Espesor 0.30 mm
Espesor malla 0.30 mm

IMAGEN DE
REFERENCIA

I S

any

PRESENTACION

Se compone de ojete, arandela del mismo material, con
dimensiones y calibre apropiados para su adecuada fijacién a
la prenda.

EMPAQUE Y
ROTULADO

Empacado 1.000 unidades en bolsas transparentes de alta
resistencia:

Empaque colectivo en cajas de carton

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

nimero y afio del contrato,

Cédigo OR

Peso

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar ios productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos por

la entidad.

ITEM 6.21 OJETE METALICO COBRIZADO

FABRICANTE (S) MILFORT S.A.S
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD (OJETE Y ARANDELA)
CARACTERISTICAS REQUISITOS
MATERIAL LATON (ALEACION DE COBRE Y ZINC)
(CuZn30)
COLOR COBRE
DIAMETRO INTERNO 6mmt 0,5 mm
ESPESOR DE LA 0,24 mm

LAMINA MiNIMO

DIAMETRO EXTERNO

10 mm 0,5 mm

ALTURA DEL OJETE 5,00 mm + 0,5 mm
OTRAS . El elemento debe venir compuesto por el ojete y una arandela
CARACTERISTICAS en el mismo material, con dimensiones y calibre apropiados

para su adecuada fijacion a la prenda.

PRESENTACION

Bolsas plasticas de 1000 unidades o multiplos de esta y estas a
su vez en empaque plastico colectivo.

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos por

la entidad.

ITEM 6.22 BROCHE TIPO CAZUELA METALICO

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD (MACHO Y HEMBRA)

Normas-
especificaciones
técnicas aplicables a

NTMD-0137-A1 CINTURON EN REATA DE 55 mm

F-2-1-70V4
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la confeccion.

REQUISITOS EXIGIDOS

CARACTERISTICAS
MATERIAL Deben ser fabricados en latén CuZn30.
COLOR Negro mate |

DIAMETRO EXTERIOR

Medido en la tapa de la hembra debe tener 14 mm 1 mm

DIAMETRO MENOR

Medido en la cabeza del macho debe tener 10 mm = 1 mm

OTRAS
CARACTERISTICAS

Los elementos metalicos no deben presentar a simple vista
evidencias de corrosién y deben estar libres de rababas y

aristas vivas,; los bordes deben quedar romos.
Ninguno debe presentar porosidades, fracturas, arrugas o

filetes. i

EMPAQUE Y ROTUL

ADO

Empacado 100 unidades en bolsas transparentes de alta
resistencia: de tal forma que no sufran dafio o deterioro
durante el transporte o almacenamiento.

Empagque colectivo en cajas de cartén

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y afoldel contrato,

Cédigo QR |

Peso

cbdigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos por

la entidad.

ITEM 6.23 BROCHE [TIPO CAZUELA METALICO DOBLE SERVICIO 221

técnicas aplicables g
la confeccion.

FABRICANTE (5) MILFORT S.A.S
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD (MACHO Y HEMBRA)
Normas- ;

s |
especificaciones NTMD 0119-A4 PONCHO

REQUISITOS EXIGIDOS

CARACTERISTICAS
MATERIAL Deben ser fabricados en latén CuZn30.
COLOR Deben ser pavonados, galvanizados o

pintados elek:trosté’ticamente de color negro

mate. |

DIAMETRO EXTER

OR

Medido en la tapa de la hembra debe tener 14 mm = 1 mm

DIAMETRO INTERN

0

10 mm + 2 mm medidos en la hembra

OTRAS

CARACTERISTICAS

~

No deben p ‘esentar evidencias de corrosion, estar libres
de rebabas o aristas vivas, no deben presentar extremos
cortantes y ninguno debe estar roto, deformado o tener

fallas que afecten su desempefio.

EMPAQUE Y ROTU

LADO

Empacado 1‘000 unidades en bolsas transparentes de aita
resistencia: de tal forma que no sufran dafio o deterioro

durante el transporte o almacenamiento.

Empaque colectivo en cajas de cartén

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

nimero y afo del contrato,

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad |

F-2-1:70v4
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IMAGEN DE REFERENCIA

por la entidad.

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos

ITEM 6.24 ARANDELA PVC 12 MM

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD

Normas-
especificaciones
técnicas aplicables a
la confeccién.

NTMD 0119-A4 PONCHO

CARACTERISTICAS

VALORES

Composicion (%)

100% PVC (Poli cloruro de vinilo)

Color Transparente - Negro

ARANDELA PVC 6,5 M ARANDELA ARANDELA

PVC 12 PVC 14 M

Diametro interno en mm 6,5+0,5 12+0,5 14 + 0,5
(d)
Diametro externo en mm 14 1 22+1 24 %1
(D)
Espesor en mm (h) 0,7+0,1 0,9+0,1 0,9+0/1

Otras caracteristicas

Arandela en PVC, utilizada en la confeccion de elementos
militares. La Arandela no debe presentar suciedad o cortes,
debe estar libre de rebabas, ondulaciones, fisuras y grietas su
orificio central debe estar bien definido y su color o superficie
debe ser uniforme

PRESENTACION

Empacado 1000 unidades en bolsas transparentes de alta
resistencia:

de tal forma que no sufran dafio o deterioro durante el
transporte o almacenamiento.

EMPAQUE Y
ROTULADO

Empaque colectivo en cajas de cartdn

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y afio del contrato,

Caodigo QR

Peso

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

F-2-1-70v4
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IMAGEN DE REFERNCIA

Nota: El contratista dek
la entidad.

era suministrar los pro;ductos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos por

ITEM 6.25 BROCHE TIPO CAZUELA POLIOXIMETILENO AMARILLO LIMON
iTEM 6.26 BROCHE TIPQ CAZUELA POLIOXIMETILENO AZUL OSCURO

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S

UNIDAD DE MEDIDA

Normas-
especificaciones
técnicas aplicables a la
confeccion.

UNIDAD {(MACHO Y HEMBRA)

NTMD-0184 CHAQUETA DE SERVICIO

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
MATERIAL metalico-plastico |
COLOR Amarillo limén

Azul oscuro |

DIAMETRO EXTERNO

14 mm + 2 mm medidos sobre la tapa exterior.

ACABADOS

Los broches tipo cazuela, no deben presentar a simple vista evidencias
de corrosion y deben estar libres de rababas y aristas vivas, los bordes
deben quedar romos.
Ninguno debe presentar porosidades, fracturas, arrugas o filetes.

PRESENTACION

Empacado 1000 unidades en bolsas transparentes de alta resistencia:
De tal forma que no seran dafio o deterioro durante el transporte o
almacenamiento. !

EMPAQUE Y ROTULADO

Empagque colectivo en cajas de carton

rotulado con Ia siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

namero y afio del contrato,

Caodigo QR

Peso i

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto i

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos por la entidad.

ITEM 6.27 BROCHE

METALICO 4 PIEZAS

FABRICANTE (S) MILFORT S.A.S
Unidad de medida Unidad |
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

MATERIAL Acero

El broche|metalico estd compuesto por cuatro piezas
A metdlicas/que deben encajar entre si de forma
DESCRIPCION conjunta, ! lo anterior de acuerdo con la imagen de

referencia

F-2-1
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ACABADOS

Largo: 15mm % 2mm

Largo: 17mm + 2mm
Ancho: 11tmm £ 2mm

Largo: 17mm £ 2mm
Ancho: 8mm & 2mm

Largo: 10mm + 2mm

No deben presentar fisuras ni corrosién, toda la

ningun tipo de

masa debe ser uniforme, no deben presentar

PRESENTACION y el uso del broche.

defecto que afecte la

PRESENTACION

1.000 unidades

Bolsa plastica transparente con porcentaje de
material reciclado o biodegradable,

Empaque colectivo en cajas de cartén

Rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante

Numero y afio

del contrato,

Cédigo de la norma técnica aplicada

Tipo de producto

Cantidad por caja

por ia entidad.

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos

iTEM 6.28 ESCUDO BOTON LATON

NO

FABRICANTE (S)

CLICK METAL

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD

ET-PN 031-A5 CORBATIN FEMENINO, numeral 5.10 VERIFICACION DEL LACADO

Especificaciones
técnicas aplicables a
la confeccidn.

ET-PN 031-A5 CORBATIN FEMENINO

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

F-2-1-70V4
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Debe ser fabricado en latén CuZn30.

MATERIAL
COMPOSICION Cobre 67% minimo < 72% maximo
Zinc el resto
DIMENSION 15 mm £ 1mm
ESPESOR 2mm * 0.3 mm
COLOR Metalico dorado, con cubrimiento en laca sintética que asegure la
proteccion sin afectar}su brillo
El escudo va en alto ﬁelieve , circundado por una rama de laurel,
debe ser una réplica exacta y guardar proporcién con el tamafio
real del escudo de la Policia Nacional '
CARACTERISTICAS [ En [a parte posterior debe llevar dos agujas, una con su
respectivo broche de ‘presién y la otra de dimensidén mas corta en
la parte interior de for:ma paralela a la primera, con el fin de
ubicarlo en el corbatin y evitar su movimiento.
El escudo debe tener un recubrimiento en laca sintética que
asegure la proteccic’)n‘ de las mismas caracteristicas sin afectar su
brillo, cuando se someta al ensayo.
Debe estar limpio, libre de filos y bordes asperos, la operacién de
estampado o troquelado, corte y perforado no debe dafiar o -
descordinar e! disefio o forma del escudo.
La superficie no debe presentar cortes, opacidad, peladuras o
ACABADOS ampollas en el acabado.

La pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de
particulas extrafias, no debe presentar superficies rugosas o
toscas ‘

Los componentes deben ir soldados por electro fusién u otro
procedimiento |

Convencional con ma:terial de aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusién incompleta, asi
mismo deben estar exentas de porosidad.

PRESENTACION

Empaque individual, |
bolsa plastica transparente por 500 unidades

empaque colectivo cajas de cartén

rotulade con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y afo del contrato,

EMPAQUE Y Cadigo QR

ROTULADO Peso i
cédigo de la norma técnica aplicada,
tipo de producto
Cantidad

IMAGEN DE

REFERENCIA

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos

por la entidad.

iTEM 6.29 PASADORES CORREDIZOS METALICOS

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD

F-2-1
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Normas-
especificaciones
técnicas aplicables a
la confeccion.

NTMD-0137-A1 CINTURON EN REATA DE 55 mm

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
MATERIAL Deben ser fabricados en latén CuZn30.
COLOR Negro mate

ATURA EXTERNA

63mm<1mm

ANCHO EXTERNO

10mmz 1 mm

ANCHO INTERNO

10mmz 1 mm

ATURA INTERNA

60 mm+ 1 mm

ALTURA TROQUELADO

18 mmz 1 mm

ANCHO TROQUELADO

3mmzz1mm

ESPESOR LAMINA

0.90 mm (minimo)

Uso

Accesorio metalico que permite ajustar la longitud de los
dobleces del cinturén de acuerdo al contorno de la cintura
del usuario.

OTRAS
CARACTERISTICAS

Los elementos no deben presentar a simple vista evidencias
de corrosion y deben estar libres de rababas y aristas vivas,
los bordes deben quedar romos.

Ninguno debe presentar porosidades, fracturas, arrugas o
filetes.

Los pasadores metalicos deben llevar grabada la
identificacion del fabricante, en la parte externa de la
pieza, sin causar distorsion o afectar el elemento.

EMPAQUE Y ROTULADO

Empacado 100 unidades en bolsas transparentes de alta
resistencia: de tal forma que no sufran dafio o deterioro
durante el transporte o almacenamiento.

Empagque colectivo en cajas de cartén

rotulado con la siguiente informacién:

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y afio del contrato,

Cédigo QR

Peso

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

IMAGEN DE REFERENCIA

10mm + lmm

=

F7C -

E [22] =3
o
E Slatl=3
E + H
£ 3| Ul+35
o ER 3
L Jly L
10mm £ Imm 3mm # Imm

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos por

la entidad.
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ITEM.6.30 GANCHO GRADUAR METALICO TIPO CAIMAN
FABRICANTE (S) MILFORT S.A.S
UNIDAD DE MEDIDA | | UNIDAD
Normas- especificaciones técnicas aplicables | | NTMD-0137-A1 CINTURON EN REATA DE
a la confeccion. \ Il 55 mm
CARACTERISTICAS '] REQUISITOS EXIGIDOS
Accesorio metalico que permite ajustar la
uso longitud de los dobleces del cinturén de
acuerdo al contorno de la cintura del usuario.
MATERIAL Deben ser fabricados en laton CuZn30.
COLOR "'| Negro mate
ANCHO EXTERNO "|18 mm+1 mm
ANCHO INTERNO "113mm+1mm
PASO DE DIENTE /| 8,2 mm £ 0,5 mm
ANCHO SEGURO DEL|/PASO DEDIENTE || 4,5 mm+ 0,5 mm
LARGO INTERNO DE LENGUETA 125 mm+1mm
LARGO EXTERNO DE LENGUETA 130 mm+ 1 mm
LARGO TOTAL DE LOS DIENTES 65 mm+ 1 mm
ANCHO EXPANDIDO 46 mm + 1 mm
I Los elementos no deben presentar a simple
Il vista evidencias de corrosion y deben estar
P "1 libres de rababas y aristas vivas, los bordes
OTRAS CARACTERISTICAS ' | deben quedar romos.
I 1 No debe presentar porosidades, fracturas,
i { arrugas o filetes.
i { Dispositivo metalico con dos hileras de
‘ dientes y una ldmina movil. Utilizado para
COMPUESTO POR graduar el ajuste del cinturén a fa contextura
fisica del usuario ya sea para alargar o
acortar
‘ Empacado 100 unidades en bolsas
5 - | transparentes de alta resistencia: de tal
PRESENTACION formapque no sufran dafio o deterioro
durante el transporte o almacenamiento.
Empaque colectivo en cajas de cartén
rotulado con la siguiente informacion:
| | Nombre o marca registrada del fabricante,
} ndmero y afio del contrato,
EMPAQUE Y ROTULADO | Coédigo QR
1| Peso
. | cadigo de la norma técnica
. | aplicada,
i [ tipo de producto
. | Cantidad
F-2-1-70V4
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Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y
caracteristicas que sean requeridos por la entidad.
ITEM 6.31 TENSOR 2 PULGADAS
FABRICANTE (S) MILFORT S.A.S
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
Material Acetal )
Color Negro mate
A (mm) 49,23
B (mm) 4,73
C (mm) 36,7
D (mm) 58,26
Espesor mm 7,49
Peso Gr 7,74
Resistencia a Traccién KG 69,6
Los elementos deben estar libres de rababas y aristas
vivas, los
Ofras caracteristicas Bprdes deben quedar romos. .
Ninguno debe presentar porosidades, fracturas,
arrugas o
Filetes.
Presentacion Bolsas plasticas de 100 unidades o mdltiplos de esta
y estas a su vez en empaque plastico colectivo.
B |
.i o
|
IMAGEN DE REFERENCIA
;
6.32 BOTON PLASTICO VERDE No. 30 4H
6.33 BOTON PLASTICO AZUL No. 30 4H
F-2-1-70V4
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6.34 BOTON PLASTICO NEGRO No. 30 4H

6.35 BOTON PLASTICO BLANCO No 30 4H

UNIDAD DE MEDIDA:

UNIDAD

La verificacién de botor‘ es se debe hacer de abuerdo con lo establecido en la norma NTC 2510 TEXTILES Y
CONFECCIONES. BOTONES DE POLIESTER.

' CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

FABRICANTE (S)

INDUBOTON |

| 'COLOR

Verde aceitur@a, Azul oscuro, Negro, Blanco, o
seleccion por,medio de la carta de colores tono a tono
con el color de las telas requeridas para la confeccion
de prendas, estas se podran observar en las

instalaciones}de la Fabrica de Confecciones del Fondo

Rotatorio de la Policia.

MATERIAL Sintético
h DIMENSIONES
DIAMETRO 19 mm+ 1 mm
ESPESOR 5mm+0.1mm
"CANTIDAD HUECOS 4 ‘
ACABADOS * Resistentes! tefiidos en masa, doble cara.

* Deben presentar uniformidad de color.

* Libres de rebabas prominentes, filos o puntas

* No deben p;resentar fisuras, picados ni bordes
partidos.

_PRESENTACION

Bolsas plasticas de 1000 unidades < o g™

EMPAQUE Y ROTULA

bolsa plésticq transparente con porcentaje de material

reciclado o biodegradable,

empagque colectivo cajas de carton

rotulado  con la siguiente informacién:

Cédigo QR v

DO Peso /

Nombre o marca registrada del fabricante, -

numero y afio del contrato, 7~

tipo de producto /

Cantidad =/

Nota: El contratista deb
entidad.

erd suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

6.36 BOTON PLASTIC

O CAFE No. 30 4H

UNIDAD DE MEDIDA:

UNIDAD

La verificacion de botones se debe hacer de acuerdo con lo establecido en la norma NTC 2510 TEXTILES Y

CONFECCIONES. BOTONES DE POLIESTER

 CARACTERISTICAS

| REQUISITOS EXIGIDOS

_ FABRICANTE (S)

INDUBOTON

Café, Negr’o,%BIanco optico, Verde aceituna mate, Azul
oscuro seleccién por medio de la carta de colores tono

COLOR a tono con el color de las telas requeridas para la
confeccidn de prendas, estas se podran observar en
las instalaciones de la Fabrica de Confecciones del
Fondo Rotatorio de la Policia.

MATERIAL Sintético

DIMENSIONES

DIAMETRO 19 mm £ 1 mm

ESPESOR 3, 4mm £ 0.2 mm

CANTIDAD HUECOS 4 ;

ACABADOS * Resistentes, tefiidos en masa, doble cara.

* Deben presentar uniformidad de color.

F-2-1-70V4
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* Libres de rebabas prominentes, filos o puntas

* No deben presentar fisuras, picados ni bordes
partidos.

PRESENTACION Bolsas plasticas de 1000 unidades

bolsa plastica transparente con porcentaje de material
reciclado o biodegradable,

empaque colectivo cajas de carton

rotulado con la siguiente informacion:

Cédigo QR

Peso

EMPAQUE Y ROTULADO

Nombre o marca registrada del fabricante,

numero y afo del contrato,

cédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

entidad.

ITEM 6.37 BOTON PLASTICO VERDE No. 24 4H

ITEM 6.38 BOTON PLASTICO AZUL OSCURO No. 24 4H

UNIDAD DE MEDIDA | UNIDAD

La verificacién de botones se debe hacer de acuerdo con lo establecido en la norma NTC 2510 TEXTILES Y

CONFECCIONES. BOTONES DE POLIESTER.

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

FABRICANTE (S) INDUBOTON
Verde aceituna mate, Azul oscuro, Negro, Habano,
seleccién por medio de la carta de colores tono a tono

COLOR con el color de las telas requeridas para la confeccién
de prendas, estas se podran observar en las
instalaciones de la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la Policia.

MATERIAL Sintético

DIAMETRO 15 mm £ 1 mm

ESPESOR 2.8mmz+ 0.1 mm

CANTIDAD HUECOS 4
* Resistentes, tefiidos en masa.

ACABADOS * Deben presentar uniformidad de color.

* Libres de rebabas prominentes, filos o puntas

* No deben presentar fisuras, picados ni bordes partidos.

PRESENTACION Bolsas plasticas de 1000 unidades

bolsa plastica transparente con porcentaje de material
reciclado o biodegradabie,

empaque colectivo cajas de cartén

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

EMPAQUE Y ROTULADO Caodigo QR

Peso

numero y afio del contrato,

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

entidad.
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ITEM 6.39 BOTON PLASTICO N° 18 2H

UNIDAD DE MEDIDA

[uNIDAD

La verificacion de botones se debe hacer de acuerdo con lo establecido en la norma NTC 2510 TEXTILES Y

CONFECCIONES. BOTONES DE POLIESTER,

CARACTERISTICAS

I REQUISITOS EXIGIDOS

FABRICANTE (S)

INDUBOTON |

Seleccién por medio de la carta de colores tono a tono
con el color de las telas requeridas para la confeccién

COLOR de prendas, estas se podran observar en las
instalaciones de la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la Policia.
MATERIAL Sintético 1
DIMENSIONES
|
DIAMETRO 12 mm+ 1 mm
ESPESOR 2mm+0.2 mm

CANTIDAD HUECOS

2

ACABADOS

* Resistentes; tefiidos en masa.

* Deben presentar uniformidad de color.

* Libres de rebabas prominentes, filos o puntas

* No deben presentar fisuras, picados ni bordes partidos.

PRESENTACION

Bolsas plasticas de 100 unidades

EMPAQUE Y ROTULA

bolsa pléstic% transparente con porcentaje de material
reciclado o biodegradable,

empaque colectivo cajas de carton

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada de!l fabricante,

ndmero y afiq del contrato,

Cédigo QR |

Peso

[
cédigo de la horma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los prohuctos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

entidad.

ITEM 6.40 BOTON PLASTICO No. 18 4H VERDE - SEQUIA

UNIDAD DE MEDIDA |

| UNIDAD

La verificacion de botones se debe hacer de acuerdo con lo establecido en la norma NTC 2510 TEXTILES Y
CONFECCIONES. BQTONES DE POLIESTER.

CARACTERISTICAS I REQUISITOS EXIGIDOS

FABRICANTE (S) INDUBOTON ‘
Seleccidn por medio de la carta de colores tono a tono
con el color de las telas requeridas para la confeccion

COLOR de prendas, estas se podran observar en las
instalaciones|de la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la Policia.

MATERIAL Sintético |

DIMENSIONES i

DIAMETRO 12 mm £ 1 mm

ESPESOR 2mm 0.2 mm

CANTIDAD HUECOS

4

ACABADOS

* Resistentes, tefiidos en masa.

* Deben presentar uniformidad de color.

* Libres de rebabas prominentes, filos o puntas

* No deben presentar fisuras, picados ni bordes partidos.
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PRESENTACION Bolsas plasticas de 100 unidades

bolsa plastica transparente con porcentaje de material
reciclado o biodegradable,

empaque colectivo cajas de carton
rotulado con la siguiente informacion:
Nombre o marca registrada del fabricante,
EMPAQUE Y ROTULADO Cadigo QR

Peso

numero y afio del contrato,

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y
colores que sean requeridos por la entidad.

ITEM 6.41 BOTON PLASTICO No. 15 4H

UNIDAD DE MEDIDA I UNIDAD

La verificacion de botones se debe hacer de acuerdo con lo establecido en la norma NTC 2510 TEXTILES Y
CONFECCIONES. BOTONES DE POLIESTER.

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

FABRICANTE (S) INDUBOTON

Seleccién por medio de ia carta de colores tono a tono
con el color de las telas requeridas para la confeccion
COLOR de prendas, estas se podran observar en las
instalaciones de la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la Policia.

MATERIAL Sintético

DIMENSIONES
DIAMETRO 95mm+1mm
ESPESOR 2mm £ 0.2 mm
CANTIDAD HUECOS 4

* Resistentes, tefiidos en masa.
* Deben presentar uniformidad de color.

ACABADOS * Libres de rebabas prominentes, filos o puntas
* No deben presentar fisuras, picados ni bordes
partidos.

PRESENTACION Bolsas plasticas de 1000 unidades

bolsa plastica transparente con porcentaje de material
reciclado o biodegradable,

empaque colectivo cajas de carton
rotulado con la siguiente informacion:
Nombre o marca registrada del fabricante,
EMPAQUE Y ROTULADO Cédigo QR

Peso

numero y afio del contrato,

cédigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la
entidad.

ITEM 6.42 BOTON ARMADA NACIONAL No. 20 4H

UNIDAD DE MEDIDA | UNIDAD

La verificacién de botones se debe hacer de acuerdo con lo establecido en la norma NTC 2510 TEXTILES Y
CONFECCIONES. BOTONES DE POLIESTER.

Normas-
especificaciones NTMD-0217-A2 CAMISA AZUL PARA TRAJE FAENA MASCULINO ARMADA

F-2-1-70V4




MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL Proceso:
g=_2n, CONTRACTUAL
Formato: Pagina
WV’ ~ CONTRATO DE SUMINISTRO 68 de 80
ﬁ’hmﬁ" q ' No
FONDO ROTATORIO DE|LA POLICIA : 2 4 O 1o 2 P 9 4
técnicas aplicables a
la confeccién.
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
FABRICANTE (S) INDUBOTON |
Caqui, AzuI,iNegro, Blanco éptico.
Seleccidn por medio de la carta de colores tono a tono
COLOR con el color de las telas requeridas para la confeccién
de prendas, ;estas se podrén observar en las
instalaciones de la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de} la Policia.
MATERIAL Sintético |
DIMENSIONES
DIAMETRO 12mm 1 mm
ESPESOR 3.7mm=+0.1 mm .
CANTIDAD HUECOS 4 :
* Resistentes, tefiidos en masa.
* Deben presentar uniformidad de color.
ACABADOS * Libres de rebabas prominentes, filos o puntas
* No deben presentar fisuras, picados ni bordes
partidos.
PRESENTACION Bolsas plésticas de 500 unidades
bolsa pléstic‘a transparente con porcentaje de material
reciclado o biodegradable,
empaque colectivo cajas de cartén
rotulado con la siguiente informacion:
] Nombre o marca registrada del fabricante,
EMPAQUE Y ROTULADO Codigo QR
Peso
ndmero y afo del contrato,
cédigo de la/norma técnica aplicada,
tipo de prodlicto
Cantidad
Nota: Ei contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la
entidad. - ‘
ITEM 6.43 BOTON GRABADO ARMADA NACIONAL No. 22 4H
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD
Normas- NTMD-0207-A1 CONFECCION UNIFORMES N°. 6A Y 6B MASCULINO
especificaciones ARMADA NTMD 0152-A3 CHAQUETA NEGRA ARMADA NACIONAL
técnicas aplicables a f
la confeccién.
CARACTERISTICAS ; REQUISITOS EXIGIDOS
FABRICANTE (S) INDUBOTON | )
Caqui, Azul, Negro, Blanco optico.
Seleccion por medio de la carta de colores tono a tono
con el color de las telas requeridas para la confeccion
COLOR ! X
de prendas, §stas se podran observar en las
instalaciones de la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la Policia.
MATERIAL Sintético
DIMENSIONES
DIAMETRO 14 mm+ 1 mm
LARGO ANCLA (A) 13mm £ 1mm
ANCHO ANCLA (B) 12mm + Tmm
F-2-1-70V4
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ESPESOR

3.7mmz0.1mm

CANTIDAD HUECOS

4

ACABADOS

* Resistentes, teflidos en masa.

* Deben presentar uniformidad de color.

* Libres de rebabas prominentes, filos o puntas

* No deben presentar fisuras, picados ni bordes partidos.

PRESENTACION

Bolsas plasticas de 500 unidades

EMPAQUE Y ROTULADO

bolsa plastica transparente con porcentaje de material
reciclado o biodegradable,

empaque colectivo cajas de cartén

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

Cédigo QR

Peso

numero y afio del contrato,

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Cantidad

entidad.

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la

IMAGEN DE REFERENCIA

LOTE N°. 7 PRODUCTOS PLASTICOS

iTEM 7.01 BOLSAS PLASTICAS 65 X 90 CMS.

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S

UNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

TAMANO Largo: 90 cms
Ancho: 65 cms

MATERIAL Plastico
Grafilado

COLOR Transparente

Calibre N°. 2

ACABADO Seilada en un extremo en dos tramos diagonales acorde con la forma de los

hombros de la guerrera, orificio salida de gancho 4 cm+ 1 cm

PRESENTACION

Empacadas en bolsas en cantidades 100 unidades.

Empagque colectivo en cajas de carton

Rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante

F-2-1-70V4
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Numero y afio del contrato,

Cadigo QR

Peso i

Codigo de la norma técnica aplicada

Tipo de producto

Longitud de unidades de! producto

Nota: El contratista d

ebera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades que sean requeridos por la entidad.

|
ITEM 7.02 BOLSAS PLASTICAS 45 X 60 CMS.

ITEM 7.03 BOLSAS PLASTICAS 38 X 48 CMS.

FABRICANTE (S) MILFORT S.A.8
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD |
CARACTERISTICAS BOLSA PLASTICA DE 45| BOLSA PLASTICA DE 38 X 48 CMS

X 60 CMS

TAMANO Largo 60cm+1cm Largo 48cm1cm
Ancho 45cm+1cm Ancho 38cm+1cm

MATERIAL Plastico Grafitado

COLOR transparente

Calibre N°. 2 i

ACABADO Sellado horizontalmente en un extremo.
Empacadas en bolsas en cantidades 100 unidades.
Empagque colectivo en cajas de cartén
Rotulado : con la siguiente informacion:
Nombre o marca registrada del fabricante

P Numero y; afio del contrato,

PRESENTACION Cadigo QR
Peso ‘
Cédigo de la norma técnica aplicada
Tipo de producto
Longitud de unidades del producto

Nota: El contratista de

bera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades que sean requeridos por la entidad.

ITEM 7.04 BOLSA PLIASTICA DE 23 X 23 CM

iTEM 7.05 BOLSA PLASTICA DE 45 X 65 CM

FABRICANTE (S) MILFORT S.A.S
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD |
CARACTERISTICAS 3 REQUISITOS EXIGIDOS
LARGO CMS ANCHO CMS
TAMANO 123 23
| 45 65
MATERIAL Polietileno de baja densidad
COLOR trasparente
CALIBRE 3
ACABADO Sellado horizontalmente en un extremo.
PRESENTACION Empacadas en bolsas en cantidades 100 unidades.
Sellado horizontalmente en un extremo.
Empacadas en bolsas en cantidades 100 unidades.
Empaque colectivo en cajas de cartén
Rotulado ! con la siguiente informacion:
Nombre ¢ marca registrada del fabricante
EMPAQUE Y ROTULADO Numero y afio del contrato,
Cédigo QR
Peso |

Cadigo de la norma técnica aplicada

Tipo de producto

F-2-1
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[ Longitud de unidades del producto

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades que sean requeridos por la entidad.

ITEM 7.06 CINTA INDUSTRIAL PARA EMBALAJE CON LOGO

FABRICANTE (S) INNOVA
UNIDAD DE MEDIDA ROLLO POR 300 METROS
LOGO FABRICA DE CONFECCIONES- FONDO ROTATORIO DE LA
POLICIA
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
COLOR CINTA Transparente / café

MATERIAL CINTA

‘PVC

ADHESION AL ACERO (180 0))
MINIMO

0,68 Kg/25mm

METROS POR ROLLO 300
ANCHO CINTA 48 mm
CALIBRE DE RESPALDO (método de |45 Micras
respaldo ASTMD-100)

CALIBRE DE ADHESION (método de | 45 Micras

respaldo ASTMD-100)

CARACTERISTICAS

Cintas para sellado de cajas de cartén corrugado en lineas de
produccion en plantas industriales, aplicable con dispensadores
manuales 0 maquinas automaticas para sellado de cajas.

Impresion sobre la cinta logo "FABRICA DE CONFECCIONES-
FONDO ROTATORIO DE LA POLICIA” color letra NEGRA.

La cinta de seguridad debera generar impresion del logo FABRICA
DE CONFECCIONES- FONDO ROTATORIO DE LA POLICIA sobre
la caja en el momento de realizar apertura.

PRESENTACION

Empacada en cajas de carton, de tal forma que no sufran dafio o
deterioro durante el transporte o almacenamiento, indicando la

cantidad por caja.

EMPAQUE Y ROTULADO -

Rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

nimero y aiio del contrato,

Cédigo QR

Peso

codigo de la norma técnica aplicada,

tipo de producto

Imagen de referencia:

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades que sean requeridos por la entidad.

iTEM 7.07 GANCHO PLASTICO PARA ROPA

FABRICANTE (S)

MILFORT S.A.S

UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
MATERIAL Polipropileno. Plastico de alta resistencia a quiebres y deformaciones por fatiga.
COLOR Negro

F-2-1-70v4
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i Ganchos resistentés al peso, de alta calidad y durabilidad. Debe presentar un refuerzo en
CARACTERISTICAS la parte inferior para evitar la deformacion.
Debe tener 2 ganchos adicionales en los costados para colgar faldas.

ACABADOS No debe presentarjpestaﬁas o porosidades alrededor del gancho y/o cualquier defecto
que afecte la prenda.

Grupos de 10 ganchos

4 Deben venir dispuestos en 20 grupos de 10 ganchos para un total de 200 unidades
PRESENTACION 1 i . : -
empacadas en bolsas plésticas transparentes de alta resistencia. con porcentaje de
material reciclado o biodegradable,

rotulado con la siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante,

nimero y ailo de! contrato,

Cédigo QR 1

EMPAQUE Y Peso }

ROTULADO cbdigo de la norma técnica aplicada,
tipo de producto |
Cantidad

Nota: El contratista debera suministrar los projductos de acuerdo a las cantidades y colores que sean requeridos por la
entidad. *

LOTE N°. 8 BOTONES METALICOS DORADOS

ITEM 8.01 BOTON METALICO DORADO GRANDE

iTEM 8.02 BOTON METALICO DORADO PEQUENOC

iTEM 8.03 ARGOLLA METALICA PORTA BOTON

MILFORT S.A.S

Deben cumplir con tod‘as las caracteristicas descritas en la Norma Técnica del Ministerio de Defensa NTMD — 0198-A1
“Botones Metdlicos para Uniformes” Policia Nacional y erratas de fa misma.

La argolla debe ser totalmente “Dorada” acorde con la muestra patron

DIMENSIONES: ANCHO DEL BISEL “B” y ANCHO DEL CORDON “C” se deben tener en cuenta ias siguientes:

TABLA 2. DIMENSIONES BOTON CON OJALETE ASI:

BOTON GRANDE 228 BOTON PEQUENO TOLERANCIA
) mm 15.15 mm
ANCHO DEL BISEL 1.0 mm 0.85 mm +0.25 mm
“B”
ANCHO DEL 1.0mm ! 0.85 mm +0.25 mm
CORDON :
“g

Ademas, se debe tener en cuenta que la diménsién bisel + cordén “C” debe cumplir la medida establecida en la norma
NTMD 0199-A1 (2 mm + 0.2 mm para botén de 22.8 mm y 1.8 mm + 0.2 mm para botdn de 15.5 mm)

NOTAS: \ !

1) Para determinar la no presencia de Iaca; en la copilla del botén, se debe tener en cuenta el numeral 5.9
DETERMINACION DE! LA NO PRESENCIA DE LACA EN LA COPILLA DEL BOTON, NTMD 0199-A1.

3) En cumplimiento del presente item, la evaluacion de requisitos se efectuara de la siguiente forma:

2.1 REQUISITOS GENERALES: Deben ser evaluados por el laboratorio de control de calidad de {a Policia Nacional.

2.2 REQUISITOS ESPECIFICOS: Deben ser;realizados por laboratorios acreditados por el Organismo Nacional de
Acreditacion (ONAC); en caso de no existir en Colombia laboratorios acreditados en los ensayos requeridos, se
aceptan laboratorios no acreditados, los cuales deben ser evaluados por el ente certificador.

Las caracteristicas de tono, brillo y demés acabados de los botones seran evaluadas mediante comparacion contra
una muestra patrén (testigo). i

3) La muestra patron (testigo) puede ser observada en las instalaciones de la Fabrica de Confecciones del Fondo

Rotatorio de la Policia) ubicada en la carrera 51D, N°. 46-02 sur, Barrio MuzU, Teléfono 5640508.

LOTE 11. PRODUCTOS CARTON
F-2-1
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ITEM 11.01 CAJA DE CARTON LARGO 55 CM ANCHO 50 CM ALTO 34 CM

ITEM 11.02 CAJA DE CARTON LARGO 95 CM ANCHO 50 CM ALTO 23 CM

ITEM 11.03 CAJA DE CARTON LARGO 59 CM ANCHO 62 CM ALTO 30 CM

FABRICANTE (S) CAJAS Y CARTONES
UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

La caja debe cumplir los requisitos definidos en Ia norma NTC 452. CAJAS DE CARTON CORRUGADO

Largo 55 cm +1 cm
DIMENSIONES 55*50*34 | Ancho 50 cm 1 cm
Alto 34 cm 1 cm

Largo 95 cm %1 cm
DIMENSIONES 95*50*23 | Ancho 50 cm 1 cm
Alto 23 cm +1 cm

, Largo 59 cm +1 cm
DIMENSIONES 59*62*30 | Ancho 62 cm +1 ¢cm
Alto 30 cm = 1 cm

Cartén corrugado de doble pared, calibre minimo de 6 mm
Letras color negro GCMI 90
Las cajas deben contar con cuatro tapas superiores e inferiores para el acceso al

CARACTERISTICAS 4
contenido.
Se debe presentar certificado de cumplimiento de los requisitos descritos en la norma
NTC 452 "CAJAS DE CARTON CORRUGADOQ"
RESISTENCIA A LA
COMPRESION VERTICAL | 1200 Kgfim Minimo
(RCV)
Las cajas no deben presentar fracturas, rastros de exposicion a la humedad, desgastes,
fisuras o cualquier tipo de contaminacion fisicoquimica que altere su calidad.
COMPOSICION, e . -
ACABADOS Se debe garantizar paralelismo en el cierre
La superficie debe ser lisa y la PRESENTACION debe ser uniforme, no debe presentar
aplastamientos en su corrugado y debe estar correctamente plegada.
PRESENTACION Amarradas en grupos de 10 unidades

ITEM 11.04 LAMINA SOPORTE CARTON GORRAS

FABRICANTE (S) CAJAS Y CARTONES

UNIDAD DE MEDIDA | UNIDAD DE LAMINA

CARACTERISTICAS ’ REQUISITOS EXIGIDOS

MATERIAL Cartén cartulina kraft

COLOR blanco - café

CALIBRE 16 ‘
DIMENSIONES

Ancho 192 mm

Alto 72mm

Cartén cartulina kraft lisa, apta para ser utilizada como base en el area frontal de gorras

DESCRIPCION beisboleras con el fin de mantener la forma durante el transporte y almacenamiento.

Bolsa plastica transparente por 100 unidades
Empaque colectivo cajas de carton

Rotulado con la siguiente informacién:
PRESENTACION Nombre o marca registrada del fabricante
Numero y afio del contrato,

Codigo QR

Peso -
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Cédigo de la norma técnica aplicada
Tipo de producto
Cantidad
A
m
mé[72
£
o
I~
IMAGEN DE
REFERENCIA
A 4

182

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos por

la entidad.

ITEM 11.05 LAMINA CARTON CAMISAS |

FABRICANTE (S) CAJAS Y CARTONES

UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS
MATERIAL Cartén cartulina kraft
COLOR blanco - café
CALIBRE 16

DIMENSIONES

Ancho de la pechera 200 mm
Alto de la pechera 320mm
Ancho aleta cuello pechera | 30mm
Alto aleta cuello pechera 115 mm
Ancho caida hombro 70 mm
pechera
Angulo caida hombro 22°

pechera

DESCRIPCION

Carton cartulina kraft lisa, apta para ser utilizada como base en el empaque de las

camisas formales de dama y caballero con el fin de mantener la forma tanto al cuerpo
. i -

de la camisa como al cuello durante el transporte y almacenamiento.

PRESENTACION

Bolsa plastica por 100 unidades

Empaque colectivo cajas de cartén

EMPAQUE Y ROTULADO

Bolsa de polipropileno transparente

Rotuladoe conla siguiente informacion:

Nombre o marca registrada del fabricante

Nimero y afio del contrato,
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Codigo QR

Peso

Cédigo de la norma técnica aplicada
Tipo de producto

Cantidad

P 320

A 4

Imagen de referencia

115
200m

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que
sean requeridos por la entidad.

ITEM 11.06 LAMINA CARTON CAMISETAS

FABRICANTE (S) CAJAS Y CARTONES
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

UNIDAD DE MEDIDA UNIDAD

Material Carton cartulina kraft

Color blanco - café

Calibre 16

: DIMENSIONES

Ancho 250 mm

Alto 300mm

Descripcién Cartdn cartulina, kraft lisa, apta para ser utilizada como base en el empaque de
camisetas con el fin de mantener la forma.
Empaque por 500 unidades en bolsa pldstica, rotulado con la siguiente informacion:

Empaque y rotulado Nombre o marca registrada del fabricante, ntimero y afio del contrato, tipo de
producto, cantidad, peso, codigo QR.

Nota: El contratista debera suministrar los productos de acuerdo a las cantidades y caracteristicas que sean requeridos por
la entidad.

NOTA 1: en caso que las especificaciones técnicas de la-Policia Nacional (ET-PN), normas técnicas
del Ministerio de Defensa (NTMD), de uno o mas elementos contemplados en el presente contrato
sea actualizada, el contratista debera adquirir el compromiso de suministrar los elementos de acuerdo
a los requisitos de las nuevas versiones de las normas; para tal efecto de requerirse hacer ajustes en
los precios unitarios, estos se haran de acuerdo con 2 cotizaciones de empresas independientes y la
del contratista, analizadas por el supervisor del contrato para determinar el precio unitario, acorde con
las variaciones realizadas. Estos cambios seran avisados al contratista por parte del supervisor del
contrato con minimo 15 dias de anticipacion.

Una vez determinado el precio del bien, el supervisor del contrato mediante acta en la cual se
establece el valor del (los) insumo y/o materia prima (s) y demas compromisos pactados, sera
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enviada a la Direccion General de la Entidad para su respectiva evaluacién y aprobacién por parte del
ordenador del gasto, |

Una vez aprobada| dicha modificacién por el ordenador del gasto, se debera realizar el tramite

correspondiente al modificatorio del contrato.

NOTA 2: En caso de requerirse algin insumo o materia prima no relacionado en el anexo técnico, el

proponente seleccionado se comprométe a seguir con el siguiente procedimiento:

1.

ASPECTOS AMBIENTALES

Se presentara al contratista por parte del Superwsor solicitud y ficha técnica del elemento a
adquirir, la respuesta a esta solicitud debera ser entregada con un plazo no mayor a 2| dias

habiles, los preqlos deberan encontrarse dentro del rango del mercado.
Los elementos solicitados deberan cumplir con las caracteristicas de acuerdo a lo descrito en la

ficha técnica ‘

Para la determinacioén del precio se contara con dos (2) cotizaciones de empresas independientes
y la del contrati}sta mas una cotizaci()n presentada por la Fabrica de Confecciones, una vez
allegadas las cqhzamones se sometera a un analisis comparativo por parte del supervnsdr del
contrato en el cual se consideran los precios del mercado, la oportunidad y favorabilidad Fle la
oferta, Gnicamente se viabilizara Ia cotizacion de menor precio y el contratista se sometera al

menor precio de ‘adqwsm:on

El precio debe |‘ncIU|r todos los gastos costos impuestos, tasas y demas contribuciones qLLe se
causen con ocasion de la presentaCIon de la oferta, entendiendo que se asumen por cuenta del

proponente. ‘

Los elementos ‘seran incluidos en la lista de entrega periddica en las mismas condlmongs de
suministro de b‘lenes previstos en el presente contrato, asi mismo, los precios ofrecidos se
mantendran durante la ejecucién del contrato.

Todas las entrqgas deberan reportarse con la presentacion de la respectiva remision y factura,
discriminando |a relacion de los elementos con su respectivo valor, que debera ser concordante
con el valor aprébado por el supervisor del contrato.
Una vez deternﬁin'ado el precio del bien, el supervisor del contrato mediante acta en la cual se

establece el val‘or del (los) insumo y/o materia prima (s) y demas compromisos pactados,| sera
enviada a la DlreCC|on General de‘la Entidad para su respectiva evaluacion y aprobacién por parte

del ordenador d‘el gasto.
Una vez aprobe‘lda dicha modificacién por el ordenador del gasto, se debera realizar el tramite
correspondiente al modificatorio del contrato.

El Contratista debera garantizar el cumplimiento de la normatividad ambiental aplicable a la
produccion de‘los bienes ofertados en materia de residuos peligrosos y no peligrosos,
vertimientos, emisiones atmosfencas ruido, sustancias quimicas, uso de agua y energia, entre
otros. T

El contratista debera presentar su plan de manejo ambiental.

Esta acreditacién se debera hacer segun su calidad de fabricante, distribuidor o comercializador, con

los debidos documentos aportados por el fabricante.

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO (SG-SST)

 El Contratista debera contar con un Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo,
cumpliendo|los estandares de'la resolucion 0312 de 2019, para lo cual debera presentar junto
‘ F-2-1170V4
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con la oferta copia de la certificacion del porcentaje minimo del 80% de avance en el SG-SST
emitida por su ARL, avalada por el responsable de SG-SST, del oferente.

e Anexar el protocolo de bioseguridad implementado para mitigar, controlar y realizar el
adecuado manejo de la pandemia del Coronavirus COVID-19, de acuerdo a la Resolucion Ne°.
000666 de 2020 del 24 de abril de 2020, expedida por el Ministerio de Salud y Proteccion
Social, y demas normas decretadas por el Gobierno Nacional.

DOCUMENTOS A APORTAR EN LA EJECUCION DEL. CONTRATO

Para las entregas parciales o totales se realizaran de acuerdo a la GTMD-0004 version actualizada
para “EVALUACION DE LA CONFORMIDAD PARA LOS PRODUCTOS DEL SECTOR DEFENSA”,
dentro del plazo de ejecucion del contrato podran realizarse entregas parciales, de comun acuerdo
entre el contratante y el contratista, para lo cual este Ultimo debera presentar el respectivo certificado
de conformidad y se aplicara su evaluacion técnica aplicando el numeral 3.1 al 3.9 de la presente
guia.

El contratista debera allegar la documentacion requerida para cada item contratado: declaracion de
conformidad o pruebas de laboratorio o certificados de conformidad de acuerdo a lo sefialado en la
GUIA TECNICA DE EVALUACION DE LA CONFORMIDAD PARA LOS PRODUCTOS DEL SECTOR
DEFENSA GTMD N° 0004 A3, a las normas técnicas y fichas técnicas. ‘

3.7 CERTIFICACION. ..
SHMIL W REQUISITOS OBSERVACIHIONES
De O a 20 Declaracién de conformidad de .
primera parte.
La dependencia encasrgada
de fa ewvaluacion de ia
Ensayas de |laboratoro. (Los cuales | conformidad evaluara W
seran estabiecidos en la reunion de | exigira realizar 0Os ensayos
coordinacicn . necesarios eara ia
Mayor de 20 a werificacidon del
S0 Declaracion de conformidad de | cumplimiento de los

primera parte de los ensayas no | requisitos especiicos.

salicitados
Nota: el wabor e jos

ensayas o delxen superar
el 5% del valor contrato

Corn todos Ios ensayos en
reqguisitos especificos que

Mayor de 50 a Laboratorios.

g il exige el documerito
normativo
Mayor de 100 Certificado de conformidad Acuerdo el numeral 3.7.1 w
demas de la presente guia.
Cuando el | Cada item se debe evaluar de
monto del | acuerdo al monto en salarios minimos
contrato Ses | W si algqurno e estos ftems 5
mMayor = 100 | encuentran en un monto gue esta en

SMMLY v este | el rango de ceroc {O) a (203 salarios
Fontenga warios minimos, se debe ewvaluar con las
iterns: requisitos del rango (Mayor de 20 a
SOy

DECLARACION DE CONFORMIDAD: De acuerdo con la NTC-ISO/IEC-17050-1 (PROVEEDOR O
FABRICANTE) y NTC-ISO/IEC-17050-2 (ACOMPANADO DE SOPORTES), emitido directamente por
el contratista de los productos en la cual indica que los elementos entregados con la totalidad de las
especificaciones técnicas requeridas, la cual debe ser avalada con los siguientes documentos:

Ficha técnica del fabricante que incluya todos los materiales de composicién. (Que debe ser
coincidente con lo requerido en la ficha técnica).
- Dimensiones del lote y nimero de serie. v
- Descripcion de los controles de calidad realizados, debe incluir la verificacién de disefio
inspecciones por parte del contratista.
- Vida util del elemento.
F-2-1-70V4
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- Debe indicar que el material rfo es reutilizado ni re manufacturado.

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD:! este debe ser emitido por un ente debidamente autonzado
por la Supermter‘rdencla de Industrla y Comercio u Organismo Nacional de acreditacion
(ONAC), adjuntanqo su(s) respectlvo(s) informe(s) de laboratorio y de inspeccién que sop;orten
dicho certificado ge conformidad del lote en Ia entrega del producto contratado, los informes
de laboratorio y certificados de conformidad, deben contener todos los ensayos requerld‘os en

\
las especificaciones y normas tecmcas establecidas. Para lo anterior se deben extraer las

|
muestras suf:c:entes a evaluar con cargo al proveedor y aplicara para las entregas en Ia
ejecucion del contrato. w

Para los items que requieran mformes de laboratorios, estos deberan ser emitidos por Iabora‘tornos
externos acredltadqs por ONAC, o en:su defecto, conforme con la GTMD N° 0004 A3, en caso de que
dicho laboratorio no cuente con acredltamon ONAC, la evaluacion se podra realizar por parte de-}l ente
certificador acreditado ante la Supermtendenma de Industria y Comercio u Organismo Nacional de
Acreditacion - ONAC es de preC|sar que estos informes deben contener todos los enéayos

requeridos en Ias‘ especificaciones ' técnicas establecidas — Anexo N° 2 ESPECIFICACI@NES
TECNICAS - Numeral332Cert|f|cado de Conformidad.

El costo de los certificados de conﬁormldad e informes de laboratorio a emitir en la entrega del
producto, sera asumido por el contratista. \

En caso de no EXIStIr laboratorios acredltados en Colombia para la realizacién de los ensayos que
sean requeridos, ql organismo certificador de la conformidad, podra emplear los servicios ée un
laboratorio no acreditado, el cual debéra ser evaluado por el organismo certificador de la conformldad
respecto a NTC- lSp/IEC 17025 en los métodos requeridos por la norma o la especificacion técnica
aplicada y atestiguar la ejecucion de tales ensayos sobre la totalidad de las muestras tomadas.

|

El laboratorio podra‘ ser acreditado por un organismo de acreditacién que haga parte de los acuerdos
multilaterales de reconocimiento mutuo de la acreditacion de IAAC (Interamerican Acredltatlon
Corporation) o ILAC (International Laboratory Acreditation Cooperation), cuyo alcance de acredltacmn
contemple los métodos de ensayo totales o parciales sefialados en las normas técnicas o
especificaciones te:cnlcas aplicadas y ademas que su certificacién de acreditacion a partir de la
publicacion del pre§ente proceso y ha;sta su adjudicacion, no esté “Suspendida, retirada o cancelada
por el Organismo Nacional de Acreditacién ONAC” (Colombia).
NOTA: los vacios Ln la presente numeral, seran resueltos de conformidad con la guia tecnu,a de
evaluacion. de Ia‘ conformidad para los productos del sector defensa GTMD- 0004 -A3.
https://iwww.mindefensa.qov.co/i r1/qo/km/docs/mmdefensa/documentos/descarqasZ/normas tecnicas/

gtmd-0004- a3 .pdf

MUESTRAS A APORTAR EN LA EJECUCION DEL CONTRATO:

El contratista debe‘ré presentar una muestra de cada uno de los insumos de manera previa a su
suministro, esta e‘ntrega se realizara en las instalaciones del complejo industrial Fabrica de
Confecciones ubicada en la Carrera 51D, 46-02 sur, previa coordinacion con el supervisor del
contrato.

La muestra debera cumplir la totalidad de las caracteristicas técnicas descritas en cada una de las
fichas técnicas del presente anexo.
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En el caso del LOTE 8 - BOTONES METALICOS DORADOS, para la verificacion de los requisitos
generales y especificos, se requerira una muestra por parte del supervisor del contrato con fin de ser
evaluada asi: :

REQUISITOS GENERALES: Seran evaluados por el Grupo de Control de Calidad de la Policia
Nacional — Entidad que evallia producto terminado

REQUISITOS ESPECIFICOS: Certificado de Conformidad emitido por un ente debidamente
acreditado por la ONAC, con sus respectivos informes de laboratorio igualmente acreditado en los
ensayos a evaluar, segun corresponda

En caso de incumplirse total o parcialmente las evaluaciones de requisitos generales y/o especificos

aqui descritas, se configurara inmediatamente causal de incumplimiento del contrato, lo cual sera
sancionable con arreglo al régimen sancionador del contrato suscrito.

GARANTIA TECNICA

Con el fin de asegurar la calidad de los bienes suministrados, los mismos tendran una garantia

tecnica de doce (12) meses contados a partir del acta de entrega.

Al presentarse algun defecto de calidad que afecte el uso previsto sobre el bien suministrado, este
debe ser subsanado en un periodo maximo de veinte dias (20) habiles sin costo adicional para la
ENTIDAD CONTRATANTE. El porcentaje de elementos que presenten fallas durante los meses de
garantia no podra exceder al diez (10%) por ciento de la totalidad de los bienes adquiridos. En caso
de presentarse este hecho, se hara efectiva la péliza de garantia que ampara el cumplimiento del
Contrato, y la calidad de los bienes ofrecidos por el CONTRATISTA.

En caso de que se identifique nuevas no conformidades de calidad de los insumos, el porcentaje no
podra exceder el quince (15%) por ciento de la cantidad de insumos que presentd deficiencia de
calidad inicialmente, para lo cual el futuro contratista debera realizar las reposiciones del material
textil en optimas condiciones, con el fin de no generar desgaste en los procesos de inspeccion de
calidad. .

En caso de presentarse el escenario anteriormente descrito, se procedera a afectar la poliza de

garantia Unica que ampara la calidad de los bienes entregados por el contratista.
ASPECTOS AMBIENTALES

e El Contratista debera garantizar el cumplimiento de la normatividad ambiental aplicable a la
produccion de los bienes ofertados, en materia de residuos peligrosos y no peligrosos,
vertimientos, emisiones atmosféricas, ruido, sustancias quimicas, uso de agua y energia, entre
otros.

» El contratista debera presentar su plan de manejo ambiental.

Esta acreditacion se debera hacer segun su calidad de fabricante, distribuidor o comercializador, con
los debidos documentos aportados por el fabricante. :

NOTA: el contratista mantendra los valores ofertados de los bienes objeto del contrato durante la
ejecucion del contrato, teniendo en cuenta la oferta presentada y aprobada por la entidad, ademas
debera entregar el objeto contractual acorde con las especificaciones técnicas establecidas en los
estudios y documentos previos, el pllego de condiciones definitivo, adendas (si las hubo), ademas con
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las especificaciones| adicionales ofrecidas en el anexo N° 13 con ocasién de la marca o moc
ofertados de los bienes y/o elementos (si aplica), documentos que hacen parte integral del pres
contrato consistentelen: ‘ '

lelos
ente

OFERTA TECNICA ADICIONAL

Lote 3 CINTAS

El contratista er‘tregara una (01) maquina lavadora - secadora para pruebas técnica

caracteristicas técnicas minimas requeridas en el anexo: ficha técnica factor ponderable segu

el pliego de condi‘ciones, adendas yfoferta

»

mn

Lote 6. AFIANZA‘DORES

El contratista entregara una (01) Tablet lectora de codigos de barra con las caractensncas

técnicas minimas requeridas en el anexo: ficha técnica factor ponderable segun el pliego de

condiciones, adendas y oferta !

Lote 7. PRODUCFO PLASTICOS ‘

El contratista ofrece una (01) Tablet lectora de cddigos de barra con las caracteristicas técnicas

minimas requeridas en el anexo: ficha técnica factor ponderable segtn el pliego de condicione

adendas y oferta

S]

Lote 8. BOTONES METALICOS DORADOS

El contratista entregara una (01) Tablet lectora de cédigos de barra con las caracteristicas

técnicas mmlmas requeridas en el anexo: ficha técnica factor ponderable segln el pliego de

condiciones, aderrdas y oferta

Lote 11. PRODUPTOS CARTON

El contratista entregara cuatro (04).tajalapiz eléctricos con las caracteristicas técnicas minimas
requeridas en el anexo: ficha técnica factor ponderable segun el pliego de condiciones, adendas

y oferta

POR EL CONTRATI|STA,

T2 B

DANlEL BOTERO CARDONA
— Representante legal de MILFORT S.AS.

F-2-1

-70V4




