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COMODA

BIPERSONAL

REFERENCIA
CBMF7
MARCA ORION
MATERIAL Metalico
CARACTERISTICAS NORMA TECNICA COMODAS PERSONALES ET- PN - 010

A2 REQUISITOS REQUISITOS ESPECIFICOS Material.
Lamina colld roll, calibre 20 de acuerdo con el numeral.
5.2 Pintura. Debe ser electrostatica y cumplir con los
requisitos establecidos en la tabla 1, cuando se
ensayen de acuerdo con lo indicado en cada numeral.
Dimensiones comoda bipersonal Altura total incluida
base 1800 + 10 mm Ancho total 920 mm + 10 mm
Profundidad 550 mm + 10 mm Altura base 90 mm + 10
mm Ancho divisidn central 30 mm = 2 mm Entrepafios,
cantidad 2 Diametro tubo porta ganchos 5/8” Espejo
(LxA) 200 mm Color. Gris. Medio Ambiente. El
fabricante del distintivo debe presentar declaracién de
conformidad con base en lo establecido en la NTC-
ISO/IEC 17050-1 y NTC-ISO/IEC 17050- 2 en la que
garantice que el proceso de elaboracién de este




elemento sea amigable con el medio ambiente de
acuerdo al 4741 de 2005 sobre residuos peligrosos,
Decreto 979 De 2006 y Decreto 948 DE 1995 referente
a emisiones atmosféricay 3930 de 2010 (vertimientos),
y demas normatividades ambientales vigentes que
sean aplicadas a este proceso si diere lugar. De igual
manera que la pintura utilizada no contengan aditivos
con presencia de metales pesados, sustancias
agotadoras del ozono (SAO), y aquellas que sean
perjudiciales para la salud y el ambiente. REQUISITOS
GENERALES Disefio: La estructura debe estar
conformada por dos laminas laterales y una posterior
o espaldar; puede emplearse una pieza entera o tres
secciones diferentes para su construccidn. Si se usa un
panel posterior independiente, los lados deben estar
dotados de pestafias para unirse a la parte posterior
mediante soldadura por puntos. A la seccién
ensamblada se le colocaran seis bisagras (tres a cada
lado). Las esquinas verticales de la estructura deben
estar perfectamente dobladas. El piso de la estructura
debe estar construido de una sola pieza en |lamina. Los
bordes laterales y posteriores deben tener pestafias
hacia abajo. Las pestafias del piso y la parte posterior
deben estar a nivel con las paredes laterales vy
posteriores de la cémoda. El borde frontal del piso
debe tener un doblez hacia abajo en forma de "U". La
tapa debe estar construida de una sola pieza en lamina.
Todos los bordes de la pieza deben tener pestafias
hacia abajo en todos los lados, con una seccién frontal
con bordes doblados. La tapa debe colocarse encima
de las partes laterales y posteriores de la cémoda y
fijarse con soldadura eléctrica por puntos
completamente lisa y a nivel.

La base debe fabricarse en ldmina y consta de una
[damina frontal que cubra el espacio en su totalidad y
debe estar proyectada internamente, con niveladores
para aislar del piso. Cada puerta debe tener minimo
tres bisagras de manera que el peso de esta quede
distribuido en forma proporcional; los ejes de las
bisagras deben estar ensamblados a ras con el borde
de la puerta; una de las hojas de la bisagra debe unirse
mediante soldadura por puntos a la puerta; la otra hoja
debe unirse al doblez de la estructura y debe
asegurarse a ésta con soldadura de punto. En la parte
superior e inferior, cada puerta debe estar provista de
un conjunto de tres rejillas de ventilacion con
aberturas mirando hacia abajo. La puerta debe ajustar
exacta y uniformemente con el borde del marco y debe
estar a ras con la estructura cuando se cierre y ajustar




facilmente con el borde de las esquinas de la estructura
y aristas rectas del piso Cada puerta debe poseer un
porta candado y una manija embutida y bocelada en
aluminio. Las dos puertas deben tener un tarjetero en
aluminio brillante, ubicado en el centro de la parte
superior de las mismas, para identificacién del usuario
de la cdmoda. En la parte interna de cada puerta lleva
canastillay espejo. En cada extremo lateral de la puerta
debe existir un refuerzo vertical en forma de "U" en
[dmina. Las puertas deben tener soportes en platina
delgada para colgar toallas en la parte superior. Debido
a que la cémoda estd conformada por dos
compartimientos debe contener un divisor fabricado
en ldmina; construido con una Unica pieza. La ldmina
del divisor de compartimientos, debe estar dotada de
pestafias que permitan unir el divisor con la parte
posterior, el piso y la tapa mediante soldadura por
puntos. Todos los entrepafios deben ser fabricados en
[dmina; con pestafias hacia abajo por todos los lados;
la cara del frente de cada entrepafio debe conformar
una seccion doblada en "U". En cada seccion deben ir
dos entrepanos graduables. Ambos compartimientos
deben llevar su respectivo tubo redondo para colgar
ganchos Todos los bordes expuestos que no dispongan
de dobladillos, rebordes o pestanas deben pulirse
eliminando todo punto cortante del acabado. No
deben emplearse tornillos o remaches en Ia
construccion de ninguna de las partes de la cdmoda,
excepto en los herrajes. Todas las uniones expuestas
deben elaborarse y pulirse de tal manera que no se
perciban después del terminado. Color. Gris, si se
requiere otro color diferente al establecido la entidad
contratante lo debe definir en los pliegos de
condiciones Acabado: Las soldaduras deben ser
durables y bien realizadas en todos sus detalles. Estas
deben extenderse a todo lo largo de la unidn. Las
partes componentes de la cémoda deben ser
cuidadosa y apropiadamente alineadas antes de fijarse
con soldadura, de tal manera que el montaje sea recto,
rigido y nivelado. Las soldaduras deben mostrar buena
fusion y estar libres de grietas, poros y burbujas. Las
soldaduras deben ser rectificadas para eliminar trazos
de uniones y poros. Los puntos de soldadura sobre
superficies no deben presentar huecos o extrusiones
indeseables y cuando la superficie metalica presente
estos defectos durante la fabricacion deben ser
limados o rectificados y en caso necesario deben
rellenarse para evitar las imperfecciones ocultas en las
superficies terminadas. Las soldaduras deben estar
libres de defectos y presentar un acabado liso. La




comoda debe fabricarse de tal manera que presente
una estructura completamente rigida e indeformable
de tal manera que las puertas funcionen y deben estar
exentas de rebabas, aristas vivas, sopladuras, marcas,
escamas (incluyendo o6xido), presencia de corrosion,
hongos, residuos de acidos, abolladuras, muescas,
roturas, segregaciones e incrustaciones extrafias que
no hayan sido retiradas en su proceso de elaboracién u
otras irregularidades del metal. Las superficies deben
estar exentas de combaduras, 6xido y material extraiio
como grasa o aceite defectos que puedan afectar la
apariencia o hacerla poco funciona. El acabado de la
pintura debe ser liso y uniforme.

COLOR

A su eleccién

GARANTIA

3 afos




