12. ESTRUCTURA METALICA ACERO GRADO 50 PARA PUENTES.

MEDIDAS PARA ASEGURAR LA COMPATIBILIDAD ENTRE LOS DIFERENTES PRODUCTOS, ELEMENTOS
Y SISTEMAS CONSTRUCTIVOS QUE COMPONEN EL iTEM.
La zona de soldadura no se pintara. No se pondra en contacto directo el acero con otros metales ni con yesos.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Estructura metdlica realizada con cerchas, barras y correas de acero Grado 50, en perfiles laminados en caliente,
acabado con imprimacién antioxidante, con uniones soldadas en obra.

CRITERIO DE MEDICION EN PROYECTO
Superficie medida por su intrad6s en verdadera magnitud, segin documentacién grafica de Proyecto.

CONDICIONES PREVIAS QUE HAN DE CUMPLIRSE ANTES DE LA EJECUCION DE LOS ITEMS

AMBIENTALES.
No se realizaran trabajos de soldadura cuando la temperatura sea inferior a 0°C.

DEL CONTRATISTA.

Presentara para su aprobacion, al director de la ejecucién de la obra, el programa de montaje de la estructura,
basado en las indicaciones del Proyecto, asi como la documentacién que acredite que los soldadores que
intervengan en su ejecucién estén certificados por un organismo acreditado.

PROCESO DE EJECUCION

FASES DE EJECUCION.

Replanteo y marcado de los ejes.lzado y presentacion de los extremos de la cercha mediante
grda. Aplomado. Resolucion de las uniones a muros. Reglaje de la pieza y ajuste definitivo de las uniones
soldadas. Reparacién de defectos superficiales.

CONDICIONES DE TERMINACION.
El acabado superficial sera el adecuado para el posterior tratamiento de proteccion. La estructura sera estable y
transmitira correctamente las cargas.

CONSERVACION Y MANTENIMIENTO.
Se evitara la actuacion sobre el elemento de acciones mecanicas no previstas en el célculo.

MEDIDA Y FORMA DE PAGO
Se medira, en verdadera magnitud, por el intradds, la superficie realmente ejecutada segun especificaciones de
Proyecto.

CRITERIO DE VALORACION ECONOMICA
El precio incluye las soldaduras, los cortes, los despuntes, las piezas especiales, los casquillos y los elementos
auxiliares de montaje.



