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[SENOR ALMACENISTA:  Carlos Espinosa

SIRVASE DESPACHAR LOS ELEMENTOS:

1. HERRAMIENTAS:

2. DEVOLUTIVOS MENORES: 3. DEVOLUTIVOS MAYORES: _ x

[CON DESTINO A: CENTRO DE TECNOLOGIA DE LA MANUFACTURA AVANZADA

NOMBRE DEL SOLICITANTE : DANIEL ALEJANDRO PEREZ LOAIZA

FINALIDAD DE USO: E para las p ias WorldSKills habilidad Ingenieria Mecanica CAD

-LCD monocromo 4K de 8,9
-Tiempo de exposicién: solo 1,5-2 s, la velocidad de impresion es méxima de hasta
60 mm/h

-Nueva matriz de fuente de luz UV

-Energia de luz UV uniforme. La pantalla LCD monocromatica 4K ofrece
impresiones de alta calidad.

-Sistema de del eje Z de alto

-Sistema de enfriamiento UV

-Software Anycubic Slice

-Fuente de alimentacion de alta calidad
Certificacién UL, marcado CE y certificacién ETL

Caracteristicas
1.Plataforma de aluminio cepilado
2.Marcas en Tina de Resina
3.Menu de pantalla tactil completamente funcional
4.Disefo seguro.
Detalles
(Operacion: pantalla tactil de 3,5 puigadas

! 4 143172506 231087 Software: ANYCUBIC Photon workshop
Conectividad: USB
Tecnologia: SLA basado en LCD
Fuente de luz: filamento de alta calidad (fongitud de onda 405 nm)
Resolucién XY: 0.050 mm 3840 * 2400 (4K)
Resolucion del eje Z: 0,01 ~ 0,15 mm
de la capa: 0,01 ~ 0,2 mm
Velocidad de impresién: MAX 60 mm / h
Potencia nominal: 120 W
Dimensiones
Tamafio de la impresora: 270 mm (L) * 290 mm (W) * 475 mm (H)
Volumen de construccion: 192 mm (L) * 120 mm (W) * 245 mm (H)
Tamafio del paquete: 365 * 380 * 580 mm
Material: resina UV de 405 nm
Peso neto: ~ 10,75 kg
Peso bruto: ~ 14 kg
Lista de partes
-Manual de usuario
-Tarjeta SD
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* lavado y curado: disefio de doble propdsito, esta maquina adopta un sistema de
control especial, que admite el lavado y curado de modelos de impresion 3d en una
maquina, hace que el proceso operativo sea més eficiente con menos esfuerzo
para sati sus i
* modo de curado efectivo: luz uv incorporada de 356nm (8 piezas) y 405 nm (8
piezas) para producir una intensidad de Iuz uniforme, la etapa de matriz uv-led se
ha mantenido rotando 360 grados durante la exposicion, lo que permite todos los
4 143172506 231087 anguios de su impresion para ser curado y expuesto perfectamente. UN !
* modo de lavado versatil: los modelos se pueden colocar en el soporte para lavar,
0 simplemente montar a placa de construccion de la serie de fotones para ewitar el
directo con la resina sin curar. la altura del soporte de suspension se puede ajustar
para adaptarse al nivel de liquido en el cubo, lo que permite que cada modelo esté
mas limpio.
* mas disefio de pantalla tactil inteligente: facil de operar
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Medellin, 27 de abril de 2021

Doctor

Gustavo Lopez de Mesa

Subdirector del Centro de Tecnologia de la Manufactura Avanzada
Regional Antioquia

Medellin

Asunto: justificacién pedido elementos de consumo drea Automatizacién para las competencias
Worldskills habilidad Ingenieria Mecanica CAD

El drea de Automatizacién cuenta actualmente con aprendices que se estdn preparando para
participar las competencias WorldSkills en la habilidad Ingenieria Mecénica CAD. Es por lo anterior
que se pretende adquirir un equipo de prototipado répido en RESINA la cual genera un mejor
acabado y esto seria de gran ayuda para generar ejercicios de ingenieria inversa al competidor de la
habilidad CAD. Adicionalmente es un equipo con el que nuestro centro no cuenta y seria importante
que nuestros aprendices en su formacién conozcan otro tipo de tecnologia de impresién 3D la cual
también es muy usada en la industria. Este equipo estaria acompafiado de una caja de curado y
lavado la cual es fundamental para generar un acabado final a las piezas fabricadas por resina
liquida. Y finalmente se esta solicitando material de impresién como lo es la resina rapida liquida
insumo fundamental para el prototipado.

Agradecemos su colaboracién para la compra permitimos presentar la siguiente lista de materiales.
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