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1. OBJETO: Esta Ficha técnica tiene por objeto establecer los requisitos vy
caracteristicas que debe cumplir la Tela Tafetan Habana Poliéster Lana, para fabricar los

Uniformes N°3 Formal o de calle para unidades de clima célido y ser utilizado por el
personal de Oficiales y suboficiales del Ejército Nacional.

2.DEFINICIONES:

Acreditacidon. Atestacion de tercera parte relativa a un organismo de evaluacién de
la conformidad que manifiesta la demostracion formal de su competencia para llevar a
cabo tareas especificas de evaluacion de la conformidad.

Atestacion. Emision de una declaracion, basada en una decisién tomada después
de la revisién de que se ha demostrado que se cumplen los requisitos especificos.
Certificacién: Atestacion de tercera parte relativa a productos

Certificado de conformidad: Documento emitido de acuerdo con las reglas de un
sistema de. certificacion, en el cual se manifiesta adecuada confianza que un
producto debidamente identificado estda conforme con una norma técnica u otfro
documento normativo especifico. ]

Comité técnico de recepcion: Grupo de personas designadas por la %nma{i’
contratante encargadas de evaluar la c@nf@rmadad de los ;}mducios adqumz:im bajo
las diferentes modalidad de compras.

Entrega parcial: Entrega de parte de un lote.

Empate: Unién o empalme de dos piezas de tela que ?"zacen parte de un mismo mi%&

Evaluacidn de conformidad: E)emmtrac:on de que se cum;ﬁ@ﬂ los requis

_especificados relativos a un producto.

Ficha técnica (FT): Documento que define las caracteristicas ?‘eqae ridas de un:
producto vy que es aplicada cuando no existe Ncsrma Técnica del Ministerio de
Defensa.

Lote. Conjuntc de elementos con carac’{e?i&ticas similares © que se fabrican baio
condiciones de produac én uniforme, que se someten a inspeccidn como un conjunto
unitario. : ’

Lote de enfrega. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de prcduccmn uniformes, puesta
a disposicion de la entidad contratante para ser sometida a inspeccién como uno o
varios conjuntos dependiendo cfeé numero-de ori igenes productivos (plantas-maquilas)
que lo conforman.

Materia prima. Producto no eiaboraéa que se mccmor& en la primera fase del
proceso de produccidn para su posterior transformacion o componente del producto

Este décumenm s propiedad del EJERCITO NACIONAL
No esta autorizado su reproducaian total o parcial
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terminado anies de ser confeccionado o inc@rparada al producio terminado que se
requigre elaborar. :

Muestra. Cantidad @Spesf icada de @i@menws exiraides de un lote que sirve para
obtener la informacién necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas de él.

Muestra de referencia (prototipo). Elemento lestigo, avalado por la entidad
contratante para efectos de comparacion, que cumple con la norma o especificacion
téenica correspondiente, '

Orillo: Borde longitudinal de un tejido con una densidad igual o mayor que la de éeste.

Pieza o rollo: Término usado para designar determinada longitud de tela de cualquier
‘ancho, tal cual se origina de un lote.

Plan de muestreo: La combinacion del (los) tamafio(s) de muestra gue se usan, y
los criterios asociados de aceptabilidad del lote.

Producto terminado. Elemento que se ha sometido a todas las etapas y procesos de
produccién necesari las para cumplir los requisitos técnicos establecidos por la entidad
| contratante.

Poliéster: Fibra manufacturada en la cual la sustancia que forma la fibra es
cualquier polimero sintético .de cadena larga cuya composicién por peso tiene por lo
‘menos 85% de un éster de alcohol dihidrico y acido Terefélico .

Tela: Fs una estruciura estable y resistente, resultante del entrecruzamiento de
muliiples hilos o filamentos, manufacturados naturales o sintéticos, compuesta por
urd mbre y frama cuyo aspecito vy ;‘:}r@&@miamaﬁ final puede varias en funcion del
ligamento empleado, de la materia prima, del cﬁa? bre de los hilos y del tipo de acabado
conferido.

Textil. Término genérico (derivado del latin fekef“e ‘tejer’) aplicado a las telas t@; idas,
pero que hoy se utiliza también para filamentos, hilazas e hilos sintéticos, asi como
para los malerialés tejidos, hilados, filtrados, acolchados, trenzados, adheridos,
anudados o bordados que se fabrican a partir de los mismos. También se usa para
referirse a telas no tejidas producidas mediante la unidn mecanica o quimica de fibras

”’?’e@iide plano. Tejido conformado por dos tipos de hilado en su estructura: hilado que
va longitudinalmente a la tela que se denomina hilado de urdimbre, el ofro hilado es el
que va transversalmente a la longitud, 6sea a lo ancho de la tela, denominandose
hilado de trama

Trama: Serie de hilazas entrefejidas con la u{cﬁ mbre gue van de orillo a orillo y en
| sentido transversal a la Jongitud del tejido. 1

Tolerancia: Diferencia de medidas permifidas en una dimension. Caﬂsist@ en una
medida maxima y otra minima enire las que se fiene que encontrar la medida

‘ \
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realizada para que ésta se considere valida. En caso contrario esa dimension no
cumple las especificaciones y tiene que ser rechazada.

Urdimbre: Hilazas a lo largo de una tela colocadas paralelas a los oriflos. !
Lana: Pelo suave y rizado de algunos animales ovinos. ]

2.2 APLICACIONES

Para aplicar esta ficha técnica en procesos de adquisicion, se debe especificar en los
pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.2.1 Establecer el tipo de tela de acuerdo con lo indicado en la tabla 1.
2.2.2 Determinar la composicién f}e f;eQa de acuerdo con lo indicado en la tabla 1.

2.2.3. Determinar el color de tela de acuerdo a la necesidad de la Fuerza segun lo
indicado en la tabla 1. - -

2.2.4. En caso de establecerse condiciones de empaque vy rotulado diferentes a los
especificados en esta ficha técnica, éstas deben ser acordadas entre la entidad
contratante y el contratista. o

2.2.5. En caso de que la Fuerza requiera codigo de barras, ésta debe enfregar la
informacién correspondiente.

2.2.8. En casc de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.

2.2.7. La Fuerza debe establecer la muestra que se usara como muiestra de
referencia para efectos de verificacion, color, disefic y acabado mediante
comparacion visual o : -

e

3. - DESCRIPCION:
3.1. REQUISITOS GENERALES _
- 3141 VE?%%?"ECAC%QN DE LAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES.,
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3.1.2 Acabado. La TELA TAFETAN HABANA POLIESTER LANA, no debe presentar
defectos tales como, tela entalegada, desigual u ondeada, ancho de la tela menor a
io especificado, exiremos deshilachados, diferentes a orillos cortados, orillos flojos ©
apretados, falta de limpieza, excesivas hilachas o pelusas de la muestra comparada
" con la muesira patrén, motas, marcas, rotos arrugas, fibras exirafias, de acuerdo con
las definiciones establecidas en la Norma Técnica Colombia NTC 1048 (Definicion de
los defecios). ‘

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS: la TELA TAFETAN HABANA POLIESTER LANA
empleada en log para fabricar los Uniformes N°3 Formal o de calle para unidades de
clima calido vy ser ulilizado por el personal de Oficiales y suboficiales del Ejercito
Nacional: debera cumplir con los requisitos indicados en la tabla N°1.

Tabla No1. TELA TAFETAN HABANA POLIESTER LANA

CARACTERISTICAS REQUISITO | RANGO NUMERAL
Composicion Poliéster en % Poligster B5 432
. lanaen® | Lana 45 2/.3%

Tipo de tejido Tafetan
Color : Habano
ESPECIFICACIONES
Peso, g/im? . Min 182, + 3 g/m? 437
| Ancho de la tela (sin incluir orillos) en m 1,60+ 2 ' : 4.3.10
Min
Cambio dimensional en %  Maximo 2% 4.3.18
Tendencia al enmotamientc minimo ‘ 4 4391
| Solidez del color al lavado tipe de
lavado! ' ‘ Seco 4.3.8
| Cambio de color  Min | 4 4318
| Manchado Min | 4 4317
Soliderz del color al frote: _
- Enseco Min 4 438
| En homedo Min 4 4317
Numere de hilos en  urdimbre en 23 . 4.3.18
hilos/om, minimo .
.| Numero de hilos en trama en hilos/om, 20 4.3.18
ki minimo -

Fste documenio s propiedad de! EJERCITO NACIONAL
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Tendencia al enmotamiento minimo : 4 4.311 ]
| Solidez del color minimo 4 |
3.2.1 Color.

3.2.2.1 Evaluacién Instrumental del color. El color de las telas de pafio para
uniformes se especifica en la tabla 2, en coordenadas CIFLAB.

La verificacion de este requisito se debe hacer segln lo indicado en el-numeral 4.3.19

TA%;A 2. C@ﬁﬁﬁﬁh&&ﬁ@ﬁ Ci%ﬁ&&%ﬁ PARA EL COLOR

COLOR (K g b DEcme (2:1)
- . maximo
HABANO | 865 | 548 461 12

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque: TELA TAFETAN HABANA POLIESTER LANA, debe enrollar en
centros de carton u otre material que no afecte las propiedades de la tela y deben
tener un didmetro interno de 40 mm a 50 mm con terminales (topes) plasticos. Las
telas se deben empacar en bolsas de polietilenc negro con un espesor minimo de
0,07 mm. La tela debe empacarse en rollos de 60 metros, y como maximo un empate.
La distancia entre empates debe ser minimo 15 m de longitud , en los rollos de tela

que traen empates estos deben venir en un mismo tono . Las uniones de empate
deben ser cosidas con hilo blanco o marcadas con hilo de-ofro color en el orillo.

3.3.2 Rotulado: Para efectos de almacenaje y control por parte del almacén de
materia prima del Batallén de Intendencia N°1 “LAS JUANAS", TELA TAFETAN
HABANA POLIESTER LANA ., debe llevar una etiqueta en lugar visible con las
siguientes indicaciones: : ‘

¢ Nombre del producto.

4. Nombre del fabricante o marca registrada

¢ Composicién de la tela en porcentaje
ﬁé Longitud de la pieza o rollo en metros

Este documento es propiedad del EJERCITO NAGIONAL
No esta autorizado su reproduccién total o parcial
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& & € B

Ancho util.

Pais de origen.

Peso Neto

Peso Bruto

Volumen

Unidad de medida -

Identificacién del nimero de fono

Codige de rotulado para el cuidado de telas y confecciones mediante el uso de
simbolos de acuerdo con la norma téenica NTC 1806
Fecha de fabricacion. ‘ ‘
Numero y afio del contrato.

Referencia a la presente Ficha técnica

Cédigo SAP 9201308 ~ Metro Lineal

P G G & & © ¢ D

‘Para efectos del aimacem}é y control por parte del almacén de materia prima del

X
r

Batallon de ASPC N° 21, este elemento debera tener un rotulo en los rollos deberan
estar centrados y cumplir lo estipulado en la FT.0133.DINTR/2008-
IDENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO NACIONAL.

- Recomendaciones de uso

Recomendaciones de almacenamienio

4. RECEPCION DE BIENES Y/O SERVICIOS

41 PLANES DE MUESTREOY QRW%R%Q@ DE ACEPTACION O RECHAZO
|

4.1.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA

EVALUAR REQUISTOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO, - | |

4.1.2 Muestreo: Sobre cada rollo de la muestra, se debe efectuar una inspeccion
visual para verificar si éstos cumplen las condiciones generales de empaque Yy
rotulado especificados en esta ficha téenica. De cada lote se debe extraer al azar el
namero de rollos de tela indicado en la tabla 2, establecido para un plan de muestreo
simple, inspeccion normal, nivel de inspeceion General 1y un Nivel Aceptable de
Calidad NAC de 6,5%. o |

[
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TABLA N° 2. PLAN DE MUESTREO PARA REQUISITOS GENERALES

Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

. n Ndmero de Namero de
%?{i:fgiﬁ ;ii?;ﬁ %mmgfii?cgﬁ%?% Aceptacién | Rechazo en rollos
' en rollos AC Re
3-25 : 3 0 1
26 - 90 5 1 2
91 - 150 -8 1 2
151 = 280 13 2 3
281-500 20 3 4
501-1200 32 5 6
1.201-3.200 50 7 8
3.201-10.000 - 80 10 11
10.001-35.000 . 125 14 B
35.001 o mas 200 21 20 T

4.1.3 CRITERIC DE ACEPTACION - O. RECHAZO PARA CONDICIONES
GENERALES, EMPAQUE Y ROTULADO. Si el nimero de rollos defectuosos en la
i6n, se acepta el lote. Si el ntmero
de rollos defectuosos en la muestra ensayada es igual 0 mayor al nGmero de rechazo,

rmuestra es menor o igual al nimero de la aceptac

se rechaza el lote.

4.1.3.1 Calificacién por puntos de demerito. Todos los d
norma NTC-1046 “Definiciones de los Defectos”,

4.1.3.2 Inspeccién metro a metro. El tamafio de la muestra es el

efectos definidos en la

, deben ser computados seqin los
puntos de demerito establecidos en e numeral 4.2.3. Los puntos asignados por
defectos de la tela en cada 100 m?,  no deben exceder los puntajes’ méximos
establecidos de acuerdo con una inspeccion metro a metro asf:

i'ndécafdc} en la

tabla No.2. Cada rollo de la muestra debe ser examinada en su totalidad, Para la

evaluacion del puntaje por calidad del [ote y calidad del rollo individual se debe apl

la siguiente formula:

Este documento es propiedad del EJ{ERCETO NACIONAL
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" Total de Puntos Obtenidos en la Muestra x 100 - = Puntos x 100 m?

Ancho de Iz tela en metros x Total de metros inspeccionados

4.1.3.3 No se debe aceptar un lote si los puntos por cien metros cuadrados del total
del metraje inspeccionado en la muestra excede de 25 puntos. Tampoco se debe
aceptar un lote si los puntos por cien metros cuadrados de dos o més rollos tomados
mdividualmente exceden de 38 puntos. 5t un rollo excede de 38 puntos por cien
metros cuadrados se debe examinar una segunda muestra. El lote no se debe aceptar
si dos o mas rollos de la muestra presentan una longitud inferior en dos melros a la
longitud marcada en la etiqueta. La longitud de los rollos de la tela debe verificarse

como lo indica la NTC 227 determinacién de la longitud de la tela OPCION C.

4.1.3.4 Asignacién de Puntos de Demerito.

s DPor defectos de 8 cm o menos en cualquier direccidon. Un (01) punto.

o Por defectos entre 8 cm y 15 cm en cualquier direccidon. Dos (2) puntos.

o Por defectos entre 15 cmy 23 cm en cualguier direccion. Tres (3) puntos.

e Por defectos que excedan de 23 cm cuatro (4) puntos. A .
Para cada uno de los siguientes defectos se califican cuatro (04) puntos por cada
‘metro en el cual ocurra i

Olor o aroma objetable
_Tela entalegada o con-surcado desigual u hondeado
Ancho de la tela menor a lo especificado
“Orillos flojos o apretados
Falta de limpleza :
Presencia notoria de hilachas o pelusas en la muestra
Carreteras. Falta de uno o dos hilos de trama
Motas. Concentracion de pequefios nudos o enredos de fibras
Marcas i
Identificaciones, leyendas o sefiales con tiza © crayola que no alcanzan a
desaparecer en el proceso de acabado. _
Rotos. Se considera roto “cuando dos o mas hilos aparecen reventados en el
mismo sitio. Cada Roto se penaliza con cuatro (4Y puntos siempre que mida
mas de un centimetro. | ‘

&%
@
&
&
@
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%
&
@
@
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» Llagas. Secciones de tejido donde los hilos no estin entrel

llaga se finaliza con cuatro (4) puntos.

azados por cada

e Arrugas. Pliegue muy acentuados ocurridos durante el proceso de acabado.
e Mofio. Pequefio crespo o argolla de hilo que se forma en la tela.

4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA

REQUISITOS ESPECIFICOS

4.2.1 Muestreo. Para verificar los requisitos especificos establecidos en la presente
ficha técnica, se deben tomar al azar del nimero de piezas o rollos de

indicada en Ia segunda columna de la tabla 3, definida para un

la cantidad

plan de muestreo

simple, inspeccién reducida, nivel de inspeccidn especial 5-3 y un Nivel Aceptable de
Calidad NAC de 6,5%. De cada pieza o rollo se deben tomar tres metros de tela para
efectuar todos los ensayos especificados en el capitulo 4.3, La muestra se debe tomar

un metro después del comienzo del rollo.

TABLA No 3. PLAN DE ?ﬁﬁ;‘iﬁ?ﬁﬁ{) PARA REQUISITOS ESPECIFICOS

e ST Tamafiodela . | ~Nimerode - | . Namero de
?a{”a?""*&% lote en . muestra. | Aceptacién en . Rechazo en rollos
numero de rollos e : -
‘ : _enrolios | . | rollos AC - . Re
2-50 2 - o 1
51-500 » 3 0 2
501-3.200 | 5 1 3
3.201-35.000 " 8 1 4
35.001 0 mas 13 L2 5.

4.2.2 Criterios de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si el
nimero de rollos defectuosos en la muestra ensayada es menor o igual al nimero de
- la aceptacién, se acepta el lote: Si el niumero de rollos defectuosos en la muestra
ensayada es igual o mayor al ndmero de rechazo, se rechaza el lote; si el nimero de
defectuosos es mayor que el nimero de aceptacién y menor que &l namero de
rechazo se debe aceptar el lote con fa condicion que para la proxima entrega se debe
aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal y el mismo NAC, nivel de

inspeccidn especial $3.
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4.3 METODOS DE ENSAYO

4.34 La verificacion debe realizarse mediante inspeccion visual. Sies solicitado, se
debe comparar con una muestra de referencia. La determinacién de las dimensiones
debe efectuarse utilizando un instrumento de gapacidad y precision de acuerdo con la
dimensién y elemento a medir. :

432 DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE FIBRAS DE LA TELA
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 481. Método quimico
(solubilidad). :

4.3.3 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO DE LOS
HILOS, EN TRAMA: Minimo N: Se efoectia de acuerdo con lo establecido en la 150
13931 ,

4.3.4 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO DE LOS
HILOS, EN URDIMBRE N Min. Se efeclia de acuerdo con lo establecido en la 180
13931 .

4.3.5 EEEET%?%M?&AQ%@& DE LA RESISTENCIA AL RASGADO (TRAMA) MINIMO
N: Se efectia de acuerdo con lo establecido en la ASTMDD2261

4.3.8 %ﬁ?ﬁ&%ﬁﬁ%ﬁ@iﬁ% OE LA RESISTENCIA AL RASGADO (URDIBRE) MINIMO
N Se efecti;a de acuerdo con lo establecido en la ASE”?M{}QZZS?

437 DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA
- Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 230, método "5

4.3.8 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 786

4.3.9 m*&*&gﬁ?@%wmz{}m DE SOLIDEZ DEL COLOR AL COLOR AL FROTE EN
HUMEDO MINIMO e.g. se efectia de acuerdo a AATC 8/AATCC 116

4,340 %ﬁ%‘ﬁ’f%ﬁ?@%mﬁm@% DEL ANCHO DE LA TELA
Se debe efectuar de acuerdo con Io indicado en la NTC 228, método 1.

\ 4.3.41 DETERMINACION DE LA TENDENCIA A LA FORMACION DE MOTAS -
\ (PILLING} Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 20151-2
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4.3.12 DETERMINACION DE LA REQ&E?&Q&Q?@N DE ARRUGA MININO. Se debe
efectuar de acuerdo a AATCC 128 :

4.3.13 DETERMINACION APARIENCIA DESPUES DEL LAVADO MINIMO. Se
debe efectuar de acuerdo a AATCC 1 24

4.3.14 ﬁ%ﬁ'i‘ﬁ&%?f\éi&@éﬁ DE MALLAS O PASADAS. Se debe ef@cﬁmar de acuerdo
a ASTM D3775 '

4.3.158 ﬁﬁ?ﬁ%{éi%ﬁﬁ%é% DE ~SOLIDEZ COLOR .TRASPIRACION ACIDA
(MANCHADO) MINIMO e.g.se debe efectuar de acuerdo a AATCC 15

4.3.16 DETERMINACION DEL CANIBIO DIMENSIONAL
Se debe @fa;:éuar de acuerdo con lo indicado en la norma AATCC 158-2005.

43"%? %%ﬁ?&%ﬁé%&mm{}%\i &E{ iﬁ?% C%E‘%ﬁ%%i}ﬁ DE {ii}im{}?%x :
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4873-2 Escala AATCC de
9grados.Calificacion visual, . : '

4.3.18 DETERMINACION DEL NUMERQO DE HILOS POR UNIDAD BE LONGITUD
Se debe efectuar de acuerdo con la establecido en la NTC 427 | CUENTA OER{EC?A =N
254 MM C ‘

4.3.19 QQQC§Q¥M§§N?€B PARA EVALUACION DEL COLOR DEcime

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en Ia NTMD- 0151 “Medicion Instrumental del
color en textiles”, actualizacién vigente: El equipo debe estar ajustado a los siguientes
parametros: Observador a 10°. Huminate D65, relacion (ll:c) 2:1 orificio de vision pequeto.
Luz especular incluida. Luz UV incluida, se debe leer como minimo en 3 puntos diferentes de
la muestra y en cada punto se debe tomar 2 lecturas girando la muestra 90°. '

4.4. PRUEBA TECNICA

La TELA TAFETAN HABANA POLIESTER LANA. para fabricar los Uniformes N°3

Formal o de calle para unidades de clima calido y ser utilizado por el personal de

Oficiales y suboficiales del Ejército Nacional. Debera someterse a los ensayos que

se establecen en la Tabla N°1 por un laboratorio certificado ante la SIC o 1a ONAC,
ara cumplir con la presente Ficha Técnica j

Este documento es propiedad del EJERCITO NAGIONAL
No esta avtorizado su reproducaion total o parcial




FUERZAS MILITARES DE COLOMBIA

EJERCITO NACIONAL

FICHA TECNICA
TELA TAFETAN HABANA POLIESTER
| LANA

Codigo: FO-JEM-DIPLA-O34

Version: | 2016-05-26

Fecha de emisidn:

Pégina: 13de 17

Durante la etapa pre-contractual, el

80 metros, con las caracteristicas solicitadas en el numeral

fin de desarrollar la correspondiente prueba de maguina.

Para la etapa conlractu

Of@reﬁtd debe presentar un (1) rollo de tela de
3 "DESCRIPCION”, con €l

I el Comité Técnico Evaluador debe fomar las cantidades

establecidas en el plan de muestreo, segin lo establecido en el numeral 4.1, PLANES
DE MUESTREQ Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO con el proposito de

verificar que el elemento cumpla con las condiciones descritas dentro del mismo.

Asi mismo, debera entregar
para realizar

codificadas, selladas y firmadas por parte del

" del contrato.

la correspondiente prueba de técnica .Estas deben
Comité Técnico Evaluador y Supervisor

13 muestra establecida a la seccién de Control de Calidad

ir embaladas,

TABLA N° 5 PRUEBA TECNICA TELA TAFETAN HABANA POLIESTER LANA

MAGUINARIA
Yo
HERRAMIENTA

NOMBRE DE

o
N} LA PRUEBA

PROCEDIMIENTO

RESULTADO
ESPERADO

CINTA
METRICA

. |INSPECCION
A EGNIeA. | INSPECCION

VISUAL

1. Se toma una muesira de 01
rolic de la TELA TAFETAN
HABANA POLIESTER LANA de 60
metros que enirega el oferente el
dia del cierre del proceso de
contratacion.

2. Se toma el rollo de iela, vy se
procede  a extender la tela en la
mesa de corte, revisando melro a
metro los posibles defectos de la
tela. Con la cinta métrica calibrada
se verifica la longitud iotal y el
ancho descrito en los  requisiios
especificos de la ficha técnica

3. Cuando la prueba téenica ses
para recepcion del lote se tomara
la muestra segun la tabla de

Este documento gs propledad del EJERCITO NACIONAL
No esia autorizado su reproduccién total o parcial
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desigual u ondeada
. ancho de la lela
menor a Jo
sspecificado, en la
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muestreo establecida en el cortados, oritios

Nacional.

numeral 4.1.2 TOMA DE MUESTRAS
Y CRITERIC DE ACEPTACION O
RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISTOS GENERALES Y
REQUISITOS DE  EMPAQUE Y
ROTULADO. TablaN° 3 de la ficha
técnica, vy se procede a realizar
una inspeccion  visual, con el fin
de revisar vy verificar posibles
imperfecciones o falta de alguna
de las caracteristicas descritas de
la Ficha técnica; a cada uno de
los rollos. ’

4. Be corta una probeta de La
TELA ~ TAFETAN HABANA
POLIESTER LANA de 60 x 50 e,
para realizar el bordado que fleva
el uniforme N°3 y N°3A Habano
para el personal del = Ejército

5. Se califica. lo anterior en

términos de CUMPLE O NO
CUM’E}LE, :

flojos © apretados,

falta de limpieza,
excesivas hilachas o
pelusas de la
muestra comparada
con  la  muestra
patrén, motas,
marcas Jotos
arrugas, fibras

extranias. . Segin o
establecido en el
numeral 312
ACABADOS.

Se revisa y verifica
que la teld cumpla

con el  ancho
indicado ~ en et
numeral . 32
REQUSITOS

ESPECIFICOS

MAQUINA
PLANA

1. Se lleva a la seccidn  de
sastrerfa pafios el corte con el
disefio establecido del producto s

elaborar,  donde se da inicio a la.

respectiva  prueba de maquina
realizando el proceso de costura
sobre a la prenda deseada. .

2. Se determina el estado de la

tela en términos de “conforme” o
"no conforme",

3. Se verifica el comportamiento en
el proceso de confeccién de la
prenda muestra con el fin de
identificar - las posibles fallas de

* Se verifica que la
tela al ser sometida

a la prusba de
maquina debe
preserntar buen
transporie y

deslizamiento, estar
libre de rasgaduras,
de fruncidos, de
formacion de motas
ante la friccidn con
la maquina y estar
exents de
perforaciones U
orificios.

material como es que presente
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deterioro con la friccion  de los
dientes de Ja maguina en el
transporie, se verifica el
comportamiento de la tela al hacer
la  costura no  presenie
perforaciones, hacer revision
visual de la tela para evaluar gue
no se rasgue en el momento de
abrir costuras.

o L

| NOTA: El oferente debe hacer reposicion de los elementos utilizados en el momento
e la prueba de maqguina como (Insumos y materiales) ya que forman parte del total |-
el lote coniratado. :

.........

5. NORMATIVIDAD APLICABLE

NTC 228:

NTC 230

NTC 313:

NTC 427
NTC 481:

NTC 754:

\%’ NTGC 786:

Primera Actualizacion.  TEXTIL
DETERMINAR LA SOLIDEZ DEL.

?jﬁmé’{é{zffAQ’%;z,;fﬁiifzatﬁf:ﬁ;{fﬁ?‘;&}if?i%%ﬁ;&&‘? TELAS TEJIDAS. MEDICION DEL
ANCHODE LAS PIEZAS. | '

Pr%m@ré actualizacion, Telas de f@jidc} plano. Méfodo para la medicion de
la masa por unidad de longitud 3) de la masa por unidad de area.

Primera Actualizacion. TEXTILES. TELAS TEJIDAS. SKTQRMZNA@@N
DE LA RESISTENCIA AL DESGARRE MEDIANTE EL METODO DE
CAIDA DEL PENDULO,

Tejidos. DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD. - .
Primera Actualizacion, TEXTILES ANALISIS CUANTITATIVO DE FIBRA

Primera Actualizaciéon, TEXTILES. TELAS, DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA A LA ROTURA F?OR LA TENSION.

 METODO DE ENSAYO PARA
OLOR AL FROTE.
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NTC 908: er

UL

NTC 1386: Primera  Actualizacion. TEXTILES. - DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO DE LOS HILOS DE LOS TEJDOS,
METODO DE LA COSTURA.

NTC 1479:  Primera Actualizacion. MATERIALES TEXTILES. SOLIDEZ DE LOS
‘ COLORES A LOS DISOLVENTES ORGANICOS. _ .

NTC 2051: - TEXTILES: DETERMINACION DE LA TENDENGIA A'LA FORMACION
- DEMOTAS. |

FT.0133.DINTR/2008 IDENTIFICACION  CODIGO DE QAR&ASV EJERCITO
NACIONAL. :

6. ANEX(S.

Se tormaron como guia las siguientes fuentes:

Gula técnica GTMD-0004-A2

NTMD-0007-A2 TELA DE PARIO PARA UNIFORMES

Ficha técnica. TELA DIAGONAL CAQUI 100% POLIESTER, JELOG-DINTR-01128

7. . CONTROL DE REVISIONES

Revisién yio e T e G T T T e A NI
f;g&g;gfggéégg S «:;%~:”;‘.’,::;":MQ@???‘?%W@Q@% foo o C Fecha

Creacion de la ficha técnica TELA DIAGONAL CAQUI
00 100% POLIESTER, JELOG-DINTR-01128, de acuerdo a
o ordenado segun oficio N° 20164150516893 / 26
10212016, que trata del cambio de especificacion técnica y

03-08-2016

Este documento es propiedad de! EJERCITO NACIONAL
No esta avtorizado. su repraduceion total o parciat




T FUERZAS MILITARES DE COLOMBIA

EJERCITO NACIONAL

TELA TAFETAN HABANA
LANA

FICHA TECNICA

POLIESTER

Focha de emisién

srsién: 1
Version: 1 2016-05-26

Pagina: 17 de 17

!
|
!

A1

T 8e hace actual

cuadros técnicos a nivel de ficha técnicas segun formato
enviado por la DINTR, emitido por la Jefatura de
Planeacion de Ejercito.

b del texio descriptivo de la FICHA
TECNICA TELA DIAGONAL CAQUI 100% POLIESTER -
por TELA TAFETAN HABANA POLIESTER LANA

A) de acuerdo a cambios realizados en el material segun
muestra avalada por el Comandante del ejército, de fecha
15 de septiembre de 2016.

A i
B) Se hace actualizacién debido a la Reesiructuracion del

Estado Mayor del Ejército Creacién de la Jefaturas de
Estado Mayor y Creacion de los Comandos Funcionales,

Estado Mayor Ejéreito, de acuerdo a radicado

2016218248083 de 22/09/2016.

seglin Direcliva Transitoria 0362/2015 “Reestructuracion .

06/10/2016
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