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1. OBJETO:

La presente EspecificaciOn técnica tiene par objeto establecer los requisitos,
ensayos y caracteristicas que debe cumplir a TELA 100% POLIESTER PARA
FORRO utilizado como materia prima en a elaboración de Uniformes de pano en
el Batallón de intendencia N°1 "las juanas". Pars ser utilizados par el personal del
Ejército Nacional. lncluye los siguientes elementos:

9200322 TELA 100% POLIESTER PARA FORRO BLANCA
9200323 TELA 100% POLIESTER PARA FORRO VERDE
9200309 TELA 100% POLIESTER PARA FORRO NEGRA

Esta Especificacion Técnica está sujeta a actualizaciones permanentes, con elfin
que responda en todo momento a las necesidades y exigencias Institucionales
vigentes.

2. DEFINICIONES Y APLICACIONES:

2.1 DEFINICIONES

Pars efectos
d efi n i clones:
Em pate

Ficha Técnica
(FT):

Forro

de Ia presente ficha técnica se tiene en cuenta las siguientes

GuIas Técnicas
del Ministerio
de Defensa
Nacional(GTM
D)
Lote:

Union a empalme de dos iezasde tela que hacen partede un
mismo rollo

_____

______

Documento que define las caracteristicas requeridas de un
producto y que es aplicada cuando no existe Norma Técnica del
Ministerio de Defensa
Pieza de tela que se case en a superficie interior de Llfl5 prenda
devestir

-

Documento Técnico Normativo que proporciona ineamientos
para situaciones recurrentes relacionadas con las adquisiciones
de material y equipo, pueden referirse a metodologIas,
procedimientos, aspectos de forma y estructura de documentos,
entre otros.
Cantidad determinada de tela de caracteristicas similares a que
es fabricada baja condiciones de producciOn uniformes, que se
someten a inspección coma un conjunto unitario,

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No estã autonzado su reproduccion total a narcial



PJHNiSTERIODEDEFENSANACIONAL
--

na4de17
COMANDO GENERAL FUERZAS
MILITARES

ESPECIFICACION Código: FO-JEMPP-CEDE4-890

EJERCITO NACIONAL I ,I'IIL./-k Version:1
________-

DEPARTAMENTO DE LOGISTICA I Frh d misitn: 2O1q-fl2-2
___ I

Lote de Cantidad determinada de elementos de caracterIsticas similares
Entrega: y fabricadas en una o varias plantas baja condiciones de

producción presumiblemente uniformes, puesta a disposicion de
Ia entidad contratante para ser sometida a inspección como uno
o varios conjuntos dependiendo del nümero de origenes
productivos (plantas-maquiflas) que to conforman

-_____
______

Matiz: Cada una de las graduaciones que puede recibir un color
sin perder el nombre gue to distingue de los demás

________

Cantidad especificada de tela extraida de un late, que sirve
Muestra: para obtener a información necesaria que permite apreciar una

a más caracteristicas del mismo.
_______________________

muestra de un late de materia prima a de producto terminado
Muestra de que se canserva con el propOsito de servir coma muestra para
referencia: análisis en caso de ser necesario, durante el periodo de validez

del late en cuestiôn.
_________________

__________

______

Producto no elaborado que se incorpora en Ia primera fase del
Materia prima: proceso de producciôn para su posterior transformación a

componente del producto terminado antes de ser confeccionado
o incorporada al producto terminado que se reguiere elaborar.

_________

Orillo: Borde longitudinal de un tejido con una densidad igual o mayor
que a de éste.

________________

______

Pieza o rollo:
_________

Término usado para designar determinada langitud de tela de
cuaquier ancho, tat cual Se origina de un tote.

Poliéster. es una fibra sintética ampliamente usada en a industria textil.
Sc le suele presentar corno una contraparte del algodon, que es
una fibra natural reconocida par su capacidad de absorción y
transpirabilidad

____________ _____ ___________________

__________

Es una estructura estable y resistente, resultante del
entrecruzarniento de multiples hilos a filamentos,

Tela: manufacturados naturales o sintéticos, compuesta por urdimbre
y trarna cuyo aspecto y presentación final puede varias en
función del ligamento empleada, de Ia materia prima, del calibre
de los hilos y del tipo de acabado conferido.

__________

Término genérica (derivado del latin texere, 'tejer') apticado a
las telas tejidas, pera que hay se utiliza también para
filamentos, hilazas e hilos sintéticos, asi coma para los

Textil. materiales tejidos, hilados, filtrados, acoichados, trenzados,
adheridos, anudados a bordados que se fabrican a partir de los
mismos. También se usa para referirse a telas no tejidas
praducidas mediante Ia union mecánicaoquimica de fibras

_______________

Tejido piano: El formado por Ia urdimbre y Ia trama en forma perpendicular
una a otra.

_____

___________

____
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Serie de hilazasentretejidascon urdimbre que van de orillo al
Trama: orillo y en

_______________

sentklo transversal ala longjtud del tejido.
-- -

Término genérico (derivado del latin texere, 'tejer') aplicado a
las telas tejidas, pero que hoy se utiliza tamblén para
filamentos, hilazas e hilos sintéticos, asi como para los

Textil materiales tejidos, hilados, filtrados. acoichados, trenzados,
adheridos, anudados o bordados que se fabrican a partft de los
mismos. También se usa para referirse a telas no tejidas

_______________

producidas mediante a uniôn mecánica o quimica de fibras.
Diferencia de medidas permitidas en una dimensiôn. Consiste

Tolerancia: en una medida maxima y otra minima entre las que se tiene que
encontrar Is medida realizada para que ésta se considere
válida. En caso contrario esa dimension no cumple las

____________

especificacionesy YeLreChaZada.
Urdimbre: Hilazas a lo largo de una tela colocadas paralelas a los orillos.
Producto Elemento fabricado y que se ha sometido a todas las etapas y
terminado: procesos de producción necesarias para cLimplir los requisitos

técnicos establecidos par Ia entidad contratante

Siglas: Las siglas que aparecen a continuación tienen el sigLliente significado y
asi deben ser interpretadas.

NTC Norma Técnica Colombiana
ISO International Standard OrganizaciOn
GTMD: Gula Técnica Ministerio de Defensa

± El signo más/menos (±) es un sImbolo matemático que se emplea a menudo
para indicar Ia precision de una aproximaciOn, indica todo un intervalo de valores
que puede tomar una lectura.

%: El porcentaje es un sImbolo matemático, que representa una cantidad dada
Como una fracciOn en 100 partes iguales

®: La marca registrada es el nombre comercial de un producto que está
reconocido por Ia ley que solamente puede usar el fabricante

2.2. APLICACION
Para aplicar esta EspecificaciOn Técnica en procesos de adquisición, se debe
puntualizar en los pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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2.2.1. La Fuerza debe establecer en el pliego de condiciones el color de Ia tela
100% poliéster para forro, asI como as cantidades a adquirir de acuerdo a a
indicado en Ia tabla 1.

2.2.2. En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a lo
descrito en esta Especificación Técnica, éstas deben ser acordadas entre Ia
entidad contratante y el contratista.

2.2.3. En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecerá el texto.

2.2.4. La Fuerza debe establecer Ia mLlestra que se usará coma referencia para
efectos de verificaciôn, color, diseno y acabados, si asI lo requiere.

2.2.5. En caso de que Ia Fuerza requiera codigo de barras, ésta debe entregar Ia
información correspondiente.

2.2.6. Para a verificación del cumplirniento de los requisitos especIficos de Ia
presente Especificación Técnica, se debe realizar de acuerdo can lo indicado en Ia
GTMD-0004- Gula Técnica "EvaluaciOn de a Conformidad para los Productos del
Sector Defensa" (Actualización Vigente), ten iendo en cuenta el valor del contrata.

2.2.7. Se aclara que el contratista debe asurnir los costos que se generen par Ia
realización de los ensayos.

3. REQUISITOS:

3.1. REQUISITOS GENERALES

Para efectos de Ia presente Especificación Técnica Ia TELA 100% POLIESTER
PARA FORRO, debe cumplir con los siguientes requisitos

3.1.1 Debe ser uniforme en el color yen el acabado, debe presentar solidez en el
color al tener diferentes procesos de lavado, planchado y secado.

3.1.2 No debe tener rotos, grietas, manchas, suciedad, hongos a imperfectos,
debe estar exento de defectos coma marras, perforaciones, rasgaduras, moños,
carreteras a motas. Los orillos no deben estar flojos, apretados, con surcado
desigual u ondeado, de acuerdo a La NTC 2567 clasificación de defectos.

3.1.3 No debe tener orillos cortados, flojos, apretados a fibras extrañas. Debe
cumplir con Ia NTC 6022. Definiciôn par defectos.

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No esta autorizado su reproducciôn total o parcial
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3.1.4 Los rolios de a Tela 100% poiiéster para forro deben presentar un ancho ütil

mInimo (sin incluir orilios) de 1,50 metros.Cada rollo debe ilevar un centro de

cartOn resistente, que no se deforme y que garantice el buen estado hasta su uso

final.

3.1.5 El color de Ia tela descrito en a tabla 1 debe ser comparado con muestra de
referencia.

TABLA N°1 CARACTERISTICAS DEL COLOR: ESCALA PANTONE
CODIGO PANTONE®

MATERIAL
____

2006
9200322

____________

BLANCO 11-0601 TCX
9200323 VERDE 9-0315 TCX
9200309 NEGRO 19-0303 TCX

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 La TELA 100% POLIESTER PARA FORRO, debe cumpiir con los ensayos
indicados en Ia Tabla N°2.

TABLA 2. REQUISITOS ESPECIFICOS TELA 100% POLIESTER PARA
FORRO

CARACTERISTICAS REQUISITO NUMERAL 1Peso en glm2 83 a 93 5.2
Composicion Poliésteren % 100 5.3
Tejido Piano
Nümero de hilos en Urdimbre, en hilos/cm Mm 40

_____

5.4
NUmero de hilos en Trama, en hilostcm
Mm

____

30 5 5
_______

Resistencia al deslizamiento de los hilos, en
__________

________

urdimbre y trama en N Mi 110 5 6
- ____

Solidez del color al color al lavado en seco
______________

___________

Cambio de color Mm. 4 5.7
Manchado Mm 4
Ancho ütil de Ia tela sin incluir orillos, en cm 150

___________

5 8minimo
_____

Cambio dimensional en hümedo
Urdimbre 2.0 5.9
Trama

____

2.0
__________

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE V ROTULADO Jj
Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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3.3.1 Empaque: Los rollos de tela deben contener un minimo de 50 metros de
longitud con máximo un empate de 14 metros mInimo. Debe venir enrollada en
centros de carton con un diámetro nterno de 40 a 50 mm que no afecten las
propiedades de a tela y deben tener terminales (topes) plásticos, estos deben ser
resistentes, que no se deformen. Las telas se deben empacar en bolsas tubulares
de polietileno negro, con un espesor minimo de 0,03 mm, uno de los extremos de
a bolsa debe ser seHado y el otro extrerno anudado mediante una accesorio tipo
abrazadera que asegure Ia fâcil apertura y cerrado de Ia misma. Los rollos de tela
que traen empate, estos deben venir en un mismo tono de acuerdo a Ia NTC
2567. Las uniones deben ser cosidas con hilo blanco o arcadas con hilo de otro
color en el orillo.

3.3.2 Rotulado:

Para efectos de almacenaje y control por parte del almacén de materia prima del
Batallón de ASPC No. 21, el elemento deberá tener un rótulo visible en Ia base
sellada de a bolsa, los cuales deberán cumplir lo estipulado en el boletin SILOG
5-Al y A2, además de a siguiente información.

¯ Nombre del fabricante o marca registrada
¯ Nombre del producto.
¯ Corn posición de Ia tela en porcentaje
¯ Longitud de a pieza o rollo en metros
¯ Ancho ilitil.
¯ Pais de origen.
¯ Peso Neto
¯ Peso Bruto
¯ Volurnen
¯ Unidad de Medida
¯ Fecha de fabricación
¯ Nirnero y año del contrato.
¯ Referenda a Ia presente especificación Técnica
¯ Codigo Material

-9200322 TELA 100% POLIESTER PARA FORRO BLANCA
-9200323 TELA 100% POLIESTER PARA FORRO VERDE
-9200309 TELA 100% POLIESTER PARA FORRO NEGRA

Nota 1: El rotulado debe ser claro, legible y de dificil borrado sin importar en que
material sea impreso. El orden de Ia información que debe presentar el rOtulo no
es indispensable siempre y cuando cumpla con Ia información requerida.

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION 0 RECHAZO:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION 0 RECHAZO PARA
EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO

4.1.1 Muestreo: Sabre cada rollo de tela, se debe efectuar una inspección visual
para verificar si el elemento cumple as requisitos generales y requisitas de
empaque y rotulado descritos en esta especificacion. De cada lote se debe
extraer al azar el nümero de rollos de materia prima indicado en a tabla 3,
establecido para un plan de muestreo simple, inspección normal, nivel de
inspección General I y un Nivel Aceptable de Calidad (NAG) de 6,5%, de acuerdo
con Ia Norma Técnica Colombiana NTC-lSO 2859-2 (actualización vigente).

Tabla N° 3. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS
GENERALES DE EMPAQUE Y ROTULADO

TAMA1O DEL LOTE
(Rollos)

TAMAO DE LA
MUESTRA (Rollos)

2

NUMERO DE
ACEPTACR3N

NUMERO DE
RECHAZO

12-8 0
9-15

_______

3
____

0
-___

1
16-25
26-50

___ ___

5
______

8
1
1

___

2
___

2
351-90 13 2

391-150
_____

20 4
151-280

______

32
___

5
____

6
281-500 50 7 8

11501-1200
______

80 10
1201-3200 125 14

21
21

15
22

_____

____

22
____

3 201 - 10 000 200
10001-35000

____

____

315
____

4.1.2 Criterios de aceptación o rechazo para requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado.
Si el nümero de rollos defectuosos en a muestra es menor a igual al nümero de
aceptación, se acepta el late siempre y cuando cumpla con los requisitos
especIficos. Si el nümero de rollos defectuosos es igual a mayor al nCimero de
rechazo, se debe devolver o rechazar el late al proveedor, segün Ia GTMD-0004
(actualización vigente). Cuando se efectué Ia evaluación de un late que haya sido
previamente devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion
normal baja las mismas condiciones segün lo establecido en a Norma Técnica
Colombiana NTC-SO-2859-1, actualizaciôn vigente.

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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4.2 CLASIFICACION POR PUNTOS DE DEMERITO
Todos los defectos definidos en a norma NTC-6022 "Definiciones de los
Defectos". deben ser computados segOn los puntos de demerito establecidos en
el numeral.

Los puntos asignados 01 defectos de Ia tela en cada 100 m2 no deben exceder
los puntajes mâximos establecidos de acuerdo con una inspección metro a metro
asi:

4.21 Inspección metro a metro

El tamano de Ia muestra es el indicado en a tabla No.3. Cada rollo de Ia muestra
debe ser examinada en su totalidad. Para Ia evaluación del puntaje 01 calidad
del lote y calidad del rollo individual se debe aplicar Ia siguiente formula:

Total de puntos obtenidos en Ia muestra x 100 = Puntos x 100 m2

Ancho de Ia tela en metros x Total de metros inspeccionados

4.2.2 No se debe aceptar un lote silos puntos por cien metros cuadrados del total
del metraje inspeccionado en a muestra exceden de 25 puntos. Tampoco se
debe aceptar un lote silos puntos por cien metros cuadrados de dos o más rollos
tomados individualmente exceden de 38 puntos. Si un rollo excede de 38 puntos
por cien metros cuadrados se debe examinar una segunda muestra. El lote no se
debe aceptar si dos o más rollos de Ia muestra presentan una longitud inferior en
dos metros a Ia longitud marcada en Ia etiqueta.

4.2.3 Asignación de Puntos de Demerito.

¯ Por defectos de 8 cm o menos en cualquier direcciôn. Un (01) punto.
¯ Por defectos entre 8 cm y 1 5 cm en cualquier dirección. Dos (2) puntos.
¯ Por defectos entre 15 cm y 23 cm en cualquier dirección. Tres (3) puntos.

Por defectos que excedan de 23 cm cuatro (4) puntos.

Para cada uno de los siguientes defectos se califican cuatro (04) puntos por cada
metro en el cual ocurra:

¯ Olor o aroma objetable.

¯ Tela entalegada o con surcado desigual u ondeado.

¯ Ancho de a tela menor a lo especificado.

Orillos flojos o apretados.

Este documento es propiedad del EJERcITO NACIONAL
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¯ Falta de limpieza.
¯ Presencia notoria de hilachas o peftisas en Ia muestra.

¯ Carreteras. Falta de uno a dos hilos de trama.

¯ Motas. Concentraciôn de pequenos nudos o enredos de fibras.
¯ Marcas. Identificaciones, leyendas a señales con tiza o crayola que no alcanzan
a desaparecer en el proceso de acabado.
¯ Rotos. Se considera roto "cuando dos o más bibs aparecen reventados en el
mismo sitio. Cada Roto se penaliza con cuatro (4) puntos siempre que mida más
de un centImetro.
¯ Llagas. Secciones de tejido donde los hilos no están entrelazados por cada
Ilaga se finaliza con cuatro (4) puntos.

¯ Arrugas. Pliegues muy acentuados ocurridos durante el proceso de acabado.
¯ Mono. Pequeno crespo o argolla de hibo que se forma en Ia tela.
¯ Apresto no uniforme. Diferencia de rigidez o suavidad a bo ancho y argo de a
tela.

4.3 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION 0 RECHAZOS
PARA REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.3.1 Muestreo. Para verificar los requisitos especIficos establecidos en a
presente Especificaciôn Técnica, de cada lote de materia prima, se deben tomar al
azar una muestra el nUmero de piezas a rollos de a cantidad indicada en a
segunda columna de Ia tabla 4, definida para un plan de muestreo simple
inspecciôn reducida S-3 y un nivel aceptable de calidad NAC de 6.5% . SegCin bo
establecido en Ia GTMD -0004 (Actualización vigente)

Tabla N° 4. PLAN DE MUESTREO PARA REQUISITOS ESPECIFICOS
Tarnaño del lote (en Tamaño delamuestra Rechalrollos) (en rollos)

_____

2
3

0

i__
1

2

2-150

-

151-500
501-3200 5 1 2

3201 - 35000
____

_______

8

_______

13

___

20

2
3

5

3
4
6

3500 1 - 500 000
500001omás

Nota 2: De cada unidad de muestra (pieza a rolbo), se deberá tomar Ia cantidad de
tela necesaria para efectuar todos los ensayos requeridos en a verificaciôn de los
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requisitos establecidos para ésta. La muestra se tomará mInimo a Un (1) metro
después del comienzo del rollo.

4.3.2. Criterio de aceptación o rechazo para evaluar requisitos especIficos.
Si el nUmero de rollos defectuosos en a muestra es menor a igUal al nümero de
aceptación se aceptará el late; si el nümero de rollos defectuosos es mayor a
igual al nümero de rechazo, se rechazara, el late.
En el evento en que el lote de materia prima evaluado presente incumplimiento a Ia
NTMD a El. el late no podrá ser empleado en Ia producciôn y para Ia evaluaciOn del
siguiente late se aplicará un plan de muestrea simple, inspección normal baja las
mismas condiciones de Ia entrega inicial, de acuerdo can lo indicado en Ia NTC-lSO -

2859 -1 (Actualización vigente).

5. METODOS DE ENSAYO

5.1 DETERMINACION DE LAS DIMENSIONES

La verificación debe realizarse mediante inspección visual. Si es solicitado, se
debe comparar can una muestra de referencia. La determinación de las
dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumenta de capacidad y precisiOn
de acuerda can Ia dimension y elementa a medir.

5.2 DETERMINACION DEL DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA
Se debe efectuar de acuerda can a indicada en a NTC 230, método B.

5.3 DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE FIBRAS DE LATELA
Se debe efectuar de acuerda can Ia indicado en Ia NTC 481-3. Método de
salubilidad. Y a NIC 1213.

5.4 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESGARRE
Se debe efectuar de acuerda can Ia indicada en Ia NTC 31 3-1. Método B

5.5 DETERMINAC ION DE LA SOLIDEZ A LA TENSION
Se debe efectuar de acuerda can Ia indicado en Ia NTC 754-1, con abertura de 6
mm.

5.6 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO DE LOS
HILOS EN LA COSURA.
Se debe efectuar de acuerda can Ia indicada en Ia NTC 1386-1, con abertura de 6
mm.

5.7. DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO EN SECO
Se debe efectuar de acuerdo con Ia indicado en Ia NIC 4160.
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5.8 DETERMINACION DEL ANCHO DE LA TELA
Se debe efectuar de acuerdo con Ia establecido en Ia NTC 228, ensayo de agarre
A.

5.9 DETERMINACION DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN LAS TELAS DE
TEJIDO PLANO, DE PUNTO Y OTROS ARTICULOS TEXTILES
Se debe efectuarde acuerdo con lo indicado en a NTC 1386-1.

5.10 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO
DOMESTICO
Se debe efectuar de acuerdo con Ia establecido en Ia NTC 908.

5.11 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA TRANSPIRACION
Se efectUa de acuerdo con to indicado en Ia NTC 772 testigo de algodón.

5.12 PROCEDIMIENTO PARA EVALUACION DEL COLOR DEcmc
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en a NTMD-0151 'MediciOn
instrumental del color en textiles", actualización vigente. El equipo debe estar
ajustado a los siguientes parámetros: Observadora a 100. lluminante D65, relaciôn
(l:c) 2:1 orificio de visiOn pequeno. Luz especular incluida. Luz UV incluida, se
debe leer como minima en 3 puntos diferentes de Ia muestra y en cada punto se
deben tomar 2 lecturas girando Ia muestra 900.

5.13 METODOS DE INSPECCION.

Los métodos de inspecciOn serán realizados par el Comité Técnico Evaluador, el
cual debe tomar las cantidades establecidas segün el plan de muestrea, (de
acuerdo a lo establecido en el numeral 4.1. "Toma de Muestras y Criterio de
Aceptaciôn o Rechazo para Evaluar Requisitos Generales y Requisitos de
Empaque y Rotulado. Mediante inspecciOn visual, asi mismo el Comité Técnico
Evaluador debe emitir el cancepto técnico de cumple o no cumple una vez
ejecutada Ia inspecciOn.

El contratista debe presentar Ia materia prima requerida segCin lo establecido en el
numeral 4. Toma de Muestras y Criterio de AceptaciOn o Rechazo, durante cada
etapa del proceso de contrataciOn.

Dichas pruebas se ejecutarán con ci acompanamiento de los Inspectores de
Control de Calidad del BatallOn de Intendencia N°1 "Las Juanas", con el propOsito
de realizar to descrito en Ia Tabia 5. La anterior con elfin de revisar y verificar el
camportamiento del elemento a evaluar mediante Ia inspecciOn las condiciones
descritas en Ia EspecificaciOn Técnica.
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TABLA N°5 METODOS DE INSPECCION TEL A 100% POLIESTER PARA
FORRO

o NOMBRE DE
N LAPRUEBA

1. OBSERVACION

3

MEDIC ION

MAQUINARIA,
HERRAMIENTA U

OTRO

VISUAL

MAQUINA
REVISADORA o

C LAS IF ICADO RA

DESEMPEFJO MAQUINA PLANA

PROCEDIMIENTO

Se selecciona un rollo
de forma aleatoria y
mediante inspección
visual, se verifica el
cumplimiento del
numeral 3.3 "Requisitos
de empaque y
rotulado".

Este mismo rollo debe
ser inspeccionado en Ia
maquina revisadora y
verificar el
cumplimiento del
numeral 3.1 requisitos
gene rales.

Se toma Ia muestra de
a tela, se posiciona en
Ia maquina plana y se
realizan costuras.
Se verifica el
cornportamiento de Ia
tela de acuerdo con el
resultado esperado.

RESULTADO
REQUERIDO

El rollo no debe
presentar defectos,
enumerados en los
requisitos generales.
Debe cumplir con lo

estipulado en
empaque y rotulo
Debe ser de color
uniforme.
Debe ser apropiado
oara su utilizaciOn.
Debe cumplir con el
minimo ancho y
longitud requerida

No debe presentar
marras, moños, rotos,
ondeados, marcas.

La tela debe
presentar buen
deslizamiento.
Durante a
manipulación debe
estar libre de
fruncidos,
deformaciones y
motas ante a fricciOn
con Ia máquina.
Se determina el
estado de Ia tela en
términos de
"conforme" a "no
conforme".

6. APENDICE

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE.
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GTDM -0004 Gula técnica. Evaluación de Ia conformidad para os
productos del Sector Defensa.

NTMD - 0151 Mediciôn instrumental del color en textil.

NTC- ISO 2859-1 Procedimientos de muestreo para inspeccion por
atributos. Parte 1, planes de muestreo determinados por el nivel de
calidad (NAG) para inspección late a late.

NTC 228 Textiles. Determinación del ancho de las telas.

NTC 230 Textiles. Determinación de a masa par unidad de area (peso)
de tela.

NTC 313-1 Textiles.Propiedades de Is tejidos. Parte 1: Determinaciôn
de Ia fuerza de desgarre, método del péndulo balIstico (elmendorf)
adopción de Ia Norma ISO 1397-1).

NTC 481-3 Textiles. Análisis cuantitativo de fibras. Parte tres: basada
en Ia norma ASTM D629.

NTC 754-1 Textiles. Método para determinar a resistencia a Ia rotura y
elongacion de las telas. Método de Ia tira.

NTC 772 Solides del color a Ia transpiraciôn.

NTC 908 Cambios dimensionales en telas después del lavado en
máquina de usa doméstico.

NTC 1007 PelIculas de polietileno de baja densidad para uso general
y aplicaciôn en empaques que no están en contacto con alimentos.

NTC 1213 Textiles. Análisis cualitativo de las fibras.

NTC 1386-1 Textiles. DeterminaciOn de Ia resistencia al deslizamiento
de los hilos de una costura en telas de tejido pIano. Parte 1: método de
abertura fija en una costura.

NTC 1866 Papel y carton. Centros de carton para roltos.

NTC 2291 DeterminaciOn de Ia resistencia al estallido de textiles
mediante el ensayo de esfera a velocidad transversal constante (CRT).
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NTC 4160 Textiles. Método de ensayo para determinar Ia solidez del
color I lavado en seco usando solvente percioroetileno. (Primera
actualización).

NTC 5634 Deterrninación de Ia resistencia de las telas al desgarre por
el procedimiento de Ia lengueta (desgarre sencillo) (maquina de ensayos
de tension con velocidad de extension constante).

NTC 6022 Telas de tejido piano y telas de tejido de punto. DefiniciOn de
los defectos.

6.2 ANTECEDENTES

Se tomaron como guia las siguientes fichas técnicas como fuentes de informaciOn

-TELA PARA FORRO POLIESTER BLANCO JEMPP-CEDE4-DIETE-FT-01196
-TELA PARA FORRO POLIESTER VERDE JEMPP-CEDE4-DIETE-FT-01 143
-TELA PARA FORRO TEJIDO PLANO JEMPP -CEDE4-DIETE-FT-01187

7. ANEXOS

7.1 NUMERO OTAN DE CATALOGO NOC

CODIGO
MATERIAL j

____

ELEMENTO
9200322 TELA 100% POLIESTER PARA FORRO BLANCA

9200323 TELA 100% POUESTER PARA FORRO VERDE

9200309 TELA 100% POLIESTER PARA FORRO NEGRA

8. CONTROL DE REVISION ES

Revision yio Modificaciones
Actualizacion

Se migra y se suspenden las Fichas tëcnicas que se relacionan
dando cumplimiento a los lineamientos de a resoluciOn 8912 de
2018 unificando Ia denominación a Especificacion Técnica.

[s]

De acuerdo a esto, as siguientes TRES (03) Fichas Técnicas
serãn suspendidas y no deben ser empleadas en los procesos
de adquisicion.

-TELA PARA FORRO POLIESTER BLANCO JEMPP-CEDE4-
DIETE-FT-01 196
-TELA PARA FORRO POLIESTER VERDE JEMPP-CEDE4-
DIETE -FT-01 143

NOC
8305-80-0004839

8305-80-0004843

8305-80-0004690

15/03/2021
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-TELA PARA FORRO TEJIDO PLANO JEMPP-CEDE4-DIETE-

FT-01 187
-Teniendo en cuenta a solicitud de Actualización con Oficio No.
2020692010827703 de fecha 30 de noviembre de 2020, emitido
poreiBatallon de IntendenciaNo. 1 "Las Juanas'.

-

ESPACIO EN BLANCO
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