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1. OBJETO:

Esta Ficha Té{::ﬁiaa, tiene por objeto establecer los requisitos v caracteristicas que
debe cumplir y los ensayos a los cuales se debe someterse la cinta resina de 55
mm x 250 m, que serd utilizada en la adicién de la marquilla de los uniformes
confeccionados en la planta de sastreria del Batalidn de Intendencia No.1 “Las
Juanas” '

2. DEFINICIONES:

Atestacion de tercera parte f’ﬁa’mﬁ* a un organismo de evaluacion de
la conformidad que manifiesta la demostracién formal de su
Acreditacién: competencia para llevar a cabo tareas especificas de evaluacién de
ta conformidad.

Auditor técnico de | Persona capacitada y experimentada que se desi igna para revisar,

producto: examinar y evaluar la conformidad de un producto.
Emisién de una m&ar&a an, ba%ﬂ; ga en una decisidn tomsds
Atestacidén: después de [a revision de que se ha demostrado que se cumplen los

requisitos especificos.

Documento que define las caracteristicas requeridas de un producto
Ficha Técnica (FT): v que es aplicada cuando no existe §‘a§ srma Técnica del Ministerio de
Defensa.

Fisura: En telss recubiertas se entiende como la presencia de aberturas,
hendiduras, grietas, resquebrajamientos, quiebres, cuarteos o
ranuras.

Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se
Lote: fabrican bajo condiciones de produccion uniforme, que se someten a

iU
inspeccién comao un conjunto unitario.
Cantidad determinada de elemento
fabricadas en una o varias plantas condiciones de produccid
presumiblemente uniformes, puesta a disposicién de la ﬂnm
Lote de Entrega: contratante para ser sometida a z‘zwmaefeﬂ Como uno o vario

conjuntos  dependiendo del numerc de origenes productivo
{plantas-maquillas) que lo conforman.

%
ba

w

de caracteristicas similares v
§ i

Producto no elaborado que se incorpora en la primera fase del
proceso de produccién para su  posterior transformacién o
Materia prima; compaonente Q@E producto termi ‘mféi‘f antes de ser confeccionado o
incorporado af producto terminade que se requiere elaborar.

<
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Muestra:

Cantidad especificada de elementos exiraidos de un lote que sirve
para obtener la informacion necesaria que permite apreciar una o
mas caracteristicas de él

WMuestra de refersencia:

muesira de un lole de materia prima o de producto terminado que se
conserva con el propésito de servir como muestra para analisis en
caso de ser necesario, durante el periodo de validez del lote en
cuestion,

Pieza o rolio;

Término utilizado para des ;{gﬁa“ determinada longitud de tela de
cualquier ancho, tal cual se origina de un lote.

Producto terminado:

Flemento fabricado v que se ha sometido a todas las elapas y
procesos de produccidn necesarias para cumplir los requisitos
téonicos establecidos por la entidad contratante.

Diferencia de medidas permitidas en una dimensién. Consiste en
una medida maxima y otra minima enfre las que se liene gue

Tolerancia: encontrar la medida realizada para que ésta se considere valida. En
caso contrario esa dimension no cumple las especificaciones y tiene
que ser rechazada.

2.2APLICACION

Para a;:ﬁ jcar esta Ficha Tecni
los pliegos de condiciones re:

de adquisicidn, se debe especificar en
?s%@i’; aspectos:

xw =
[
ﬁ?m
f”}i’;f%
ko
i

ol
£ {:}f
58
W
o0
if:‘E(

224 En caso de establecerse condiciones de empaque vy rotulado diferentes a los
especificados en esta Ficha Téonica, éstas deben ser acordadas entre la entidad
contratante v el contratista,

2.2.2 En caso de gque

la Fuerza requiera codigo de barras, ésta debe entregar la

informacidn correspondiente.

224 En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracleristicas del elemento v si existieren figuras, prevalecera el texto.

2924 lLa Fuerza debe establecer la muesira que se usarad como musestra de
referencia para efectos de verificacién de color, disefio y acabados, si asi lo

requiere.

FEste documento e propiadad dal FHERCITO NACIONAL
o %‘:S‘ié autorizade su reproduccidn olal o parcial
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3. DESCRIPCION

3.1 REQUISITOS GENERALES

3.1.1. La cinta resina de 55 mm no debe presentar cortes, orificios, fisuras,
manchas deshilachamientes, sus bordes deben estar en perfecto estado, (a cinta
debe estar lisa, su textura no debe estar arrugada, el centro de cartén no debe
estar comprimido, debe venir bien ajustada al centro de cartén vy su presentacion

debe ser homogénea. La cinta de resina no debe traer empates.

La cinta de resina debe venir con cinta magica en la terminacién del rollo y la
posicidn de la cinta magica debe venir a lo ancho de la cinta (no alo largo).

La cinta de resina al inicio vy al finalizar del rollo debe traer un nivel de tolerancia de
25 centimetros, este material debe ser diferente al de la cinta de resina.
3.21  REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.2. La cinta resina de 55 mm, deberan cumplir con las siguientes caracteristicas
(ver Tabla No. 1)

Tabla 1. REQUISITOS ESPECIFICOS

Caracteristicas Valor
Composicidn Resina textil
Ancho de la cinta mm 55
Espesor 55 +10u
Presentacion 2&;@ fmims; x roll
Color negra
Puntc de derretimiento de la tin 80 s 86
°C

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1  Empaque

3.3.1.1 Empaque individual:
Debe empacarse en bolsas de polietileno i?‘"&ﬁ‘%@af‘é&ﬂi ajustadas a la cinta. Esta
bolsa de ser polietileno negro con un espesor minimo de 0.02 mm. La cinta resina

ste documento es propledad del BIEROIT
Mo estd autorizado su repraduccidn to ‘m op
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de 55 mm debe venir en un centro de cartén para 250 metros que no se deforme,
para efectos de almacenamiento y transporte.

3.3.1.2 Empaque colectivo. La caja debe ser de cartén corrugado de doble
pared, esta contendra 16 rollos para efecios de transporte y almacenamiento.

332 Rotulado: Para efectos de almacenaje v conirol por parte del almacén de
materia prima del Batallon de ASPC No.21, este elemento debera tener un rotulo
en cada bolsa y en cada caja, estos deberan ser centrados y cumplir lo estipulado
en la FT.0133.DINTR/2008- IDENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO
&

NACIONAL, ademas de la siguiente informacion:

<

Nombre del producto.

<,
=,

Composicion

Longitud de la pieza orollo en melros
Ancho Gtil.

Pais de origen.

Unidad de medida

Peso Neto

Peso Bruto

Volumen

Nomero y afio del contrato.

Referencia a la presente ficha 1écnica
Codigo SAP 1307827-Metro
Recomendaciones de uso
Recomendaciones de almacenamiento

AN N N T N N N T N

RECEPCION DE BIENES Y/O SERVICIOS

B

4.4 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR

REQUISTOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO,

4,11 Muestreo:

De cada lote de rollos se debe extraer al azar una muestra conformada por el
numero de rollos indicado en la tabla No.2 sobre cada unidad de la muestra se
debe efectuar una inspeccion visual para verificar si estos cumplen las condiciones
generales. Muestreo simple inspeccion reducida nivel de inspeccion general 1y un
nivel de aceptable de calidad (NAC) del 6.5% de acuerdo con la NTC-ISO 2858-1.

Eats documento e propledad dal EIERCITO NACIONAL
N estd avtorizado su reproduccion tolal o parcial
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TABLA No. 2. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y DE

EMPAQUE Y ROTULADC
Tamafio del lote Tamado de la muestra | NOomero de Nimero de
{Rollos} {Rotlios) Aceptacion Rechazo
1-15 1 0 1
16-50 3 { 1
51-150 5 1 2
Mas de 151 8 2 3

NOTA 1: de cada rollo se deberd tomar la cantidad de cinta resina necesaria para efectuar
todos los ensayos requeridos en la verificacion de los requisitos. la muestra se fomara
minimo a un (1) metro después del comienzo del rolio.

4.1.2 Criterio de aceptacidon o rechazo para condiciones generales, smpague vy
rotulado. Si el nimero de rollos defectuosos en fa muestra es menor o igual al nimero de la
aceptacion, se acepta el lote. Si el nimero de roflos defectuosos en la muestra ensayada es
igual 0 mayor al nimero de rechazo, se rechaza el lote.

4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
REQUISITOS ESPECIFICOS

4.2.1 Muestreo. De cada lote de materia prima, se debe extraer al azar una
muestra con el nimero de rollos requeridas segin las necesidades del laboratorio,
para realizar los ensayos de acuerdo con la cantidad de resultados establecidos, en
la tabla No.3. Los planes de muestreo corresponden a los niveles de inspeccidn y sl
NAC indicado para cada caso, anunciados en la GTMD-0004 A2

TABLA No. 3. PLAN DE MUESTREQ PARA EVALUAR REQUISITOS

&

ESPECIFICOS
Tamaro del loie Tamafio de la muestra | Namero de Namero de
{Roilos) {Rotios) Aceplacitn Rechazo
1-15 1 4 1
16-50 3 0 1
51-150 5 1 2
Més de 151 8 2 3

Este documents es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No estd actorizado su reproduccion total o parciat
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4.2.2. Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos. Si el nimero de
rollos defectuosos en la muestra es menor o igual al nimero de aceplacion se
aceptara el lote; si en nimero de rollos defectucsos es mayor o igual al nimero de
rechazo, se rechazara el lole.

En el evento en que el lote de m nateria prima evaluado presente incumplimiento a la

a pri
p

FT el lote no podra ser empleado en la produccién y para la evaluacion del siguiente
lote se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas

condiciones de la entrega inici g% de acuerdo con lo indicado en la NTC-150-28509-1
{(Actualizacién vigenie).

4.3 METODOS DE ENSAYO

4,31 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacién debe realizarse mediante inspeccion visual, Si es solicitado, se debe
comparar con una muestra de referencia. La determinacion de las dimensiones debe
efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precisidn de acuerdo con la
dimension v elemento a medir,

4.4 PRUEBA TECNICA

La cinta resina de 55 mm, debera someterse a los ensayos que se establecen en la
Tabla N° 1 por un laboraiorio certificado ante la SIC o la ONAC, para cumplir con la
presente Ficha Técnica

Durante la etapa pre-contractual, el oferente debe presentar un (1) rollo de 250
metros, con las caracteristicas solicitadas en el numeral 3. "DESCRIPCION”, con el
fin de desarrollar la correspondienie prueba de maguina.

Para la etapa contraciual el Comité Técnico Evaluador debe tomar las cantidades
establecidas en el plan de muesireo, seglin lo esiablecido en el numeral 4.1.
“DLANES DE MUESTREQ Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO” con el
o} sf:"s;ms ito de verificar que sl elemento cumpla con las condiciones descritas dentro
del mismo.

Asi mismo, debera eniregar la muestra establecida a la seccion de Control de
Calidad para realizar la correspondiente prucba de iécnica. ksias deben ir
embaladas, codificadas, selladas vy firmadas por parte del Comité Técnico
Evaluador y Supervisor del contrate.

documento es propiadad del EJERCITO NACIONAL
Mo esia aviorizado su reproduccidn total o parcial
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El desarrollo de la prueba de maquina en el proceso precontractual y contractual
sera el mismo, descrito en la tabla N° 4

Tabla

N°4. PRUEBA DE MAQUINA

Mo,

Mombre de
ia prueba

Maquinaria
i
Herramienta

Procedimients

Resulfado
Requerido

INSPECCION
TECNICA

VISUAL

ETAPA PRE-CONTRACTUAL
El oferente debe presentar un rollo
de cinta resina de 55 mm, con el
fin de verificarse el cumplimiento
de las especificaciones técnicas
del producto.

ETAPA CONTRACTUAL

£l comité  técnico  evaluador,
tomara una muestra de acue
(:@g;séﬁ.uk} 4 é‘mmw cﬁsx ﬁm;&&r@e y

numeral 4.1, Tama de muestras y
criterios de aceptacion o rechazo
para evaluar requisitos generales
y requisitos de empaque vy
rotulado”,

En la planta solo se evaluara
condiciones

Generales y prusha méquina.

PRUEBA DE MAQUINA

El elemento deberd cumplir:

La ficha técnica capitulo 3

“F’%@quésém Numesral 3.1
“‘Requisitos generales”.

Se verifica que el sello del cierre

gste en perfacias condiciones,

i:?v verifica un rollo de 55 mim de
cinta resina y se extiende en las
nesas ubicadas en la seccidn de

El color de Ia
cinta debe ser
uniforme y debe
corresponder &
fo descrito en iz
especificacion
técnica

L.as dimensiones
deben
corresponder &
o especificado,
el ancho debe
ser constanis.

La cinta & ser
instalada en la
impresora  debe
presentar un
buen transporte
y al realizar una
prueba fa
impresién  debe
ser uniforme vy
presaniar una
buena
adherencia
instantanea, asi
mismo esta no
se debs deshilar
en el proceso de
impresion,

Este documento
No esta aulo

© es propiedad del E

£ JERCITC
rzado

st reproduccidn
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2012-12-14
Nombre de Raguinaria P Resuitado
No. la prueba vio Procedimiento Requerido
Herramienta
corie, para verificar aspecios
WS@E&%» ficos como color, texturg,
consistencia  del  material vy
dimensiones segun o

MAGUINA

IMPRESORA

DE
ETIQUETA

especificado.

Se verifica que los bordes de la
cinta estén en perfecto estado vy
gue la ointa no este arrugada,

Se verific
ampales

a que la cinta no traiga

Se verifica la consistencia de la
cinta {z”a@ ssie oristalizads)

Se verifica que la ionalidad de la
cinta sea uniforme en el metraje
gt requerido {contenido de uso).
Qe no presente esirias, ni cories
de color al ser verficada en
contraluz,

Se verifica gque el centro de cartdn
no este comprim d@ y gue esie
bien ajusiado a la cinta.

Se colpca o
s verifica

cinta en la maquina vy

Gue lz cita no presente dafios
durante el transporie.

CQus la tinta este blen adherida a
la cinta (durante el proceso de
impresion no se {enga un desgate
previc a la ransferencia).

Se efectla una inspeccion visual a

Este documento es propedad del

EJERCITO NACIONAL

Mo esta sutorizads su reproduccion tolal o parcial
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Maqguinaria
No, ?ﬁ:mﬁgﬁi@ yio Procedimiento gﬁzzggzz
P Herramienta :

las tonalidades de color impresas
en la cinta nyldn, esta debe ser
nitida, de secade instantdneo (en
el  procesc de transferencia
térmica).

NOTA: La verificacion de las caracteristicas dimensionales debe efectuarse con los
instrumentos (reglas, cintas. métricas, micrometros, nonios vy demas), que posee la
precision y exactitud requeridas para las dimensiones a determinar,

5. NORMATIVIDAD APLICABLE

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

NTC IS0 2859-1 PRIMERA ACTUALIZACION.
Procedimientos de muestrec para inspeccion por atributos. Parte 1, planes de
muestreo determinados por el nivel de calidad (NAC) para inspeccion lote a lote.

FT.0133.DINTR12008 [DENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO
NACIONAL.

6. ANEXQOS
Se tomaron como guia las siguientes fuentes:

GTMD 0004-A2 GUIA TECNICA EVALUACION DE LA CONFORMIDAD PARA
LOS PRODUCTOS DEL SECTOR DEFENSA.

Ficha técnica CINTA RESINA DE 55 MM version Al

Este documento es propiedad del BJERCITO NAGIONAL
No esté avtorizedo sy reproduccion toial o parcial
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7. CONTROL DE REVISIONES

Revision eyl

Actualizacién Viod fﬁaﬁf%% Fecha

Se hizo migracion de la informacion
de la  Especificacion Téonica CINTA
RESINA DE 55 MM al formato de
EICHA TECNICA JELOG-DINTR, de
AD acuerdo a lo ordenado segun oficio N° 18-04-2016
20184150516893/26/02/2016;

solictud  enviada por la  DINTR,
formato emitido por la Jefalura de
Planeacion de Eiéreilo.

Se hace actualizacidn debido a ia
Reestructuracion del Estado Mayor
det Ejéreiio Creacion de la Jefaturas
de Fstado Mayor v Creacidn de los

wogne

“1y

Comandos Funcionales, Seun A
Al Directiva  Transitoria  0362/2015 26/09/2016
“Reestructuracion  Estado  Mayor

g»\: % o, de acuerdo 2 radicado No
2062182048083 de 22/09/2018

Egie documento es propiedad del § FIERCITO NAGIONAL
no st sulonzade su reproduccidn iotal o parcial
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