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1. OBJETO

Esta Ficha Técnica tiene por objelo establecer los requisitos que deben cumpliry
los ensayos a los cuales se deben someter los cinturones en reata con hebilia
deslizadara de 40mm en latdn. El cinturdn en reata serd un accesorio para los
uniformes pertenecientes a cada una de las unidades ticticas, utilizado por el
personal Militar del Ejército Nacional, de igual manera varia el color de la reala con
el cual se elabora el cinturén dependiendo de fa Unidad que lo requiera y el Uniforme
con &l cual se emplea’ya sea en colar verde, habano, o negro.

Esta ficha estd sujeta a actualizaciones con el cohjeto que responda a las
nacesidades y exigencias Institucionales, "

2. DEFINICIONES Y APLICACION,

2.1

DEFINICIONES

|
|

Acreditacion: Alestacion de tercera parte relativa a un organismo de evaluacién de la
conformidad que manifiesta fa demostracion formal de su competencia para llevar a

_cabo tareas especificas dg evaluacién de la conformidad.

Aestacion: Emision de una declaracion, basada en una decision tomada después de
1a revision de que se ha demostrado que se cumplen los requisilos especificos,

Costura: es el método por el cual se une la reata, al perforarias y entrelszarse un hilo
a través de ella,

Reata: tejida en poliamida en farma de cinla que sirve para atar o cedir presentando
una gran resistencia.

Niguelado: consiste en la apticacion de una capa de niquel reftnado brillante en minimo
1 micra de espesor por cada lado de |3 pieza. .

[filo: s una hebra larga y delgada de una material textil, utiizada para coser o bordar,

entre olras aplicaciones.

Lote: Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican hajo
condiciones de produccion uniforme, que se someten a inspeccion como un conjunto
unitario )

i
i
1
3

i

X

[ate de enirega: Cantidad determinada de elernentos de caracteristicas similares v
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de praduccion presumiblemente
uniformes, puesta a disposicion de la entidad contralante para ser sometida a
inspecciéon como uno o varios conjuntos dependiendo del nimero de origenes

productivos (plantas-magquilas) que io conforman.
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2.2. APLIGACION

Para aplicar esta ficha técnica en procesos de adquisicion, se debe especificar en
los plieges de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.2.1 Para efectos de cormnparacion visual, la entidad contratante debe suministrar
la muestra que se empleara como referencia que cumpla en su tatalidad las
especificaciones establecidas en la presenta ficha técnica para efeclos de
verilicacion del tono segin uniforme, disefio y acabados de la reafa de cada-uno de

fos cinturones v (a hebilla de laton,

2,2.2 En caso de establecer condiciones de empague y rotulado diferentes a lo
especificado en esta Ficha Técnica, estas deben ser acordadas entre la entidad

contratante y contratista.

2.2.3 En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.

2,2.4 Especificar en los pliegos de condiciones el lipo y el teno de la reala de
acuerdo al numeral 3,2 Requisitos especificos.

2.2.5 En caso de que la Fuerza requiera codigo de barras, ésia debe entregar la
jnformacion correspandiente.

2 1.5 La fuerza debe establecer &l certificado de conformidad en original y-vigente.
expedido en NTC-ISOHEC 17065 por el Organismo Nagcional de Acreditacion de
Colombia, esta cerlificacidn debe ir acompariado de fos resuitados de los informes
de labaratorio, atestiguamiento demas informes que lo soportan de acuerdo al
monto” del contrato, tenfendo en cuenta que estas pruebas se solicitan cuando el
conlrato supera 100 SMLMY legales vigentes, de acuerdo a’lo establecido en fa
GTMD-0004-A2. EVALUACION DE LA CONFORMIDAD PARALOS PRODUCTOS

DEL SECTOR DEFENSA.
2.1.7 La fuerza debe esteblecer las pruebas de laboratorio cuando ef monto de los

contratos sean menores a los 100 SMLMV, en este caso el evaluador técnico de
praducto o la dependencia -encargada de la evaluacian de: la conformidad del
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3.1.3 fa presentacion del cinturdn es por unidad, de'igual manera se clasifica por
tallas segun el requerimiento.

3.1.4 Se debe verificar que el deslizador sea del mismo ancho de la hebilla con el
propasito de garantizar su funcionalidad.

3.1,5 La hebilla no debe presentar porosidad, ni fracturas, arrugas o marcas
indeseables ccasionados en el proceso de troguealado.

Todos los elementos que componen el cinturdon deben presentar un acabado
uniforme tanto en la reala como en |z hebilla, ademas deben estar pulidos y limpios.
La hebilla debe presentar una apariendia lisa y brillante, sus bordes laterales deben
ser semicirculares, en el centro debe llevar un pasador como se ve en la tabla N° 1
gue asegura un.ajuste de la reata,

La verificacién de las dimensiones de la Hebilla v la reata que hacen parte del
cinturon se, debe efeciuar segin lo indicado en la tabla N°1 y la N2,

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS.
3.2.1 Para efectos de la sigulente ficha, se establecieron dos tipos de reatas.

- La primera debe ser elaborada en poliamida multifilamento continuo, tejido plano
y disefio de movimiento corio danda una textura suave, debe cumplir con las
indicaciones én la NTMD 0223- A1.

- La segunda debe ser elaborada en poliéster y elastano (fibra sintética) debe
cumplir tas indicaciones de la {abla N°2

3.2,2 Material .Las reatas deben ser elaboradas con hilos de mullifitamento de
poliamida 100% de alta tenacidad, no texturizado, este requisito debe verificarse de
acuerdo con el numeral 5.1,

3.2.3 Requisitos para las reatas de ajuste. Las reatas de ajuste deben cumplirlos
requisitos indicados en la tabla 2.

3.2.4 Color. Sl calor de las reatas debe ser el requerido por la Unidad Taclica ya sea
( de color verde, habane o negro.
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" Largototal dela hebila A 55 mmimm]| T NESTARRORTAL
Ancho il de la hebilla B 23 mmE 1 mm :
Largo interno 4til C 41 mm= T mm
Grosor vista frontal D 4.6mm=z 0.5
o
Grosgar lateral ancho £ 340 mm &
0.05 mm

o

TABLA No. 2. REQUISITOS DE LA REATA.

b CARACTERISITICAS TIPODE | TIPODE  IMAGEN
REATAS ;| REATAS

- T T - m,m
Ancho en mm 40 & 1 40+ 1 i
Espesor en mm 18402 12402 :'r""::";':f%
Peso en g/mlineal  Min 47 31 S
Resistencia a la tension en N 7300 4800 fE
Min Fagsiepster
Curvatura lateral en mm Max 7 7 g
Hilcs sencillos encm en trama 22 | 22 S
Min o e
Hilos senciltos en cm en urdimbre 44 » 44 M%W%’“_ﬁ
i - ' | B
Solidez de! calor al frote seca  Min 4 4 e e
Solidez del color al frote hiimedo 4 4 eiiisar)
Min . e
Solidez del color al lavado tipo 2A 4 4 T
Cambio de color Mint ] Fopmra
‘Solfidez def color al lavado tipo 2A 4

| Manchado Min o

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO
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4. RECEPCION DE BIENES YIO SERVIGIOS
4 .4 PLANES DE MUESTREO Y GRITERIOS DE AGEPTACION O RECHAZO

4.1.1 PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTAGION O RECHAZO:
PARA EVALUAR REQUSITOS GENERALES Y REQUSITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO.

El muestrec para requisitos generales.y de empaque y rotulado debe incluir
diferenites {allas. de acterdo con su participacion porcentual en el lote.

4.1.2 Muestrea, De ¢ada lote de productos se debe efecluar una inspeccion visual

para. verificar si éstos cumplen las condiciones generales de empague y rotulado
especificados. Este plan de muestreo cotresponde a i plan simple, inspeccion
reducida, nivel de inspeccion general |y un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) de
6,5%, de acuerde coir la Norma Técnica Colombiana NTC-SO 2858-1. Se
efecluard de acuerdo con lo indicado en-la Tabla No 4. después de oblener las
muestras 2l azar, de tal forma que se asegure la reprasentatividad del lote en
consideracion.

Tabla N°4. Plan de muestreo pard requisitos generales y de empaqgue 'y

rofulada
Tamafio del lote Tanizfio muestra Nimero de Ntiniero de
{unidades) {unidades) Aceplacion reghazo
51 -80 2 1 2
41 - 150 3 1 2
151 - 280 5 1 2
281 - 500 8 2 3
501 -1 200 13 3 4
1201 -3200 28 5 [
3201-10000 3z G 7
10 001 - 35 000 , 80 i ] 9
35 001 - 150 000 ' 80 10 11
180 Q071 - 500 000 125 10 1
500 001 &inas 2Q0 10 11

NOTA 1, Para los lotes menores de 51 pares de medias térmicas, €l plan de musstreo 2
aplicar debe ser acordado entre el praveedor y ¢l comprada

4.1.3 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales ¥ requisitos
de empaque ¥ rotulado, Siel namero de cinturones defactuosos en la muestra es

menor o igual al nimero de- aceptacion, se acepta el lote siempre Y cuando cumpla
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ndmera de rechazo se debe aceptar &f lele, con la condicion que para la proxima
enlrega se aplicara un.plan de muestreo simple, inspeccién normal, bajo las misma
condiciones. Segtn loestablecido en la Norma Técnica Colorbiana NTG-150Q 2859-
1, actualizacion vigente.

En el caso de las definiciones de lotes de produccion y entrega el factor clave es la

“uniformidad- del elemento producide, to cual permite que aplicando técnicas

estadisticas se pueda seleccionar una muestra reducida de elementos para
determinar la conformidad de {odo el conjunto.

En el caso que el auditor asignado para evaluar un lote (o miembro del comite
técnico de recepeibn) no pueda determinar en forma confiable dicha uniformidad,
podra modificar el ptan de muestreo, llegando incluso a evaluar todos y cada uno
de los elementos a recibir si comprueba que no existe uniformidad alguna. En el
caso de la evaluacion de los requisitos especificos, el auditor o el evaluador podran
pasar de un muestreo reducida a uno normal ¢-incluso a uno estricto por cada uno
de los lotes de produccion que compongan €l lote de enfrega bajo las condiciones
establecidas en la presente Ficha Técnica. Estas decisiones del auditor deberan
estar sustentadas en el ssguimiento mismo gue haga de una produccion
daterminada., '

Asi mismo, si el auditor evidencia que en ia confeccién del producto terminado se
han empleado materizles diferentes a los evaluados en materia prima y que su
calidad es inadecuada, podra realizar 12 evaluacion de requisitos especificos sabre
producto terminado.

5. METODOS DE ENSAYO

5.1 COMPOSICION DE LA REATA:
Se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 481 y 1a NTC 1213,

5.2 VERIFICACION DEL ENSAMBLE Y LAS DIMENSIONES:

La verificacion del ensamble debe efectuarse en forma visual. La verificacion de
las dimensiones deba efecluarse con instrumentos (reglas, micrémetros, nonios,
pie de rey y demds Instrumentos de medicion). Los instrumentos de medicion
deben estar debidamenle calibrade por laboratorio acreditados y/o certificados
por |z superintendencia de industria y comercic o quien haga sus veces,
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NTMD 0034 Recubrimiento electroquimicos de cromio y-niquel para prapdsitos

NTMD 0223 A1  Actualizacion vigente de realas para equipos de campafia Y
confecaion {Cinturones)

ASTM DB778-02  Determinacion de la composicion de la hebilla latén

6.2 ANTECEDENTES

—~ NORMA TECNICA DEL MINISTERIO DE DEFENSA NTMD- 0154-A2
“Cinturon en reata.con chapa metalica”

— GTMD-0004-A2. Guia técnica. Evaluacion de la conformidad para los
praductos del Sector Defensa, 2011,27F: .

- REGLAMENTO DE UNIFORMES, INSIGNIAS Y DISTINCIONES
(EDICION VIGENTE) RGE 4-20.1

7. ANEXOS

Figura N*1
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