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PROC

ESO ADQUIRIR BIENES Y SERVICIOS

Fecha: 27/06/2012

Version: 1 ACEP

[ACION DE OFERTA MINIMA CUANTIA

POLICIA NACIONAL

CONTRATO DE COMPRAVENTA PN DIRAF

Bogota D.C., i:i?- MAY 2022

Sefiora

MARIA CONSUELO ARDILA ORTIZ
Representante Legal Cl MCA S.A.S.
Direccion: carrera 50 No 100-62 OF. 202 Bog
Teléfono: 601 7023159 celular: 3106010597
Correo Electronico: cardila@mcaltda.com

Asunto: aceptacion de oferta proceso de minima cuantia PN DIRAF MIC 128 2022 ‘

La Subdireccién Administrativa y Financiera d
el 06/05/2022, mediante la plataforma Secop
es la “ADQUISICION BOTAS DE RESCATE
EMERGENCIAS Y DESASTRES - PONALS!

0E-0-10082-2957"

bta D.C.

li, dentro del proceso de minima cuantia PN
PARA EL PERSONAL DE LA UNIDAD DE
AR”, ha sido aceptada, asi:

e |a Policia Nacional, se permite informar qué la propuesta presentada por usted,

DIRAF MIC 128 2022; cuyo objeto
OPERACIONES ESPECIALES EN

CONTRATANTE POLICIA NACIONAL

gigEgADOR DEL Coronel JUAN CARLOS HUMBERTO VALDERRAMA ANGARITA
CEDULA DE , . .

CIUDADANIA No. 79°688.736 gxpedida en Bogota D.C.

CARGO Subdirector Administrativo y Financiero

DISPOSICION DE

NOMBRAMIENTO Orden Intern

8 No. 012 del 19 de enero de 2022

RESOLUCION DE

_DELEGACIC')N Resolucién N

0. 00684 del 18 de marzo de 2022

NOMBRE: ¢
NIT: 900.26
REPRESEN
IDENTIFICA
DIRECCION
TELEFONQ
CORREO E

CONTRATISTA

5l MCA S.A.S.
D.120-5

TANTE LEGAL: MARIA CONSUELO ARDI
\.CION: C.C. 35°503.969 de Suba

: carrera 50 No 100-62 OF. 202 Bogota D.C
: 601 7023159 Celular; 3106010597
L ECTRONICO: cardila@mcaltda.com

A ORTIZ

El superviso
Operaciones
0 quien con
verificara la
acuerdo con
15/01/2018,
elementos, ir

SUPERVISOR DE LA
ACEPTACION DE OFERTA

Email: disec.

r de la aceptacion de la oferta sera el
Especiales en Emergencias y Desastres - P(
posterioridad designe el sefior Subdirector
ejecucion idénea y el cumplimiento del obje
las funciones asignadas para el efecto
debiendo entregar un informe de supervisid
formes que deberan ser cargados en la plat

bonalsar@policia.gov.co, teléfono 5159721.

Bubcomandante de la Unidad de
DNALSAR, o quien haga sus veces,
Administrativo y Financiero, quien
lo de la aceptacion de la oferta de
en la Resolucion No. 00090 del
h mensual y contra entrega de los
bforma de Secop Il

\




La Policia Nacional - Direccién Administrativa y Financiera cancelara el valor de la aceptacion
de la oferta de la siguiente forma:

Se realizara un (01) solo pago contraentrega, en moneda legal colombiana, dentro de los
sesenta (60) dias calendario siguientes a la radicacién de la factura, junto con el recibo a
satisfaccion del supervisor de la Aceptacion de la Oferta y los demas documentos requeridos
por la Direccion Administrativa y Financiera de acuerdo al derecho a turno y a la disponibilidad
del Plan Anual de Caja (PAC).

Si los documentos en referencia no se reciben dentro del plazo establecido o si recibidos son

FORMA DE PAGO devueltos por inconsistencias tales como la falta de informacién o mal diligenciamiento de los
mismos, la Policia Nacional - Direccién Administrativa y Financiera, reprogramara el valor a
cancelar una vez se hubieren subsanado las observaciones, se haya cumplido con el tramite
documental dentro del plazo indicado y de acuerdo al derecho a turno y a la disponibilidad del
Plan Anual de Caja (PAC). Los pagos se haran a la siguiente cuenta:

NOMBRE BENEFICIARIO: CI MCA S.A.S.

NIT: 900.260.120-5

TIPO DE CUENTA: corriente

CUENTA No: 012472460

ENTIDAD FINANCIERA: Banco de Bogota

La presente aceptaciéon de oferta se encuentra amparada en el Certificado de Disponibilidad
APROPIACION Presupuestal No._31822 Qel 11/04/2022, expedido por la Jefe del Grupo de Presupuesto

PRESUPUESTAL General de la Policia Nacional, recurso 10, por un valor de NOVENTA Y NUEVE MILLONES
QUINIENTOS SETENTA Y CUATRO MIL QUINIENTOS OCHENTA Y CINCO PESOS CON
ONCE CENTAVOS MONEDA LEGAL ($29.574.585,11).

El valor de la presente aceptacion de oferta es de NOVENTA Y NUEVE MILLONES
TRESCIENTOS TREINTA MIL PESOS MONEDA LEGAL ($99.330.000,00)INCLUIDO [VA,
asi:

VALOR RUBRO'Y

VALOR UNITARIO VALOR TOTAL

frem DESAGREGACION UNIDAD DESCRIPCION RECURSO CANTIDAD O T O oo
Dotacién (Prendas de
1 vestir y calzado) P bR e 10 77 $1.200.000,00 $99.330.000,00
02-02-01-002-08
VALOR TOTAL ESTIMADO $09.330.000,00

ESPECIFICACIONES
TECNICAS

Las contempladas en el Anexo No. 1 de la presente aceptacion de oferta.

SANCIONES

Dentro de los tres (3) dias habiles siguientes a la publicacion de la aceptacion de oferta, el
CONTRATISTA debera constituir y presentar a favor de la POLICIA, la Garantia Unica que
cubra los siguientes amparos: \7

1. GARANTIA UNICA: a). DE CUMPLIMIENTO: por el veinte por ciento (20%) del valor de la
aceptacion de oferta, vigente por un término igual a la vigencia de la aceptacién de la oferta
y sesenta (60) dias calendario mas.

b). CALIDAD DE LOS BIENES: por el cincuenta por ciento (50%) del valor de la aceptacion
de oferta, vigente por un término igual a la vigencia de la aceptacion de la oferta y un (1) afio
mas, a partir de la constancia de recibo a satisfaccién de los bienes.

2. SANCIONES: a) MULTAS. en caso de mora o incumplimiento parcial de alguna de las
obligaciones derivadas de la presente aceptacion de oferta por causas imputables al
CONTRATISTA- salvo circunstancias de fuerza mayor o caso fortuito conforme a las
definiciones del articulo 1 de la Ley 95 de 1890- las partes acuerdan que la POLICIA,
mediante acto administrativo, hara efectivas multas sucesivas, cuyo valor se liquidara con
base en el cero punto cinco por ciento (0.5%) del valor dejado de cumplir o entregar, por cada
dia de retardo y hasta por quince (15) dias calendario. Esta sancién se impondré conforme a
la ley y se reportara a la Camara de Comercio competente de conformidad con lo previsto en
el articulo 6 de la Ley 1150 de 2007. b) MULTA POR LA MORA EN LA CONSTITUCION DE
LOS REQUISITOS DE EJECUCION: cuando el contratista no constituya dentro del término y

w

en la forma prevista en la presente aceptacién de oferta, o en alguno de sus modificatorios,
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la péliza dg garantia Unica, la POLICIA podra medignte acto administrativo afectar al
CONTRATISTA con multa, cuyo valor se liquidara con base en un cero punto dos por ciento
(0.2%) del valor de la presente aceptacion de oferta, por fada dia de retardo y hasta por diez
(10) dias calendario. c) PENAL PECUNIARIA. de conformidad con lo previsto en los articulos
1592 y 1598 del Cddigo Civil colombiano, en caso de declaratoria de caducidad o de
incumplimiento total o parcial de las obligaciones derividas de la presente aceptacion de
oferta incluyendo la del plazo, el CONTRATISTA pagdra a la POLICIA, a titulo de pena
pecuniaria, 'na suma equivalente al veinte por ciento (R0%) del valor de la aceptacion de
oferta cuango se trate de incumplimiento total de la| presente aceptacién de oferta y
proporcional al incumplimiento parcial del contrato que no supere el porcentaje sefialado. De
igual forma, habra lugar a la aplicacién de la clausula pehal pecuniaria por el simple retardo.
Para efectos de calcular el monto del incumplimiento parcial relativo a la obligacién de plazo
de ejecuciér], se empleara la misma férmula de estimaci¢n de valor contemplada en el literal
a) de la presente clausula. La imposicion de esta pena pg¢cuniaria se considerara como pago
parcial y definitivo de los perjuicios que cause a la POLICIA. No obstante, la POLICIA se
reserva el derecho de cobrar perjuicios adicionales por efcima del monto de lo aqui pactado,
siempre quellos mismos se acrediten...” PARAGRAFO.- JAPLICACION DEL VALOR DE LAS
SANCIONES$ PECUNIARIAS: una vez notificada la resollicion por medio de la cual se hacen

efectivas alguna de las sanciones aqui estipuladas, el
(15) dias calendario para proceder de manera voluntari

ONTRATISTA dispondra de quince
para su pago. Las multas no seran

reintegrables aun en el supuesto que el CONTRATISTA dé posterior ejecucién a la obligacion

incumplida.

sanciones, podra tomarse del saldo a favor del CONTR/
la garantia gn caso de existir o acudir a jurisdiccion coac

n caso de no pago voluntario y una vez

n firme la resolucién que imponga
ATISTA si lo hubiere, hacer efectiva
iva.

PLAZO Y FORMA DE
EJECUCION

PLAZO DE EJECUCION:

El plazo de [ejecucidén sera de cien (100) dias calendari

Unica.

De igual forma es necesario tener en cuenta que exister]

los requisito
razébn el ¢
“ESPECIFIQ

Nota 1: los
“ESPECIFIQ

Nota 2: para

prever los tiempos y recursos necesarios.

Nota 3. de g

5 de recepcion que conllevan al desarrolio ex
ontratista debera cumplir con las acti
ACIONES TECNICAS".

elementos relacionados seran verificados
ACIONES TECNICAS”.

el cumplimiento de los requisitos de recepcid

cuerdo al articulo 17 “del derecho al debido

D, previa aprobacion de la garantia

unas actividades contempladas en
toso del objeto contractual, por esta
vidades descritas en el Anexo

segun lo establecido en el Anexo
n de los bienes el contratista deberé

proceso” de la Ley 1150 de 2007 y

el articulo 86 “imposicién de multas, sanciones y declargtorias de incumplimiento”, de la Ley

1474 de 201
aplicaran las

FORMA DE

La forma de|
el Anexo “ES

1, cuando exista el incumplimiento de los p
sanciones establecidas en la Ley.

EJECUCION:

SPECIFICACIONES TECNICAS”.

az0s establecidos anteriormente se

ejecucion del presente proceso se efectuard de forma total, feniendo en cuenta

LUGAR DE ENTREGA

La entrega

Administratiy
Barrio Alam
el superviso

Nota: para |z
funcionario

supervisor y
elementos y
elementos ¢
documentos
inicialmente
los tramites

de los elementos se realizara en el almac
/a y Financiera de la Policia Nacional, ubica
s, teléfono: 5159000 Ext. 20183 - 20192. B¢
[ de la aceptacién de [a oferta.

berteneciente a la empresa contratante pa
al almacenista, con el fin se verifiquen tod
a su vez la documentacion requerida, por n
| almacén por medio de envios, es de ad
requeridos para para recepcién de los
por el supervisor de la aceptacién de la ofe
ante el almacén de Intendencia.

En de intendencia de la Direccion
do en la Calle 64G No. 90 A — 04
gota D.C., previa coordinacién con

entrega de los elementos al almacén de intﬁandencia, debe ser por medio de un

que realice la entrega formal al.
s las condiciones técnicas de los
ngun motivo se deben entregar los
tlarar que para la revisién de los:
elementos debe ser verificada
rta, quien posteriormente realizara
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Teniendo en cuenta lo anterior el contratista debera informar a la supervisién con previa
anticipacion el dia y hora de la entrega de los elementos contratados, toda vez que se debe
coordinar ante el almacén la disponibilidad de tiempo para le recepcién de los bienes.

La vigencia sera por un término igual al plazo de ejecucién de la aceptacién de la oferta y
VIGENCIA ;
cuatro (4) meses mas.
MONEDA DEL CONTRATO [ Pesos colombianos

De acuerdo a lo anterior, la Jefe del Area de Contratacién, recomienda al sefior coronel Juan Carlos Humberto Valderrama
Angarita, Subdirector Administrativo y Financiero, aceptar la oferta presentada en el proceso de MINIMA CUANTIA PN DIRAF
MIC 128 2022, cuyo objeto es la “ADQUISICION BOTAS DE RESCATE PARA EL PERSONAL DE LA UNIDAD DE
OPERACIONES ESPECIALES EN EMERGENCIAS Y DESASTRES — PONALSAR?”, de la firma C| MCA S.A.S., con NIT.
900.260.120-5, en atencién a que cumplié técnica, juridica y econémicamente y de conformidad con los términos establecidos
en la invitacion que rigi6 el proceso y la oferta presentada.

* Atentamente,

Coronel JUAN CAR 0S } RRAMA ANGARITA
inanciero de |a Policia Nacional

i Elaborado por: IT. Luis AlforSo Zapata Av daﬁ%
. Revisado por: CT. Yuly Katherine Beltran QUAR¥"
CT. Ingrid Nayibe Acosta Castjll
- CT. Rolando Arvey Trilleras Di
i Fecha de elaboracion: 13/05/2022

Ubicacién Y:\DIRAF - BANCO DE PROCESOS PRECONTRACTUALES N~

~r

fC()hléC

G 6545 - 1-BNE SACERITE052? €O -$C 8545 -4 0HE

Carrera 59 26-21 CAN, Bogota
Teléfonos: 5159000 Ext 20183 - 20184 ’ ’
diraf.arcon-gupre14@policia.gov.co y

www.policia.gov.co

INFORMACION PUBLICA
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ANEXO No. 1

SPECIFICACIONES TECNICAS

ITEM

CONDICIONES TECNICAS

ITEM

ELEMENTO ESPECIFICACIQ

N TECNICA

Ficha Técnica Bota de H

BOTAS DE RESCATE GRUCA-[

escate 2018-08-06
IRAF

1. GARANTIA DE CALIDAD
El contratista debera otorgar gararn
a partir de la entrega de los mism
la confeccion o fabricacion, tales g
el contratista tendra un plazo de ¢
recibido el bien, asi:

Botas de rescate - Minimo un (1)

Lo anterior toda vez que son elery
suficiente, alin mas si se tiene en

2. REQUISITOS DE RECEPC
Para la evaluacion de los requisito
autorizacion del jefe del Grupo de

El oferente debera presentar con I
que estén defectuosos o en mal e

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALE
de frente al evaluador y la verifics
atendiendo las recomendaciones

3.1.1 Disefio. Las botas para res
superior a la mitad de esta.

3.1.2 Deberan estar marcadas gdemas con las siguientes certificaciones; $3 HRO HI C1 WR

3.1.3 Las Botas, para una talla
suela interna en el area del taldn

0 dias calendario para realizar el cambio por garantia técn
fio.
cuenta que van a ser dotados y utilizados al personal de la i

ON DE LOS BIENES

Control de Calidad y el Supervisor del Contrato.

propuesta una certificacion escrita en la cual se compromete
tado. La certificacién se debera presentar por separado y dg

5: para la inspeccion de los requisitos descritos a continuaci
acion de las mediciones descritas deben realizarse con un
bstablecidas en la Norma CE EN 1SO 20345:2011 S3 HRO H

asta el punto mas alto de la bota.

3.1.4 Las botas deberan ser fa
plantillas en 3 anchos (estrecha,

IMAGEN 1 CONVERSION TALLAS

3.1.5 Color. El color del materi
su conjunto. Asi mismo los demas
material de la capeliada.

3.1.6 Capellada. En la fabricacic
homogéneo en su extension

3.1.7 Corte tipo bota alta. Liger;
Strobel1.

3.1.8 Borde superior o cuello. El

superior de la bota, esta deber ¢
deber4 extenderse hasta 3 pulgaq
elastico Stretch cosido entre el cu

tia de fabrica, mediante certificacion escrita referente a la calilad de las BOTAS DE RESCATE, contados
bs, obligandose a cambiar cualquier bien que presenten fallds en la calidad de sus materiales, fallas en
omo: defectos en los acabados, disefio, costuras, problemag de fusionado, resistencias, etc. Asi mismo

a, después de notificado de la novedad y

1entos de consumo que por su naturaleza, composicion, fairicacién y vida Util se considera un tiempo

stitucion a nivel pais.

generales (botas de rescate), se tendra en cuenta que estesera evaluado frente a muestra tinicamente

de referencia que reposa en cusfodia en el Grupo Control de Calidad, la cual puede ser donsultada por parte del proveedor, previa

a cambiar sin costo adicional los elementos
be venir firmada por el representante legal.

n, se debera tomar la bota de rescate vista
nstrumento que de la precisidn requerida,
1 C1WR SRC.

cate deben tener un disefo ergondmico y cémodo. La lengiipta debe ir unida a la cafia hasta una altura

SRC.

D de Estados Unidos. Debera tener una altura de 18 + 0.5 gm, medidas desde el punto mas bajo de la

bricadas para tallas desde el 5 hasta el 16 en tallas para Eptados Unidos y deberan estar disponibies

edia y ancha) como se muestra en la siguiente imagen:

.

P

O{.ONA;IBIA VS, ESTADOS UNIDOS

componentes de la bota, a excepcion de la plantilla de arm.

orde superior de la bota deberd contar con material textil qug
star rellenada de una espuma de tipo open cell suave. En
as del lado externo de la bota describiendo una u, en recort
2ro y el material textil describiendo un bolsillo para alojamien

| de la capellada, talén, refuerzo de talon y media cafia de I bota externa debe ser negro, uniforme en

do, deben ser de color negro a tono con el

on de la capellada y los laterales de la media cafia se debe utilizar cuero de aspecto uniforme y de color

3, con cordones de alta resistencia, con proteccién de tobill, en cuero y ser producida por método de

forme una basta (dobladilio) en el contorno |
a parte externa el borde de material textil

I
E del cuero de esta parte, donde llevara un

o de los cordones.

P sV
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iTEM

CONDICIONES TECNICAS

3.1.9 LaLlengieta de cuero, debera ser anatémica y debera contar con acolchonado de espuma reticulada en la parte interna recubierta
con un revestimiento membrana, resistente al agua y altamente respirable para mantener los pies protegidos de liquidos como agua. La
lenglieta debera estar fijada permanentemente al calzado, debe ser de aspecto uniforme y de color homogéneo en su extension.

El disefio de la lengiieta tipo fuelle debe permitir el ingreso rapido y facil del pie, el fuelle debe cubrir el frente de la cafia, garantizando el
cierre total en altura y ancho de la cafia, el cierre total en ancho debe alcanzar un cubrimiento que sobre pase el borde superior del cuello
(cuando la bota este acordonada). El fuelle en la unién con la capellada debe ir rematado en media luna, sin orificios (Espacios) entre la
unién de la capellada, cafia y el fuelle en e! punto de empeine. E! fuelle debe ir pisado en la cordonera con un refuerzo de cordonera, no
se permite el traslape o unién en zigzag de! refuerzo de cordonera.

3.1.10 Sistema de cierre. La bota debera contar con sistema de amarre de doble zona, tipo inteligente consistente en 3 pares de ojales
de plastico, 1 par de anillos de amarre y 2 ojales de material textil en la parte superior y/o material textil en la lengiieta para su fijacion y de
un stopper o contendor de los cordones; ademas debe contar con freno plastico resortado auto-deslizante para los cordones los cuales
deben ser lisos y cilindricos, con una longitud de acuerdo a la talla que permita un facil aseguramiento del cordén. Los extremos o cabos
deben ser termo-conformados.

3.1.11 Costuras. Las costuras deben ser uniformes, continuas y paralelas, con una distancia de separacién + 2 mm a 4 mm. Las puntadas
deben ser uniformemente distribuidas en todas las operaciones; las costuras no deben tener hilos flojos, asperezas, pliegues y restos de
material que causen maltrato o molestias al usuario. No deben existir costuras saltadas, zafadas o incompletas.

3.1.12  Sobre-plantilla. Debe ir sobrepuesta, extraible y debe cubrir la totalidad de la plantilla de armado. Debe estar recubierta con un
textit en la cara de contacto con el pie.

El forro de sobre-plantilla debe ser en material textil, integrado totaimente el material de la sobre-plantilla, de manera que asegure su
posicion durante el uso, libre de protuberancias, bolsas, vacios y arrugas.

3.1.13 Acabado y presentacién. Al colocar las botas sobre una superficie plana, deben presentar estabilidad conservando las
caracteristicas técnicas de! paso, punto de apoyo (metatarsiano) y tacén, no deben presentar peladuras ni manchas de pegante, ni
presentar sobrantes de material en su contorno. Las botas no deben presentar elementos punzantes ni extrafios, tales como: Puntiilas,
tornillos, grapas, tachueias, entre ofros, no deben presentar cortes en el cuero o en los textiles y en su superficie no deben presentar
defectos como marcas, manchas, rayones o algun otro defecto que afecte la presentacion o la funcionalidad del elemento.

El par de botas debe conservar igual altura tanto en tacén como en la media cafia, si se presentaren diferencias, se aceptaran como
maximas asi: la diferencia en la altura del tacén por par maximo de 1 mm y la diferencia en la altura de la media cafia por par maximo 2
mm y el espesor de cada suelfa debe ser simétrico en su contorno y par.

Se debera presentar con la oferta copia de ficha técnica y manual de uso, que contenga la informacién de los Estandares de cumplimiento
de la norma, informacién del ajuste, uso, cuidado, almacenamiento, reparacion, informacién de las suelas y propiedades anti-estaticas.
Esta informacion deberéa venir en idioma espafiol.

Adicionalmente deberé tener una cinta en material textil en el borde superior trasero para halar al momento de colocarse las botas.

La bota contara con sistema de aseguramiento de los cordones que no exponga nudo, para esto debera tener provision para que una vez
sea fijada el pie del rescatista, el sistema de ajuste de los cordones debera ser por un sistema de fijacién permanente. La bota debera
contar en su parte lateral externa con un bolsillo de material elastico Stretch para almacenar los cordones.

32  REQUISITOS ESPECIFICOS
321 DISENO

Las botas deber ser impermeables y transpirables.

La suela integral debe ser Bi-componente (entresuela y suela-patin), debe ser enteriza, sin economizadores, exenta de cualquier tipo de
burbujas o vacios, sin eflorescencia (Blooming), no debe presentar insuficiencia de material, deficiencias en la inyeccion ni desfase en sus
partes.

La Suela ultra-ligera y flexible de Caucho/Poliuretano debera estar moldeada directamente a la parte superior. La suela extra ligera de los
zapatos de seguridad consiste en un compuesto de goma antideslizante.

Los bordes (cantos) de la suela y el tacén no debe presentar rastros o residuos de rebabas, poros y otros defectos perceptibles a la vista.
Su perfil en contorno debe ser liso, sin aristas o grabados que impidan el paso tactico en una operacién. El disefic de la suela en la zona
de tacon en su parte posterior debe contar con un angulo de elevacion que evite el contacto directo con la superficie, cuando la bota se
encuentre en posicién de uso. La suela-patin debe contar en los grabados de la huella, con angulacién no recta que contribuya a la
expulsién de residuos (barro, greda etc.) durante la marcha o carrera; al igual debe tener un disefio en relieve que ofrezca tecnologia de
estabitidad y efecto antideslizante.

El par de botas debe conservar igual altura en los tacones, asi como de igual espesor en el borde de la suela.

El cuero usado para la fabricacion de las botas debera ser de Cuero de vacuno con un tratamiento que refleje los rayos del sol, para
reducir el calor por radiacion solar y para que el calzado brinde una sensacién de méas frescura al usuario. Desarrollados segin la norma
UNE EN 1S0-20345 a partir de Piel Flor Natural 12 calidad Hidrofugada, escogida por su calidad, resistencia y capacidad transpirable.
Incorporan perforaciones de ventilacion en la cafia y la lenglieta para facilitar la salida de humedad y la aireacién del pie.

La bota debera contar con una membrana que garantice una estanqueidad al agua, liquidos, quimicos y que al mismo tiempo permita la
respirabilidad. Todas las uniones del forro interno deberan estar selladas por una cinta perspirante.

El material empleado en la fabricacion de la puntera y el contrafuerte no debe ser metalico, debe tener caracteristicas de rigidez y copiado,
de tal manera que conserve el formato en la zona de la punta y el taldén durante su uso.

Eilargo de la puntera no debe hincarse en los dedos del pie del usuario cuando este haga flexion completa, la puntera y el contrafuerte no
deben presentar deformaciones (protuberancias) o marcaciones que afecten el pie del usuario.

Forro tipo membrana de la capellada, la media cafia y la lenglieta tipo fuelle. Sistema GORE TEX2, las botas deben llevar en su interior
un revestimiento con este sistema, 3capas de GORE-TEX ®, membrana, resistente al agua y altamente respirable para mantener los pies
protegidos de liquidos como agua.
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El forro tipo membrana debe estar unido al material del borde superior o cuello por medio de fina costura en zigzag doble, la cual debe ir

ubicada en el contorno inferior al final de la membrana.

La bota debera contar con una pldntilla de doble pieza acolchonamiento elaborada a base de
hasta la planta), antiestatica y antipacteriana formada anatémicamente, intercambiable y lavab
contar con canales de ventilacion fjue ayudan a Ia circulacion del aire en el interior del calzado
y proporcionando una fantastica sknsacion de confort.

Se debera presentar la certificacidn de un instituto acreditado de la directiva EC.

La puntera y el contrafuerte no depen presentar deformaciones (protuberancias) o marcacion
ser fabricado en material poliamidg, debe tener una curvatura simétrica a la horma que permit;
anatémica, La longitud del cambripn debe ser de acuerdo a ia talla def calzado.

Las botas deberan tener un dobladillo de cuero en la parte trasera que permita ai rescatista
talon.

spuma expandida (desde la parte del talon
[e a 30°C. El perfil de talén separado debera
manteniendo la temperatura idénea del pie

. El cambrién utilizado en el calzado debe
mantener el arco del pie erguido en forma

efectuar movimientos libres en el area del

Aplica a las botas para rescate, fapricadas cumpliendo con los requisitos para la Norma CE ERt ISO 20345:2011 S3 HRO HI C1WR SRC.

CE€ vrvy
1

A
§ {véune figura)

MR

TABLA 1 ESPECIFICACION DE

e mids habituales de tequititos bdsloos y adicionales:

?m sl

al cakzando de protoniie 88w resuisity
QUISITOS SEGUN NORMA EN 150 20345

Tahn ooty

Antiostalion
- e chie mnwergate ol Shodn mwmmw Abseciin o soeria tel acon
gcu:m; 4 , L o ,
FPanstradidn y shacenibe de agua Paneiraciin y abaorcide de agup Panabncion y absorcidn ds agua
82 @ P2 " 02
w i i Pltoradiin Raskserdda ¢ I pedotacidn Fosencs & 18 peifomcitn
Ss
L mm& ia ol tachn ﬁwm el dit Ll Mmm' dol lacon
Pra L L oF
84 P4 Od
Mﬁﬁhlk;ﬁ«% Rostencia & ks perforacidn Reaislondie als porfoacibn
Susla cofi resalies Susls con resalies Susla con resalies

TABLA 2 CLASIFICACION DE REQUISITOS BASICOS NORMA EN IS0 20345
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3.2.1.1 Las Botas estaran equipadas con sistema GORE TEX, un revestimiento en el contorno interior de 3-capas de GORE-TEX ®
membrana, incluir una tela respirable como carcasa del forro interno, resistente al agua y altamente respirable. Sus pies estan protegidos
de liquidos como agua, ya que una humedad interior constante puede causar diversos efectos sobre la salud de nuestros pies tales como
erupciones, edemas, hinchazén, rozaduras, ampollas y/o infecciones cutaneas bacterianas o malos olores, con esto se mejora el
desempefio durante [a actividad policial, la cual debera ir sujeta al interior de cada bota mediante sistema de pegado y cosida'al término
de la tela.

3.21.2 Se debera combinar con un forro de altas prestaciones y unos tejidos exteriores. Esta combinacion de la membrana con un
material de soporte da lugar a un laminado GORE-TEX-con una altura de 40-60 mm (medidos desde el borde superior de la bota) como
forro externo que permita obtener propiedades de respirabilidad y comodidad a! contacto con la piel.

3.2.1.3 Los materiales utilizados en la parte superior no deberan impedir la evacuacioén del sudor y la humedad hacia el exterior, la
permeabilidad al aire debera ser la mayor y el sistema impermeable que mantenga el pie de quien haga uso de ellas totalmente seco
3.2.1.4 Elcobertor de la parte superior debera ser de material Poliuretano Termoplastico Expandido (TPU) en todo el contorno incluyendo
la lengtieta.

3.21.5 La puntera composite toe cap, de forma anatémica en la parte delantera de! pie cumple con los requisitos de seguridad de la
clase S3. Sus propiedades antiestaticas se obtendran por el uso de una cinta anti-estatica en la parte interna del zapato. La cinta
antiestatica debera tener minimo 5cm. de largo sobre el borde de la suela interna de la parte delantera de la bota; contara con un
recubrimiento externo tipo tapa protectora de pléstico reforzado con fibra de vidrio liviana, que reemplaza el acero convencional con la
misma seguridad. Puntera plastica resistente a impactos de hasta 200 Julios (Mé&xima Certificacién). Super ligera, confortable, ergondmica
y aislante de la electricidad, proporciona una auténtica barrera siendo un protector eficaz de golpes sobre los dedos sin aprisionarlos,
gracias a su memoria eléastica que recupera la forma luego de sufrir un impacto.

3.2.1.6 Para la suela, su anatomia, funcionamiento, el conocimiento de la biomecanica de fa marcha y sus variantes, sera disefiada
para un efecto de apoyo y amortiguacién que ofrezca buenas propiedades al caminar con el objeto de reducir el exceso de pronacién,
debera ser de disefio moderno, ligera, flexible y de tipo deportiva con una cocada apta para todo tipo de terreno en material EVA con un
borde de material de Poliuretano (PU), sistema de absorcién de energia en el talon que permita maxima amortiguacion y aislamiento. La
suela debera ser Resistente a la abrasion y al deslizamiento, no-marcante (no deja marcas en pisos), anti-estatica, resistente a Aceites e
hidrocarburos, la suela debera contar con una superficie de salida en la puntera de 15 mm y en los talones de 10 mm, cufia del talén por
separado para un mejor control del pie; entre suela textil antiperforaciones, Planta textil anti-perforacion resistente a 1100 N, con un
resultado de 0 mm. a la perforacion, no metalica, extraordinariamente flexible y ligera, que facilita en todo momento la movilidad. Brinda
total proteccién, ya que cubre el 100% de ta superficie plantar, mientras permite la maxima fiexibilidad de la suela, amoldandose sin rigidez
a la forma natural del pie. Fabricada con fibras especiales de alta tenacidad que le confieren una excelente resistencia a la perforacién,
insolacion térmica, calzado electrostaticamente conductivo segin DIN EN 61340-4-3: 2002.

3.2.1.7 Enelareatrasera de la bota, el pie debera quedar abarcado herméticamente y ajustado por un acolchonamiento y por una suela
interna moldeada.

3.22 MATERIALES
Cuerc Superior externo

Cuero tipo full Grain, hidrofébico, piel suave partir de Piel Flor Natural 12 calidad Hidrofugada y transpirable
Color Negro

Espesor: 1.8 -~ 2.0 mm

Impermeabilidad: 120 minutos a Prueba dinamica de Penetrémetro de acuerdo a EN 1SO 5403-1
Permeabilidad al vapor de agua: 2 5.0 mg/cm2h de acuerdo a EN ISO 14268.

Curtido de acuerdo a los vatores limites humano-ecolégicos de Alemania.

Tratamiento que refleje los rayos del sol, para reducir el calor por radiacién solar capacidad transpirable.

YVVVVVY

Cuero de la lengleta

Cuero de lenglieta hidrofébico, Color: Negro

Espesor: 1.1-1.3 mm

Impermeabilidad: 2 120 minutos a Prueba Dinamica de Penetrémetro de acuerdo a EN 5403-1 Permeabilidad al vapor de
agua: 2 3.5 mg/cmh de acuerdo a EN 1S014268.

Curtido de acuerdo a los valores limites humano-ecoldgicos de Alemania.

Perforaciones de ventilacién en la lengiieta para facilitar [a salida de humedad y la aireacion del pie.

YV V¥YVVY

Material de Carcasa o forro

Tela de poliamida tejida hidrofobica

Color: Negro Espesor: 1.6 - 1.8 mm

Impermeabilidad: 2 120 minutos a Prueba Dindmica de Permeabilidad al vapor de agua: 2 10.0 mg/cm2h de acuerdo a EN ISO
14268.

Peso: 390 - 435 g/m?,

Resistencia a la Abrasién de acuerdo a EN 1SO 20344, 6.12: 2 51.200 ciclos.

YV VVV

Contra-Talén Externo

Material Laminado de PUR (Espuma de uretano reticuiada)

Color: Negro

Espesor: 1.2—- 1.4 mm

Resistencia a la Flexion: 2 100.000 ciclos

Peso: 190 £ 20 g/m?

Resistencia a la Abrasién de acuerdo a EN ISO 20344, 6.12: 2 100.000 ciclos

v v

YVvVY

Faja de lengleta

Malla de poliéster
Ancho: 10 mm,
Resistencia a la Tension: 2 1,000 N

YVVY

Color: Negro.
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Cinta de Halar en parte trasera

» Malla de Poliéster

> Resistencia a la Tensipn: 2 1,000 N

»  Color: Negro.
Forro de la Lengleta, Solapa de

Tela de Poliéster Res

Peso: 190 1 20 g/m?

VVVYY

Bolsilio de Lenglieta

» Material de Caucho tigo Stretch

> Color: Negro
¥»  Ancho: 75 mm

Partes del Ajuste para cordones gor Bota

Aros de Sujecién: 1 p:
Malla de PES: 10 mm
Ajustador rapido: 1 Pi

VVVYY

Materiales de Espuma

v

>
» Espesor: 7 mm para |
>  Espesor del protector

Forro Interno

El Forro interno debera consistir d

espectroscopia infrarroja por tran:

Color: Negro / Antracifa
Espesor: 1.8 ~2.1 mn

Resistencia a la Abragién de Acuerdo a EN 1SO 20344, 6.12: Seco: 2 100.000 cicl

Ojales plasticos de baja friccion: 3 pares
Ojales de baja friccion; 2 pares

Espuma Reticulada ds
Peso por Volumen; 95

la Lenglieta

irable,

r
(fijador de Lengueta)
2z7a.

poliuretano (PU) con las siguientes caracteristicas
+ & kg/m3,

lengiieta y para el acolchonado de la carcasa

He la puntera: 3 mm para la puntera.

‘ormada de Fourier. (ePTFE) y una tela de respaldo soldab!

s Mojado: 2 50.000 ciclos

3 capas de material laminado, consistente en una tela de clibierta externa, una membrana de gore tex,
debe ser en politetraﬂuoroetilen{ micro poroso PTFE. De acuerdo con lo establecido en
fi

la prueba Identificacion de polimeros por
B

Nota: (a) los cambios en la abrasi|
en mojado cada 25,600 ciclos. Lz

Remojar cada 12,800 ciclos en c]so de pruebas en mojado.

Pruebas adicionales de imperme

> Presion de vapor: 1 bar

»  Tiempo Prueba: 5 min

La capa frontal debe estar compugsta de un textil que cumpla con el rendimiento en la pruebd
para tejido seco (153.600 revolugiones), ciclos (minimo) 9.600 cuando se evalle de acuerd

B Teladela : Tejido de gg: g& g%
Construccion FAGTDTana Di-componenie Ue ePTFE
Foia de. T ¥ 160% PA
Color Gris
SG - Certificadas por laboraforio lercera parte
Sust_m!clas. ind para E Gko-lex 160, Product
profibidas: class it
Peno 215215 %1
Eapesor {rrung 0.7 £0.2 EN ISO
Reslistencis 2 ;a ABragion por foikclos] Sectr * 100,000 B N
Mastindsle feicios] Mojado: 2 50,008 SRTATMEIN
Resistencia a la Abrasion por ciclos] oy 4 "
ndale atras Mojado: = 50,000 8.1
i 55
Perapiracidn =3-4 EN SO 109-E04
Veilocidad de
Frotacion &34 ENISO 10912
nsulacion Térmica R ot Ho -] | <8 . $;\:,g;§
OIN EN 31¢52;
Permeabilidad al Vapor R et {mPary 8 SO 11092
Resistencia a I8 Penetracion do {mbag >1,000 DIN EN 20411
Tabla3 coion Forro int de &

On significa para cada prueba en seco cada 51,200 ciclos, C|
prueba se termina con el rompimiento de la fibra el primer H

bilidad de las uniones de las laminas de acuerdo a EN 2081

fambios en la abrasién significa para prueba
ueco en la capa, dependiendo del material.

[l y/o su equivalente al Pais de origen

de abrasion y fuerza de ruptura Martindale
a la norma técnica ASTM D 4966, y/o su

equivalente al Pais de origen, el ¢ontrapeso o peso utilizado en la prueba de abrasion debe spr de 9 kPa. La pelicula impermeable debe

ser en politetrafiuoroetileno micro poroso PTFE. De acuerdo con lo establecido en la prueba Idé

infrarroja por transformada de Fo!

El tejido tricot debe ser 100% po
AATCC 20, con un peso minimo

propiedad hidréfilo y otra capa dejun tejido de punto de material hidrofébico, las cuales deber]

de tal manera que permitan mant

La capa frontal se debe laminar &
impermeable. El tejido tricot y el tg

El tejido tricot debe tener una fuerza de ruptura de minimo 556 N de acuerdo con la norma téc

rier.

amida, 100% poliéster o mezcla poliamida, poliéster y PU,
e 30 g/m?* de acuerdo con la ASTM D3776, compuesto a §

ner una camara de aire entre las capas.

un lado de la pelicula impermeable y el tejido tricot se de
jido laminado se deben ajustar a los siguientes requisitos:

ntificacion de polimeros por espectroscopia

tejido de punto de acuerdo con la norma
u vez por una capa en tejido de punto con
ir unidas mediante filamentos hidrofébicos |

e laminar sobre |a otra cara de la pelicula

hica ASTM D 3787.
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El textil debe tener resistencia bacteriana, reduccién de! porcentaje minimo Staphylococcus Aureus 99% de acuerdo con la norma técnica
ATCC 100 Pseudomonas Aeruginosa 99% de acuerdo con la norma técnica ATCC 9027 y Corynebacterium Xerosis 90% de acuerdo con
la norma técnica ATCC 373.

La permeabilidad inicial, en las costuras, luego de la transpiracién y det combustible diésel, no presenta fugas, de acuerdo a la norma
técnica AATCC 127.

La tasa de transmision de vapor de humedad (W.V.P) g/m%24 hrs, con el método B es de 640 y con el método BW es de 4.000, de acuerdo
a la norma técnica ASTM E 96.

La resistencia a la flexién método Gelbo, después de 3000 ciclos, método mojado (24 horas para fuga) y método mojado (96 horas para
des laminaci6én) minimo, debe presentar un resultado sin fugas, de acuerdo a las normas técnicas ASTM F 392 Y AATCC 127.

El textil tipo membrana para el forro de capellada, media cafia, y lengieta tipo fuelle tiene un peso de 233 g/m? a 331 g/m? cuando se
evalué de acuerdo a la norma técnica ASTM D3776-96. E! cumplimiento de las caracteristicas anteriormente mencionadas debe ser
certificado por el fabricante mediante declaracién de primera parte de acuerdo con el numeral 5.32.

Resistencia de la adhesion de la suela integral. La resistencia de adhesién de la suela integral a la capellada, se debe realizar en el
contorno (puntera, tacén, zona de flexién de la linea metatarsiana y laterales), y debe ser de minimo 60 N/cm, cuando se verifique de
acuerdo con lo indicado en el numeral 5.22. La resistencia de adhesion entre la suela y |a entre suela en el contorno debe ser de minimo
70 N/em.

Color tono a tono. Para la calificacién de hilos, herrajes, ojetes, suela y cordones se define tono a tono como aquel que presenta una
diferencia de color de minimo 3-4 en la escala de grises, cuando se evallie de acuerdo con el numeral 5.23.

3.2.3 REQUISITOS ESPECIFICOS EN PRODUCTO TERMINADO.

Atenuacion de choque de la bota: debera optimizarse para la comodidad del usuario y reduccién de lesiones, y no excedera de 18,0 g en
la parte delantera del pie ni 14,0 g la parte trasera. El ensayo debe realizarse en toda la bota con ia insercidn de la almohadilla extraible.
De acuerdo a lo establecido en el numeral 5.28.

Prueba de flexién entera de zapatos: la bota no debe presentar ruptura después de 300.000 flexiones. De acuerdo a lo establecido en el
numeral 5.29.

Prueba de penetracion de agua: La bota no debe presentar penetracién de agua luego de someterse a 25.000 flexiones con un nivel de
agua 4 (extremo) al primer ojal. De acuerdo a lo establecido en el numeral 5.30.

Prueba de plomo y cadmio: La bota debe presentar méaximo 100 ppm de Plomo y 75 ppm de Cadmio luego de someterse al procedimiento
enunciado en el numeral 5.31.

Agarre del Talén

Material sintético no tejido con alta Resistencia a la abrasion

Espesor: 1.1 - 1.3 mm

Color: Negro

Permeabilidad al vapor de agua: z 15,0 mg/cm#h de acuerdo al estandar

DIN EN 1SO 20344, 6.6, Resistencia a la Abrasién de acuerdo al estandar EN ISO 20344, 6.12: Ciclos Seco: = 500.000 Ciclo
Mojado: 2 320.000.

YVVVYYVY

Cinta Anti-Estatica

»  Cinta de hilo de Poliéster con hilado metalico.
»  Amplitud: 10 £ 1 mm.

Hilos de Costura

»  Fibras de Potiamida repelentes al agua

>  Dimensién: Nm 40/3

» Color: Negro.
Sobre-plantilia. Debe ser termoconformada, inyectada o moldeada, sobrepuesta, debe ser fabricada en material expandido poliuretano
(PU) poliéster de celda cerrada. Debe llevar en la cara que esté en contacto con ef area plantar del pie, un forro en material textil y debe
cumplir con los requisitos establecidos en la tabla 3./

lantilla

Tabla 4. Requisitos para la sobre-
R P R

EA IR

O
(14

£spesor en la linea metatarsiana, en mm,

Densidact dei PU, en ibi? - 20 5.16
Dureza det PU Shore OC —65 5.17
Resistencia a la traccion, en pst n. 82 5.27
Sat de compresion

A 25% Max. S 5.27

A 50% Max. 5

Nota: el espesor de la sobre-plantilla se mide con el textil incorporado en la linea metatarsiana y en el area de apoyo del calcaneo, haciendo
un corte longitudinal por la linea central de la planta o largo de la sobre-plantilla.

Forro de Sobre-plantilla. El textil empleado para el forro de sobre-plantilla debe ser de tipo tejido y cumplir con los requisitos establecidos
en la tabla 4.

El material para el forro de sobre-plantilla debe tener tratamiento anti-bacterial bajo ta Norma AATCC147 y organismo de prueba ATCC-
6538 y/o su equivalente al Pais de origen, esta caracteristica la debe certificar el fabricante mediante Declaracién de primera parte de
acuerdo con el numeral 5.32.

Pagina 10 de 16




ITEM

CONDICIONES TECNICAS

agistencia al ir}
Minin
Minimy

En seco
En himeda

Tabla 5. Requisito material forro sobre-plantilia

bte.
25 600 ciclos
12 800 ciclos

Méximo camblo leve
+1

La suela-patin debe ser fabrica
economizadores y puede ir unida

La suela integral debe ser enteri
insuficiencia de material, deficienc

Los bordes (cantos) de la suela y 1ac6n no debe presentar rastros o residuos de rebabas, poro

perfil en contorno debe ser liso, s|
tacén en su parte posterior debe
encuentre en posicién de uso.

La suela-patin debe contar en los

Vibram Sierra o Vibram Raptor.
antideslizante. E! labradode la s

etc.) durante la marcha o carrera; ';F igual debe tener un disefio en relieve que ofrezca tecnolog

Plantilia

De doble pieza, consistente en la garte del talén de material EVA, moldeada en frio, formada an

Reticulada, con acolchonamiento
El ajuste de calzado d
Plantilla de material Si

100.000
Debera ser lavable a 3

YV VYVVVYVY

Puntera de Seguridad

» Tamarios: 5 —13
» Composicién: 65% + 5,
35% + 5%

» Plantilla No-metélica d[ seguridad con borde de caucho, de acuerdo al Estandar E

»  Separacion: Talla 5: Al

Talla 13: Al
Tallas inter

»  Espesor de la Pared e

Talla 13: D
Tallas intey
Proporcioy,
Ajustador del Talén

Espesor: 2.4 — 2.6 mmy.
Debera tener una Resistencia a la abrasion de acuerdo a EN 1SO 20344, 6.12: Cic|

a en caucho vulcanizado o inyectado, la entresuela de
al corte mediante el sistema de inyeccion directa o cementad

za, exenta de cualquier tipo de burbujas o vacios, sin efl
as en la inyeccion ni desfase en sus partes.

n aristas o grabados que impidan el paso tactico en la ope
contar con un angulo de elevacién que evite el contacto d
grabados de la huella, con angulacién no recta que contrib

suela-patin debe tener definido en su disefio la zona de arg
ela-patin debe ser de minimo 3 mm de profundidad.

ntegrado, absorbente de la humedad, laminada con una ca

bera tener una marca De “Perfect Fit” que indica la talla Del
htética no tejida, por método Strobel,

0°C.

% fibra de vidrio de alta resistencia
Resina ep6xica modificada

tura 2 37 £ 0,5 mm

ura 245 + 0,5 mm
nedias aumentan proporcionalmente

h la parte superior: Talla 5: Distancia = 5,8 £ 0,2 mm
stancia = 6,3 + 0,2 mm

medias aumentan
almente

De material termoplast
Pro-formado hasta lo

Control de ajuste por

VVVVVVYVYY

Entresuela plantilia Resistente a |
Debera ser no metalic:

Planta textil anti-perfo
ligera,

Deberé cubrir el 100%)
la forma natural del pie

vV YV VYVY

Cordones con Partes de PA

Espesor: 1.30 — 1.45 mm.
Resistencia a la abras{on segtn EN 1SO 20344, 6.12:
Ciclos secos: 2 125.000

Ciclos mojados: = 100J000
Es lavable a maquina g¢n 30°C.

Debera ser de MateriaA

Calzado electrostaticamente conductivo segiin DIN EN 61340-4-3; 2002

ico reciclado pegado a ambos lados de alta calidad,
Itimo durante la produccion.

arcado "Perfect Fit".

Penetracion
y resistente a la penetracion de acuerdo al estandar EN IS

acion resistente a 1100 N con un resultado de 0 mm. a la

. Insolacién térmica,

e ser fabricada en Poliuretano (PU) sin
o.

prescencia (Blooming), no debe presentar
y otros defectos perceptibles a la vista. Su
acion. El disefio de la suela en la zona de
recto con la superficie, cuando la bota se
ya a la expulsién de residuos (barro, greda

a de estabilidad y efecto antideslizante tipo
o plantar, el cual debe contar con grabados

tébmicamente y una espuma de Poliuretano
a de 100% PES.

usuario.

os en Seco: 2 125.000 Ciclos en Mojado: 2

N ISO 20345 y EN 12568:2010.

D 20345 y EN 1SO 12568:2010

Kevlar para que sea més liviana para uso en rescates. Entfesuela textil antiperforaciones,

perforacion, Extraordinariamente flexible y

de la superficie plantar, mientras permite la maxima flexibilijad de la suela, amoldandose sin rigidez a

»  Deberan ser Repelentes al agua de material PES redondos con un lago minimo def Hasta la talla 8.5: 200 cm, Desde Ia talla

8.5:210 cm,
>  Diametro aproximado:
> Color: Negro.

3.5 mm,

\
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Suela

Ligera, Resistente al deslizamiento, deportiva y con perfil, directamente moldeada de caucho con Media suela de espuma de
Poliuretano reticulada (PUR por sus siglas en Inglés) de acuerdo a la norma EN ISO 20345.

Debera tener un movimiento 6ptimo para uso de los rescatistas, gracias a sistemas de suspension o resortes especiales en el
area de la punta y el talén en Ia suela.

La suela debera ser no marcante, anti-estatica y disipativa de Electro Estatica (ESD por sus siglas en inglés), resistente a
aceites, hidrocarburos de acuerdo a la norma EN 1SO 20135

La espuma de poliuretano en la media suela debera garantizar las siguientes caracteristicas:

v V V V¥V

a) Resistencia al agua

b) Altas propiedades de amortiguacién alrededor de {a planta del pie y el talén
¢) Altas insulacién contra el frio y el calor

d) Estabilizacién del pie.

La Suela debera tener una cocada auto-limpiante y una frente en el talén. Deberé tener los siguientes perfiles:

> Dureza Shore de la suela de caucho (63 + 3) °Shore A

Dureza Shore de las partes coloreadas de caucho (63 + 3) °Shore A

Dureza Shore de la media suela de PU (55 + 3) °Shore A

Profundidad de la cocada principal d2 2 4.5 mm;

Espesor de la suela de caucho d1 2 4.5 mm;

Indice de resistencia a la abrasion de acuerdo al estandar EN ISO 20345: < 125 mm?
Ligeramente acanalado en el area de la junta.

Bordes rectos y cuadrados en los bordes de la suela para mayor estabilidad lateral.

VVVVVVYY

Resistencia al agua
Uniones Soldadas

Después de cada 50 pares y/o después de cada alteracién en el proceso de produccién, todas las uniones soldadas deberan verificarse
por un dispositivo de prueba de estanqueidad. Las uniones soldadas deberan soportar una presién de 1 bar (14.5 PSI) por al menos 5
minutos. El reporte de prueba debera estar disponible a Solicitud de la entidad.

La Resistencia al agua del Caliado

La Resistencia al Agua del Calzado complete debera ser probada en el simulador de caminar. La existencia de este dispositivo de prueba
debera demostrarse con la propuesta. Durante la prueba, las botas deberén soportar al menos 300,000 ciclos sin que el agua ingrese al
calzado.

Durante el periodo de produccién, al menos 1 par de botas deberé ser probado cada semana y los resultados deberan estar disponibles a
solicitud de la entidad.

En Adicién y a solicitud de la entidad, se podra solicitar que los zapatos sean sometidos a las (iltimas tecnologias de pruebas para mayor
comprobacién, como por ejemplo la Prueba Centrifuga.

Proteccién de la Puntera

»  Debera contar con un protector de Puntera de material TPU
> Espesor: 0.8 —~ 2.0 mm
»  Color: Negro.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 EMPAQUE. Las botas deben ser empacadas de tal forma que no sufran dafios o deterioros durante el transporte y aimacenamiento.
El empaque individual se debe efectuar en caja de cartén corrugado, doble cara, con disefio plegable, deben estar protegidas al interior
de la caja mediante una pelicula de papel que aislé el rozamiento con la misma, adicionaimente la caja del zapato debera contar con la
misma informacién de la bota.

El empaque colectivo debe ser en cajas de cartén corrugado, doble pared, espesor minimo de 6 mm, pegadas en la base y en el cierre
lateral, sellado con cinta adhesiva en la parte superior.

3.3.2 ROTULADO.

Cada suela se debe identificar con el nombre o marca registrada del contratista de! calzado, oferente del mismo o marca registrada de la
suela.

Cada par debera contar con una etiqueta, debera venir marcada indicando en forma clara y legible que permanezca durante la vida Util
del producto que contenga la informacién del fabricante tales como: nimero de serie, talla y lugar de produccion. Debera ser una marca
linica y clara para cada bota que permita hacer una trazabilidad de ias mismas. El nimero cédigo incluido es para cada par solamente
Caja individual. El empaque individual debe ir marcado adecuadamente con la siguiente informacion:

> Marca.
> Talla.
> Color.

> Numero y afio del contrato y entidad contratante.
Caja Colectiva. E! empaque colectivo debe contener de 6 a 12 pares y debe ir marcado con la siguiente informacién:
»  Nombre del producto.

>  Cantidad de pares de botas.
> Tallas que contiene.
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»  Nombre o marca regis
[ato y entidad contratante

»  Namero y afio del con

Nota 3: la bota ofertada sera evalu
de la Direccion Administrativa y Fi

Para la recepcién del producto se

4.1 TOMA DE MUESTRAS PAR/

4.1.1 Muestreo. De cada lote de
6, sobre cada uno de los pares
generales, requisitos de empaque

inspeccion reducida, nivel genera) de inspeccion | y un nivel aceptable de calidad (NAC) d
Colombiana NTC - ISO 2859 — 1 (|

Tabla 6.

rada del contratista.

hanciera

brocedera de la siguiente manera:

broductos, se debe extraer al azar una muestra conformada
v rotulado especificado en la presente Norma. Este plan de
Primera actualizacion).

lan de muestreo para requisitos generales y requisitos d

e e

da contra muestra de referencia, la cual se encuentra las indtalaciones del Grupo de Control de Calidad

A EVALUAR REQUISITOS GENERALES DE EMPAQUE Y ROTULADO

bor el nimero de pares indicado en la tabla

estreo corresponde a un muestreo simple,
4,0%, de acuerdo con la Norma Técnica

e la muestra, se debe efectuar una inspeccion visual pan$ verificar si éstos cumplen los requisitos

mpaque y rotulado

2 1 2

91-150 3 1 2

151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501- mas 13 3 4

Nota 4: Para los lotes menores d(151 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acorda

4.1.2 Criterio de aceptacion o ri

defectuosas en la muestra es men

Si el nimero de unidades defectu

la evaluacion de un lote previan;

condiciones.

4.2 TOMA DE MUESTRAS PAR

4.2.1 Muestreo para la evaluacio

4.2.2 Muestreo para la evaluacion|
el numeral 4.1.1 dependiendo de
corresponde a un muestreo simple
de acuerdo con la Norma Técnica

51—90

hazo para evaluar requisitos generales y requisitos de em(
br o igual al nimero de aceptacion, se acepta el iote siempre

psas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe recha

A EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

de requisitos especificos en producto terminado. Se debe s

, nivel especial de inspecciéon S — 3 inspeccidn reducida y un
Colombiana NTC —-ISO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla 7. Plan de muestreo para requisitos especific

Ho entre el proveedor y el comprador.

aque y rotulado. Si el nimero de unidades
y cuando cumpla los requisitos especificos.

rar el lote al proveedor. Cuando se efectie

ente rechazado, se debe aplicar un plan de muestreo sifnple, inspeccion normal bajo las mismas

de requisitos especificos en material prima. Se debe realizal de acuerdo con la Guia Técnica Ministerio
de Defensa GTMD-0004 A2, actuglizacion vigente.

hcar al azar de entre la muestra tomada en

tamafio del lote, el tamafio de muestra en pares indicaflo en la tabla 7. Este plan de muestreo

nivel aceptable de calidad (NAC) del 4,0%,

2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3

Nota 5: para los lotes menores de

4.2.3 Criterio de aceptacién o rech
o igual al nimero de aceptacion, ie acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos gen
Si el nimero de unidades defectugsas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolve
con los criterios indicados en ia GT

devuelto, se debe aplicar un plan
Técnica Colombiana NTC-ISO 28

4.2.4 Carta de Distribuidor Autor

son fabricadas de acuerdo a los U
sustancias toxicas tales como PC

5. METODOS DE ENSAYO

Para la practica normalizada del 3
indicado en las siguientes normas|

ISO 9001: 2008

ISO 14001: 2009
Certificacion de labora
Certificacion por parte
Resistentes al agua y

VVVYVYYV

a. Laboratorios

b.  Carta del fa

51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acorda

azo para evaluar requisitos especificos. Si el nimero de un

e muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas cor
9-1, primera actualizacion.

itimos valores limites humano-ecolégicos, como por ejemplo
P, colorantes azoicos y de Cromo VI entre otros.

técnicas:

orio tercera parte de cumplimiento de la norma EN 1SO 203
del fabricante de que esta en la capacidad de fabricar botas
Respirables. Para esto se deberén presentar los certificados

debidamente acreditados y certificados para la realizacion
ricante donde garantiza el producto contra defectos de man

o entre el proveedor y el comprador.

dades defectuosas en la muestra es menor
Brales y requisitos de empaque y rotulado.
o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo

MD-0004, actualizacion vigente. Cuando se efectde la evalupcion de un lote que haya sido previamente

diciones segtin lo establecido en la Norma

zado por la fabrica El Fabricante debera garantizar al momgnto de presentar la oferta que las botas

que el cuero utilizado esta libre de

acondicionamiento y condiciones de ensayo de los insumos| a evaluar, se debe hacer de acuerdo a lo

5
de:

e las pruebas de laboratorio.
lifactura por 1 afio.

;(rs&
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c.  Carta del fabricante donde garantiza que podra suministrar los perfiles de las suelas
d. Para el recambio por desgaste normal.

ASTM D1776:2008 Practica estandar para acondicionamiento y ensayo Textiles.

BS EN 12222:1997 Atmdsferas estandar para acondicionamiento y pruebas de caizado y sus componentes.

NTC-ISO 2419. Cuero-Pruebas fisicas y mecanicas-muestra preparacion y acondicionamiento. ASTM D618-13 Practica
estandar para el acondicionamiento y ensayo de plasticos.

A\ A A4

5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacién de las dimensiones se debe efectuar con un instrumento de capacidad y precision adecuada, atendiendo las
recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la metrologia y mediciones en general. El
calibrador pie de rey digital utilizado, la precision debe ser de 0,01 mm. En caso de calibrador de caratula, debe llevar el respectivo
contrapeso (22 KPa + 5 KPa). Los instrumentos deben disponer de su respectivo certificado de calibracién vigente con base en lo
establecido en las Normas Técnicas aplicadas a la metrologia y mediciones en general.

5.2 DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE LAS FIBRAS

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en las normas técnicas ASTM D629, AATCC 20 o ISO 1833.

5.3 DETERMINACION DEL ESPESOR

Para textiles se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ISO 9073-2 o en la ASTM D1777.

Para gomas, plasticos y cauchos se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM D3767.

Nota. El espesor de la sobre-plantilla se mide con el textil incorporado en la linea metatarsiana y en el area de apoyo del calcaneo, haciendo
un corte longitudinal por la linea central de la planta o largo de la sobre-plantilla.

5.4 DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA PARA NO TEJIDOS
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ISO 9073-1.

5.5 DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM D3776

5.6 DETERMINACION DE LA TENSION EN HUMEDO

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma SATRA TM 2

5.7 DETERMINACION DEL INDICE DE FLEXION

Se debe efeéiu/ar de acuerdo con lo indicado en la norma SATRA TM 3

5.8 DETERMINACION DE LA ABRASION (FROTE)

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la Norma NTC-ISO 20344 Numeral 6.12, SATRA TM 31 para ser utilizado con
STM105/STM 604 0 ASTM D-4966, el contrapeso o peso utilizado en la prueba a la Abrasion debe ser de 9 kPa.

5.9 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA TRACCION TRANSVERSAL DE MATERIALES LAMINARES
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma SATRA TM 80

5.10 DETERMINACION DE LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma SATRA TM 98,

5.11 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESPRENDIMIENTO DE LAS CAPAS DE FIBRAS.
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma SATRA TM 101.

5.12 DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD

Se efectia de acuerdo con lo indicado en la norma ASTM D3775, Conteo directo.

5.13 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA TENSION Y A LA ROTURA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma ASTM D5034

5.14 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA RASGADO

5.14.1. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma ASTM D 5587 Método de captura.
5.14.2 Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma ASTM D2261 Método de la lengua.
5.15 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ABRASION

Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado en la norma ASTM D3884.

5.16 DETERMINACION DE LA DENSIDAD RELATIVA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma ASTM D-3489, ASTM D3574 o ASTM D792.
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Nota. Para la determinacion de la
5.17 DETERMINACION DE LA D

Se debe efectuar de acuerdo co
durémetro.

Para materiales metélicos se debe
Nota. Para la determinacion de la
5.18 DETERMINACION DE LA C
Se debe efectuar de acuerdo con
5.19 ENSAYOS PARA LA SUELA

5.19.1 Determinacion de la Densig

5.19.2 Determinacién de la resistencia a la flexion. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicad

5.19.3 Determinacién del cambio

6.19.4 Determinacion de la deforr
SATRA TM 64.

5.19.5 Determinacion de la resiste
de acuerdo con lo indicado en la A

Nota. Para los ensayos de desgay
muestra de la cual se elaboraran
fabrica y seran las que el laborato|

5.19.6 Determinacién del indice d

as probetas necesarias de acuerdo a la norma aqui citada, 4

REZA

h lo indicado en la norma ASTMD 2240 Método de prueb

efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma ASTM E-1
dureza del material de la sobre-plantilla, se debe realizar sin
OMPOSICION DEL POLIURETANO

o indicado en la NTC 3583 numeral 5.2.2.

ad Relativa. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado e

2n dureza. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en |

pacion por compresién. Se debe efectuar de acuerdo con Id

STM D-412, ASTM D4786 o en la ASTM D624.
re y compresion para la recepcién de lotes, €l evaluador tor

io evalué.

5.19.7 Determinacion de porcentale de elongacion. Se debe efectuar de acuerdo con lo indica

5.19.8 Determinacién de la resistepcia a los aceites. Se debe efectuar de acuerdo con lo indica
IRM de goma 901, IRM 902, y IRNI 903 Aceites de repuesto para ASTM No. 1, ASTM No. 2,y

5.19.9 Determinacion de la resistencia al deslizamiento de la suela. Se debe efectuar de acuer

5.19.10 Determinacién de marcas|

5.20 ENSAYOS PARA CORDONE

5.20.1 Determinacion de la resistjncia a la rotura. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicad

5.20.2 Determinacion de la comp:
5.20.3 Determinacion de la abrasi

5.20.4 Determinacion de la cantid
y cadmio PROP 65 XRF (ppm) 15

5.21 ENSAYOS CUERO

5.21.1 Determinacion del espesor
resistencia al desgarre. ASTM D4

5.21.2 Determinacion del pH. Se d
Nota. Cuando el valor del pH sea

5.21.3 Determinacion De Grasas B
de la penetracién del agua. Se de

5.21.4 Determinacion de la resistencia al estallido. Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado

5.21.5 Determinacion de la cenizai:en el cuero. Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado en |

5.21.6 Determinacién cantidad de
5.22 DETERMINACION DE LA RE
Se debera efectuar de acuerdo co
entre suela, parte superior a suels
puntay el talén.

5.23 DETERMINACION DE LOS

Se debe efectuar de acuerdo con

. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la SATRA

£S

bn de los cordones. Se debe efectuar de acuerdo a lo indical

D SEG.

del cuero. Se debe efectuar de acuerdo en lo indicado en la

ebe efectuar de acuerdo con lo indicado en la SO 4045, 0 A
menor que 4,0 o mayor que 10,0 se debe realizar el pH difer;

xtraibles Por Solventes. Se efectlia de acuerdo con lo indicad
e efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM D2099.

6xido de cromo. Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado

SISTENCIA DE LA ADHESION DE LA SUELA A LA CAPE
h lo indicado en la NTC-ISO 20344 para los laterales, ala S,
, parte superior a entre suela, laterales a suela y tira de ref
AMBIOS DE COLOR

o indicado en la ISO 105-A1:2010, Escala AATCC de 9 grad

densidad del material del sobre-plantilla, se debe realizar sir] textil.

b estandar para Caucho Inmueble-Dureza

I8.

textil

la ASTM D-3489 0 la ASTM D297,
o en la ASTMD 2240 o en la ASTM D1052.
5 ASTM D573-04 o en la ASTM D2240.

indicado en la ASTM D395 o en la norma

hcia al desgarre del caucho vulcanizado convencional y de elastomeros termoplasticos. Se debe efectuar

hara al azar de la pasta de produccion una
stas probetas se vulcanizaran en la misma

> abrasion. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en ka ISO 4649 o en la ASTM D1630.

lio en la ASTM D3574.

o en la ASTM D471 Practica estandar para
ASTM No. 3 Aceites.

[do con lo indicado en la SATRA TM 144,

TM 223.

b en la SATRA TM94.

sicién de las fibras. Se debe efectuar de acuerdo con lo indifado en la AATCC 20.

fio en la norma SATRA TM 154.

ad de plomo y cadmio. Se debe efectuar de acuerdo a lo indfcado en el procedimiento Prueba de plomo

INTC-1SO 2589. 5.21.2 Determinacion de la

705 STICH TEAR STRENGTH (Resistencia al desgarro) mifimo 32 kg.

STM D2810.
Pncial y este valor debe ser inferior 2 0,7.

oenla ASTM D3495. 5.21.5 Determinacién

en la ASTM D2210.
ASTM D2617.

bn la ASTM D2807.
LADA

NTRA TM 411 para la unién de la suela a la
lierzo a suela; y la SATRA TM 404 para la

os. Calificacion Visual.

\
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5.24 DETERMINACION CARACTERISTICAS DE LA PUNTERA Y EL CONTRAFUERTE
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la SATRA TM 83,

5.25 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA DE LOS OJETES

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la SATRA TM 150.

5.26 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA DE LOS GANCHOS DE EXTRACCION RAPIDA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la SATRA TM 149.

5.27 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA TRACCION Y COMPRESION

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTMD 3574.

5.28 DETERMINACION DE LA ATENUACION DEL CHOQUE.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM F1614

5.29 PRUEBA DE FLEXION DEL ZAPATO

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la SATRA WTM 92.

5.30 PRUEBA DE PENETRACION DE AGUA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la SATRA TM 77 Cuarto nivel de agua extrema at primer ojal.
5.31 PRUEBA DE PLOMO Y CADMIO A
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en el procedimiento PROP 65 XRF (ppm) 150 segundos.

5.32 DECLARACION DE CONFORMIDAD DE PRIMERA PARTE

EI fabricante proveedor del insumo requerido debe presentar declaracién de conformidad del cumplimiento de las caracteristicas del insumo

solicitado de acuerdo con la NTC- ISO/IEC 17050, soportando lo manifestado en informes de laboratorio en los cuales haya realizado o
realice sus pruebas de verificacion (17050-1 y 17050-2).

umplir con fa |mplementacxon del Slstema e Gestidn
reto Un|coRe Ia en ba'o

Cumphr conel compromlso e an ICOFI’UpCIOﬂ den o del contrato encontr ndose ispuesto a suministrar fa in ormacioén propia que resulte necesana para
aportar transparencia al mismo y si se comprueba el incumplimiento del contratista, sus empleados, representantes, asesores o de cualquier otra persona
que en el contrato actle en su nombre, es causal suficiente para la terminacién anticipada del contrato, si el incumplimiento ocurre con posterioridad a
la adjudicacién del mismo

El contratista debera ehmlnar el uso de las bolsas plasticas en cumplimiento a la Resolucién No. 2184 del 26/12/2019 “Por el cual se modifica la yResqucmn
No. 668 de 2016, sobre uso racional de bolsas plasticas y se adoptan otras disposiciones “articulos 2, 3, 4, y 5 aplica, para todo el territorio nacionat.

Dar cumplimiento a la ley 1973 del 19/07/2019 “Por medio dela cual se regula y prohibe el ingreso comercializacién y uso de bolsas y otros materiales e
plasticos en el departamento archipiélago de San Andrés providencia y Santa Catalina Isias menores de lo que componen y se dictan otras disposiciones”
articulos 6, 7 y 8 para todo el territorio nacional.

Para el caso de Bogota D.C., aplica el proyecto de Acuerdo 316 de 2019 “Por el cual se regula el uso de productos desechables en las entidades publicas
del Distrito Capital”.

Los productos y servicios que se adquieran deberan establecer los lineamientos para la planeacién, operacion, control y mejoramiento de la gestién
ambiental de la Policia Nacional, a partir del cumplimiento de los requisitos legales ambiental y las condiciones minimas ambientales; con el objetivo de

contribuir a la sostenibilidad ambiental de los procesos, productos y servicios de la institucion. Asi como, el cumplimiento de la Politica Ambiental de la
Policia Nacional; “En la Policia Nacional nos comprometemos a c§ntribuir con la prote€cidn del ambiente a través de la prevencidn de la contaminacion
el cumplimiento de la legislacién y las diferentes regulaciones a entales y.el cor)trﬁl de los impactos ambientales adversos asociados a nuestras
instalaciones procesos y servicios; asi como el mejoramiento cont del desempeno ambiental de la institucion”.

o

WN MAY
Comandante Unidad de Opefaciones Espe&laies en Emergencias y Desastres — PONALSAR (E)

Pagina 16 de 16




