


CONTRATO :SF.2-006-2022

Objeto del contrato:

ENTIDAD ESTATAL: SUPERINTENDENCIA FINANCIERA DE COLOMBIA 

PROVEEDOR : COMUNICACIONES Y SISTEMAS ELECTRICOS SAS COMSISTEL SAS 

LUGAR: Superintendencia Financiera de Colombia

Calle 7 No. 4 – 49, Oficina 105, Zona A.Bogota D.C.

FECHA HORA DETALLE ENCARGADO 

17 DE JUNIO DE 2022 2:00 p. m. ACTA DE INICIO SUPERVISOR HERMINDO HERNANDEZ 

22 DE JUNIO DE 2022 8:00 a. m. ENTREGA DOCUMENTACION SOLICITADA EN PLIEGO COMSISTEL SAS 

28 DE JUNIO DE 2002 8:00 a. m. VISITA TECNICA A EL LUGAR DE LA INSTALACION COMSISTEL SAS 

29 DE JUNIO DE 2022 8:00 a. m. INGRESO DE BATERIAS A LA SFC COMSISTEL SAS 

9 DE JULIO DE 2022 7:00 a. m. PUESTA EN BYPASS PROVEEDOR(PQS) UPS MISUBISHI 

9 DE JULIO DE 2022 7:30 a. m. PRESENTACION DEL PERSONAL CON EL SUPERVISOR COMSISTEL SAS 

9 DE JULIO DE 2022 8:00 a. m. VERIFICACION DEL ESTADO DE BATERIAS PROVEEDOR(PQS) UPS MISUBISHI 

9 DE JULIO DE 2022 9:00 a. m. DESMONTE DE BATERIAS COMSISTEL SAS 

9 DE JULIO DE 2022 12:00 p. m. MONTAJE Y CONEXIÓN  DE BATERIAS COMSISTEL SAS 

9 DE JULIO DE 2022 2:00 p. m. REALIZAR PRUEBAS DE CONEXIÓN COMSISTEL SAS 

9 DE JULIO DE 2022 4:00 p. m. SALIDA DE BATERIAS PARA DISPOSICION FINAL COMSISTEL SAS 

9 DE JULIO DE 2022 5:00 p. m. ENTREGA DE CERTIFICADO DE GARANTIA COMSISTEL SAS 

9 DE JULIO DE 2022 5:30 p. m. ENTREGA DE SATISFACION DE LA INSTALACION SUPERVISOR HERMINDO HERNANDEZ 

9 DE JULIO DE 2022 6:00 p. m. PUESTA EN LINEA DE LA UPS PROVEEDOR(PQS) UPS MISUBISHI 

11 DE JULIO DE 2022 2:00 p. m. ENTREGA DE REPORTE DE LA INSTALACION COMSISTEL SAS 

11 DE JULIO DE 2022 3:00 p. m. FACTURACION DEL OBJETO COMSISTEL SAS 

3 DE AGOSTO 2022 1:00 p. m. ENTREGA DEL CERTIFICADO DE DISPOSICION FINAL COMSISTEL SAS 

10 DE SEPTIEMBRE 9:00 a. m. INSPECCION DE FUNCIONAMIENTO DE BATERIAS COMSISTEL SAS 

14 DE SEPTIEMBRE 2:00 p. m. TERMINACION DE CONTRATO COMSISTEL SAS 

REALIZADO POR:STEFANY VALENCIA  

SUPERVISOR COMSISTEL SAS :MIGUEL ANTONIO AUSECHA 

SUPERVISOR SFC:HERMINDO HERNANDEZ 

FIRMA REPRESENTANTE LEGAL COMSISTEL SAS 

Maria isabel quijano fernandez 

Adquisición, instalación y puesta en funcionamiento de dos (2) bancos de baterías para la UPS Mitsubishi modelo 9800A de 100 kva, cada uno conformado por 

30 unidades de 12V, 100 A/H, para la Superintendencia Financiera de Colombia

CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES 



Specification

Dimension:330(L)×171(W) ×216(H) Unit: mm×219(TH)  

Nominal Voltage 12V

Nominal Capacity 100Ah

Design life 10 years

Terminal M8

Container Material      ABS

Internal resistance Full charged at 25°C:        5.2 mΩ

Approx. Weight  Approx 29.5kg (65.0lbs)

Max. Discharge Current              1200A(5S)

Self discharge                                                                           3% of capacity declined per month at 25°C 

Rated Capacity      

                10Hour Rate (10.0A to 10.8V)100Ah

1Hour Rate   64.2Ah    (64.2A to 10.5V)

 3Hour Rate      78.9Ah (26.3A to 10.8V)

Terminal Dimensions

Disclaimer: Manufacturers have the right to self-modify the parameters of the product updates, please keep in touch with manufacturers to obtain the latest information.
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Applications

MP

Solar / wind energy and other new energy storage

UPS/EPS

Power systems

Telecommunications system

Emergency lighting、Auto control system

Other general purpose 

General Features

Nanosilica colloidal electrolyte and high tin positive 

plate alloy design to enhance battery performance

Relatively rich electrolyte, high temperature and low 

temperature performance is superior

Long cycle life, excellent deep cycle discharge ability 

Excellent charge acceptance ability

Precision sealing technology

Long life

Constant Current Discharge Characteristics   Unit: A (25℃,77℉)

Constant Power Discharge Characteristics   Unit: W/cell ( )25℃,77℉
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184 112 66.0 37.8 27.5 18.4 12.1 10.3 5.43

178 110 65.6 37.6 27.2 18.2 12.0 10.2 5.40

174 108 65.1 37.4 26.8 18.1 11.9 10.1 5.37

169 107 64.2 36.8 26.5 17.9 11.8 10.0 5.35

157 102 62.5 36.1 26.3 17.4 11.7 10.0 5.32

140 93.3 57.9 34.3 24.8 16.5 11.2 9.65 5.23

323 202 125 71.5 52.2 35.0 23.5 19.9 10.7

318 200 124 71.4 51.6 34.8 23.3 19.7 10.7

314 200 123 71.1 51.3 34.5 23.2 19.5 10.6

312 199 122 70.7 51.0 34.3 23.0 19.3 10.6

295 194 121 70.5 50.8 33.9 22.9 19.1 10.5

264 178 112 67.3 48.3 32.4 22.1 18.8 10.4

Operating Temperature Charge:         -20 ~50 (-4~ 122°F)℃

Storage:        -20 ~50℃(-4~ 122°F)

Charge Method
 (25 °C)

                        Discharge:                 -40 ~60℃(-40~ 140°F)

Cycle charge:14.4-15.0V,recom.14.4V(-30mV/ °C)

Charge Max. 25.0A；Recom.10.0A current:                 

Float Charge:           13.5-13.8V,recom.13.5V(-18mV/ °C)

Equalize charge:13.8-14.1V,recom.14.1V(-24mV/ °C)

 Series  AGM-GEL battery

MP100-12 (OT100-12)



Curves of open circuit voltage vs. capacity
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Discharge characteristic

The effect of temperature on capacity
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Curves of self-discharge

Storage time(months)
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The effect of discharge depth on cycle life
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Charging characteristic

Constant charge at 0.1CA-14.1V(25℃)
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C E R T I F I C A T E  O F  C O M P L I A N C E  
   

Certificate Number  MH49393 
Report Reference  MH49393-20190124 

Date  2021-December-15 
 

 
Bruce Mahrenholz, Director North American Certification Program 
 
UL LLC 
 
Any information and documentation involving UL Mark services are provided on behalf of UL LLC (UL) or any authorized licensee of UL. For questions, please 
contact a local UL Customer Service Representative at http://ul.com/aboutul/locations/  

 

 

Issued to:  ZHANGZHOU HUAWEI POWER SUPPLY TECHNOLOGY 
CO LTD 
Industrial District Of Lieyu Town 
Yunxiao County 
Zhangzhou Fujian 363300 CN 

   

This is to certify that 

representative samples of 

 BATTERIES, STANDBY - COMPONENT 

See Addendum Page for Product Designation(s). 

    

  Have been investigated by UL in accordance with the 

component requirements in the Standard(s) indicated on 

this Certificate. UL Recognized components are incomplete 

in certain constructional features or restricted in 

performance capabilities and are intended for installation in 

complete equipment submitted for investigation to UL LLC. 

   

Standard(s) for Safety:  UL1989 - Standard for Standby Batteries 

Additional Information:  See the UL Online Certifications Directory at 

https://iq.ulprospector.com for additional information 

 

This Certificate of Compliance does not provide authorization to apply the UL Recognized Component Mark.  
Only the UL Follow-Up Services Procedure provides authorization to apply the UL Mark. 
 

Only those products bearing the UL Recognized Component Mark should be considered as being UL Certified 

and covered under UL’s Follow-Up Services.  

 

Look for the UL Recognized Component Mark on the product. 
 

 

  

http://ul.com/aboutul/locations/
https://iq.ulprospector.com/


C E R T I F I C A T E  O F  C O M P L I A N C E  
   

Certificate Number  MH49393 
Report Reference  MH49393-20190124 

Date  2021-December-15 
 

 
Bruce Mahrenholz, Director North American Certification Program 
 
UL LLC 
 
Any information and documentation involving UL Mark services are provided on behalf of UL LLC (UL) or any authorized licensee of UL. For questions, please 
contact a local UL Customer Service Representative at http://ul.com/aboutul/locations/  

 

 
 
This is to certify that representative samples of the product as specified on this certificate were tested according 
to the current UL requirements 
 
 
 
USR - Lead-acid battery, Models OT1000-2(GEL), OT100-12(GEL), OT100-2(GEL), OT120-
12(GEL), OT12-12(GEL), OT150-12(GEL), OT200-12(GEL), OT200-2(GEL), OT20-12(GEL), OT24-
12(GEL), OT250-12(GEL), OT26-12(GEL), OT300-2(GEL), OT33-12(GEL), OT400-2(GEL), OT40-
12(GEL), OT500-2(GEL), OT55-12(GEL), OT600-2(GEL), OT65-12(GEL), OT75-12(GEL), OT800-
2(GEL), OT8-12(GEL), OT85-12(GEL), OT9-12(GEL)OT35-13, OT7.2-12, PK12100, PK12120, 
PK6120, PK12180, PK-4D, PK 8D, PK12260, PK645, PK1250, PK12550, PK1270, PK12750, 
PK670, PK1280, PK1290, CB 1213,  CB 12120, CB 6120, CB 12180, CB 8D, CB 12260,  CB 23000,  
CB 645, CB 1250, CB 12550, CB 1272, CB 12750, CB 1280,  CB 1290, BW 1213, BW 12100, BW 
12120, BW 6120, BW 12180, BW 4D, BW 8D, BW 12260,  BW 645, BW 1250, BW 12550, BW 1270, 
BW 12750, BW 670, BW 1280, BW 1290, TK100-12(GEL), TK150-12(GEL), TK200-12(GEL), ML22-
12 GEL, ML55-12 GEL, ML55-12, ML55-12 INT, SPG12-55, ML75-12 GEL, ML75-12, ML75-12 INT, 
SPG12-75 

http://ul.com/aboutul/locations/
COMSISTELV1
Resaltar



 
 
    
June 17th, 2022. 

 

Dear Sir, 

COMUNICACIONES Y SISTEMAS ELECTRICOS S.A.S 

Santiago de Cali, Valle del cauca. 

 

 

SUBJECT: BATTERY MANUFACTURING DATE CERTIFICATION 

 

Hereby, ZHANGZHOU HUAWEI POWER SUPPLY TECHNOLOGY CO., LTD. certify that the batteries listed in 

this document and purchased through commercial invoice No. CO211111LIN were finished manufacturing on 

JANUARY 20, 2022: 

MP5-12; PM7.5-12; MP9-12; MP12-12; MP18-12; MP35-12; MP55-12; MP80-12; MP100-12; MP150-12; 

MP200-12; MP250-12. 

 

 

Attentively, 

 

_________________________ 

 

Alison Lin (Ms)------EXPORT DEPARTMENT   

Tel : +86-595-36306650  (Dir-Line)      

Fax : +86-595-36306728  

Email : huawei-battery@vip.163.com; 

hw@huawei-battery.com 

Website : www.huawei-battery.com ;  

www.huawei-battery.cn; 

Yahoo ID : alison8210       

Skype :  superationalison 

Wechat : +86-13178047466 

Mobile /What`sapp : +86-13178047466  

QQ:  397285272 

  

ADDS: LIE YU INDUSTRIAL DISTRICT ,YUNXIAO ZHANGZHOU FUJIAN CHINA. 

 

 

 

mailto:huawei-battery@vip.163.com
http://www.huawei-battery.com/
http://www.huawei-battery.cn/
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ACUMULADORES DEL ORIENTE S.A.S.  

NIT. 811.040.768-0 
 
 
 

Bello, 3 de septiembre de 2020 
 
 

Señores 
COMSISTEL SAS  
Atn: Valle Del Cauca 

 
 
 

Asunto: DESCRIPCIÓN DEL PROCESO DE DISPOSICIÓN FINAL DE 
BATERÍAS 

 
 

Cordial saludo, 
 

 
La empresa ACUMULADORES DEL ORIENTE S.A.S. Identificada con el NIT. 
811.040.768 – 0 está ubicada en la autopista Medellín – Bogotá kilómetro 3.5 
del municipio de Bello-Antioquia y dentro de sus actividades se realizan 
procesos para la disposición final de baterías usadas plomo ácido. 

 
A continuación, se describe el proceso que se lleva a cabo en las instalaciones 
de la empresa para realizar una adecuada disposición final de los residuos 
mencionados y que presenta tres líneas de acción básicas: Reviente, Molienda 
y Fundición.  

 
 
 

DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO  
1. Recepción de baterías usadas plomo ácido  
2. Selección de baterías por referencia 

  3.1 Separación manual de bornes de  
  la tapa  
  3.2 Retiro de tapas  
 

3. Desarme o reviente de baterías 3.3 Extracción de electrolitos (ácido  
 sulfúrico diluido)  
   

  3.4 Retiro de puentes de plomo  
  3.5 Vaciado de celdas de plomo  
  3.6 Triturado de cajas plásticas  
  4.1 Electrolitos al tanque  
  4.2 Cajas   de   batería,   tapas   y  
 4. Almacenamiento temporal separadores al molino eléctrico  
  4.3 Secado de plomo y lodos  
  4.4 Partes de plomo y lodos al horno  
      

Planta: Autopista Medellín-Bogotá Km. 3.5 Bello-Ant. –PBX: 481 89 80 – Fax: 482 03 62  
E-mail: contactoacor@gmail.com – acor.ltda@hotmail.com 



 
ACUMULADORES DEL ORIENTE S.A.S.  

NIT. 811.040.768-0 

 

  5.1 Almacenamiento en tanque de 
  neutralización 

5. Procesos internos 
5.2 Escurrido de cajas 
5.3 Calentamiento  y  fundición  de   

  plomo 
  5.4 Trituración 
  6.1 Ácido sulfúrico neutralizado 

6. Productos 
6.2 Polipropileno triturado 
6.3 Lingotes de plomo   

  6.4 Empaque en sacos de poliéster 
7. Almacenamiento final   

8. Despachos 
8.1 Triturado de cajas de baterías 
8.2 Lingotes de plomo   

 

 

El proceso de reviente consiste en romper la caja de plástico, separar el plomo 
metálico de la chatarra de plomo, recuperar la chatarra de plomo, alimentar el 
horno y almacenar el plomo líquido fundido en lingoteras el cual no será 
reutilizado y no tiene ningún valor comercial. 

 

Las baterías para disposición final se trasladarán a un depósito en la ciudad de 
Cali, ubicada en la Avenida 4N # 41N-17, administrada por el señor Miguel 
Ausecha. Dichas baterías estarán máximo cuatro (10) días hábiles en el 
depósito, mientras se realiza la recolección local para posteriormente ser 
transportadas a Acumuladores del Oriente S.A.S. en Bello, Antioquia. 

 
 
 
 
 
 
 
 

Atentamente,  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

JUAN GUILLERMO ALZATE 
ECHEVERRI Representante Legal  

 
 
 
 

 
Planta: Autopista Medellín-Bogotá Km. 3.5 Bello-Ant. –PBX: 481 89 80 – Fax: 482 03 62  

E-mail: contactoacor@gmail.com – acor.ltda@hotmail.com 
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