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1. OBJETO:

Esta Ficha Tecnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir el Papel
para Plotter Bond Blanco a ser empleado en la maquina sistematizada de trazo ALYS-
.30 de la Planta de confeccién del Batallon de Intendencia No1 “las Juanas™.

2. DEFINICIONES:

Para efectos de la presente Ficha Técnica se tienen en cuenta las siguientes
definiciones.

Material en forma de hojas delgadas que se fabrica
entretejiendo fibras de celulosa vegetal. El papel se emplea
para la escritura y la impresion, para el embalaje y el
empaquetado, y para numerosos fines especializados que
van desde la filtracidén de precipitados en disoluciones hasta
la fabricacion de determinados materiales de construccion.

PAPEL:

PLOTTER: Maquina de alta resolucion para impresiones de gran
tamafno que requieren trazos y detalles minimos en planos
denigran envergadura.

PERFORADO. Orificio por lo general redondo y profundo.

Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de
produccion presumiblemente uniformes, puesta a disposicién de
LOTE DE ENTREGA: la entidad contratante para ser sometida a inspeccién como uno o
varios conjuntos dependiendo del nimero de origenes
productivos (plantas-maquilas) que lo conforman.

] Documento que define las caracteristicas requeridas de un
FICHA TECNICA (FT): producto y que es aplicada cuando no existe Norma Técnica del
Ministerio de Defensa.

Producto no elaborado que se incorpora en la primera fase del
MATERIA PRIMA: proceso de produccién para su posterior transformacién o
componente del producto terminado antes de ser confeccionado
o incorporado al producto terminado que se requiere elaborar.

Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que
MUESTRA: sirve para obtener la informacién necesaria que permite apreciar
una o mas caracteristicas de él.
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Muestra de un lote de materia prima o de producto terminado que
MUESTRA ~ DE | se conserva con el proposito de servir como muestra para
REFERENCIA: analisis en caso de ser necesario, durante el periodo de validez
del lote en cuestién.

Diferencia de medidas permitidas en una dimensién. Consiste en
una medida maxima y ofra minima entre las que se tiene que
TOLERANCIA: encontrar la medida realizada para que esta se considere valida.
En caso contrario esa dimensién no cumple las especificaciones
y tiene que ser rechazada.

2.2. APLICACION

Para aplicar esta Ficha Técnica en procesos de adquisicién, se debe especificar en los
pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.2.1. En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a los
especificados en esta Ficha Técnica, éstas deben ser acordadas entre la entidad
contratante y el contratista. |
2.2.2. En caso de que a Fuerza requiera codigo de barras, ésta debe entregar la
informacién correspondiente.

2.2.3. En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.

2.2.4. La Fuerza debe establecer la muestra que se usara como muestra de referencia
para efectos de verificacion, color disefio y acabados, si asi lo requiere.

3. DESCRIPCION:

3.1. REQUISITOS GENERALES

El papel plotter Bond no debe venir arrugédo, sucio, con perforaciones, el centro de
carton no debe estar comprimido ni roto.

3.2. REQUISITOS ESPECIFICOS
3.2.1. El papel plotter Bond blanco, debé cumplir con los requisitos indicados en la

Tabla No. 1. Cuando se verifique segln los establecido en los numerales, a
continuacion. ‘ :
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TABLA No. 1. REQUISITOS ESPECIFICOS

CARACTERISTICAS ‘ ESPECIFICACIONES
Color: Blanco
Material: Papel Bond
Dimensiones 1.60 x 250m 50 g/m2
Peso maximo Rollo 35 Kilogramos.

3.3. REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1. Empaque:

3.3.1.1. Empaque individual: EI material objeto de esta ficha técnica, se debe enrollar
en centros de carton que no afecten las propiedades de este y con terminales (topes)
plasticos exteriores, los centros de carton deben ser resistentes, no se deben deformar,
para efectos de almacenamiento y transporte. Este material se debe empacar en
bolsas tubulares de polietileno transparentes con un espesor minimo de 0.07 mm, uno
de los extremos de la bolsa debe estar sellado y el otro anudado mediante un accesorio
tipo abrazadera que asegure la facil apertura y cerrado de la bolsa

Nombre del producto.

Numero y afio del contrato.

Peso Neto

Peso Bruto

Volumen

Recomendaciones de uso
Recomendaciones de almacenamiento

Nota 1: El r6tulo debe ir en la base sellada de la bolsa tubular.
Nota 2: Cédigo SAP 1021194 — Metros (M)

Nota 3: No se debe recibir papeles amarillos, (ya que esto causa dafio irreparable en la
cabeza de impresion).
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4, RECEPCION DE BIENES Y/O SERVICIOS:
41 PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO

4.1.1.1 Muestreo. Sobre cada lote de rollos se debe efectuar una inspeccion visual
para verificar si el producto cumple los requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado especificados en esta Ficha Técnica. De cada lote se debe extraer al azar el
nimero de rollos de materia prima indicado en la tabla No.2, establecido para un plan
de muestreo simple, inspeccién normal, nivel de inspeccion general | y un Nivel
aceptable de calidad NAC de 6,5%. ‘

Tabla No. 2. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES,
DE EMPAQUE Y ROTULADO

Tamaﬁo del lote en |Tamario de la '&uestra" ‘Numero de | - Numero de
" nGmero de rollos | en rollos Aceptacion. Rechazo en
. Rk en rollos AC. rollos Re

2-50 2 ! 0 1
51 - 500 3 0 2
501 - 3.200 5 1 3
3.201 - 35.000 8 1 4
35.001 6 mas 13 2 5

4.1.2. Criterio de aceptaciéon o rechazo para condiciones generales, empaque y
rotulado. Si el numero de rollos defectuosos en la muestra es menor o igual al nimero
de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos especificos.
Si el numero de rollos defectuosos es igual o mayor al numero de rechazo, se debe
devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la
GTMD-0004 (actualizacion vigente). Cuando se efecttie la evaluacion de un lote que

haya sido previamente devuelto, se deﬁ)e aplicar un plan de muestreo simple,
inspeccion normal bajo las mismas condifziones segun lo establecido en la Norma
Técnica Colombiana NTC-1S02859-1, actualizacion vigente.
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4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
REQUISITOS ESPECIFICOS

4.2.1. Muestreo: De cada lote de materia prima, se debe extraer al azar una muestra
con el numero de rollos requeridas segun las necesidades del laboratorio, para realizar
los ensayos de acuerdo con la cantidad de resultados establecidos, en la tabla No.3.
Los planes de muestreo corresponden a los niveles de inspeccion y el NAC indicado
para cada caso, anunciados en la GTMD-0004 (Actualizacién vigente).

Tabla No. 3. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS

ESPECIFICOS
Tamaﬁo del lote en ‘Tamaﬁo de la muestra Egg:)igzigﬁ Recr:g;?)e:r)\ (:gllos
ntimero de rollos - en rollos en rollos AC ‘Re
2-150 2 0 1
151-500 3 1 2
501-3.200 5 1 2
3.201-35.000 8 2 3
35.001-500.000 13 3 4
50.001 6 mas 20 5 6

4.2.2. Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos. Si el nimero de
rollos defectuosos en la muestra es menor o igual al nimero de aceptaciéon se

aceptara el lote; si en nimero de rollos defectuosos es mayor o igual al nimero de
rechazo, se rechazara el lote.

En el evento en que el lote de materia prima evaluado presente incumplimiento a la
NTMD ¢ ET el lote no podra ser empleado en la produccién y para la evaluacion del
siguiente lote se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las
mismas condiciones de la entrega inicial de acuerdo con lo indicado en la NTC-ISO-
2859-1 (Actualizacion vigente).

4.3 METODOS DE ENSAYO

Las normas que requiera aplicar el laboratorio de control de calidad.
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4.3.1. PRUEBA TECNICA

TABLA No. 4. PRUEBA MAQUINA

‘Maquinaria y/o
Herramienta

Nombre

No. ‘de la prueba

Procedimiento

Resultado Requerido

INSPECCION
VISUAL
1 | INSPECCION
TECNICA
MAQUINA
PLOTTER

ETAPA PRE:CONTRACTUAL

El oferente debe presentar un rollo de
250 metros, E:)n el fin de verificarse
la prueba de maquina.

ETAPA CONTRACTUAL

El comité téi‘:nico evaluador, tomara
una muestrai de acuerdo al capitulo
4.1 “Planes de muestreo y criterio de
aceptacién o rechazo” numeral 4.1.1
“Toma de muestras y criterios de
aceptacion o rechazo para evaluar
requisitos generales y requisitos de
empaque y rotulado”.

En la planta solo se evaluara
condiciones i generales y prueba
maquina.

PRUEBA DE MAQUINA

El elemento debera cumplir:

La Ficha | Técnica capitulo 3
“Requisitos”. Numeral 3.1. "Requisitos
generales”.

-Verifica que la  maquina este
calibrada. |

-Se verifica hue el rollo contenedor
del Papel para Plotter Bond Blanco

permanezca uniforme sin
deformaciones que afecten Ia
impresion.

-Asi mismo sé verifica que el papel no

suelte tintes, colorantes o pelusas y
que no se presenten superficies

El papel no debe soltar
tintes, colorantes o
pelusas y que no se
presenten superficies
grasosas 0 grumosas
que afecten la correcta
impresion del trazo.

Al momento de utilizar el
papel en el plotter, este
debe estar
perfectamente enrollado
y no debe de presentar
pliegues.

grasosas o grumosas que afecten la
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No.

Nombre
de la prueba

Maquinaria y/o
Herramienta

Procedimiento

Resultado Requerido

correcta impresion del trazo.

-Al momento de utilizar el papel en el
plotter, este debe estar perfectamente
enrollado y no debe de presentar
pliegues.

PLOTTER
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5. NORMATIVIDAD APLICABLE:

5.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

NTC- ISO 2859-1, PRIMERA ACTUALIZACION. Procedimientos de muestreo para

inspeccion por atributos.

calidad (NAC) para inspeccion lote a lote.

FT.0133.DINTR/2008 Identificacion codigo de barras Ejército nacional

6. ANEXOS:

Se tomd como guia la siguiente fuente:

-GUIA TECNICA MINISTERIO DE DEFENS

>A GTMD-0004 A2

- FICHA TECNICA JELOG-DINTR-PAPEL PARA PLOTER — A0

7. CONTROL DE REVISIONES

Parte 1, planes de muestreo determinados por el nivel de

00

; ""S’e

- h|zo =

migracion d

e la informaciéon de

Especificacion Técnica PAPEL PARA PLOTTER-AQ, al

formato de Ficha Técnica
lo ordenado segun of

JELOG-DINTR, de acuerdo a
cio N° 20164150516893 /

26/02/2016, solicitud enviada por la DINTR, emitido por

la Jefatura de Planeacion

de Ejército.

la|

05/05/2016

A1

Se hace actualizacion debido a la Reestructuracion del

Estado Mayor del Ejércitc
Estado Mayor y Cre
Funcionales, segun Dire
“‘Reestructuracion Estado

, Creacion de la Jefaturas de
acion de los Comandos
2ctiva Transitoria 0362/2015
Mayor Ejército, de acuerdo a

radicado No 2016218294¢

3083 de 22/09/2016

14/10/2016
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