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1. OBJETO:

La presenta Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos
que debe cumplir y a los ensayos a los cuales se debe someter la ENTRETELA
NO TEJIDA DE 52 GRAMOS, la cual se utiliza para fusionar la tela base con
la se elaboran parches, presillas y demas e ementos fabricados en la planta
de sastreria seccion bordado del Batallén de Intendencia No 1 “LAS JUANAS.

Esta Especificacion Técnica esta sujeta a actualizaciones permanentes, con
el fin que responda en todo momento a las necesidades y exigencias
Institucionales vigentes.

2. DEFINICIONES Y APLICACIONES:
2.1 DEFINICIONES:

Para efectos de la presente Especificacion Técnica se tiene en cuenta las siguientes
definiciones.

Acreditacion: testacion de tercera parte relativa a un organismo de
evaluacion de la conformidad que manifiesa la demostracion formal de su
competencia para llevar a cabo tareas especificas de evaluacion de la
conformidad.

Apariencia: Efecto visual obtenido al observar un espécimen de hilaza enrollado
con un espaciamiento determinado.

Atestacion: Emision de una declaracion, basada en una decisiéon tomada
después de la revision de que se ha demostrado que se cumplen los
requisitos especificos.

Defectos: Se refiere a las fallas que puede tener los hilos. Desde lo mas leve hasta
lo mas grave.

Entretela No tejida: Entretela no tejida es una tela no tejida (aprestada) que
se aplica en el revés de la tela para reforzar o.__cta‘nseguir un aspecto mas
rigido. Esta entretela se usa principalmente para bordados o patehwork con
tejidos de peso medio o grueso

Especificaciones Técnicas: Documento en el cual se define una seria de
requisitos y normas exigencias y procedimientos para ser empleados y
aplicados. En ella se proporcionan reglas, directrices o caracteristicas para un uso
comun y recurrente en las adquisiciones de material y equipo para los cuales no
haya Norma Técnica Disponible.

Lote: Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican
bajo condiciones de produccidn uniforme, que se someten a inspeccion
como un conjunto unitario.
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Lote de Entrega: Canticad determinada de elementos de caracteristicas
similares y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de
produccion presumiblemente uniformes, puesta a disposicion de la entidad
contratante para ser sometida a inspeccidén como uno o varios conjuntos
dependiendo del nUmero de origenes productivos (plantas-magquilas) que lo
conforman.

Muestra: es una parte extraida del rollo para analisis o de investigacion.

Materia prima: Producto no elabcrado que se incorpora en la primera fase
del proceso de produccién para su posterior transformacion o componente
del producto terminado antes ce ser confeccionado o incorporado al
producto terminado que se requiere elaborar.

No tejido: Es un tipo de taxtil producido al formar una red con fibras
unidas por procedimiento:s mecénicos, térmicos o quimicos, pero sin ser
tejidas_y sin que sea necesario convertir las fibras en hilo, que no estan
tejidos ni enlazados , los no tejidos son fibras o filamentos artificiales o
naturales donde las fibras estan adheridas entre si

Orillo: Es el borde de un tejido en donde los hilos trasversales cambian su
direccién.

Pieza o rollo: longitud de tela de cualquier ancho enrollado en forma cilindrica
sobre un tubo de cartén.

Tolerancia: diferencia de medidas permitidas en una dimension. Consiste
en una medida maxima y otra minima entre las que se tiene que encontrar
la medida realizada para cjue esta se considere valida. En caso contrario esa
dimension no cumple las 3specificaciones y tiene que ser rechazada.

SIGLAS: Las siglas que aparecen a continuacion tienen significado y asi deben ser
interpretadas.

NTC: NORMA Técnica Colombiana

ISO: International Standard Organizacién

GMTD: Guia Técnica del Ministerio de Defensa

El simbolo * es un simbolo matematico que se emplea a menudo para indicar
la precision de una aproximacion.

El porcentaje (%) es un simbolo matematico, que representa una cantidad
dada como una fraccién en 100 partes iguales.

TOL: es la tolerancia que se le da a cada uno de los productos.

2.2 APLICACION:

Para aplicar esta Especificacion Técnica en proceso de adquisicion se debe
describir los pliegos de condiciones respectivos.
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2.2.1. En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes
a los indicados en esta especificacion técnica, éstas deben ser acordadas
entre la entidad contratante y el contratista.

2.2.2. En caso de que la Fuerza requiera cod go de barras, ésta debe entregar
la informacion correspondiente.

2.2.3. En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.

2.2.4. La Fuerza debe establecer |la muestre que se usara como muestra de
referencia para efectos de verificacion, color, disefio y acabados, si asi lo
requiere.

2.2.5. Para la verificacion del cumplimienta de los requisitos especificos,
indicados en la de la presente Especificacion Técnica, se debe realizar de
acuerdo con lo establecido en la GTMD-0004 Guia Técnica “Evaluacion de la
Conformidad para los Productos del Sector Defensa” (Actualizacion Vigente),
teniendo en cuenta el valor del contrato.

2.2.6. Es importante tener en cuenta que el contratista debe asumir los costos
que se generen por la realizacion de los ensayos de laboratorio.

2.2.7 La Fuerza debera verificar de acuerdo a la naturaleza del elemento a
contratar los requerimientos medioambientales que se deben exigir segun la
normatividad vigente.

3. REQUISITOS:
3.1 REQUISITOS GENERALES:

Debe cumplir con lo relacionado en la presente Especificacién Técnica con el
fin de garantizar el producto terminado.

3.1.1 Acabados. La entretela no tejida de 52 gramos, debe ser blanca, no debe
presentar defectos tales como olor o aroma objetable, orillos cortados, falta de
limpieza, motas, marcas, rotos arrugas, fibras extraias, de acuerdo con las
definiciones establecidas en la Norma Técnica Colombia NTC 1046 (Definicion
de los defectos).



EJERCITO NACIONAL VE-ARIRES Varsl&ncH
DEPARTAMENTO DE LOGISTICA

Fecha de emision: 2019-

ENTRETELA NO TEJIDA DE 52 GRAMOS JEMPP-CEDE4-DIETE- ET- 04011 / INT — 00

3.1.2 Presentacion: la entretala debe tener una medida de 1,50 m de ancho util
y debe venir por rollos de 80 m. solo se acepta un (1) empate por rollo del mismo
tono con una longitud minima de 14 m.

3.2. REQUISITOS ESPECIFICOS:

La entretela no tejida de 52 gramos 100 % poliéster, posee un recubrimiento en
resina de polietileno y tejido multidireccional. Debera cumplir con lo establecido
segun los requisitos de la tabla N° 1

TABLA N°1. REQUISITOS ESPECIFICOS DE LA ENTRETELA NO TEJIDA
DE 52 GRAMOS

Caracteristica Valores Numeral
Peso gr/ m? 52 +10% D.2.
Composiciéon poliéster 53

3.3. REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1. Empaque: la entretela no tejida debe estar enrollada en un tubo de cartén
u otro material de 40 a 50 ram con topes plasticos. Cada uno de los rollos debe
estar empacado en una bolsa de polietileno tubular negra con un espesor de
0,07 mm, que no afecte las propiedades, esto con el fin de garantizar el buen
estado en el transporte, almacenaje y manipulacion.

3.3.2 Rotulado: Para efectos del almacenaje y control por parte del almacén
de materia prima del Batallon de ASPC N° 21, este elemento debera tener un
rotulo en los rollos

Cada uno de los empaques por rollo debe llevar una etiqueta en lugar visible
con las siguientes indicaciones:

- Nombre del producto.

- Nombre del proveecdor o marca registrada.
- Composicién

- Fecha de fabricacién.

- Unidad de medida

- Nudmero y afio del contrato.

- Unidad de medida ( metros)

L e
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- Pais de origen.

- Peso Neto

- Peso Bruto

- Volumen

- Referencia a la presente ET

- Recomendaciones de uso

- Recomendaciones de almacenamiento

- Cadigo del material 9101527

Nota: El rotulado debe ser claro, legible y cle dificil borrado sin importar en
que material sea impreso. El orden de la informacién que debe presentar el
rotulo no es indispensable, siempre y cuaido cumpla con la informacion
requerida. Los rollos de entretela no tejida de 52 gramos se deben almacenar
en lugares secos, sin contacto con la luz directa y con buena circulaciéon de
aire, de igual forma no se deben almacenar por largos periodos de tiempo se
debe dar preferencia para el uso a los mas antiguos.

4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO.

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO.

4.1.1. Muestreo: Sobre cada rollo de la muestra, se debe efectuar una inspeccion

visual para verificar si éstos cumplen las condiciones generales y de empaque y
rotulado especificados. Este plan de muestreo corresponde a un plan de
muestreo simple, inspeccion reducida, nivel ce inspeccion general | y un Nivel
Aceptable de Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica
Colombiana NTC-ISO 2859- 1.Se efectuara de acuerdo con lo indicado en la
tabla 1, después de obtener las muestras al azar, de tal forma que se asegure la
representatividad del lote en consideracion.

Tabla N° 1. Plan de Muestreo para Evaluar Condiciones Generales de
Empaque Y Rotulado.

i Tamano de la Numero de Numero de
Tameno el fote muestra Aceptacion en | Rechazo en
(RO"OS) (RO“OS) AC Re

2-8 2 0 1

9-15 2 0 1
16-25 3 0 1
26-50 5 1 2
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51-90 5 1 2
91-150 8 1 2
151-280 13 1 2

281 -500 50 7 8

NOTA: De cada rollo, se debera tomar la cantidad de entretela no tejida de
52 gramos necesaria para efectuar todos los ensayos requeridos en la
verificacion de los requisitcs establecidos para ésta (3 metros). La muestra se
tomara minimo a un (1) metro después del comienzo del rollo.

4.1.2 Criterio de aceptacion o rechazo para condiciones generales
empaque y rotulado. Si el nimero de rollos defectuosos en la muestra es
menor o igual al nimero de aceptacidn, se acepta el lote siempre y cuando
cumpla los requisitos especificos. Si el numero de rollos defectuosos es
igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al
proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004
(actualizacion vigente).

Cuando se efectie la evaluacion de un lote que haya sido previamente
devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo
las mismas condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica
Colombiana NTC-1S0285¢-1, actualizacion vigente.

4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA REQUISITOS ESPECIFICOS

4.2.1 Muestreo .Para verificar los requisitos especificos establecidos en la
presente norma, se deben tomar al azar el numero de rollos de la cantidad
indicada en la segunda columna de la tabla 1, definida para un plan de
muestreo simple, inspeccion reducida S-3 y un nivel aceptable de calidad
NAC de 6.5 % .De cada rollo se deben tomar (3) tres metros de entretela no
tejida de 52 gramos, para efectuzr todos los ensayos. La entretela se debe
tomar un metro después del comienzo del rollo.
Si el niumero de rollos defectuosos en la muestra es menor o igual al nimero
de aceptacién se aceptara el lote, Si el nUmero de unidades defectuosas es
mayor o igual al nimero de rechazo, el lote se rechaza. TABLA N°1
En el evento en que el lote de materia prima evaluado presente incumplimiento
a la NTMD o ET el lote no podra ser empleado en la produccién y para la
evaluacion del siguiente lote se aplicara un plan de muestreo simple,
inspeccion normal bajo las mismas condiciones de la entrega inicial de
acuerdo con lo indicado er la NTC-1SO-2859-1 (Actualizacion vigente).
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Tabla No. 1. Plan De Muestreo Para Evaluar Requisitos Especificos

Tamaiio del lote Tamﬂgztfg 2 :::::;?:igﬁ Namero de
(Rollos) (Rollos) ShAC Rechazo en Re
2-150 2 0 1
151 - 500 3 0 2
501 - 3.200 5 1 2
3.201 - 35.000 8 2 3

4.2.2. Criterio de Aceptacion o Rechazo para Evaluar Requisitos
Especificos

Si el nimero de rollos defectuosos en la muestra es menor o igual al nimero
de aceptacion se aceptara el lote; si en numero de rollos defectuosos es
mayor o igual al nimero de rechazo, se rechazara el lote. En el evento en
que el lote de materia prima evaluado presente incumplimiento a la NTMD o
ET el lote no podra ser empleado en la prcduccion y para la evaluacion del
siguiente lote se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo
las mismas condiciones de la entrega inicial de acuerdo con lo indicado en la
NTC-ISO-2859-1 (Actualizacion vigente).

5. METODOS DE ENSAYO

5.1. CARACTERISTICAS DIMENSIONALES: La verificacion de las
dimensiones debe efectuarse con los instrumentos (reglas, micrometros,
nonios y demas) que posean la precision y exactitud requeridas para las
dimensiones a determinar.

5.2. DETERMINACION DEL PESO. Se debe efectuar de acuerdo con lo
establecido en la NTC 2598 TEXTILES. METODOS DE ENSAYO PARA
TELAS NO TEJIDAS. DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE
AREA.

5.3. DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE LAS FIBRAS .Se; debe
efectuar de acuerdo con lo establecido enla NTC 1213, TEXTILES. ANALISIS
CUALITATIVO DE LAS FIBRAS.
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5.4 METODO DE INSPECCION:

Los métodos de inspeccioér seran realizados por el Comité Tecnico Evaluador,
el cual debe tomar las cant dades establecidas segun el plan de muestreo, (de
acuerdo a lo establecido en el numeral 4.1. “Toma de Muestras y Criterio de
Aceptacion o Rechazo para Evaluar Requisitos Generales y Requisitos de
Empaque y Rotulado. 4.2 Muestreo). Mediante inspeccion visual, asi mismo
el Comité Técnico Evaluacor debe emitir el concepto técnico de cumple o no
cumple una vez ejecutada la inspeccion.

El contratista debe preseniar la materia prima requerida segun lo establecido
en el numeral 4. Toma d2 Muestras y Criterio de Aceptacion o Rechazo,
durante cada etapa del prcceso de contratacion.

Dichas pruebas se ejecutaran con el acompafnamiento de los Inspectores de
Control de Calidad del Batallén de Intendencia N°1 “Las Juanas”, con el
proposito de realizar lo desicrito en la Tabla 5. Lo anterior con el fin de revisar
y verificar el comportamiento del e'lemento a evaluar mediante la inspeccion
las condiciones descritas en la Especificacion Técnica.

TABLA No. 4. PRUEBA TECNICA ENTRETELA NO TEJIDA DE 52

GRAMOS.
~ | NOMBRE | MAQUINARIA | 5 '
Nl DE | YC | PROCEDIMIENTO e
LA PRUEBA | HERRAMIENTA | s il el
Sz selecciona el| EI rollo no debe
nimero de rollos o| presentar defectos

metros de forma| descritos en la presente
aleatoria y mediante| ET.

1 OBSERVACI inspeccion visual, se| Debe tener el rotulo y el
' ON VISUAL verifica el cumplimiento | empaque especificado.
del numeral 3.3
“Requisitos de

empagque y rotulado”.

S inspeccionado en la| Debe cumplir con las

CINTA maquina revisadora y| dimensiones descritas.
METRICA, verificar el
2. | MEDICION | \IAQUINA  |cumplimiento el

MEDIDIDORA numeral 3.1 requisitos
generales.

- ~ .k L N Ll = Tt T

Fecha de emision: 2019-
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Se corta unz pieza de|1. No debe presentar
entretela no tejida de|vacios al momento de
52 gramos 41 x 40 cm, | realizar el bordado.

para  procader al
montaje en la maquina| 2. No debe presentar
bordadora se | deshilamiento de la base
selecciona 2| disefio | del bordado.

con el que se va a
realizar la muestra.

Se debe verificar que la
DESEMPEN MAQUINA maquina borJadora se

@] BORDADORA |encuentre calibrada al
momento de la prueba
de magquina

3. Con la inuestra dé
entretela fusionada se i
el proceso de bord
observando

comportamiento de ¢
una de las agujas
intervienen en el bordad

NOTA: El oferente debe hacer reposicion ce los elementos utilizados en el
momento de la prueba de maquina como (Insumos y materiales) ya que forman
parte del total del lote contratado.

6. APENDICE:
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE::

Para la aplicacién de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion
que esté vigente al momento de la verificaci¢n de los requisitos.

En caso que exista alguna inconsistencia ¢ novedad en su aplicaciéon esta
debe ser consultada a la Oficina de Normas Técnicas Ministerio de Defensa

GTMD-0004 GUIA TECNICA. EVALUACION DE CONFORMIDAD PARA LOS
PRODUCTOS DEL SECTOR DEFENSA.

NTC 2598 TEXTILES. METODOS DE ENSAYO PARA TELAS NO TEJIDAS.
DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA.

NTC 1213 TEXTILES. ANALISIS CUALITAT VO DE LAS FIBRAS.

Fecha de emisién: 2019-
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NTC- ISO 2859-1.. PROCEDIMIENTOS DE MUESTREO PARA
INSPECCION POR ATRIBUTOS. PARTE 1, PLANES DE MUESTREO
DETERMINADOS POR EL. NIVEL DE CALIDAD (NAC) PARA INSPECCION
LOTE A LOTE.

6.2 ANTECEDENTES:
Se tomaron como guia las siguientes fuentes:
-GTMD 0004- GUIA TECNICA EVALUACION DE LA CONFORMIDAD PARA LOS

PRODUCTOS DEL SECTOR DEFENSA.
- Ficha Técnica ENTRETZLA NO TEJIDA DE 52 gr JEMPP-CEDE4-DIETE-

FT-01022/INT-1
- BOLETIN: N° 003, nuevo recglamento de VEXILOLOGIA, del 20 de

noviembre del 2017.

7. ANEXOS:

7,1 NUMERO OTAN DE CATALOGO NOC

MATERIAL ~ ELEMENTO | NOC REFERENCIA
9101527 ENTRETELA NO 8305-80- ET-EJC-
TEJIDA DE 52 gr 0007322 04011-INT-0

ESPACIO EN BLANCO

- ‘ 5 R L A e e R e R SR
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8. CONTROL DE REVISIONES

Revision ylo
Actualizacié Modificacione:s Fecha
n

Se migra y se suspende la Ficha Técnica
ENTRETELA NO TEJIDA DE 52 ¢r JEMPP-CEDE4-
DIETE-FT-01022/INT-1. dando cumplimiento a los
lineamientos de la resolucion No 8912 de 2018
unificando la denominacién a Espzcificacion Técnica,

00 en razén a lo anlerior el documerto sera suspendido 19/07/ 2021
y no podra ser empleado a futuro en procesos de
adquisicion a partir ce la firma de la presente
Especificacion Técnica.

ESPACIO EN BLANCO




