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1. OBJETO

Esta Ficha Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir v los
ensayos a los cuales se debe someter la TELA TEJDO PUNTO ANTIBACTERIAL
VERDE, utilizado en la planta de sastreria seccidn driles del Batallon de Intendencia No.
1 “Las Juanas® para la confeccion del camibuso verde , pantalon tactico tipo selva
utilizado por el personal de Fuerzas Especiales y demas productos que asi lo requieran.

2. DEFINICIONES Y APLICACION.

2.1 DEFINICIONES

Acreditacion: Atestacion de tercera parte relativa a un organismo de evaluacion de la
conformidad que manifiesta la demostracidon formal de su competencia para llevar a
cabo tareas especlificas de evaluacion de la conformidad.

Atestacién: Emisién de una declaracnon basada en una decision tomada después de
la revision de que se ha demostrado que se cumplen los requisitos especificos.

Calibracion: Para efecto de esta ficha técnica se entiende como calibracion el
procedimiento establecido por el fabricante del instrumentc de medicién del color para
conseguir condiciones aceptables de medicion en el equipo.

Certificacién: Atestacion de tercera parte relativa a productos.

Certificado de conformidad: Documento emitido de acuerdo con las reglas de un
sistema de certificacion, en el cuadl se manifiesta adecuada confianza ¢gue un
producto debidamente identificado esta conforme con una norma técnica u ofro
documento normativo especifico.

Coordenadas 11976 CIE L* a* b*. Es un sistema de coordenadas colorimétricas que
se obtiene a partir de una transformacion matematica del sistema colorimétrico de los
valores triestimulo y que permite una mejor consistencia con la percepcion  visual
especialmente en el campo de los textiles, generando un sisterna tridimensional de
colores opuestos, generalmente se abrevia como coordenadas ClELAB.

Comité técnico de recepcién: Grupo de personas designadas por la Entidad
contratante encargadas de evaluar la conformidad de los productos, adquiridos bajo
las diferentes modalidad de compras.

Entrega parcial: Entrega de parte de un lote.

Empaime: Unién c empalme de dos piezas de tela que hacen parte de un mismo rollo.

Evaluacion de conformidad: Demostracidn de que se cumnplen los requ_is_itgs g
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especificados relativos a un producto.

Ficha Técnica (FT): Documento que define las caracterisiicas requeridas de ur
producto o materia prima y que es aplicada cuando no existe Norma Teécnica de
Ministerio de Defensa.

Lote: Conjunio de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican bajo
condiciones de produccion uniforme, que se someten a inspeccion como un conjunto
uniario.

Lote de enirega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion presumiblemente
uniformes, puesta a disposicion de la entidad contratante para ser sometlida a
inspeccidon como uno o varios cenjuntos dependiendo del numero de origenes
productivos (plantas-maquilas) que lo conforman.

Matiz. Cada una de las graduaciones que puede recibir un color sin perder el
nombre que lo distingue de los demas .

Materia prima: Producic no elaborado que se incorpora en la primera fase del
proceso de produccién para su posterior fransformacion o componente del producto
terminado antes de ser confeccicnado o incorporade al producto terminado que se
reguiere elaborar.

Medicién del color: Es la representacidon numeérica del color de un objeio obtenida a
través de un aparato para medicion del color. El resultado de una medicidn puede
represeniar el promedio de multiples lecturas.

Muestra pairon : Pieza de iela tesligo que contiene las caraclerislicas de disefio,
color , matiz o tonalidad y registro de areas, que cumple los requisitos especificados
en la presente ficha técnica v es aprobada como tal para efecto de comparacién |,
medicién de diferencia de color, evaluacion y aceptacidn o rechazo de los lotes
correspondientes por esios aspecios.

Orilie; Borde longitudinal de un tejide con una densidad igual o mayor que la de éste.

Pantone: Es un sistema guia o escala de referencia de colores predeterminados, v
se ha converlido en una referencia para la comunicacion y reproduccion del color en
las arfes graficas , es una paleta de colores organizada en iarietas de 15 x 5 cm que
tienen impresas por un lado muestras de color, generalmenie un tonoc cada color se
describe por una numeracion y unas siglas en funcidén de la superficie o material en &l
gue se va aplicar el ceolor: M para acabado mate , C y CP para papel estucado, EC
para estucado segun el estandar europeo, U y UP para papel texturade, TC y TCX
para iejidos .TPX para papel , Q para plasticos opacos, T para plasticos fransparentes.

e
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Pieza o rollo: Término usado para designar determinada longitud de tela de cualquier
ancho, tal cual se origina de un lote.

Plan de muestreo: La combinacion del (los) tamafio(s) de muestra que se usan, y
los criterios asociados de aceptabilidad del lote.

Poliester: Fibra manufacturada en la cual la sustancia que forma |a fibra es
cualquier polimero sintético de cadena larga cuya composicion por peso tiene por lo
menos 85% de un éster de Alcohol Dihidrico v Acido Tereftalico

Producto terminado: Elemento fabricado y que se ha sometido a todas las etapas y
procesos de produccion necesarias para cumplir los requisitos técnicos establecidos
par la entidad contratante.

Tejide de punto: El tejido de punto es el resultado de entrelazar una o mas hilazas
mediante agujas . Es el constituido por bucles de hilos enlazados enfre si formando maflas.

Tela: Es una estructura estable y resistente, resuitante del entrecruzamiento de
multiples hilos o filamentos, manufacturados naturales o sintéticos, compuesta por
urdimbre y trama cuyo aspecto y presentacion final puede variar en funcion del
ligamento empleado, de la materia prima, del calibre de los hilos y del tipo de acabado
conferido,

Textil. Término genérico (derivado del latin fexere, ‘tejer’) aplicado a las telas tejidas,
pera que hoy se utiliza también para filamentos, hilazas e hilos sintéticos, asi como
para los materiales tejidos, hilados, filtrados, acolchados, trenzados, adheridos,
anudados o bordados que se fabrican a partir de los mismos. También se usa para
referirse a telas no tejidas producidas mediante la unién mecanica ¢ quimica de fibras

Tolerancia: Diferencia de medidas permitidas en una dimension. Consiste en una
medida maxima v otra minima entre las que se tiene que encontrar la medida realizada
para que ésta se considere valida. En caso contraric esa dimensidn no cumple las
especificaciones y tiene que ser rechazada.

Trama: Serie de hilazas entretejidas con la urdimbre que van de orillo a orillo y en
sentido transversal a la longitud del tejido.

Urdimbre: Hilazas a lo largo de una tela colocadas paralelas a los orillos.

Unidad CMC: En evaluacion de la diferencia del color es una medicion de la
aceptabilidad AEcmc = 1. CMC es el acromio del Comité para la Medicion del Color
{Color Measurement Committee) de la sociedad de Tintoreros y Coloristas (Society of
Dyers and Colourists), responsable en gran parte del desarrollo de la educacion de

CMC (l:c).La formula CMC para la diferencia del color es basada en los prmmples '

colorimétricos del sistema ClE 1976.
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AEeme: Es un valor que define la diferencia iotal del color en unidades CMC de una
muestra con respecio a un estandar. £l calculo de la diferencia del color AEcme tiene
una mejor correlacién  con la comparacion visual fanto en aceptabilidad como en
percepcion del color, ademas esta formula depende de los factores luminosidad (1) y
croma (c) , en el caso de la industria textil los valores para estos factores son =2 v
c=1.

Siglas: Las siglas que aparecen a continuacion tienen el siguiente significado v asi
deben ser interpreiadas.

NTC Norma Técnica Colombiana
IS0 international Standard Organizacion
SIiC Superintendencia de Indusiria y Comercio

2.2. APLICACION

Para aplicar esta ficha iécnica en procesos de adquisicion, se debe especificar en los
pliegos de condiciones respeciivos los siguienies aspectos:

2.2.1 En caso de establecerse condiciones de empaque v rotulado diferentes a los
especificados en esta ficha iécnica, éstas deben ser acordadas entre la eniidad
contratante y el contratisia.

2.22 En caso de existir controversia entre el texio donde se describen las
caracteristicas del elemenio y si existieren figuras, prevalecera el texio.

2.2.3 La Fuerza debe establecer la muestra que se usard como muestra de referencia
para efectos de verificacion, color, disefio vy acabados, si asi lo requiere

2.2.4 En case de que la Fuerza requiera cbdigo de barras, ésta debe entregar Iz
informacion correspondiente.

2.2.5 La fuerza debe establecer el certificado de conformidad en original y vigente
expedido por un organismo ceriificador de la conformidad acreditado en NTC-ISO/NEC
17065 por el Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia, esta ceriificaciéon debe
ir acompanado de los informes de los resultados de laboratorio, informes de
atestiguamienio demas informes que Jlo soportan de acuerdo al monto dei contrato.
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teniendo en cuenta que estas pruebas se solicitan cuando el contrato supere 100
SMLMV legales vigentes, de acuerdo a o establecido el numeral 3.7.1 de La GTMD-
0004-A2. EVALUACION DE LA CONFORMIDAD PARA LOS PRODUCTOS DEL
SECTOR DEFENSA.

2.2.6 La fuerza debe establecer las pruebas de laboratorio cuando el monto de los
contratos sean menores a los 100 SMLMV, en este caso el evaluador técnico de
producto o la dependencia encargada de la evaluacion de la conformidad del producto,
realizard el muestreo para la revision de los requisitos especificos conforme a lo
sefialade en la Norma Técnica, ficha técnica o en su defecto en el pliege de condicicnes
o ficha de negociacion en coordinacion con el contratista deben enviar las muestras a
prueba de laboratorio y ensayos, con el fin de verificar el cumplimiento de los requisitos
especificos establecidos en fa ficha aplicada.

2.2.7 Se aclara que el contratista debe asumir Jos costos que generen por la realizacion
de los ensayos.

3. REQUISITOS
3.1. REQUISITOS GENERALES

3.1.1. Acabado. La TELA TEJIDO PUNTO ANTIBACTERIAL VERDE debe ser uniforme
en el color y en el acabado, no debe presentar defectos tales como olor ¢ aroma
objetable, tela entalegada, desigual u ondeada, ancho de menor a lo especificadao,
extremos deshilachados, diferentes a orillos cortados, orillos flojos o apretados, falta de
limpieza, excesivas hilachas o pelusas de la muestra comparada con la muestra patrén,
motas, marcas, rotos arrugas, fibras extrafias, de acuerdo con las definiciones
establecidas en la Norma Técnica Colombia NTC 6022 Telas tejido plario y telas tejido
de punto .Definicidn de los defectos”,, NTC 2567 Telas de tejido plano y tejido de punto.
Clasificacién por defectos.

3.1.2 Asimismo dentro del proceso de corte, confeccién y planchado no debe presentar
elongaciones, encogimiento y deshila miento.

3.1.3 Los rollos de fa TELA TEJIDO PUNTO ANTIBACTERIAL VERDE deben presentar
un ancho atil minimo (sin incluir orilfos) de 1,51 metros y una longitud minima de 60 o
metros, con maximo un empate. Cada rollo debe llevar un centro de cartén resistente, =

gue no se deforme y que garantice el buen estado hasta su uso final., R "
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La TELA TEJIDO PUNTO ANTIBACTERIAL VERDE deberd tener cualidades
especificas especiaimente en Ja solidez del color, observado en los diferenies procesos
del mismo (Lavado, Planchado y secado).

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS.

3.2.1. La TELA TEJIDO PUNTO ANTIBACTERIAL VERDE, debe cumplir con todes los
requisitos especificos  esiablecidos la fabla No.1, cuando se verifique segun lo
establecido en los numerales 5.1 a 5.8 El requisito del tejido debe verificarse

visualmente.

Tabla 1. REQUISITOS TELA TEJDC PUNTO ANTIBACTERIAL VERDE

REQUISITOS | VALORES NUMERAL
Composicion:
Poliester en %. Min 52

100
Tipo de lejido Tejido

punio
Ancho de la tela (sin incluir orillos) en m 5.4
Min 1.81x2 )
Peso an grim?
Min 138 + 8 55
BLOQUED UBv HUMEDO %
NI ( ) ° | 95.00 AATCC 183
BLOQUED UVA (HUMEDO)%
Min 94.00 AATCC 183
BLOQUEQC UVA (SECO) %
Min 54.00 AATCC 183
BLOQUEO UVB (SECO} %
Min 95.00 AATCG 183
FACTOR DE PROTECTCION UPF (HUMEDO?
Min _ 20.00 AATCC 183
FACTOR DE PROTECCION UPF (SECO)
Min 20.00 AATCC 183
ABSCORCION (ORIGINAL) _ -
Max 500s AATCC 79 l’
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RESIST. ESTALLIDO - LONG.
Mir 464 .00 M ASTM D6797
RESIST.RASGADO (TRANSV)
Min 17.00 N ASTM D2261
RESIST.RASGADO (LONG))
Min 15.00 N ASTM D2261
CAMBIO DIMENS. LAV. TRANSV. (5 LAVADO)% 0x4 AATCC 135
CAMBIO DIMENS. LAV, LONG. (5 LAVADO)} % 0+4 AATCC 135
APARIENCIA 5 LAVADOS
hin 3.40 e AATCC 124
SOUIDEZ COLOR AL FROTE SECO AATCC 8/AATCC
Min 4.00 e.g. 116
SCOLIDEZ COLOR FROTE(HUMEDO) AATCC B/IAATCC
Min 3.00e.q. 116
SOL.COLLAV.MANC 2A - POLIESTER
Min 4.00 e.g. AATCC 61
SOL.COLLAV. 2A - CAMBIO COLOR
Min 4.00 e.g. AATCC 61
SOL. COLOR AGUA DE MAR POLIEST
Min 3.00 e.qg. AATCC 108
SOL.COLOR AGUA MAR CAMB COLO
Min 4.00e.4. AATCC 106
SOL. COL TRANSP ACIDA POLIEST
Min 3.00eq. AATCC 18
SOL. COL TRANSP ACIDA CAMB COL
Min 400 e.g. AATCC 15
SOL COLOR LUZ (20 AFU) INTERICR
Min 4.00 e.qg. AATCC 18
ELONGACION(STRETCH) TRANSV.
Min 68.00 % ASTM D6614
ELONGACION(STRETCH) LONG
Min 26.00 % ASTM Doet4
RECUPERACION DE LA ELONGACION
TRANSY. Min 79.00 % ASTM Dag14
RECUPERACION DE LA ELONGACION LONG
Min 88.00 % ASTM D&614
FILLING-7000 CICLOS MARTINDALE
Min 400 e iSO 12945.2
RESIST.ENGANCHE({TRANSV.) 300e ASTM D3938
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RESIST ENGANCHE (LONG)
Min _ 200e ASTM D3030
MALLAS O PASADAS: ASTM D775
Hiof cm 27 2 ASTM D3887
HILOS O COLUMNAS ASTM D377517
Hile/ om 21x2 ASTM D3887
2.2.2. Coloy

3.2.2.1 Evaluzcidén Instrumental del color. El color de la TELA TEJIDO PUNTO
ANTIBACTERIAL VERDE se especifica en la tabla 2, en coordenadas CIELAB. La
verificacién de este requisito se debe hacer segin lo indicado en la NTMD-0151
‘Medicitn Instrumental del Color en Textiles”, actualizacidon vigenie. Véase numeral
5.13 PROCEDIMIENTO PARA EVALUACION DEL COLOR DEcme segun la NTMD-
D007-ACTUALIZACION AZ *TELA DE PANO PARA UNIFORMES”.

La verificacion de este requisito se debe hacer segun o indicado en el numeral 5.13

Tabla 2. COORDENADAS CIELAB DE LA TELA TEJIDO PUNTO ANTIBACTERIAL

VERDE
Coler L* a” b* DEcme
{2:1} Miaximo
Verde | 37,04 | -563 1185 | 10

3.2.2.2 Comparacién visual Cuande la diferencia de color DEcme sea superiora 1.0
e inferior o igual a 1.3. se debe efectuar una comparacion visual de la tela con una
muestra patrén. La tela no debe presentar una calificacion inferior 2 4 en la escala de
grises cuando se compare contra la muestra pairdn segin lo establecido en el humeral
5.10 La muesira palrén debe ser eslablecida por la entidad contratanie. Este numeral
aplica unicamente pars la evaluacién de lotes de entrega.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

Este docurnanto es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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3.3.1 Empaque. La tela objeto de esta ficha técnica, se debe enrollar en centros de
carton u otro tipo de material que no afecte las propiedades de la tela. Ademas, deben
cubrirse con peliculas de polietileno negro con un espesor minimo de 0,03mm
garantizando que no presenten dafios durante su transporte y posterior almacenaje.

Los rollos de la tela deben contener un minimao de 60 metros de longitud con maximo
un empate.

La distancia entre empates debe ser minima 15 m, cuando se verifique el ensayo
indicado en ef numeral 5.14. En los rollos de tela que fraen empates estos deben venir
en un mismo tono. Las uniones de empate deben ser cosidas con hilo blanco o
marcadas con hilo de otro color en el oriflo.

3.3.2. Rotulado: Para efectos de almacenaje y control por parte del almacén de
materia prima del Batalldn de ASPC No.21, el elemento debera tener un rotulo en cada
rollo de empaque individual, estos deberan ser centrados y cumplir lo estipulado en &l
boletin SILOG 5-At1, ademas de la siguiente informacién.

- Nombre del producto
- Nombre del proveedor o marca registrada.
- Composicién de la tela en porcentaje
- Longitud de la pieza o rollo en metros
- Pesoneto
- Peso bruto
- Fecha de fabricacidn.
- Nombre del producto y cantidad
- Pais de otigen
- Fecha y nimero del contrate.
Unidad de medida (metros).
- Recomendaciones de usc
- Recomendaciones de almacenamiento
- ldentificacién del nimero de tono
- Codigo SAP 9201386

Para efectos del almacenaje y control por parte del almacén de materia prima del
Batallon de ASPC N° 21, este elemento debera tener un rotulo en los rollos, debe j-
estar centrado. =
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4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZG

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIC DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO

4.1.1 Muestreo. Sobre cada Iote de rolles de tela se debe efectuar una inspeccion
visual para verificar si el producto cumple los requisitos generales y requisitos de
empague y rotulado especificado en esta ficha técnica. Esie plan de muesirec
corresponde a un plan de muesireo simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccion
general 1 y un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo con la Norma
Técnica Colombiana NTC-1SC 2859-1. Se efectuara de acuerdo con lo indicado en la
Tabla No. 3, después de obtener las muestras al azar, de tal forma gue se asegure la
representatividad del lote en consideracion.

Tabla 3, Plan De Muestrec Para Evaluar Condicionss Generales, Empague Y

Rotulado.
Tamafio del ~ Tamafodeias |  Namerode Namero de
lote Muestras {rollos) | Aceplacidn. Rechazo
{roillos ) : S
3-25 3 0 1
26 — G0 5 1 2
91— 150 8 B 2
B - 280 E 2 3
281-500 | 20 3 4
~ 501-1.200 32 5 6
1.201 - 3.200 ) 50 7 8
3.201-10.000 80 10 11
10.001-35.000 | 125 14 15
35001 omas | 200 21 22

Nota 2. De cada unidad de muestra (pieza o rollo}, se debera tomar la cantidad de tela
necesaria para efectuar todes los ensayos requeridos en la verificacion de los
requisitos establecidos para ésta (3 metros). La muestra se tomard minime 2 up {1) 4
metro después de! comienzo dei rollo.

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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4.1.2 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de
empagque y rotulado. Si el nimero de rollos defectuosos en la muestra es menor ¢
igual al nimero de aceptacién, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los
requisitos especificos. Si el ndmero de rollos defectuosos en la muestra ensayada es
tgual o mayor al ndmero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedaor,
de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004 (actualizacion vigente).
Cuando se efectie la evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto, se
debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas
condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-1502859-1,
actualizacion vigente.

4.2 CALIFICACION POR PUNTOS DE DEMERITO

Todos los defectos definidos en la norma NTC 6022 Telas tejido plano v telas tejido de
punto .Definicion de los defectos®, y NTC 2567 “Telas tejido plano vy tejido de punto
Clasificacién por defectos”™, deben ser computados segun los puntos de demerito
establecidos en ef numeral 4.2.3. Los puntos asignados por defectos de la tela en cada
100 m” no deben exceder los puntajes maximos establecidos de acuerdo con uha
inspeccion metro a metro asi:

4.2.1 Inspeccion metro a metro. El tamafic de la muestra es el indicado en la tabla
No.3. Cada rollo de la muestra debe ser examinada en su totalidad. Para la evaluacion
dei puntaje por calidad del lote vy calidad del rollo individual se debe aplicar la siguiente
formula:

Total de puntos obtenidos en la muestra x 100 = Puntos x 100 m?

Ancho de la tela en metros x Total de metros inspeccionados

4.2.2 No se debe aceptar un lote si los puntos por 100 m? del total del metraje
inspeccionado en la muestra excede de 25 puntos. Tampoco se debe aceptar un lote
si fos puntos por 100 m* de dos o mas rollos tomados individualmente exceden de 38
puntos. St un rollo excede de 38 puntos por 100 m? se debe examinar una segunda
muestra. El lote no se debe aceptar si dos 0 mas rollos de la muestra presentart - una .
tongitud inferior en dos metros a la longitud marcada en ia etiqueta. La longitud'de Ios
rollos de la tela debe verificarse como lo indica el numeral 5.14

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No esta autorizado sy reproduccién tatai o patcial
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4.2.3. Asignacion de puntos de Demerito.
» Por defectos hasta 5 cm. Un (01) punto.
= Por defectos entre 5cmy 10 em. Dos {02} punios.
s Por defectos entre 10 cm v 20 cm. Tres (03) punios.
» Por defectos de méas de 20 cm. Cualro {(04) punios.

Para las telas de tejido de punio los agujeros segin su tamafio se penatizan de la
siguiente forma:

o Agujeros entre Oy 1 om. Un (01) punto.

o Agujeros entre 1y 2 ecm. Dos (02) puntes.

s Agujeros entre 2 y 4 cm. Tres (03) punios.

» Agujeros entre 4 y 6 cm. Cuatro {04) puntos.

Para cada uno de los siguientes defecios se califican cuatro (04) puntos por cada metro
en el cual ocurra.

QOlor o aroma objetable

Tela entalegada o con surcado desigual u ondeado

Ancho de la tela menor a lo especificade

Orillos flojos o apretados

Falta de limpieza

Presencia notoria de hilachas o pelusas en la muestra

Carreteras. Falia de uno o dos hilos de trama

= Motas. Concentracion de pequefios nudos ¢ enredos de fibras
Marcas. Identificaciones, leyendas o sefales con fiza o crayola que no aicanzan
a desaparecer en &} proceso de acabado.

» Rotos. Se considera roto “cuando dos o mas hilos aparecen reventados en el
misme sitio.

» lLlagas. Secciones de iejido donde los hilos no estén entrelazados por cada
Haga se finaliza con cuatro (4) puntos.
Arrugas. Pliegues muy acentuados ocurridos durante el proceso de acabado.
Mono. Peguefio crespe o argolla de hilo que se forma en la iela.

« Apresto no uniforme. Diferencia de rigidez o suavidad a o ancho y largo de la

fela.

s & @& & @

@

&
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4.3 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.3.1 Muestreo. De cada lote de materia prima, se debe extraer al azar una muestra
con el numero de rolios de tela requeridos segin la necesidad del laboratorio, para
realizar los ensayos de acuerdo con fa cantidad de resultados establecidos en la tabla
No 3, definida para un plan de muestreo simple, inspeccién reducida S-3 v un nivel
aceptable de calidad NAC de 8,5 % .Segin lo establecido en la GTMD-0004-A2

Tabla No.3. Plan de Muestreo para evaluar requisitos especificos.

Tamano del Lote . Tamafiodelas |  Namerode | Nimero d&
“Arolios) | Muestras. (m&ios} _-:*f_ o Aceptacion. “Rechazo

2 — 150 2 0 1
151 — 500 3 1 2
501 - 3.200 | 5 1 2
3.201 - 35.000 8 2 3
35.001 ~ 500.000 13 3 4
500.001 0o mas ] 20 5 6

4.3.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si el
numero de rollos defectuosos en la muestra ensayada es menor o igual al nimero de
aceptacion, se aceptara el lote, Si el nidmero de rollos defectuosos en la muestra
ensayada es igual o mayor al ndmero de rechazo, el lote se rechaza;

En el evento en que el lote de materia prima evaiuado presente incumplimiento a la
ficha técnica el fote no podra ser empleado en la produccion y para la evaluacion del
siguiente lote se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccién nomal bajo las

mismas condiciones de la entrega inicial de acuerdo con lo indicado en la NTC-ISO-
2858-1 (Actualizacidn vigente).

5. METODOS DE ENSAYO

5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

l.a verificacion de las dimensiones debe efectuarse con un instrumento que de la- "

precisidn requerida, atendiendo a las recomendaciones establecidas en las Normas
Técnicas respectivas, aplicadas a la Metrologia y mediciones en general.
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5.2 DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE FIBRAS DE LA TELA
Se debe efectuar de acuerdo con o establecido en la NTC 481, Método quimico
{solubilidad). Ensayo N°. 8. Poliéster o acrilico mezclados con lana. Especimen seco.

5.3 DETERVINACION DEL BUNERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 427, cuenta directa en 254
mm.

5.4 DETERMINACION DEL ANCHO DE LA TELA
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado enia NTC 228, matodo 1.

5.5 DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 230,. Opcion C

5.6 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA TENSION
Se debe efeciuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 754-1, ensayo de agarre A,

5.7 DETERMINACICN DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE
Se debe actualizar de acuerdo con lo indicado en la NTC 786.

5.8 DETERMINACION DE LAS TRANSFERENCIAS DE COLCR
Se debe sfeciuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4873-3 Escala AATCC de §
grados. Calificacion visual.

5.9 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL. COLOR A LA LUZ
Se debe efectuar de acuerdo con jo indicado en la NTC 1479 opecidn 3, con
calificacion en escala de grises AATCC.

540 DETERMINACION DE LOS CAMBIOS DE COLOR
Se debe efectuar de acuerdo con lp indicado en la NTC 4873-2 Escala AATCC de 9
grados. Calificacitn visual,

511 DETERMINACION DE LA TENDENCIA A LA FORMACION DE MOTAS
{PILLING). i
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2051-2 (Random Tumbler
Pilling Tester). Tiempo de ensayo 30 minutos. '
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5.12 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO DE LOS HILOS
EN LA COSTURA.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1386-1, con abertura de rmm.

5.13 PROCEDIMIENTO PARA EVALUACION DEL COLOR DEcmc

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en fa NTMD-0151 “Medicion Instrumental
del color en textiles”, actualizacién vigente. El equipo debe sstar ajustado a los
siguientes parametros Observador a 10°. Lluminante D65, refacién (l:c) 2:1 orificio de
vision pequeno. Luz especular incluida. Luz UV incluida, se debe leer como minimo en
3 puntos diferentes de la muestra y en cada punto se debe tomar 2 lecturas girando la
muestra 90°.

5.14 DETERMINACION DE LA LONGITUD DE LA TELA
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 227, apcion c.

5.15 DETERMINACION DEL CAMBIO DIMENSIONAL
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma AATCC 158-2005

§.16. DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ROTURA. .
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2201

5.17. DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1153-3, testigo de algodén. Se
debe utilizar detergente sin blanqueadores Gpticos. Con el fin de garantizar la
realizacion de cada uno de fos lavados, se debe reportar la calificacién de cada uno
de ellos (cambio de solucion en cada lavado), tomando como resultado final el quinto
lavado.

5.18 PRUEBA DE MAQUINA

Las pruebas de maquina serdn realizadas por el Comité Técnico Evaluader el cual
debe tomar las cantidades establecidas en el plan de muestreo, {segun lo establecido
en el numeral 4.1. “TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O

RECHAZO PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE:-{_,__

EMPAQUE Y ROTULADO. 4.1.1 MUESTREQ) Mediante inspeccion visual .
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F] oferente debe presentar la materia prima requerida segln lo esiablecido en el
numeral 4 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO.
Durante cada etapa del proceso de contraccion.

Dichas pruebas se ejecutaran mediante el acompanamiento de fos Inspectores de
Control De Calidad del Batallén de Intendencia N°1 * Las Juanas” , con el propésito de
verificar que el elemento cumpla con las condiciones descritas en las fichas tecnicas .

TABLA N°4 PRUERBA DE MAQUINA TELA TEJIDO PUNTO ANTIBACTERIAL

VERDE

NOMBRE
DE
LA

PRUEBA

?\é{)

MAQUINARIA
Yio
HERRAMIENTA

PROCEDIMIENTO

RESULTADRD
ESPERADO

MEDICION
E
1 | INSPECLCH
O
VISUAL

MACUINA
PRECLASIFICADO
RA
¥y
CINTA METRICA

Sa posiciona el rollo en la maguina
preclasificadora y se revisa metro a
meftro las posibles imperfecciones
o falta de alguna de las
caracieristicas mediante
calificacion de punios de demaeriio
establecidos en la ficha téonica.

Se toma el sollo de la, vy se
piocede & exitender la tela en ia
nesa de corte. revisando metro a
metro los posibles defectes de ia
iela. Con la cinta métiica calibrada,
sg verifica la longitud  del ancho
descrite en los requisitos
espacificos de ia ficha gonica

£n la maguing preclasificadora se
verifics iz longitud del rolio.

Verificar gue la tela este enrollada
en centros de cartdn  u olro
material  que no afecte  Jas
propiedades  de La iela se debe
enrollar en c¢entros de cartdn u
otro tipe de material qus no afecte
las propiedades de la tfela
Ademas, deben cubrirgse con
peliculas de polietilens hegro con
un espesor _minime de 0,08mm

|comparada con la muestra pairon,

Se Revisa mediante inspeccion visual
que la tela no presenite dsfectos
tales como @ iela entalegad, desigual
u ondeada, ancho de la tela menor a
lo especificade, en la ficha iécnica,
extremos deshilachados, diferentes &
erillos  cortados, crillos  flojos  ©
apretados, falla de fimpieza, excesivas
hilachas o pelusas de la muestra

molas, marcas sotos arrugas, fibras
exirafias. Segim lo  esiablecido en el
numeral  3.1.1 ACABADCS y 42
CALIFICACION POR PUNTOS DE
DEMERITO al numeral 4.2.3

Se revisa y verifica gue la tels cumpla
con el ancho indicado en ) numeral
3.2 REQUSITOS ESPECIFICOS
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garantizande que no presenten
dafics durante su fransporte y
posterior almacenaje, Ssegin lo
descrito en el numerat 3.3
REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO.

PRUEBA
EN
MAQUINA

Se procede a tomar de uno de los
rofles aleatoriamente na cantidad
de 2 metros para realizar el corte
en la magquina de corte autematico
para la confeccion de un camibuso
talia L.

Al someter [a tela en la maquina de
corte automatice, se debe verificar que
en el momento de realizar el corte, Ia
peza  no debe deshilarse ni
deformarse

FILETEADORA

manga ranglan z la tela tejido anti-
rasgo tpo 2. can puntada OV 504
{ punfada de seguridad mas
cadeneta de filste ) .

MAQUINA Se verifica que [a tela no se encoja =
CORTADCORA 1De los 2 mefros se corta unallo ancho y a lo largo , wuna vez
(MANUAL Y/O | probeta de 56 em de ancho por 59 | extendida |a pleza para cottar la
AUTOMATICA) |em  de larga, con el fin de|probeta .Es de aclarar que se debe

realizar la prueba de encogimiento | medir &f textil en estas dos tongitudes,

manual realizada en la maquina | antes de pasar la pieza por ia madguina

fusionadora , la cusl se dejara en | fusionadora |

reposo por un tiempo de dos haoras

extendida la pleza de tela .

Se flevan las piezas gue van| Se verifica que la tela al ser

cortadas en tela punto| sometida a la maguina plana  debe

antibacterial vedsa segun e | presentar buena ftransporte vy

disefio del camibuse a la seccién | deslizamiento, estar  libre  de

de driles {(camisa }. donde se da rasgaduras, de  fruncidos, de

inicio a ta confeccion de [z prenda. | formacian de motas ante la friccion
con la maquina y estar exenta de

MAQUINA Se realiza el proceso de costura| perforaciones u orificics.

PLANA mediante puntada en maquina
plana con pespunte a los cortes | Se revisa que &l realizar la costura
en fa unidn de manga ranglan .| de doble pespunte de una aguja
pespunte  costado  delantero || durante & proceso de confeccion
espalda  y Union del cuelfo .(: presente un mejor acabado de ia
maguing de una agua con| prenda arealizar
puntada PL 301 puntada doble
pespunte una aguia ).
Se verifica gue [atela al ser
sometida a la maquina fileteadora
En la seccidn de (camisa) se| debe presentar buena transporte y
filetean umidn cortes delanteros y| deslizamiento, estar libre de
MAGQUINA espalda ., unidn de los cortes| rasgaduras, de fruncidos, de

formacién de motas ante |a friccion
con la maquina y estar exenta de
perforaciones u orificios,

Serevisa que al realizar la costura
defilete con puntada de seguridad: -
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MAQUINA
COLLARIN

ala prenda ; esté presenie mayor
glangacion con el fin de evitar que
se fompa durante el uso,

Se realiza ol dobladille del ruedo
de la camisa medianta costura de
maquina collarin.

Se revisa gue al realizar la costura
en la maguina collarin
presents mayor elongacién con el
fin de evitar que se rompa durante
el uso.

la prenda

WMAGUINA
FUSIONADORA

Con el §in de evaluar el
toma =l metro de iela dejade en
repose v se somete en la maguina
fusionadora la pieza de tela lgjido
punte antibacterial por un tiempo
de B0 segundos |, COno una
temperatura de entrada de 122 °
C, dejandec reposar el texiil hasia
el enfriamiento de la pieza de iela

encogimiento de la prenda  se|vez

Se debe comparar que la pieza una
realizada
maquina fusicnadora , verificando los
cambios
large inicial una ver Tfinalizado e
proceso.de fusionado.

la prusba en la

con respecto  al anche y

NOTA: El oferente debe hacer reposicién de los elementos utilizados en el momento de
la prueba de maguina como {Insumos y materiales) ya que forman parte del iotal del

_ lote conira@g@o.

6. APENDICE

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacién de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacién que esié
vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

GTMD-0004-A2

NTMD-0157

NTMD-0007-A2

NTC 180 2858-1

Guia técnica. Evaluacién de la conformidad para los producios del Sector

Defensa

Actualizacion vigente.

Medicion instrumental del color en textiles.
Actualizacion vigents.

Tela de pafio para uniformes.

Primera actualizacion.

Procedimienios de muestreo para inspeccion por atributos. Parte 1, planes
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de muestreo determinados por el nivel de calidad {(NAC) para inspeccion

lote a lote.
NTC 481 Primera Actualizacion.

Textiles. Analisis cuantitativo de fibras.
NTC 427 Primera Actualizacian.

Textiles. Método de ensayo para determinar el nimero de hilos de
urdimbre y el nimero de hilos en trama de tejido plano.

NTC 228 Cuarta Actualizacion
Textiles. Determinacion del ancho de las telas.

NTC 230 Segunda actualizacion.
Textiles, Determinacion de la masa por unidad de area {peso) de tela.

NTC 754-1 Textiles. Método para determinar fa resistencia a la rotura y elongacion de
las telas .Método del agarre.

NTC 786. Segunda Actualizacian.
Textiles. Solidez del color al frote .Método del frictometro.

NTC 4873-2 Textites. Ensayos para determinar solidez del color. Parte 2.Esacala de
grises para evaluar el cambio del color.

NTC 4873-3 Textiles. Ensayos para determinar solidez del color. Parte 3.Esacala de
grises para evaluar ta transferencia def color.

NTC 1479 Tercera Actualizacion.
Textiles. Ensayos para la solidez del color, parte 1. Solidez del color a ia
luz.

NTC 2051-2 Primera Actualizacién.

Textiles. Determinacion de la resistencia a la formacién de motas {piling)
y otros cambics de superficie de las telas relacionadas .Parte 2.
Determinacién mediante probador de formacion de motas de rotacion
aleatoria {(Random Tumble Pilling).

NTC 1386-1 Textiles. Determinacion de la resistencia al deslizamiento de los hilos de
una costura en telas de tejido planc.Parte1.Metodo de abertura fiia en una
costura.

NTC 227 Segunda Actualizacion.

Textiles. Determinacion de la longitud de tejidos planos.

NTC 6022 Textiles. Telas tejido plano y telas tejide de punto .Definicion de los
defectos .

NTC 2567 Telas de tejido plano y tejido de punto. Clasificacién por defectos.

NTC 2567 Primera Actualizacién.

Textiles. Telas de tejido plano vy tejido de punto. Clasificacién por defecto.
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ASTM D204
IS0 106 - EO1

150 105 - FO9

ISC 105 -F10

18O 105 — X142
IS0 2060

Standard Test Methods for Sewing Threads.
Textiles. Tesis for color fastness. Part E01: Color fastness o water.

Textiles. Tests for color fastness. Part F09: Specification for cofton rubbing
cloth.

Textiles. Tests for color fastness. Part F10: Specification for adjacent fabric:
Multifibre.

Textiles. Tests for color fasiness, Part X12: Color fasiness to rubbing.

Textiles. Yarm from packages. Determination of linear density (mass per unit
lenagth) by the skein method.

6.2 ANTECEDENTES

GTMD-0004-A2.

Seclor Defensa,
7. ANEXOS

N/A

Guia técnica. Evaluacion de la conformidad para los productos del
2011,27P

&. CONTROL DE REVISIONES

" Revisidn yle |

. Actualizacion

. - et s

Mocﬁiﬁcaciqneg Fecha

AD

22 al 26- 02-2018

Creacion de la Ficha Técnica TELA TEJDO
PUNTO ANTIBACTERIAL VERDE.
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