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Te TODO LO RELACIONADD CON ELEMENTOS DE INTENDENCIAY TROPA PARA LAS FUERZAS ARMADAS.
J E M s U P PLI [ S.A.S. E INSUMOS PARA LA CONFECCION Y EL CALZADO

NIT. 900.370.262-4

Declaracién de Conformidad Morral de Asalto
Segin NTC-ISO/IEC-17050-1 — NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: JEM SUPPLIES SAS
Direccion: Carrera 43 No. 13-71
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Morral de Asalto
Cantidad: 15.760 unidades

ITEM DESCRIPCION

10 Morral de Asalto M-82 (NTMD-0181-A3)

Certifica el cumplimiento de:

» Las caracteristicas técnicas del Morral de Asalto M-82 de acuerdo a los requisitos establecidos en la Norma
Técnica NTMD-0181-A3.

» Latotalidad de las materias primas y/o insumos usados en la fabricacién del morral de asalto, asi como los
procesos productivos empleados en su fabricacién, cumplen con todas las exigencias ordenadas en la
legislacion ambiental colombiana vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:

» Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD-0181-A3 del proceso de Seleccion Abreviada por Subasta
Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacién de elementos de
campana, prendas de vestir y calzado”

o Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

) P —

orge Enriglie Méndez Calderon
C 19.221.1¥8 de Bogota D.C
presentante Legal Suplente

Jem Supplies SAS
NIT 900.370.262-4
Fabricante

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 / 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogota, D.C.




fabricato

Bello, 12 de abril 2019

Sefores:

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
EJERCITO NACIONAL

Bogota D.C.

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE FABRICATO S.A.
SEGUN NTC ISOJ/IEC 17050-1 Y ISO/IEC 17050-2

FABRICATO S.A., como fabricantes de la tela Tipo V LONA MILENIO, que serd utilizada en la
elaboracion de Morral de asalto y que es objeto del proceso de Seleccion Abreviad_24 —~DIADQ-INTR-2019
“ADQUISICION DE DOTACION DE ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y
CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL”, Item 10.
Certifica que la tela cumple satisfactoriamente con los requisitos establecidos en la norma NTMD -
0216 — A3 “TELAS PARA CONFECCIONAR EQUIPOS DE CAMPANA” y ademas garantiza los
siguientes aspectos:

» Elrepelente al agua es del tipo fluorocarbono.

e Para las telas impermeables se emplea un método de recubrimiento de Poliuretano no
laminado.

« Se garantiza el empleo de materias primas antiestaticas por ambas caras.

¢ Las telas tienen tratamiento de proteccion Ultravioleta. Las telas acabadas estan compuestas
por gquimicos y materiales gue han sido usados con seguridad comercialmente, donde el
contacto con la piel ha sido prolongado bajo condiciones normales de uso, sin afectar la salud
humana.

« La totalidad de las materias primas e insumos usados en la fabricacion de la tela, asi como los
procesos productivos empleados en su fabricacion, cumplen con tedas las exigencias
ordenadas en la legislacién ambiental colombiana vigente.

Esta certificacion se expide a peticion de la empresa JEM SUPPLIES S.A.S, para que obre como
documento soporte dentro del proceso 24 -DIADQ-INTR-2019 “ADQUISICION DE DOTACION DE
ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR
CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL", La presente declaracion de conformidad solo aplica para
la contratacion y las normas técnicas referenciadas.

Cordialmente,

Ao

A e .
LUIS FERNANDO ARANGO CORREA
Jefe laboratorio de calidad.

Carrera 50 No. 38 -320
Tel.: +57 (4) 448 35 00
Fax: +57 (4) 2753875

Bello, Antioquia — Colombia
www.iabricato.com



Carrera 50 # 38- 320
Tel; 57(4)448 35 0. Fax 57(4)451 10 26
www.fabricato.com e-mail: info@fabricato.com

ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE PRODUCTO
FABRIC PROFILE

Bello, Antioguia . Colombia

fabricat

FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa)} /update (dd/mm/aa) 26/04/2016
FECHA DE EMISION (dd/mm/aa) /issue date 26/04/2016

POSICION ARANCELARIA /harmonized system cade

CODIGO DE PRODUCTQ/ production style 70623 TF11 813N73 TIPO V

NOMBRE DEL PRODUCTO / producto name

TAFETAN
MORRALES, CHALECOS

TEJIDO / type of weave
USQ FINAL / final use

MILENIO TULAS EST; RECUBRIMIENTO TULAS
ESTAMPADO ACIDOS/CONFECCION

CARACTERISTICA UNIDAD | ESTANDAR NORMA
ANCHO CON ORILLO cm Min 150 NTC 228
HILOS EN TRAMA hil/em min 16 NTC 427
HILOS EN URDIMBRE hil/cm Min 22 NTC 427
PESO LICITACION gr/m? Max 300 NTC 230
COMPOSICION NYLGN % 100 NTC 481
RESISTENCIA A LA TENSION EN TRAMA LIC Nw Min 1600 | NTC754-1
RESISTENCIA A LA TENSION EN URDIMBRE LIC Nw Min 1800 | NTC754-1
PERDIDA DE RESISTENCIA POR ABRASION EN TRAMA % Max 40 ASTM 4966
PERDIDA DE RESISTENCIA POR ABRASION EN URDIMBRE % Max 40 ASTM 4966
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN TRAMA % Max 30 AATCC 186
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN URDIMBRE % Max 30 AATCC 186
RESISTENCIA AL RASGO EN TRAMA LENGUETA Nw Min 150 NTC 5634
RESISTENCIA AL RASGO EN URDIMBRE LENGUETA Nw Min 150 NTC 5634
RESISTENCIA Al DESLIZAMIENTO EN TRAMA Nw Min 180 NTC1386
RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO EN URDIMBRE Nw Min 180 NTC1386
PILLING (30 Min) Min 4 NTC 2051-2
CAMBIO DIMENSIONAL TRAMA % +/-2 NTC 908
CAMBIO DIMENSIONAL URDIMBRE % +/-2 NTC 908
RESISTENCIA A LA FILTRACION O GOTEQS Ninguna NTM D 204
filtracion
SOLIDEZ A LA LUZ - 40 HORAS - Min 3 NTC 1479
SOLIDEZ AL LAVADO IIA - C/COLOR - Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL LAVADO IIA - MANCHADO Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL FROTE SECO BASE Min 3-4 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECO MARRON Min 3 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECO VERDE CLARO Min 3-4 AATCC 116




Carrera 50 # 38- 320

Tel: 57(4)448 35 0. Fax 57(4)451 10 26 ESPECIFICACIONES
4 www.fabricato.com e-mail: info@fabricato.com TECNICAS DE PRODUCTO
fqbr|co1'0 Bello, Antioguia . Colombia FABRIC PROFILE
FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) /update (dd/mm/aa) 26/04/2016
FECHA DE EMISION {dd/mm/aa) fissue date 26/04/2016
POSICION ARANCELARIA /harmaonized system code *
CODIGO DE PRODUCTO/ production style 70623 TF11 B13N73 TIPOV

MILENIO TULAS EST; RECUBRIMIENTO TULAS

NOMBRE DELERODUETO / praduciomname ESTAMPADO ACIDOS/CONFECCION

TEJIIDO / type of weave TAFETAN
USO FINAL / final use MORRALES, CHALECOS
CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
SOLIDEZ AL FROTE SECOVERDE OSCURO Min 3 AATCC 116
ADHERENCIA ENTRE CAPAS DE LAS TELAS RECUBIERTAS No . NTM D 0216-A2
Adherencia
REPELENCIA AL AGUA ORIGINAL Min 90 AATCC 22

Fabricato 5.A. se reserva el derecho de hacer modificaciones sin previo aviso dentro de su proceso de mejoramiento continuo.

Fabricato 5.A. reserves the right to modify this information without noticethrough it’s continuos improvement process.

Apartado Aérec 698 Teléfonos: (574) 4483500  Fax: (574) 451 20 16
BELLO -~ COLOMBIA

e-mail. Info@fabricato.com.co web page: www.fabricato.com.co



Coats Cadena Andina S.A.

Coats Cadena NIT. 890.500.265-6
A n d i ﬂ a Avenida Santander N° 5-87

Pereira - Colombia
Conmutador + 57 £ 3398200
Fax + 57 6 3314415
Apartado Aéreo 343
cadena.colombia@coats.com
www.coatscadena.com.co

Bogota, 15 de abril de 2019

DECLARACION DE CONFORMIDAD
NTC 17050-1/17050-2
Avenida Calle 26 85-D-55 Locales 126 — 126 A.

COATS CADENA ANDINA S.A. NIT. 890.900.265-6, Certifica que los hilos a continuacién relacionados cumplen con
cada uno de los requisitos especificados en la NTMD-0181-A3, hilo numeral 3.2.2, de acuerdo con los requerimientos
establecidos para la confeccién de 15.760 unidades de Momal de Asalto, cuyo objeto es participar en el Proceso
024-DIADQ-INTR-2019, para la adquisicién de Elementos de alojamiento y Campafia, Ministerio de Defensa
Nacional, EJERCITO NACIONAL, a nuestro cliente JEM SUPPLIES S.A.S Nit. 900.370.262-4.

REFERENCIA MARCA SUSTRATO - TEX RESISTENCIA
Multifitamento
Al30040 y/o continuo de
A50040 | PPTAN | o emida 70 447N
(Nylon)
|

Los hilos estan exentos de materiales y productos de acabados que causen imitacién sobre la piel o puedan resultar
perjudiciales para la salud, tienen Certificado Oeko-Tex Estandar 100 Clase 1.

La totalidad de las materias primas y/o insumos de la fabricacién de los hilos, asi camo los procesos productivos
empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias ordenadas en la legislacion ambiental colombiana,
COATS CADENA ANDINA S.A,, tiene Certificado EL Sistema de Gestion Ambiental NTC-ISC 14001:2004

Ademas, resaltamos que es un material completamente nuevo, su excelente calidad es resultade del estricto control
de produccion que nuestra Compaiiia ejerce en 8l, garantizando asi que no experimenta alteraciones cuando es
sometido a condiciones ambientales o de uso normales en las que pueda estar la prenda durante su vida Gtil.

Este documento se expide a nuestro cliente "JEM SUPPLIES S.A.S” Nit. 900.370.2624, cuyo objeto es participar
en el Proceso 024-DIADQ-INTR-2019, para la adquisicion de Elementos de alojamiento y Campaiia, Ministeric de
Defensa Nacional, EJERCITO NACIONAL, de scuerdo a los requisitos especificados en la NTMD-0181-A3, hilo
numeral 3.2.2, para la confeccion de 15.760 unidades de Morral de Asalto,

Cordialmente, &% Coats Cadena

; r{;i pndina
i ntT, 590.900.285°6

OSCAR CASTANO G.
Gerente Regional Norte

Cfodnmiter



Coats Aptan

Coats Aptan es un hilo de nylon lubricado hecho de filamento continue de nylon 6.6

pre-estabilizado y es adecuado para programas de tefiido de prenda con telas de nyleon. FILAMENTO

CONTINUO DE
NYLON 6.6

Aptan ha controlado caracteristicas de stretch y un bajo y suave acabado de friccidon que reduce los
efectos de calor de aguja y ofrece excelente resistencia a la abrasion.

Usos Principales:

= Adecuado para programas * Bienes de exterior y equipo = Automotriz
de tediido de prenda con deportivo = Acolchado multiaguja
telas de nylon 6.6 * Equipaje y articulos de viaje * Colchones
= Bienes de piel « Cinturcnes de sequridad » Calzado de proteccién
* Calzado * Filtracion ‘

iPor qué escoger Aptan?

« Coats Aptan de nylon 6.6 es 30% mas fuerte que el hilo de nylon 6.0 ordinario. La mayor fuerza
de fineza hace las costuras més finas posibles en calzado y otras aplicaciones.

= Comparado con los hilos de coser tipicos para vestimenta hechos de poliéster, Aptan tiene mayor
fuerza y ligeramente mayores propiedades de elongacion.,

= Tratado con lubricante especialmente formulado, Coats Aptan ofrece excelentes caracteristicas
de friccion durante operaciones de cosido a alta velocidad.

« Caracteristicas controladas de stretch para buena formacion de bucle y puntadas justas, firmes y
balanceadas.

« Excelente formacidn de bucle, formacién consistente de puntadas y apariencia de costura limpia.

» Certificado en Oko-Tex Estandar 100, clase I,

+ Cumple con la lista de sustancias restringidas de Coats.
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Servicios Técnicos
Nuestro equipo de expertos provee soluciones innovadoras globales.

Global. Experto. Pionero.




Coats Aptan

Tamanos mas Finos

i (T Longitud Fuerza | %deelongacién  Tamano de aguja

<N Min - Max * Metrico
16 192* 5000m 810 30-40 65-75
24 120 5000m 1580 18- 32 75-90
24 122* 4000m 1440 18- 32 75-90
" Lo amaran te tlghet con Terferacdn on 3 o5 Lnd wrside go alte 10TTH0 s (osdn & allas vel wiaiies G vestimenta, Por favo contacie & C(‘:-i;;‘r.:ar--,‘r' ™5
s! e

Tamanos Medianos

: Fuerza % de elongacion Tamano de aguja

Tex Ticket  Longitud g b L iy

35 80 5000m 2150 15- 26 75-90

35 80 5000m 3210 16 - 29 80 - 100
45 62 2250m 3090 20-32 90 - 100
70 40 1000m 4700 16 - 29 100 - 120
105 30 1000m 6100 16 - 29 110- 130
135 20 1000m 9500 17-29 120 - 140
210 13 1000m 13330 17-31 130 - 160
270 10 1000m 18170 17-31 160 - 200

Tamanos mas Gruesos

< i Fuerza ~ %de elongacion uja
Tex Ticket e - e - Max . i
350 9 23520 17-32 160 - 200
400 8 23090 17-32 160 - 200
450 7 277390 17-32 160 - 200
500 6 34200 17 =32 160 - 200
600 5 37430 20-32 180 - 220
Por [a90° revise con 5. "Bpresentante local Coats para longituces o 5a5n0 bies,

Propiedades Térmicas:
* Se derrite a 260°C, se adhiere a 190°C y més
* Se encoje menos de 1% @150°C

Propiedades Quimicas:

* Acidos minerales: Se descompone con fuertes acidos minerales;
a resistente a acidos débiles
» Alcalis: Esencialmente sin afectaciones por alcalis, pero menos

resistente a alcalis mayores, especialmente a
temperaturas mas altas

« Solventes organicos: Generalmente sin afectaciones
= Blangueado: Sin  afectaciones. Deterioro dependiente de
condiciones
* |nsectos / Micro-organismos
{(moho, podredumbre): Sin afectaciones
* Recuperacion de humedad: Aproximadamente 0.4%
Propiedades de Resistencia:
* Lavado a 60°C I1SO 105 C10C Grado 4
» Resistencia al Agua ISO 105 EO1 Grado 4
= Resistencia al Frote ISO 105 X12 Grado 4 (Algodon)
» Resistencia a la Luz Artificial ISO 105 B02 Grado 3-4 (Min)

Estos grados de resistencia representan niveles minimos de desempefio. Para requerimientos
especiales de resistencia, debe darse referencia a los Servicios Técnicos de Coats.

Todos |os factores deben tomarse a consideracion cuando se hace trancision a linea de cosido de
hilo corespun de poliéster {p.e. Coats Epic) a cualquier hilo de filamento continuo como elemento
de ajuste es mas necesario y las maquinas podrian necesitar correrse a velocidades mas bajas.

Pretviin 3 cue |2 comebeignes y dol canwmes varan consdersolemente en of wo de un produce, gl dente WO e 0 denssd aseguianse de gque o pas.cto
carmahe con los reguanacos ales cel Siente v e a iy prerael Cu gl clenconegu Cools no eCepla e guna resporselilide or osh madec s ms u
oo e de o anlcacdn de ey productos,

La o bgeragon mropoaindda s basa oo prosmenios actuses v delerd ser tomada como seo tamo mdcated. Coats ea acrpta respansanilicad afguna por b
P sty knachiootl e la wdoreecdn sroput.unads

Las o gade i onm e Ciin 08 rocu o 5on @oiual sadas perisd.cone s, sar faenr gagginee e fetereie 4 la pobiicacidn mis recien’s, Costs respalda elemied con

PHR B A ONES Ll De O a5 e alguns pregunta 0 gietd, £ v oo

& Dvsperos Restowacas 2017 www.coatsindustrial.com/es

FILAMENTO
CONTINUO DE
NYLON 6.6
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INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS

FRSENG Y FARRCACTON DE HERRAJES ML EALTCOS, TROCH 1T E5 Y Mol s
SERVECHO T PINTURA B L CEROS TN

NIT. 860.517.745-0

Consec. 19 0460

Declaracion de Conformidad Argolla Media Luna
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abrl de 2019

Emitido por: INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS
Direccién: Calle 19 A No. 33-14

Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019

Objeto a Declarar: Argolla Media Luna

- DESCRIPCION

PR oo dRRGRIFGION, S

I Argolla Media Luna (Para |z elaboracion de Morral de asalto)

Certifica el cumplimiento de:

« Las caracteristicas técnicas de la Argolla Media Luna utilizada para la fabricacion del MORRAL
DE ASALTO de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0181 A3.

El objelo declarado anleriormente descrito, esta conforme con les requisitos de los siguentes
documentos:

s Los aspectos téenicos estipulados en la NTMD 0181-A3 del proceso de Seleccion Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objelc es la "Adquisicion de dotacion de
elementos de campana, prendas de vestir y calzade” Item 10. Morral de Asalto M-82

Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y rolulado descritos en fas
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

INDUSTRIAS TROMOLIEC
5.A.5.

Alentamen. Nit. BB0,51Z, 7480

' AFre £ CC €Le4 (
AURELIANO CASTILLO RODRIGUEZ {

C.C. No. 17.123.928 Bogota
Representante Legal
INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS
NIT 860.517.748-0

Fabricante

Culle 19 1 Na. 3344712 Bogotid « Colombia “Vels. 7021055

Fo ML 2 fromeniteciasta) ompesh coms



Il

Nacional de Trenzados S. A.

Declaracion de Conformidad Reatas
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: Nacional de Trenzados S.A
Direccion: Calle 22 B No, 127 - 85
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Reatas

DESCRIPCION

Reatas (Para la elaboracion del Morral de Asalto M-82)

Certifica el cumplimiento de:

» Las caracteristicas técnicas de las Reatas utilizadas para la fabricacion del MORRAL DE ASALTO
de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0181 A3 y la NTMD 0223 “Reatas para
Confeccionar Equipos de Campana”, actualizacion vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:
o Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0181-A3 del proceso de Seleccién Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacion de
elementos de campana, prendas de vestir y calzado” ltem 10. Morral de Asalto M-82.
e LaNTMD 0223 “Reatas para Confeccionar Equipos de Campafia’, actualizacion vigente,
Adicionalmente se darad cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

CC 19.439.315
Representante Legal
Nacional de Trenzados S.A
NIT 860.536.292-5
Fabricante

NACIONAL DE TRENZADOS S.A. NIT: 860.5%0.292-3 Calle 22B No. 127 — 53 Fontibon HE
TEL. 4204747 FAX 4157824-415826% E-mail mmolano@ntcolombia.com
www.ntcolombia.com




Il

Nacional de Trenzados S. A.

Declaracion de Conformidad Cinta Faya
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: Nacional de Trenzados S.A
Direccién: Calle 22 B No. 127 - 55
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Cinta Faya

DESCRIPCICN

Cinta Faya (Para la elaboracion del Morral de Asalto M-82)

Certifica el cumplimiento de:

» Las caracteristicas técnicas de la Cinta Faya utilizada para la fabricacion del MORRAL DE ASALTO
de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0181 A3 y la NTMD 0303 “Cinta Faya’,
actualizacion vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:
* Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0181-A3 del proceso de Seleccion Abreviada por

Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacion de
elementos de campana, prendas de vestir y calzado” ltem 10. Morral de Asalto M-82.

« LaNTMD 0303 “Cinta Faya’, actualizacion vigente,
Adicionalmente se dara cumplimiento a los requisifos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

CC 19.439.315
Representante Legal
Nacional de Trenzados S.A
NIT 860.536.292-5
Fabricante

NAL DE TRENZADOS 8. A, NIT: 660.5365.292-5 Calle 22B MNo. 127 — 55 Fontibe
CASTEEEALE0F Eqmal mmolano@ntoolombia.com
www.nhtcolombia.com
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®ka

corporacion s.a.

Declaracion de Conformidad Cremalleras y Slider
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019

Emitido por: EKA CORPORACION S.A

Direcciéon: CALLE 46 AN° 1-61

Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019 -

Objeto a Declarar: Cadena continua Poliester #6 y Deslizador Poliester 6 Nonlock

DESCRIPCION

Cremalleras y Deslizador (Para la elaboracion de Morral de asalto)

Certifica el cumplimiento de:

e las caracteristicas técnicas de |a Cremallera y Deslizador utilizados para la fabricaciéon
del MORRAL DE ASALTO de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0181 A3.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes
documentos:

e Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0181-A3 del proceso de Seleccion
Abreviada por Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2018, cuyo objeto es la
“Adquisicion de dotacidn de elementos de campana, prendas de vesiir y calzado” item
10. Morral de Asalto M-82.

Adicionalmente se dara cumplimiente a los requisitcs de empague y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del procesc en mencion. .

Atentamente,

ENRIQUE KADOCH
CC 1.347.243
Representante Legal
Eka Corporacion S.A

Nit. 805.025.631-6
Calle 46 A# 1-61

P o Tol.- (572) 486 2222
¥ & Fax: (572) 486 2228
ekacierres xCintas® UV wJ Cal, Colomi
Duwisien ce 344 comoracién s.a. Dlvrsron de &ka corporacion s.z2. COLOMBA www.ekazipper.com
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1. DESCRIPCION ,
Nombre Técnico y Comercial: DESLIZADOR POLIESTER # 6 NON LOCK EKA.

Se compone de un cuerpo y una paleta y su funcion principal es la de abrir o cerrar el cierre de
cremallera segun el sentido en el que se deslice.

| Paletaj

lcabﬂai

2. ESPECIFICACIONES

2.1 Deslizador:

El deslizador estd compuesto por:
Cabeza: Zamac 100%
Paleta: Zamac 100%

Los deslizadores llevan recubrimiento de pintura y/o galvanico los cuales pueden ser: Niquel,
Niquel mate, Niquel negro, Laton, Latén Viejo 6 Pavonado.

3. EMPAQUE Y PRESENTACION

« Unidad de Empaque: Paquetes de 250 unidades.
+ Presentacion: Bolsas plasticas transparente.
« Colores: Segun el requerido por el cliente (ver carta de colores Eka).

4. ENSAYOS DE RESISTENCIA

4.1 Deslizador Ka/f
Resistencia a la apertura de la boca del deslizador 14
5. USOS

* Maletines y bolsos.
Nota: Cualquier aplicacion diferente a las aqui mencionadas es responsabilidad directa del cliente.
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6. ASPECTOS RELEVANTES

e Tener presente que se debe utilizar el pie de cierre, pues el pie plano puede ejercer
presion sobre la paleta o la cabeza del deslizador, ocasionando con esto que se rompa la
paleta o se cierre la boca del deslizador, y a su vez esto genera que el deslizador no se
pueda desplazar sobre la cadena con suavidad.

» La costura debe hacerse a una distancia de 4 milimetros del diente, esto con el fin de que
el deslizador se desplace facilmente sobre la cremallera y no se enrede con la pestafa de
la tela.

« Cuando la cremallera vaya a ser recorrido sobre costuras abultadas o traslapos(costuras
sobrepuestas) hay que tener cuidado y retirar 2 milimetros (total en ese punto 6 milimetros)
la costura con respecto al diente para evitar que el deslizador se atore y al realizar un
esfuerzo para sacarlo se abra la boca del deslizador, o se arranque la paleta

+ Para un mejor uso de nuestro producto, hacer previos ensayos en la totalidad del proceso.

« No se garantiza el buen funcionamiento de nuestro producto, si no se utiliza en nuestra
cadena continua poliéster No 6.

« Cuando se utilice este tipo de cremallera en prendas a las cuales se les realice lavado en
seco, se debe tener cuidado con la dosificacidn del producto (percloroetileno), ya que puede
afectar el acabado del deslizador.

« No apilar sobre los paguetes cargas superiores a 30 Kilos.

» Consérvese en lugares secos.

« Si nuestro producto es usado por terceros, aseglrese que este tenga toda la informacion y
recomendaciones de esta ficha comercial.

Cualquier inquietud hacerla llegar al area de Mercadeo y anexar al reclamo informacién sobre
el label o etiqueta de identificacién, para asi hacer mas agil su respuesta.

Lo escrito en este documento no constituye garantia expresa o implicita sobre el

comportamiento del producto, ya que las condiciones de uso, exposicion y aplicacion estan
fuera de nuestro control.

Posicidn arancelaria: 96.07.20.00.00

APROBADO POR
Nombre: Adriana Molina
Cargo: Jefe de Control Calidad
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1. DESCRIPCION )
Nombre Técnico y Comercial: CADENA CONTINUA DE POLIESTER # 6.

Consiste en un engranaje continuo de monofilamentos cosidos o tejidos en los bordes
opuestos de las dos cintas.

2. ESPECIFICACIONES
2.1Cinta Poliéster
Composicién de la cinta
e Ancho Total: 30mm+ 2
e Urdimbre y trama: 100% Poliéster

La solidez del color de la cinta esta garantizada por el sistema de tefiido de autoclaves.

2.2 Cadena de Dientes
Poliéster 100%

3. EMPAQUE Y PRESENTACION

» Unidad de Empaque : Madejas de 200 metros.
Con una tolerancia de + 1 %
* Presentaciéon : Bolsa plastica impresa.
« Colores . Segun el requerido por el cliente (ver carta de colores).

« Empalmes : 4 por madeja
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4. ENSAYOS DE RESISTENCIA

Se realizan todas las pruebas de resistencia basados en la NTC 2512 y son:

4.1 Cinta Poliéster:

Prueba de Frictometro: 100 ciclos
4.2 Cadena de dientes Kg.

A la carga lateral de la cadena: 80

5. USOS

» Articulos en cuero o materiales sintéticos.
* Bolsos, Carteras, Maletas, Maletines, Muebles, Carpas, chaquetas, overoles, telas de dril
y dacron.

Nota: Cualquier aplicacion diferente a las aqui mencionadas es responsabilidad directa del cliente.

6. ASPECTOS RELEVANTES

« La costura debe hacerse a una distancia de 4 milimetros con respecto al diente siempre
se debe pasar una segunda costura cerca del orillo de la cinta de la cremallera, después
realizar los asentamientos o figurados segun el caso.

» Cuando la cremallera vaya a ser recorrido sobre costuras abultadas o traslapos (costuras
sobrepuestas) hay que tener cuidado y retirar 2 milimetros (total en ese punto 6
milimetros) la costura con respecto al diente para evitar roturas en la prenda y dafo en la
cremallera.

« Cuando haya necesidad de cortar una cremallera por medida o adaptacion al disefio debe
realizarse siempre en la parte superior.

« En ningun caso se puede cortar el orillo de la cinta, porque este orillo es el remate de la
cinta.

« Se debe tener en cuenta la composicion de la fibra de la prenda, la cremallera y el hilo de
costura, ya que la combinacion de fibras puede ocasionar diferentes tipos de
encogimiento después del proceso.

« Para colocar el cierre es necesario conservar un espacio de minimo 3.5 milimetros entre
la materia prima en la cual va a ser colocada y los dientes del cierre de cremallera, esto
para que el deslizador se desplace libremente por la cadena. .

» Durante los procesos de costura se debe tener especial cuidado de no golpear sobre los
dientes de la cremallera, pues una deformidad del diente dafia por completo esa parte del
engranaje.

« Sila cremallera es pegada a la materia prima con soluciones o adhesivo se debe tener
especial cuidado, de no dejar esparcir estas soluciones entre los dientes.

» La cadena de poliéster no debe ser sometida directa o indirectamente a temperaturas
mayores a 90° centigrados, ya que empieza a adquirir rigidez y por consiguiente la friccion
entre los hilos del espiral y el deslizador, producen un deterioro de ambos.
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» No se debe aplanchar directamente la parte del espiral (dientes) porque el monofilamento
del espiral se deforma, o se puede deteriorar el hilo de la costura que amarra el
monofilamento a la cinta. Se debe cubrir el monofilamento con una tela o planchar al
revés.

» El sometimiento del cierre en un medio donde haya mucho solvente y calor, afecta
notablemente la fijacion del colorante, por lo tanto en uso con vinilos se debe tener
cuidado con la calidad de estos, debido a que poseen solventes que pueden ocasionar
migracion del colorante del cierre hacia el vinilo y en lo posible no utilizar colores
contrapuestos, es decir colores claros de vinilos con colores oscuros de cierre.

» Cuando se utilice este tipo de cremallera en prendas a las cuales se les realice lavado en
seco, se debe tener cuidado con la dosificacion del producto (percloroetileno), ya que
puede afectar el acabado del deslizador.

« Cuando se utilice este tipo de cremallera en procesos de tefido con carrier, se debe
asegurar que no queden residuos de este producto, ya que afectaria la solidez tanto de la
fibra de la cremallera como la de la prenda.

« Cuando se utilice este tipo de cremallera en prendas a las cuales se les realice lavado en
seco, se debe tener cuidado con la dosificacién del producto (percloroetileno), ya que
puede afectar el acabado del deslizador.

- No se garantiza la funcionabilidad de la cadena si se ensambla con deslizadores
diferentes a los suministrados por nosotros.

« Se sugiere para un mejor uso del producto realizar previos ensayos que determinen las
ventajas y limitaciones con respecto a otros materiales.

+ Si nuestro producto es usado por terceros, aseglrese que este tenga toda la informacion y
recomendaciones de esta ficha comercial.

Cualquier inquietud hacerla llegar al drea de Mercadeo y anexar al reclamo informacion
sobre el label o etiqueta de identificacién, para asi hacer mas agil su respuesta.

Lo escrito en este documento no constituye garantia expresa o implicita sobre el
comportamiento del producto porque las condiciones de uso, exposicién y aplicacién estan
fuera de nuestro control.

Posicion Arancelaria: 96.07.19.00.00

APROBADO POR
Nombre: Adriana Molina
Cargo: Jefe de Control Calidad
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INSUMOS PARA LA CONFECCION
www jordao.com.co
Declaracion de Confermidad Accesorios Plasticos
Segln NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2
Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: Jordao SAS
Direcci6n: Calle 26 No. 41-205 - itagiii
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Deciarar: Accesorios Plésticos

Acceéorios Plasticos (Hebilla Burbuja, Chapa de 1 pulg, Teﬁsor.de i g;hlg) |
(Para la elaboracion de Morral de asalio) -

Certifica el cumplimiento de:

* Las caracteristicas técnicas de los Acsesorios Plésticos utilizados para fa fabricacién del MORRAL
DE ASALTQ de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0181 A2.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:
o los aspectos' técnicos estipulados en la NTMD 0181-A3 del proceso de Seleccién Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la' “Adquisicién de dotacién de
elementos de campafia, prendas de vestir y calzado” item 10. Morral de Asalto M-82.
Adicionaimente se dard cumplimiento a los requisits de empaque y rotulado descritos en las
especificacicnes téenicas del procesc e mencion.

Atentamerite,

7 CarlosMa+it Botero Salazar
CC.70.100.754
Representante Legal
Jordao SAS

NIT. 8000771341

Calle 26 No. 41 - 205
Itagtii (Antioquia - Colombia)

Sonmutador, (a74),372.92
Fax.(574)373.77.53
Medellin ~Colombia

T e e T .
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INSUMOS PARA LA CONFECCION

GESTION CALIDAD

v orda0.om 0 FICHA TECNICA DE PRODUCTOS
NOMBRE Tensor de 25 mm
REFERENCIA 2292510
MATERIA PRIMA Acetal
PLANO MUESTRA FiSICA CARACTERISTICA MINIMO | MAXIMO
A (mm) 24,93 25.01
B (mm) 4.27 4.34
t T C (mm) 25.24 25.33
! .! D (mm) 33.00 33.12
' Espesor (mm) 4.41 4.68
t Peso (gr.) 1.77 1.98
Resistencia a traccion (Kg.f) 39 86

OBSERVACIONES

El producto no debe ser sometido a procesos de tefiido o tintoreria, debido a que las diferentes

condiciones y variables que intervienen en est

os procesos podrian afectarlo.

INFORMACION MATERIA PRIMA

Temperatura de Distorsion {

165° C

Uso

Disefiado para la industria de la confeccion, es utilizado en maletines, bolsos, morrales y ropa

exterior. Su funcidn es graduar la longi

tud de la reata o la tela.

Reviso:

Mool o

Aprobao:

A tQ)Gr\dr oy QDC&G S

Jefe de Diseiio y Desarrollo

Jefe de Calidad
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e Ccoen FICHA TECNICA DE PRODUCTOS
NOMBRE Hebilla Burbuja de 25 mm (1)
REFERENCIA 2462510
MATERIA PRIMA Acetal
PLANO MUESTRA FISICA CARACTERISTICA MINIMO | MAXIMO
T S A (mm) 24.96 25.09
"ﬁ*j— B (mm) 3.77 3.85
C (mm) 66.83 66.93
D (mm) 31.79 31.91
Espesor (mm) 1155 11.66
T T | Peso (gr.) 11.41 11.66
; Resistencia a traccion (Kg.f) 93.00

OBSERVACIONES

El producto no debe ser sometido a procesos de tefiido o tintoreria, debido a que las diferentes
condiciones y variables que intervienen en estos procesos podrian afectarlo.

INFORMACION MATERIA PRIMA

Temperatura de Distorsion I 1655 C

USo

Disefiado para la industria de la confeccion, es utilizado maletines, morrales y ropa exterior, su
funcién es conectar dos (2) partes de la prenda permitiendo que pueda abrirse o cerrarse segin la
necesidad.

Reviso:

//}w o AL .

Aprobé:

A LG) andra QGC\Q S

Jefe de Diseiio y Desarrollo Jefe de Calidad
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Declaracion de Conformidad Ojetes y Broches
Segtin NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2018
Emitido por: Cl ESTRADA VELASQUEZ Y CIA SAS
Direccidn: Carrera 55 No. 29C-14 - Medeliin
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Ojetes y Broches
| DESCRIPCION
|
L Ojetes y Broches (Para la elaboracién de Morral de asaito)

Certifica el cumplimiento de:

¢ Las caracteristicas técnicas de los Ojetes y Broches utilizados para la fabricacién del MORRAL DE
ASALTO de acuerdo a los requisitos establecicos en la NTMD 0181 A3.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:

 Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0181-A3 del proceso de Seleccidn Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, Cuyo objeto es la "Adquisicién de dotacién de
elementos de campaiia, prendas de vestir y calzado” item 10. Morral de Asalto M-82.

Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque vy rotulado descritos en las
especifj@qciones técnicas del proceso en mencion.
o

(1 ¢

| 1
Alentame "tef(\i
#...E TRADA VELASQUEZ S4°
/ |¥7 890926 617-8
ol

|
Gonzalo Albérto Estrada Del Valle
cclzoos04e
Representante Legal
Cl ESTRADA VELﬁ.SQUEZ Y CIA SAS
NIT 890926617-8
Fabricante

Cra 55 # 29C-14 Zona Industrial Belén / PBX (57) 4 2656665 - Fax (57) 4 26556551
Medellin - Colombia



I <= TODO LO RELACIONADO CON ELEMENTOS DE INTENDENGIA Y TROPAPARA LAS FUERZAS ARMADAS
s U P P i s S.A.S. E INSUMOS PARALA CONFECCION Y EL CALZADO
—— NIT. 900.370.262-4

Item 11.
Tula con cierre
de cremallera

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 | 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogota, D.C.



TODO LO RELACIONADO CON ELEMENTOS DE INTENDENCIA Y TROPA PARA LAS FUERZAS ARMADAS.
E INSUMOS PARA LA CONFECCION Y EL CALZADO

JEM SUPPLIES sas.
L e NIT. 900.370.262-4

Declaracion de Conformidad TULA CON CIERRE DE CREMALLERA
Segin NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: JEM SUPPLIES SAS
Direccion: Carrera 43 No. 13-71
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: TULA CON CIERRE DE CREMALLERA
Cantidad: 40.868 unidades

ITEM DESCRIPCION

11 TULA CON CIERRE DE CREMALLERA (NTMD-0280-A1)

Certifica el cumplimiento de:

e Las caracteristicas técnicas del TULA CON CIERRE DE CREMALLERA de acuerdo a los requisitos
establecidos en la Norma Técnica NTMD-0280-A1.

e Latotalidad de las materias primas y/o insumos usados en la fabricacion de |a tula con cierre de cremallera,
asi como los procesos productivos empleados en su fabricacion, cumplen con todas Ias exigencias ordenadas
en la legislacion ambiental colombiana vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:

e Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD-0280-A1 del proceso de Seleccion Abreviada por Subasta
Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacidon de elementos de
campafia, prendas de vestir y calzado”

e Adicionaimente se dara cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
-especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

iuuuud’ s %
Jorge Hnrique Mépdez Calderon
1.178 de Bogota D.C
Represéntante Legal Suplente

Jem Supplies SAS
NIT 900.370.262-4
Fabricante

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 / 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogot4, D.C.




fabricato

Bello, 12 de abril 2019

Sefiores:

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
EJERCITO NACIONAL

Bogota D.C.

DECLAR@CION DE CONFORMIDAD DE FABRICATO S.A.
SEGUN NTC ISO/IEC 17050-1 Y ISO/IEC 17050-2

FABRICATO S.A., como fabricantes de la tela Tipo V LONA MILENIO, que sera utilizada en la
elaboracion de Tula con Cierre de Cremallera y que es objeto del proceso de Seleccién Abreviad 24 —
DIADQ-INTR-2019 “ADQUISICION DE DOTACION DE ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE
VESTIR Y CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL”,
Item 11. Certifica que la tela cumple satisfactoriamente con los requisitos establecidos en la norma
NTMD - 0216 — A3 “TELAS PARA CONFECCIONAR EQUIPOS DE CAMPANA” y ademas garantiza
los siguientes aspectos:

» El repelente al agua es del tipo fluorocarbono.

o« Para las telas impermeables se emplea un método de recubrimiento de Poliuretano no
laminado.

¢+ Se garantiza el empleo de materias primas antiestaticas por ambas caras.

« Las telas tienen tratamiento de proteccion Ultravioleta. Las telas acabadas estan compuestas
por quimicos y materiales que han sido usados con seguridad comercialmente, donde el
contacto con la piel ha sido prolongado bajo condiciones normales de uso, sin afectar la salud
humana.

» La totalidad de las materias primas e insumos usados en la fabricacién de la tela, asi como los
procesos productivos empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias
ordenadas en la legislacion ambiental colombiana vigente.

Esta certificacion se expide a peticion de la empresa JEM SUPPLIES S.A.8, para que obre como
documento soporte dentro del proceso 24 -DIADQ-INTR-2019 “ADQUISICION DE DOTACION DE
ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR
CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL", La presente declaracién de conformidad solo aplica para
la contratacion y las normas técnicas referenciadas.

Cordialmente,

ot

LUIS FERNANDO ARANGO CORREA
Jefe laboratorio de calidad,

Carrera 50 No. 38 =320
Tel.: +57 (4) 448 35 00
Fax: +57 (4) 275 38 75

Bello, Anticquia — Colombia
www. fabricato.com



Carrera 50 # 38-320
Tel: 57{4)448 35 0. Fax 57{4)451 10 26
www.fabricato.com e-mail: info@fabricato.com

ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE PRODUCTO

Bello, Antioquia . Colombia FABRIC PROFILE

fabricat

FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) /update (dd/mm/aa) 26/04/2016
FECHA DE EMISION {dd/mm/aa) /issue date 26/04/2016

POSICION ARANCELARIA /harmonized system code *

CODIGO DE PRODUCTO/ production style 70623 TF11 813N73 TIPOV

NOMBRE DEL PRODUCTO / producto name

TAFETAN
MORRALES, CHALECOS

TEJIDO / type of weave
USO FINAL / final use

MILENIO TULAS EST; RECUBRIMIENTO TULAS
ESTAMPADO ACIDOS/CONFECCION

CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
ANCHO CON ORILLO cm Min 150 NTC 228
HILOS EN TRAMA hil/em min 16 NTC 427
HILOS EN URDIMBRE hil/cm Min 22 NTC 427
PESO LICITACION gr/m? Max 300 NTC 230
COMPOSICION NYLON % 100 NTC 481
RESISTENCIA A LA TENSION EN TRAMA LIC Nw Min 1600 NTC 754-1
RESISTENCIA A LA TENSION EN URDIMBRE LIC Nw Min 1800 NTC 754-1
PERDIDA DE RESISTENCIA POR ABRASION EN TRAMA % Max 40 ASTM 4966
PERDIDA DE RESISTENCIA POR ABRASION EN URDIMBERE % Max 40 ASTM 4966
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN TRAMA % Max 30 AATCC 186
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN URDIMBRE % Max 30 AATCC 186
RESISTENCIA AL RASGO EN TRAMA LENGUETA Nw Min 150 NTC 5634
RESISTENCIA AL RASGO EN URDIMBRE LENGUETA Nw Min 150 NTC 5634
RESISTENCIA Al DESLIZAMIENTO EN TRAMA Nw Min 180 NTC1386
RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO EN URDIMBRE Nw Min 180 NTC1386
PILLING (30 Min) Min 4 NTC 2051-2
CAMBIO DIMENSIONAL TRAMA % +f- 2 NTC 908
CAMBIO DIMENSIONAL URDIMBRE % +f-2 NTC 908
RESISTENCIA A LA FILTRACION O GOTEOS Ninguna 1\ b 204
filtracion
SOLIDEZ A LA LUZ - 40 HORAS - Min 3 NTC 1479
SOLIDEZ AL LAVADO lIA - C/COLOR - Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL LAVADO IIA - MANCHADO Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL FROTE SECO BASE Min 3-4 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECO MARRON Min 3 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECO VERDE CLARO Min 3-4 AATCC 116




Carrera 50 # 38- 320

Tel: 57(4)448 35 0. Fax 57{4)451 10 26 ESPECIFICACIONES
” www . fabricato.com e-mail: info@fabricato.com TECNICAS DE PRODUCTO
fobr'COTO Bello, Antioguia . Colombia FABRIC PROFILE
FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) fupdate (dd/mm/aa) 26/04/2016
FECHA DE EMISION (dd/mm/aa) /issue date 26/04/2016
POSICION ARANCELARIA fharmonized system code ¥
CODIGO DE PRODUCTO/ production style 70623 TF11 813N73 TIPO V

MILENIO TULAS EST; RECUBRIMIENTO TULAS

NOMEBRE DEL PRODUCTO / producto name ESTAMPADG ACIDOS/CONFECCION

TENDO / type of weave TAFETAN
USO FINAL / final use MORRALES, CHALECOS
CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
SOLIDEZ AL FROTE SECOVERDE OSCURO Min 3 AATCC 116
ADHERENCIA ENTRE CAPAS DE LAS TELAS RECUBIERTAS No P NTM D 0216-A2
Adherencia
REPELENCIA AL AGUA ORIGINAL Min 90 AATCC 22

Fabricato S.A. se reserva el derecho de hacer modificaciones sin previo aviso dentro de su proceso de mejoramiento continuo.

Fabricato S.A. reserves the right to modify this information without noticethrough it’s continuos improvement process.

Apartado Aéreo 698  Teléfonos: (574) 4483500 Fax (574) 451 20 16
BELLO — COLOMBIA

e-mail. info@fabricato.com.co web page: www.fabricato.com.co



fabricato

Bello, 12 de abril 2019

Sefiores:

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
EJERCITO NACIONAL

Bogota D.C.

DECLARQCIC')N DE CONFORMIDAD DE FABRICATO S.A.
SEGUN NTC ISO/IEC 17050-1 Y ISO/IEC 17050-2

FABRICATO S.A., como fabricantes de la tela Tipo Il SINTELITA, que sera utilizada en la elaboracion de
Tula con Cierre de Cremallera y que es objeto del proceso de Seleccion Abreviad_24 ~DIADQ-INTR-2018
“ADQUISICION DE DOTACION DE ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y
CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL”, ltem 11.
Certifica que la tela cumple satisfactoriamente con los requisitos establecidos en la norma NTMD -
0216 — A3 “TELAS PARA CONFECCIONAR EQUIPOS DE CAMPANA” y ademas garantiza los
siguientes aspectos:

+ El repelente al agua es del tipo fluorocarbono.

« Para las telas impermeables se emplea un método de recubrimiente de Poliuretano no
laminado.

¢ Se garantiza el empleoc de materias primas antiestaticas por ambas caras.

¢ Las telas tienen tratamiento de protecciéon Ultravioleta. Las telas acabadas estan compuestas
por quimicos y materiales gque han sido usados con seguridad comercialmente, donde el
contacto con la piel ha sido prolongado bajo condiciones normales de uso, sin afectar la salud
humana.

» La totalidad de las materias primas e insumos usados en la fabricacién de la tela, asi como los
procesos productivos empleados en su fabricacién, cumplen con todas las exigencias
ordenadas en la legislacion ambiental colombiana vigente.

Esta certificacion se expide a peticion de la empresa JEM SUPPLIES S.A.S, para que obre como
documento soporte dentro del proceso 24 —~DIADQ-INTR-2019 “ADQUISICION DE DOTACION DE
ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR
CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL", La presente declaracién de conformidad solo aplica para
la contratacién y las normas técnicas referenciadas.

Cordialmente,

A

~

LUIS FERNANDO ARANGO CORREA
Jefe laboratoric de calidad.

Carrera 50 No, 38 =320
Tel.: +57 (4) 448 35 00
Fax: +57 (4) 275 38 75

Bello, Antioquia — Colombia
www. fabricato.com



Carrera 50 # 38- 320

Tel: 57(4)448 35 0. Fax 57(4)451 10 26 ESPECIFICACIONES
. www.fabricato.com e-mail: info@fabricato.com TECNICAS DE PRODUCTO
fq brlcafo Bello, Antioquia . Colombia FABRIC PROFILE
FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) fupdate (dd/mm/aa) 27/04/2016
FECHA DE EMISION (dd/mm/aa) /issue date 27/04/2016
POSICION ARANCELARIA /harmonized system code "
CODIGO DE PRODUCTO/ production style 70619 FS01 814N73 TIPO I

SINTELITA RIPSTOP; RECUBRIMIENTO SOBRECARPAS

NOMBRE BELFRODILTOJ prosiusto hame ESTAMPADO PIGMENTOS/CONFECCION

TEJIDO / type of weave FANTASIA
USO FINAL / final use CARPAS

CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
ANCHO CON CRILLO cm Min 150 NTC 228
HILOS EN TRAMA hil/em min 28 NTC 427
HILOS EN URDIMBRE hil/cm Min 40 NTC 427
PESO LICITACION gr/m? Max 125 NTC 230
COMPOSICION NYLON % 100 NTC 481
RESISTENCIA A LA TENSION EN TRAMA LIC Nw Min 350 NTC 754-1
RESISTENCIA A LA TENSION EN URDIMBRE LIC Nw Min 450 NTC 754-1
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN TRAMA % Max 40 AATCC 186
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN URDIMBRE % Max 40 AATCC 186
RESISTENCIA AL RASGO EN TRAMA Nw Min 14 NTC 313
RESISTENCIA AL RASGO EN URDIMBRE Nw Min 24 NTC 313
RESISTENCIA Al DESLIZAMIENTO EN TRAMA Nw Min 180 NTC1386
RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO EN URDIMBRE Nw Min 180 NTC1386
PILLING (30 Min) Min 4 NTC 2051-2
CAMBIO DIMENSIONAL TRAMA % +/-2 NTC 908
CAMBIO DIMENSIONAL URDIMBRE % +/-2 NTC 908
SOLIDEZ A LA LUZ - 20 HORAS - Min 3-4 NTC 1479
SOLIDEZ AL LAVADO IIA - C/ICOLOR - Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL LAVADO IIA - MANCHADO Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL FROTE SECO BASE Min 3 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECO MARRON Min 3 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECO VERDE CLARO Min 3 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECOVERDE OSCURO Min 3 AATCC 116




Carrera 50 # 38- 320
Tel: 57(4)448 35 0. Fax 57(4)451 10 26
www.fabricato.com e-mail: info@fabricato.com

fa briCCﬂ'O Bello, Antioquia . Colombia

ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE PRODUCTO

FABRIC PROFILE

FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) /update (dd/mm/aa)

FECHA DE EMISION (dd/mm/aa) /issue date 27/04/2016
POSICION ARANCELARIA /harmonized system code *
CODIGO DE PRODUCTO/ production style 70619 FS01 B14N73

NOMBRE DEL PRODUCTO / producto name SNTELI AR ST OF;

27/04/2016

TIPO I

RECUBRIMIENTO SOBRECARPAS

ESTAMPADO PIGMENTOS/CONFECCION

TEJIDO / type of weave FANTASIA
USO FINAL / final use CARPAS

CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
ADHERENCIA ENTRE CAPAS 1laz NTM D 0216-A2
REPELENCIA AL AGUA ORIGINAL Min 90 AATCC 22
REPELENCIA AL AGUA DESPUES DE 5 LAVADO Min 70 AATCC 22
RESISTENCIA A LA FILTRACION O GOTEOS 'T“"g”_”,'a NTM D 204

filtracion

PEMEABILIDAD AL VAPOR DE AGUA EN g/m? (®® Min 800 ISO 15496
ADHERENCIA ENTRE CAPAS 1a2 0216-A2

Fabricato 5.A. se reserva el derecho de hacer modificaciones sin previo aviso dentro de su proceso de mejoramiento continuo.

Fabricato 5.A. reserves the right to madify this information without noticethrough it's cantinuos improvement process.

Apartado Aéreo 698  Teléfonos: (574) 4483500 Fax; (574) 451 20 16

BELLO - COLOMBIA

e-mail: info@fabricato.com.co web page: www.fabricato.com.co




INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS

PISENO Y PANRICACHON DI FEHERR LIES MEFALICOS, RO BT S Y MO INS,
SERVOCTO DE PINTPURA KLECTROSTATICA

NIT. 860.517.745-0

Congses, 19 0461

Declaracion de Conformidad Hebilla para Tula
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS
Direccién: Calle 19 A No, 33-14
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Hebilla para Tula
| DESCRIPCION |

Hebilla para Tula (Para la elaboracion de Tula con Cierre de Cremallera)

Certifica el cumplimiento de:

e Las caracleristicas técnicas de la Hebilla para Tula utilizada para la fabricacion de la TULA CON
CIERRE DE CREMALLERA de acuerdo a los requisites establecidos en la NTMD 0280-A1.

El objeto declarado anleriormente descrito, estd conforme con los requisios de los siguientes
documentos:

» Los aspeclos tecnicos estipulados en la NTMD 0280-A1 del proceso de Seleccion Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objelo es la "Adquisicion de dotacion de
elementos de campana, prendas de vestir y calzado” Item 11. Tula con cierre de cremallera.

Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y retulade descritos en las
especificaciones lécnicas del proceso en mencion.

Alentamente,

mias INOMULIEC

e, _7S.
A e 0 855
#7 ////// C ==
ARELIANO CASTILLO RODRIGUEZ
CC. 17.123.928 Bogota
Representante Legal
INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS

NIT 860.517.748-0
Fabricante

Cotdle 1OV Noo 3314012 Bopoti - Cabombia Ted, 7021055
oM tromodtecsad el mmsd ! com



Coats Cadena Andina 5.A.

Coats Cadena . MNIT. 890.200.265-6
A n d | n a Avenitla Santander N° 5E-87

Pereira - Colombia
Conmutador + 57 6 3398200
Fax + 57 6 3314415
Apartado Aéreo 343
cadena.colombia@coats.com
www.coatscadena.com.co

Fecha, 15 de abril de 2019

DECLARACION DE CONFORMIDAD
NTC 17050-1/17050-2
Avenida Calle 26 No. 85-D-55 Locales 126 — 126 A.

COATS CADENA ANDINA S.A. NIT. 830.900.265-5, Certifica que los hilos a continuacion relacionados cumpler con
cada uno de los requisitos especificados en la NTMD-0280-A1 para la fabricacion de 40.868 unidades de Tula con
cierre de Cremallera, de acuerdo con los reguerimientos establecidos en el Proceso de Seleccién 024-DIADQ-
INTR-2018.

REFERENCIA | MARCA SUSTRATO ACABADO TEX RESISTENCIA

Al50040 Multifilamento
o ApTAN: J Soinue L de g e 70 447N,
Poliamida de
- Al30040 (Nylon®).

v Sello de Calidad ICONTEC: hilos de Coser Industriales Sintéticos NTC 5872.

Los hilos estan exentos de materiales y productos de acabados que causen irritacion sobre 12 piel o puedan resultar
perjudiciales para la salud, tienen Certificado Oeko-Tex Estandar 100 Clase 1.

La totalidad de las materias primas y/o Insumos de |a fabricacion de los hilos, asi como los procesos productivos
empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias ordenadas en la legislacion ambiental Colombiana,
COATS CADENA ANDINA S.A,, tiene Certificado EL Sistemna de Gestion Ambiental NTC-1SO 14001:2004

Ademas resaltamos que es un material de excelente calidad, es el resultado del estricto control de produccion que
nuestra Compania ejerce en él, garantizando asi que no experimenta alteraciones cuando es sometide a condiciones
ambientales o de uso normales en las que pueda estar la prenda durante su vida Gtil.

Este documento se expide para que abre como soporte en el Proceso 024-DIADQ-INTR-2019, para la fabricacion de
40.868 unidades de Tula con cierre de Cremallera segin la NTMD-0280-A1, Ministerio de Defensa Nacional,
Ejercito Nacional, a nuestro cliente JEM-SUPPLIES S.A.S Nit. 900.370-262-4 :

Atentamente,

Fir

Coats Cadena

Gerente Regional Norte

L fedornote



Coats Aptan

Coats Aptan es un hilo de nylon lubricado hecho de filamento continuo de nylon 6.6

pre-estabilizado y es adecuado para programas de tefiido de prenda con telas de nylon. FILAMENTO

CONTINUO DE
NYLON 6.6

Aptan ha controlado caracteristicas de stretch y un bajo y suave acabado de friccion que reduce los
efectos de calor de aguja y ofrece excelente resistencia a la abrasion.

Usos Principales:

* Adecuado para programas « Bienes de exterior y equipo ¢ Automotriz
de tenido de prenda con deportivo s Acclchado multiaguja
telas de nylon 6.6 = Equipaje y articulos de viaje ¢ Colchones
* Bienes de piel « Cinturones de seguridad « (alzado de proteccidn
* Calzado s Filtracidn

iPor qué escoger Aptan?

« Coats Aptan de nylon 6.6 es 30% mas fuerte que el hilo de nylon 6.0 ordinario. La mayor fuerza
de fineza hace las costuras mas finas posibles en calzado y otras aplicaciones.

= Comparado con los hilos de coser tipicos para vestimenta hechos de poliéster, Aptan tiene mayor
fuerza y ligeramente mayores propiedades de elongacion.

= Tratado con lubricante especialmente formulado, Coats Aptan ofrece excelentes caracteristicas
de friccion durante operaciones de cosido a alta velocidad.

= Caracteristicas controladas de stretch para buena formacion de bucle y puntadas justas, firmes y
balanceadas.

= Excelente formacién de bucle, formacion consistente de puntadas y apariencia de costura limpia.

» Certificado en Oko-Tex Estandar 100, clase I.

»= Cumple con la lista de sustancias restringidas de Coats.
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Servicios Técnicos
Nuestro eguipo de expertos provee soluciones innovadoras globales.

Global. Experto. Pionero.




Coats Aptan

Tamanos mas Finos

e ka1 Lamgradie] (e FUEHER K U e
16 192 5000m 810
24 120 5000m 1580
24 Te2* 4000m 1440
Lo [amas o O Tice el cor term oo € 2 05 LAs versit de alta orgdn patd co5d0 3 altas weiacieles oo vestmen a, Por faver contacte a (O3S para mayoes

il allas,

Tamanos Medianos

Te» ke i I Fuerza % deelongacion  Tamaho de aguja
Tex Ticket  Longitud TN Min-max  Metrio
35 80 5000m 2160 15-26 75-90
45 60 5000m 3210 16 - 29 90 - 100
45 62 2250m 3090 20-32 90 - 100
70 40 1000m 4700 16-29 100 - 120
105 30 1000m 6100 16 - 29 110- 130
135 20 1000m 9500 17-29 120 - 140
210 13 1000m 13330 17- 31 130 - 160
270 10 1000m 18170 17-31 160 - 200

Tamanos mas Gruesos

Jex | Tacket. . | Fuerea [t 1T % de etorigacien :
oo Tex Mt ﬂgkﬂ. - “ HT‘ . i ?ﬂin-Maam A ’ M £
350 9 23520 17-32 160 - 200
400 8 23090 17-32 160 - 200
450 7 27790 17-32 160 - 200
500 b 34200 17-32 160 - 200
600 5 37430 20-32 180 - 220
w0 PEISE G0N 5L FEPIESE e local Coals para lonaiuce: o spanibles.
Propiedades Térmicas:
s Se derrite a 260°C, se adhiere a 190°C y mas
« Se encoje menos de 1% @150°C
Propiedades Quimicas:
« Acidos minerales: Se descompone con fuertes acidos minerales;
resistente a acidos débiles
o Alcalis: Esencialmente sin afectaciones por alcalis, pero menos

resistente  a alcalis mayores, especialmente a
temperaturas mas altas

« Solventes organicos: Generalmente sin afectaciones
* Blanqueado: Sin  afectaciones, Deterioro dependiente de
condiciones
= Insectos / Micro-organismos
{moho, podredumbre): Sin afectaciones
s Recuperacion de humedad: Aproximadamente 0.4%
Propiedades de Resistencia:
» Lavado a 60°C ISO 105 C10C Grado 4
= Resistencia al Agua I1SO 105 EO1 Grado 4
= Resistencia al Frote ISO 105 X12 Grado 4 (Algodon)
« Resistencia a la Luz Artificial ISO 105 BO2 Grado 3-4 (Min)

Estos grados de resistencia representan niveles minimos de desempefio. Para requerimientos
especiales de resistencia, debe darse referencia a los Servicios Técnicos de Coats.

Todos los factores deben tomarse a consideracién cuando se hace trancisidn a linea de cosido de
hilo corespun de poliéster (p.e. Coats Epic) a cualguier hilo de filamento continuo como elemento
de ajuste es mas necesario y las maquinas podrian necesitar correrse a velocidades mas bajas.

condicones y apfcacipnes varian (orsderalllermenie en o uto de un producta, el chenle wo wiuer o deserd asegurarse de gue e pecucto

cumale g lus reg ety lus wel cheite y e a0 adk ara ol o feeal dienconado, Cosls ne acepid no gene st seblitiet) por uso matkcsay
instromate te [a Al coc i el praduciod.

Liv = Faesad B purnprcicnads se basa en promedio: acaales y debesd s tomads como sivo como nocatve. Costs 1o acepla resgansadieac souns oo la
prer oty peaci bl g e i lurrston wrepe T aneds,

§ cde i nrratidn de prociecto son ot ol zadas perddcame B, nor tavar aieglnee te terse ¢ la pabilicaddn mas redente, Costs respalia chentes con

ps relyitdiales bain pedco; § Tee Blguna Egunta & indu e, por Yot contactent:

O Direciios Reicivios 2007 www.coatsindustrial.com/es

FILAMENTO
CONTINUO DE
NYLON 6.6
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www.sstradaveiasquez.com

Declaracion de Conformidad Broche tipo Cazuela
Seglin NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: ClI ESTRADA VELf\SQUEZ Y CIA SAS
Direccion: Carrera 55 No. 29C-14 — Medellin
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Broche tipo Cazuela

DESCRIPCION

Broche tipo Cazuela (Para la elaboracién de Tula con Cierre de Cremallera)

Certifica el cumplimiento de:

 Las caracteristicas técnicas del Broche tipo Cazuela utilizado para la fabricacién de la TULA CON
CIERRE DE CREMALLERA de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0280-A1.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:

o Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0280-A1 del proceso de Seleccion Abraviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-20189, cuyo objeto es la “Adquisicién de dotacion de
elementos de campafia, prendas de vestir y calzado” ftem 11. Tula con cierre de cremallera.

Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
&pemﬁcas:mnes técnicas del proceso en mencidn.

emt”fi

'3 LASOUEZ 54°¢
“mg 926 617-8

\
Gonzalg&\:;t;e/rtdéstrada Del Valle
CC 70050

Representante Legal

Cl ESTRADA VELASQUEZ Y CIA SAS
NIT 890926617-8

Fabricante

Cra 5% # 23€-14 Zona Industrial Belén / PBX (57) 4 2656665 - Fax {57)4 2656661
Medellin - Colombia
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Declaracion de Conformidad Cremalleras y Slider
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISG/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019

Emitido por: EKA CORPORACION S.A

Direccion: CALLE 46 A N° 1 - 61

Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019

Objeto a Declarar: Cadena continua Poliester #8 y Deslizador Poliester 8 Nonlock

DESCRIPCION

Cremalleras y Deslizador (Para la elaboracién de Tula con Cierre de Cremallera)

Certifica el cumplimiento de:

= Las caracteristicas técnicas de la Cremallera y Deslizador utilizados para la fabricacion
de la TULA CON CIERRE DE CREMALLERA POLIESTER #B de acuerdo a los
requisitos establecidos en la NTMD 0280-A1.

El objeto declarado anteriormente descrito, estd conforme con los requisitos de los siguientes
documentos:

» Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0280-A1 del proceso de Seleccion
Abreviada por Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2018, cuyo objeto es la
“Adquisicion de dotacion de elementos de campafna, prendas de vestir y calzado” item
11. Tula con cierre de cremallera.

Adicionalmente se dara cumplimiento a los requisitos de empague v rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

£ j 4
& St
ENRIQUE KADOCH
CC 1.347.243

Representante Legal
Eka Corporacion S.A

Nit. 805.025.631 - 6

% Calle 46 A # 1-61
b Tel.: (572) 486 2222
: \-/ Fax: (572) 486 2228
®

ekacierres texcintas

D visién ce “ha corporacion 5.4, Divisidn de &la corporacion s.a.

3 prgr Cali, Colombia
&OLOMBI»'-: www.ekazipper.com
Divisién de 2 corporacion s.a.




| 2 CODIGO |
f( FICHA TECNICA COMERCIAL FTC-10-002 _'
skacierres, |
PROCESO APROBACION Revision .
GESTION DE CALIDAD | Enero 05 de 2017 %2 Pagina 1 de 3

1. DESCRIPCION ,
Nombre Técnico y Comercial: CADENA CONTINUA POLIESTER# 8.

Consiste en un engranaje continuo de monofilamentos cosidos o tejidos en los bordes
opuestos de las dos cintas.

Espiral

Orillo de la Cinta

2. ESPECIFICACIONES
2.1Cinta Poliéster
Composicion de la cinta
¢ Ancho Total: 38mmz#+ 2
» Urdimbre y trama: 100% Poliéster

La solidez del color de la cinta esta garantizada por el sistema de tefiido de autoclaves.

2.2 Cadena de Dientes
Poliéster 100%

3. EMPAQUE Y PRESENTACION

» Unidad de Empaque : Paquetes de 200 metros.
Con una tolerancia de + 1%
¢« Presentacion - Bolsa plastica transparente.
e Colores : Segun el requerido por el cliente (ver carta de colores).
e Empalmes : 2 por Paquete

4. ENSAYOS DE RESISTENCIA

Se realizan las pruebas de resistencia basados en la NTC 2512 y son:
4.1 Cinta Poliéster:

Prueba de Frictometro: 100 ciclos




|
, CODIGO
K FICHA TECNICA COMERCIAL FTC-10-002 ‘
skacicrres |
PROCESO APROBACION Revision g
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4.2 Cadena de dientes Kg/f
A la carga lateral de la cadena: 100
4.3 Prueba de fatiga: 8.000 ciclos
5. USOS

* Articulos en cuero o materiales sintéticos, Bolsos, Carteras, Maletas, Maletines,
Muebles y Carpas.

Nota: Cualquier aplicacion diferente a las aqui mencionadas es responsabilidad directa del cliente.

. ASPECTOS RELEVANTES
La costura debe hacerse a una distancia de 4 milimetros con respecto al diente siempre
se debe pasar una segunda costura cerca del orillo de la cinta de la cremallera,
despues realizar los asentamientos o figurados segun el caso.
Cuando la cremallera vaya a ser recorrido sobre costuras abultadas o traslapos
(costuras sobrepuestas) hay que tener cuidado y retirar 2 milimetros (total en ese punto
6 milimetros) la costura con respecto al diente para evitar roturas en la prenda y dafio
en la cremallera.
En ningln caso se puede cortar el orillo de la cinta, porque este orillo es el remate de
la cinta.
Se debe tener en cuenta la composicién de la fiora de la prenda, la cremallera y el hilo
de costura, ya que la combinacion de fibras puede ocasionar diferentes tipos de
encogimiento después del proceso.
Durante los procesos de costura se debe tener especial cuidado de no golpear sobre
los dientes de la cremallera, pues una deformidad del diente dafia por completo esa
parte del engranaje.
La cadena de poliester no debe ser sometida directa o indirectamente a temperaturas
mayores a 90° centigrados, ya que empieza a adquirir rigidez y por consiguiente la
friccion entre los hilos del espiral y el deslizador, producen un deterioro de ambos.
No se debe planchar directamente la parte del espiral porque el monofilamento
(dientes) del espiral se deforma, o se puede deteriorar el hilo de la costura que amarra
el monofilamento a la cinta. Se debe cubrir el monofilamento con una tela o planchar al
reves,
El sometimiento del cierre en un medio donde haya mucho solvente y calor, afecta
notablemente la fijacion del colorante, por lo tanto en uso con vinilos se debe tener
cuidado con la calidad de estos, debido a que poseen solventes que pueden ocasionar
migraciéon del colorante del cierre hacia el vinilo y en lo posible no ufilizar colores
contrapuestos, es decir colores claros de vinilos con colores oscuros de cierre.
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« Cuando se utilice este tipo de cremallera en prendas a las cuales se les realice lavado
en seco, se debe tener cuidado con la dosificacion del producto (percloroetileno), ya
que puede afectar el acabado del deslizador.

+ Cuando se utilice este tipo de cremallera en procesos de tefiido con carrier, se debe
asegurar que no queden residuos de este producto, ya que afectaria la solidez tanto de
la fibra de la cremallera como la de la prenda.

« No se garantiza la funcionabilidad de la cadena si se ensambla con deslizadores
diferentes a los suministrados por Eka Corporaciéon S A.

« Se sugiere para un mejor uso del producto realizar previos ensayos que determinen las
ventajas y limitaciones con respecto a otros materiales.

« Si nuestro producto es usado por terceros, aseglrese que este tenga toda la
informacion y recomendaciones de esta ficha técnica comercial.

Cualquier inquietud hacerla llegar al area de Mercadeo y anexar al reclamo informacién
sobre el label o etiqueta de identificacion, para asi hacer méas agil su respuesta.

Lo escrito en este documento no constituye garantia expresa o implicita sobre el
comportamiento del producto porque las condiciones de uso, exposicion y aplicacion estan
fuera de nuestro control.

Posicion arancelaria: 96 07 19 00 00

APROBADO POR
Nombre: Adriana Molina
Cargo: Jefe de Control Calidad
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1. DESCRIPCION ;
Nombre Técnico y Comercial: DESLIZADOR POLIESTER # 8 NON LOCK CANDADO

EKA.

Se compone de un cuerpo y una paleta y su funcion principal es la de abrir o cerrar el
cierre de cremallera segtin el sentido en el que se deslice.

Paleta

2. ESPECIFICACIONES

2.1 Deslizador:

El deslizador esta compuesto por:
Cabeza: Zamac 100%
Paleta: Zamac 100%

Los deslizadores llevan recubrimiento en pintura o acabado galvanico los cuales pueden
ser: Niquel, Niquel Mate, Niquel negro, Latén, Latén Viejo, Pavonado o Pavonado mate.

3. EMPAQUE, PRESENTACION Y COLORES

« Unidad de Empaque: Paquetes de 250 unidades.

» Presentacion: Bolsas plasticas transparente.

« Colores: Segln el requerido por el cliente (ver carta de colores Eka).

4. ENSAYOS DE RESISTENCIA
Se realizan pruebas de resistencia basados en la Norma Técnica Colombiana 2512 y son:

4.1 Deslizador
Resistencia a la apertura de la boca del deslizador 33 Kg/f
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5. USOS

Confeccion y Marroquineria.

Nota: cualquier aplicacion diferente a las aqui mencionadas es responsabilidad directa del cliente.

6 ASPECTOS RELEVANTES

Tener presente que se debe utilizar el pie de cierre, pues el pie plano puede ejercer
presion sobre la paleta o la cabeza del deslizador, ocasionando con esto que se
rompa la paleta o se cierre la boca del deslizador, y a su vez esto genera que el
deslizador no se pueda desplazar sobre la cadena con suavidad.

La costura debe hacerse a una distancia de 4 milimetros del diente, esto con el fin de
que el deslizador se desplace faciimente sobre la cremallera y no se enrede con la
pestana de la tela.

Cuando la cremallera vaya a ser recorrido sobre costuras abultadas o
traslapos(costuras sobrepuestas) hay que tener cuidado y retirar 2 milimetros (total en
ese punto 6 milimetros) la costura con respecto al diente para evitar que el deslizador
se atore y al realizar un esfuerzo para sacarlo se abra la boca del deslizador, o se
arranque la paleta

No se garantiza el buen funcionamiento de nuestro producto, si no se utiliza en nuestra
cadena continua poliéster No. 8.

Cuando se utilice este tipo de cremallera en prendas a las cuales se les realice lavado
en seco, se debe tener cuidado con la dosificacion del producto (percloroetileno), ya
que puede afectar el acabado del deslizador.

No apilar sobre los paquetes cargas superiores a 30 Kilos.

Consérvese en lugares secos.

Para un mejor uso de nuestro producto, hacer previos ensayos en la totalidad del
proceso.

Si nuestro producto es usado por terceros, aseglrese que este tenga toda la
informacion y recomendaciones de esta ficha comercial.

Cualquier inquietud hacerla llegar al area de Mercadeo y anexar al reclamo informacion
sobre el label o etiqueta de identificacién, para asi hacer mas agil su respuesta.

Lo escrito en este documento no constituye garantia expresa o implicita sobre el
comportamiento del producto, ya que las condiciones de uso, exposicién y aplicacion
estan fuera de nuestro control.

Posicion arancelaria: 96.07.20.00.00

APROBADO POR

Nombre: Adriana Molina
Cargo: Jefe de Control Calidad




Jordao

INSUMOS PARA LA CONFECCION
www.jordao.com.co
Declaracién de Conformidad Accesorios Plasticos
Segtin NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/NEC-17050-2
Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: Jordao SAS
Direccién: Calle 26 No. 41-205 - Itagii
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2018
Objeto a Declarar: Accesorios Plasticos

Accesorios Plasticos (Chapa plastica de 1 pulg)
(Para la elaboracion de Tula con Cierre de Cremallera)

Certifica el cumplimiento de:

s Las caracteristicas técnicas ds los Accesorios Plasticos utili}:ados para ia fabricacién de la TULA
CCN CIERRE DE CREMALLERA de acuerdo a les requisitos establecidos en la NTMD 0280-A1.

El objeto declarade anteriormente descrito, esta conforme con los requisites de los siguientes documentos;

o Los aspectos técricos estipulados er, la NTMD 0280-A1 del proceso de Seleccidn Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuye objeto es la “Adquisicion de dotacién de
elementas de campafia, prendas de vestir y calzado” Item 11. Tula con nierre de cremallera.

Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de ermpaque y rofulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atenfamente,

Carlos Mario Botero Salazar
CC.70.100.754
Representante Legal

Jordan SAS

NIT, 8800774341

Calle 26 No. 41 -205 = 7 v o
ltaqui (Antioquia - Colombia)
o SONMULAON, (974).972 82,22,

Faxi (574) 343 11 53
Medellin - Colombia
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e FICHA TECNICA DE PRODUCTOS
NOMBRE Hebilla Militar Trinquete de 25 mm (17)
REFERENCIA 3302510
MATERIA PRIMA Acetal
PLANO MUESTRA FISICA CARACTERISTICA MINIMO | MAXIMO
A (mm) 24.70 25.08
1 B (mm) 3.95 4.60
Lrle o©
= C (mm) 64.80 65.22
4 A0 O D (mm) 32.92 33.18
T Espesor (mm) 10.75 11.03
iy Peso (gr.) 12.90 13.10
Mnananoan A
—C- OO
e 0 Resistencia a traccién (Kg.f) 97.89
OBSERVACIONES

El producto no debe ser sometido a procesos de tefiido o tintoreria, debido a que las diferentes
condiciones y variables que intervienen en estos procesos podrian afectarlo.

INFORMACION MATERIA PRIMA

Temperatura de Distorsion 165° C

USO

Disefiado para la industria de la confeccién, es utilizado maletines, morrales y ropa exterior, su
funcion es conectar dos (2) partes de la prenda permitiendo que pueda abrirse o cerrarse segn la
necesidad.

Reviso: Aprobé:

////mfﬂ,é//}:a %f-ﬂ’c Aléjanc\ro\ Rodas

Jefe de Diseiio y Desarrollo Jefe de Calidad
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Nacional de Trenzados S. A.

Declaracién de Conformidad Reatas
Segln NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por; Nacional de Trenzados S.A
Direccion: Calle 22 B No, 127 - 55
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Reatas

DESCRIPCION

Reatas (Para |a elaboracion de la Tula con Cierre de Cremallera)

Certifica el cumplimiento de:

» Las caracteristicas técnicas de las Reatas utilizadas para la fabricacion de la TULA CON CIERRE
DE CREMALLERA de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0280-A1 y la NTMD 0223
‘Reatas para Confeccionar Equipos de Campafia’, actualizacion vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, estéa conforme con los requisitos de los siguientes documentes:
 Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0280-A1 del proceso de Seleccién Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacion de
elementos de campana, prendas de vestir y calzado” Item 11. Tula con cierre de cremallera.
o LaNTMD 0223 “Reatas para Confeccionar Equipos de Campafa’, actualizacidn vigente.

Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del procesc en mencién.

Atentamente,

CC 19.439.315
Representante Legal
Nacional de Trenzados S.A
NIT 860.536.292-5
Fabricante

T P4

|”J" 7 FAX 41 ; 7934-4158263 E-mail: rﬁn'i'oiahn‘ﬂ‘@nicoiombi'a.com -
www.ntcolombia.com
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Nacional de Trenzados S. A.

Declaracion de Conformidad Cinta Faya
Segin NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: Nacional de Trenzados S.A
Direccién: Calle 22 B No, 127 - 55
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Cinta Faya

DESCRIPCION

Cinta Faya (Para la elaboracion de la Tula con Cierre de Cremallera)

Certifica el cumplimiento de:

» Las caracteristicas técnicas de la Cinta Faya utilizada para |a fabricacion de la TULA CON CIERRE
DE CREMALLERA de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0280-A1 y la NTMD 0303
“Cinta Faya’, actualizacion vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:

¢ Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0280-A1 del proceso de Seleccion Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacion de
elementos de campaia, prendas de vestir y calzado” item 11. Tula con Cierre de Cremallera.

e [aNTMD 0303 “Cinta Faya’, actualizacion vigente.

Adicionalmente se dara cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las

especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

L\

Juan Carlos\Sayér
CC 19.439.315
Representante Legal
Nacicnal de Trenzados S.A
NIT 860.536.292-5
Fabricante

ACIONAL DE TRENZADOS S, A. HIT: & 2ZB NGe. 127 =585 F

TEL 2224747 FALA127924-4152257 E-mall. mmolano@ntcolombia.com
www.nteolombia.com




W= TODO LO RELACIONADO CON ELEMENTOS DE INTENDENCIAY TROPA PARA LAS FUERZAS ARMADAS.
U P P | 51 :s S.A.S. E INSUMOS PARA LA CONFECCIONY EL CALZADO

NIT. 900.370.262-4

Item 14.
Cinturon en
reata de 55 mm

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 | 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogota, D.C.




NIT. 900.370.262-4

1= T0DO LO RELAGIONADO CON ELEMENTOS DE INTENDENCIAY TROPA PARALAS FUERZAS ARMADAS.
JEM suPPLIES sas. EHINS PR COFECOIN A

Declaracion de Conformidad CINTURON EN REATA DE 55 MM VERDE
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 — NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: JEM SUPPLIES SAS
Direccién: Carrera 43 No. 13-71
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: CINTURON EN REATA DE 55 MM VERDE
Cantidad: 11.529 unidades

iTEM DESCRIPCION

14 CINTURON EN REATA DE 55 MM VERDE (NTMD-0137-A1)

Certifica el cumplimiento de:

» Las caracteristicas técnicas del CINTURON EN REATA DE 55 MM VERDE de acuerdo a los requisitos
establecidos en la Norma Técnica NTMD-0137-A1.

* Latotalidad de las materias primas y/o insumos usados en la fabricacion del cinturén en reata de 55 mm
verde, asi como los procesos productivos empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias
ordenadas en la legislacién ambiental colombiana vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:

o Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD-0137-A1 del proceso de Seleccion Abreviada por Subasta
Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicién de dotacién de elementos de
campaia, prendas de vestir y calzado”

e Adicionalmente se dara cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

‘unu_l_uf - %
Jorge Bnrique Méndez Calderén
1.178 de Bogota D.C
Representante Legal Suplente

Jem Supplies SAS
NIT 900.370.262-4
Fabricante

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 / 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogota, D.C.
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Nacional de Trenzados S. A.

Declaracion de Conformidad Reatas
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: Nacional de Trenzados S.A
Direccién: Calle 22 B No. 127 =55
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Reatas

DESCRIPCION

Reatas (Para la elaboracion de la Cinturén en reata de 55 mm)

Certifica el cumplimiento de:

» Las caracteristicas técnicas de las Reatas utilizadas para la fabricacion del CINTURON EN REATA
DE 55 MM de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0137-A1 y la NTMD 0223 “Reatas
para Confeccionar Equipos de Campafa”, actualizacion vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:
» Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0137-A1 del proceso de Seleccion Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacion de
elementos de campana, prendas de vestir y calzado” Item 14. Cinturén en reata de 55 mm.
e LaNTMD 0223 “Reatas para Confeccionar Equipos de Campaiia”, actualizacion vigente.
Adicionalmente se dara cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

CC 19.439.315
Representante Legal
Nacional de Trenzados S.A
NIT 860.536.292-5

Fabricante

NACIONAL DE TRENZADOS & A, LT 1.036.292-5 Calle 228 Ho. 127 =55 rontihon HB
TEL A2adTal Fa o L7001 70 280 Eqnall mmolano@ntcolombia.com
www.htcolombia.com




Coats Cadena 5.A.

NIT 891,400.380-3
Avenida Santander No, SE-87

Coats Cadena Pereira - Colombia
Conmutador +57 63398200
Fax +57 63314415

Apartado Aéreo 343
cadena.colombia®@coats.com
www.coatscadena.com.co

Bogota, 15 de abril de 2015

DECLARACION DE CONFORMIDAD
NTC 17050 — /17050-2
Avenida Calle 26 85-D-55 Locales 126 — 126 A.

COATS CADENA ANDINA S.A. NIT. 890.900.265-6, Certifica que los hilos a cantinuacion relacionados
cumplen con cada uno de los requisitos especificados en fa. NTMD-0137-A1, para la elaboracién de 15.005
Unidades de Cinturon en Reata de 55 mm, de acuerdo con los requerimientos establecidos en el Proceso de
Seleccion 024-DIADQ-INTR-2019.

{ REFERENCIA MARCA SUSTRATO ACABADGC TEX RESISTENCIA
i AI50040 ' Multifilamento
|
|

| APTAN continuo de

2 Poliamida de

|
A130040 [ (Nylon®)
¥ Sello de Calidad ICONTEC: hilos de Coser Industriales Sintéticos NTC 5872,

Bondeado 70 44.7 N.

Los hilos estan exentos de materiales y productos de acabados que causen irritacian sobre |a piel o puedan
resultar perjudiciales para la salud, tienen Certificado Oeko-Tex Estindar 100 Clase 1.

La fotalidad de las materias primas y/o insumos de la fabricacién de los hilos, asi come los procesos
productivos empleados en su fabricacién, cumplen con fodas las exigencias ordenadas en la legislacion
ambiental Colombiana, COATS CADENA ANDINA S.A., tiene Certificado EL Sistema de Gestién Ambiental
NTC-ISO 14001:2004 \

Ademas resaltamos que es un material de excelente calidad, es el resuttado del estricto control de
produccion que nuestra Compaiiia ejerce en €|, garantizando asi que no experimenta alteraciones cuando es
sometido a condiciones ambientales o de uso normales en las que pueda estar ia prenda durante su vida Gtil.

Este documento se expide para que obre como soporte en el Proceso 024-DIADQ-INTR-2019, para la
fabricaclon de 15.005 Unidades de Cinturén en Reata, segln la NTMD-137-A1, Ministerio de Defensa
Nacional, Ejercito Nacional, a nuestro cliente JEM-SUPPLIES S.A.S Nit. 500.370-262-4.

Atentamente,

Coats Cadena
Andina

OSCARCASTIANO G,
Gerente Regional Norte

:zﬂfmafa



Coats Aptan

Coats Aptan es un hilo de nylon lubricado hecho de filamento continuo de nylon 6.6

pre-estabilizado y es adecuado para programas de tefiido de prenda con telas de nylon. FILAMENTO

CONTINUO DE
NYLON 6.6

Aptan ha controlado caracteristicas de stretch y un bajo y suave acabado de friccion que reduce los
efectos de calor de aguja y ofrece excelente resistencia a la abrasion.

Usos Principales:

« Adecuado para programas = Bienes de exterior y equipo * Automotriz
de tefiido de prenda con deportivo = Acolchado multiaguja
telas de nylon 6.6 * Equipaje y articulos de viaje * Colchones
* Bienes de piel » Cinturones de seguridad » Calzado de proteccion
* Calzado s Filtracion

iPor qué escoger Aptan?

* Coats Aptan de nylon 6.6 es 30% mas fuerte que el hilo de nylon 6.0 ordinario. La mayor fuerza
de fineza hace las costuras mas finas posibles en calzado y otras aplicaciones.

* Comparado con los hilos de coser tipicos para vestimenta hechos de poliéster, Aptan tiene mayor
fuerza y ligeramente mayores propiedades de elongacion.

» Tratado con lubricante especialmente formulado, Coats Aptan ofrece excelentes caracteristicas
de friccidn durante operaciones de cosido a alta velocidad.

» Caracteristicas controladas de stretch para buena formacién de bucle y puntadas justas, firmesy
balanceadas.

» Excelente formacidn de bucle, formacion consistente de puntadas y apariencia de costura limpia.

* Certificado en Oko-Tex Estandar 100, clase I.

* Cumple con la lista de sustancias restringidas de Coats.
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Servicios Técnicos
Nuestro equipo de expertos provee soluciones innovadoras globales.

Global. Experto. Pionero.




Coats Aptan

Tamafhos mas Finos

4 drke 4 AL : Fuerza ‘bde elcmgacian Tamaiio de aguja
Tex ﬂ_—tke{ ’ Lo,hgl_tud N v S Min-Max Mﬁtﬂﬂh A
16 192+ 5000m 810 30-40 65-75
24 120 5000m 1580 18-32 75-90
24 122% 4000m 1440 18-32 75-90
Lo BAmET o L TICke €On Term 2t er 2 04 Lo e o Al oo pae tosdo 3 altas weloonees te cesiimenta. Por favar conae e & £0a0 pala mayores
el ¥l

Tamanos Medianos

; Fuerza % de elongacion  Tamano de aguja
Tex Ticket Longitud P Min - Max Métrico
35 80 5000m 2160 15-26 75-90
45 60 5000m 3210 16-29 90 - 100
45 62 2250m 3090 20-32 90 - 100
70 40 1000m 4700 16-29 100 - 120
105 30 1000m 6100 16-29 110-130
135 20 1000m 9500 17 -29 120-140
210 13 1000m 13320 17 - 31 130- 160
270 10 1000m 18170 17 - 31 160 - 200
Tamaiios mas Gruesos
4 Fuerza % de elongacion - Tamano de aguja
G kst N Min - Max ‘Métrico
350 9 23520 17-32 160 - 200
400 8 23030 17-32 160 - 200
450 7 27730 17 - 32 160 - 200
500 B 34200 17-32 160 - 200
600 5 37430 20-32 180 - 220
Per lavo® reyse con . epresentante local Coats pars longituces g 40n hies
Propiedades Térmicas:
* Se derrite a 260°C, se adhiere a 190°Cy méas
s Se encoje menos de 1% @150°C
Propiedades Quimicas:
» Acidos minerales; Se descompone con fuertes acidos minerales;
resistente a acidos débiles
 Alcalis: Esencialmente sin afectaciones por alcalis, pero menos

resistente a alcalis mayores, especialmente a
temperaturas mas altas

= Solventes organicos: Generalmente sin afectaciones
s Blanqueado: Sin  afectaciones. Deterioro dependiente de
condiciones
¢ Insectos / Micro-organismos
(moho, podredumbre): Sin afectaciones
» Recuperacion de humedad; Aproximadamente 0.4%
Propiedades de Resistencia:
« Lavado a 60°C I1SO 105 C10C Grado 4
* Resistencia al Agua 1SO 105 E01 Grado 4
= Resistencia al Frote ISO 105 X12 Grado 4 (Algedon)
* Resistencia a la Luz Artificial 1SO 105 BO2 Grado 3-4 (Min)

Estos grados de resistencia representan niveles minimos de desempefic. Para requerimientos
especiales de resistencia, debe darse referencia a los Servicios Técnicos de Coats.

Tedos los factores deben tomarse a consideracion cuando se hace trancision a linea de cosido de
hilo corespun de poliéster (p.e. Coats Epic) a cualquier hilo de filamento continuo como elemento
de ajuste es mas necesario y las magquinas podrian necesitar correrse a velocidades mas bajas.

Debesys 3 cue las ey aplLacnones vatian corsacoaclemente en ol o de un producto, gl chenta W vierr o deserd aseguranse de que @ produc’o
cLimle e los e Jo para ol s gl atercanaga Coals o scepta nis gung fesperasbibiadl por wso inedes ol
ens ado de la

[ et s on puopoaonaca 52 base en prameogs actuales y debesd ser Mo ada como 200 tante rdcatia. Goals ro depla responsadisad Hauna por bz
et S Y el o la EINELE VT ST

Vs bvass gl potareruased W0 adtual dadas penita e arE i 107 Taver asegirese ge telentee ¢ la wublicsndn mas recien!e, Costy respaioa chentes con
TG I s 00, 5 1T JIGLRE EGINS 01T QEiL, IO Tl lengs.

& Do Reservacas 271 www.coatsindustrial.com/es
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Jordao

INSUMOS PARA LA CONFECCION
www.jortlao.com.co

Declaracién de Conformidad Accesorios Plasticos
Segln NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: Jordao SAS
Direccién: Calle 26 No. 41-205 ~ Itagiii
Proceso No. 024-DIADG-INTR-2019
OkLjeto a Declarar: Accesorios Plasticos
! e UESCRIBGIBN B Pl B

Accesorios Plasticos (Chapa piéstica de 2 pulg)
(Para la elaboracion de Cinturén en reata de 55 mm)

Certitica el cumplimiento de;

¢ Las caracteristicas técnicas de la Chapa pléstica de 2 pulg utilizada para la fabricacion del
CINTURON EN REATA DE 55 MM de acuerdo a los requisitcs establecidos en la NTVD 0137-A1.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:
* Los aspecfos técnicos eslipulados en I NTMD 0137-A1 del proceso de Seleccion Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeo es la *Adquisicion de dotacién de
elementos de campafa, prendes de vestir y calzado’ item 14. Cinturon en reaia de 55 mm.
Adicionalmente se dara cumplimiento 2 los requisitss de empaque y rolulado descritos en las

especificaciones tcnicas del proceso er mencién,

Atentamente, o

CarlosWdfio Botero Salazar
CC.70.100.754
Representante Legal -
Jordao SAS
NIT. 800077134-4
Fabricante

| Calle 26 No. 41 - 205
itaghi (Antioquia - Cotombia)

- -' s onmutador, (574).372 92 22
T Fax (574)373 7753
Medellin - Colombia
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ﬂ ) I & gﬁ("j O GESTION CALIDAD
BLHOS U LA i celon FICHA TECNICA DE PRODUCTOS
NOMBRE Hebilla Militar 3 Seguros de 57 mm
REFERENCIA 3355710
MATERIA PRIMA Acetal
PLANO MUESTRA FiSICA CARACTERISTICA MINIMO | MAXIMO
- . - A (mm) 56.47 56.64
P i B (mm) 6.32 6.42
C (mm) 82.80 83.33
e D (mm) 65.32 65.53
' Espesor (mm) 15.32 15.44
| Peso (gr.) 31.51 32.10
i Resistencia a traccion (Kg.f) 106.87
L o353 y
OBSERVACIONES

El producto no debe ser sometido a procesos de tefiido o tintoreria, debido a que las diferentes
condiciones y variables que intervienen en estos procesos podrian afectarlo.

INFORMACION MATERIA PRIMA

Temperatura de Distorsion I 165° C

uso

Diseflado para la industria de la confeccion, es utilizado maletines, morrales y ropa exterior, su
funcion es conectar dos (2) partes de la prenda permitiendo que pueda abrirse o cerrarse segin la
necesidad.

Reviso: Aprobo:

////ﬁ’/ﬂ/{?/éﬁﬁ 4’“‘?' A(@)andl-q Rodas

Jefe de Diseno y Desarrollo Jefe de Calidad




INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS

IUSENGQ Y PABRICACION DE HERBANES METULECOS, TROQEELES Y MO DS
SERVICIO DE PINTURA LLECTROS (AT

NIT. 860.517.745-0

Consec, 190462

Declaracion de Conformidad Accesorios Metalicos
Segin NTC-ISONEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019

Emitido por: TROMOLTEC SAS

Direccion: Calle 19 A No. 33-14

Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019

Objeto a Declarar: Accesorios Melalicos
DESCRIPCION

Accesorios Metalicos (Herraje tipo americano)
(Para la elaboracién de Cinturén en reata de 55 mm)

Certifica el cumplimiento de:

« Las caracteristicas técnicas de la Accesorios Mefalicos (Herraje tipo americano) utilizado para la
fabricacion de! CINTURON EN REATA DE 55 MM de acuerdo a los requisitos establecides en la
NTMD 0137-A1,

El objeto declarado anteriormente descrito, esla conforme con los requisitos de los siguientes
documentos:

e Los aspeclos técnicos eslipulados en la NTMD 0280-A1 del proceso de Seleccion Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la "Adquisicion de dotacion de
glemenlos de campana, prendas de vestir y calzado” item 14. Cinturon en reata de 55 mm.

Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y rolulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.
mae TROMOLTEC
NDUST PAS TV AOL
Atentamente, B B A S

CC 17.123.928 Bogota, D.C.
Representante Legal
INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS
NIT 860.517.748-0

Fabricante

Calle 19 1 N 33 14712 Bosotd - Colombia Tels. 7021053

Lo MO 2 trvapnftecvn(ed ool con



l == TODO LO RELACIONADO CON ELEMENTOS DE INTENDENCIA Y TROPA PARA LAS FUERZAS ARMADAS,
S U P P L | :s S.A.S. E INSUMOS PARA LA CONFECCION Y EL CALZADO

NIT. 900.370.262-4

Item 15.
Hamaca con
toldillo

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 / 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogota, D.C.




NIT. 900.370.262-4

E M s U P P l == TODO LO RELACIONADO CON ELEMENTOS DE INTENDENCIA Y TROPA PARA LAS FUERZAS ARMADAS.
ik S.A.S. E INSUMOS PARALA CONFECCION Y EL CALZADO

Declaracion de Conformidad HAMACA CON TOLDILLO
Segin NTC-ISQ/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: JEM SUPPLIES SAS
Direccion: Carrera 43 No. 13-71
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: HAMACA CON TOLDILLO
Cantidad: 29.879 unidades

iTEM DESCRIPCION

15 HAMACA CON TOLDILLO (NTMD-185-A3)

Certifica el cumplimiento de:

e Las caracteristicas técnicas del HAMACA CON TOLDILLO de acuerdo a los requisitos establecidos en la
Norma Técnica NTMD-185-A3. :

» Latotalidad de las materias primas y/o insumos usados en la fabricacion del hamaca con toldillo, asi como
los procesos productivos empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias ordenadas en la
legislacion ambiental colombiana vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:

» Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD-185-A3 del proceso de Seleccion Abreviada por Subasta
Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la "Adquisicion de dotacion de elementos de
campafia, prendas de vestir y calzado”

e Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

iuuu_u:f # %
Jorge ginrique MéEdez Calderon
1.178 de Bogota D.C
Represéntante Legal Suplente

Jem Supplies SAS
NIT 900.370.262-4
Fabricante

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 / 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogota, D.C.




fabricato

Bello, 12 de abril 2019

Sefores:

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
EJERCITO NACIONAL

Bogota D.C.

DECLARP’LCIC‘)N DE CONFORMIDAD DE FABRICATO S.A.
SEGUN NTC ISO/IEC 17050-1 Y ISO/IEC 17050-2

FABRICATO S.A., como fabricantes de la tela Tipo Il SINTELITA, que seré utilizada en la elaboracion de
elaboracién de Hamaca con Toldillo y que es objeto del proceso de Seleccion Abreviad_24 —DIADQ-
INTR-2019 “ADQUISICION DE DOTACION DE ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR
Y CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL”, item 15.
Certifica que la tela cumple satisfactoriamente con los requisitos establecidos en la norma NTMD —
0216 — A3 “TELAS PARA CONFECCIONAR EQUIPOS DE CAMPANA” y ademas garantiza los
siguientes aspectos:

* Elrepelente al agua es del tipo fluorocarbono.

e Para las telas impermeables se emplea un método de recubrimiento de Poliuretano no
laminado.

¢ Se garantiza el empleo de materias primas antiestaticas por ambas caras.

+ Las telas tienen tratamiento de proteccion Ultravioleta. Las telas acabadas estan compuestas
por quimicos y materiales que han sido usados con seguridad comercialmente, donde el
contacto con la piel ha sido prolongado bajo condiciones normales de uso, sin afectar la salud
humana.

¢ La totalidad de las materias primas e insumos usados en la fabricacion de la tela, asi como los
procesos productivos empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias
ordenadas en la legislacién ambiental colombiana vigente.

Esta certificacién se expide a peticidon de la empresa JEM SUPPLIES S.A.S, para que obre como
documento soporte dentro del proceso 24 ~DIADQ-INTR-2019 “ADQUISICION DE DOTACION DE
ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR
CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL", La presente declaracién de conformidad solo aplica para
la contratacion y las normas técnicas referenciadas.

Cordialmente,

ol

LUIS FERNANDO ARANGO CORREA
Jefe laboratorio de calidad.

Carrera 50 No. 38 -320
Tel.: +57 (4) 448 35 00
Fax: +57 (4) 275 3875

Bello, Antioguia — Colombia
www.fabricato.com



Carrera 50 # 38- 320

Tel: 57(4)448 35 0. Fax 57(4)451 10 26 ESPECIFICACIONES
2 ' www.fabricato.com e-mail: info@fabricato.com TECNICAS DE PRODUCTO
Fabrlccfo Bello, Antioquia . Colombia FABRIC PROFILE
FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) fupdate (dd/mm/aa) 27/04/2016
FECHA DE EMISION (dd/mm/aa) /issue date 27/04/2016
POSICION ARANCELARIA /harmonized system code .
CODIGO DE PRODUCTO/ production style 70619 FS01 814N73 TIPO Il

SINTELITA RIPSTOP; RECUBRIMIENTO SOBRECARPAS

NOMBRETEL RRODIETO ) proxdutto narie ESTAMPADO PIGMENTOS/CONFECCION

TEJIDO / type of weave FANTASIA
USO FINAL / final use CARPAS

CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
ANCHO CON ORILLO cm Min 150 NTC 228
HILOS EN TRAMA hil/em min 28 NTC 427
HILOS EN URDIMERE hil/em Min 40 NTC 427
PESO LICITACION gr/m? Max 125 NTC 230
COMPOSICION NYLON % 100 NTC 481
RESISTENCIA A LA TENSION EN TRAMA LIC Nw Min 350 NTC 754-1
RESISTENCIA A LA TENSION EN URDIMBRE LIC Nw Min 450 NTC 754-1
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN TRAMA % Max 40 AATCC 186
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN URDIMBRE % Max 40 AATCC 186
RESISTENCIA AL RASGO EN TRAMA Nw Min 14 NTC 313
RESISTENCIA AL RASGO EN URDIMBRE Nw Min 24 NTC 313
RESISTENCIA Al DESLIZAMIENTO EN TRAMA Nw Min 180 NTC1386
RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO EN URDIMBRE Nw Min 180 NTC1386
PILLING (30 Min) Min 4 NTC 2051-2
CAMBIO DIMENSIONAL TRAMA % +/-2 NTC 908
CAMBIO DIMENSIONAL URDIMBRE % +/-2 NTC 908
SOLIDEZ A LA LUZ - 20 HORAS - Min 3-4 NTC 1479
SOLIDEZ AL LAVADO IIA - C/COLOR - Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL LAVADO lIA - MANCHADO Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL FROTE SECO BASE Min 3 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECO MARRON Min 3 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECO VERDE CLARO Min 3 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECOVERDE OSCURO Min 3 AATCC 116




Carrera 50 # 38- 320

Tel: 57{4)448 35 0. Fax 57(4)451 10 26 ESPECIFICACIONES
L www.fabricato.com e-mail: info@fabricato.com TECNICAS DE PRODUCTO
fabr'coto Bello, Antioquia . Colombia FABRIC PROFILE
FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) /update (dd/mm/aa) 27/04/2016
FECHA DE EMISION (dd/mm/aa) /issue date 27/04/2016
POSICION ARANCELARIA /harmoenized system code *
CODIGO DE PRODUCTQ/ production style 70619 FS01 814N73 TIPO I

SINTELITA RIPSTOP; RECUBRIMIENTC SOBRECARPAS

NONIEREDEL HRODULTO/ proaucts ik ESTAMPADO PIGMENTOS/CONFECCION

TEJIDO / type of weave FANTASIA
USO FINAL / final use CARPAS

CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
ADHERENCIA ENTRE CAPAS l1a2 NTM D 0216-A2
REPELENCIA AL AGUA ORIGINAL Min 90 AATCC 22
REPELENCIA AL AGUA DESPUES DE 5 LAVADO Min 70 AATCC 22
RESISTENCIA A LA FILTRACION O GOTEOS Hingong NTM D 204

filtracion

PEMEABILIDAD AL VAPOR DE AGUA EN g/m? (°® Min 800 ISO 15496
ADHERENCIA ENTRE CAPAS la2 0216-A2

Fabricato S.A. se raserva el derecho de hacer modificaciones sin previa aviso dentro de su proceso de mejoramiento continuo.

Fabricato S.A. reserves the right to modify this information without noticethrough it’s continuos improvement process.

Apartado Aéreo 698  Teléfonos: (574) 4483500 Fax: (574) 451 20 16
BELLO — COLOMBIA
e-mall: info@fabricato.com.co web page: www.fabricato.com.co
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fabricato

Bello, 12 de abril 2019

Sefores:

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
EJERCITO NACIONAL

Bogota D.C.

DECLAR{\C[CN DE CONFORMIDAD DE FABRICATO S.A.
SEGUN NTC ISO/IEC 17050-1 Y ISO/IEC 17050-2

FABRICATO S.A., como fabricantes de la tela Tipo Il HAMACA, que sera utilizada en la elaboracion de
elaboracion de Hamaca con Toldillo y que es objeto del proceso de Seleccién Abreviad_24 -DIADQ-
INTR-2019 “ADQUISICION DE DOTACION DE ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR
Y CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL”, item 15.
Certifica que la tela cumple satisfactoriamente con los requisitos establecidos en la norma NTMD —
0216 — A3 “TELAS PARA CONFECCIONAR EQUIPOS DE CAMPANA” y ademas garantiza los
siguientes aspectos:

+ El repelente al agua es del tipo fluorocarbono.

¢+ Para las telas impermeables se emplea un método de recubrimiento de Poliuretano no
laminado.

» Se garantiza el empleo de materias primas antiestaticas por ambas caras.

« Las telas tienen tratamiento de proteccién Ultravioleta. Las telas acabadas estan compuestas
por quimicos y materiales que han sido usados con seguridad comercialmente, donde el
contacto con la piel ha sido prolongade bajo condiciones normales de uso, sin afectar la salud
humana.

e |La totalidad de las materias primas e insumos usados en la fabricacion de la tela, asi como los
procesos productivos empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias
ordenadas en la legislacion ambiental colombiana vigente.

Esta certificacion se expide a peticion de la empresa JEM SUPPLIES S.A.S, para que obre como
documento soporte dentro del proceso 24 -DIADQ-INTR-2019 “ADQUISICION DE DOTACION DE
ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR
CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL", La presente declaracién de conformidad solo aplica para
la contratacion y las normas técnicas referenciadas.

Cordialmente,

s

LY

LUIS FERNANDO ARANGO CORREA
Jefe laboratorio de calidad.

Carrera 50 No. 38 -320
Tel.: +57 (4) 448 35 00
Fax: +57 (4) 275 38 75

Bello, Antioguia — Colambia
www.fabricato.com



Carrera 50 # 38- 320

Tel: 57(4)448 35 0. Fax 57(4)451 10 26

www.fabricato.com e-mail: info@fabricato.com

Fabricoto Bello, Antioquia . Colombia

ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE PRODUCTO
FABRIC PROFILE

FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) fupdate (dd/mm/aa) 22/05/2018
FECHA DE EMISION {dd/mm/aa) /issue date 22/05/2018
POSICION ARANCELARIA /harmonized system code *
CODIGO DE PRODUCTO/ production style 70621 TF11 206N73
NOMBRE DEL PRODUCTO / producto name HAMACA DYE ANTIFLUIDOS
TEJIDO / type of weave TAFETAN
USQO FINAL / final use HAMACAS

CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
ANCHO CON ORILLO cm Min 110 NTC 228
HILOS EN TRAMA hil/em min 19 NTC 427
HILOS EN URDIMBRE hil/em Min 20 NTC 427
PESO LICITACION gr/m? Max 175 NTC 230
COMPOSICION NYLON % 100 NTC 481
RESISTENCIA A LA TENSION EN TRAMA LIC Nw Min 700 NTC 754-1
RESISTENCIA A LA TENSION EN URDIMBRE LIC Nw Min 1000 NTC 754-1
RESISTENCIA AL RASGO EN TRAMA LENGUETA Nw Min 40 NTC 5634
RESISTENCIA AL RASGO EN URDIMBRE LENGUETA Nw Min 60 NTC 5634
RESISTENCIA Al DESLIZAMIENTO EN TRAMA Nw Min 180 NTC1386
RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO EN URDIMBRE Nw Min 180 NTC1386
TENDENCIA A LA FORMACION DE MOTAS (30 Min) Min 4 NTC 2051-2
CAMBIO DIMENSIONAL TRAMA % +/-2 NTC 908
CAMEBEIO DIMENSIONAL URDIMBRE % +/-2 NTC 808
SOLIDEZ A LA LUZ - 10 HORAS - Min 3-4 NTC 1479
SOLIDEZ AL LAVADO lIA - C/COLOR - Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL LAVADO lIA - MANCHADO Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL FROTE SECO Min 4 AATCC 8
REPELENCIA AL AGUA ORIGINAL Min 90 AATCC 22

Fabricato S.A. se reserva el derecho de hacer modificaciones sin previo aviso dentro de su proceso de mejoramiento continuo.

Fabricato S.A. reserves the right to modify this information without noticethrough it’s continuos impravement process.

Apartado Aéreo 698

e-mail: info@fabricato.com.co

Telefonos: (574) 4483500 Fax: (574) 451 20 16

BELLO -~ COLOMBIA

web page: www,fabricato.com.co




Coats Cadena Andina S.A.

Coats Cadena NIT. 890.900.265-6
A n d i n a Avenida Santander N* 5E-87

Pereira - Colombia
Conmutador 4 57 6 3388200
Fax + 57 63314415
Apartado Aéreo 343
cadena.colombia@coats.com
www.coatscadena.com.co

Bogotd, 15 de abril de 2019

DECLARACION DE CONFORMIDAD
NTC 17050-1/17050-2
Avenida Calle 26 85-D-55 Locales 126 — 126 A.

COATS CADENA ANDINA S.A. NIT. 890.900.265-6, Certifica que los hilos a continuacién relacionades cumplen con cada uno
de los requisitos especificadas en la NTMD-0182-A3, de acuerdo con los requerimientos establecidos para la confeccion de 29.879
unidades de Hamaca con Toldillo incorporedo. Procesc de Seleccion 024-DIADQ-INTR-2019, Ministerio de Defensa Nacional,
Ejército Nacional a nuestro cliente JEM SUPPLIES S.A.S Nit. 900.370.262-4

REFERENCIA | MARCA | SUSTRATO RESISTENCIA | TEX
Multifilamento |
ALS0040- | peay | continuo de Poliamida 47N | 70
AL30040 |
! (Nylen
I

Los hilos estan exentos de materiales y productos de acabados que causen irritacion sobre la piel o puedan resultar perjudiciales
para |a salud, tenen Certificado Oeko-Tex Estandar 100 Clase 1.

Lz totalidad de las materias primas y/o insumos de [a fabricacién de los hilos, asi como los procesos productives empleados en su
fabricacién, cumplen con tadas las exigencias ordenadas en la legistacion ambiental colombiana, COATS CADENA ANDINA S.A.,
tiene Certificado EL Sistema de Gestion Ambiental NTC-ISO 14001:2004

Ademss, resaltamos que es un material completamente nuevo, su excelente calidad es resultado de! estricto control de produccién
que nuestra Compafia ejerce en él, garantizando asi que no experimenta alteraciones cuando es sometido a condiciones
ambientales o de uso normales en las que pueda estar la prenda durante su vida utl.

Este documento se expide a nuestro diente "JEM SUPPLIES 5.A.S" Nit. 900.370.262-4, para que participe En el Proceso de Seleccion
024-DIADQ-INTR-2019, MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL Y EL EJERCITO NACIONAL, de acuerdo con los
requerimientos establecidos para Iz confeccidn de 29.879 unidades de Hamaca con Toldillo incorporado, segtin la NTMD-0182-A3.

Atentamente,




Coats Aptan

Coats Aptan es un hilo de nylon lubricado hecho de filamento continuo de nylon 6.6

pre-estahbilizado y es adecuado para programas de tefiido de prenda con telas de nylon.

CONTINUO DE
NYLON 6.6

Aptan ha controlado caracteristicas de stretch y un bajo y suave acabado de friccion que reduce los
efectos de calor de aguja y ofrece excelente resistencia a la abrasion.

Usos Principales:

* Adecuado para programas « Bienes de exterior y equipo ¢ Automotriz
de tefiido de prenda con deportivo = Acolchado multiaguja
telas de nylon 6.6 s Equipajey articulos de viaje + Colchones

* Bienes de piel = Cinturones de seguridad * Calzado de proteccion

» Calzado e Filtracion

¢Por qué escoger Aptan?

= Coats Aptan de nylon 6.6 es 30% mas fuerte que el hilo de nylon 6.0 ordinario. La mayor fuerza
de fineza hace las costuras mas finas posibles en calzado y otras aplicaciones.

* Comparado con los hilos de coser tipicos para vestimenta hechos de poliéster, Aptan tiene mayor
fuerza y ligeramente mayores propiedades de elongacion.

« Tratado con lubricante especialmente formulado, Coats Aptan ofrece excelentes caracteristicas
de friccion durante operaciones de cosido a alta velocidad.

s (aracteristicas controladas de stretch para buena formacién de bucle y puntadas justas, firmes y
halanceadas.

« Excelente formacién de bucle, formacion consistente de puntadas y apariencia de costura limpia.

» Certificado en Oko-Tex Estandar 100, clase I.

* Cumple con la lista de sustancias restringidas de Coats.
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Servicios Técnicos
Nuestro equipo de expertos provee soluciones innovadoras globales,

Global. Experto. Pionero.
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Coats Aptan

Tamanos mas Finos

Tex Ticket | Longitud e e
' ; 5 ; - : _— FILAMENTO
16 192* 5000m 810 30-40 65-75 CONTINUO DE
24 120 5000m 1580 18-32 75-90 NYLON 6.6
24 122 4000m 1440 18-32 75-90 ¥
¥ Los [amaron g TICET Con TErmration en ? e und vernds o alto [oosio nate conuo 2 pives velod waces cp vestim erta, Por T contscle 2 Coats para magones

Tamanos Medianos

Tex Ticket Lodgitud'® Fuerza % de elongacian Tam-_‘sﬁqda_ga_tglfja

Estos grados de resistencia representan niveles minimos de desempefo. Para requerimientos
especiales de resistencia, debe darse referencia a los Servicios Técnicos de Coats.

L )
N Min - Max . Métrico _h
35 80 5000m 2160 15- 26 75-90 O
45 60 5000m 3210 16-29 920 - 100
45 62 2250m 3020 20-32 90- 100
70 40 1000m 4700 16 - 22 100-120 _ﬁ
105 30 1000m 65100 16- 29 110- 130
135 20 1000m 9500 17 - 29 120 - 140 E g
210 13 1000m 13330 17-31 130- 160
270 10 1000m 18170 17 - 31 160 - 200
Tamanos mas Gruesos Q)
: . Fuerza % de elongacion Tama#ip de agu
Tex Titke) N Min - Max Métrico o m
350 9 23520 17 -32 160 - 200 >
400 8 23090 17 -32 160 - 200
450 ¥ 277%0 17 -32 160 - 200
500 6 34200 17 - 32 160 - 200 O .
600 5 37430 20-32 180 - 220
Por Lavr evis o 5, ropresentante Baeal Coals pas Iongitaoes gooanbles i
Propiedades Térmicas:
* Se derrite a 260°C, se adhiere a 190°C y mas
* Se encoje menos de 1% @150°C Q
Propiedades Quimicas:
» Acidos minerales: Se descompone con fuertes acidos minerales; (-D
] resistente a acidos débiles
* Alcalis: Esencialmente sin afectaciones por alcalis, pero menos
resistente a alcalis mayores, especialmente a
temperaturas mas altas _U
* Solventes organicos: Generalmente sin afectaciones
» Blanqueado: Sin  afectaciones, Deterioro dependiente de i
condiciones
* Insectos / Micro-organismos O
(moho, podredumbre): Sin afectaciones
* Recuperacion de humedad: Aproximadamente 0.4% Q
Propiedades de Resistencia:
» Lavado a 60°C IS0 105 C10C Grado 4 g
= Resistencia al Agua IS0 105 EO1 Grado 4
* Resistencia al Frote 1SO 105 X12 Grado 4 (Algodén)
« Resistencia a la Luz Artificial 150 105 B02 Grado 3-4 (Min) i )

Todos los factores deben tomarse a consideracion cuando se hace trancision a linea de cosido de
hilo corespun de poliéster (p.e. Coats Epic) a cualquier hilo de filamento continuo como elemento
de ajuste es mas necesario y las maguinas podrian necesitar correrse a velocidades mas bajas.

Delvdn 3 cur It congdeones y aolcanees varen corsdersslevee en o L1 de un produgs, e diento P LRt o desetd asegurense (e gue el prog.cto
eomde cot I mepaesersentus | sales ool chente yes auecado pera el o feal alensonzto. Costy w @cepta noegana resporsebilicst por uso inathecacy o
maceanratn de l3 anteac on oe ks prodagios,
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Nacional de Trenzados S. A.

Declaracion de Conformidad Reatas
Segln NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: Nacional de Trenzados S.A
Direccion: Calle 22 B No, 127 - 55
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Reatas

DESCRIPCION

Reatas (Para la elaboracion de la Hamaca con Toldillo)

Certifica el cumplimiento de:

» Las caracteristicas técnicas de las Reatas utilizadas para la fabricacién de la HAMACA CON
TOLDILLO INCORPORADO de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0185 A3 y Ia
NTMD 0223 “Reatas para Confeccionar Equipos de Campafia’, actualizacion vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:
e Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0185-A3 del proceso de Seleccion Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacion de
elementos de campana, prendas de vestir y calzado” ltem 15. Hamaca con Toldillo.
* LaNTMD 0223 “Reatas para Confeccionar Equipos de Camparia’, actualizacién vigente.
Adicionalmente se dara cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

CC 19.439.315
Representante Legal
Nacional de Trenzados S.A
NIT 860.536.292-5
Fabricante

A IFMAl TR TARAS © A TIT AR OSs = Ao B e 157 — e Eontihear HE
DE TRENZAUUS 3, A 14 ) asD ERE-D = 228 N ] == O

TELATDITAT FA AT R 00T Evmall mmolano@ntcolombia.com
www.nteolombia.com
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Nacional de Trenzados S. A.

Declaracion de Conformidad Cinta Faya
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: Nacional de Trenzados S.A
Direccion: ' Calle 22 B No. 127 - 55
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Cinta Faya

DESCRIPCION

Cinta Faya (Para la elaboracion de la Hamaca con Toldillo)

Certifica el cumplimiento de:

« Las caracteristicas técnicas de la Cinta Faya utilizada para la fabricacion de la HAMACA CON
TOLDILLO INCORPORADO de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0185 A3 y la
NTMD 0303 “Cinta Faya", actualizacion vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:
o Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0185-A3 del proceso de Seleccion Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacion de

elementos de camparia, prendas de vestir y calzado” item 15. Hamaca con Toldillo.
o LaNTMD 0303 “Cinta Faya", actualizacion vigente,

Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

CC 19.439.315
Representante Legal
Nacional de Trenzados S.A
NIT 860.536.292-5
Fabricante

E TRENZADOS S, A, NIT: Bo0.a30.292-0 Calle Z24B Mo, 127 — 232 rontiion He

SELASRI0T E-mal mmolano@ntcolombia.com
www.nteolombia.com
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Nacional de Trenzados S. A.

Declaracion de Conformidad Cordones
Segln NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: Nacional de Trenzados S.A
Direccion: Calle 22 B No. 127 - 55
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: Cordones

DESCRIPCION

Cordones (Para la elaboracion de la Hamaca con Toldillo)

Certifica el cumplimiento de:

e |as caracteristicas tecnicas de la Cinta Faya utilizada para la fabricacion de la HAMACA CON
TOLDILLO INCORPORADO de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0185 A3.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:
e Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0185-A3 del proceso de Seleccién Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la "Adquisicion de dotacion de
elementos de campaiia, prendas de vestir y calzado” Item 15. Hamaca con Toldillo.
Adicionalmente se dara cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las

especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

CC 19.439.315

Representante Legal
Nacional de Trenzados S.A
NIT 860.536.292-5
Fabricante

DE TRENZADOS $, A, NIT; 600.5354,242 —-99 FOI i

TEL : 4224747 FAN 4157934-4 1581 =l mmolano@ntcolombia.com
www.ntcolombia.com
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corporacion s.a.

Declaracion de Conformidad Cremalleras y Slider
Segin NTCASO/IEC-17050-1 - NTC-ISCNEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019

Emitido por: EKA CORPORACION S A

Direccién: CALLE 46 AN° 1 - 61

Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019

Objeto a Declarar: Cadena continua Poliester #6 y Deslizador Poliester 6 Nonlock

DESCRIPCICN

Cremalleras y Deslizador (Para la elaboracion de Hamaca con Toldillo)

Certifica el cumplimiento de:

s« Las caracteristicas técnicas de la Cremallera y Deslizador utilizados para la fabricacién
de la HAMACA CON TOLDILLO INCORPORADO de acuerdo a los requisitos
establecidos en la NTMD 0185 A3.

E! objeto declarado anteriormente descrito, estd conforme con los requisitos de los siguientes
documentos:

o« Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0185-A3 del proceso de Seleccion
Abreviada por Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2018, cuyc objeto es la
“Adquisicion de dotacion de elementos de campana, prendas de vestir y calzado” ltem

15. Hamaca con Toldillo.

Adicionalmente se dara cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

ENRIQUE KADOCH
CC 1.347.243
Representante Legal
Eka Corporacion S.A

Nit. 805.025.631 -6
Calle 48 A# 1-61
Tel.: (572) 486 2222
Fax: (572) 486 2228
Cali, Colombia
www.ekazipper.com

PN
ekacierres cintas

Civisicn de +ha gorporacion s.a. Division de &Ka corporacion s.a.
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1. DESCRIPCION ]
Nombre Técnico y Comercial: DESLIZADOR POLIESTER # 6 NON LOCK EKA.

Se compone de un cuerpo y una paleta y su funcion principal es la de abrir o cerrar el cierre de
cremallera seguin el sentido en el que se deslice.

__Paléfa |

| Cabezal

2. ESPECIFICACIONES

2.1 Deslizador:

El deslizador esta compuesto por:
Cabeza: Zamac 100%
Paleta: Zamac 100%

Los deslizadores llevan recubrimiento de pintura y/o galvanico los cuales pueden ser: Niquel,
Niquel mate, Niquel negro, Latén, Latén Viejo 6 Pavonado.

Unidad de Empaque: Paguetes de 250 unidades.
Presentacion: Bolsas plasticas transparente.
Colores: Segun el requerido por el cliente (ver carta de colores Eka).

3. EMPAQUE Y PRESENTACION

4. ENSAYOS DE RESISTENCIA

4.1 Deslizador Kg/f
Resistencia a la apertura de la boca del deslizador 14
5. USOS

¢« Maletines y bolsos.
Nota: Cualquier aplicacién diferente a las aqui mencionadas es responsabilidad directa del cliente.
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. ASPECTOS RELEVANTES

Tener presente que se debe utilizar el pie de cierre, pues el pie plano puede ejercer
presion sobre la paleta o la cabeza del deslizador, ocasionando con esto que se rompa la
paleta o se cierre la boca del deslizador, y a su vez esto genera que el deslizador no se
pueda desplazar sobre la cadena con suavidad.

La costura debe hacerse a una distancia de 4 milimetros del diente, esto con el fin de que
el deslizador se desplace facilmente sobre la cremallera y no se enrede con la pestafa de
la tela.

Cuando la cremallera vaya a ser recorrido sobre costuras abultadas o traslapos(costuras
sobrepuestas) hay que tener cuidado y retirar 2 milimetros (total en ese punto 6 milimetros)
la costura con respecto al diente para evitar que el deslizador se atore y al realizar un
esfuerzo para sacarlo se abra la boca del deslizador, o se arranque la paleta

Para un mejor uso de nuestro producto, hacer previos ensayos en la totalidad del proceso.

No se garantiza el buen funcionamiento de nuestro producto, si no se utiliza en nuestra
cadena continua poliéster No 6.

Cuando se utilice este tipo de cremallera en prendas a las cuales se les realice lavado en
seco, se debe tener cuidado con la dosificacién del producto (percloroetileno), ya que puede
afectar el acabado del deslizador.

No apilar sobre los paquetes cargas superiores a 30 Kilos.

Consérvese en lugares secos.

Si nuestro producto es usado por terceros, aseglrese que este tenga toda la informacion y
recomendaciones de esta ficha comercial.

Cualquier inquietud hacerla llegar al area de Mercadeo y anexar al reclamo informacién sobre
el label o etiqueta de identificacion, para asi hacer mas agil su respuesta.

Lo escrito en este documento no constituye garantia expresa o implicita sobre el

comportamiento del producto, ya que las condiciones de uso, exposicion y aplicacion estan
fuera de nuestro control.

Posicién arancelaria: 96.07.20.00.00

APROBADO POR
Nombre: Adriana Molina
Cargo: Jefe de Control Calidad
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1. DESCRIPCION ]
Nombre Técnico y Comercial: CADENA CONTINUA DE POLIESTER # 6.

Consiste en un engranaje continuo de monofilamentos cosidos o tejidos en los bhordes
opuestos de las dos cintas.

(2o |

2. ESPECIFICACIONES
2.1Cinta Poliester
Composicion de la cinta
¢ Ancho Total: 30mmz+ 2
e Urdimbre y trama: 100% Poliéster

La solidez del color de la cinta esta garantizada por el sistema de tefiido de autoclaves.

2.2 Cadena de Dientes
Poliéster 100%

3. EMPAQUE Y PRESENTACION

« Unidad de Empaque : Madejas de 200 metros.
Con una tolerancia de + 1 %
* Presentacion : Bolsa plastica impresa.
¢« Colores - Segun el requerido por el cliente (ver carta de colores).

» Empalmes : 4 por madeja
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4. ENSAYOS DE RESISTENCIA

Se realizan todas las pruebas de resistencia basados en la NTC 2512 y son:

4.1 Cinta Poliéster:

Prueba de Frictometro: 100 ciclos
4.2 Cadena de dientes Kg.

A la carga lateral de la cadena: 80

5. USOS

« Articulos en cuero o materiales sintéticos.
» Bolsos, Carteras, Maletas, Maletines, Muebles, Carpas, chaquetas, overoles, telas de dril
y dacron.

Nota: Cualquier aplicacién diferente a las aqui mencionadas es responsabilidad directa del cliente.

6. ASPECTOS RELEVANTES

+ La costura debe hacerse a una distancia de 4 milimetros con respecto al diente siempre
se debe pasar una segunda costura cerca del orillo de la cinta de la cremallera, después
realizar los asentamientos o figurados segln el caso.

« Cuando la cremallera vaya a ser recorrido sobre costuras abultadas o traslapos (costuras
sobrepuestas) hay que tener cuidado y retirar 2 milimetros (total en ese punto 6
milimetros) la costura con respecto al diente para evitar roturas en la prenda y dafio en la
cremallera.

« Cuando haya necesidad de cortar una cremallera por medida o adaptacién al disefio debe
realizarse siempre en la parte superior.

« En ningun caso se puede cortar el orillo de la cinta, porque este orillo es el remate de la
cinta.

« Se debe tener en cuenta la composicion de la fibra de la prenda, la cremallera y el hilo de
costura, ya que la combinacion de fibras puede ocasionar diferentes tipos de
encogimiento después del proceso.

« Para colocar el cierre es necesario conservar un espacio de minimo 3.5 milimetros entre
la materia prima en la cual va a ser colocada y los dientes del cierre de cremallera, esto
para que el deslizador se desplace libremente por la cadena.

« Durante los procesos de costura se debe tener especial cuidado de no golpear sobre los
dientes de la cremallera, pues una deformidad del diente dafia por completo esa parte del
engranaje.

« Si la cremallera es pegada a la materia prima con soluciones o adhesivo se debe tener
especial cuidado, de no dejar esparcir estas soluciones entre los dientes.

» La cadena de poliéster no debe ser sometida directa o indirectamente a temperaturas
mayores a 90° centigrados, ya que empieza a adquirir rigidez y por consiguiente la friccion
entre los hilos del espiral y el deslizador, producen un deterioro de ambos.
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« No se debe aplanchar directamente la parte del espiral (dientes) porque el monofilamento
del espiral se deforma, o se puede deteriorar el hilo de la costura que amarra el
monofilamento a la cinta. Se debe cubrir el monofilamento con una tela o planchar al
reves.

« El sometimiento del cierre en un medio donde haya mucho solvente y calor, afecta
notablemente la fijacién del colorante, por lo tanto en uso con vinilos se debe tener
cuidado con la calidad de estos, debido a que poseen solventes que pueden ocasionar
migracion del colorante del cierre hacia el vinilo y en lo posible no utilizar colores
contrapuestos, es decir colores claros de vinilos con colores oscuros de cierre.

« Cuando se utilice este tipo de cremallera en prendas a las cuales se les realice lavado en
seco, se debe tener cuidado con la dosificacion del producto (percloroetileno), ya que
puede afectar el acabado del deslizador.

« Cuando se utilice este tipo de cremallera en procesos de tefido con carrier, se debe
asegurar que no queden residuos de este producto, ya que afectaria la solidez tanto de la
fibra de la cremallera como la de la prenda.

« Cuando se utilice este tipo de cremallera en prendas a las cuales se les realice lavado en
seco, se debe tener cuidado con la dosificacion del producto (percloroetileno), ya que
puede afectar el acabado del deslizador.

-« No se garantiza la funcionabilidad de la cadena si se ensambla con deslizadores
diferentes a los suministrados por nosotros.

» Se sugiere para un mejor uso del producto realizar previos ensayos que determinen las
ventajas y limitaciones con respecto a otros materiales.

» Sinuestro producto es usado por terceros, aseglrese que este tenga toda la informacién y
recomendaciones de esta ficha comercial.

Cualquier inquietud hacerla llegar al area de Mercadeo y anexar al reclamo informacion
sobre el label o etiqueta de identificacion, para asi hacer mas agil su respuesta.

Lo escrito en este documento no constituye garantia expresa o implicita sobre el
comportamiento del producto porque las condiciones de uso, exposicidon y aplicacion estan
fuera de nuestro control.

Posicion Arancelaria: 96.07.19.00.00

APROBADO POR
Nombre: Adriana Molina
Cargo: Jefe de Control Calidad




INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS

THEENGY Y FASROCACKIN L FEERRALES MEPALNCOS, FROQULES Y MO IS
SERVICTC DY PINTURA FLECTROSTA I

NIT. 860.517.745-0

Consec.19-0463

Declaracion de Conformidad Triangulo de 1 pulg
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019

Emitido por: TROMOLTEC SAS

Direccion: Calle 19 A No. 33-14

Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019

Objeto a Declarar: Triangulo de 1 pulg
DESCRIPCION

—_— = ——— ek §°5 o = s L -

— - e

Tnangulo de 1 pulg (Para la elaboracion de Hamaca con Toldillo)

Certifica el cumplimiento de:

« Las caracteristicas técnicas del Triangulo de 1 pulg utilizado para la fabricacion de la HAMACA
CON TOLDILLO INCORPORADO de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0185 A3.

£l objeto declarado anteriormente descrito, estd conforme con los requisitos de los siguientes
documentos:

+ Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0185-A3 del proceso de Seleccion Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la "Adquisicion de dotacion de
elementos de camparnia, prendas de vestir y calzado” Item 15. Hamaca con Toldillo.

Adicionaimente se dara cumplimienio a los requisilos de empague y rolulado descrilos en las
especificaciones técnicas del praceso en mencion.

NP IE T DTA S T MLl AT Tt
fdlUo L RIAS TROMOLYEC

Alentamente, S.AS.

D SO 2

A L £
URELIANO CASTILLDO RODRIGUEZ

CC 17.123.928 Bogota, D.C.

Representante Legal

INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS

NIT 860.517.748-0

Fabricante

Coafle 19 )V No. 3304112 Bagota - Colopabiéa Tel. 702055

L= N fromdecsasieb pscntlcom



TODO LO RELACIONADO CON ELEMENTOS DE INTENDENCIA Y TROPA PARA LAS FUERZAS ARMADAS.
E INSUMOS PARA LA CONFECCION Y EL CALZADO

JEM SuPPLIES s.as.
U= NIT. 900.370.262-4

Item 16.
Sobrecarpa

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 / 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogot, D.C.




p== TODO LO RELACIONADO CON ELEMENTOS DE INTENDENCIA Y TROPA PARA LAS FUERZAS ARMADAS.
JEM SuPPLIES sas. CISSPRAL COECOE L A0

NIT. 900.370.262-4

Declaracion de Conformidad SOBRECARPA
Segtin NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: JEM SUPPLIES SAS
Direccion: Carrera 43 No, 13-71
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: SOBRECARPA
Cantidad: 17.918 unidades

ITEM DESCRIPCION

16 SOBRECARPA (NTMD 0171 A2)

Certifica el cumplimiento de:

e Las caracteristicas técnicas del SOBRECARPA de acuerdo a los requisitos establecidos en la Norma Técnica
NTMD 0171 A2.

e La totalidad de las materias primas y/o insumos usados en la fabricacién de la sobrecarpa, asi como los
procesos productivos empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias ordenadas en la
legislacién ambiental colombiana vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:

e Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0171 A2 del proceso de Seleccion Abreviada por Subasta
Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacidn de elementos de
campafia, prendas de vestir y calzado”

e Adicionalmente se dara cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

iuuuu:P * %
Jorge Bnrique Méhdez Calderén
cﬂ%‘u?s de Eogoté D.C
Representante Legal Suplente

Jem Supplies SAS
NIT 900.370.262-4
Fabricante

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 / 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogota, D.C.




fabricato

Bello, 12 de abril 2019

Sefiores:

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
EJERCITO NACIONAL

Bogota D.C.

DECLARACIC)N DE CONFORMIDAD DE FABRICATO S.A.
SEGUN NTC ISO/IEC 17050-1 Y ISO/IEC 17050-2

FABRICATO S.A., como fabricantes de la tela Tipo [IA SINTELITA, que sera utilizada en |a elaboracién
de Sobrecarpa y que es objeto del proceso de Seleccion Abreviad_24 -DIADQ-INTR-2019
“ADQUISICION DE DOTACION DE ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y
CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL” item 16.
Sobrecarpa. Certifica que la tela cumple satisfactoriamente con los requisitos establecidos en la
norma NTMD — 0216 — A3 “TELAS PARA CONFECCIONAR EQUIPOS DE CAMPANA” y ademas
garantiza los siguientes aspectos:

« Elrepelente al agua es del tipo fluorocarbono.

e Para las telas impermeables se emplea un método de recubrimiento de Poliuretane no
laminado.

¢ Se garantiza el empleo de materias primas antiestaticas por ambas caras.

+ Las telas tienen tratamiento de proteccion Ultravioleta. Las telas acabadas estan compuestas
por gquimicos y materiales que han sido usados con seguridad comercialmente, donde el
contacto con la piel ha sido prolongadoe bajo condiciones normales de uso, sin afectar la salud
humana.

¢ La totalidad de las materias primas e insumos usados en la fabricacion de la tela, asi como los
procescs productivos empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias
ordenadas en la legislacion ambiental colombiana vigente.

Esta certificacion se expide a peticion de la empresa JEM SUPPLIES S.A.S, para que obre como
documento soporte dentro del proceso 24 ~DIADQ-INTR-2019 “ADQUISICION DE DOTACION DE
ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR
CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL", La presente declaracion de conformidad solo aplica para
la contratacién y las normas técnicas referenciadas.

Cordialmente,

s

i T -
LUIS FERNANDO ARANGO CORREA
Jefe laboratorio de calidad.

Carrera 50 No. 38 =320
Tel.: +57 {4) 448 35 00
Fax: +57 (4) 275 38 75

Bello, Antioquia — Colombia
wwww. fabricato.com



Carrera 50 # 38- 320

Tel: 57(4)448 35 0. Fax 57{4)451 10 26 ESPECIFICACIONES
. www.fabricato.com e-mail: info@fabricato.com TECNICAS DE PRODUCTO
Fabrlcq'ro Bello, Antioquia . Colombia FABRIC PROFILE
FECHA DE ACTUALIZACION {dd/mm/aa) /update {dd/mm/aa) 26/04/2016
FECHA DE EMISION (dd/mm/aa) /issue date 26/04/2016
POSICION ARANCELARIA fharmonized system code *
CODIGO DE PRODUCTO/ production style 70619 FS01 815N73 TIPO 2A

SINTELITA RIPSTOP; RECUBRIMIENTO PONCHOS

NOMBRE L PR i i
0 RELPREOMCTO [ prodncionats ESTAMPADO PIGMENTOS/CONFEGCION

TEJIDO / type of weave FANTASIA
USO FINAL / final use PONCHOS

CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
ANCHO CON ORILLO cm Min 150 NTC 228
HILOS EN TRAMA hil/em min 28 NTC 427
HILOS EN URDIMBRE hilfem Min 40 NTC 427
PESO LICITACION gr/m? Max 140 NTC 230
COMPOSICION NYLON % 100 NTC 481
RESISTENCIA A LA TENSION EN TRAMA LIC Nw Min 350 NTC 754-1
RESISTENCIA A LA TENSION EN URDIMBRE LIC Nw Min 450 NTC 754-1
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN TRAMA % Max 40 AATCC 186
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN URDIMBRE % Max 40 AATCC 186
RESISTENCIA AL RASGO EN TRAMA Nw Min 12.5 NTC 313
RESISTENCIA AL RASGO EN URDIMBRE Nw Min 13.5 NTC 313
RESISTENCIA Al DESLIZAMIENTO EN TRAMA Nw Min 180 NTC1386
RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO EN URDIMBRE Nw Min 180 NTC1386
PILLING (30 Min) Min 4 NTC 2051-2
CAMBIO DIMENSIONAL TRAMA % +/-2 NTC 908
CAMBIQ DIMENSIONAL URDIMBRE % +/-2 NTC 908
SOLIDEZ A LA LUZ - 20 HORAS - Min 3 NTC 1479
SOLIDEZ AL LAVADO IIA - G/COLOR - Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL LAVADO lIA - MANCHADO Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL FROTE SECO Min 3 AATCC 116
ADHERENCIA ENTRE CAPAS la2 NTM D 0216-A2
REPELENCIA AL AGUA ORIGINAL Min S0 AATCC 22
REPELENCIA AL AGUA DESPUES DE 5 LAVADO Min 70 AATCC 22




fabricat

Carrera 50 # 38- 320
Tel: 57(4)448 35 0. Fax 57(4)451 10 26
www . fabricato.com e-mail: info@fabricato.com

0 Bello, Antioquia . Colombia

ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE PRODUCTO

FABRIC PROFILE

FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) /update (dd/mm/aa)

FECHA DE EMISION {dd/mm/aa) /issue date 26/04/2016
POSICION ARANCELARIA /harmonized system code x
CODIGO DE PRODUCTOQ/ production style 70619 FS01 815N73

NOMBRE DEL PRODUCTO / producto name

26/04/2016

TIPO 2A

SINTELITA RIPSTOP; RECUBRIMIENTO PONCHOS
ESTAMPADO PIGMENTOS/CONFECCION

TEJIDO / type of weave FANTASIA
USQO FINAL / final use PONCHOS
CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
RESISTENCIA A LA FILTRACION O GOTEOS ':lmgu,rfa NTM D 204
filtracion
PEMEABILIDAD AL VAPOR DE AGUA EN g/m? (®'® Min 800 I1SO 15496
ADHERENCIA ENTRE CAPAS 1a2 NTMD 0216-A2

Fabricato 5.A. se reserva el derecho de hacer modificaciones sin previo aviso dentro de su proceso de mejoramiento continuo.

Fabricato S.A. reserves the right to modify this information without noticethrough it’s continuos improvement process.

Apartado Aéreo 698  Telefonos: (574) 4483500 Fax: (574) 451 20 16

BELLO - COLOMEIA

e-mail: info@fabricato.com.co web page: www.fabricato.com.co




Coats Cadena Andina S.A,

Coats Ca dena NIT. 890.900.265-6
An d I n a Avenida Santander N° 5E-87

Pereira - Colombia
Canmutador + 57 6 3398200
Fax + 57 6 3214418
Apartado Aéreo 343
cadena.colombia@coats.com
www,coatscadena.com.co

Bogota, 15 de abril de 2019

DECLARACION DE CONFORMIDAD
NTC 17050-1/17050-2
Avenida Calle 26 No. 85-D-55 Locales 126 — 126 A,

COATS CADENA ANDINA S.A. NIT. 880.900.265-6, Certifica que los hilos a continuacién relacicnados cumplen
con cada uno de los requisitos especificados en la (NTMD-0171-A2 Lote 16 SOBRECARPA) en el Proceso de
adquisicion No. 24-DIADQ-INTR-201, para la elaboracion de 17.918 unidades, Ministerio de Defensa, Ejercito
Nacicnal, a nuestro cliente “JEM SUPPLIES S.A.S" Nit. 900.370.262-4

RESISTENCIA
ARG sustraTo | X MINIMA
Poliester
EPIC recubierto con 60 28 N.
poligster |

v ESTOS HILOS ESTAN CUBIERTOS POR LA NTC 5872.

Los hilos estan exentos de materiales y producios de acabados que causen irritacién sobre la piel ¢ puedan resultar
perjudiciales para la salud, tienen Certificado Oeko-Tex Estédndar 100 Clase 1.

La tofalidad de las materias primas y/o insumos de la fabricacion de los hilos, asi como los procesos productivos
empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias ordenadas en la fegislacion ambiental Colombiana,
COATS CADENA ANDINA S.A,, tiene Certificado EL Sistema de Gestion Ambiental NTCHS0 14001:2004

Ademas resaltamos que es un material de excelente calidad es resultado del estricte control de produccion que
nuestra Compaiila ejerce en él, garantizando asi que no experimenta alteraciones cuando es sometido a condiciones
ambientales o de uso normales en las que pueda estar la prenda durante su vida Gtil.

Este documento se expide a nuestro diente “JEM SUPPLIES S.A.5" Nit. 900.370.262-4, De acuerdo con los requerimientos
establecidos en el Proceso de Seleccion 024-DIADQ-INTR-2018. Ministeric de Defensa Nacional, Ejércite Nacicnal
¥ nuestro clientg JEM SUPPLIES S.A.S Nit. 800.370.2624, de acuerdc con los requisilos especificados en la NTMD-

Coats Cadena

Andina
OSCAR GASTANO G.
Gerente Regional Norte

S fodract



Coats Epic

El hilo Epic es un hilo de coser corespun de poliéster de alta calidad utilizado por marcas y
productores |ideres en el mundo para hacer sus productos aun mejores,

Coats Epic puede ser utilizado en muchas aplicaciones diferentes en una amplia gama de telas que
van desde sedas delicadas a mezclillas robustas y materiales de alia tecnologia; asegurando en
todo momento excelente formacion de puntada y buena apariencia de costura.

El elegir utilizar Coats Epic no solo mejorard la apariencia de los productos cosidos, sino que
también mejorara la preductividad y desempefio de una linea de produccion de cosido.

Acabado con un lubricante especiaimente fermulado que provee excelente desempefio de cosido
a baja tension bajo las condiciones mas demandantes.

Usos Principales:

Vestimenta de moda * Lenceria y trajes de bano = Pantalones de mezclilla
Blusas y faldas e Uniformes y ropa de * Diversgs articulos de
Chaquetas y pantalones de vestir trabajo piel

{Por qué escoger Epic?

Epic es un hilo de coser mas fuerte, mas durable, de disefio preciso con beneficios para los
clientes en resultados superiores de desempeno tales como indices menores de reparaciéon, RTM
mas bajos, anomalias mas bajas y mejora de productividad.

Calidad de clase mundial, mejor resistencia a la abrasion y perfecta igualacién de color también
explican por qué Epic es el hilo preferido en el mundo.

El nucleo de alta fuerza permite el uso de hilos y agujas mas finos sin comprometer la fuerza
comparada con los hilos de hilado basico.

Certificado en Oko-Tex Estandar 100, clase |, la clase mas exigente en textiles de cubierta para
bebés y nifics.

Cumple con la lista de sustancias restringidas de Coats.

Excelente nivel de desempefio en resistencia de color.

Servicios Técnicos
Nuestro equipo de expertos provee soluciones innovadoeras globales.

Global. Experto. Pionero.

CORESPUN DE
POLIESTER CON
ENVOLTURA DE

POLIESTER
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Coats Epic

ey e | Fwema  wdeclongacon  Tamanodeagufa
) il bt el N Min - Max - Métrico

18 180 780 17-22 65 - 75 CORESPUN DE
21 150 980 17 - 22 65-75 POLIESTER CON

24 120 1190 17-22 70 - 20 ENVOLTURA DE

30 100 1490 17 - 22 75-90 :
40 80 1960 18- 24 75- 90 POLIESTER
40 80 1780 18-24 75-90
60 50 3530 1§ - 25 100 - 120
60 * 50 3040 18- 25 100 - 120
80 40 35840 18- 25 100 - 120
105 30 4790 18- 25 110 - 130
105 28 5810 18 - 25 110- 130
120 25 6080 18- 25 120 - 140
135 20 7150 18-25 120 - 140
150 18 8040 18- 25 130 - 160
180 16 9570 18- 25 130 - 160
210 12 9800 20-25 130 - 160
240 10 14700 20-26 160 - 200
0 3 canan e hilo

Longnread e corttruce d atannas Dets Tormratas mas {ioos de [oig de 50007 Loe ol cochon de ariicalo 2954, Para ~ayor longtud de construccds e

OO, uiice of odago de sntulo 2995 e |Lgar e 29464,

Miguros mercao0s Leoes long o estanear sltersabvay, ulloe 2993 para 2,000, Fars @ndfos mes g-uesos (1e1 25 y mds gruesos). ot ce 2993 pars 3,000m

¥ 2510 para 1,000,

Etiquetado de cuidado de prenda

A ® ) /A

Productos Epic de Uso especial

Para complementar la gama Epic, también tenemos una seleccién de
hilos especialistas Epic. Cada uno de estos combina propiedades
superiores del producto Epic con beneficios adicionales especificos para
el uso final.

Nombre del Producto Descripcion
Proporcona mencres vabwer de fricodn dinbimice duranle la costura
EpIC AS megnrantda el tendimiento de cotura. Ademag este protucts syacda a prevenit
I acumadaciton de eledricidad statica en las chamars que reduee Las fugas
Para t te exteriot p al agua. El acabadg
Epic AWF anti-mecha libre de FFC previens (a acodn capilar de transporie de agua

a travet del hilo en la costura

Epic RD Provee propledades retardante: de tiame y €3 adecuado para ropa
pic noctuima para nifios

Epic Metallic Hilo Epie Metalizadan para puntadas decorativas

Epic Multicolour Hiba tetids con sfectn de calar dramiticn

- Inhibe el crecimisnto de microbios y patdgenos. es ideal para utilizarse en
Eplc PrOtect [—"Odunﬂi cosldos para la industria aflimeniaria ¥ 1anitaria

Blangueam ento para prendas especiaimente de lavado demandante

Eplc Rugged industrial o tratam entes de mezchila
3 Este producio esta hibre de slicona y otras sustancias, ideal para sy use en
Eplc SIF fa industiia del automovil pera la fabricacion de producios de taller de

pintura

El mejor hilo corespun de poliester pard cosido de blenes de lujo y de
Epic Supermax :
sastresia fina

E i WF WashFast e especalmente para aplicaciones de color grilicas. po e
pic rontraste, puntada decorativa encolor daro, telas de acabade especial
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Nacional de Trenzados S. A.

Declaracion de Conformidad Reatas
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: Nacional de Trenzados S.A
Direccion: Calle 22 B No. 127 - 55
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2018
Objeto a Declarar: Reatas

DESCRIPCION

Reatas (Para la elaboracién de la Sobrecarpa)

Certifica el cumplimiento de:

e Las caracteristicas técnicas de las Reatas utilizadas para la fabricacion de la SOBRECARPA de
acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0171-A2 y la NTMD 0223 "Reatas para
Confeccionar Equipos de Campana’, actualizacion vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:
» Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0185-A3 del proceso de Seleccion Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacion de
elementos de campana, prendas de vestir y calzado” Item 16. Sobrecarpa.
o [aNTMD 0223 “Reatas para Confeccionar Equipos de Campafia®, actualizacion vigente.

Adicionalmente se dard cumplimientc a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencién.

Atentamente,

CC 19.439.315
Representante Legal
Nacional de Trenzados S.A
NIT 860.536.292-5
Fabricante

A 7 T Al T ST A e R AR TR -
L Ny JIUMLL :__ ].“'_ " L - 3 \-n ™. [} [

TEL 224747 Pl d 1378042100207 E-nall mmolano@ntcolombia.com
www.ntcolombia.com

V&l =23




eKa

corporacion s.a.

Declaracion de Conformidad Cremalleras y Slider
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISOG/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019

Emitido por: EKA CORPORACION S.A

Direccion: CALLE 46 A N° 1 - 61

Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019

Objeto a Declarar: Cadena continua Poliester #6 y Deslizador poliester 6 Nonlock

DESCRIPCION

Cremalleras y Deslizador (Para I3 elaboracion de Scbrecarpa)

Certifica el cumplimiento de:

e Las caracteristicas técnicas de la Cremallera y Deslizador utilizados parza la fabricacidon
de la SOBRECARPA de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0171-A2.

El objeto declarado anteriormente descrito, estd conforme con los requisitos de los siguientes
documentos:

« Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD 0171-A2 del preceso de Seleccion
Abreviada por Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la
“‘Adquisicion de dotacién de elementos de campaia, prendas de vestir y calzado” item
16. Sobrecarpa.

Adicionalmente se daré cumplimiento a los requisitos de empaque v rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del procesc en mencion.

Atentamente,

ENRIQUE KADOCH
CC 1.347.243
Representante Legal
Eka Corporacion S.A

Nit. 805.025.631-6

% Calle 46 A# 1-61
——

A Tel.: (572) 486 2222
. . o . Fax: (572) 486 2228
e kﬁaClerreS Ci ntaS PAPER. CUFS /7 ® Cali, Colombia
Drigion de k2 corporacian s.a. Divisidn de #ka corporacion s.a. COLOMBIA www.ekazipper.com

Divisian de £ka corporacion s.a.
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1. DESCRIPCION )
Nombre Técnico y Comercial: DESLIZADOR POLIESTER# 6 NON LOCK EKA.

Se compone de un cuerpo y una paleta y su funcion principal es la de abrir o cerrar el cierre de
cremallera segun el sentido en el que se deslice.

[_Cabeza!

2. ESPECIFICACIONES

2.1 Deslizador:

El deslizador estd compuesto por:
Cabeza: Zamac 100%
Paleta: Zamac 100%

Los deslizadores llevan recubrimiento de pintura y/o galvanico los cuales pueden ser: Niquel,
Niquel mate, Niquel negro, Latén, Laton Viejo 6 Pavonado.

3. EMPAQUE Y PRESENTACION

« Unidad de Empaque: Paquetes de 250 unidades.

+ Presentacion: Bolsas plasticas transparente.

« Colores: Segun el requerido por el cliente (ver carta de colores Eka).

4. ENSAYOS DE RESISTENCIA

4.1 Deslizador Kg/f
Resistencia a la apertura de la boca del deslizador 14
5. USOS

» Maletines y bolsos.
Nota: Cualquier aplicacion diferente a las aqui mencionadas es responsabilidad directa del cliente.
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6. ASPECTOS RELEVANTES

Tener presente que se debe utilizar el pie de cierre, pues el pie plano puede ejercer
presion sobre la paleta o la cabeza del deslizador, ocasionando con esto que se rompa la
paleta o se cierre la boca del deslizador, y a su vez esto genera que el deslizador no se
pueda desplazar sobre la cadena con suavidad.

La costura debe hacerse a una distancia de 4 milimetros del diente, esto con el fin de que
el deslizador se desplace facilmente sobre la cremallera y no se enrede con la pestafia de
la tela.

Cuando la cremallera vaya a ser recorrido sobre costuras abultadas o traslapos(costuras
sobrepuestas) hay que tener cuidado y retirar 2 milimetros (total en ese punto 6 milimetros)
la costura con respecto al diente para evitar que el deslizador se atore y al realizar un
esfuerzo para sacarlo se abra la boca del deslizador, o se arranque la paleta

Para un mejor uso de nuestro producto, hacer previos ensayos en la totalidad del proceso.

No se garantiza el buen funcionamiento de nuestro producto, si no se utiliza en nuestra
cadena continua poliéster No 6.

Cuando se utilice este tipo de cremallera en prendas a las cuales se les realice lavado en
seco, se debe tener cuidado con la dosificacion del producto (percloroetileno), ya que puede
afectar el acabado del deslizador.

No apilar sobre los paquetes cargas superiores a 30 Kilos.

Conseérvese en lugares secos.

Si nuestro producto es usado por terceros, asegurese que este tenga toda la informacién y
recomendaciones de esta ficha comercial.

Cualquier inquietud hacerla llegar al area de Mercadeo y anexar al reclamo informacion sobre
el label o etiqueta de identificacién, para asi hacer mas agil su respuesta.

Lo escrito en este documento no constituye garantia expresa o implicita sobre el
comportamiento del producto, ya que las condiciones de uso, exposicion y aplicacién estan
fuera de nuestro control.

Posicion arancelaria: 96.07.20.00.00

APROBADO POR
Nombre: Adriana Molina
Cargo: Jefe de Control Calidad
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1. DESCRIPCION )
Nombre Técnico y Comercial: CADENA CONTINUA DE POLIESTER # 6.

Consiste en un engranaje continuo de monofilamentos cosidos o tejidos en los bordes
opuestos de las dos cintas.

’ QOrillo '

2. ESPECIFICACIONES
2.1Cinta Poliéster
Composicion de la cinta
* Ancho Total: 30mmz+ 2
¢ Urdimbre y trama: 100% Poliester

La solidez del color de la cinta esta garantizada por el sistema de tefiido de autoclaves.

2.2 Cadena de Dientes
Poliéster 100%

3. EMPAQUE Y PRESENTACION

« Unidad de Empaque : Madejas de 200 metros.
Con una tolerancia de + 1 %
* Presentacion : Bolsa plastica impresa.
¢ Colores : Segun el requerido por el cliente (ver carta de colores).

e Empalmes : 4 por madeja
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4. ENSAYOS DE RESISTENCIA

Se realizan todas las pruebas de resistencia basados en la NTC 2512 y son:

4.1 Cinta Poliéster:

Prueba de Frictometro: 100 ciclos
4.2 Cadena de dientes Kg.

A la carga lateral de la cadena: 80

5. USOS

« Articulos en cuero o materiales sintéticos.
» Bolsos, Carteras, Maletas, Maletines, Muebles, Carpas, chaquetas, overoles, telas de dril
y dacron.

Nota: Cualquier aplicacion diferente a las aqui mencionadas es responsabilidad directa del cliente.

6. ASPECTOS RELEVANTES

» La costura debe hacerse a una distancia de 4 milimetros con respecto al diente siempre
se debe pasar una segunda costura cerca del orillo de la cinta de la cremallera, después
realizar los asentamientas o figurados segin el caso.

« Cuando la cremallera vaya a ser recorrido sobre costuras abultadas o traslapos (costuras
sobrepuestas) hay que tener cuidado y retirar 2 milimetros (total en ese punto 6
milimetros) la costura con respecto al diente para evitar roturas en la prenda y daiio en la
cremallera.

« Cuando haya necesidad de cortar una cremallera por medida o adaptacién al disefio debe
realizarse siempre en la parte superior.

« En ningun caso se puede cortar el orillo de la cinta, porque este orillo es el remate de la
cinta.

« Se debe tener en cuenta la composicion de la fibra de la prenda, la cremallera y el hilo de
costura, ya que la combinacion de fibras puede ocasionar diferentes tipos de
encogimiento después del proceso.

« Para colocar el cierre es necesario conservar un espacio de minimo 3.5 milimetros entre
la materia prima en la cual va a ser colocada y los dientes del cierre de cremallera, esto
para que el deslizador se desplace libremente por la cadena. .

» Durante los procesos de costura se debe tener especial cuidado de no golpear sobre los
dientes de la cremallera, pues una deformidad del diente dafa por completo esa parte del
engranaje.

» JSi la cremallera es pegada a la materia prima con soluciones o adhesivo se debe tener
especial cuidado, de no dejar esparcir estas soluciones entre los dientes.

+ La cadena de poliéster no debe ser sometida directa o indirectamente a temperaturas
mayores a 90° centigrados, ya que empieza a adquirir rigidez y por consiguiente la friccion
entre |os hilos del espiral y el deslizador, producen un deterioro de ambos.




; CODIGO
E{ FICHA TECNICA COMERCIAL FTC-10-003

ekacierres
PROCESO APROBACION Revisién | ...
GESTION DE CALIDAD Julio 25 de 2018 #3 Pagina 3 de 3

« No se debe aplanchar directamente la parte del espiral (dientes) porque el monofilamento
del espiral se deforma, o se puede deteriorar el hilo de la costura que amarra el
monofilamento a la cinta. Se debe cubrir el monofilamento con una tela o planchar al
revés.

« El sometimiento del cierre en un medio donde haya mucho solvente y calor, afecta
notablemente la fijacion del colorante, por lo tanto en uso con vinilos se debe tener
cuidado con la calidad de estos, debido a que poseen solventes que pueden ocasionar
migracion del colorante del cierre hacia el vinilo y en lo posible no utilizar colores
contrapuestos, es decir colores claros de vinilos con colores oscuros de cierre.

» Cuando se utilice este tipo de cremallera en prendas a las cuales se les realice lavado en
seco, se debe tener cuidado con la dosificacion del producto (percloroetileno), ya que
puede afectar el acabado del deslizador.

« Cuando se utilice este tipo de cremallera en procesos de tefiido con carrier, se debe
asegurar que no queden residuos de este producto, ya que afectaria la solidez tanto de la
fibra de la cremallera como la de la prenda.

» Cuando se utilice este tipo de cremallera en prendas a las cuales se les realice lavado en
seco, se debe tener cuidado con la dosificacién del producto (percloroetileno), ya que
puede afectar el acabado del deslizador.

« No se garantiza la funcionabilidad de la cadena si se ensambla con deslizadores
diferentes a los suministrados por nosotros.

« Se sugiere para un mejor uso del producto realizar previos ensayos que determinen las
ventajas y limitaciones con respecto a otros materiales.

« Si nuestro producto es usado por terceros, aseglirese que este tenga toda la informacioén y
recomendaciones de esta ficha comercial.

Cualquier inquietud hacerla llegar al drea de Mercadeo y anexar al reclamo informacién
sobre el label o etiqueta de identificacion, para asi hacer mas 4gil su respuesta.

Lo escrito en este documento no constituye garantia expresa o implicita sobre el
comportamiento del producto porque las condiciones de uso, exposicion y aplicacién estan
fuera de nuestro control.

Posicion Arancelaria: 96.07.19.00.00

APROBADO POR
Nombre: Adriana Molina
Cargo: Jefe de Control Calidad




INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS

DNSENO Y LAHRG ACTON DU JIERRAJES METALHCOS, TROGQEELES Y M s,
SERVICIC) I PINTURA BEECTROSFA T A

INTT. 860.5F7.748-0
Lonsec 19 D464
Declaracidén de Conformidad Triangulos Metalicos
Segun NTC-ISQ/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS
Direccion: Calle 19 A No. 33-14
Proceso No. 024 -DIADG-INTR-2019
Objeto a Declarar: Imangulos Metalicos
'. DESCRIPCION
| Foen o vt vk ¥ _ R N

Triangulos Metalicos (Para la elaboracion de Sobrecarpa)

Certifica el cumplimiento de:

¢ Las caracleristicas tecnicas de los Triangulos Metalicos utilizados para la fabricacion de [a
SOBRECARPA de acuerdo a los requisitos establecidos en la NTMD 0171-A2,

Bl objeto declarado anteriormente descrito, esté conforme con les requisitos de los siguientes
documentos:

o Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD G171-A2 del proceso de Seleccion Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la "Adquisicion de dotacion de
elemenlos de campana, prendas de vestir y calzado” Item 16. Sobrecarpa.

Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y rofulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion

Atentamenle, i .l_‘.'_..'-.‘;
S &

I .

URELIANO CASTILLO RODRIGUEZ
CC 17.123.928 Bogota, D.C.
Representante Legal

INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS

NIT B60.517.748-0

Fabricante

Calle 19 1 Naw 3314712 Bagored - Colombicr "Teds. 70211153

Fo N UL 2 tromenltonvastet oo tif oy



INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS

JHSENCEY PABRICACION DETIERRAFES MO TALICOS, TROQEET TS Y MOLDES
SERVICI DE PINTURA BLECTROSTA A

NI, 860.517.748-0
Consed. 19-0464
Declaracion de Conformidad Estacas de Hierro
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISC/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abnl de 2019
Emitido por: TROMOLTEC SAS
Direccién: Calle 19 A No. 33-14/12
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2018
Objeto a Declarar: Estacas de Hierro
| DESCRIPCION |

‘ Estacas de Hierro (Para la elaboracion de Sobrecarpa)

Certifica el cumpiimiento de:

e Las caraclerislicas técnicas de las Esfacas de Hierro ulilizadas para la fabricacion de la
SOBRECARPA de acuerdo & los requisitos establecidos en la NTMD 0171-A2.

£l objeto declarado anteriormente descrito, estd conforme con los requisitos de los siquientes
documentos:

+ Los aspectos técnicos estipulades en la NTMD 0171-A2 del proceso de Seleccién Abreviada por
Subasta Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la "Adquisicion de dotacion de
elementos de campana, prendas de vestir y calzado” ltem 16. Sobrecarpa.

Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y rolulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente, y “MOLTEC

/\ gy i
/ ,/(((C.J"/Lr;r){f
RELIANO CASTILLO RODRIGUEZ .
/CC 17.123.928 Bogota, D.C.
Representante Legal
INDUSTRIAS TROMOLTEC SAS
NIT 860.517.748-0
Fabricante

Coaille 19 | No. 33 04412 Bovotit Codpwbrir Ve, 70210055
VW tramsodtecsasteU ol o



TODO LO RELACIONADO CON ELEMENTOS DE INTENDENCIA Y TROPA PARA LAS FUERZAS ARMADAS.
E INSUMOS PARA LA CONFECCION Y EL CALZADO

JEM SuPPLIES sas.
L e NIT. 900.370.262-4

Item 17.
Toldillo

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 / 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogota, D.C.




TODC LO RELACIONADO CON ELEMENTOS DE INTENDENCIA Y TROPA PARA LAS FUERZAS ARMADAS.
E INSUMOS PARALA CONFECCION Y EL CALZADO

JEM supPLIES s.as.
L NIT. 900.370.262-4

Declaracion de Conformidad TOLDILLO
Segiln NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: JEM SUPPLIES SAS
Direccién: Carrera 43 No. 13-71
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: TOLDILLO
Cantidad: 12.473 unidades

ITEM DESCRIPCION

17 TOLDILLO (NTMD-0006-A3)

Certifica el cumplimiento de:

* las caracteristicas técnicas del TOLDILLO de acuerdo a los requisitos establecidos en la Norma Técnica
NTMD-0008-A3.

» Latotalidad de las materias primas y/o insumos usados en la fabricacion del toldillo, asi como los procesos
productivos empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias ordenadas en la legislacién
ambiental colombiana vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:

» Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD-0006-A3 del proceso de Seleccion Abreviada por Subasta
Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la "Adquisicién de dotacion de elementos de
campafia, prendas de vestir y calzado”

e Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

Representante Legal Suplente
Jem Supplies SAS

NIT 900.370.262-4

Fabricante

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 / 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogota, D.C.




Coats Cadena Andina 5.A,

Coa ts Ca d e n a NIT. 820.900.265-6
And i na Avenida Santander N® 56-87

Pereira - Colombia
Conmutader  + 57 6 3398200
Fax + 57 63314415
Apartado Aéreo 343
cadena.colombia@coats.com
www.coatscadena.com.co

Bogota, 15 de abril de 2019

DECLARACION DE CONFORMIDAD
NTC 17050-1/17050-2
Avenida Calle 26 85-D-55 Locales 126 -~ 126 A.

COATS CADENA ANDINA S.A. NIT. 830.900.265-6, Certifica que los hilos a continuacion relacionados cumplen con
cada uno de los requisitos especificados en la NTMD-0006-A3 numeral 5.3, de acuerdo con los requerimientos
establecidos para [a confeccion de 12.473 Unidades de Toldiilo en ef Proceso de Seleccidn 024-DIADQ-INTR-20189.
Ministerio de Defensa Nacional, Ejército Nacional a nuestrc cliente JEM SUPPLIES S.A.S Nit. 900.370.262-4

RESISTENCIA
MARCA SUSTRATO TEX MINIVA
Poliéster
EPIC recubierto con 60 28 N.
poliéster

v ESTOS HILOS ESTAN CUBIERTOS POR LA NTC 5872.

Los hilos estan exentos de materiales y productos de acabados que causen irritacién sobre la piel o puedan resultar perjudiciales
para |a salud, tienen Certificado Oeko-Tex Estandar 100 Clase 1.

La totalidad de las materias primas y/o insumos de la fabricacién de los hilos, asi como los proceses productivos empleados en su
fabricacion, cumplen con todas las exigencias ordenadas en la legislacion ambiental colombiana, COATS CADENA ANDINA S.A,,
tiene Certificado EL Sistema de Gestién Ambiental NTC-ISO 14001:2004

Ademas, resaltamos que es un material completamente nuevo, su excelente calidad es resultado del estricto control de produccidn
que nuestra Compafiia ejerce en €, garantizando asi que no experimenta alteraciones cuando es sometido a condiciones
ambientales o de usc normales en las que pueda estar la prenda durante su vida dtil.

Este documento se expide a nuestro cliente “JEM SUPPLIES S.A.S” Nit. 900.370.262-4, De acuerdo con los requerimientos
establecidos en el Proceso de Seleccién 024-DIADQ-INTR-2019. Ministerio de Defensa Nacional, Ejército Nacional
y nuestro cliente JEM SUPPLIES S.A.S Nit. 900.370.2624, de acuerdo con los requisitos especificados en la NTMD-
0006-A3 Toldillo

Atentamente,

Gerente Regional Norte

Efidennte



Coats Epic

El hilo Epic es un hilo de coser corespun de poliéster de alta calidad utilizado por marcas y
productores lideres en el mundo para hacer sus productos aun mejores.

Coats Epic puede ser utilizado en muchas aplicaciones diferentes en una amplia gama de telas que
van desde sedas delicadas a mezclillas robustas y materiales de alta tecnologia; asegurando en
todo momento excelente formacion de puntada y buena apariencia de costura.

El elegir utilizar Coats Epic no sélo mejorara la apariencia de los productos cosidos, sino que
también mejorara la productividad y desempefo de una linea de producciéon de cosido.

Acabado con un lubricante especialmente formulado que provee excelente desempefic de cosido
a baja tensién bajo las condiciones mas demandantes.

Usos Principales:

Vestimenta de moda * Lenceria y trajes de bafio « Pantalones de mezclilla
Blusas y faldas * Uniformesy ropa de » Diversos articulos de
Chaquetas y pantalones de vestir trabajo piel

iPor qué escoger Epic?

Epic es un hilo de coser mas fuerte, mas durable, de disefic preciso con beneficios para los
clientes en resultados superiores de desemperio tales como indices menores de reparacion, RTM
mas bajos, anomalias mas bajas y mejora de productividad.

Czlidad de clase mundial, mejor resistencia a lz abrasion y perfecta igualacion de color también
explican per que Epic es el hilo preferido en el mundao.

El nicleo de alta fuerza permite el uso de hilos y agujas mas finos sin comprometer la fuerza
comparada con los hilos de hilado basico.

Certificado en Oko-Tex Estandar 100, clase |, la clase mas exigente en textiles de cubierta para
bebés y ninos.

Cumple con la lista de sustancias restringidas de Coats.

Excelente nivel de desempefio en resistencia de color.

Servicios Técnicos
Nuestro equipo de expertos provee soluciones innovadoras globales.,

Global. Experto. Pionero.

CORESPUN DE
POLIESTER CON
ENVOLTURA DE

POLIESTER
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Coats Epic

. : Fuerza % de elongacion =~ Tamafo de aguja
LR Ticket A2 e Min-Mak  Métrico
18 180 780 17 - 22 65-75
21 150 980 17-22 65-75
24 120 1190 17 -22 70-90
30 100 1480 17~ 75-90
40 80 1960 18- 24 75-390
40 * 80 1780 18-24 75-90
60 50 3530 18- 25 100 - 120
60 * 50 3040 18- 25 100 - 120
80 a0 3840 18-25 100 - 120
105 30 4790 18-25 110-130
105 28 53810 18- 25 110-130
120 20 6080 18-25 120 - 140
135 20 7150 18- 25 120 - 140
150 18 8040 18-25 130 - 160
180 16 9570 18- 25 130 - 160
210 12 9800 20-25 130 - 160
240 10 14700 20-26 160 - 200

* avciee 3 cxoas de nilo

Lorgi el e corstiucedn estandsr Lara 1amatos mes ficos ae Toic de S000m, o0 liee ol eddicn de articulo 2994, Para =~ oy losgsod e construce in da
10,000, Lifwe ef ¢diyo de erttule 2996 e fogir de 2994,
T MErtagos tenen lorg tades stanoar alternates, uthee 2993 paea 3000 Pata tamaros mas goLetos (1K1 25 y inds aruesos!, ot ke 2993 para 3,000m

y 2970 para 1,000m,

Etiquetado de cuidado de prenda

A ® 2 &

Productos Epic de Uso especial

Para complementar la gama Epic, también tenemos una seleccién de
hilos especialistas Epic. Cada uno de estos combina propiedades
superiores del producto Epic con beneficios adicionales especificos para
el uso final.

Nombre del Praducto Descripcion

Proporcona menores valores de fricoon dinamica durante la eostura,
Epic AS mijarando e rendimiento de coshaa, Ademia este produto aylida & prevenic
la asumuilacion de elecricidad estatica en |as chamarrs que feduces |as fugas

Para vestimenta de exterior premium resistente al sgua. El acabads
Epic AWF anti-merha lisre de PFC praviene Ja aceidn capilor de transarte de agua
a traves del hilo on la costura

= Provee propiedades retardantes de flama y es adecuado para ropa
EP“: RD AOCL NS gara nifios

Epic Metallic Hiln Egic Metalizadn para pumadas decsrativas

Epic Multico[our Hiko tefiida con efecko de color dramdticn

Inhibe el crecimiento de mitrobins y patdgencs, esideal para utilizarss en

EPIC PrOtGCt praductod cosidos pera ka Industria alimentara y ganitara
- Blangueamients para prendas especialmente de lavado demandante
EPIC RUgged industrial o tratamientos de mezclills
4 Este producto estd |ibre de uhicona y otras sistanclas, (deal para s uso en
Ep|c SIF la Industria del automov| para la fabricasion de productos de taller do
pintura

N El mejor hile corespun de poliester para cosido de bienes de lujo y de
Ep" supermax rastreria fina

Epic WF WashFast es especialmenie para gplicaciones de color criticas, po e,
P contraite, puniada decorativa en coler darc, 1elas de acabado empecial

Procurios de uso especal Fow essas rovmabmerte gisponibies a fravis e ung gama wleca de tamades ticke! ¢
Al mac o Wr e ca pou A v en algunos casas i la tatde artenor

Debiado a oue b cono cones y aol cacone vatian corsderacierenie en e win de un producto, el diente wo sue o devens asegarane de gwe @ poductn

cuimphe eon ks requer e atns fosles cal ey e soec . para el o fral otery onado, Coats no atepia regana mesoontabilddat nor uk Inadec. 3

ndaroozes de [0 oyl ear dn U lus srod acos.

La nilon=acdn proporcicnada s Dasa o0 promeoiis acluaws y tebetd ser [0Tadks tord w90 coma i ca wa, Coais no acepia respancavilicag siguns par la

e ooy el ce la o e ELon aroporcisg

{5 Pvas de jn-armacien de procenin son actalizands panodcaciess, por favor asesurese oe refenrse 4 la oublicscns mds rediente, Co#'s respalds chontes con
oria o aptcacines rdviduales Do peddh, 5 teredigune DEGURIIE IUE, 00r Tver TonacIeT o5

& Dierocnos Resetvatos 2017 www.coatsindustrial.com/es
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TODO LO RELACIONADO CON ELEMENTOS DE INTENDENCIAY TROPA PARA LAS FUERZAS ARMADAS.
E INSUMOS PARA LA CONFECCION Y EL CALZADO

JEM SuPPLEES s.as.
L NIT. 900.370.262-4

Item 18.
Mosquitero

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 / 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogota, D.C.




' E M s U P | E TODOLORELACIONADO GON ELEMENTOS DE INTENDENGIA Y TROPA PARALAS FUERZAS ARMADAS.
LiED S.AS. E INSUMOS PARA LA GONFECCION Y EL CALZADO

NIT. 900.370.262-4

Declaracion de Conformidad CONFECCION DE MOSQUITEROS
Segun NTC-ISO/IEC-17050-1 - NTC-ISO/IEC-17050-2

Fecha: 15 de abril de 2019
Emitido por: JEM SUPPLIES SAS
Direccion: Carrera 43 No, 13-71
Proceso No. 024-DIADQ-INTR-2019
Objeto a Declarar: CONFECCION DE MOSQUITEROS
Cantidad: 2.182 unidades

iITEM DESCRIPCION

17 CONFECCION DE MOSQUITEROS (NTMD-0252)

Certifica el cumplimiento de:

o Llas caracteristicas técnicas del CONFECCION DE MOSQUITEROS de acuerdo a los requisitos establecidos
en la Norma Técnica NTMD-0252.

e La totalidad de las materias primas y/o insumos usados en la fabricacion de la confeccién de mosquiteros,
asi como los procesos productivos empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias ordenadas
en |a legislacion ambiental colombiana vigente.

El objeto declarado anteriormente descrito, esta conforme con los requisitos de los siguientes documentos:

o Los aspectos técnicos estipulados en la NTMD-0252 del proceso de Seleccion Abreviada por Subasta
Inversa No. 024-DIADQ-INTR-2019, cuyo objeto es la “Adquisicion de dotacién de elementos de
campania, prendas de vestir y calzado”

« Adicionalmente se dard cumplimiento a los requisitos de empaque y rotulado descritos en las
especificaciones técnicas del proceso en mencion.

Atentamente,

Represéentante Legal Suplente
Jem Supplies SAS

NIT 900.370.262-4

Fabricante

Carrera. 43 No. 13-71/ Calle 14 No. 43-11 Tels.: 269 7543 / 269 7537 - info@jemsupplies.com - www.jemsupplies.com - Bogota, D.C.




fabricato

Bello, 15 de abril 2019

Senores:

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
EJERCITO NACIONAL

Bogota D.C.

DECLARA’\CI()N DE CONFORMIDAD DE FABRICATO S.A.
SEGUN NTC ISO/IEC 17050-1 Y ISO/IEC 17050-2

FABRICATO S.A., como fabricantes de la tela Tipo Il SINTELITA, que seré utilizada en la elaboracion de
Mosquitero y que es objeto del proceso de Seleccion Abreviad 24 ~-DIADQ-INTR-2019 “ADQUISICION
DE DOTACION DE ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y CALZADO PARA EL
PERSONAL MILITAR CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL” Item 18. Mosquitero. Certifica
que la tela cumple satisfactoriamente con los requisitos establecidos en la norma NTMD — 0216 — A3
“TELAS PARA CONFECCIONAR EQUIPOS DE CAMPANA” y ademas garantiza los siguientes
aspectos:

e El repelente al agua es del tipo fluorecarbono.

e Para las telas impermeables se emplea un meétodo de recubrimiento de Poliuretano no
laminado.

= Se garantiza el empleo de materias primas antiestaticas por ambas caras.

» Las telas tienen tratamiento de proteccién Ultravioleta. Las telas acabadas estan compuestas
por gquimicos y materiales que han sido usados con seguridad comercialmente, donde el
contacto con la piel ha sido prolongado bajo condiciones normales de uso, sin afectar la salud
humana.

o La totalidad de las materias primas e insumos usados en la fabricacion de la tela, asi como los
procesos productivos empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias
ordenadas en la legislacién ambiental colombiana vigente.

Esta certificacion se expide a peticion de la empresa JEM SUPPLIES S.A.§, para que obre como
documento soporte dentro del proceso 24 —-DIADQ-INTR-2019 “ADQUISICION DE DOTACION DE
ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR
CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL", La presente declaracion de conformidad solo aplica para
la contratacion y las normas técnicas referenciadas.

Cordialmente,

™y,

b

LUIS FERNANDO ARANGO CORREA

Jefe laboratorio de calidad. ) '
Carrera 50 No. 38 =320

Tel.: +57 (4) 448 35 00
Fax: +57 (4) 27538 75
Bello, Antioguia — Colombia
www.fabricato.com



Carrera 50 # 38- 320

_ Tel: 57(4)448 35 0. Fax 57(4)451 10 26 ESPECIFICACIONES
www.fahricato.com e-mail: info@fabricato.com TECNICAS DE PRODUCTO
fobrica'l'o Bello, Antioquia . Colombia FABRIC PROFILE
FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) /update (dd/mm/aa) 27/04/2016
FECHA DE EMISION (dd/mm/aa) fissue date 27/04/2016
POSICION ARANCELARIA /harmonized system code G
CCDIGO DE PRODUCTQ/ production style 70619 FS01 814N73 TIPO Il

SINTELITA RIPSTOP; RECUBRIMIENTO SOBRECARPAS

NOMBRE DEL PRODUCTO / producto name ESTAMPADO PIGMENTOS/CONFECCION

TEJIDO / type of weave FANTASIA
USO FINAL / final use CARPAS

CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
ANCHO CON ORILLO cm Min 150 NTC 228
HILOS EN TRAMA hil/em min 28 NTC 427
HILOS EN URDIMBRE hil/cm Min 40 NTC 427
PESO LICITACION gr/m? Max 125 NTC 230
COMPOSICION NYLGN % 100 NTC 481
RESISTENCIA A LA TENSION EN TRAMA LIC Nw Min 350 NTC 754-1
RESISTENCIA A LA TENSION EN URDIMBRE LIC Nw Min 450 NTC 754-1
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN TRAMA % Max 40 AATCC 186
PERDIDA DE RESISTENCIA POR EXPOSICION A LA LUZ UV EN URDIMBRE % Max 40 AATCC 186
RESISTENCIA AL RASGO EN TRAMA Nw Min 14 NTC 313
RESISTENCIA AL RASGO EN URDIMBRE Nw Min 24 NTC 313
RESISTENCIA Al DESLIZAMIENTO EN TRAMA Nw Min 180 NTC1386
RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO EN URDIMBRE Nw Min 180 NTC1386
PILLING (30 Min) Min 4 NTC 2051-2
CAMBIO DIMENSIONAL TRAMA % +/-2 NTC 908
CAMBIO DIMENSIONAL URDIMBRE % +/-2 NTC 908
SOLIDEZ A LA LUZ - 20 HORAS - Min 3-4 NTC 1479
SOLIDEZ AL LAVADO lIA - C/ICOLOR - Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL LAVADO IIA - MANCHADO Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL FROTE SECO BASE Min 3 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECO MARRON Min 3 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECO VERDE CLARO Min 3 AATCC 116
SOLIDEZ AL FROTE SECOVERDE OSCURO Min 3 AATCC 116




Carrera 50 # 38- 320

Tel: 57(4)448 35 0. Fax 57(4)451 10 26 ESPECIFICACIONES
: www.fabricato.com e-mail: info@fabricato.com TECNICAS DE PRODUCTO
bel’ICGTO Bello, Antioquia . Colombia FABRIC PROFILE
FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) /update (dd/mm/aa) 27/04/2016
FECHA DE EMISION (dd/mm/aa) /issue date 27/04/2016
POSICION ARANCELARIA /harmonized system code *
CODIGO DE PRODUCTQ/ production style 70619 FS01 814N73 TIPO Il

SINTELITA RIPSTOP; RECUBRIMIENTO SOBRECARPAS

NONARE DELPROBUEID, - broquets tame ESTAMPADO PIGMENTOS/CONFECCION

TEJIDO / type of weave FANTASIA
USO FINAL / final use CARPAS

CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
ADHERENCIA ENTRE CAPAS la? NTM D 0216-A2
REPELENCIA AL AGUA ORIGINAL Min 90 AATCC 22
REPELENCIA AL AGUA DESPUES DE 5 LAVADO Min 70 AATCC 22
RESISTENCIA A LA FILTRACION O GOTEOS ngurfa NTM D 204

filtracion

PEMEABILIDAD AL VAPOR DE AGUA EN g/m? (°™ Min 800 ISO 15496
ADHERENCIA ENTRE CAPAS la? 0216-A2

Fabricato S.A. se reserva el derecho de hacer modificaciones sin previo aviso dentro de su proceso de mejoramiento continuo.

Fabricato S.A. reserves the right to modify this information without noticethrough it’s continuos improvement process.

Apartado Aéreo 698  Teléfonos: (574) 4483500 Fax: (574) 451 2016
BELLO - COLOMBIA
e-mail. info@fabricato.com.co web page: www.fabricato.com.co



Coats Cadena Andina 5.A.

Coats cadena NIT. 890.900.265-6
A n d i n a Avenida Santander N° 5E-87

Pereira - Colombia
Conmutador + 57 6 3398200
Fax +57 6 3314415
Apartado Aereo 343
cadena.colombia@coats.com
www coatscadena.com.co

Bogota, 15 de abril de 2018

DECLARACION DE CONFORMIDAD
NTC 17050-1/17050-2
Avenida Calie 26 85-D-55 Locales 126 - 126 A.

COATS CADENA ANDINA S.A. NIT. 890.900.265-6, Certifica que los hiles a continuacion relacionados cumplen con
cada uno de los requisitos especificados en la NTMD-0252, de acuerdo con los requerimientos establecidos para la
confeccion de 2.182 Unidades de Mosquiteroc en el Proceso de Seleccidn 024-DIADQINTR-2018. Ministerio de
Defensa Nacional, Ejército Nacional a nuestro cliente JEM SUPPLIES S.A.S Nit. 800.370.2624

RESISTENCIA
MARCA SUSTRATO TEX MINIMA
Muiiifilamento
APTAN ContbLD oa 45 308 N.
poliamida de
Nylon

v ESTOS HILOS ESTAN CUBIERTOS POR LA NTC 5872.

Los hilos estan exentos de materiales y productos de acabados que causen irritacion sobre la piel o puedan resultar
perjudiciales para la salud, tienen Certificado Oeko-Tex Estandar 100 Clase 1.

La totalidad de las materias primas y/c insumos de la fabricacion de los hilos, asi como los procesos productivos
empleados en su fabricacion, cumplen con todas las exigencias ordenadas en la legislacién ambiental colombiana,
COATS CADENA ANDINA S.A,, tiene Cerlificado EL Sistema de Gestion Ambiental NTC-1SO 14001:2004

Ademdas, resaltamos que es un material completamente nuevo, su excelente calidad es resultado del estricto control
de produccién que nuestra Compariia ejerce en é€l, garantizando asi que no experimenta alteraciones cuando s
sometido a condiciones ambientales o de uso normales en las que pueda estar la prenda durante su vida Gtil.

Este documento se expide a nuestro cliente “JEM SUPPLIES S.A.S" Nit. 900.370.262-4, De acuerdo con los
requerimientos establecidos en ¢l Proceso de Seleccion 024-DIADQ-INTR-2019. Ministerio de Defensa Nacionzl,
Ejército Nacional y nuestro cliente JEM SUPPLIES S.A.S Nit. 900.370.262-4, de acuerdo con los requisites
especificados en la NTMD-0252 Mosquitero.

Atentamente

B ~oats Cadena
§ Andina

Gerente Regional Norte
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Coats Aptan

Coats Aptan es un hilo de nylon lubricado hecho de filamento continuo de nylon 6.6
pre-estabilizado y es adecuado para programas de tefido de prenda con telas de nylon.

Aptan ha controlado caracteristicas de stretch y un bajo y suave acabado de friccion que reduce los
efectos de calor de aguja y ofrece excelente resistencia a la abrasion.

Usos Principales:

* Adecuado para programas « Bienes de exterior y equipo ¢ Automotriz
de tenido de prenda con deportivo ¢ Acclchado multiaguja
telas de nylon 6.6 « Equipaje y articulos de viaje ¢ Colchones
« Bienes de piel « Cinturones de sequridad * (Calzado de proteccion
» Calzado » Filtracion

{Por qué escoger Aptan?

= Coats Aptan de nylon 6.6 es 30% mas fuerte que el hilo de nylon 6.0 ordinario. La mayor fuerza
de fineza hace las costuras mas finas posibles en calzado y otras aplicaciones.

= Comparado con los hilos de coser tipicos para vestimenta hechos de poliéster, Aptan tiene mayor
fuerza y ligeramente mayores propiedades de elongacion.

= Tratado con lubricante especialmente formulado, Coats Aptan ofrece excelentes caracteristicas
de fricciéon durante operaciones de cosido a alta velocidad.

» Caracteristicas controladas de stretch para buena formacidon de bucle y puntadas justas, firmes y
balanceadas.

« Excelente formacion de bucle, formacion consistente de puntadas y apariencia de costura limpia.

« Certificado en Oko-Tex Estandar 100, clase I.

» Cumple con la lista de sustancias restringidas de Coats.

Servicios Técnicos
Nuestro egquipo de expertos provee scluciones innovadoras globales,

Global. Experto. Pionero.

Kt

FILAMENTO
CONTINUO DE
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Coats Aptan

Tamanos mas Finos

- 3 : ngitud || Fuera % de elongacion ' Tamafio de aguja
Tex Ticket ; I.nng_nyd N Min-Max  Métrico
16 192+ 5000m 810 30-40 6375
24 120 5000m 1580 18 - 32 75-90
24 122* 4000m 1440 18-32 75-90
= Lais Yamad ok the Titke! £or erm e e 20 Lna wirds e alta Lottidio nara cosdio 3 altas wilngiiaoes oe vestirmenta, Por favor contacie 2 Coats paia mayotes

e Wles,

Tamanos Medianos

- - ' Fuerza % de elongacion  Tamana de aguja
Tex Ticket : Longitud N Min - Max Métrico
35 80 5000m 2160 15 - 26 75-90
45 60 5000m 3210 16 - 29 90 - 100
a5 62 2250m 3090 20-32 90 - 100
70 40 1000m 4700 16-29 100-120
105 30 1000m 6100 16- 29 110-130
135 20 1080m 9500 17 -29 120 - 140
210 13 1000m 13330 17 -31 130 - 160
270 10 1000m 18170 17 - 31 160 - 200
Tamanos mas Gruesos
Fuerza % de elongacién Tamafio de aguja
Tex . Ticket o WMin - Max Métrico
350 9 23520 17 -32 160 - 200
400 8 23090 17-32 160 - 200
450 7 27790 17 - 32 160 - 200
500 6 24200 17-32 160 - 200
600 5 37430 20-32 180 - 220
Poe fondu” rese con s epresentante focal Coals para longiluce: d4oon bles.

Propiedades Térmicas:
* Se derrite a 260°C, se adhiere a 190°C y mas
¢ Se encoje menos de 1% @150°C

Propiedades Quimicas:

e Acidos minerales: Se descompone con fuertes acidos minerales;
resistente a acidos débiles
o Alcalis: Esencialmente sin afectaciones por alcalis, pero menos

resistente a alcalis mayores, especialmente a
temperaturas mas altas

* Solventes organicos: Generalmente sin afectaciones

* Blanqueado: Sin  afectaciones. Deterioro dependiente de
condiciones

s |nsectos / Micro-organismos

{moho, podredumbre): Sin afectaciones
¢ Recuperacion de humedad: Aproximadamente 0.4%
Propiedades de Resistencia:
« Lavado a 60°C 150 105 C10C Grado 4
* Resistencia al Agua ISO 105 EO1 Grado 4
= Resistencia al Frote ISO 105 X12 Grado 4 (Algoddn)
+ Resistencia a la Luz Artificial IS0 105 BO2 Grado 3-4 (Min)

Estos grados de resistencia representan niveles minimos de desempeno. Para requerimientos
especiales de resistencia, debe darse referencia a los Servicios Técnicos de Coats.

Todos los factores deben tomarse a consideracién cuando se hace trancision a linea de cosido de
hilo corespun de poliéster (p.e. Coats Epic) a cualquier hilo de filamento continuo como elemento
de ajuste es mas necesario y las maguinas podrian necesitar correrse a velocidades mas bajas.

Detnn 3 cut las cangdicu=es v anl cauiones varen corsderavlermete en of Lio o un producto, el diente v Uk D deterd o 50 de g.e el pEiacte
combe conn b et et nales ool chee y e ater o pera el s Teal mtenconatlo. Cuats 1w doeiia g e sl LT USD IR LI L
st de B3 apl cacon e los eenducin

La =l e pom aropotnnada s Bass vo pramenic actaales v debets ter 1Atk como o0 eoma g Conts ro atea respensasiicad alaur ]
pese won et o e a0 o e an peopare endtls

L &s Fazas de 1 arman 6n de pronucto son actudlzatlss peradicames 1, v fawr deglrete oe telenne ¢ la oubicendn mas regienze, Coati respoloa chemes con

F4ES0ND 0 aoicac onet ~chac.ales bao peden; s esealyuna pregunta oangueetiad, sor faver coractenos.

© Devecros Reservacns 2017 www.coatsindustrial.com/es
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fabricato

Bello, 15 de abril 2019

Sefiores:

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
EJERCITO NACIONAL

Bogota D.C.

DECLARA,CI('JN DE CONFORMIDAD DE FABRICATO S.A.
SEGUN NTC ISO/IEC 17050-1 Y ISO/IEC 17050-2

FABRICATO S.A., como fabricantes de la tela Tipo Ill HAMACA, que sera utilizada en la elaboracion de
Mosquitero y que es objeto del proceso de Seleccion Abreviad_24 —DIADQ-INTR-2019 “ADQUISICION
DE DOTACION DE ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y CALZADO PARA EL
PERSONAL MILITAR CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL” item 18. Mosquitero. Certifica
gue la tela cumple satisfactoriamente con los requisitos establecidos en la norma NTMD — 0216 — A3
“TELAS PARA CONFECCIONAR EQUIPOS DE CAMPANA” y ademas garantiza los siguientes
aspectos:

« El repelente al agua es del tipo fluorocarbono.

o« Para las telas impermeables se emplea un método de recubrimiento de Poliuretano no
laminado.
Se garantiza el emplec de materias primas antiestaticas por ambas caras.
Las telas tienen tratamiento de proteccion Ultravioleta. Las telas acabadas estan compuestas
por quimicos y materiales que han sido usados con seguridad comercialmente, donde el
contacto con la piel ha side prolongado bajo condicicnes normales de uso, sin afectar la salud
humana.

e La totalidad de las materias primas e insumos usados en la fabricacion de la tela, asi como los
procesos productivos empleados en su fabricacién, cumplen con todas las exigencias
ordenadas en la legislacion ambiental colombiana vigente.

Esta certificacion se expide a peticion de la empresa JEM SUPPLIES S.A.S, para que obre como
documento soporte dentro del proceso 24 —-DIADQ-INTR-201% “ADQUISICION DE DOTACION DE
ELEMENTOS DE CAMPANA, PRENDAS DE VESTIR Y CALZADO PARA EL PERSONAL MILITAR
CON DESTINO AL EJERCITO NACIONAL", La presente declaracion de conformidad solo aplica para
la contrataciéon y las normas técnicas referenciadas.

Cordialmente,

>y,

\

LUIS FERNANDO ARANGO CORREA
Jefe laboratorio de calidad.

Carrera 50 No. 38 -320
Tel.: +57 (4) 448 35 00
Fax: +57 (4) 275 38 75

Bello. Antioauia — Colombia
www. Tabricato.com



Carrera 50 #38- 320
Tel: 57(4)448 35 0. Fax 57(4)451 10 26 ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE PRODUCTO

FABRIC PROFILE

www.fabricato.com e-mail: info@fabricato.com

fa bricofo Bello, Antioquia . Colombia

FECHA DE ACTUALIZACION (dd/mm/aa) /update (dd/mm/aa) 22/05/2018
FECHA DE EMISION (dd/mm/aa) /issue date 22/05/2018
POSICION ARANCELARIA /harmonized system code "
CODIGO DE PRODUCTOQ/ production style 70621 TF11 206N73
NOMBRE DEL PRODUCTO / producto name HAMACA DYE ANTIFLUIDOS
TEJIDO / type of weave TAFETAN
USO FINAL / final use HAMACAS

CARACTERISTICA UNIDAD ESTANDAR NORMA
ANCHO CON ORILLO cm Min 110 NTC 228
HILOS EN TRAMA hil/em min 19 NTC 427
HILOS EN URDIMBRE hil/cm Min 20 NTC 427
PESO LICITACION gr/m? Max 175 NTC 230
COMPOSICION NYLON % 100 NTC 481
RESISTENCIA A LA TENSION EN TRAMA LIC Nw Min 700 NTC 754-1
RESISTENCIA A LA TENSION EN URDIMBRE LIC Nw Min 1000 NTC 754-1
RESISTENCIA AL RASGO EN TRAMA LENGUETA Nw Min 40 NTC 5634
RESISTENCIA AL RASGO EN URDIMBRE LENGUETA Nw Min 60 NTC 5634
RESISTENCIA Al DESLIZAMIENTO EN TRAMA Nw Min 180 NTC1386
RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO EN URDIMBRE Nw Min 180 NTC1386
TENDENCIA A LA FORMACION DE MOTAS (30 Min) Min 4 NTC 2051-2
CAMBIO DIMENSIONAL TRAMA % +/-2 NTC 908
CAMBIO DIMENSIONAL URDIMERE % +/-2 NTC 908
SOLIDEZ A LA LUZ - 10 HORAS - Min 3-4 NTC 1479
SOLIDEZ AL LAVADO lIA - C/ICOLOR - Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL LAVADO IIA - MANCHADO Min 4 NTC 1155-3
SOLIDEZ AL FROTE SECO Min 4 AATCC 8
REPELENCIA AL AGUA ORIGINAL Min 90 AATCC 22

Fabricato 5.A. se reserva el derecho de hacer modificaciones sin previo aviso dentro de su proceso de mejoramiento continuo.

Fabricato S.A. reserves the right to modify this information without noticethrough it’s continuos improvement process.

Apartado Aéreo 698

e-mail:

info@fabricato.com,co

Teléfonos: (574) 4483500 Fax: (574) 451 20 16

BELLO ~ COLOMBIA

web page: www.fabricato.com.co




