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i eTARe SECRETARIA DE EDUCACION DE BOGOTA

FICHA TECHNICA No. 1
, _* item No. i G L FOTO GUIA O ILUSTRACION
Nombre del Elemento ESCABILADERO Imdgenes Solo como Referencio
Nombre Comercial Porto bandejas GN 1/1 .
Tipo de Funcionamiento Manual T —
Cantidad Solicitoda Unidad
Capacidad del Elemento Sejs (6) Bandejas x cuerpo (12) total

Codigo Bienes y Servicios

48102000 y los demds que se
indiquen en el estudio previo

Proyecto y elaboro: fohn Ortiz Pérez —Direccion de Bienestar Estudianti!

- DESCRIPCION " DIMENSIONES
Alto Entre 140y 150 cm
Ancho Entre 66y 70 cm
Profundidad Entre 54 y 58 ¢cm
Capacidad 12 Bandejas GN 1/1 x 20,5
DESCRIPCION DEL ELEMENTO
PARTE MATERIAL ESPECIFICACIONES GENERALES ACABADQ
Cuerpo Acero Escabiladero o porta bandejas en acero inoxidable | v En acero opaco no
inoxidable 304 de calibre 18, a 2 cuerpos, briflante, con uniones o
AlS1 304 Cuerpo tubufar rigido, los soportes o rieles son en sofdaduras pulidas que
fino “L" o en “U” fijos en soldadura pufida con no alteren fa esfélica
ferminados de calidad y estética. del acero. Y que no
Acero inoxidable opaco las medidas de este generen ningdn tipo de
Escabiladero corresponden af estandar de los riesgo al manipulador
azafates GN 1/1 de 53 cm x 32.5 de estos. Asi mismo
De uso para almacenar azafates para produccion que ho generen ningun
alimentaria. riesgo de
Rodachinas grado hospitalario en goma de caucho obstaculizacién al
macizo, con freno en dos (2) de fas cuatro deslizar los azafates
instaladas. Lo anterior para que me permita en los soportes tipo “L”
mavilizar dentro de! drea de produceion.
Et Disefio permitird generan estabifizacién del carro
¥ no correr riesgos de vofcamiento e inestabilidad
de este.
Ef disefio se presentars como prototipo para
aprobacion.
Riefes “U” o Acero Cada cuerpo def Escabiladero soportara hasta un De afta calidad y
“P" inoxidable méaximo de seis (6) baridejas GN 1/1 de 20.5 litros resistencia, sin
AlSt 304 en Yy los rieles estardn disefiados para soporiar este soldaduras a fa vista y
calibre 20 tipo de carga, los cuales deben permitir el en las soldaduras no
deslizamiento de fas bandejas de forma requiar sin podra haber
necesidad de forzar la entrada de estas. Con un abuftamientos
espacio de Tem como minimo entre cada una de
las bandejas cofocadas en el escabifadero.
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DESCRIPCION ESPECIFICA DEL ELEMENTO

_ cion . Tpo e ~ Observacion =
Funcionamiento Manual Con rodachinas tipo camilla (2) can freno
Operacion Equipo Manual N/A

OBSERVACIONES DE LA ENTREGA

Para la evaluacion de prototipos a suministrar se evaluardn en ia ciudad de Bogotd, y cumpliran
con las descripciones de la ficha técnica para su aprobacién.

El distribuidor entregard el manual del equipo en idioma espafiol de forma fisica, como las
recomendaciones de uso del equipo con sus restricciones de seguridad que garanticen su vida util
y la seguridad del manipulador.

Para el caso de los equipos que en su estructura, disefic v elaboracién se contemple el acero
inoxidable se certificara el tipo de acero y el calibre del acero utilizado en el equipo.

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ACERO

Acero inoxidable 304 y 304L

Descripcion: Ef acero inoxidable Tipo 304 es el més ulilizado de los aceros inoxidables asténicos
{cromo/higuel). En la condicién de recocido, es fundamentalmente no magnético y se lorna magnético al
irabajarse en frio. E} acero inoxidable Tipo 304L se prefiere en las aplicaciones de soldadura para excluir la
formacién de carburcs de cromo durante el enfriamiento en ia region afectada por & calor de la soldadura.
Estas aleaciones represenian una excelente combinacidn de resistencia a la corrosion y facilidad de
fabricacion.

Formas del producto: Lamina, banda (tira)

Especificaciones: Tipo 304: ASTM A240, ASTM AB66, AMS 5513 Tipo 304L: ASTM A240, ASTM A666, AMS
8511

Aplicaciones comunes. Equipos quimicos y tuberfas. componentes de intercambiadores t8rmjcos, equipos y
utensilios de manipulacion de lacteos y alimentos, recipientes y componentes criogénicos, aplicaciones
arquitectonicas y estructurales expuestas a atmosferas no marinas

Composicién guimica: (Segun ASTM A240)

Elemento Tipo 304 Tipo 304L
Carbdn 0.07 max. 0.030 mdx.
Manganeso 2.00 max. 2.00 madx.
Azufre 0.030 max. 0.030 max.
Fésforo 0.045 max. 0.045 max.
Silicio 0.75 mdx. 0.75 mdx.
Croma 17.5a 19.5 18,00 20,0
Niguel 80a10.5 8.0a120
Nitrégeno 0.10 max. 0.10 max.

Propiedades mecanicas. (Segun ASTM A240, AG66)
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e ion % de elongacion
B o Limite elastico 0,2 % Resistencia a la (iongitud de Dureza
Tipo compensacion (KSi) traccion (KSI) calibre de 2") Rockwell
Recocido 304 30 min. 75 min. 40 min. HRB 82 max.
Dureza 304 75 min. 125 min. 12 min. HRC 253 32
(tipico)
Dureza 304 % 110 min. 150 min. 7 min. HRC 32a 37
(tipico)
Recocido 304L 25 min. 70 min. 406 min. HRB 92 max.
Dureza 304L V5 75 min. 125 min. 12 min. HRC 25a 32
(tipico)
Dureza 304L % 110 min. 150 min. 6 min. HRC 32 a 37
(tipico)

Propiedades fisicas: (recocido)

Densidad (libra/ pulg.*2) a RT 0.29
Mddulo de elasticidad en tensién (psi x 1076) 28.0
Calor especifico (BTU/o FAibra) i:‘é)a 212 °F (0 a 100 012
Conductividad térmica (BTU//pies*2/pies) 212 °F 9.4
832 °F (500 °C) 12.4
Coeficiente promedio de expansion térmica (pulg. x 10°- 32 a212 °F (0 a 100 9.2
6porofF) °C)
32 a 600 °F(0a316 9.9
°C)
32a 1000 °F(0a538 102
°C)
32a 1200 °F(0a 649 104
*C)
Resistencia eléctrica (microhomiocs por cm) a70°F(21°C) 72
Rango de punfo de fusién (°F) 2550 a 2650
Resistencia a la oxidacién: Servicio continuo ( °F) 1,650
Resistencia a la oxidacion: Servicio intermitente (°F) 1,500

Procesamiento: Los Tipos 304 y 304L no pueden endurecerse mediante tratamiento térmico. Recocido:
Calentar a 1850 °F a 2050 °F (1010 a 1121 °C) y enfriar a indives suficientemente altos de 1500 °F a 800 °F
(816 a 427 °C) para evitar la precipitacién de carburos de cromo, Recocido de alivio de tension. Se debe
aliviar la tension de las piezas trabajadas en frio a 750 °F (399 °C) duranfe % a 2 horas.

Conformacion: Los Tipos 304 y 304L recocidos pueden fabricarse mediante formacion de rollos, extraccion
profunda, doblez y la mayvoria de otras técnicas de fabricacién. Dado el alto indice de endurecimiento en el
trabagjo de estos materiales, posiblemente se requieran recocidos intermedios para fabricar correctamente la
pieza,

Soldadura: Los Tipos 304 y 304L pueden soldarse utilizando la mayoria de las técnicas de soldadura de
fusion o resistencia. Si se requiere metal de relieno, normalmente se tsa el Tipo 308. Se debe usar el Tipo
304L en secciones mas pesadas para reducir fa ocurrencia de precipitacion de carburos en la region afectada
por ef calor adyacente al grupo soldado.

Corrasion: Los Tipos 304 y 304L proporcionan resistencia a la corrosién en una amplia variedad de
condiciones de oxidacion y reduccién moderadas, agua fresca y aplicaciones no marinas.
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Pl ok SECRETARIA DE FDUCACHON DE BOGOTA FOTO GUIA O ILUSTRACION
FICHA TECNICA No. 2 Imagenes Solo como Referencia
Nombre deI Elemento Carro Porta Azafates
Nombre Comercial Carro porta — Azafates
Tipo de Funcionamiento Manual
Cantidad Solicitada Unidad
Capacidad del Elemento 3 a 6 Bandejas GN 1/1
Codigo Bienes y Servicios | 48102000y los demds que se indiquen
en el estudio previo

.- .DESCRIPCION. " DIMENSIONES
Alto Entre 80cmy 90 cm
Ancho Entre 54 cm y 55 cm
Profundidad Entre 98 cm y 100 cm
Cuapacidad 3 a 6 bandejas GN 1/1
DESCRIPCION DEL ELEMENTO
PARTE MATERIAL ESPECIFICACIONES GENERALES ACABADO
ESTRUCTURA | ACERO v Estructura con capacidad para las bandejas de 20.5 De aita calidad que no
INOXIDABLE cm, con almacenarmiento hasta de 60 kilos en su genere ningun tipo de
AlSI 304 fotalidad. riesgo en la manipulacion

AN

AN

Estructura indeformable, resistente a impactos., en
acero brillante o mate, resistente a la capacidad de
carga fotal de las bandejas GN.

Sin soldaduras a la vista.

Las soidaduras de Ia estructura deben de ser
completamente pulidas, sin abuifamientos,
mimetizadas a la estructura.

Rodachinas tipo camilla, en goma rigida, dos (2) de
estas con frenos para evitar ia movilidad del equipo.
Diserio y estructura modema completamente pulida y
sin filos que generen riesgos al manipulador.
Presentacion de prototipo inicial.

La base pude llevar entrepano para cargué de azafates
desocupados.

Diseflos validados como foto guia de referencia no
especifica. Para tener en cuenta

de este, en la operacion.
Los acabados y materiales
de construccion
garantizaran la
durabilidad y el uso de los
equipos.

ACCESORIOS DEL ELEMENTO A INCLUIR

"‘Descripcion |

‘Medidas |

" Observacion

o Contidad

20.5 litros

Bahdeja so Azafates o'
Contenedores GN 1/1 de

32.5x 83

cm

manijja o asa al mismo nivel de la tapa.

En acero mox:dable completamente fiso sin mngun tIpO de btsel 0 3
refieve al contorno de este, que impida el libre deskzamiento en los
enfrepafios. Estos deberan venir con la respectiva tapa para el
cubtimiento de la totalidad de la bandeja elaborado en acero
inoxidable AIS! 304 sin ningun tipo de soldadura, la tapa debera
tener una hendidura en parte superior donde s& dispondra de una

DESCRIPCION ESPECIFICA DEL ELEMENTO

_‘Descripcion U Tipe . 17U Observacion
Func:onamrento Manual NA
Operacion Equipo Manual NA
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OBSERVACIONES DE LA ENTREGA

Para la evaluacion de prototipos a suministrar se evaluardn en la ciudad de Bogotd, y cumplirdn
con las descripciones de la ficha técnica para su aprobacion.

El distribuidor entregard el manual del elemento en idioma espafiol de forma fisica, como las
recomendaciones de uso del equipo con sus restricciones de seguridad que garanticen su vida dtil
y la seguridad del manipulador.

Para el caso de los equipos que en su estructura, disefio y elaboracién se contemple el acero
inoxidable se certificara el tipo de acero y el calibre del acero utilizado en el equipo.

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ACERO

Acero inoxidable 304 y 304L

Descripcion:

El acero inoxidable Tipo 304 es el mas utilizado de los aceros inoxidables asténicos (cromo/iquel). En la
condicion de recocido, es fundamentalmente no magnético ¥ se torna magnético al trabajarse en frio. £/ acero
inoxidable Tipo 304L se prefiere en las aplicaciones de sofdadura para excluir la formacién de carburos de
cromo durante el eniriamiento en la region afectada por el calor de a soldadura. Estas aleaciones representan
una excelente combinacion de resistencia a la corrosion y facilidad de fabricacion.

Formas def producto:

Lamina, banda (tira)

Especificaciones:

Tipe 304: ASTM A240, ASTM A666, AMS 5513 Tipo 304L: ASTM A240, ASTM AB66, AMS 5511

Aplicaciones comunes:;

Equipos quimicos y luberias, componentes de intercambiadores termicos, equipos y ulensifios de
manipuiacion de lacteos y alimentos, recipientes y componentes criogénicos, aplicaciones arquitectonicas y
esiructurales expuestas a atmosferas no marinas

Composicién quimica: (Segin ASTM A240)

Eilemento Tipo 304 Tipo 304L
Carban 0.07 max. 0.030 méx.
Manganeso 2.00 méx. 2.00 méx.
Azufre 0.030 max. 0.030 mdx.
Fésfora 0.045 max. 0.045 mox.
Sificia 0.75 max. 0.75 max.
Croma 1750195 18,00 200
Niguel 80al105 80a120
Nitrégeno 0.710 max. 0.10 max.

Propiedades mecénicas: (Segun ASTM A240, A666)
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St g ) % de elongacion
Limite elastico 0,2 % Resistenciaa la (longitud de Dureza

Tipo compensacion (KSi) traccion (KSI) calibre de 2") Rockwell

Recocido 364 30 min. 75 min. 40 min. HRB 92 max.

Dureza 304%:  75min. 125 min. 12 min. HRC 25a 32
(tipico)

Dureza 304 %: 110 min. 150 min. 7 min. HRC 32a 37
(tipico)

Recocido 304L 25 min. 70 min. 40 min. HRB 92 max.

Dureza 304L Y4 75 min. 125 min. 12 min. HRC 25a 32
{tipico)

Dureza 3G4L 2 110 min. 150 min. 6 min. HRC 32a 37
(tipico)

Propiedades fisicas: (recocido)

Densidad (libra/ pulg."2) a RT 0.29
Modulo de elasticidad en tension (psi x 10"6) 28.0
Calor especifico (BTUso FAlibra) ?é)a 212 °F (0 a 100 0.12
Conductividad térmica (BTU/h/pies™2/pies) 212 °F 9.4
932 °F (500 °C) 12.4
Coeficiente promedio de expansién térmica (pulg. x 10*- 32 a 212 °F (0 a 100 92
6 poro F) °C)
32a600°F(0a316 9.9
°C)
32a 1000 °F(0a 538 10.2
*C)
32a1200°F (0a 649 10.4
°C)
Resistencia eléctrica (microhomios por cm) ar70°F(21°C) 72
Rango de punto de fusion (°F) 2550 a 2650
Resistencia a la oxidacion: Servicio continuo (°F) 1,650
Resistencia a la oxidacion: Servicio intermitente (°F) 1,500

Procesamiento:

Los Tipos 304 y 304L no pueden endurecerse mediante tratamiento térmico. Recocido: Calentar a 1850 °F a
2050 °F (101G a 1121 °C) y enfriar a indices suficientemente aftos de 1500 °F a 800 °F (816 a 427 °C) para
evitar la precipitacién de carburos de cromo. Recocidc de alivio de tension. Se debe aliviar fa tension de las
piezas trabajadas en fric a 750 °F (399 °C) duranie ¥ a 2 horas.

Conformacion.

Los Tipos 304 y 304L recocidos pueden fabricarse mediante formacion de roflos, extraccion profunda, doblez
v la mayoria de ofras técnicas de fabricacién. Dado ef alto indice de endurecimiento en el trabajo de estos
materiales, pcsiblemente se requieran recccigos intermedios para fabricar correctamente fa pieza.
Soldadura:

Los Tipos 304 y 304L pueden soldarse ufilizando la mayocria de fas técnicas de soidadura de fusion o
resistencia. Si se requiere metal de relieno, normaimente se usa el Tipo 308. Se debe usar ef Tipo 304L en
secciones mas pesadas para reducir ia ocurrencia de precipitacion de carburos en fa region afectada por el
calor adyacente al grupo sofdado

Corrosicn:

Los Tipos 304 y 304L proporcionan resistencia a la corrosidn en Una amplia variedad de condiciones de
oxidacion y reduccion moderadas, agua fresca y aplicaciones nc marinas.

Av. Fl Doradc N. 66 —63 PBX: 3241000 FAX 315 34 48 www.sedborgota.edu.org Informacidn: Linea 195 6

Proyecta y elaboro: John Ortiz Pérez —Direccidn de Bienestar Estudiantil




ALCALDIA MAYOR

FSOGQTA
MEJOR

PARA TODOS

| EBoCoTARG, SECRETARIA DE EDUCACION DE BOGOTA
FICHA TECNICA No. 3

item No. 3 b FOTO GUIA O ILUSTRACION
Nombre del Elemento CARRO PORTA -BANDEJAS Imdgenes Solo como Referencia
Nombre Comercial Curro Bandejero
Tipo de Funcionamiento Manual
Cantidad Solicitada Unidad
Capacidad del Elemento 100 g 150 Bandejas
Cédigo Bienes y Servicios | 48102000y los demds que se indiquen

en el estudio previo

- DESCRIPCION " DIMENSIONES
Alto 99¢m
Ancho 59cm
Profundidad 88 cm
Capacidad 100 a 150 Bandejas
DESCRIPCION DEL ELEMENTO
PARTE MATERIAL ESPECIFICACIONES GENERALES ACABADO

ESTRUCTURA | POLIETILENO
Y CUERPO | DEALTA
DENSIDAD

v Estructura en polietileno de alta densidad.
¥ Con gje central en acero de 2 cm con capacidad de

carga entre 200 a 250 kilos.

v Asas preformadas en ambos laterales de facil

manipulacion para el operador.

¥ (2) Ruedas de 12.7 cm con frenos y dos (2) Ruedas

de 12.7 cm giratorias libres

v" Color gris granito mate
v Gulas de ajuste para la posicion de bandejas

preformadas con dilatadores o respiradores en las
guias.

v Rieles de fijacion para las guias.
¥ Disefio y terminados premoideados o redondeados

para proteger de golpes externos.

v {2) separadores para las bandejas.

De alta calidad que no
genere ningun ftipo de
riesgo en la manipulacion
de este, en la operacion.
Los acabados y materiales
de construccion
Qarantizaran la durabilidad
y el uso de ios equipos.

DESCRIPCION ESPECIFICA DEL ELEMENTO

. “Descripcih Tipo i ' Observacion
Funcionamiento Manual N/A
Operacion Equipo Manyal N/A

OBSERVACIONES DE LA ENTREGA

Para la evaluacion de prototipos a suministrar se evaluardn en la ciudad de Bogotd, y cumplirdn
con las descripciones de la ficha técnica para su aprobacion.

El distribuidor entregard el manual del elemento en idioma espariol de forma fisica, como las
recomendaciones de uso del equipo con sus restricciones de seguridad que garanticen su vida Gtil
v la seguridad del manipulador.
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| ocascomoe. SECRETARIA DE EDUCACION DE BOGOTA
- FICHA TECNICA No. 4
ftempo. . cto o b o o e b FOTO GUIA O ILUSTRACION
Nombre del Elemento CARRO CUBIERTERO imdgenes Solo camo Referencia
Tipo de Funcianamiento Manual
Cantldad Solicitada Unidad

Capacidad del Elemento

Dispensador de cubiertos de 4 espacios

Cédigo Bienes y Servicios

48102000 y los demds que se indiquen
en el estudio previo

. DESCRIPCION . |

DIMENSIONES.

Alto

106,5 cm |

Ancho

81,0cm

Profundidad

570 mm

Capacidad

4 porta cubiertos

DESCRIPCION DEL ELEMENTO

PARTE MATERIAL

ESPECIFICACIONES GENERALES

ACABADO

Estructura | ACERO
ycuerpo | INOXIDABLE
AlS1 304

Estructura en acero inoxidable, con capacidad para
dispensar cubierfos en 4 compartimientos en acerc o
plastico polimenizado.

Estructura indeformable, resistente a impactos., en acero
brillante 0 mate.

Sin soldaduras a la vista.

Las soldaduras de la estructura deben de ser
completamente pulidas, sin abultamientos, mimetizadas
a la estructura.

Rodachinas tipo camilla, e goma rigida, con frenos para
evitar la movilidad del equipo.

Disefio y estructura moderna completamente pulida y sin
filos que generen riesgos al manipulfador.

L a base tendréd un entrepafio que sirve como aparador
de bandejas u otros articulos propios de! servicio.

El Diserio de la fofo en referenicia se toma como un
posible modelo del carro porta-cubiertos.

Los insertos para los cubiertos podran ser en acero
inoxidable, o en pléstico resinado de alla resistencia.

De alta calidad que no
genere ningun tipo de
riesgo en la manipulacion
de este, en la operacion.
Los acabados y materiales
de construccion
garantizaran la durabilidad
y el uso de los equipos.

ACCESORIOS DEL ELEMENTO A INCLUIR

| Descripcién - . Medidas . | Observacion . .-~ | Contided

Porta cubierfos en 15 a 20 cm dle ancho | En acrilico transparente, de alia resistencia, 2 juegos de 4

acrilico por 20 a 25 cm de 0 en acero inoxidable AlS! 304 con sus compartimientos
largo respectivas tapas protectoras para ambos

modelos.
DESCRIPCION ESPECIFICA DEL ELEMENTO
.. Descripcién ' ' Tipo : " Observacion
Funcionamiento Manual N/A
Operacion Equipo Manual N/A
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Para la evaluacion de prototipos a suministrar se evaluardn en la ciudad de Bogotd, y cumplirdn
con las descripciones de la ficha técnica para su aprobacion.

El distribuidor entregard el manual del equipo en idioma espaiiol de forma fisica, como las
recomendaciones de uso del equipo con sus restricciones de seguridad que garanticen su vida atil
y la seguridad del manipulador.

Para el caso de los equipos que en su estructura, disefic y elaboracion se contemple el acero
inoxidable se certificara el tipo de acero y el calibre del acero utilizado en el equipo.

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ACERO

Acerc inoxidable 304 y 304L

Descripcion:

£] acero inoxidable Tipo 304 es el mas utilizado de los aceros inoxidables asténicos (cromo/miquel). En la
condicion de recocido, es fundamentalmente no magnético y se torna magnético al rabajarse en frio. El acero
inoxidable Tipo 304L se prefiere en las aplicaciones de soldadura para exciuir la formacion de carburos de
cromo durante el enfriamiento en la region afectada por el calor de la soldadura. Estas aleaciones representan
una excelente combinacion de resistenicia a la corrosion y faciiidad de fabricacion.

Formas del producto: Lamina, banda (tira)

Especificaciones: Tipo 304: ASTM A240, ASTM AB66. AMS 5513 Tipo 304L: ASTM A240, ASTM A666, AMS
5511

Aplicaciones comunes: EqQuipos quimicos y tuberias, componentes de intercambiadores térmicos, equipos y
utensilios de manipulacion de lacteos y alimenios, recipientes y componentes criogénicos, aplicaciones
arquitecionicas y eslructurales expuestas a atmasferas no marinas

Composicion quimica: (Segun ASTM A240)

Elemento Tipo 304 Tipo 3041
Carbon 0.07 mox. 0.030 mox.
Manganeso 2.00 max. 2.00 méx.
Azufre 0.030 mdx. 0.030 max.
Fosforo 0.045 max. 0.045 mdx.
Silicio 0.75 max. 0.75 mdx.
Croma 17.5a0 19.5 1800 20,0
Niquel 8.0a 10.5 800120
Nitrégeno 0.70 max. 0.10 méx.

Propiedades mecanicas: (Segun ASTM A240, A666)
% de elongacion

Limite elastico 0,2 % Resistencia ala (longitud de Dureza
Tipo compensacion (KSi) traccion (KSH calibre de 2") Rockwell
Recocido 304 30 min. 75 min. 40 min. HRB 92 méx.
Dureza 304 %4 75 min. 125 min. 12 min. HRC 25 a 32
(tipico)
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% de elongacion
Limite eldstico 0,2 % Resistencia ala (longitud de Dureza
Tipo compensacion (KSl) traccion (KSl) calibre de 2") Rockwell
Dureza 304 7%  110min. 150 min. 7 min. HRC 32 a 37
(tipico)
Recocido 304L 25 min. 70 min. 40 min. HRB 92 méx.
Dureza 304L 71 75 min. 125 min. 12 min. HRC 25a 32
(tipico)
Dureza 304L ¥ 110 min. 150 min. & min. HRC 32 a 37
(tipico)

Propiedades fisicas: (recocidoc)

Densidad (libra/ pulg.*2) a RT 0.29
Modulo dg elasticidad en tension (psi x 106) 28.0
Calor especifico (BTU/o F/libra) 32a212°F(0a 100 °C) 0.12
Conductividad térmica (BTU/M/pies*2/pies) 212 °F 9.4
932 °F (500 °C) 12.4

Coeficiente promedio de expansion térmica (pulg. x 710"~ 32 a 212 °F (0 a 100 °C) 9.2
6poroF)

32a600°F(0a316°C) 9.9
32 a 1000 °F (0 a 538 °C) 10.2
32 a 1200 °F (0 a 649 °C) 10.4

Resistencia eléctrica (microhomios por cm) ai70°F(21°C) 72

Rango de punto de fusién (°F) 2550 a 2650
Resistencia a la oxidacién. Servicio continuc (°F) 1,650
Resistencia a la oxidacién: Servicio intermitente (°F) 1,500

Procesamiento:

Los Tipos 304 y 3041 no pueden endurecerse medianie tratamiento térmico. Recocido: Calentar a 1850 °F a
2050 °F (1010 a 1121 °C) y enfriar a indices suficientemente aifos de 1500 °F a 800 °F (816 a 427 °C) para
evitar la precipitacion de carburos de cromo. Recocido de alivio de tension: Se debe aliviar [a tension de las
piezas trabajadas en frio a 750 °F {399 °C) durante ¥ a 2 horas.

Conformacion:

Los Tipos 304 y 304L recocidos pueden fabricarse mediante formacion de rolios, extraccion profunda, doblez
y la mayoria de otras técnicas de fabticacién. Dado el alto indice de endurecimiento en ¢l trabajo de esfos
materiales, posiblemente se requieran recocidos intermedios para fabricar correctamente ja pieza.

Scldadura:

Los Tipos 304 y 304L pueden soldarse utilizando lfa mayoria de fas técnicas de soldadura de fusion o
rasistencia. Si se requiere metal de refleno, normalmente se usa el Tipo 308. Se debe usar el Tipo 3041 en
secciones mas pesadas para reducir la ogurrencia de precipitacion de carburos en la region afectada por el
calor adyacente al grupo soldado

Corrosion.
Los Tipos 304 y 304L proporcionan resistencia a la corrosion en una amplia variedad de condiciones de
oxidacion y reduccion moderadas, agtta fresca y aplicaciones no marinas.
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FOTO GUIA O ILUSTRACION
Imdgenes Solo camo Referencia

;ftemﬂo, = B NN . SR NN R
Nombre del Elemento CARRO TRANSPORTADOR DE CANASTILLAS
Nombre Comercial CARRQC CANASTILLERO
Tipo de Funcionamiento Manual
Cantidad Solicitadg Unidad
Capacidad del Elemento Cargue hasta 200 kilos apilados

Cédigo Bienes y Servicios

48102000 y los demds que se indican en el

estudio previo
. DESCRIPCION. - | DIMENSIONES
Alto i2em
Ancho 42 cm
Profundidad 62 cm
Capacidad 200 Kilos
DESCRIPCION DEL ELEMENTO
PARTE MATERIAL ESPECIFICACIONES GENERALES ACABADQ
Cuerpo Lamina de Carro porta — canastillas elaborado en lamina ¥ De calidad sin
acero o anqular o anguio de ¥ “tipo rectanguiar soldaduras en alto
hierro Acabados en pintura electrostatica de color gris relieve, completamente

mate

Resistente a la corrosion y oxidacion.
Redachinas de 3" con giro de 360° tipo camilla
en goma rigida.

Debe llevar un gancho para tirar de la carretilla,
esta debe ser extraible, y que genere seguridad
al manjpulador al momento de firar df carro
transportador. Puede llevar una manija en
plastico o sificona que permita su agarre
adecuado

pulidas

DESCRIPCION ESPECIFICA DEL ELEMENTO

.. Deseripcion Clipp - T rvaci
Funaonamrento Manual Con rodachmas tipo camilla con giro de 360°
Operacion Equipo Manual N/A

OBSERVACIONES DE LA ENTREGA

Para la evaluacién de prototipos a suministrar se evaluarén en la ciudad de Bogota, y cumplirén
con las descripciones de la ficha técnica paro su aprobacion.

El distribuidor entregard el manual del equipo en idioma espafiol de forma fisica, como las
recomendaciones de uso del equipo con sus restricciones de seguridad que garanticen su vida dtil
y la sequridad del manipulador.

Proyecto y elaboro: John Ortiz Pérez —Direccion de Bienestar Estudiantil
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ftemNo. . G AN N BT R FOTO GUIA O ILUSTRACION
Nombre del Elemento CANASTILLA PLASTICA DE PARED SOLIDA Imdgenes Solo como Referencia
Cantidad Solicitada Unidad
Capacidad del Elemento 25Kg
Codigo Bienes y Servicios 48101800 y Ios demds que se indican en el
estudio previo
DESCRIPCION | = DIMENSIONES =
Alto 25cm
Ancho 40 cm
Largo 60 cm
Capacidad 25 Kilogramos
DESCRIPCION DEL ELEMENTO
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD
Esfa canasta debe tener las paredes y el suelo de
plastico sdlido, por los costados las dnicas
perforaciones que debe tener es lado apoyo de mano
para su manipulacion.
Las canastas se deben dejar apilar en un maximo de | Color solido
Cuerpo Plastico 10 verticalmente, no mas por seguridad, lo que significa segtin 1
que la carga maxima en apilacion es de 250 kg. catalogo
Por un costado debe contar con un campo que permita
fa marcacion de la canasta
Color gnis
El plastico debe ser para alimentos, grado alimenticio.
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