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. ANALISIS DEL SECTOR
SELECCION ABREVIADA MEDIANTE SUBASTA INVERSA

1. ASPECTOCS GENERALES

En cumplimiento de lo dispuesto er: el Decreto 1082 de 2015, el Instituto Nacional Penitenciario y Carcelario
procedera a la elzboracion de los estudios previos para “Contratar la adquisicion de TELA, SUELAS Y
CUERO PARA LA CONFECCION DE UNIFORMES Y CALZADO PARA LA DOTACION DE LA POBLACION
PRIVADA DE LA LIBERTAD CONDENADA en los Establecimierfos dz Reclusion def Orden Nacional del
Instituto Nacional Penitenciario y Carcelario INPEC”, por lo anterio”, se permite dejar constancia mediante el
presente documento, del analisis del sector y estructuracion del mismo. Fara determinar la situacian actual del
citado sector, se realizé un analisis desde las siguientes perspectivas:

A, ECONOMICO

La industria textil y confeccién en Colombia cuenta con mas de 130 afios de experiencia y una cadena de
produccion consolidada y experimentada’. El sector incluye: cultivos de algodon, produccion de telas,
confeccion de prendas y comercializacion, genera cerca de 200 mi empleos directos y 600 mil indirectos, la
produzcion nacional de telas es de 950 millones de m2 y las exportaciores representan aproximadamente el
30% de la produccion nacional. Ademas, la cadena concentra el 10% de la produccion indus:rial nacional,
cerca del 6% de las exporaciones totales y el 13.4% de las ventas manufactureras de productos no
tradicionales. De otro lado, el 24% def empleo manufacturero del pa s lo general el sector textil confeccion2.

El sector representa el 7,5% del PIB manufacturero v el 3% del PIB nacional, constituye mas del 5% del total
de exportaciones del pais (DANE, 2015)°. Los estimativos realizades por el Instituto Colombiano que conecta
el Sistema de la Moda-INEXMODA apuntan a que el crecimiento cel sector de prendas de vestir podria ser
del 7% en el pais y superar ventas de $17 billones, gracias al aumento del consumo nacional y el control que
se regliza a las importaciones.

Por ot-o lado, el sector del Cuero, Calzado y sus Manufacturas, muestra un consumo per capita de zapatos en
el pais de 2,8 pares anuales, lo que implica ventas promedio entre 4 y 5 billones de pescs al afio. Se espera
que para el final de 2018 la cifra logre superar la barrera de los 3 pares de zapatos anuales por persona,
incrementando las cifras de venta en al menos un 7%. Durante 2016 |a produccién de calzado de cuero en
Colomrbia aumentd un 3,6% después de 4 afios de retrocesos y en 2017 registrd un alza por enc ma del 2,8%
frente al afio precedente. Por su parte, la venta de calzado crecié ur 5% a final de 2016 y en 2017 ha cerrado
con un alza del 5,9% a nivel nacional ?

Los factores que més afectan al sistema de la moda en Colombia son el contrabando y la subfacturacién. Los
textiles y las confecciones encabezan la lista de incautaciones. Para el afio 2015 [a DIAN incauté 688.331
metros cuadrados de textiles y 11.711.817 unidades de confeccionas (Rendicion de cuantas-DIAN 2015). El
sector calzado es afectado por un crecimiento de casi el 40% en las exportaciones de cue-o fresco a China, lo
cual ha empezado a generar un desabastecimiento interno de dicha materia prima, ya que dichas ventas al
extericr equivalen casi al 50% del fotal del ganado sacrificado en el pais. que se ve representado en las
importaciones de dicho insumo fratado desde China hacia Colombia con un sobrecosto de casi 12 veces el
precio al que se vende el insumo sin tratar desde Colombia a China, sabiendo que el aparato productivo
colombiano tiene |a capacidad para realizar dicho procesamiento.

Segin el estudio realizado por la Superintendencia de Sociedades de Colombia (2015), los sectores de
textiles y de confecciones, son afectados por las importaciones de articulos a un bajo precio, lo que ha
generado distorsiones en el mercado nacional, dificultades econdmicas para las empresas, disminucion en

! “Inversidn en el sector Sistema Moda”, (s.f}. Dispenible en: http://www.inviertaencalombia.com.co/sectores/manufacturas/textil-y-
confeccion.himl

? INEXMODA [En linea] [En linea). Medellin. Disponible en: <http://www.inexmoda.o"g.co>

3 DANE. {2017} Boletin Técnico. Disponible en
https://~ww.dane.gov.coffiles/investigaciones/holetines/pib/bol_PIB_IVtrim16_ofeta_demanda.pdf

* Gonzdlez Litman, Tamara {2018}, Fashion Network. Disponible en: http://co.fashicnnetwork.com/news/La-indust-ia-colomhbiana-
cierra-2017-con-un-alza-en-su-produccion-y-ventas,936800.htm#. WmXnwojibiU
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sus ventas, afectacion en el empleo en este sector y bajos o negativos rendimientos en fa comercializacion de
los productos.

Para el afio 2014, el principal pais de origen de las importaciones del sector fextil fue China con una
participacion del 39,8%, en segundo lugar India con 11,6% y en tercer lugar Estados Unidos con 7.4. Para las
importaciones de confecciones, China fus el principal pais origen con una participacion del 28,9%, y Estados
Unidos ocupd el segundo lugar con una participacion del 22,6%, seguido por México con una participacion del
7.4%. Finalmente, en las importaciones ce calzado China también es el principal socio comercial del pais con
una participacién del 30,8%, seguido por Vietnam, con un 25,8%, y en fercer lugar Indonesia con una
participacion del 14,5% (ANIF, 2015).

De acuerdo con la Asociacion Colombiara de Industriales del Calzado, Cuero y sus Manufacturas (ACICAM),
50 millones de pares de calzado fueron importados a Colombia durante 2015, de los cuales 13,5 millones
valian menos de un dolar. Entre 2014 y 2015, el volumen de zapatos de menos de un délar pasé del 20% al
27% (El colombiana.com, publicado el 01-02-16).

Para el afio 2015, en promedio la tasa de cambio alcanzo niveles cercanos a los $2.754. Dicha tendencia
desfavorece el consumo de bienes importados en todos los eslabones de la cadena del sistema de moda,
debido a que encarece las compras de los importadores pero beneficia en la competitividad del sector.

TEXTILES

En el sector de la industria textil se encLentran las actividades comerciales de fabricacién y manufactura de
fibras, hilado, tejido, tintado, y finalmente el acabado y confeccion de las distintas prendas. Actualmente, el
término textil en correspondencia con la tecnificacion de la industria abarca telas producidas por métodos de
uniones mecanicas o procesos quimicos.

En las operaciones textiles es igualmente una actividad comercial la preparacion de las fibras de origen
natural (vegetales o animales) o procesos de blanqueado, tefiido o la mercerizacion. La elaboracion de tejidos
es casi tan antigua como el humano mismo, la lana era la fibra natural mas utilizada, seguidamente comenzo
a ser sustituida por el algodon, y aunque todavia tiene uso este se ha convertido en la fibra natural de origen
vegetal mas utilizada. Tras su industrial zacion como la invencion de los telares mecanicos, tuvo su mayor
relevancia en Gran Bretafia, Francia, Bélgica y Estados Unidos a partir de mediados del siglo XVIII. La
incorporacion de distintas clases de fibras se pudo realizar gracias al avance tecnoldgico de la maquinaria.

La industria fextil constituye el primer sector econdmico en muchos paises en via de desarrollo de
Latinoamérica. Su importancia y evolucion en estos paises viene determinado por una autonomia en la cual
no precisan inversiones o tecnologia foranea, materias primas costosas, ni tampoco una mano de obra
demasiado especializada. Sin embarge, existe apoyo econdmico por parte del Estado para tecnificar y
efectivizar los sistemas logisticos de produccion y distribucion.

Figura 1. Procese de Produccién

Tipo A: Fabricacitn de hilos.
Cardado, estirado, peirado, macheras, hilado y enconado

4

Tipo B: Fabricacién de fejidos.
urdido, tejido

&

Tipa C: Acabado.
Pretratamierto {lavado, descrude, ¢1c.), blangqueo, tefiido,
estampaco, fifado, post-tratamiento, Terminado en
Conoﬂubos etc.

Tipo €: Confeccidn.
Disefig, trazo, corte, confeccian e inspacelén

Fuente Imagen. Proceso de produccion’

5 Fundes- la red de soluciones emaresariales, Guia de Buenas Prdcticas para el Sector Textiles. Disponible pdgina web:
http://www.siame.gov.cofsiame/documentos/Guias_Ambientales/Gu%C3%ADas%20Resoluci%C3%B3n%201023%20del %2028%20det%
20ju|io%20de%202005/lNDUSTRIAL%ZOY%ZOMANUFACTURERO/GLE%C3%ADa%ZOBuEnaS%ZOPr%CES%A1cticas%20Texti!es.pdf
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La industria textil emplea una gran variedad de maguinas, ademas del telar, en las que se realizan
operaciones especificas de aplicacién generalizada en la mayoria de las fibras, o caracteristicas de la
confeccion de determinados tejidos.

Una vez la materia prima ha sido producida, recolectada y, segir el caso, sufrido algin proceso previo al
transporte, es almacenada normalmente en balas. Algunas materias requieren procesos especificos
anteriores ¢ posteriores.

La maquinaria utilizada en la industria textil, son:

o E|"ABREBALAS": Es una maquina utilizada para abrir las capas de algoddn procedente de balas
prensadas, mediante |a esponjadura y el desmenuzamientc de las fibras.

s EI"ABRIDOR": Consiste en una méaquina usada para separar la fibra de algoddn de las impurezas
que la acompanan.

e El "ablandador": Es una maquina utilizada para ablandar fas hilachas de cafiamo o de yute; consta
de rodillos cilindricos con estrias helicoidales, que provocan continuas flexiones a las hilachas.

o Las "APRESTADORAS": Son méquinas utilizadas para aprestar los tejidos; constan de una cubeta
de imbibicion, de cilindros directores y de calandra para el exprimido.

» E["BATIDOR": Es una maquina provista de una devanadora o aspa con la que se abren y afofan las
fibras textiles y se las libra de impurezas.

s El"RAME"; Es una maquina utilizada en el acabado de los tejidos, para ensancharlos y corregir las
distorsiones de la trama.

e EI"ROLLER-GIN" es una maguina utilizada desgranar las capsulas de algodon; también conocido
como "macuina de cilindros”, consistente en un cilindro forrado de cuero provisto de estrias. En su
movimientc de giro, el cilindro arrastra las fibras textiles, que se enganchan en las esfrias, y las
conduce frente a una cuchilla dotada de movimiento alternativo en sentido vertical, lo que provoca el
desprendimiento de las semillas que estaban adheridas a las fibras.

Caracterizacion del sector

Una de las caracteristicas mas importantes del sector textil - con®ecciones de Colombia es su integracioén
vertical, que ha permitido la elaboracion conjunta de prendas y el cumplimierto de estandares internacionales.
No cbstante, se pueden encontrar empresas especializadas en distintos procuctos:

Hilados, tejidos y acabados textiles: son compafias dedicadas a la preparacion de fibras naturales o quimicas
que van desde el desmonte y cardado de algodén y lana hasta la hilatura y el tejido. También, realizan
acabados como el tefiido, el estampado, el planchado y el sanforizado (proceso que se realiza para que las
telas no encojan).

Tejidos y manufacturas de algodén: el principal producto de este segmento son los tejidos de algodon crudo,
las toallas, los tejidos planos de algodén blanqueados y tefiidos y los driles de algoddn. En esta categoria se
fabrican los tejidos planos y los productos relacionados como el denim, material ufilizado para confeccionar
jeans.

Tejidos de punto: a diferencia del tejido plano, cuyo proceso de elaboracion se asemeja al de un telar, el tejido
de punto se parece al elaborado con dos agujas. Entre los principales tejidos de este subsector se encuentran
los tejidos de punto de fibras artificiales o sintéticas, la ropa interior de fibras artificiales para mujer y la
calceteria para hombre, entre otros.

CUERQ, CALZADO Y SUS MANUFACTURAS®

La cadena de valor del cuero, calzado y sus manufacturas es una industria madura. Su particularidad es que
la materia prima es un residuo del mercado de carnes de modo que su oferta es independiente de los
vaivenes de su demanda.

® Ferreyra, Esteban. (2016). Andlisis Tecnolégicos y Prospectivos Sectoriales. Cuero y Manufacturas de
Cuero. Disponible: http://www.mincyt.gob.ar/adjuntos/archivos/000/047/0000047538.pdf
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El primer encadenamiento es entrs frigorificos y curtiembres en el abastecimiento de pieles; el segundo lo
realizan las distintas etapas de curfido generando la oferta de cueros para el segmento de manufacturas.

Los productos comercializados de! comalejo son diversos y con distinto grados de proceso, cada etapa de
curtido tiene un producte dable de ser comercializado, mientras que las manufacturas abarcan un gran
nimero de bienes con distintas complejidades, son los que mas empleo ceneran y los de mayor valor
agregado.

La intensidad de uso de los factcres también difiere entre curtiembres y manufacturas. Las primeras son
intensivas en capital y trabajan con grandes escalas de produccion, mientras que las segundas son intensivas
en mano de obra y generalmente con bajas escalas de produccion. En las primeras, el factor de
competitividad es el volumen de produccién y en las segundas el disefio y diferenciacion, ambas comparten la
calidad el cuero como ventaja competitiva.

El proceso de curtido se realiza en efapas bien diferenciadas y todas tienen, como fuera sefialado, un
producto final que puede ser come-cializado o pasar a la etapa siguiente como materia prima. La etapa inicial
del proceso productivo es la extraccion del cuero crudo por parte de les frigorfficos. Las etapas intermedias
del cuero son: Semiterminado y terminado. Mientras que la etapa final es la de manufacturas de cuero:
tapiceria, calzado, marroquineria, productos de talabarteria y ofras manufacturas que utilizan el cuero
terminado como materia prima.

Una vez en la curtiembre las pieles entran en una secuencia de procesos, con el fin de transformarlas en
cuero. Una curtiembre se puede dividir en grandes sectores, cada une de los cuales involucran operaciones o
procesos diferentes. La actividad industrial que permite la obtencién de cuero terminado se puede dividir en
tres grandes etapas técnicas en el proceso de curtido: la primera termina con el cuero curtido al cromo en lo
que genéricamente se conoce como wet-blue; la segunda comienza con el wet-biue transformandolos en
cueros secos Y la tercera se extiende hasta alcanzar el acabado de los cuercs y pieles mediante el uso de
productos quimicos.

De este modo, en forma simplificada, estas son las etapas productivas en la curtiembre y sus procesos de
transformacion:

» CUERO CRUDQ: el que entrega el frigorifico en forma de cuero fresco o piel.

» WET-BLUE: esta etapa tiene por objeto estabilizar la estructura de la pie/, fransformandola en un
material imputrescible y plegablz, obteniendo como producto final el cuero curtido al cromo. Incluye:
depilado, descamnado, dividido en dos capas (flor y descarne) y curtido con cromo trivalente.

e SEMITERMINADO: abzrca desde el curtido hasta el secado, se defin2 el articulo y se clasifica. Los
principales procesos de esta etapa son: rebajado a espesor determinado de acuerdo al producto
final, tefiido en sus fibras, ablandado y secado. El producto final €s un commodity muy demandado
por los paises fabricantes de manufacturas, ya que les permite ajustar rapidamente su flujo de
materia prima frente a cambios =n colores y terminaciones que sus productos finales demandan. Las
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estructuras de incentivos imperantes en Argentlna han generado eI aumento de sus exportaciones.
Estos cueros no alcanzan a convertirse en materia prima para las manufacturas de cuero.

¢ TERMINADO: se incorporan ofros productos quimicos que e confieren al cuero distintas
caracteristicas en su terminacion y resistencia al uso, permitiéndole ser empleado directamente por
los sectores manufactureros. Los procesos fundamentales son: pintado con diversas planchas
rotativas a calor y presion, secado, planchado, ablandado, clasificado y medido. Ademas, hay que
sumarle un sinniimero de técnicas artesanales que le dan calidad y caracteristica final al producto.

De otro lado, el proceso para la fabricacion de calzade comienza cen el disefio, el desarrollo de la molderia y
el prototipo que realizan operarios especializados, que pueden trabajar dentro de la fabrica o fuera de ella, en
el caso que brinden su servicio a mas de una empresa. El proceso fabricacién se inicia con el corte de las
piezas de forma manual con froquel o automatica con la maquina TESEO (cuero, vaqueta, tela, lamina

termoplastica).

El paso posterior es la guarnicion, que consiste en el armado de las niezas, capellada, talén, cafias, y fuelle.

Luego se realiza el proceso de preformado del corte, proceso de desvastado con el fin de que se realice una

buena adherencia entre el corte y la suela.

Finalmente, se realiza el proceso vulcanizado con el cual se cierra el proceso de fabricacion del producto al
igual se realiza el acabado para una buena presentacion del mismo.

B. TECNICO

Los siguientes son los requerimientos técnicos obligatorios que el proponente debera satisfacer:

fTEM 1 Tela para uniforme femenino

Cantidad de tela a ofertar

COLOR DE LATELA CANTIDAD DE TELA EN METROS
HABANO 10.937 m,
TOTAL DE TELA 10.937 m.
Especificaciones técnicas de [a tela
DESCRIPCION VALOR NORMA TECNICA
- 264 +- 5% algodon NTC 481 actualizacion
Composicion aent
73.6 +-5 % poliester vigente
Ancho minimo 150 cm NTC 228 actualizacion
vigente

Hilos en urdimbre

111 +/-3% hil/pul

Hilos en trama

NTC 427 actualizacion

63 +/-5% hil/ pul vigente
Peso por drea en g¢/m2 minimo NTC 230 actualizacion
189 +/- 4% g/m2 vigente
Cambio dimensional en urdimbre 4.0 al

Cambio dimensional en trama

NTC 908 actualizacion
-40a0 vigente
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DESCRIPCION VALOR NORMA TECNICA
Resistencia a la rotura en urdimbre Minime 177 N NTC 754-1 actualizacion
Resistencia a la rotura en frama Minimo 177 N vigente
Resistencia al desgarre en frama Minimo 11 N NTC 313 -1 actualizacién
Resistencia al desgarre en urdimbre Minimo 11 N vigente

COLOR: El color de Ia tela para uniforma femenino ITEM 1 sera habano, de acuerdo a las coordenadas de la
muestra patron.

TELA | luminante | L* | a* b* | ToleranciaDCIEst. | Condicion
Instru Est.
Color D6510Deg | 55.26 | 4.65 16.49 DeCMC max 1.0 | %R SAV SCI UV
habano ! (I=2:C=1) Inc
2.3.2 ITEM 2 Tela para uniforme masculino
Cantidad de tela a ofertar
COLOR DE LA TELA CANTIDAD DE TELA EN METROS
HABANO 197.356 m
NARANJA 6.501 m
TOTAL DE TELA 203.857 m
Especificaciones técnicas de la tela color habano y naranja
DESCRIPCION VALOR NORMA TECNICA
Composicion 100% algodén NTC 481 actualizacion vigente
Ancho minimo 150 ¢m NTC 228 actualizacin vigente
Hilos en urdimbre 86 a 96 hil/pul
NTC 427 actualizacién vigente
Hilos en frama 42 a 46 hil/ pul
Peso por area en g/m2 minimo 250 g/m2 NTC 230 actualizacion vigente
Cambio dimensional en urdimbre -4 a 0%
NTC 908 actualizacion vigente
Cambio dimensional en trama -4 a0%
Pierna lavada +- 3% NTC 3401 actualizacion vigente
Resistencia a la rotura en urdimbre Minimo 180 N
NTC 754-1 actualizacion vigente
Resistencia a la rotura en trama Minimo 180 N
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DESCRIPCION VALOR | NORMA TECNICA
Resistencia al desgarre en frama Minimo 12 N
NTC 313 -1 actualizacion vigente
Resistencia al desgarre en urdimbre Minimo 12 N

COLOR: El color de la tela para uniforme masculino ITEM 2 sera habano y naranja, de acuerdo a las
coordenadas de las muestras patron.

TELA lluminante | L* a* b* Tolerancia DCI Est. Condicion
Instru Est.
Color D6510 Deg | 4596 | 573 | 13.65 | DeCMC max 1.0 | %R SAV SCI UV
habano (l=2:C=1) Inc
Color D6510 Deg | 5258 | 46.31 |49.87 | DeCMC max 1.0 | %R SAV SCI UV
naranja (I=2;C=1) Inc

REQUISITOS DE COLOR, EMPAQUE Y ROTULADO PARA [TEM 1 ¢ ITEM 2

Los requisitos de color, empagque, rotulado y muestras para prueba de laboratorio de obligatorio cumplimiento
por parte del contrafista y que a confinuacién se relaciona, aplican para los tipos de tela para uniforme

femening (item 1) y masculing {item 2).

COLOR: El color de la tela para uniforme femenino ITEM 1 sera habano y ef color de la tela para uniforme
masculino ITEM 2 sera habano y naranja, de acuerdo a las coordenadas de las muestras patrén. La muestra
patron estara a disposicion de los interesados para la vista en la sede central del Instituto Nacional
Penitenciario y Carcelario - Subdireccién de Desarrollo de Habilidades Productivas.

EMPAQUE: Entregar las telas enrolladas en centros de carton u otro material que no afecte las propiedades
de la tela. El centro de carton debe tener un diametro interno entre 40 mm a 45 mm con terminales (topes)

plasticas.

La tela debera ser empacada en rollos entre 100 a 120 metros, con dos empates en longitudes hasta de 120
metros y tres en longitudes hasta de 120 metros con una distancia minima entre empates de 14 metros.
Externamente cada rollo de tela debe estar cubierto con plastico impermeable transparente.

ROTULADO: Cada uno de los roflos de tela debe contener un rotulo adhesive de acuerdo al disefio y
ubicacion descrito en el grafico que a continuacion se incluye, donde describa el nimero del rollo, el destino
(establecimiento de reclusion) v la cantidad de tela que contiene cada rollo con unidad de medida en metros
(m). El rotulo debe tener como minimo una medida 20 x 10 cm con el siguiente disefio:

Ejemplo:

NO ROLLO

DESTINO

CANTIDAD TELA EN METROS

EPMSC ACACIAS

120

Ubicacion del rotulo en ef rollc de tela.

-

PEITHG
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La tela debera llevar impreso el afic de vigencia de su fabricacion.

Una vez firmada el acta de inicio el supervisor designado por el INPEC entregara al contratista la distribucion
en metros de fela por establecimiento de reclusion para que elabore la respectiva rotulacion de los rollos, a su
vez, el supervisor del contrato presentard al contratista el listado por cada Establecimiento de Reclusion,
relacionando uno a uno la cantidad de rollos y el metraje de cada uno de los mismos asi.

Ejemplo:

NOMBRE DEL ESTABLECIMIENTO DE RECLUSION O DESTINO

No. ROLLO TELA CANTIDAD DE TELA EN METROS
1 Valor numérico
2 Valor numerico

MUESTRAS PARA PRUEBA DE L ABORATORIO PARA ITEM 1 e ITEM 2

Cuando el Supervisor del contrato o a qJien éste delegue por escrito reciba la totalidad de la tela en el lugar
establecido en sstos estudios previos y en el pliego de condiciones definitivo, procedera a escoger
aleatoriamente tres muestras de fela de 3 x 3 metros y las remitira a un laboratorio de ensayos aprobado por
la Organizacion Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC. El laboratorio serd escogido por el supervisor
del contrato entre los aprobados y publicados a la fecha de la toma de muestras en la pagina web de la ONAC
a fin de obtener un informe de resultados de laboratorio en el que se evidencie el cumplimiento de la totafidad
de las especificaciones técnicas. El costo que se genere de realizar las pruebas de laboraforio serd asumido
por el contratista. Este informe sera reclamado en el laboratorio por el Supervisor del contrato o a quien este
delegue por escrto. En caso de programar entre el supervisor y el contrafista entregas parciales del producto,
por cada lote rec bido se realizara toma de muestra.

Una vez comparados los resultados cel informe de laboratorio con las especificaciones técnicas y se
evidencie el cumalimiento de los requisitos técnicos, se dara el recibo a satisfaccion al contratista.

En caso que el informe de resuitados no evidencie el cumplimiento de los requisitos tecnicos en su totalidad
para las muestras de tela, el lote sera rechazado y el contratista contara con quince (15) dias habiles para
reponerlo sin costo alguno para el INPEC, siempre y cuando este plazo no susere [a presente vigencia. Una
vez recibido el nuevo lote se procederd nuevamente a la toma de muestras y realizar pruebas de laboratorio,
costo que sera asumido por cuenta del contratista.

{TEM 3 suelas para calzado femenino

Cantidad de suelas a ofertar 4.853 y canzidad por tallas ast:

TALLA DE PAR DE SUELA CANTIDAD DE PARES DE SUELAS POR TALLA
35 728
36 1213
37 1213
38 1116
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TALLA DE PAR DE SUELA CANTIDAD DE PARES DE SUELAS POR TALLA
39 485
40 49
41 49
CANTIDAD MINIMA
REQUERIDA 4853
Especificaciones técnicas de la suela.
Sub VALORES DE
item DESCRIPCION DEL ITEM ESPECIFICACION NORMA
TECNICA
1 Densidad relativa, en g/cr?3 Entre 1,08y 1,25 NTC 456 actualizacién vigente
2 Dureza (SHORE A - segundos) 60+ 5 NTC 467 actualizacion vigente

minimo

Resistencia a la flexion a 200
kilociclos ~ minimo  para la

3 propagacion del corte hesta 2/3 del Maximo 16.9 mm NTC 632 actualizacion vigente
ancho tofal de la probeta de ensayo

Resistencia a la abrasidn en mm?® NTC48110
maximo

4 160 DIN 53516 actualizacion

vigente

Cambio de dureza luego de un Rango

5 periodo de envejecimiento 24 horas NTC 447 actualizacién vigente
a70°C+1°C -22+8

6 Deformacrcin por Com,presm a2 40 NTC 724 actualizacion vigente
horas y 70°C, en % maximo

. Resistencia al desgarre en Kg/m 5300 NTC 445 actualizacion
minimo vigente

8 La suela debe ser de coor café, con caja para costura lateral y el lado fondo debe facilitar el
pegado de la plantilla.

9 Disefio antideslizante tanto en el tacon como en la suela por medio de grabado en relieve que
facilite la salida o eliminacion de residuos {barro, efc.)
La suela no debe presentar defectos por aire atrapado (burbujas), eflorescencia (blooming),

10 insuficiencia de material, deficiencia en vulcanizado, desfase en sus partes o impurezas e su
composicion

11 La suela debe tener un espesor de 6 mm + 1 mm incluyendo el labrado, el cual debe ser de

minimo 2 mm de espesor
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Sub “VALORES D
item DESCRIPCION DEL ITEM ESPECIFICACION NORMA
TECNICA
1 La canal para la costura lateral debe tener un profundidad de 1.5 mm a 2.0 mm y el ancho de fa

canal debe ser de 2. mm 0 5 mm para alojar el hilo que cose la capellada

El disefio de la suela debe ser como se muestra en la figura 1, cuya muestra patron esta a
13 disposicion de los interesados para la vista en la sede central del Instituto Nacional Penitenciario y
Carcelario - Subdireccion de Desarrollo de Habilidades Productivas.

La suela debe tener unos economizadores en el area del tacon con una profundidad de 4mm a

14 5mm, los cuales deben ir descendiendo hacia el area del arco del pie, hasta terminar en cero.

La profundidad de la caja para la costura lateral debe ser minimo 12 mm,” hay que tener en
15 cuenta que esta profundidad varia en Ia parte del tacén hacia el arco del pie, por Ia caida de
sus economizadores.”.

16 Debe tener ia parte frontal maciza (sin economizadores)

17 La totalidad de la suela debe hacer contacto con la superficie plana.

Las suelas que conforman el par, deben conservar la mismas caracterisficas dimensionales, es

18 decir, su presentacion debe guardar la respectiva similitud

Cada par de suelas se debe identificar en la parte externa la falla en numeracién francesa en alto

19 2 bajo relieve.

Modelo de la suela calzado femenino. (Figura 1}

sty sy B ) sy

i

COLOR: El color de |a suela para calzado femenino item 3 sera café.
ITEM 4 suelas para calzado masculino

Cantidad de pares de suelas a ofertar 14.600 y cantidad por tallas asi:

TALLA DE PAR DESUELA | CANTIDAD DE PARES DE SUELAS POR TALLA
37 1.460
38 2.190
39 3.650
40 3.650
41 2482
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TALLA DE PAR DESUELA | CANTIDAD DE PARES DE SUELAS POR TALLA
42 730
43 365
44 73
CANTIDAD MINIMA 14,600
REQUERIDA
Especificaciones técnicas de las suelas.
Sub VALORES DE
item DESCRIPCION DEL ITEM ESPECIFICACION NORMA
TECNICA
Densidad relativa, en gfem3 Entre 1,08y 1,25 NTC 458 actualizacién
L vigente
9 Dureza (SHORE A - segundos) 65+ 5 NTC 467 actualizacion
minimo vigente
Resistencia a la flexion a 200
kilociclos minimo para la propagacién . NTC 632 actualizacién
: del corte hasta 2/3 del ancho total de Maximo 16.9 mm vigente
la probeta de ensavo
NTC 48110
4 Resistencia a la abrasion en mm? 130
maximo DIN 53516
actualizacion vigente
Cambm de du.re;a. luego de un Range NTC 447 actualizacion
5 | periodo de envejecimiento 24 horas a ient
100°C £ 1°C 1ath vigente
Deformacién por compresion a 22 NTC 724 actualizacion
6 o e 35 .
horas y 100°C, en % maximo vigente
7 Resistencia al desgarre en Kg /m 5300 NTC 445 actualizacion
minimo vigente
8 Espesor Minimo 6mm
9 Suelas con caja para postura lateral
10 | Libre de manchas
11 | Bordes limpios
12 | Disefios anfideslizantes
13 | Libre de toda porosidad
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Sub “VALORES DE
" DESCRIPCION DEL ITEM ESPECIFICACION NORMA
em TECNICA

14 | Con la parte frontal maciza (sin economizadores)

La suela debe ser enteriza en caucho compacto exento de cualquier tipo de burbujas o vacios,
15 | disefiada de manera que suministre una superficie antideslizante, por medio de gravado en
relieve.

El disefio de la suela no deb2 ser cerrado, es decir, el disefio debe facilitar la eliminacion o

16 salida de residuos (barro, etc.)

El caucho utilizado en la fabricacion no debe presentar defectos por aire atrapado (burbujas),
17 | eflorescencia (blooming) insuficiencia de material, deficiencia en vulcanizado, desfase en sus
partes o impurezas en su composicion.

La suela debe tener un espesor de 13 mm £ 1 mm, incluyendo el labrado, el cual debe ser
minimo de 5 mm de espesor, una profundidad de la canal de 1,5 mm a 2,0 mm; el ancho de la
canal debe ser de 3 mm + 1 mm. En |a zona del tacon debe tener una altura de 31 mm + 2 mm
incluyendo el [abrado, cerco y suela.

18

La profundidad de la cavidad de los economizadores del tacdn no debe ser mayor a 10 mm
19 | medido en las cavidades ubicadas, desde el borde de la cavidad Fasta la base de la misma.
Esta zona debe presentar una distribucion uniforme en su coniorno.

Para garantizar el area que tendra contacto directo con la superficie de la suela, el tacon debe
20 | presentar una distribucion uniforme en su contorno y el ancho en cualquier punto no debe ser
inferiora 12 mm.

El disefic de la suela debe ser como se muestra en fa figura 2, cuya muestra patron esta a
21 | disposicién de los interesados para la vista en la sede central del Instituto Nacional
Penitenciario y Carcelario - Subdireccion de Desarrollo de Habilidades Productivas.

Modelo de ia suela calzado masculino, (Figura 2)

COLOR: El color de a suela para calzads masculino item 4 sera Negro.

REQUISITOS DE COLOR, EMPAQUE Y ROTULADO PARA ITEM 3 e [TEM 4

Los requisitos de color, empaque, rotulado y muestras para prueba de laboratorio de obligatorio camplimiento
por parte del contrafista y que a continuacion se relaciona aplica para los tipos de suela para calzado
femenino (item 3) y masculino (item 4).

COLOR: El color de la suela para calzado femenino ftem 3 sera café y el color de la suela para calzado
masculino item 4 sera Negro. La muestra patron estara a disposicion de los interesados para la vista en [a
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EMPAQUE: Las suelas deben ser empacadas de tal forma que no sufran dafios o deterioros durante el
transporte o almacenamiento. Las suelas deben ser empacadas por pares y colectivamente en sacos de
tejidos de propileno que no suderen un total de 50 pares de suelas por saco de fejidos de propileno.

ROTULADO: Cada uno de los sacos de tejidos de propileno debe contener un rotulo de acuerdo al disefio y
ubicacion descrito en el grafico que a continuacién se adjunta, donds describa el nimero del saco, el destino
(establecimiento de reclusion) y la centidad de suelas por talla que contiene cada saco.

Ejemplo:

No SACO DE LONA

DESTINO

SUELAS

TALLA

CANTIDAD

EPMSC ACACIAS

Ubicacion del rotulo en el saco de tej do de propileno

Parte superior del saco

o
SACO DESTINO

LONA

SUELAS

TALLA

CANTIDAD

EFMSC
ACACIAS

%

Se debe presentar un listado por cada establecimiento de reclusiér, relacionando uno a uno la cantidad de
sacos de lona y la cantidad de suelas por talla asi.

Ejempio:

NOMBRE DEL ESTABLECIMIENTO DE RECLUSION

Par suela
No saco de lona

Talla Cantidad
1
2

Las suelas deberan llevar impreso el afio de vigencia de su fabricacion en la parte externa sequido de |a talla

de la misma.

Una vez firmada el acta de inicio el supervisor designado por el INPEC entregara al contratista fa distribucion
de pares de suelas por talla y por establecimiento de reclusion para la marcacién de los sacos.
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MUESTRAS PARA PRUEBA DE LABORATORIO PARA ITEM 3¢ ITEM4

Cuando el Supervisor del contrato o a quien éste delegue por escrito reciba la totalidad de las suelas en el
lugar establecido en estos estudios previos y en el pliego de condiciones definitivo procedera a escoger
aleatoriamente tres pares de suelas y las remitira a un laboratorio de ensayos aprobado por la Organizacién
Nacional de Acreditacion de Coiombia ONAC. El laboratorio sera escogido por el supervisor del contrato entre
los aprobados y publicados a la fecha de la toma de muestras en la pagina web de la ONAC a fin de obtener
un informe de resultados de ‘aboratorio en el que se evidencie el cumplimiento de la fotalidad de las
especificaciones técnicas. El casto que se genere de realizar las pruebas de laboratorio sera asumido por el
contratista. Este informe serd reclamado en el laboratorio por el Supervisor del confrato o a quien este
delegue por escrito. En caso de programar entre el supervisor y el contratista entregas parciales del producto,
por cada [ofe recibido se realizara toma de muestra.

Una vez comparados los resultadcs del informe de laboratorio con las especificaciones técnicas y se
evidencie el cumplimiento de los requisitos técnicos, se dara el recibo a satisfaccién al contratista.

En caso que el informe de resultados no evidencie el cumplimiento de los recuisitos técnicos en su totalidad
para las muestras, el lote sera rechazado y el contratista contaré con 15 dias habiles para reponerlo sin costo
alguno para el INPEC, siempre y cuando este plazo no supere la presente vigencia. Una vez recibido el nuevo
lote se procederd nuevamente a la foma de muestras y realizar pruebas de laboratorio, costo que sera
asumido por cuenta del contratista.

[TEM 5 Cuero para calzado femenino

Cantidad en decimetros de cuero a ofertar

CANTIDAD DE CUERO en decimetros

MATERIA PRIMA cuadrados (dm?)

CUERO 87.354 dm?

Especificaciones tecnicas del cuero

. VALORES DE :
DESCRIPCION ESPECIFICACION TECNICA NORMA TECNICA
Cuero color tahaco hidréfugo N/A
Clasificacién por defectos Grado A NTC 221? actualizacion
vigente
Resistencia al desgarre en Nfcm , desgarre simple Minimo 250 NT(? IS(.), 33?7_1
actualizacidn vigente
Resistencia al desgarre en Nfem , desgarre doble Minime 500 NT(? IS(.), 337.7-2
actualizacion vigente
Calibre en milimetros 1.2a1.5mm NTC 1077.’ actualizacion
vigente
Ph Minimo 3.5 NTC 404§ actualizacion
vigente
Ruptura de flor tofal en milimetros Minimo 7.0 NTC m?igzi[?e alizacion
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" VALORES DE

DESCRIPCION ESPECIFICACION TECNICA NORMA TECNICA
Resistencia de flor expresado en kg Minimo 20 NTC 1042. actualizacion
vigente
Resistencia a la tension longitudinal en Mpa Minimo 3.0 NTP ESO 33.76
actualizacion vigente
Resistencia a la flexion continuada sin evidencia
de darfio
NTC 4804 método A
En himedo 100.0C0 actualizacion vigente
En seco 120.0C0

Area. Cada hoja debe tener como minimo 170 decimetros cuadrados.

sin eforescencia de grasas o sales.

Presentacion: El cuero curtido, plena flor; debe ser suave, su aspecto debe ser uniforme, color homogéneo

COLOR: El color del cuero para calzado femenino item 5 sera tabaco.

[TEM 6 Cuero para calzado masculino

Cantidad en decimetros de cuero a ofertar

MATERIA PRIMA CANTIDAD DE CUERO en decimetros cuadrados {dm?)
CUERQO
437.985 dm?
Especificaciones técnicas del cuero
: VALORES DE )
DESCRIPCION ESPECIEICACION TECNICA NORMA TECNICA
Cuero negro hidrofugo N/A
Resistencia al desgarre en Nicm, . NTC 1SO 3377-1 actualizacion
. Minimo 350 .
desgarre simple vigente
Resistencia al desgarre en Nfcm, - NTC 1SO 3377-2 actualizacion
Minimo 800 )
desgarre doble vigente
pH Minimo 3,5 NTC 4045 actualizacién vigente
Resistencia ruptura total Minimo 8 mm NTC 1042 actualizacion vigente
Resistencia a la traccion longitudinal Minimo 18 Mpa N.TC-ISO 3376 actualizacion
vigente
Elongacion a la rotura Minimo 18% NTC-ISO 3376 actualizacion
vigente
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DESCRIPCION

“VALORES D
ESPECIFICACION TECNICA

NORMA TECNICA

Frote en himedo

Minimo 30 frotes

NTC-ISO 11640 actuzlizacion
vigente

himedo

Resistencia a la flexion continuada en

Minimo 100000 ciclos

NTC-ISO 4804 métcdo A

seco

Resistencia a la flexion coniinuada en

Minimo 150000 ciclos

actualizacion vigente

Resistencia Reventada de flor.

30235 kg

NTC 1042 actualizacién v.gente

Determinacion ded espesor.

Entre 1.7 y 2.0 mm

NTC 1077 actualizacion vigente

Clasificacidn por defectos

Seleccion 1 liso o grabado

NTC 2217 actualizacion vigente

Area. Cada hoja debe tener como minirmo 170 decimetros cuadrados.

Presentacion: El suero curtido, plena fior; debe ser suave, su aspecto debe ser uniforme, color horrogéneo
sin eflorescencia de grasas o sales. Puede ser liso o grabado

Calidades de acuzrdo con la seleccion de cuero en hojas

Seleccion

Rendimiento

Defectos o dafios

1

Mayor 95%

Marca de fuego y de 1 a 2 huecos pequefios a

ios extremos

COLOR: El color el cuero masculino item 6 sera Negro.

REQUISITOS DE COLOR, EMPAQUE Y ROTULADO PARA ITEM 5 ¢ ITEM 6

Los requisitos da color, pruebas, empague, rotulado y muestras para prueba de laboratorio de obligatorio
cumplimiento po- parte del contratista y que a continuacion se relaciona, aplica para los tipos de cuero para
calzado femenino ‘item 5) y masculino (item 6).

COLOR: El coler del cuero para calzado femenino item 5 sera tabaco y el color del cuero para calzado
masculino item 6 serd Negro. La muestra patron estara a disposicion de los interesados para la vista en la
sede central del Instituto Nacicnal Penitenciario y Carcelario - Subdireccion de Desarrollo de Hab lidades

Productivas.

PRUEBAS: El azondicionamiento para la realizacion de los ensayos en los raquisitos que debe cumplir los
ftems 5 y 6 cueros, se debe aplicar la norma 1SO 2419 cuero Ensaycs fisicos y mecénicos. Preparacion y
acondicioramientc de muestras o NTC 5002 calzado atmésferas nornales para acondicionamiento y pruebas

de calzado y sus componentes.

EMPAQUE: El cuzro debe ser empacado por rollos no mayor de 6 nojas; Ia primera con la carnaza hacia
afuera para cubrir y proteger las interioras que deben ser enrolladas con la flor hacia adentro, amarrada con
una fibra que no permita marcas o agrietamientos en las hojas.

Deben ser empacadas de tal forma que 1o sufran dafios o deterioros durante el transporte o almacenamiento,
otras formas de empagque colectivo deben ser acordadas entre el supervisor y el contratista.
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La cantidad de decimetros cuadrados a empacarsera lnd:cadaMporeISupewlsor de acuerdo a la distribucion
por Establecimientos una vez adjudicado el contrato

ROTULADQ: Cada uno de Ics rollos de cuero debe contener un rotule de acuerdo al disefio descrito en el
grafico que a continuacion se adjunta, donde describa el nimero del rollo, el destino {establecimiento de
reclusion) y la cantidad de cuero con unidad de medida en decimetros cuzdrados (dm?) que contiene cada
rollo

Ejemplo:

No rollo Destino Cantidad de cuero en dm?

1 EPMSC ACACIAS XX

Se debe presentar un listado por cada establecimiento de reclusion, relacionando uno a uno la cantidad de
rollos y la cantidad de cuero asi:

NOMBRE DEL ESTABLECIMIENTO DE RECLUSION

CANTIDAD DE CUERO EN decimetros

No ROLLO cuadrados (dm?)
1 XX
5 XX

Una vez firmada el acta de inicio el supervisor designado por el INPEC entregara al contratista la distribucion
del cuero por establecimiento de reclusion para la marcacion de los rallos.

MUESTRAS PARA PRUEBA DE LABORATORIO PARA ITEM 5 e ITEM 6

Cuando el Supervisor del contrato o a quien éste delegue por escrito reciba la totalidad del cuero en el lugar
establecido en estos estudios previos y en el pliego de condiciones definitive procedera a escoger
aleatoriamente tres hojas de cuero y las remitiré a un laboratorio d= ensayos aprobado por la Organizacion
Nacional de Acreditacion de Colombia ONAC. El laboratorio sera escogido por el supervisor del contrato entre
los aprobados y publicados a la fecha de la toma de muestras en la pagina web de la ONAC a fin de obtener
un informe de resultados de laboratorio en el que se evidencie el cumplimiento de la totalidad de las
especificaciones técnicas. El costo que se genere de realizar las pruebas de laboratorio sera asumido por el
contratista. Este informe sera reclamado en el laboratorio por el Supervisor del contrato 0 a quien este
delegue por escrito. En caso de programar entre el supervisor y el contratista entregas parciales del producto,
por cada lote recibido se realizara toma de muestra.

Una vez comparados los resultados del informe de laboratorio con las especificaciones técnicas y se
evidencie el cumplimiento de los requisitos técnicos, se dara el recibo a satisfaccion al contratista.

En caso que el informe de resultados no evidencie el cumplimiento de los requisitos técnicos en su totalidad
para las muestras de cuero, el lote sera rechazado en su totalidad y el contratista contara con 15 dias habiles
para reponerlo sin costo alguno para el INPEC, siempre y cuando este plazo no supere la presente vigencia.
Una vez recibido el nuevo lote se procedera nuevamente a la foma de muestras y realizar pruebas de
laboratorio, costo que sera asumido por cuenta del contratista.

Las siguientes notas aplican para todos los ITEMS:

Nota 1: El proponente podra presentar oferta por item o items
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Nota 2: La entrega de los bienas no tendra costo alguno para el INPEJ por concepto de transporte, seguro,
embalajes u otros, distintos a los que hubiere tenido en cuenta el proponente al momento de establecer los
precios unitarios en su oferta, previa verificacion por parte del supervisor.

OTROS DOCUMENTOS TECNICOS

CERTIFICACION DE CAPACIDAD OPERATIVA: con la oferta el fabricante debera presentar certificacion
firmada por él, en la que indique que cuenta con instalaciones y capacidad operativa para desarrollar ¢l objeto
contractual a ofertar en el plazo requerido por la entidad; y que el bien a suministrar cumple con las
especificaciones técnicas que son de obligatorio cumplimiento y que ccrresponde al item al que se presenta,
sefialando direccion y teléfono de las instalaciones donde realizard la produccion de los elementos a
contratar.

Paa los oferentes que no sean fabricantes, es obligatorio presentar cerfificacion de la existencia de
contrato{s) o promesa de contrato(s) con el o los fabricante(s) firnada por él y por el fabricantz o los
fabricante (s}, en la que se manifieste cue en caso de ser adjudicatario del p-esente proceso el fabricante o
los fabricantes cuentan con ins:alaciones y capacidad operativa para dasarrollar el objeto contractual para el
grupo a ofertar en el plazo requerico por la enfidad, y que el bien a suministrar cumple con las
especificaciones técnicas que son de obligatorio cumplimiento y que corresponde al item al que se presenta
sefialando direccion y teléfono de las instalaciones donde realizaré la produccion de los elementos a
contratar.

Lo anterior con el fin de realizar el seguimiento al proceso de produccion durante la ejecucion del con‘rato. El
INPEC se reserva el derecho de hacer las verificaciones que considere necesarias en la documentacion
presentada, con el fin constatar el contenido de la misma,

C. REGULATORIO
¢ Dotacion de uniformes para la poblacién privada de la libertad condenada
Art culo 65 de la Ley 65 de 1992 modificado por el articulo 47 de la Ley 1709 de 2014 |a cual establece:

“Los condenados sin excepcion vestiran uniformes. Estos seran confeccionados en corte y color que no rifian
con la dignidad de la persona humana. Seran adecuados a [as condicianes climaticas, asi como al estado de
salud de los internos, garantizando dentro de los limites razonables y proporcionales sus demas derechos
fundamentales. Habra uniformes diferenciados para hombres y mujeres”.

Para dar cumplimiento al mandato legal se requiere contratar la adquisicion de tela, suelas y cuero para la
confeccion de uniformes y calzado para la dotacién de [a poblacién privada de la libertad condenada en los
Establecimientos de Reclusién cel orden nacional del Instituto Nacional Penitenciario y Carcelario INPEC.

e Competencia de la Direccion de Afencion y Tratamiento

De acuerdo con las funciones asigradas mediante Decreto 4151 de 2011 comesponde a la Direccion de
Atencién y Tratamiento, segln el articulo 18 numeral 1;

“Establecer, de acuerdo con las politicas institucionales y la normatividad vigente, los planes para el desarrollo
de los proyectos y programas de atencion basica de la poblacion sindicada privada de la libertad y el
tratamiento penitenciario de la poblac 6n condenada privada de la libertad".

» Competencia de la Subdireccién de Desarrollo de Habilidades Productivas
De acuerdo con las funciones asignadas mediante

Resolucidn 000598 del 16 de marzo de 2018 corresponde al Grupo de Actividades Ocupacionales de fa
Subdireccion de Desarrollo de Habilidades Productivas, segiin el articulc 54 numeral 3:
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“Realizar las acciones pertmentes para ia adqms:mon admm;stramon dIStI‘IbUCIﬁn de materias primas e
insumos del Programa de Autoanastecimiento, en coordinacién con las Direcciones Regionales vy
Establecimientos productores en aras de entregar uniformes y calzado a la poblacién privada de la libertad
condenada a cargo del INPEC".

» Contrato de Compraventa

Codigo de Comercio: Regula aspectos relacionados con el Contrato de Compraventa y demas actividades de
las personas que realizan actos de comercio. A su vez se sefiala que el objeto del presente proceso confcrme
a lo establecido en el Cédigo Civil Cclombiano articulos 1518 y 1519 es licito y no confraviene normas de
caracter publico, el mismo existe en &f comercio y se encuentran determinado en su género,

El presente proceso esta dirigido a la compraventa de fela, suelas y cuero de acuerdo con las
especificaciones establecidas por el INPEC, en donde ei(los) futuro(s) contratista(s) se compromete(n) a
trasmitir la propiedad de una cosa y el Contratante a pagarla en dinero, de conformidad con lo previsto en los
art. 905 a 910 del Cédigo de Comercio, siempre que estas sean compatibles con el interes publico, al
respecto es importante sefnalar que el{los) futuro(s) contratista(s) seré(n) responsable(s) de la custodia,
transporte, almacenamiento y entrega de los elementos a adquirir, para lo cual se prevén en este estudio
previo, los amparos y pdlizas exigibles en el contrato que aseguren la calidad de los bienes.

Codigo Civil: Regula lo concerniente al contrato de compraventa y es apicable en aquellos aspectos no
definidos por el Codigo de Comercio. Asi mismo, se observa que lcs productos objeto del presente proceso
de adquisicion se encuentra disponibles en el comercio, cumplen con los presupuestos generales de
obligaciones y objeto licito, indicados estos en los articulos 1518 y 1£19 delf Cédigo Civil Colombiano.

¢ Regulacion del Proceso

Ley 80 de 1993, ley 1150 de 2007, ley 1474 de 2011, Decreto 019 de 2012, Decreto 1510 de 2013, Decreto
1082 de 2015 y deméas normas que regulan |a contratacion estatal.

Desde esta perspectiva, el presente proceso tiene la finalidad de dar cumplimiento a lo establecido en &l
Articulo  2.2.1.2.1.2.2 y siguientes del Decreto 1082 del 2015 que regula la modalidad de SUBASTA
INVERSA y el articulo 2.2.1.2.1.2.5 y sguientes del Decreto 1082 de 2015 que regula la SUBASTA INVERSA
ELECTRONICA.

La futura contratacion podra ser ejecutada tanto por personas naturales debidamente inscritas en el registro
mercantil como por personas uridicas. La verificacion de la capacicad juridica, organizacional y experiencia
de los proponentes se realizara de acuerdo con lo previsto en el Art. 2.2.1.1.1.5.3 del Decreto 1082 de 2015,
es decir, a través del Certificado de Inscripcion en el Registro Unico ce Proponentes.

De igual forma, la adquisicion de los bienes por mecanismo de Seleccion publica persigue lo estipulado en el
articulo 3 de la Ley 80 de 1993, que establece el deber de los servidores publicos de celebrar contratos y
ejecutarlos para cumplir los fines estatales y la eficiente prestacitn de los servicios pablicos.

o Estatuto del consumidor

La Ley 1480 de 2011 por medio de -a cual se expide el Estatuto del consumidor establece en su articulo 5
numeral 5 el concepto de garantia: “Obligacion temporal, solidaria a cargo del productor y el proveedor, de
responder por el buen estado del producto y la conformidad del nismo con las condiciones de idoneidad,
calidad y seguridad fegalmente exigibles o las ofrecidas. La garantia legal no tendrd confraprestacion
adicional al precio del producto” y en su articulo 6 establece: Calidad, idoneidad y seguridad de los productos.
Todo productor debe asegurar la idoneidad y seguridad de los bienes y servicios que ofrezca o ponga en el
mercado, asi como la calidad ofrecida. En ningun caso estas podran ser inferiores o contravenir lo previsto en
reglamentos técnicos y medidas sanitarias o fitosanitarias.

« Regulacion técnica.
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Por ofra parte, los bienes a ac‘qumr scn ofertados en condlcmnes reiatwamente uniformes en ef mercado,
ademés de contar con especificaciones técnicas, se asegura la existencia de proponentes plurales en la
presente contratacion como se analiza en el numeral 2.

El Gobierno Colombiano Segtin el Decreto 2124 Oct. 16/2012 ha estab ecido requerimientos especificos para
crear un organismo de servicio acreditacion, entidad sin animo de luco {corporacion o fundacion), hace de
Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia -ONAC la entidad coordinadora para servicios de
acreditacion y en el campo de laboratorios, la creacion de la Red Nacional de Laboratorios.

Las compras del sector plblico Nacional exigen pruebas de laboratorios acreditados. En lo estudios previos
se indican las pruebas que debe realizarse a los bienes a adquirir por el INFEC e igualmente establece los
requisitos minimos que los laboratorios deben realizar sobre los mismos.

Respecto al Sector Textiles y Confeccicnes existe en el pais de 7 labaratorios acreditados por la ONAC que
estan autorizados para realizar las pruenas requeridas segun las normes y fichas técnicas establecidas por el
INPEC, de los cuales 4 son privados y 2 pablicos (POLICIA NACIONAL, SENA Y EJERCITO NACIONAL). En
el mismo sentido, para cauchos se encuentran acreditados 3 laboratorios incluidos el Ejército Nacional y para
cueros (inicamente 2 laboratorios incluido igualmente el del Ejército Nacional. Sin embargo, se resalta que la
Industria militar {Ejército y Policia), son i0s mas formados y capacitados en el pais y como se pude evidenciar
actualmente cuenta con sus propios laboratorios acreditados, donde 2! INPEC ha realizado en los (itimos
afos las pruebas requeridas para los bienes referenciados. Los laboratorios acreditados por la ONAC para las
pruebas requeridas pueden consultarse en los siguientes enlaces:

hitp:/lwww.onac.org.co/modulos/contenido/default. asp?idmodulo=2118&pagina=3&idmoduloreferer=208 &tipore
ferer=areas&obijid=15&objnombre=Caucho
http://www.onac.org.co/modulos/contenido/default.asp?idmodulo=2118&pagina=4&idmoduloreferer=2088&tipore
ferer=areas&objid=228objnombre=Cuero

hitp:/lwww.onac.org.co/modulos/contenido/default asp?idmodulo=2118&pagina=3&idmoduloreferer=208&tipore
ferer=areas&obijid=182&obinombre=Texiles%20y%20fibras
hitp:/iwww.onac.org.co/modulos/conterido/default. asp?idmodulo=2118&pagina=8&idmoduloreferer=208&tipore
ferer=areas&objid=54&objnombre=Texties%20y% 20confecciones

D. PERSPECTIVA ORGANIZACIONAL

SECTOR TEXTIL?

Se definen cuatro (4) etapas en el proceso de produccién de la cadena productiva textil-confecciones como se
observa en el gréfico:
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En la etapa de fabricacion de fibras incluye actividades para elaborar fibras a partir de polimeros sintéticos
(efileno, poliéster, poliamidas), de polimeros naturales (celulosa) y de fibras proteicas de origen animal (lana y
pelos finos).

La etapa siguiente en el proceso de produccion es la de hilatura de f bras taxtiles que incluye actividades
para dar a las fibras una longitud adecuada mediante proceso de torsion y tension. En esta etapa se realizan
otros subprocesos mecanicos.

7 Nieto Galindo, Victor Manuel y Lopez, Julidn Enrique. Archivos de Economfa. Cadena de Textiles-
Confecciones. Estructura, Comercio Internacional y Proteccidn. DNP-Direccién de Estudios Econdmicos. 2017
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El proceso continda con la etapa de tejeduna y acabado de texilles dorde se desarrollan actividades de
urdido y trama para obtener laminas textiles (telas) de cualquier material, apzas para la confeccion de prendas

y ofros productos destinados a un uso final.

En la etapa de confeccion de prendas de vestir y fabricacion de oiros productos textiles se incluye la
confeccion de todo tipo de ropa (formal, informal, de trabajo y por confeccién de punto y ganchillo o por tejido
plano) elaborada con los diferentes materiales textiles mediante actividades de costura. También se tienen en
cuenta un grupo de productos finales diferentes a las prendas de vestir, en donde se encuentran las
actividades relacionadas con la produccién de articulos confeccioradcs en cualquier material textil {incluso
con tejidos de punto y ganchillo), tales como frazadas, lenceria para el hogar, articulos para acampar
elaborados con material textil, tapetes y alfombras para pisos, productos de cordeleria (cuerdas y cordones) y
mallas, y articulos de pasamaneria {listones, flecos).

Al interior de la estructura empresarial de la cadena hubo un cambio importante entre 2002 y 2012, periodo en
el cual las pequefias empresas incrementaren su participacion, presentandose una importante disminucién en
el nimero de medianas y grandes empresas.

Ademas de las cuatro etapas descritas, el proceso productivo de la cadena texfil-confecciones esta
compuesto por un conjunto de veintiocho (28) eslabones de bienes intermedios (incluyendo insumos
quimicos), dieciséis (16) eslabones de bienes finales (organizados segun su uso en tres grupos) y nueva (9}
subprocesos mecanicos.

La estimacion de la produccion total de la cadena (305 bienes finales), muestra un crecimiento anual, en
terminos reales, del orden del 3% entre 2002 y 2012. La produccién desagregada por grupos de bienes
finales sefiala que las prendas clasificadas en el segundo grupe (ropa de trabajo, prendas para bhebé, ropa
para deporte) representan el mejor desempefio en términos de crecimiento promedio anual del sector textil
para Colombia (3,6% por afio). La tendencia creciente de la produccion de la cadena fue interrumpida en el
periodo 2008-2009 por factores asociados al incremento de las mportaciones de productos textiles
provenientes de China, al comportamiento de apreciacion del peso frente al dolar y a la crisis con Venezuela.
Por ofra parte, se estimé un consumo intermedio para la cadena equivaiente al 39%, dentro del cual el
eslabon de mayor peso es el de Tejidos de algoddn (7,5%), seguido de los Hilos de fibras sintéticas (4,2%).
La produccién textil en Colombia demanda una gran cantidad de productos de estos eslabones.

En el anélisis del comportamiento del comercio exterior para lcs productos de la cadena exhibio una
tendencia creciente en las importaciones en el periodo 2002- 2015 mientras que las exportacicnes tuvieron
una fuerte caida a partir del afio 2008 y hasta 2010, sin sefiales de una recuperacion que permita regresar a
los niveles que se tenian en 2007. Este comportamiento dic origen a Lna balanza comercial deficitaria para
los tres grupos de bienes firales. La estructura exportadora indica un grado de concentracion moderado
respecto a los mercados de destino; Estados Unidos es el mercado mas importante para los productos textiles
de Colombia. Para el caso de las importaciones por socio comercial la concentracién ha presentado un
incremento importante, alcanzando la categoria de mercado muy concentrado en el afio 2012. Esto Gltimo
debido al auge de las importaciones provenientes de China, Vietnam y Bangladesh.

Dentro de los eslabones para los bienes finales de la cadena se ohserva una ventaja comparativa revelada,
para las exportaciones de telas hacia la CAN y de Cordeleria y mallas hacia MERCOSUR,; para los demas
eslabones finales y mercados la ventaja comparativa no se mantiene er el tiempo. La mayor parte del
comercio bilateral para los productos de los eslabones finales en |a cadena textil es de una via. El comercio
intra-industrial mas alto se presenta con los grupos CAN, Unién Eurapea y con México superando el 40% del
total del comercio (promedio para 2010-2015), mientras que el valor mas bajo se presenta con Venezuela,
caso en el cual casi la totalidad del comercio es de una via.

Para el productor nacional de textiles el comportamiento de la TPE (Tasa de Proteccion Efectiva), comparado
con la TPN (Tasa de Proteccion Nominal} permite concluir que la estructura de proteccion no es favorable
durante el periodo de 2002-2015. La disminucién del arancel promedio para algunas subparidas
pertenecientes a los eslabones de Telas, Hilos para coser; Cordeleria y mallas; Otros productos de material
textil y Accesorios para el vestuario provocan una fuerte caida en la dindmica de los indicadores ce proteccion
arancelaria.

CUEROS Y SUELAS

La industria de la marroquineria en Colombia parte desde la produccicn del cuero, insumo esencial pa-a la
elaboracion del calzado, cuya fabricacion se incrementé a nivel mundial desde el afio 2000, ello produjo que
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fos precios del cuero y las pieles se mcrementaran en forma sustancial, lo que origind un desabastecimiento
de las industrias nacionales®,

El sector de cuero y sus manufacturas esta conformado por tres subsactores: curtido y preparado de cueros,
la fabricacion de calzado y la fabricacion de articulos de viaje, bolscs de mano y articulo similares y otros
como la fabricacion de articulos de talabarteria y guamicioneria®. El reglon de calzado lo integran el Calzado
de cuero, caucho o plastico, partes y ccmponentes, entre otros. La industria del calzado pese a su marcada
dependencia al cuero, en los (limos afios ha buscade ofras alternativas en nuevas materias primas,
aumentando el uso de materiales sustitutos del cuero entre otros como los materiales sintéticos para
capelladas y el poliuretano (plastico) para fabricar suelas. En Colcmbia la cadena del cuero, calzado e
industria marroquinera depende en gran medida de la matanza de ganado bovino de ia cual se obtiene gran
parte de la oferta de cuero y pie-es®®. El Sector de Cuero, Calzado y Marroquineria agrupa alrededor de
13.000 empresas en el esfabdn de trans’ormacion e insumos en Colombia y 15.000 en el de comercial zacion,
que se distribuyen en 28 de los 32 departamentos del pais.! El sectcr del calzado ocupa un lugar relevante
en la industria nacional, pues nuestros empresarios dia a dia luchan por posicionar sus productos a nivel
mundial. En Colombia encontramos los pioneros de la Spring Step fundado en 1953 y que mareja las
franquicias de Kenneth Cole y Adidas; la fabrica de calzado la Corona; Mario Hernandez, un desplazado de la
violencia que incursiond en el cuero en 1978; Vélez que nacio en 1986; Calzado Bucaramanga que se inici6
en 1988 en San Jeronimo de Monteria, capital de Cordoba y Aquiles, en 1990. Hush Puppies llegd a
Colombia en 1996'2. En Bogotd funcionan unas 1.500 empresas de calzado, ellas se encuentran
principalmente ubicadas en barrio Restrepo. Sin embargo, la mayoria de ellas afrontan problemas financieros
en todo el pais, por la inundacidn de calzado asiatico. En el Valle del Cauca trabajan unos 500 talleres de
calzado, y en Clicuta, Norte de Santander, destacan Mussi Zapatos, con més de 30 afios de trayectoria y
Calzado Gilvanni, que lleva 13 afios produciendo calzado. En su conjunto el sector es uno de los mas
significativos de la industria colombiana, como que representa cerca del 1% de la produccion y participa con
mas de 3% del empleo®™ A pesar de la avalancha de calzado chirc, la presencia de nuevos materiales
sintéticos, la industria colombiana del cuero, cuarto lugar en Latinoamérica, que es el exportador neto més
importante de cueros de bovinos y de productos del cuero, y la principal regién productora de pieles de ovinos
y caprinos, utilizadas para la fabricacion de calzado, prendas de vestir, mobiliario y articulos de viaje™. La
Asociacion Colombiana de Industriales del Calzado, el Cuero y sus Menufacturas, ACICAM, publico
recentemente el comportamiento de las exportaciones de calzado'® asi:

El sector del calzado y sus partes en enero a abril de 2017, registro exportaciones por 9.7 millones de ddlares,
con una disminucion de -2.9%, frente a [as exportaciones registradas en el mismo lapso de 2016. Resaecto a
las exportaciones de calzado terminado, estas alcanzaron USD 6.8 mllones con una variacién de -11.5% en
valores y de -13.4% en cantidades, para un volumen de 503 mil pares. La caida en cantidades se explica
prircipalmente por el descenso de las ventas a Chile, Pert y El Salvador. Los principales destinos de las
ventas externas de calzado en pares son Ecuador, Estados Unidos y Bolivia, donde estas alcznzaron
variaciones de 31%, 13% y 317% respectivamente. Por su parte las exportaciones de Partes de calzado
sumaron 2.8 millones de ddlares, presertando una aumento de 25.9%, como resuitado del incrementc de las
ventas a Ecuador y Venezuela.®

& Ministerio de Desarrollo (20013 Los retos de |z cadena de cuero, sus manufacturas v ef calzado en el siglo XXI,

9 Estructura Industrial del Sector de Cuero, Calzado y Marroquineria en la regién de Bogo:a y Cundinamarca para el Periodo
2000 Al 2012. Andrés Mauricic Moyano Calda-én, Julieth Katherine Sierra Pinzdn P. 40 Recuperado Det Sitio Web:
htip://repository.udistrital.edu.co/bitstream/11349/2928/1/MovancCaldersaC3%B3nAndriC3%A2sMauricio2016.pdf

10 cyero, calzado & industria marroguinera. Recuperado dal sitio Web
https://colaboracion.dnp.gov.cofcdt/desarrollo%20empresarial/cueros.pdf
13 pian de negocios del Sector de Crero, Caizado y Marroguineria: Una respuesta para la transformacién productiva

Recuperado del Sitio web:
https://www.otp.com.co/documentos/FLANS20DE%20NEGOCIOS%20CUERO%2DCALZADO% 20Y %4 20MARROQUINERSCI%EDA VF. pdf

12 Cyerp, Calzado y Marroquinerfa sector de talla mundial. Recuperado del sitio wab https://www.cch.org.co/Clusters/Cluster-
de-Cuero-Calzado-y-Marroguineria/Notigias/ 2016,/ Junio/Cuero-Calzado-y-Marroguineria-sector-de-talla-mundial

13 bidem

14 Cuere, Calzade y Marroquinerla sector de talla mundial. Recuperado de! sitio web https://www.ccb.org.co/Clusters/Cluster-
de-Cuero-Calzado-y-Marroguineria/Notizias/2016,Junio/Cuero-Calzado-y-Marroquineria-sector-de-talla-mundial

15 Recuperado del sitic web http://fwww.acicam.arg/informe-de-exportacicnes
18 Racuperado del sitio web: http://www.acicam orgfinforme-de-exportaciones/comovaelsector_abril%202017.pdf
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textiles

productos
textiles
900748456 | ARTE Y | Laestrella | Antioguia Acabado  de | Fabricacion | 3.463.070
TECNOLOGIA productos de
DE MODA SAS textiles productos
textiles
860401746 | TEXTURA S A | Bogota Bogota D.C. Teieduria de | Fabricacion | 3.183.886
S EN [ D.C. productos de
LIQUIDACION textiles productcs
textiles
811043174 | ZEUSS Girardota | Anfioquia Comercio  al ; Comercio al | 2.951.96Z
PETROLEUM & por mayor de | por mayor
A praductos
textiles,
praductos
confeccionados
para uso
domestico
811045761 | ENSAMBLES Y | Medellin Antioquia Comercio  al | Comercio al | 2.487.118
ADORNOS SAS por mayor de | por mayor
preducios
textiles,
preductos
confeccionados
parg uso
domastico
900335864 | INNOVA Bogota Bogoeta D.C. Comercic  al | Comercio al | 2.464.812
QUALITY SAS D.C. por mayor de | por mayor
prcductos
texti'es,
preductos
confeccicnados
para Jso
domestico
890918946 | TEXTILES LaEstrella | Antioquia Tejeduria  de | Fabricacion | 2.440.870
PUNTO FLEX productos de
SA textiles productos
textiles
830019746 | PREMIUM Bogota Bogota D.C. Comercio  al | Comercio al | 2.428.114
TRADING D.C. por mayor de | por mayor
LTDA. productos
textiles,
productos
confaccionados
para uso
doméstico
890930086 | ARTEXTIL S.A. | Itagi Antioquia Acabado  de | Fabricacion | 2.289.387
praductos de
texdles productos
textiles

SUELAS: se encuentran registradas un total de 32 empresas de fabricacién de formas basicas de caucho y
otros productos de caucho de fas cuales 12 tienen su sede principal en Bogota D.C. Con base en los datos
del SIREM, se destacan las 10 empresas que registran las mayores ganancias del sector:

NIT RAZON SOCIAL CIUDAD | DEPARTAMENT | DESCRIPCIO | SECTOR GANANCIA
0 N CIlU S (Miles de
$
890931708 | EXTRUSIONES S A | ltagiii Anfioquia Fabricacion de | Fabricacion | 1.901.243
formas de preductos
basicas  de | de caucho y
caucho y otros | de plastico
productos de
cauche n.c.p.
860001093 | ESCOBAR Y | Bogota Bogota D.C. Fabricacion de | Fabricacion | 1.726.652
MARTINEZ S AE & | DC formas de preductos

Pagina 24 de 40

PA-LA-M03-F03 V01




INPEC

Trssitne Nogung Fesibincistin ¥ Lanalt i SREEAESY : i ; R

La dindmicz de ventas tanto para un comerclahzador mmonsta 0 mayor[sta asi como para vendedores
intermediarios, el calculo de los costos es relativamente sencillo, pues es determinado en gran medida por el

precio al que adquiere la mercancia de su proveedor.

Para el fabrizante es necesario que una vez que se conocen los costos, el productor fijara un precio que, por
un lado, le permiza lograr sus objetivos en cuanto a volumen de ventas y margen de ganancia y, por ofro,
tome en cuenta a la competencia y los precios que ofrece el mercado en el cual compite'

No obstante, es necesario revisar los costos, la disponibilidad de materias primas, las fluctuaciones en la
economia y crecimiento de la competencia, entre otros factores, para establecer el precio final. En el ambito
internacional se tiene que el mercado de calzado esta dominado por China e Italia. Sin embargo, en el barrio
“El Restreps” es posible halla- establacimientos pertenecientes a todos los eslabones de la cadena
productiva, excerto los dedicados a curtiembres y fabricacion de maquinaria ufilizada en esta industria®lo
cual nos ind ca que en la industria nacioral podemos suplir también las necesidades de calzado que requiere
el Instituto, tenierdo entonces la posibilidad de mirar al mercado local al momento de comprar, pues es una
alternativa que pesibilitaria el crecimiento industrial de este sector.

2. ANALISIS DE LA OFERTA

A.PROVEEDORES DE LOS BIENES

El sector en andlisis registra en nuestro pais una amplia gama de industrias y comercializadoras que
conforman la cadzna productiva fabricacion, distribucion y comercializacion de las diferentes materias primas
para la elaboracién de vestuario y calzado.

Con base en lo anteriot, la Subdireccion de Desarrollo de Habilidades Productivas, para realizar el analisis de
la oferta del sectcr en estudio, adelantd consulta en el Sistema de Informacion y Reporte Empresartal -SIREM
de la Superintencencia de Sociedades, el cual se configura como un sistema de informacion y conocimiento
contable, financiero y econdmico de las empresas comerciales, de los sectores economicos que componen el
sector real Je la economia de Colombia y de sus respectivas regiones. El SIREM presenta los estados
financieros con corte a 31 de diciembre de cada afio que son suministrados por las empresas que se
encuentran sometidas a vigilancia, control e inspeccion por esta Superintendencia de Sociedades y que
pertenecen al sector real de la economiz. A [a fecha dicho sistema registra informacién a diciembre de 2015
de la cual se anal za la correspondiente a los productos requeridos por la entidad, asi:

TEXTILES: De zcuerdo con la Clasificacion de Actividades Econdmicas-CllU Revision 4 adaptada para
Colombia, s2 encuentran registradas un total de 203 empresas relacionadas con el sector de interes asi:
Comercio al por mayor de productos textiles 130, Tejeduria de productos textiles 40 y Acabado de productos
textiles 32. Del total de empresas, un 45% tienen su sede principal en Bogota D.C. (§1).

Con base e los datos del SIREM, se destacan las 10 empresas que registran las mayores ganancias del
sector,

NIT RAZON CIUDAD | DEPARTAMENTO | DESCRIPCION | SECTOR | GANANCIAS
SOCIAL Cliv (Miles de $)
811031137 | PRODUCTORA | Rionegro Antioguia Tejeduria  de | Fabricacién | 11.768.223
DE productos de
CONFECCICN textiles productos
textiles
891408135 | NICOLE S.A.S Dos Risaralda Acabado  de | Fabricacion | 5.835.681
Quebradas productos de

7 Recuperado de sitio Web: https://www.entrepreneur.com/article/259642

18 Forero, J. (2014 enero 21). El sector dei calzado en el barrio El Restrepo, Bogota. Un andlisis de caso a Ja luz de los
sistemas productivos locales. Equidad Y Desarrofio, (21}, 97-123. hitps://doi.org/https:/idoi.org/10.19052/ed.2349
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MSA

basicas de
caucho y otros
productos de
caucho n.c.p.

de caucho y
de plastico

860042002

ARNESES Y GOMAS
SA

Bogota
b.C.

Bogota D.C.

Fabricacion de
formas
basicas de
caucho y otros
productos de
caucho n.c.p.

Fabricacion
de productos
de caucho y
de plastico

1.036.709

891500538

{COBANDAS S A

Popayén

Cauca

Fabricacion de
formas
basicas  de
caucho y otros
productos de
gaucho n.c.p.

Fabricacion
de producios
de caucho vy
de plastico

989.104

900572292

FUSION LATEX SAS

Cali

Valle

Fabricacion de
fermas
basicas de
caucho y ofros
productos  de
caucho n.e.p.

Fabricacion
de productos
de caucho y
de plastico

930,932

890931883

INDUSTRIAS ~ CADI
S.A

Guarne

Antioquia

Fabricacion de
fcrmas
basicas de
caucho y ofros
productos de
caucho n.c.p.

Fabricacion
de productos
de caucho y
de plastico

433.786

80003111¢

PEGANTES URANO
|.TDA

Mosquer
a

Cundinamarca

Fabricacion de
fcrmas
basicas  de
caucho vy ofros
productos de
caucho n.c.p.

Fabricacion
de productos
de caucho y
de plastico

389.339

860047379

CAUCHOS
FARMACEUTICOS
DE COLOMBIA S.A.
CAFARCOL S.A.S

Suba

Bogota D.C.

Fabricacion de
fcrmas
basicas  de
caucho y otros
productos de
caucho n.c.p.

Fabricacién
de productos
de caucho y
de plastico

302136

810003515

SOLOCAUCHOS
LTDA

Manizale
5

Caldas

Fabricacion de
fcrmas
basicas de
caucho y ofros
productos de
caucho n.c.p.

Fabricacion
de productos
de caucho y
de plastico

243.977

810002278

COMERCIALIZADOR
A INTERNACIONLA
PLASTIGOMA S.A.

Manizale
[

Caldas

Fabricacion de
fcrmas
basicas de
caucho y otros
productos de
caucho n.c.p.

Fabricacion
de productos
de caucho y
de plastico

243.848

CUERO: De acuerdo con la Clasificacion de Actividades Economicas-CllU Revision 4 adaptada para
Colomnia, se encuentran registradas un total de 75 empresas relacionadas con el sector de interés asi:
Curtido y recurtido de cueros recurtido y tefiido de pieles 29, Fabricacion de calzado de cuero y piel, con
cualquer tipo de suela 27 y Fabricacion de partes del calzado 19. Del total de empresas, un 41% tienen su

sede principal en Bogota D.C. (31).

Con base en los datos del SIREM, se destacan las 10 empresas que registran las mayores ganancias del

sector:
NIT RAZON SOCIAL  CIUDAD | DEPARTAMENT | DESCRIPCION SECTOR GANANCIAS
0 (i) {Miles de §)
80019170 | CUEROS VELEZ - Medeflin | Antioquia Fabricacion ds y | ~0.694.027
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SAS calzado de | recurtide  de
cuero y piel, con | cueros;
cualguier fipo de | fabricacion de
suela calzado
86000903 | STANTON SAS | Sibaté Cundinamarca Fabricacion de | Curtido y | 1.872.255
4 calzado de | recurtide de
cuero y piel, con | cueros;
cualguier fipo de | fabricacién de
suela calzado
89091386 | C.I. UNIFORMES | Medellin | Anfioguia Fabricacion de | Curtido y | 1.761.395
1 ROPA Y calzado de | recutidc de
CALZADO QUIN cuero y piel, con | cueres;
LOSAA cualquier fipo de | fabricacién de
suela calzado
80019148 | PLANTIFORMAS | Cali Valle Fabricacion de | Curlido y | *.305.793
4 SA paries del | recurtido de
calzado CUBTOS;
fabricacion de
calzado
80009825 | INDUSTRIAS Sogofa Bogota D.C. Fabricacion de | Curtido y | ©.173.310
8 AQUILES SAS J.C. calzado de | recurtido  de
cuero y piel, con | cueros;
cualquier tipo de | fabricacion de
suela calzado
80022070 | FORMIPLASS S| Cali Valle Fabricacion de | Curfido y | 1.026.147
1 A partes del | recurtido de
calzado CUeros,
fabricacion de
calzado
89033304 | CONALPLAS SA | Yumbo Valle Fabricacion de | Curtido y | 948.995
7 partes del | recurtido  de
calzado CUETOS;
fabricacion de
calzado
80015750 | MANUFACTURA | Cali Valle Fabricacion de | Curtido y | 874.817
8 SAFSAS calzado de | recuride de
cuero y piel, con | cueres;
cualquier tipo de | fabricacién de
suela calzado
80C20076 | FELLINZILTDA Bogota Bogota D.C. Fabricacién de | Curtido y | 569.788
0 D.C. calzado de | recurfido  de
cuero y piel, con | cueros;
cualquier tipo de | fabricacion de
suela calzado
80019663 | ARTESASAS Iltagdii Antioguia Fabricacion de | Curtido y | 817.811
2 calzado de | recurtido de
cuero y piel, con | cueros;
cualquier tipo de | fabricacion de
suela calzado

Por lo tanto, se concluye que en el sector a contratar existe en el mercado gran variedad y competencia de
empresas e industrias con solidez financiera que puede atender |a necesidad de la entidad en textiles, suelas

y cuero para la fabricacion de vestuario y calzado para la PPL condenada.

3. ANALISIS DE LA DEMANDA

3.1 ANALISIS HISTORICO DE LA ENTIDAD

Con relacion al objeto a contratar el INPEC ha realizado durante los (ltimos seis (6) aiios los procesos

contractuales que a continuacion se relacionan:

ITEM 1 Tela para uniforme femenino
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El instituto Nacional Penitenciario y Carcelario realiz6 la adquisicion de este elemento a partir def afio 2016,
toda vez que la aprobacion del nuevo disefio de uniforme femenino con la ficha técnica fue aprobada
culminando |a vigencia 2015.

H " NO;”E?_RE VALOR | CANTIDAD VALOR
ANO Modalidad POR TELA EN
Contrato CONTiATIST METRO METROS CONTRATO
Subasta | FABRICATO
2016 189 - SA $941111 | 12499 | $349.996.080,00
Subasta AXEN PRO
2017 230 s | GROUPSA | $864504 | 13000 | $112385520,00
Subasta UNION
2018 193 - TEMPORAL | $0448.16 | 12637 | $119.396.405C0
UNITEX
ITEM 2 Tela para uniforme masculino
Contrato CONTRATISTA METRO METROS CONTRATO
Subasta | INTERAMERIC
2012 | 051 orea ANALTDA | 8621100 | 72452 $ 449.999.372.00
2013 | 069 ?“baSta FABRICATO | eoo0g57 | 78587 | $549.996.692,00
nversa SA
UNION
Subasta | TEMPORAL DE
2014 | 082 s | MANUFACTUR | §7.37940 | 224309 | $1.655.265.834,60
A TEXTIL 2-
2014
UNION
Subasta TEMPORAL
2015 | 086 — POVEDA | $7.206,08 | 181758 | $1.309.762.688,64
TEXTICORP
SA.
Subasta FABRILAR
2016 187 T eres SAS $8.147,03 | 133648 | $1.088.834.265 44
UNION
Subasta TEMPORAL
2017 | 231 veree | INTENDENGIA | S8-37000 | 169.415 | $1.418.008.550,00
Vil
UNION
2018 103 ?“baSta TEMPORAL | $7.433.05 | 235515 | $1.750.596.056,00
nversa UNITEX

ITEM 3 Suelas para calzado femenino

El Instituto Nacional Penitenciario y Carcelario realizé la adquisicion de este producto a partir del afio 2316,
toda vez que la aprobacion del nuevo disefio de calzado femenino con la ficha técnica fue aprobada
culminando la vigencia 2015.

. VALOR | CANTIDAD
ARO | . Nt°t M°":"da CONTRATISTA | UNITARIO | ADQUIRIDA CgNATlﬂ‘To
ontrato POR PAR | POR UNIDAD
Subasta | Manuel Ignacio
2016 | 186 e | Remires siots | $13.0465 5.154 $67.241.661,00
Subasta | Manuel Ignacio
2017 | 224 e | Ramitez Suarey | $120000 5.000 $60.000.000,00
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Subasta Manuel Ignacio

2018 192 Hellg
inversa Ramirez Suarez

$13.013,04 4,853 $63.152.300,00

ITEM 4 Suelas para calzado masculine

VALOR | CANTIDAD VALOR
Contato | Modalidad | CONTRATISTA | UNITARIO | ADQUIRIDA | o oyreio
ontrato PORPAR | POR UNIDAD

Subasta | Manuel Ignacio
2012 050 Inversa | Ramirez Suarez $10.534,00 12.796 $134.798.814,00

Subasta | Manuel Ignacio
2013 061 inversa | Ramirez Suarez $7.350,00 18.348 $156.435.048,00

ARO No

2014 | 081 ‘?’r‘]’\f’;ss’: ;fgﬁ:;'gﬁiﬁfz $7.666,50 44934 | $344.486.511,00
2015 | og5 | Subasta | Manuellgnacio | ¢, 54 17.088 | $179.678.960,00

Inversa Ramirez Suarez

Subasta | Manuel lgnacio
2016 186 Inversa | Ramirez Suarez $12.100,75 10.746 $130.639.697,00

Subasta | Manuel Ignacio
2017 224 Iversa | Ramirez Suarez $12.963,00 16.042 $207.952.446,00

Subasta Manuel Ignacio
2018 192 Inversa | Ramirez Suarez $13.707,89 16.470 $225.769.012,00

ITEM 5 Cuero para calzado femenino

El Instituto Nacional Penitenciario y Carcelario realizd la adquisicion de este producto a partir del afio 2016,
toda vez que [a aprobacion del nuevo disefio de calzado femenino con la ficha técnica fue aprobada
culminando la vigencia 2015,

ARO | oo | Modslidad | conTRATSTA | YALRERTARIO | CRRTERD | oNTRATO
2016 | o4 | Subasta | BacetGroup § 766,30 07.938 | $75.049.889,40
2017 | 223 | Subasta ) BacetBoup §768,50 90.000 | $69.165.000,00
2018 | o1 | Suata ) Bacet Blowp $790,63 §7.446 | $69.137.605,00

ITEM 6 Cuero para calzado masculino

(R0 oo, Hodaida | conTrATSTA | UNTARD | SATORD | IR

2012 | 052 | Subasta | Dircamazas $ 448,00 375827 | $165.194.394,00
2013 og3 | Subasta | Distoamazas § 437,00 532,110 | $232.532.070,00
2014 | 080 ?:\E’;sz Dis”:f;:ra‘azas $ 455,70 1.303.105 | $593.824.948,50
2015 | og7 | {ubata | Ditrcamazes $ 633,00 512,638 | $324.500.000,00
2016 g4 | Subesta ) Bacet Goup $ 766,30 305000 | $249.047.500,00
2017 | 223 ?:\f’;f: Bacg_tfs“’”p $768,50 481.267 | $369.853.689,50
2018 | o1 | Subasta ) Bacet Group $790,63 495704 | $391.919.444,00
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3.1 ANALISIS OTRAS ENTIDADES PUBLICAS

Con la finalidad de ajustarse objeiivamente y orientar el proceso a lo que mas le convenga al Instituto
Nacional y Penitenciario, apegéndonos a la aplicacion a los principios de Seleccion Objetiva y Transparancia
de la Contratacion Estatal, se realizo una verificacion y analisis de procesos similares que fueron adelan-ados
por otras entidades Estatales, con el fin de tener un punto de comparacion en las adquisiciones que deberan
ser atendidas en el proceso, asi;

g obEL | 2 DESCRIPCION | PRECIO | ~onrRATIST
a .
ENTIDAD | OBJETO DEL CONTRATO 2 |procE | B! PRODUCTO POR A
8 | so = UNIDAD
=
TELA RIP STOP
CLASE A, PARA
ADQUISICION DE TELA 9 . UNIFORMES | §29.928,50
FONDO PARA LA CONFECCION = E Dﬁl ;g\g'CGA
ROTATORIO | DE UNIFORMES PARA EL = | |po14- | & TEXTICORP
DE LA POLICIA INSTITUTO NACIONAL 2 2018 = | TELARIP STOP SA
PENITENCIARIOY £ 5 | CLASE A, PARA
CARCELARIO - INFEC O GORRA $ 23.205,00
BEISBOLERA
INPEC
CENTRAL , D- _
ADMINISTRATI | ADQUISICIONDETELA | < 285, 8 TELA 3G
VAY TEJIDO ANTI-RASGO S 3| cenac | 5 | CAMUFLADA LOGISTIC
CONTABLE ANTHLLAMASPARALA | B 8| yurr | o | PIXELADAGRIS | 175.132,82 GROUP
ESPECIALIZAD CONFECCION DE =% “on S| 50%NYLON SAS
ACENAC | CAMUFLADOSDE VUELO | © oo1s | o | 50%ALGODON A
AVIACION
TELA
ANTIRASGO
TIEC 11 SELVA- | 1299134
DESIERTO
ADQUISICION DE TELAPIXELADA
MATERIAS PRIMAS SON _ | PCLAMIDA. | $15459,48
DESTINOALASPLANTAS | T N TIPO II-A BOLSA
, DE SASTRERIA, S | 068- g LONA MERCANTIL
EJERCITO | MATERIAL DE CAMFANA & | DIADQ- | | PIXELADA | $21.517,24 oE
NACIONAL Y ZAPATERIA DEL § | INTR- | = | NYLONTIPOV ~OLOMBIA
BATALLON DE E | o016 = CUERO “TRMG
INTENDENCIANo 1 "LAS | & € | DECORTEATAN | $saga4 |  BYO)
JUANAS" CON VIGENCIA INO
FUTURA 2017 VAQUETA
NEGRA PARA | $456,93
VISTAS
CAUCHO PARA
VULCANIZAR | $12.550,86
DEPARTAMEN gg EESEFF[{':{%
10 CONTRATAR EL 2 . g8 v
ADMINISTRAT! | SUMINISTRO DE CJERO S =
VODELA | FINODEBECERROPARA | & | OIS | S | MARRQQUINER | ggzg gy | LEATHER
PRESIDENCIA | MARROQLINERIA V/O £ oo S Yio i
DE LA ENCUADERNACION = & | ENCUADERNA
REPUBLICA CION

Pagina 29 de 40 H
PA-LA-M03-F03 V01




INPEC

T M e b D AT

SUMINISTRO DE
SERVICIO MATERIALES PARA o
NAZIONAL DE FORMACION % o
APRENDIZAJE | PROFESIONAL INTEGRAL 8 ANT- S
CENTRO DEL DE LOS CURSOS, s coMe- 8 SUMINISTRO
DISENO Y PROGRAMAS Y 4 0009 o | CUERONOBUK | $760,00 S MAYBE
MANUFACTUR PROYECTOS £ 2018 i S.AS.
ACEL CUERO IMPARTIDOS POR EL = 3":;
ITAGUI - CENTRO DEL JISENO Y =
ANTIOQUIA MANUFACTURA DEL &
CUERQ.

La nformacion cansignada en el cuadro anterior se puede encontrar en la pagina de contratos en su orden
siguiendo los siguientes [inks:

httes:/lcommunity.secop.qgov.co/Public/Tendering/ContractNoticeManagement/lndex?currentLanguage=es-
CO&Page=login&Country=CO&SkinName=CCE
hitps://community.secop.qgov.co/Public/Tendering/ContractNoticeManagement/lndex?currentLanguage=es-
CO&Page=login&Country=CO&SkinName=CCE

hitps:/iwww.contratos.gov.co/consultas/detalleProceso.do ?numConstancia=16-4-5316972
https.//www.contratos.gov.co/consultas/detalleProceso.do?numConstancia=18-9-444448
htips://community.secop.qov.co/Public/Tendering/ContractNoticeManagement/index?currentLanguage=es-
CO&Page=login&Country=CO&SkinName=CCE

Del anélisis de la informacion anterior se puede evidenciar lo siguiente:

o Existen entidades del sector plblico dentro del territorio nacional, que para la ejecucién de su
sistema de produccion v objeto social requieren de insumos y materias primas necesarios para poder
llevar a cabo su proceso productivo y atender necesidades intemas y externas de dotacion de
uniformes y calzado. Igualmente, existe variedad de empresas del sector industrial y manufacturero
que pueden atender los requerimientos de materia prima e insumos dentro del territorio nacional.

e Los productos (tela, cuero y suelas) adquiridos por las entidades sefialadas son totalmente distintos
a los requeridos por el Instituto en cuanto especificaciones técnicas, cantidades, unidad de medida
para el caso especifico de las suelas, presupuestos asignados y modalidad de contratacion.

Asi las cosas y enmarcado en las especificaciones técnicas adoptadas por el INPEC, se ha realizado el
ejercicio y la metodologia para aproximar los costos a cada uno de los productos como se indica en el
presente estudio. La tabla anterior solo se utiliza a manera de ejemplo que sirve como argumentos para el
antzrior analisis.

4. ANALISIS ECONOMICO QUE SOPORTA EL VALOR ESTIMADO DE LA CONTRATACION

4.1 ESTUDIO DE MERCADO

La determinacion de los aspectos relacionados con el precio se efectué feniendo en cuenta el analisis
eccnomico del sector permitiendo definir el valor estimado del contrate para el respectivo proceso de
cortratacién, en donde el Grupo de Actividades Ocupacionales de la Subdireccion de Desarrollo de
Habilidades Productivas del INPEC empled la modalidad de solicitud ce cotizaciones con el fin de realizar un
estudio comparativo y determinar un precio ponderado de los productos a contratar de acuerdo a su valor
unitario; para ello se solicitd a diferentes empresas relacionadas con el objeto del presente proceso de
cortratacion, quienes una vez conocidos los costos asociados al confrato asi como su objeto, el lugar y plazo
de ejecucion, emitieron las siguientes cotizaciones con las cuales se busca fijar los parametros que se
tendran en cuenza en la evaluzcién econdmica de las propuestas, okteniendo asi el precio promedio. La
determinacion del valor estimado del contrato para cada ITEM se realizd teniendo en cuenta el promedio de
las cotizaciones recibidas, incluyendo los precios de los contratos suscrizos por el INPEC con el mismo objefo
en ‘a vigencia 2018 indexados con el IPC, asi:

ITEM 1 Tela para uniforme femenino
ITEM 2 Tela para uniforme masculino
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N VALOR METRO POR ITEM
N COTIZACION TELAS TEM 4 TEM 2
1 |MANUFACTURAS CREARE S.AS S 1590 S 18 000
2 POVEDA SALGADO & ASOCIADOSLTDA | § 21000} 5 19.004
3 |JEM SUPPLIES §.A.5 5 18440 ( S 13.680
4 |INTERFLEX BE COLOMBIAS.A S & 16530 & 18900
5 |FABRILARS AS & 142308 12,200
f iFABRICATO S.A $ 13730 & 11.400
7 PRECIO BE COMPRA 2018 S 544816 |8 7.433.06
PRECIO 20158 + IPC 3.18% 5 374815 7 GGY
FROMEDIO $ 9748} 8 7.668

DETERMINACION PRECIO DE COMPRA PARA LOS ITEMS 1Y 2.

Se determiné como precio promedio el precio de compra 2018 mas el IPC de 3,18%. Se excluyen fodas las
cotizaciones, dado que los precios cotizados son superiores al precio ce compra de 2018 en 68% ($15.900),
122% ($21.000), 74% ($16.440), 75% ($16.500), 50% ($14.200) y 45% ($13.700) para el item 1 y en 142%
($18.000), 156% ($19.000), 84% ($13.680), 154% ($18.900), 64% {$12.200) y 53% ($11.400) para el item 2.

Por lo anterior el valor base de comgra para el [TEM 1-TELA PARA UNIFORME FEMENINO, sera hasta por
la suma de Nueve Mil Setecientos Cuarenta y Ocho Pesos M/CTE {$9.748) por metro de tela. Se deja valor
entero sin decimales con el fin de fac litar el estudio de definicion del total de tela a adquirir,

A su vez, el precio base de compra para el [TEM 2 TELA PARA UNIFORME MASCULINO, ser4 hasta por la
suma de Siete Mil Seiscientos Sesenta y Nueve Pesos M/ICTE ($ 7.669) por metro de tela. Se deja valor
entero sin decimales con el fin de facilitar el estudio de definicion del total de tela a adquirir.

VALOR CANTIDAD
ITEM ESTIMADC MiNIMA VALOR TOTAL
DESCRIPCION UNITARIO REQUERIDA
Se estima hasta la suma de CIENTO SEIS MILLONES
SEISCIENTOS TRECE MIL OCHOCIENTOS SETENTA Y
ITEM Tela para 10.937 SEIS PESOS ($106.613.876,00) M/ICTE excluido de VA e
1 uniforrpe $9.743 METROS incluide los impuestos, tasas y contribuciones, costos
femenino directos e indirectos que conlleven la celebracién vy
ejecucion total dal contrato.
Se estima hasta la suma de MIL QUINIENTOS SESENTA
Y TRES MILLONES TRESCIENTOS SETENTA Y NUEVE
mEg | R par s03g57 | ML TRESCIENTOS TREINTA Y TRES PESOS
) umforrpe $ 7.869 MET:ROS ($1.563.379.333,00) M/CTE excluido de IVA e incluido los
masculino impuestos, tasas y contribuciones, costos directos e
indirectos que conlleven la celebracion y ejecucién total del
contrato.

ITEM 3 Suelas para calzado femenino
ITEM 4 Suelas para calzado masculino

VALOR PAR SUELA POR
N° COTIZAGION SUELAS ITEM
ITEM 3 ITEM 4
1 |EUROPLAST S.A.5 - CAVUCOL LTDA $  5.300
2 |[ENCAUCHO $ 14.950[ 3 16.350
3 |CREATUM $ 15200 § 15.000
, |PRECIO DE COMPRA 2018 $13.013,04 [ $  13.707,89
PRECIO 2078 + [PC 3,18% $13.426,00 | §  14.143,00
PROMEDIO $ 14525 $ 15.164
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DETERMINACION PRECIO DE COMPRA PARA LOS ITEMS3Y 4

Se determind aplicando las siguientes formulas: ITEM 3 PROMEDIO = (2+3+4)/3 e [TEM 3 PROMEDIO =
(2+3+4)/3. Se excluye la cotizacion N° 1 correspondiente a la firma EUROPLAST S.A.S — CAVUCOL LTDA,
dado que el precio cotizado s un 59% inferior al precio de compra de 2018 para el item 3 ($13.013,04).

De acuerdo con lo anterior, el valor base de compra para el ITEM 3-SUELAS PARA CALZADO FEMENINO,
sera hasta por la suma de Catorce Mil Quinientos Veinticinco Pesos M/CTE ($14.525) por par de suela, se
deja valor entero sin decimales con el fin de facilitar el estudio de definicion del total de suelas a adquirir.

Asi mismo, el precio base de compra para el [TEM 4-SUELAS PARA CALZADO MASCULINO sera hasta por
la suma de Quince mil Ciento Sasenta y Cuatro pesos M/CTE ($15.164) por par de suela, se deja valor entero
sin decimales con el fin de facilizar el estudic de definicion del total de suelas a adquirir.

VALOR CANTIDAD
ITEM ESTIMADO MINIMA VALOR TOTAL
DESCRIPCION UNITARIO REQUERIDA
Se estima hasta la suma de SETENTA MILLONES
Suelas para CUATROCIENTOS OCHENTA Y NUEVE MIL
ITEM calzado $ 14505 4,853 PARES OCHOCIENT_OS VEINTICII‘\!CO. PESQS {$70.485.825,00)
3 . MICTE excluido de IVA e incluide los impuestos, tasas y
femenino . ) -
contribuciones, ccstos directos e indirectos que conlleven la
celebracion y ejecucion total del contrato.
Se estima hasta la suma de DOSCIENTOS VEINTIUN
MILLONES TRESCIENTOS NOVENTA Y CUATRO MIL
ey | Suelas para 14600 | CUATROCIENTOS PESOS ($221.394.400,00) M/CTE
4 calzado §15.164 PARES excluido de IVA e incluido los impuestos, tasas y
masculino cantribuciones, castos directos & indirectos que conlleven la
celebracitn y ejecucion total del contrato.
ITEM 5 Cuero para calzado femenino
ITEM 6 Cuero para calzado masculinc
VALOR METRO POR DM2
N° COTIZACION CUERO ITEM
ITEM 5 ITEM 6
BACET GROUP $ 859,431 % 859,43
ENCAUCHO $ 88501 % 885,0
3 |COLOMBIAN LEATHER Import & Export $ 600,0 | % 600,0
4 PRECIO DE COMPRA 2018 $ 790,63 $ 790,63
PRECIO 2018 + IPC 3,18% $ 81500 % 815,00
PROMEDIO $ 853 | $ 853

DETERMINACION PRECIO DE COMPRA PARA LOS ITEMS5Y 6

Se determiné aplicando la siguiente formula: PROMEDIO= (1+2+4)/3. Se excluye la cotizacion N° 3
correspondiente a la firma COLOMBIAN LEATHER Import & Expo-t S.A.S, dado que el precio cotizado
es un 24% inferior al precio de compra de 2018 para los item 5 y 6 ($790,63).

Por lo anterior, el valor base de compra para el [TEM 5-CUERO PARA CALZADO FEMENINO E ITEM 6-
CUERO PARA CALZADO MASCULINO, sera hasta por la suma de Ochoc entos Cincuenta y Tres pesos
M/CTE ($853) por dm? de cuerc. Se deja valor entero sin decimales con el fin de facilitar el estudio de
definicion del total de cuero a adquirir.
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VALOR
ITEM ESTIMADO MINIMA VALOR TOTAL
DESCRIPCION UNITARIO REQUERIDA
Se estima nasta la suma de SETENTA Y CUATRO
Cuero para MILLONES QUINIENTOS DOCE MIL NOVECIENTOS
[TEM SESEMTA Y DOS PESOS ($74.512.962,00) M/CTE
calzado $ 853 87.354 DM2 . o )
5 ) excluidas de IYA e incluide los impuestos, tasas vy
femenino - , .
contribiciones, costos directos e indirectos que conlleven la
celebrzcién vy ejecucién total del confrato
Se estima hasta la suma de TRESCIENTOS SETENTA Y
TRES MILLONES SEISCIENTOS UN MIL DOSCIENTOS
mEM | Cueropara CINCO PESOS ($373.601.205,00) MICTE excluido de VA
6 ca]zad.o $853 437.985DM2 | ¢ incluido los impuestos, tasas y contribuciones, costos
masculing directos e indirectos que conlleven la celebracion y
gjecucion total del contrato.

4.2 VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO

Como resultado del estudio de mercado realizado para este proceso, se determina que el valor estimado del
contrato a celebrar sera hasta la suma de DOS MIL CUATROCIENTOS NUEVE MILLONES NOVECIENTOS
NOVENTA Y UN MIL SEISCIENTOS UN PESOS M/CTE ($ 2.409.991.601,00), incluido todos los impuestos,
tasas y contribuciones a que hubiere lugar y excluido de IVA de confarmidad con el articulo 130 de la Ley 633

de 2000.

El valor estimado por [TEMS asi:

NTAROSEGON | CAMTIOAD ,
ITEM MiNIMA VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO AFECTACION CDP
ESTUDIO DE REQUERIDA
MERCADO
Se estima hasta la suma de CIENTO SEIS MILLONES
SEISCIENTOS TRECE MEL OCHOCIENTOS SETENTA ™
ITEM 1 Tela SEIS PESOS ($106.613.875,00) M/CTE excluido de [VA &
pata uniforme $9.748 10.357 incluido los impuestos, tasas y conkribuciones, costos
fernening METROS | directos e indirectos quz conlieven la celebracién ¥
ejecucion total del contrato,
Se estima hasta la suma de MIL QUINIENTOS SESENTA
Y TRES MILLONES TRESCIENTOS SETENTA Y NUEVE
MIL TRESCIENTOS TREINTA Y TRES PESCS CDP No. 29719
ITEM 2 Tela 203857 ($1.563.379.333,00) M/CTE excluido de IVA e incluido los
para uniforme $7.669 METROS impuestos, tasas y contribuciones, costes directos e
masculino indirectos que conlleven k& celebracion y ejecucion tosal
del contrato. $2.410.000.000,00
Se estima hasta la suma de SETENTA MILLONES
CUATROCIENTOS OCHENTA Y NUEVE ML
ITEM 3 Suelas OCHOCIENTOS VEINTIC NCG PESOS ($70.489.825,03)
para calzado $ 14.525 4853 PARES 1| MICTE excluido de IVA e incluido los impuestos, fasas v
femenino contribuciones, costos directos e indirectos que conlleven
la celebracion y ejecucién -otal del contrato,
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Se estima hasta la suma de DOSCIENTOS VEINTIEN
MILLONES TRESCIENTOS NOVENTA Y CUATRO MIL
(TEM 4 Suelas CUATROCIENTOS PESOS ($221.394.400,00) MICTE
excluido de IVA e incluide los imouestos, tasas y
para callz'ado $15.164 14500 PARES contribuciones, costos directos e indirectos que conlleven
rasculing la celebracion y ejecucion total del contrato.
Se estima hasta la suma de SETENTA Y CUATRO
MILLONES QUINIENTOS DOCE MIL NOVECIENTQOS
ITEM 5 Cuero SESENTA Y DOS PESQS ($74.512.962,00) M/CTE
para calzado $ 853 87.554 DM2 excluido de IVA e iacluido los imouestos, tasas y
femenino contribuciones, costos directos e indirecios que conlieven
la celebracion y ejecucidn total del contrato
Se estima hasta la suma de TRESCIENTOS SETENTA Y
TRES MILLONES SEISCIENTOS UN MIL DOSCIENTOS
STEM 6 CLero CINCQ PESQS ($373.601.205,00) M/CTE excluido de IVA
para calzado $853 437.985 DM2 e incluido los impuestos, tasas y confribuciones, costos
rrasculin ) directOf e indirectos que confieven la celebrasion y
ejecucion total del contrato.
VALOR TOTAL ESTIMADO EXCLUIDO DE IVA $2.409.991.601,00

5. ANALISIS DEL RIESGO

De conformidad con lo estipulado en el articulo 2.2.1.1.1.6.3 del Decrete 1082 de 2015, que cita "Evaluacion
del Riesgo. La Entidad Estatal debe evaluar el Riesgo que el Proceso de Contratacion representa para el
cumplimiento de sus metas y objetos, de acuerdo con [os manuales y guias que para el efecto expida
Co ombia Compra Eficiente” y segin lo establecido en el Manual para la |denfificacion y Cobertura del Riesgo
en los Procesos de Contratacidn (Version1), donde se establecen los parametros y los efementos a tener en
cuenta a la hora de hacer el analisis dzl Riesgo, se hizo un analisis con base en la matriz de evaluacion del
riesgo como aparece a continuacian:
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Se firma en calidad de responsables de la estructura del presente an del sector con el cual se analizo el
comportamiento del mercado y coro soporte de los estudios prewoS para realizar la respectiva contratacion.

Subdirector Desarrofiig de Habilida gs Productivas

Revisé TC {RA) Milton Cesar Prade Ramirez— S.bdirector Desarrollo de Habilidades Productivas V™
Elabord: Julian Enrique Ruiz Zamudio — Grupo Actividaces Ocupacionale:
Fecha elaboracion: 06/06/2019
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