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1. OBJETO

Esta Ficha Técnica tiene por objeto establecer los requisitos y caracteristicas que
debe cumplir el Plastico embalaje ?ge’ s«; rech im%z,é strial, utilizado como embalaje
para los diferentes productos terminados de la planta de carpinteria del Batallon
de Intendencia No. 1 "Las Juanas".

2. DEFINICIONES

Acreditacién: Atestacion de tercera f*e arte rel; a un organismo de evaluacion
de la conformidad que manifiesta la derr QS‘?%‘ <:’ r formal de su competencia
para llevar a cabo tareas especificas de evaluacion *f”i{:“ la conformidad.
Atestacion: Emisidn de una declaracion, %‘zawdﬁ en una decisién tomada
después de la revision de que se ha @@mmwﬁm que se cumplen los requisitos
especificos.

Ficha técnica: Documento que define las
producto vy que es aplicada cuando no existe
Defensa.

Lote: CQ?&;GF‘E%@ de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican bajo
condiciones de produccion uniforme, que se someten a inspeccidn como un
conjunto unitario

Lote de éﬁ‘émga* Cantidad determinada de elementos de caracteristicas
similares y :

fabricadas en una o varias ”ngmam bajo % diciones de produccion
p{@&um"bfe@‘n%m@ uniformes, pm:ﬁ sta a disposicion de la entidad contratante para
ser sometida a inspeccidn como uno o varios {:@ﬂg ﬁ%{}@ zﬁ@mmt@mj@ del nimerc
de origenes productivos (planta ’
Materia prima: Producto no ¢ls i‘:s
proceso de produccién para su
producto terminado antes de ser
terminado que se requiere elaborar.

Muestra: Cantidad sspecificada ; 55 un lote que sirve
para obtener la informacién necesaria gque 2 An ;{:iar ung ¢ mas

,ﬂi

caracteristicas requeridas de un
Norma Técnica del Ministerio de

caracteristicas de él.
Plastico Embalaje Firm Strech Eﬁﬁzﬁﬁﬁ i Pelicula de polistileno estirable v
auto adherente, que se utiliza para los procesos de empaque y embalaje, de

modo manual o automatico con %’}””zéz’ﬁ uinas ez«mve::séam%ﬁmg
| Producto terminado: Elemento fabricado v que se ha sometido a todas las
L etapas y procesos de produccion necesarias gzﬁ cumplir los requisitos técnicos 6
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establecidos por la entidad contratante.

Tolerancia: Diferencia de med
una medida maxims ":}%:a mi
medida realizada Z?&i" C% ;
dimensidon no cumple las

P

2.2. APLICACION

Para
los pli ’&?‘Qi)% f:i@ con »dsr:a ones

2 2.1. En caso de establece
08 especifiicades an esla li
entidad contratante v el contrati

pague y rotulado diferentes a
an ser acordadas entre Ia

2.2.2. En caso de que a Fuerza requiera codigo de barras, ésta debe entregar la
informacion correspondiente.

2.2.3. En caso de exislir controversie
caracteristicas del elemento v si

2. 2 ::‘; La ﬁa@a‘m d w ue S usara come mi uestra de

3. DESCRIPCION

3.1 REQUISITOS GENERALES

ser elastico, flexible y no debe
en su superficie. Esta superficie
presentar recortes o deformaciones.

£l plastico embalaje firm sirefch
estar perforado, roto, ni preseniar
debe ser lisa v sus wir@m& no detl

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

El plastico de embalaje firm strech indusirial debe cumplir con lo indicado en la
a

Tabla No.1.
\;}

lisefio v acabados, si asl o requiere.
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Caracteristicas Especificacion Foto
Composicion Polietilenc
Color Cristal o Transparente
Ancho minimo (cm) 50
Peso aprox. (kg) 2.50

Nivel de elongacién %

Punzado

Resistencia maxima

Calibre {(mm)

0.08

Longitud (m) - 300

3.3  REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empagque Individual: £ plastico @’&ﬂ*%%zz;z%g firm strech industrial debe venir en
rolios de 300 m con un centro de cartén sin topes, los centros de cartén deben ser
resistentes y no deben deformarse para efectos de almacenamiento y transporte.

3.3.2 Empaque colectivo: Este se debe e
con capacidad de 6 rollos de empaque e::aj sctivo.

carton corrugado

3.3.3 Rotulado:

Las cajas deberdn llevar en una parte visible, un rotulo con la siguiente
informacién:

- Nombre del proveedor o marca registrada
- Pais de Origen
- Peso neto
- Peso bruto
- Volumen
- Cantidad por caja colectiva
- Tipo de material
1~ Dimensiones
| - Numero de contrato y afio.
/1 - Codigo SAP (8200766)

{3;;
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- Unidad de medida {(metro)

Para efecios de aé*’nm@m‘? y conirol por parte del almacén de materia prima del
Batallon de ASPC No.21 mento debera tener un ?{}iu%{} en las cajas de
empague colectivo, %’\:ﬁi}m debe - centrados y cumplir lo estipulado en la
FT.0133.DINTR/Z008-IDENTIF ION CODIGO DE i%A%RAS EJERCITO
NACIONAL, ademas de la siguiente miormacion:

- Recomandaciones de uso
- Recomendaciones de almacenamianio

4, RECEPCION DE BIENES Y/O SERVICIOS

e

4.4 PLANES DE MUESTREC ¥V CRITERIOS DE ACEPTACION

terios de aceplacidn o rechazo para evaluar

4.1.1 Toma de mueslras y o
sifos de empaque v rotulado.

requisitos generales y requis

4.1.1.1 Muestreo. Sobre cada lole de rollos se j@%m efectuar una ;ﬂe;}@m ion
visual para verificar si el producio msw@ “% requisitos generales y requigitos de
am;::a{:gurﬁ y rotulado especifi szm en écnica. De cada lote se debe
exiraer al azar el numero de 1 ats va indicado en la tabla No.2,
establecido para un plan de m j inspeccion normal, nivel de
inspeccién general 1y un Nivel aceptable de calidad NAC de 8,5%.

Tabla No. 2. PLAN DE MUESTREC PARA EVALUAR REQUISITOS
GENERALES, DE EMPAQUE Y ROTULADO

. . G s Nimero de
Tamaho del lole en Tamahbo o mussira ﬁ\i : ¢ {;;:% :f on )
- . &y 25
namero de rollos en rolos ceptacton Namero de Rechazo
rolios AG en rollos Re

Z-80 2 0 4
V‘§ 500 3 G 2
804 - 3200 ! 1 3
34{}? - 35,000 & 1 4
35.001 & mas 13 2 5

4.4.1.2 Criterio de ace

ptacion o rechazo para condiciones generales,
empaque y rotulado. Sielng

Tmero de rollog defectucsos en la muesta es m@ﬁa%

CITO NAGIONAL
1 iotal o parcial
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o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote siempre vy cuando cumpla los

requisitos especificos. Si el ism@%‘a de rollos defectuosos es igual o mayor al
numero de rechazo, se debe devolver o rechazar el Emi al proveedor, de acuerdo
con los criterios indicados en la GTMD-0004 {actualizacion vigente). Cuando se
efectGe la evaluacion de un lote que hava sid wviamente devuelto, se debe

aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas
condiciones segun lo establecido en la Técnica Colombiana NTC-
1802858-1, actualizacién vigente.

4.1.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA REQUISITOS ESPECIFICOS

4.1.2.1 Muestreo: De cada lote de materia ;}?zzm se debe extraer al azar una
muestra con el nimero de rollos requeridas segin é s necesidades del laboratorio
para realizar los ensayos de acuerdo cen la cantidad de ,:z:uuétaci{}s estableci 6@3,
en la tabla No.3. Los planes de muestreo corresponden a los niveles de inspeccion
y el NAC indicado para cada caso, anunciados en la éﬁ%”f“?v?w 0004 (Actualizacion
vigente).

Tabla No. 3. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS

ESPECIFICOS
Tamafio del lote . . X Mimero de
en ntmaro de T&mmafjiifézm%im &wgﬁe&mm en Namero de Rechazo
rollog - oliog AT an rolios Ho
2-150 2 a 1
151-500 3 1 2
501-3.200 5 1 2
3.201-35.000 & P 3
35 001-800.000 13 4
0,001 & mas 20 5 6

4.1.2.2. Criterio de ampt&a%é 1 o rechazo para evaluar requisitos. Si el ndmero
de rolios defectuoscs en la ¢ mifa es menor o igual al nimero de aceptacion se
aceptara el lote; si en numero de rollos defectuosos es mayor o igual al ndmero de
rechazo, se rechazara el lote.

En el evento en que el lote de materia prima evaluado presente incumplimiento a
la NTMD o ET el lote no podra ser empleado en la produccién v para la evaluacién

JERCITO NAGION,
n tedsl o parcial ;
TGS O parcial~
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del siguiente lote se ii:;;}i
as mismas condicion

qsm%iiw simple, ins ;&&ﬁ,;@ﬁ normal bajo
j il ﬂis,e
150-2859-1 f&s‘mzﬁizza

13

cuerdo con lo indicado en la NTC-

4.2 PRUEBA TECNICA

| Plastico Embalaje firm strech indusirial debera someterse a los ensayos que se
establecen en la Tabla 4. para cumplir con la presente Ficha Técnica.

Tabla 4. PRUEBA TE S CNIC EMBALAJE FIRM STRECH

- mﬁ
ZW
o

A

e ::g
&
3
o

g e cumpla con un
Vi fabla No 2 | ancho de min BO
] véu%mw Para { om.

Condiciones | Que el color sea
d@ i Ficha | cristal o

e del Plastice | transparenies.
NEPECCION pal

isrm Sirech
jie o
1 %gﬁigf{}%t iy verficando e *Que no presenie
D & Slor ancho  con  una | ningun fipe de grisla
cinta ioa o faxdmetro, o fisuras,

gue no | *Que  no  lenga
53 o fisuras,  rajaduras it

grioracionss. perforacionas.
oducto al azar | "8e verifica que no
. mesa de | se me niose
, | INSPECCION A {f} sa de s {;f%w o
& %ﬁﬁ@gi}ﬁ; e O ) fo e i [ 3] I o

ambalgje  al | producto embalado.

Ve

NOTA. La verificacidn de las iﬁ%é’?}@"%‘“ nes debe efeciuarse con los instrumentos (reglas,
micrdmetros, nonios v demds) qus possan s precisidn v exactitud requeridas para jas
dimensiones 3 determinar,

5. NORMATIVIDAD AP

3
gw
M
ff?
H

NTC- 180 28581,
MUESTRED PARA INGPI

2’;%&%}&2 PROCEDIMIENTOE DR

: »amm ”éé\‘:}{“}NAL
3 oial

OS. PARTE 1, PLANES DE t&
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MUESTREO DETERMINADOS POR EL CALIDAD (NAC) PARA

INSPECCION LOTE A LOTE.

FT.0133.DINTR/2008 [DENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO
NACIONAL.

6. ANEXQOS

Se tomaron como guia las siguie
Guia Técnica Ministerio de zasz, nsa
Ficha Técnica JFLOG-DINTR-0136¢
INDUSTRIAL

EMBALAJE FIRM STRECH

7.  CONTROL DE REVISIONES.

Revisién

- ylo o ,
S adi &% Fech

Actualiza dificaciones echa

- cidn

la  informacion de la
ASTICO EMBALAJE
- A2 al Formato de

Se hizo migracion de |
Especificacion Técnica Pl
FIRM STRECH %Eﬁ Ei%"?%i L. {

, ‘ - YG-DINTR N

Al FICHA TECNICA ~ JELOG- §F E} R %& {:z‘:":: erdo a 11-04-2016
o ordenado b%w (‘}‘? sio NY O 20164150516883

12610212016, solicitud enviada por %3 DINTR,
emitide por la Jefatura de Planeacion de Ejercito.

M %”"“"
3

{*

Se  hace  actualizacion debido a la
Reestructuracion del Estado y%%f; or del Ejército v
creacion de las Jefaturas de Estado Mayor vy de

Al fos Comandos Funcionales, Directiva | 27-08-2016
Transitoria 0362/2015 “Reestruct »i’“’f; tstado
} Mayor Ejército, de acuerdo a radicado No
: 20182182848083 de 22/09/2018. ’g

asta sulorizads su






