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1. OBJETO

Esta ficha técnica tiene por objeto establecer las especificaciones técnicas que
deben cumplir los insumos, “SOLDADURA ESTANO/PLOMO 60/40

1MM”, que se van a adquirir y que conforman las plataformas de mantenimiento;
los cuales deben ser certificados y garantizar los altos estandares de calidad,
durabilidad y resistencia.

2. DEFINICIONES Y APLICACION

2.1 DEFINICIONES

Insumos: son la parte esencial de todo proceso productivo y no contar con ellos es
una de las principales razones por las cuales una industria se puede ver parada.
Las principales causas de falta de insumos puede ser |la escasez de los mismos en
determinadas regiones (lo cual hace que conseguirlos en otras partes sea
extremadamente caro), la elevacion de los precios, la presencia de factores
externos que pueden contribuir a su escasez, etc.
Este tipo de materiales (insumos), son utilizados por las Unidades de Mantenimiento
del Ejército en las unidades tacticas y/o donde se encuentren desplegados las

Fecha de emisién: 2017-12-15

unidades.

Acreditacion

Atestacion de tercera parte relativa a un organismo de evaluacion
de la conformidad que manifiesta la demostracién formal de su
competencia para llevar a cabo tareas especificas de evaluacion de
la conformidad.

Emision de una declaracion, basada en una decision tomada

Atestacion después de la revision de que se ha demostrado que se cumplen
los requisitos especificos.

La soldadura blanda se distingue de la soldadura dura por la
soldadura temperatura de fusion del material de aporte. La soldadura blanda
estafio/plomo | utiliza aportaciones con punto de fusién por debajo de los 450°C y
60/40 1mm la soldadura fuerte por encima de los 450 °C.

Ideal para uso en soldadura de componentes electrénicos

Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se
Lote fabrican bajo condiciones de produccion uniforme, que se someten

a inspeccion como un conjunto unitario.

Lote de Entrega

Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion
uniformes, puesta a disposicion de la entidad contratante para ser
sometida a inspeccién como uno o varios conjuntos dependiendo
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del numero de origenes productivos (plantas-maquilas) que lo
conforman.

Muestra

Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve
para obtener la informacion necesaria que permite apreciar una o
mas caracteristicas de él.

Muestra de
referencia

Elemento testigo suministrado y aprobado por la entidad
contratante que cumple con las caracteristicas y requisitos
establecidos en la presente Ficha Técnica, para efectos de
comparacion, medicion de diferencia de color, evaluacion vy
aceptacion o rechazo de los lotes correspondientes, en caso de ser
requerido.

Producto
terminado

Elemento fabricado y que se ha sometido a todas las etapas y
procesos de produccion necesarias para cumplir los requisitos
técnicos establecidos por la entidad contratante.

Tolerancia

Diferencia de medidas permitidas en una dimensién. Consiste en
una medida maxima y otra minima entre las que se tiene que
encontrar la medida realizada para que ésta se considere valida. En
caso contrario esa dimension no cumple las especificaciones y tiene
que ser rechazada.

Siglas: Las siglas que aparecen a continuacion tienen el siguiente significado y asi
deben ser interpretadas.

NTC Norma Técnica Colombiana

ISO International Standard Organizacion

SIC Superintendencia de Industria y Comercio
ASTM American Society for Testing and Materials
ANSI American National Standards Institute

Por razones de tipo practico, se deben incluir en este numeral los simbolos y las
abreviaturas utilizadas en la ficha técnica.

2.2. APLICACION

Para aplicar esta ficha técnica en procesos de adquisicion, se debe especificar en
los pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.2.1 En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a los
especificados en esta ficha técnica, éstas deben ser acordadas entre la
entidad contratante y el contratista.
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2.2.2 En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.

2.2.3 En caso de que la Fuerza requiera codigo de barras, ésta debe entregar la
informacion correspondiente.

2.2.4 La fuerza debe establecer el certificado de conformidad en original y vigente
expedido por un organismo certificador de la conformidad acreditado en
NTC-ISO/IEC 17065 por el Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia, esta certificacién debe ir acompafado de los informes de los
resultados de laboratorio, informes de atestiguamiento demas informes que
lo soportan de acuerdo al monto del contrato, teniendo en cuenta que estas
pruebas se solicitan cuando el contrato supere 100 SMLMV legales
vigentes, de acuerdo a lo establecido en La GTMD-0004-ACTUALIZACION

VIGENTE EVALUACION

PRODUCTOS DEL SECTOR DEFENSA.

3. REQUISITOS

3.1. REQUISITOS GENERALES

DE LA CONFORMIDAD PARA LOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Aleacion:

Estafio 60 %, Plomo 40% +

Nlcleo de resina

2% (Flux)+

Diametro del alambre 1mm_+
Longitud 20 m aprox.
N° ESPECIFICACION DESCRIPCION

NTC-ISO/ICE-17050-1 Y
NTC-ISO/ICE-17050-2

REQUISITOS GENERALES.

EL OFERENTE DEBE ENTREGAR UNA DECLARACION DE
CONFORMIDAD EMITIDA POR EL FABRICANTE DEL INSUMO
EN IDIOMA ESPANOL DECLARANDO QUE LOS INSUMOS
CORRESPONDEN A LO SOLICITADO EN NUMERAL 3.1

BIENES, SU ORIGEN,
2 | CONDICION NUEVOS Y
ANO DE FABRICACION

Y

TODOS LOS BIENES RELACIONADOS DEBEN SER

OFERTADOS Y SUMINISTRADOS EN CONDICION DE

A LA VIGENCIA.

“NUEVOS, DE FABRICACION, MAXIMO UN ANO ANTERIOR

CERTIFICACION DE
ORIGINALIDAD

DE LA FICHA TECNICA.

» LO ANTERIOR DEBE CORRESPONDER CON LA DEFINICION
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3.2

REQUISITOS ESPECIFICOS

NO

ESPECIFICACION

DESCRIPCION

CERTIFICACION DE
DESEMPENO

»EL OFERENTE, DEBERA CERTIFICAR QUE LOS BIENES
OFERTADOS PERMITEN EL OPTIMO DESEMPENO DE
FUNCIONAMIENTO AL MOMENTO DE SER UTILIZADOS
PARA EL MANTENIMIENTO DEL MATERIAL CON QUE
CUENTA LA FUERZA.

GARANTIA TECNICA
OBJETO DE
CERTIFICACION

| » LOS INSUMOS QUE AL MOMENTO DE SER EMPLEADOS NO

CUMPLAN CON LAS CARACTERISTICAS TECNICAS O
PRESENTE CUALQUIER TIPO DE ANOMALIA DE
FABRICACION Y POR CUALQUIER OTRO DEFECTO, DEBEN
SER CAMBIADOS POR EL CONTRATISTA EN UN TIEMPO
MAXIMO 45 DIAS CALENDARIO APARTIR DEL
REQUERIMIENTO ESCRITO, SIN NINGUN COSTO
ADICIONAL PARA EL MDN - EJERCITO NACIONAL.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque.
Para los insumos deberan venir empacados en un recipiente caja con una
capacidad de 5 a 15 kilos +

3.3.2 Rotulado.

El recipiente debe ser marcado con nombre del elemento, numero del lote, afio de
fabricacion del insumo, fabricante y numero de contrato.

4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO

4.1.1 Muestreo.

Sobre cada lote debe efectuar una inspeccion visual para verificar si el producto
cumple los requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado establecidos en
esta ficha técnica. De cada lote se debe extraer al azar el nimero de materia prima
indicado en la tabla no. 2, establecido para un plan de muestreo simple, inspeccion
normal, nivel de inspeccion general | y un nivel aceptable de calidad NAC de 6,5%
de acuerdo con la norma técnica colombiana NTC-1S02859.
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TABLA No. 2. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS
GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

Tamarnio del lote en Tamaiio de la Numero De Numero
(unidades) muestra Aceptacion Rechazo
2-8 2 1 2
9-15 3 1 2
16-25 5 1 2
26 - 50 8 2 3
51-90 13 3 4
91-150 20 5 6
151 - 280 32 6 7
281 - 500 50 8 9
501 - 1200 80 10 11
1201 - 3200 125 10 11
3201 6 mas 200 10 12

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser el acordado entre el proveedor y el comprador.

4.1.2 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de
empagque y rotulado.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

Para verificar los requisitos especificos establecidos en la presente norma, se
deben tomar al azar el numero de SOLDADURA ESTANO/PLOMO 60/40
1MMde la cantidad indicada en la segunda columna de la tabla 3, definida para un

plan de muestreo simple, inspeccion reducida S-2 y un nivel aceptable de calidad
NAC de 4,0 %. Segun lo establecido en la GTMD-0004-A2

Tabla 3. PLAN E _MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOSESPECIFICOS

‘.,,[;!0

chaz
2 - 150 2 2
151-500 3 2 3
501-3200 5 3 4
3201 o mas 8 5 6
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4.2.1 Muestreo.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.

5. METODO DE ENSAYO

N° ESPECIFICACION

DESCRIPCION

PRUEBAS OBJETO DE

1 CERTIFICACION

> PARA RECEPCION DEL MATERIAL DEBERAN

REALIZAR LAS PRUEBAS DE COMPARACION
VERIFICACION.

6. APENDICE

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

»  Manual Actual de Contratacion del Ministerio de Defensa Aplicado para

el Ejército Nacional”.

6.2 ANTECEDENTES
OMITIDO

7. ANEXOS

8. CONTROL DE REVISIONES
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