FORMULARIO No. 9

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE OBLIGATORIO CUMPLIMIENTO

Ciudad y fecha

El suscrito ___________________ (oferente) certifica el cumplimiento de los bienes y/o servicios, objeto de la presente invitación pública, de acuerdo a los requerimientos de especificaciones técnicas de obligatorio cumplimiento, así:


	[bookmark: _Hlk40572431]ÍTEM
	CARACTERÍSTICA TÉCNICA
	UNIDAD DE MEDIDA
	CANT
	CUMPLE
	NO
CUMPLE

	1
	ACEITE PARA ENGRANAJES VALVULINAS 85W/140, INDICE DE VISCOSIDAD ASTM D 2270(105); DENSIDAD ASTM D 4052(0,868)
	GALON
	1
	
	

	2
	GRASA DE LITIO ROJA EP2 DE EXTREMA PRESIÓN Y FRICCIÓN
	BALDE
	1
	
	

	
3
	ACEITE PARA TRANSMISION SAE 80W 90 Viscosidad, ASTM D 445, cSt @ 40ºC 141,
cSt @ 100ºC 14.8, Índice de viscosidad, ASMT D 2270 105, Punto de escurrimiento, ºC, ASTM D 97 -30, Punto de inflamación, ºC, ASTM D 92 230, Densidad @ 15ºC kg/l, ASTM D 4052 0.90.
	
GALON
	
1
	
	

	
4
	ACEITE SAE 20W-50 4 Viscosidad, ASTM D445, cSt @ 40ºC 137,9 cSt @ 100ºC 17,1,
Cenizas sulfatadas, % peso, ASTM D 874 0,93, Punto de fluidez, °C, ASTM D97 -27, Punto de inflamación, ºC, ASTM D93 212, Densidad @ 15,6ºC g/ml, ASTM D4052 0,89
	
GALON
	
1
	
	

	

5
	ACEITE SAE 15W-40 Apariencia visual Claro y brillante Viscosidad a 100°C, cSt ASTM D- 445 15 Viscosidad a 40°C, cSt ASTM D-445 113 Índice de Viscosidad ASTM D-2270 138 TBN, mg KOH/g ASTM D-2896 10 Cenizas sulfatadas, % peso ASTM D-874 1,0 Punto de Inflamación, °C ASTM D-92 240 Punto de fluidez, °C ASTM D-97 -35 Color Visual Rojo
	

GALON
	

1
	
	

	





6
	GRASA- RODAMIENTO PARA TRANSMISIONES, RODAMIENTOS Y ENGRANAJES.
bisulfuro de molibdeno, peso %, calculado 5%, Punto de goteo, ºC, ASTM D 2265 280 Viscosidad del aceite, ASTM 445 cSt @ 40 ºC 680, Penetración, trabajada, 25 ºC, ASTM D217, 325, Cambio en la consistencia de penetración, estabilidad de rodillo, ASTM D 1831, mm/10 +10, Penetración 100.000 golpes, cambio tras 60 golpes, ASTM D 217, mm/10 +10, Movilidad a baja temperatura @ 20 ºF, M 1390, gramos/min 11, Prueba de desgaste con método de 4 bolas, ASTM D2266, muesca, mm 0.5, Carga de soldadura con método de 4 bolas, ASTM D2596, Kg 620, Presión extrema con 4 bolas, ASTM D2596, índice de carga de desgaste 91.5, Oxidación en bomba, ASTM D942, caída de la presión a las 100 hrs, kPa 20.7, Prevención de la corrosión, ASTM D1743 Pasa, Separación del aceite, ASTM D1742, % peso. Pérdida 2, Resistencia al agua, DIN 51807, clasificación 0, Corrosión de lámina de cobre, ASTM D 4048, clasificación 1ª, Resistencia al rociado Corrosión de lámina de cobre, ASTM D 4048, clasificación 1ª, Resistencia al rociado con agua, ASTM D 4049,
% de rocío 38.7, Lavado con agua, ASTM D 1264, % perdida peso a 79 ºC 2.5.
	LIBRA
	





1
	
	

	7
	LIQUIDO REFRIGERANTE DENSIDAD (kg/L) ASTM D-1122 (1.07); PUNTO DE CRISTALIZACION (°C) (°F) ASTM D-3321 <(-35) (-31); Ph ASTM D-1287 (8.5)
	GALON
	1
	
	

	8
	LIQUIDO DE FRENOS DOT 4 presentación de 500 ml
	ML
	1
	
	

	
9
	ACEITES HIDRAULICOS ISO 68 INDICE DE VISCOSIDAD ,ASTM D2270(145);PUNTO DE CONGELACION º C ,ASTM D 97 (-42);PUNTO DE INFLAMACION º C ASTM D 92(198);DENSIDAD @15ºC Kg/l,ASTM D 4052(0,88) (TELLUS 68)
	
GALON
	
1
	
	

	
10
	ACEITE PARA MOTOR 15W/40 GRAVEDAD ESPÉCIFICA 0.875; PUNTO DE FLUIDEZ. °C (°F) -30(-22); INDICE DE VISCOSIDAD (143)
	
GALON
	
1
	
	

	
11
	ACEITE PARA ENGRANAJES VALVULINAS 80W/90, INDICE DE VISCOSIDAD ASTM D 2270(105);DENSIDAD ASTM D 4052(0,868)
	
GALON
	
1
	
	

	


12
	GRASA- RODAMIENTO PARA TRANSMISIONES, RODAMIENTOS Y ENGRANAJES. bisulfuro de molibdeno, peso %, calculado 5%,  Punto de goteo, ºC, ASTM D 2265 280
Viscosidad del aceite, ASTM 445 cSt @ 40 ºC 680, Penetración, trabajada, 25 ºC, ASTM D217, 325, Cambio en la consistencia de penetración, estabilidad de rodillo, ASTM D 1831, mm/10 +10, Penetración 100.000 golpes, cambio tras 60 golpes, ASTM D 217, mm/10 +10, Movilidad a baja temperatura @ 20 ºF, M 1390, gramos/min 11, Prueba de desgaste con método de 4 bolas, ASTM D2266, muesca, mm 0.5, Carga de soldadura con método de 4 bolas, ASTM D2596, Kg 620, Presión extrema con 4 bolas, ASTM D2596, índice de carga de desgaste 91.5, Oxidación en bomba, ASTM D942, caída de la presión a las 100 hrs, kPa 20.7, Prevención de la corrosión, ASTM D1743 Pasa, Separación del aceite, ASTM D1742, % peso. Pérdida 2, Resistencia al agua, DIN 51807, clasificación 0, Corrosión de lámina de cobre, ASTM D 4048, clasificación 1ª, Resistencia al rociado con agua, ASTM D 4049, % de rocío 38.7, Lavado con agua, ASTM D 1264, % perdida peso a 79 ºC 2.5.
	LIBRA
	1
	
	

	13
	GRASA DE LITIO ROJA EP2 DE EXTREMA PRESIÓN Y FRICCIÓN.
	KILO
	1
	
	


 Debe certificarse en documento independiente el cumplimiento de la totalidad de las variables técnicas adicionales de obligatorio cumplimiento que no pueden obviarse, por lo tanto, serán evaluados como CUMPLE o NO CUMPLE.

ESPECIFICACIONES TECNICAS ADICIONALES DE OBLIGATORIO CUMPLIMIENTO 
El proponente deberá manifestar dentro del formulario N° 9, que se compromete con las siguientes especificaciones técnicas adicionales:
Debe cumplir con las especificaciones técnicas contenidas en la ficha técnica No. JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-01499/TRA-V1 “Lubricantes, grasas, derivados del petróleo líquido para baterías y refrigerantes para vehículos”. 
 TRAZABILIDAD DE LOS BIENES: el contratista se compromete a que los bienes objeto del contrato son de origen licito, originales y comercializados conforme a la normatividad colombiana. 
CONDICION DE LOS BIENES Y/O ELEMENTOS: El contratista debe garantizar el cumplimiento de las siguientes condiciones de los bienes y/o elementos a suministrar: 
· Los bienes y/o elementos (Aceites, grasas y lubricantes) deben ser nuevos
· Los bienes y/o elementos (Aceites, grasas y lubricantes) deben tener un plazo máximo de fabricación de un (1) año anterior a la presente vigencia fiscal 2023.
· Los bienes y/o elementos (Aceites, grasas y lubricantes) en ningún caso pueden ser reembasados, ni remanufacturados o usados. 
· Los bienes y/o elementos (Aceites, grasas y lubricantes) deben ser certificados.
· Pedidos: El oferente debe certificar mediante documento suscrito por el representante legal, que entregará los bienes y/o elementos conforme a la solicitud del supervisor del contrato, en los sitios establecidos para la entrega. 
· Entrega de elementos: El contratista ganador debe certificar el compromiso de entregar los pedidos con eficiencia y oportunidad dentro del plazo y sitios requeridos, el costo del transporte estará a cargo del contratista. Los documentos soportes de las entregas de los pedidos, los debe entregar al supervisor para trámites administrativos y traspasos a almacenes. (pareciere que fuera más para productos físicos).
· Cambio de elementos: El contratista debe certificar el compromiso de realizar el cambio o reemplazo de los materiales o elementos que presenten defectos de fabricación o mala calidad detectados por el supervisor de conformidad con los términos de la garantía técnica requerida.
· Plan de Acción: El contratista deberá proveer métodos de entrega y tramitar los permisos que correspondan para realizar la entrega oportuna de los materiales en donde sean solicitados. Incluso si durante la ejecución se llegaren a presentar situaciones de orden nacional que restrinjan la circulación por algunas carreteras del país.
[bookmark: _GoBack]

NOTA: LOS TÉRMINOS DEL PRESENTE ACÁPITE, DEBEN CONSTAR EN DOCUMENTO INDEPENDIENTE FIRMADO POR EL PROPONENTE, SEÑALANDO SI ACEPTA O NO EL REQUERIMIENTO
El OFERENTE 
Nombre: ______________________
C.C. / NIT _____________________

