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1. CBJETO:

ensayos a los cuales debe someterse el botdn caqui de 18 lineas en polidster,
para ser utilizado en la elaboracion de la camisa n°3a informal manga corta habana.

2. DEFINICIONES:
Para el analisis v la interpretacién del contenido se presenta a continuacion una serie

de definiciones que permiten comprender la informacién de manera adecuada y
precisa.

Acreditacidn: Atestacién de tercera parte relativa a un organismo de evaluacién de la.
conformidad que manifiesta la demostracion formal de su competencia para llevar a/
_cabo tareas especificas de evaluacion de la conformidad. :

Atestacién: Emisidn de una declaracion, basada en una decision tomada después de!
la revision de que se ha demostrado que se cumplen los requisitos especificos.
Botén: (del francés boufon, ‘'vema' o ‘firador), pleza generalmente redonda vy
pequefia que sirve para abrochar o adornar la ropa. Normalmente, los botones sej
colocan cosiéndolos a través de unos agujercs que tienen en el centro o por una
pestafia que tienen en la parte posterior. ' !
FICHA téenica (ET): Documento que define las caractetisticas requeridas de un|
producto y que es aplicada cuando no existe Norma Técnica del Ministerio de
Defensa.

Lote: Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican bajo,
condiciones de produccion uniforme, que se someten a inspeccidn como un conjunto’
unitario.

Lote de Entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares vy
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion presumiblemente
uniformes, puesta a disposicion de la entidad conlratante para ser sometida a
inspeccidn como uno o varios conjuntos dependiendo del nimero de origenes)
productives (plantas-maquillas) que lo conforman. i

Materia prima: Producto no elaborado que se incorpora en la primera fase del.
proceso de produccion para su posterior transformacion o componente del producto!
terminado antes de ser confeccionade ¢ incorporado al producto terminado que 356!
requiere elaborar. |
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Muestra: Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve para
obtener la informacion necesar ia que permite apreciar una o mas caracleristicas zﬁ& el

Acreditacién: Atestacion de tercera parte relativa a un organismo de evaluacion de la
conformidad que manifiesta la demostraci i6n formal de su competencia para llevar a

cabo ‘zarm especificas de evaluacion dela’ csnfafm dad.

Atestacion: Emision de una declaracion, b%&éﬁz’%eﬁ una decision tomada despues de
la revision de gue se ha der mostrado que s cumplen los réquisitos especificos.

Muestra de referencia: musstra de un E{}%&; de materia prima o de producto lerminado
que se conserva con el proposito de servir como muestra para andlisis en caso de ser
1 necesario, durante el pericdo de validez del lote en cuestion.

Poliéster: Fibra manufac cturada en la cual la @ugémua que forma la fibra es cualquier
polimero sintético de cadena larga, cuya composic i5n en masa lieng por lo menos
85% de tereflalato de un dialcohol. -

Producto terminado: Elemento fabricado y que se ha sometido a fodas las etapas y
procesos de produccion necesarias para cumplir los requisitos técnicos esiablecidos
‘por la entidad contratanie.

Tefido en ﬁéﬁaga Aguel que se elabora con ei color incluido, es decir, la materia prima
para fabricar el botdn es mezclada antes de pasar a maguina con los diferentes
pigmentos gue le daran la tonalidad deseada.

Tolerancia: Diferencia de medidas g)@?"‘m’ itidas en una dimension. Consiste en una
medida maxima y ofra minima entre las gue se fiene que encontrar la medida
realizada para que ésta se considere méd@ En caso contrario esa dimension no

_;;;z,s:"{}l_;}_}_g;_‘_Eb_géeﬁez;?@iﬁ;%{: ones vy tiene que ser rechazada.

-

Q

&

3. DESCRIPCION:

3.1 REQUISITOS GENERALES

" Los Botones cagui de 18 lineas en poliéster, utilizados en la confeccion. de las
camisas deben ser en ;:mizmiw y tefiidos en masa, el color del botbén debe ser del
colot de la tela principal con la cual se @QM@C{:?@% las camisas N°3A informal
manga corta habana.

Acabado. Deben ser planos, de cuatro Quf cios resislentes vy exentos de rebabas. No
debe presentar fisuras picadas, rebordes partidos, y su presentacidon debe ser

“uniforme.
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1.2 REQUISITOS ESPECIEFICOS

3.2.1 Composicidén: El boton caqui de 18 lineas en poliéster, debe ser plano y
elaborado en poliéster o melanina tefiida en masa.

@ #y 6

3.2.2 Color: caquit *"r?ezif;
3.2.3 Debe cumplir con lo indicado en la Tabla No. 1. De acuerdo al numeral 5.1,

Tabla No. 1. REQUISITOS ESPECIFICOS

ﬁ@qméééﬁ% Valores
C{}QQT‘ - - _caqui (muestra)
Pantone o teastsTex
Didmetro (om) 1 112402 (18 fineas)
}"-Ew 0esor mm? T (‘7’ + G, 2
D mwm de gmﬁ {:r?” C;i() {mm} - S 22+01 N
E%sﬁcw ﬁif@ orif m (ﬁ"m} - ‘3‘,‘2-3 + G,IZ

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.4.1 ﬁ’:mgﬁa@gw individual: Los botones deben empacarse en bolsas de polietileno
con un espesor minimo de 0.03 mm esta debe ser {ransparenie que permita observar
su contenido, que los conserve limpios v en buen estado hasta su uso final. Cada
bolsa debe venir de 200 unidades, Este empaque debe llevar rélulos, en cada bolsa
de empague individual debe contener § bolsas de 200 unidades para un total de
(1000 unidades).

Empaque colectivo: Este se debe efectuarse en caja de cartén corrugado de doble
pared con capacidad de 5 bolsas de empaque individual es decir (5000 unidades.

3.3.1.2 Rotulado: Para efectos de almacenamiento vy control por parte del almaceén
de materia prima del Batalldon de ASPC No.1, este elemento debera tener un rotulo en
cada bolsa de empaque individual y en las cajas de empaque coleclivo, estos deberéan
ser centrados y cumplir lo _estipulado en la FT.0133.DINTR/2008- IDENTIFICACION
CODIGO DE BARRAS EJERCITO NACIONAL, ademas de la siguiente informacion:

/j‘ Nombre del producto . w
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* Nombre del prwem@r o marca registrada.
* Composicion
* Fecha de fabricacidon
* cantidad
* Pals de origen
* Fecha y nimero del conlralo,
* Unidad de medida
* Codigo SAP 9201313- unidad

_ Recomendacionas de uso
- %’%ewm%dasimag de almacenamianio

'é*@éizsw 4: El empaque individual v el empaqgue ﬁ;c}i@c’f ivo deben fraer un sdlo rotulo, en la
cara f mntai ‘ »

f

4 &gsgm @s\; BE BIENES wm gmvz {is:

ad @;wm;grs ;f:m mm TREO Y m’% ?m t}% m Aw@ m@ afm O RE

4411 . TOMA DE Mvﬁmma Y CRi ‘wm@s !.'JE AQ&?TAG 6N © z%gmxxm; KiH
FVALUAR %’%?’Qi}%%?i}% GENERALES Y REQUISITOS DE ;aggmmza VROTUERSS

A4 14 ﬁﬁssm%m@ Do cada fole de gz%"@dmim se dehe axbrae s gt e e et

conformada por el nimero de cajas  indicado en la tabla No. ”% same aada msﬁg ad d@

la muestra se debe efectuar una inspeccidn visual para verificar si estos cumplen las

condiciones. generales. Muestreo simple inspeccién reducida nivel de inspeccion

g@mﬂre Iy un nivel de aceptable de calidad (NAC) del 8.5.% de acuerdo con la NTC-
50 2859~ :

Tabla 2. Plan de muestreo para evaluar é@ﬁ@%@%&n% generales, de empaque y
: rotulado
Tamafio del lote Tamario defa | Namero de Namero de
gﬁ&gaﬁé muestra (Cajas) Aceptacion Rechazo
51 - 90 2 | 0
91 - 280 o O - a
281 - BOO 8 1 3
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NOTA 1: Para los lotes menores de 51 el plan de muestreo a a;ﬁ:@m debe ser el
acordado entre el QFQV&&%@O( y el comprador.

4.1.1.2 Criteric de aceptacion o rechazo para condiciones generales, de
empadque vy rotulado: Si el nimerc de cajas defectuosas en la muestra es menor o
igual al nimero de aceptacion se debe proceder a realizar el muestreo indicado en el
numeral-4.2.1 st el niméro de cajas defectuosas es mayor o igual al nimero de
rechazos se debe devolver el lote al proveedor. Si el nimero de cajas defectuosas en
la muestra es mayor que el nimero de aceptacién y menor que el ntmero de
rechazos se debe proceder a realizar el muestreo indicado en el numeral 4.2.1. con la
condicion que para la proxima entrega se aplicara un plan de muestreo simple
inspeccion hormal bajo las mismas condiciones

4.2 Toma de muestras y criterios de aceptacién o rechazo para evaluar
requisitos especificos.

4.21 Muestreo. Para verificar los requisitos especificados en la presente ficha
técnica, se debe sacar al azar de entre la muestra tomada en el numeral 4.1.1.1
dependiendo del tamano del lote, el tamafic de muestra indicado en la tabla 3. Este
plan de muestreo corresponde a un muestrec simple, nivel de inspeccion especial S —
3 inspeccidn reducida vy un NAC del. 4,0 %, de acuerdo con la. Norma Técnica
Colombiana NTC -180-2859-1.

Tabla ?; Plan de muestreo para @vam&r requisitos especificos

e

Tﬁ‘%&é’ﬁéﬁiﬁgﬁéi lote - | "i“%m&m del ?\ﬁlémﬁfﬁgﬁ@

{En Unidades). | - (En Unidad
51— 150 2
151~ 3200 5
_ 8201-85000 | 8
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NOTA 2: Para los lotes menores de 5lunidades, el plan de muestreo a aplicay
debera ser el acordado entre el proveedory @é comprador.

4,2.2: Criterio de aceptacién o rechazo g}az‘sﬁ evaluar requisifos especificos. Si
el numero de unidades defectuosas en la muas&ra es menor o igual al nimero de
@f.;e;f}iav 4n se debe proceder a realizar el muestreo indicade en el numeral-4 si el
numero de unidades defectuosas es mayor o igual al nimero de rechazos se debe
devolver el lote al proveedor. Si el nimerc de unidades defectuosas en la muestra es
mayor que el ngmerg de aceptacion y menor que el numero de rechazos se debe
- procader a realizar € &l muestreo indicadtr enel nimeral 4- con Ja tondicion que para la
prokima entrega se aplicara un plan de mms‘tr@a s:mpie mspe{;@ on normal bago las
mismas. condiciones. : ST

43 METODOS DE ENSAYO

4.3.4 La verificacién debe realizarse mediante ’%p%c’c’m visual. Si es solicitado, se
debe comparar con una muestra de referencia. La determ ﬂa{::fm de las dimensiones
debe efectuarse ulilizando un instrumento e:;%e capacidad y precision de acuerdo con la
dimensitn v elemento a medir.

4.4 PRUEBA TECNICA

El botén caqui de 18 lineas en poliéster deberd someterse a los ensayos gue se
establecen en la Tabla N°1 por un laboratorio certificade ante la SIC o la ONAC, para
cumplir con la presente Ficha Técnica. |

Durante la etapa pre-contractual, el oferente debe presentar una bolsa que contenga
100 unidades, con las caracteristicas solicitadas en el numeral 3" DESCRIPCION”,
con el fin de desarrollar la correspondiente pri; eba de magquina.

Para la etapa contractual el Comité Técnico Evaluador debe tomar las cantida {i{:s
* establecidas en el plan de muestreo, segin lo establecido en &l numeral 4.7, PLANE
DE MUESTREQC Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO con el propdsito d@
verificar gue el elemento cumpla con las cmqﬁsc ones descritas dentro del mismo.

Asi mismo, debera entregar la muesira @ﬁmiﬂ@m(ﬁa 2 la seccion de Conirol de Calidad
\ para realizar la correspondiente prueba técnica. Estas deben ir embaladas,
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cnico Evaluador v Supervisor

PRUEBA DE MAQUINA - BOTON CAQUI DE 18 LINEAS EN POLIESTER

E%E@m@m de
la prueba

WMaguinaria vio

RNo. .
Herramienta

Procedimiento

Resultado
Requerido

INSPECCIO

NTECNICA | VISUAL

ETAPA PRE-CONTRACTUAL
&1 ofererte debe presentar ung
bos&a que conlenga 100
unidades, con el fin de
verificarse la  prugba  de
magquina.

ETAPA CONTRACTUAL

Eh comité téonico evaluador,
tomara una  muestra  de
acuerdo al capitule 4 "Planes
de muestreo vy criterio de
aceptacion o rechazo” numeral
4.1, “Toma de muestras vy
criterios  de  aceptacién o
rechazo para evaluar requisitos
generales vy requisitos  de
empaque v rotulado”,

En la planta sdlo se evaluara
condiciones generales y prueba
maquina. '

%asiim DE MAQUINA

i elemento deberd curnpl fir con
ia FT. BOTON CAQUI DE 18
LINEAS BN POLIESTER
JEMPP-CEDEA-DIETE-FT-
O1130 7 INT-1 ’

Capitulo 3
Numeral 3.1,
generalés”

‘Requisitos”.
‘Requisitos

Debe ser resistente,
axenic de rebabas,
fisuras, picadas
rebordes partidos vy
su  color debe ser
uniforme.

*Debe ser plano |y
presentar  asimeiria
en sus cuatro orificios
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Nombre de | Maguinaria y/o RTI Resultado

No- ia prueba Harramienia Procedimiento Requerido

Se verifican las dimensiones | El bolén debe cumplir
del botén caqui de 18 iineas en|con las dimensiones
2 | MEDICION | CALIBRADOR |poliéster con el pie de rey|establecidas en la
{calibrador), ficha téonica.

Se toman 30 bolones gue selEl boldn no debe

cemT sl lutilizan cpara  colocar  en 3| romperse i
Camisas  las cuales levan|deformarse w0 gl

cada una 10 unidades poriimpacto de la
prenda. Se coloca uno por une | Mmaguina.

. en la oula de I maguing, ellNo  debe generar
MAQUINA guia ae '8 maduna ’ ¢

. | PRUEBA DE . . operario acciona la maquina | rompimiento de
3 [ 1" b
v MAQUINA BOT QE’{\{}“}R para fiarlos por medic delagujas GO la

costura a la aletilla, bolsillos, |ubicacidn de 1o
charreteras vy une de repuesto | orificios

en la parte inferior de la aletilla | "Debe presentar
de la camisa. buen ’“"am%mﬁe an la
maguing

5. NORMATWIDAD APLICABLE,

Para la aplicacién de las siguientes normas debe ulilizarse la acluslizacion que e esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

NTC 2510 Textiles y Confecciones. Bolones Hf«, astico.

NTC. IS0 2859-1Primera  Actualizacién.  Procedimientos de muestreo  para
inspeccion por atributos. Parte 1: Planes de muesireo determinados por el nivel

aceptable de calidad {NAC)Y para ingpeccidén ble a lole.

¢ FT.0133.DINTRI2008. Identificacion Codigo de Barras Eiército Nacional.
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6. ANEXOS.

Se tomaron como gula

Guia téenioa

Ficha ?x}m

7. w@%?@ﬁizﬁﬁﬁ§¥@%$%§$\
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siguientes fuentes:

GTMD-0004-A2

Eifém%g;fw& %Qﬁ@%‘s

formato ordenado  segun  ofici
126/02/2016,  solicitud
enviada por fa DINTR, emitido por la Jefatura de

Planeacion de Ejercito.
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 Fecha

zc‘:ﬁa E@fm*m del BOTON Cﬁ{éij DE '

’iﬁ?ﬁif‘iﬁ '{00% POLI ESTER — G&L@wwmf\i“ﬁ% 01130,
‘cr‘z &l
, TN 20164150516883

03-06-2016

a.) Se acwai iza EN SAP el texto descriptive Jc;iw

BOTON CAQUI DE 12MM 100% POLIESTER por
BOTON CAQUI DE 18 LINEAS EN POLIESTER,
debido a que {a medida no es correcta de acuerdo a
la tabla de equivalencia con la que se calcula la
medida de los botones.

) Se  hace actualizacidén debide a Ia
Reestructuracién del Estade Mayor del Ejército
Creacién de la Jefaturas de Estado Mayor vy
Creacion de los Comandos Funcionales, segin
Directiva Transitoria  0362/2015 ‘Reestructuracion
bEstado Mayor Ejército vy solicitud por medio de
radicado N°201621829480803 de fecha  22-09-
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