ALL METAL & SHIELDING Carrera 72 L No 37 G 34 Sur, Bogota D.C,
(571) 7327390 — (57) 3012311458

GASES S.A.S Nit 900943263-1

administracion(@allmetal.com.co

INFORME FINAL DE CONTRATISTA

CONTRATO No. 3202-2022 26 de Septiembre de 2022  proceso secop: CO1.PCCNTR.4056206
(Numero de contrato) (Afio de suscripcion)
| .  OBJETO DEL CONTRATO

Realizar el mantenimiento a las lineas de gases ubicadas en la direccion de laboratorio e innovaciéon ambiental - DLIA de la Corporacion
Auténoma Regional de Cundinamarca - CAR

[ . OBJETO DEL INFORME DE CONTRATISTA |

| PRESENTAR ENTREGABLE “INFORME FINAL DE ACTIVIDADES No 3202 DE 2022 REALIZADAS PARA EL CUMPLIMIENTO DEL PRESENTE CONTRATO
i CORRESPONDIENTE AL PERIODO DE EJECUCION COMPRENDIDO ENTRE EL 28/09/2022 AL 27/12/2022°. ACTIVIDADES EJECUTADAS AL 100% DE ACUERDO
| CON LAS OBLIGACIONES Y PRODUCTOS ESTABLECIDOS EN EL CONTRATO 3202 DE 2022.

l
rlﬂ._EST#DO‘kCTUﬂt‘DE—Ed‘ECUCiﬁN'ﬁEtCONTRAT‘

Se han desarrollado todas las obligaciones estipuladas dentro en las clausulas del contrato.

! FECHA DE SUSCRIPCION DE CONTRATO: 23/09/2022
|| PLAZO TOTAL: 3 meses

FECHA DE INICIO: 28/09/2022

FECHA PREVISTA DE TERMINACION: 27/12/2022
VALOR DEL CONTRATO: 17°355.079 incluido IVA

I‘I‘V._RESUMEN'DEtm’FORME

— -

Cumplimiento de las obligaciones y productos del contrato No. 3202 de 2022

INFORME FINAL DE EJECUCION - PRODUCTOS - DEL OBJETO CONTRACTUAL CONTRATO 3202 DE 2022




INFORME DE EJECUCION - PRODUCTOS - DEL OBJETO CONTRACTUAL CONTRATO 3202 DE 2022

1. DIAGNOSTICO

En cumplimiento de las obligaciones establecidas en el contrato se realizo el diagndstico inicial con el
propdsito de determinar el estado y funcionalidad de los equipos de la central de gases del laboratorio
junto con sus diferentes lineas, de acuerdo con las caracteristicas y especificaciones técnicas detalladas,
con el propdsito de garantizar el normal desarrollo y funcionamiento, de acuerdo con el siguiente detalle:

Central de gases.

Evidenciamos condiciones adecuadas para el manejo y almacenamiento de gases.

Cuarto con adecuada ventilacién.

Piso en buenas condiciones.

Zona demarcada.

Fichas de seguridad disponibles.

Cadenas para el aseguramiento de cilindros.
Letreros de identificacion.

AT R?

Unidad Regulacidn inicial (URI) Nitrégeno.

Evidencia fotografica antes de la intervencidon de mantenimiento.




La linea se encuentra presurizada, sin embargo, los cilindros se encuentran cerrados.

Unidad de regulacién inicial (URI) Argén.

Evidencia fotografica antes de la intervencién para el mantenimiento:

La linea se encuentra presurizada, sin embargo, los cilindros se encueL\tran cerrados.

Unidad de regulacién inicial (URI) Aire Sintético.

Evidencia fotografica antes de la intervencién para el mantenimiento.




La linea se encuentra presurizada, sin embargo, los cilindros se encuentran cerrados.

Unidad de regulacidn inicial (URI) Oxigeno.

Evidencia fotografica antes de la intervencion para el mantenimiento:

La linea se encuentra presurizada, sin embargo, los cilindros se encuentran cerrados.

2. PLANY CRONOGRAMA DE TRABAJO

Una vez realizado el diagnostico se Presentd el plan y cronograma de trabajo el cual fue aprobado por el
supervisor del contrato, de acuerdo con los lineamientos establecidos por la Direccion de Laboratorio e
Innovacion Ambiental — DLIA, de acuerdo con el siguiente dato:

CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES DE MANTENIMIENTO DE LABORATORIO CAR

Noviembre 19 de 2022 Noviembre 20 de 2012
£00 900 10000 11:00 1200 1300 14:00 1500 16:00 17 £:00 900 10000 11:00 1200 13:00 1400 1500 1600 17:00

Verificacion de presiones 1 1
Inspeccion ce tableros

Desmonte e inspeccion oe valvulas de dialragma
Prusbas de presian de las unidades de regulacion
Verificacién de mangueras

Comparacion de manometros con patrén certificado

Uimplesa de reguladores

|inspeccidn 2 sefalizacion

Verificacion de alarmas, seflal electrica
Revisidn de aslarmas pruebas de presion
Verificacion puestos de trabisjo
inspeccidn de seguridad de cllindros

Pruebas de hermeticidad |
Regstre fotograico |




@ ACTA DE REUNION Corporacién Auténoma Regional de Cundinamarca

INTERINSTITUCIONAL O IN- Direccion de Lab foe i6n Amb
TRAINSTITUCIONAL
ORECCHOM DE LABORAICHD §
INNOWACIOM AMMENTAL
DATOS DEL ACTA
No. 291 Fecha: Lugar: | Laboratorio
Tema General: DIAGNOSTICO INICIAL CONTRATO 3202 DE 2022 MANTENIMIENTO LINEAS DE
GASES
Responsable: Rigoberto Garcia G./ Jorge Pérez
Firma: /) f;;,ﬁ)__ o
!.r“ }"-f’ St s
) /!
|
ORDEN DEL DIA
Temas Propuestos (P) - Temas Tratados (T) P T [ Observaciones
Dando alcance a la conversacion inicial del
28 de septiembre de 2022 en la cual se esta-
blecid la fecha de la reunion de diagnostico > WA
para el dia 27-10-2022, se da cumplimiento y
s¢ trataron los siguientes temas:
|
+ 1. Diagnéstico inicial |
X N/A
* 2. Cronograma
x | wa ‘
* 3. Repuestos x N/A
e 4. Equipamiento x N/A ‘
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TRAINSTITUCIONAL

DRECOON DE LAMORATONO £
NN A0 AN NENTAL

DESARROLLO

Temas Acordados (A) - Temas Informados (1)

1. Diagndstico inicial

Revision fisica de los reguladores, 14 puestos de trabajo, lineas y central de
gases, los cuales se observan normal con trabajo optimo,

Revision fisica del panel de alarma el cual se observa trabajando correcta-
mente.

Inspeccion fisica general de la red, la cual se observa trabajando correcta-
mente.

El contratista se lleva un registro fotografico de las condiciones iniciales del
sistema.

2. Cronograma

Se establece la ejecucién del mantenimiento de las lineas de aire sintético,
Argén, Nitrégeno y Oxigeno para el dia 19 de noviembre de 2022.

El dia 20 de noviembre de 2022 se haran las respectivas pruebas de estan-
queidad, presiones y funcionamiento de la alarma.

3. Repuestos

De acuerdo con el contrato se hard entrega de los repuestos respectivos el
dia 19 de noviembre de 2022

4. Equipamiento

Los equipos y accesorios necesarios para la ejecucion del mantenimiento se-
ran traidos por el contratista cumpliendo con los requerimientos de seguri-
dad respectivos.

El contratista suministra el nitrégeno necesario para realizar las pruebas res-
pectivas.
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ACTA DE REUNION Corporacién Autdnoma Regional de Cundinamarca
INTERINSTITUCIONAL O IN- Direccin de Lab ioe ion Ambiental
it TRAINSTITUCIONAL
ORECCOON DE LABORATORIO §
NCPOACIOMN AN BENTAL
TAREAS, COMPROMISOS A PROGRAMAR
Responsable CAR/ | Programada | Cumplir antes
Actividades Programadas Institucién a0 reuride del Observaciones
N/A N/A N/A N/A N/A
PROXIMA REUNION
Fecha: | N/A Hora: Lugar: | NJA
LISTADO DE ASISTENCIA
Nombre Identifica- Entidad Teléfono Correo Firma
cidn
Rigoberto Gar- CC 79445548 CAR 3202335327 | Rigober- L
cia Gutiérrez togg0305@gmail. >4
com -
Jorge Pérez CC79652963 CAR 3224488654 | johepeji@hot- 2 A
mail.com i
Edicson Gue- | CC ALL Metal | 3104134821 | Edicson gue- Qo
rrero 1019046794 rrer Iytical- Sy 'l
a3 .
Ferley Yussef CCB0825936 ALL Metal 3012311458 | Ferley.casti- _—>
Castillo llo@analyticalga- 7% <%
ses.com
Fav 1 stado de Cid Pl edio de e Fq ort 1e
este 0 3 tene N bre ( y, Er {¢ fé
oer ] |
1¢ da i 0 3
P 13l } del pri er isted di su nsent
r Cx 0s sean t f 0 } “Politica de Tratamier
Dato | ) Direc to f ovacidn Ambiental, la |
: erif h r ratorio/vercontenido/10
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ACTA DE REUNION Corporacidn Auténoma Regional de Cundinamarca
INTERINSTITUCIONAL O IN- Direccién de Laboratorio € lnnovacion Ambiental

TRAINSTITUCIONAL

DRECOON DE LAMORATORO ¢
INNOVACIOMN AJBEMTAL

Firma Lider del proceso responsable

CONTROL DL CAMBIOS DEL FORMATO

Revisidn Descripcion del cambio Autor Fecha
Se implementd el control de cambios del formato, se
intluyen los listados de perional electrinicos.

David Montenegro 2021-12-30
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3. ENTREGA DE EQUIPOS DE LA CENTRAL DE GASES

Una vez realizado el plan y cronograma de trabajo, se realizo la entrega de los equipos de la central de
gases del laboratorio junto con sus diferentes lineas, con el mantenimiento respectivo en optimas
condiciones de funcionamiento, asi:

 INFORME DE ENTREGA UNIDAD DE REGULACION INICIAL URI = NITROGENO

Nitrégeno lzquierda:

. Ma»LDl! . S LABORATORIO DE LA CAR

M AL L METAL INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

UNIDAD DE REGULACION INICIAL
NITROGENO IZQUIERDA

Estado
Parametro o 7 Observaciones/Correcciones

Tablero Se realiza limpieza
Vélvulas
Sistema de Purga
Regulador
Mandémetro de alta
Mandmetro de baja
Pigtail 0 manguera
Conexion CGA a cilindro
Sefializacion
Conexiones
Activacion alarma
Soporte cilindro-cadena
|
:

Regulando correctamente

Sin fugas

CISNSISISISISISISIS IS SN m

Nitrégeno Derecha:

M ALL METAL
A SHIELDING GASES BAS

INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
LABORATORIO DE LA CAR

UNIDAD DE REGULACION INICIAL

Activacién alarma
Soporte cilindro-cadena

| NITROGENO DERECHA
| Parametro Lt | Observaciones/Correcciones
B R M |
Tablero v Se realiza limpieza
Valvulas v Se corrige fuga en electrovalvula
Sistema de Purga v
Regulador v Regulando correctamente
Manémetro de alta v
Manoémetro de baja v
Pigtail o manguera v
Conexion CGA a cilindro v
Sefializacién v
Conexiones v Sin fugas
v
v




Nitrégeno Taller:

INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

LABORATORIO DE LA CAR
UNIDA DE REGULACION EN PUESTO DE TRABAJO
NITROGENO TALLER
Parametro B E;tado - Observaciones/Correcciones
Tablero v Se realiza limpieza
Valvulas v
Manguera al equipo v
Regulador v
Mandémetro v
sefalizacién v Falta ficha de seguridad
Conexiones v
arrestador NA
Nitrégeno 1 Cromatografia:
M ALL METAL INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
e TV ¥ pl LABORATORIO DE LA CAR

UNIDA DE REGULACION EN PUESTO DE TRABAJO
NITROGENO 1 CROMATOGRAFIA

Parametro B E:tado M . Observaciones/Correcciones
Tablero v Se realiza limpieza
Valvulas v

Manguera al equipo v No tiene manguera

Regulador v

Mandmetro v

sefializacion v Falta ficha de seguridad

Conexiones v

arrestador NA

Nitrégeno 2 Cromatografia:

INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
LABORATORIO DE LA CAR

UNIDA DE REGULACION EN PUESTO DE TRABAIO
NITROGENO 2 CROMATOGRAFIA

Estado
Parametro Observaciones/Correcciones

R M

Tablero Se realiza limpieza

Vilvulas

Manguera al equipo

Regulador

SIS ISNSS| =

Manometro

sefializacion v Falta ficha de seguridad

“~

Conexiones

Arrestador NA

Nitrégeno Lab. Metales ICP:

INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
LABORATORIO DE LA CAR




UNIDA DE REGULACION EN PUESTO DE TRA
NITROGENO LAB. METALES ICP

0

Pardmetro

Estado

R M

Observaciones/Correcciones

Tablero

Se real

iza limpieza - Suelto

Vilvulas

Manguera al equipo

Regulador

Mandmetro

N ENESENENE

sefializacion

Falta ficha de seguridad

Conexiones

<

arrestador

Nitrégeno Lab. Metales ICP:

ALL METAL

CLOG

AN

G ASES BAT

INFORME DE ENTREGA TRABAIOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

LABORA

TORIO DE LA CAR

UNIDA DE REGULACION EN PUESTO DE TRAB/

NITROGENO CABINA CROMATOGRAFICA

4J0

Estado

Parametro

M |

Observaciones/Correcciones

Tablero

Se realiza limpieza

Vélvulas

Manguera al equipo

Regulador

Mandémetro

SISISSNS| @

sefalizacién

Falta ficha de seguridad

Conexiones

<

arrestador

Nitrégeno Informe de entrega trabajos de mantenimiento preventivo:

ALL METAL

INFORME DE ENTREGA TRA

LNOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

LABORATORIO DE LA CAR
& SHIELDING ¢ mSES BAS Fecha de Inicio de la pruebaq: Fecha de finalizacién de la prueba:
19 de noviembre del 2022 20 de noviembre del 2022
PRESION INICIAL PRESION FINAL TIEMPO
M [psi] [psi] [Horas]
NITROGENO 248 220 18

INFORME DE ENTREGA UNIDAD DE REGULACION INICIAL (URI) - ARGON:

Argén lzquierda:

AN

ALL METAL

& BHIELDINC llSSA

INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
LABORATORIO DE LA CAR

UNIDAD DE REGULACION INICIAL
ARGON IZQUIERDA

Estado ]




Parametro 8 . " Observaciones/Correcciones
Tablero v Se realiza limpieza
Valvulas v
Sistema de Purga v
Regulador v Regulando correctamente

Manémetro de alta X Requiere cambio

Mandmetro de baja

Pigtail o manguera

Conexidn CGA a cilindro

Sefalizacion

Conexiones Sin fugas

Activacion alarma

AN ENENENENENEN

Soporte cilindro-cadena

Argon Derecha:

AA ALL METAL INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

ﬂ
SHIELDING GASES 8.A 5 LABORATORIO DE LA CAR

UNIDAD DE REGULACION INICIAL
ARGON DERECHA

Estado
Parametro e 0 Observaciones/Correcciones

Tablero Se realiza limpieza

Valvulas

Sistema de Purga

Regulador Regulando correctamente

Mandmetro de alta

Mandmetro de baja

Pigtail o manguera

Conexion CGA a cilindro

Sefializacion

Conexiones Sin fugas

Activacién alarma

NENEN CY EN S EN DN EY ENENEN T

Soporte cilindro-cadena

Argdn 2 Lab. Metales ICP:

ALL M KTAL INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
LABORATORIO DE LA CAR

UNIDA DE REGULACION EN PUESTO DE TRABAJO
ARGON 2 LAB. METALES ICP

Parametro E;tado v Observaciones/Correcciones

Tablero Se realiza limpieza

Viélvulas

Manguera al equipo

Regulador

ANENENENENE- .

Manémetro

sefializacion v Falta ficha de seguridad

“~

Conexiones

arrestador NA

Argén Cromatografia:



M ALL METAL INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
L B bttt LABORATORIO DE LA CAR
UNIDA DE REGULACION EN PUESTO DE TRABAJO
ARGON CROMATOGRAFIA
Parametro Siade Observaciones/Correcciones
B R M
Tablero v Se realiza limpieza
Valvulas v
Manguera al equipo v
Regulader v
Mandmetro v
sefalizacién v Falta ficha de seguridad
Conexiones v
arrestador NA

Argén Informe de entreqa trabajos de mantenimiento preventivo:

ETAL

ALL

INFORME DE ENTREGA TRABLJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

LABORATORIO DE LA CAR
% SHIE LDI {6 DASES BAS Fecha de Inicio de la prueba: Fecha de finalizacién de la prueba:
19 de noviembre del 2022 20 de noviembre del 2022
PRESION INICIAL PRESION FINAL TIEMPO
e [psi] [psi] [Horas]
ARGON 145 145 18

ALL METAL

INFORME Dél ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO

PREVENTIVO
& SHIELDING GASES BAS LABORATORIO DE LA CAR
ALARMA
Disparo Estado | ; ;
AS
G o 5 R ™ Observaciones/Correcciones
Argdn lzquierda <80 v Alarma cruzada, se realiza correccion
Argén Derecha <300 v Alarma cruzada, se realiza correccion
e INFORME DE ENTREGA UNIDAD DE REGULACION INICIAL (URI) - OXIGENO:

Oxigeno Derecha:

AN

ALL METAL

ES 8.AS

INFORME DE ENTREGA TRABAJO
LABORATO

5 SHF*LDINLJ G

S DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
RIO DE LA CAR

UNIDAD DE REGULACION INICIAL
OXIGENO DERECHA
Parametro Eatedo Observaciones/Correcciones
B R M
Tablero v Se realizalimpieza
Valvulas v
Sistema de Purga v




Regulador Regulando correctamente

Mandmetro de alta

Mandémetro de baja

Pigtail o manguera

Conexion CGA a cilindro

Senalizacion

Conexiones Sin fugas

Activacion alarma

RN ENENENENEN LN AN

Soporte cilindro-cadena

Oxigeno Informe de entrega trabajos de mantenimiento preventivo:

A L L M ET A L INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
LABORATORIO DE LA CAR

L SHIELDIN A5 Fecha de Inicio de la prueba: Fecha de finalizacién de la prueba:
19 de noviembre del 2022 20 de noviembre del 2022
PRESION INICIAL PRESION FINAL TIEMPO
M. [psi] [psi] [Horas]
OXIGENO 240 240 18

AA AL L M ETA L INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO

PREVENTIVO
i SHE LD" GASES AL LABORATORIO DE LA CAR
ALARMA
Disparo Estado i
GAS {Ps1) B R ™ Observaciones/Correcciones
Oxigeno lzquierda <300 v
Oxigeno Derecha <300 v

e INFORME DE ENTREGA UNIDAD DE REGULACION (URI) — AIRE SINTETICO:

Aire Sintético Seco lzquierda:

M ALL N] ETAL INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

L SHIELDING Hsrs 8AS LABORATORIO DE LA CAR
UNIDAD DE REGULACION INICIAL
AIRE SINTETICO SECO IZQUIERDA
i E
Parametro B .;tado v Observaciones/Correcciones
Tablero v Se realiza limpieza
Valvulas v
Sistema de Purga v
Regulador v Regulando correctamente
Manémetro de alta v
Mandémetro de baja v
Pigtail o manguera v




Conexién CGA a cilindro

Sefalizacion

Conexiones Sin fugas

Activacion alarma

NISISISES

Soporte cilindro-cadena

Aire 1 Lab. Espectrofotometria:

INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
LABORATORIO DE LA CAR

UNIDA DE REGULACION EN PUESTO DE TRABAJO
AIRE 1 LAB. ESPECTROFOTOMETRIA
Estado :
Pardmetro Observaciones/Correcciones
B R M
Tablero v Se realiza limpieza
Valvulas v
Manguera al equipo v
Regulador v
Mandmetro v
sefializacion v Falta ficha de seguridad
Conexiones v
arrestador NA
Aire 2 Lab. Espectrofotometria:
M ALL METAL INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
o AT LABORATORIO DE LA CAR
UNIDA DE REGULACION EN PUESTO DE TRABAJO
AIRE 2 LAB. ESPECTROFOTOMETRIA
Estado
Pardmetro = = . Observaciones/Correcciones
Tablero v Se realiza limpieza
Valvulas v
Manguera al equipo v
Regulador v
Manémetro v
sefalizacion ) v Falta ficha de seguridad
Conexiones v
arrestador NA




Aire Sintético Informe de entrega trabajos de mantenimiento preventivo:

ALL METAL

INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

LABORATORIO DE LA CAR
& SHIE LDL NG DABESBAS Fecha de Inicio de la prueba: Fecha de finalizacidn de la prueba:
| 19de noviembre del 2022 20 de noviembre del 2022
LINER PRESION INICIAL PRESION FINAL TIEMPO
[psi] [psi] [Horas]
AIRE SINTETICO 245 245 18

ALL METAL

& BHIELDING OASES BAS

AN

INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO

PREVENTIVO

LABORATORIO DE LA CAR

ALARMA
Estado
GAS Disparo Observaciones/Correcciones
(PS1) B R M
Aire seco lzquierda <300 v
Aire seco Derecha <300 v

4, ENTREGA DE LOS REPUESTOS UTILIZADOS

Se realizo la entrega de los repuestos utilizados para los diferentes mantenimientos, de acuerdo con las
especificaciones técnicas detalladas, mediante la remisién de entrega No. 11004-22, asi mismo ingresados al

Almacén con orden de ingreso CAR No. 2271 del 2022.

Fecha de entrega (20/11/2022 |

All metal ingenieria
NIT: 900943263-1

Nombre 0 Razon social: CORPORACION AUTONOMA REGIONAL DE CUND.

NIT: 900557036

Direccion: CENTRO EMPRESARIAL STO DOMING Tel: 5801111 £XT 4310 Email: geidlia@car.gov.co
Orden de Compra N*: N/A Cotizacién N*: 3202-2022 Condicion de Pago:
item | Codigo Descripcién Unidad | Cantidad i Total
AC40 REGULADOR GASES ESP-HP 0-4000 GCE - CGASS0 Unidad UND
2 SW18B-16 CONECTOR RECTO SW1/8 0D * 1/16 0D Unidad 2 UND
Observacones SUBTOTAL NA
IVA 19% NA
TOTAL A PAGAR NA

Firma Entrega

firma Recibido

(7=

J’thc:berm Garcia G.




Lista de repuestos defectuosos:

ALL METAL

M & SHIE LDE" GABESSAS

INFORME DE ENTREGA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

LABORATORIO DE LA CAR

LISTA DE REPUESTOS DEFECTUOSOS

Pard Estado ob i /C ;
arametro Eant i sqlrvac ones/Correcciones
Mandmetro conexién dewar de Argon dafiado. Rango A
Mandémetro 0-360 psi 1 und 0- 360 psi) caratula de 2", conexidn lateral de 1/4" en
acero inoxidable.‘
Mandmetro conexién URPT Nitrogeno 1. Laboratorio
Mandémetro 0-230 psi 1 und de cromatografia, Rango -0- 230 psi, caratula de 2",

conexion lateral de 1/4" en acero inoxidable.

5. ENTREGA DE REPORTES DE MANTENIMIENTOS CON SUS ESTAMPILLAS

En cumplimiento con lo establecido en el objeto contractual, se realizé la entrega de reportes de mantenimiento
con sus respectivas estampillas, las cuales contienen la siguiente informacion: nombre del equipo, nimero

de reporte, marca, identificacion interna, fecha del mantenimiento preventivo realizado:

e LINEA ARGON.

En general la linea de Argdn se encuentra en buenas condiciones, adecuada para el manejo seguro.

Unidad de regulacién inicial (URI).




B
URPT Argdn 2

URPT Argon laboratorio de cromatografia.



e LINEA DE NITROGENO
En general la linea de nitrégeno se encuentra en buenas condiciones, adecuada para el manejo seguro.

URI Nitrégeno.

NITROGEND |

244

URPTs Nitrégeno.

URPT N2.Taller. URPT N2-1. Lab. Suelos. URPT N2-2. Lab. Suelos.

URPT N2 -1. Lab. Cromatografia. URPT N2-2. Lab. Cromatografia.




URPT N2-3 Cromatografia URPT N2. Cabina cromatografia

e LINEA OXIGENO
En general la linea de Oxigeno se encuentra en buenas condiciones, adecuada para el manejo seguro.

Los equipos intervenidos en las lineas de Oxigeno fueron los siguientes:

- Unidad de regulacion inicial (URI)
- Unidad de regulacién de puesto de trabajo (URPT).

Uridad de regulacion inicial (URI).




_‘I,l . : ] 5
URPT Oxigeno. Laboratorio Metales / ICP

o LINEA AIRE SINTETICO SECO.

En general la linea de Aire sintético se encuentra en buenas condiciones, adecuada para el manejo
Seguro.

Los equipos intervenidos en las lineas de Aire sintético seco fueron los siguientes:

- Unidad de regulacion inicial (URI) ‘
- Unidad de regulacién de puesto de trabajo (URPT).

URL. Aire sintético seco. URI. Aire sintético seco.




URPT. Aire sintético seco 2. Laboratorio de fotoespectrometria.

6. ENTREGA DE REPORTES DE MANTENIMIENTOS DE CADA LINEA

En cumplimiento con lo establecido en el objeto contractual, se realizé la entrega de mantenimiento de cada
linea donde se detalla: 1. Equipo e identificacion del mismo (nombre del equipo, modelo, serie, marca,
codigo interno, item del contrato); 2. Fecha de mantenimiento, actividades realizadas, cambio de
repuestos y piezas (cuando aplique), repuestos necesarios para proximos mantenimientos y
calibraciones (cuando aplique), anomalias observadas (para determinar si los equipos se consideran
obsoletos con el fin de evitar gastos innecesarios) y descripcion de prueba de ensayo de funcionamiento
o verificacion para entrega oficial del equipo; 3. Registro fotografico.



e LINEA DE NITROGENO.

\
En general la linea de nitrégeno se encuentra en buenas condicii]nes, adecuada para el manejo

\

| seguro.Los equipos intervenidos en las lineas de nitrégeno fueron los siguientes:

‘ - Unidad de regulacidn inicial (URI). w

‘ - Unidad de regulacién de puesto de trabajo (URPT).

Taller.

Cabina de cromatografia.

Laboratorio cromatografia.

Laboratorio Metales / ICP.

Laboratorio Espectrofotometria.

Laboratorio de quimica de suelos.

O 00 0 00

\
La URPT de Nitrégeno en el taller se encuentra funcionando en buenas condiciones, mandmetro en
buenas condiciones, buena regulacién y libre de fugas, sin embargo, se recomienda colocar la ficha de
seguridad del nitrégeno cerca de la URPT.

Laboratorio de quimica de suelos.

Verificacion de manémetros.

URPT Nitrégeno 1. URPT 1tr'6geno %
Las URPT de Nitrégeno en el laboratorio de suelos se encuentra f;ncionando en buenas condiciones,

mandmetro en buenas condiciones, buena regulaciény libre de fugas, sin embargo, se recomienda
colocarla ficha de seguridad del nitrégeno cerca de la URPT. ‘

\
|
= |
Laboratorio cromatografia.

Verificacion de mandmetros.
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URPT Nitrégeno 1. URPT Nitrégeno 2. URPT Nitrégeno 3.

La URPT de Nitrégeno en el laboratorio de cromatografia se encuentra funcionando en buenas
condiciones, buena regulacion y libre de fugas, sin embargo, se recomienda solicitar un manémetro
de 0 a 230 psi caratula de 2” conexion lateral en acero inoxidable, debido a que el manémetro actual
de la UTPT Nitrégeno 1 presentd un erro relativo de 8 %, lo cual lo clasifica en una condicién de
funcionamiento regular.

Adicional se recomienda colocar la ficha de seguridad de nitrégeno en el laboratorio de
cromatografia.

Laboratorio Metales / ICP.

Verificacion de mandmetros.

r"-
URPT Nitrogeno

La URPT de Nitrégeno en el laboratorio de metales / ICP se encuentra funcionando en buenas
condiciones, mandmetro en buenas condiciones, buena regulacion y libre de fugas, sin embargo, se
recomienda colocar la ficha de seguridad del nitrégeno cerca de la URPT.

Cabina de cromatografia.



Verificacion de mandmetros.

URPT Nitrégeno.

La URPT de Nitrégeno en la cabina de cromatografia se encuentra funcionando en buenas
condiciones, manémetro en buenas condiciones, buena regulacién y libre de fugas, sin embargo, se
recomienda colocarla ficha de seguridad del nitrégeno cerca de la URPT.

Prueba de Estanqueidad.

Presién Inicial: 248 psi.

Como resultado de la prueba de estanqueidad se evidencia una caida de presion de 28 psi durante
las 18 horas de la prueba, identificando una fuga en la electrovélvula del sistema de corte de

emergencia.




Se procede a desmontar la valvula y revisar la conexidn, se evidencia que el acople se encuentra en
buenas condiciones, la fuga se debe al desgaste que presenté el teflén aplicado para a la unidn para

realizar un mejor sello, el teflén liquido aplicado se cristalizé por efecto de la temperatura normal de
la operacidn de la electrovélvula.

Se realiza limpieza y aplica teflén para alta temperatura y compatible con oxigeno; se conecta
nuevamente y se valida la correccion de la fuga.

Funcionamiento Alarma.

Alarma Nitrogeno lzquierda.

| METANOD

DGM-SK 10 mdeVd

Alarma Nitrégen"o |. Activada. Presion en 200 psi.




Alarma Nitrégeno Derecha.

Alarma Nitrégeno D. Activada Tesidn 200 psi.

Las alarmas de nitrégeno por baja presion se encuentran funcionando correctamente, sin embargo,
como recomendacion, no se debe tocar la caratula de los manémetros de la URI, porque podria
descalibrar la activacién de la alarma. Se debe tener cuidado al momento de realizar limpieza.

Evidencias post- mantenimiento.

URI Nitrogeno.




URPTs Nitrogeno.

10)

o

£

URPT N2 Lab. Metales/ ICP. URPT N2 -1. Lab. Cromatografia.

h_: 5 3
URPT N2-3 Cromatografia URPT N2. Cabina cromatografia

e LINEA ARGON.

En general la linea de Argdn se encuentra en buenas condiciones, adecuada para el manejo seguro.

Los equipos intervenidos en las lineas de Argdn fueron los siguientes:Unidad de regulacion inicial

URPT N2-2. Lab. Cromatografia.



(URI)
- Unidad de regulacién de puesto de trabajo (URPT).

o Laboratorio cromatografia.
o Laboratorio Metales / ICP.

Verificacion mandmetros de alta.

El manémetro de izquierda no fue posible realizar la verificacién debid

0 a que se encuentra dafiado (fuera

de rango). En la imagen adjunta se puede observar que la aguja se encuentra por debajo del tope de inicio,

la aguja recorrié toda la escala y se salié de rango por aplicarle una pr
mandmetro, es decir, mayor a 360 psi.

esion superior al rango maximo del

Se recomienda realizar el cambio del manémetro del lado izquierdo por uno del mismo rango, 0 a 360 psi,

caratula de 2”, conexion lateral de %2 NPT en acero inoxidable.

Identificar la conexién del lado izquierdo como “Uso Dewar”, para que no se presente confusion y no se

conecte un cilindro de alta presién y asi evitar un dafio en los equipos

Demarcar en el piso el area donde sera ubicado el Dewar para tener mayor claridad del equipo que debe

ser conectado en ese punto.

por exceso de presion.

En caso de no utilizar Dewar se recomienda suspender la linea, o cambiar el manémetro por un

mandmetro de alta presion 0 a 4000 psi.

Verificacion de mandémetros.




Ty .

URPT Argén 1. " URPT Argén 2.

Las URPTs de Argdn en el laboratorio de metales / ICP se encuentran funcionando en buenas condiciones,
mandmetro en buenas condiciones, buena regulacidn y libre de fugas, sin embargo, se recomienda colocar
la ficha de seguridad del nitrégeno cerca de la URPT.

Laboratorio cromatografia.

Verificacion de mandmetros.

] L -
URPT Argdn.
Las URPT de Argdn en el laboratorio de cromatografia se encuentra funcionando en buenas condiciones,
manoémetro en buenas condiciones, buena regulacién y libre de fugas, sin embargo, se recomienda colocar

la ficha de seguridad del nitrégeno cerca de la URPT.

Prueba de estanqueidad.

Presion Inicial. Presidn final.

Las lineas de argdn y conexiones no presentan fugas.



Funcionamiento Alarma.

Alarma Argén lzquierda.

| .

Alarma Argon |. Dé;actvada Presiéh en 0 psi ( anometro dafiado)

J’F m

Alarma Argén I. Activada Presion en 0 psi (mandmetro dafiado)




Alarma Argon Derecha.

-

AI ra Argon D. Activada Presié en 200 psi

La alarma se encuentra funcionando en buenas condiciones, sin embargo, se encontroé que las conexiones
estaban cruzadas, es decir, cuando se cerraba el cilindro del lado derecho, la alarma de “Argon |” se
activaba.

El cambio de la conexidn se realizd para evitar confusiones.

Evidencias Post-mantenimiento.

Unidad de regulacién inicial (URI).

Unidad de regulacién puesto de trabajo (URPT).



URPT Argé laboratorio de cromatografia.

o LINEA OXIGENO.

En general la linea de Oxigeno se encuentra en buenas condiciones, adecuada para el manejo seguro.
Los equipos intervenidos en las lineas de Oxigeno fueron los siguientes:

- Unidad de regulacién inicial (URI)



- Unidad de regulacion de puesto de trabajo (URPT).
o Laboratorio Fotoespectrometria.
o Laboratorio Metales / ICP.

Laboratorio de Fotoespectrometria.

Verificacion de mandmetros.

URPT Oxigeno.

Las URPT de Oxigeno en el laboratorio de Fotoespectrometria se encuentra funcionando en buenas
condiciones, mandmetro en buenas condiciones, buena regulacion y libre de fugas, sin embargo, se
recomienda colocar la ficha de seguridad del nitrégeno cerca de la URPT.

Laboratorio de Metales / ICP.

Verificacion de mandémetros.

URPT. Oxigeno.

Las URPT de Oxigeno en el laboratorio de Metales / ICP se encuentra funcionando en buenas condiciones,
mandmetro en buenas condiciones, buena regulaciény libre de fugas, sin embargo, se recomienda colocar
la ficha de seguridad del nitrégeno cerca de la URPT.

Pruebas de estanqueidad.



Presion Inicial.

Presion Final.

Las lineas de argdn y conexiones no presentan fugas.

Funcionamiento Alarma. ‘

Alarma Oxigeno lzquierda.

Alarma Oxigeno |. Activada. Presién en 200 psi.

Alarma Oxigeno Derecha.



Presion n 200 psi

Alarma Oxigeno D. Activada.
En general las alarmas de Oxigeno estan trabajado correctamente.

- Seidentifica y marca la alarma de oxigeno I.

Evidencias luego del mantenimiento.

Unidad de regulacién inicial (URI).

URI Oxigeno. URI Oxigeno.



‘.“w :
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URPT Oigeno. Laboratorio Metales / ICP

e LINEA AIRE SINTETICO SECO.

En general la linea de Aire sintético se encuentra en buenas condiciones, adecuada para el manejo
seguro.

Los equipos intervenidos en las lineas de Aire sintético seco fueron los siguientes:

- Unidad de regulacién inicial (URI) !
- Unidad de regulacién de puesto de trabajo (URPT).
o Laboratorio Fotoespectrometria.
Informe de entrega Unidad de regulacion puesto de trabajo (URPT).

Laboratorio de Fotoespectrometria.

Verificacion de mandmetros. ‘




i
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i

URPT. Aire 1. Lab Fotoespectrometria. URPT. Aire 1. Lab Fotoespectrometria.

Las URPTs de Aire sintético seco en el laboratorio de fotoespectrometria se encuentran funcionando en
buenas condiciones, mandmetro en buenas condiciones, buena regulacion y libre de fugas, sin embargo,
se recomienda colocar la ficha de seguridad del nitrégeno cerca de la URPT.

Prueba de estanqueidad.

Presion Inicial. Presion Final.
Las lineas de Aire sintético seco y conexiones no presentan fugas.

Alarmas.

Aire sintético seco lzquieda.

L e

Presin 1.320 psi




Aire sintético |. Activada.

Aire sintético seco Derecha.

Aire sintético D. Desactivada. Presion 1.400 psi

Aire sintético D. Activada. Presion 200 psi

En general la de Aire sintético seco se encuentra funcionando er* buenas condiciones, se procede a



identificar y marcar las alarmas en el tablero de indicacion debido a que no se encontraba n identificada
las sefiales.




URPT. Aire sintético seco 2. Laboratorio de fotoespectrometria.

Evidencia fotografia Alarma después del mantenimiento.

Linea de Nitrégeno. I

Verificacion mandmetros de alta URI.

|
L L | I . TA E__ INFORME DE MANTENIMIENTO EN REDES DE GASES ESPECIALES

¥

VERIFICACION DE MANOMETROS
LABORATORIO LA CAR
NOVIEMBRE 20 DE 2022

MANOMETROS DE ALTA PRESION EN UNIDADES DE REG(JI.A.C!GN INICIAL
Datos de mandémetro Patrén

Marca: | ASHCROFT l Modelo: I AIS1316 en SECO 1/2" VERTICAL | Ndmeros de serie: NA

HiTLL

Datos de manémetro verlﬂcado
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Linea Argdn.

Verificacién manémetros de alta.

INFORME DE MA IMIENTO EN REDES DE GASES ESPECIALES
VERIFICACION DE MANOMETROS

BORATORIO LA CAR
OVIEMBRE 20 DE 2022
MANOMETROS DE ALTA PRESION EN UNIDADES DE REGULACION INICIAL
Datos de mandmetro Patrén :
Marca: I ASHCROFT ] Modelo: I AISI 316 cn SECO 1/2° VERTICAL | Nimeros de serie: NA
Datos de mandmetro verificado marsmars
1 verific ado
Marca: Modelo: Numeros de serie: NA
Lectura 1 Lectura 1 Lectura 2 Lectura 2 Lectura 3 Lectura 3 Promedio | Promedio Error Error
No mmo Presin | Presién | Presion | Presion | Presion | Presion | presion | presion | absoluto | refativo
bl Puesto de trabajo | Serviclo Gas | . ficado o o ometro 6 émetro | manémetro MI|R |B
omet verificado | Patrén | verificado | Patrén | verificado | Patrén | verificado | patrén | verificado | verificado
mn
lpsi] [psi] [psi] [psi] [psi] [psi] [psi] [psi] [psi] [psi] [%]
Unidad de i
Regulacién | "i‘“ % 0 0 0 0 0 b 0 0 0 0 |#ionor| x
; Inicial -
Unidad de e
Regulacién 0-4400 | 520 500 1000 1000 | 1340 | 1350 953 950 -3 0 x
Derecha
Inicial
El manémetro de izquierda no fue posible realizar la verificacion debido a que se encuentra
dafiado (fuerade rango). En la imagen adjunta se puede observar que la aguja se encuentra

por debajo del tope de inicio,la aguja recorrié toda la escala y se salié de rango por aplicarle
una presion superior al rango maximo delmandmetro, es decir, mayor a 360 psi.

= o — =

Verificacién manémetros de baja.
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INFORME DE MANTENIMIENTO EN REDES DE GASES ESPECIALES

VERIFICACION DE MANOMETROS

LABORATORIO LA CAR
NOVIEMBRE 20 DE 2022

MANOMETROS DE BAJA PRESION EN UNIDADES DE REGULACION INICIAL

Datos de manémetro Patrén

; 3 EMB37-1 SECO 1/2" :
Marca: RITHERM Modelo: VERTICAL Numeros de serie: NA
Estado del
Datos de manémetro verificado manometro
varific ado
Marca: Modelo: Nuimeros de serie: NA
Ren Lectural | Lectural Lectura 2 Lectura2 | Lectura3 | Lectura3 | Promedio | Promedio Error Error
::,. isatods st Mm::t ro| Presion | Presin ¥ Presién Presién i Presidn | presién : presién | presién | absoluto | relativo i
smet trabajo verficado | | icado | Patrén | verificado | Pateén | verificado | Patrén | verificado | patrén | verificado | verificado
r
[psi] [psi] [psi] [psi] [psi] [psi] Ipsi] [psi] [psi] [psi] (%)
Unidad de
2 Rtasidn e Argén 0250 48 50 %8 100 142 140 96 97 1 1 x
’ .
Linea Oxigeno.
Verificacion mandmetros de alta presion.
A LL M TA l_ INFORME DE MANTENIMIENTO EN REDES DE GASES ESPECIALES
= VERIFICACION DE MANOMETROS
SHIEL Dé‘ LABORATORIO LA CAR
NOVIEMBRE 20 DE 2022
MANOMETROS DE ALTA PRESION EN UNIDADES DE REGULACION INICIAL
Datos de mandmetro Patréon
Marca: I ASHCROFT I Modelo: ] AlS| 316 cn SECO 1/2" VERTICAL [Nﬁmeros de serie: NA
Datos de mandmetro verificado savetvag
verificaoo
Marca: Modelo: Numeros de serie: NA
Lectural | Lectural Lectura 2 Lectura2 | Lectura3 | Lectura3 | Promedic | Promedic Error Error
to M:;‘::“ presion | Presion | Presion | Presion | Presién | Presién | presién | presin | absoluto | reiativo
man A A & A A X P & e &
uesto de trab: Servicio Gas b ° ™M
emen ™ vy v £ verficado | ficado | Patrén | verificado | Patrén | verificado | Patrén | verificado | patrén | verificado | verificado o 1
fo
[psi] [psi] {psi] [psi] [psi] [psi] [psi] [psi] [psi] [psi] [%]
Unidad de Giiens
Regulacion 5 0-4400 1000 1000 1650 1650 2600 2600 1750 1750 0 0 X
e lzquierda
Inicial
3 Unidad de ko
Regulacion Dericha 0-4400 1000 1000 1700 1700 2650 2600 1783 1767 -17 1 X
Inicial
Verificacidn mandmetros de baja presion.
c INFORME DE MANTENIMIENTO EN REDES DE GASES ESPECIALES
A LL M — TA L VERIFICACION DE MANOMETROS
A SHIELDING GASES S.A ¢ LABORATORIO LACAR
NOVIEMBRE 20 DE 2022
MANOMETROS DE BAJA PRESION EN UNIDADES DE REGULACION INICIAL
Datos de manémetro Patrén
: X EM837-1 SECO 1/2" ;
Marca: RITHERM Modelo: VERTICAL Nimeros de serie: NA
Estado del
Datos de manémetro verificado mantmetro
wenfic ado
Marca: Modelo: Nameros de serie: NA




fine Lectural | Lectural Lectura 2 lectura2 | Lecturad | lectura3 | Promedio | Promedio Error Error
N
m:ﬂ Fucato dé i e Pre‘ﬂdn Pr-‘udm Prc‘lldn Pn‘lldn f vn:um Presion presién m‘non - lbmlulou rel,llvo o s
omet| fl‘lbl]o vetificado verificado Patrén verificade Patron verificado Patrén verfficado patrén verificado | verificado
ro
[psi] [psi] | Ipsi] lpsi] [psi] | [psi] [psi] [psi] lpsi] Ipsi] (%]
3 m”::: :Lw Oxigeno 0350 16 50 8 100 152 152 9 101 2 2 X
Linea Aire sintético seco.
Verificacion mandmetros de alta presion.
= A INFORME DE MANTEt:IIENTO EN REDES DE GASES ESPECIALES
ALL METAL VERIFICACION DE MANOMETROS
ey LABORATORIO LA CAR
SHIELDING GASES S.A !
e NOVIEMBRE 20 DE 2022
MANOMETROS DE BAJA PRESION EN UNIDADES DE REGULACION INICIAL
Datos de mandmetro Patrén
. : EM837-1 SECO 1/2" :
Marca: RITHERM Modelo: VERTICAL Numeros de serie: NA
Estado del
Datos de manémetro verificado mansmetro
verficado
Marca: Modelo: Numeros de serie: NA
lectural | Lectural | Lectura2 | Lectura2 | Lectyra3 | Lectura3d | Promedio Promedio Error Error
No fango Presién Presién Presion Presidn Presion Presién presion presién | absoluto relativo
idn Puesto de Servicio [Mandmetro| o 2 A ol P . % % smetro | M| RI B
omet trabajo Gas verificado | . ificado |  Patrén verificado Patrén "‘“1““ Patrén verificado | patrén | verificado | verificado
ro
Tosil | lpsil | fesil | fpsil | fpsil | [p3il | [psil | fesi] | [psi | [psil | [%]
Unidad de
4 Regulacién Inichl Aire 0-350 50 50 102 100 155 150 102 100 -2 X
Verificacién mandmetros de baja presion.
INFORME DE MANTENIMIENTO EN REDES DE GASES ESPECIALES
VERIFICACION DE MANOMETROS
Luaonnomo LA CAR
OVIEMBRE 20 DE 2022
MANGMETROS DE BAJA PRESION EN UNIDADES DE REGULACION PUESTO DE TRABAIO
Datos de manémetro Patrén
EM837-1 SECO 1/2"
M 3 RITHER! lo: ie:
arca M Modelo VERTICAL Nameros de serie NA
- Estado del
Datos de manémetro verificado et
Marca: Modelo: Nimeros de serie: NA
Ho Ricigh Lectural | Lectural lectura? | lectura2 | Llecturad | lectura3 | Promedio | Promedio Error Error
i Puesto de Servicio |Ma A Fr!.sldn Presién Fr.lﬂén l'n::idn Presién Pu!sidn prtqlén pm‘ddn absniuto relativo E1ely
ﬁ':* trabajo Gas verficado | iccado | Patrén | verificado | Patrén | vedficado | Patrén | verificado | patrén | verificado | verificado
[psi] Ipsi] [psi] [psi] [psi] [psi] [psi] lpsi [psi] Ipsi] (%]
Unidad de ?:::hl
4 mul-:rr.s.r; :;osto del e saspectiom| 20 48 50 99 100 150 150 99 100 1 1
etria)
Unidad de "L'::
5 upl.;m Puesto de Fm;m'mm 0-230 47 50 99 100 150 150 9 100 1 1
rabajo wia)
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Conclusiones y recomendaciones.

Las redes de Nitrogeno, Argon, Oxigeno y Aire sintético seco, se encuentra en buenas condiciones. Se
recomienda tener stock de los materiales de repuestos requeridos del numeral.

Se explica al personal de planta la razén por la cual se presento el dafio en el manémetro de Argon

y se recomienda mejor la identificacion y retroalimentar al personal que manipula la URI de Argdn, con
el fin, de evitar conexiones erréneas en la linea de conexién del Dewar de Argon, que conlleven a dafios
en lo equipos por aplicar sobre presién.

Es importante tener las fichas de seguridad de los gases que se manejan cerca de las unidades de
regulacidn inicial que se encuentran en los laboratorios. El personal que manipula los equipos debe tener
ala mano la informacion en caso de emergencia.

Personas responsables por parte ALL METAL que llevaron a cabo la actividad de mantenimiento en las
instalaciones de la Corporacidon Auténoma Regional - CAR

Ingeniero Edicson Guerrero Matricula
Profesional: 25361-324767

Ingeniero Oscar Castillo
Matricula Profesional: CN230-156557
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7. ENTREGA DE CERTIFICACION DE GARANTIA MINIMA DE SEIS MESES

C 72JNo 38 F 34 Sur, B aD.C
"‘\LL hIET:\L & mera(sm 7::.'593‘ ’u‘l,,-.;;fmuns
SHIELDING GASES iiiainl e
S.AS

Garantia de servicios

De acuerdo con el contrato 3202 de 2022, Prestar el servicio de mantenimiento a las lineas
de gases ubicadas en la direccion de laboratorio e innovacion ambiental DLIA

ALL METAL & SHIELDING GASES 5.A.S nit: 900943263-1

Establece que los servicios prestados para en proceso en mencion fueron llevados a cabo
bajo los estandares exigidos, cumpliendo con la normativa técnica; por tal, se entrega
garantia sobre los mismos hasta 6 meses.

En el caso del contrato en mencion, periodo de garantia cubierto es entre el 21 de
noviembre de 2022 y hasta el 20 de mayo de 2023

Expedida a los 21 dias del mes noviembre de 2022

Nombre: Ferley Yussef Castillo Rodriguez

C.C: 80825936 Firma: ¥, i

Representante Lega




8. ENTREGA DE CERTIFICACION DE GARANTIA MINIMA DE UN (1) ANO

C 272 JNo 38F 34 Sur. B aD.C,
.‘\LL I\.[ETJ._\L & o (571) '.':273-90 —(:'-*l') Sglg;;all-ﬁs
SHIELDING GASES S

administracion walimetal com.co
. “
S.AS

Garantia de productos

De acuerdo con el contrato 3202 de 2022, Prestar el servicio de mantenimiento a las lineas
de gases ubicadas en la direccion de laboratorio e innovacion ambiental DLIA

ALL METAL & SHIELDING GASES S.A.S nit: 900943263-1

Establece que los productos ofertados, aquellos repuestos y equipos solictados para el
proceso en mencion son nuevos, y cumplen con las exigencias técnicas, por tal, se entrega
garantia sobre los mismos hasta 12 meses.

En el caso del contrato en mencion, periodo de garantia cubierto es entre el 21 de
noviembre de 2022 y hasta el 20 de Noviembre de 2023

Expedida a los 21 dias del mes noviembre de 2022

Nombre: Ferley Yussef Castillo Rodriguez

C.C: 80825936 Firma: .- .

Representante Legal
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9. INFORME DE AVANCE DETALLADO DE LAS ACTIVIDADES

Los informes de avance detallados de las actividades realizadas durante el periodo de ejecucién del contrato de
acuerdo con la forma de pago, especificando los mantenimientos realizados a cada uno de los equipos y elementos
de la central de gases del laboratorio junto con sus diferentes lineas se encuentran ubicados en la plataforma del
SIDCAR, con el radicado 20223119960 de fecha 22/12/2022 y se encuentra contenido en el anexo, mediante el
archivo denominado Informe ejecutivo o de actividades del contratista.

10. INFORME FINAL DEL CONTRATO

Informe final del contrato que dé cuenta del cumplimiento a cabalidad del objeto contractual y su alcance.

Se presenta informe de cumplimiento del objeto contractual presentado por el contratista e igualmente informe
de cumplimiento por parte del supervisor del contrato.

CUMPLIMIENTO DEL PERSONAL REQUERIDO

CARGO ESPECIALIDAD NOMBRES Y APELLIDOS 1
Técnico Gases Especiales Javier Bohorquez \
Ingeniero Gases Especiales Oscar Castillo |
Ingeniero Gases Especiales Edicson Guerrero f

Anexos:
1. Informe de diagndstico inicial
Cronograma de mantenimiento
Acta de reunion interinstitucional 291
Remision de entrega CAR
Certificacion de calibracion mandémetro de baja
Certificacion de calibracion mandmetro de alta
Certificado de cumplimiento pago de aportes a seguridad social
Pdliza actualizada Suramericana 3445733 -1

0N Oy oW




A_A ALL METAL

Cualquier informacion adicional con respecto al presente informe, favor comunicarse a los canales de
la Empresa.

.g C{fé,!%( G._,,Sscf:ai%; /2 NIT, .J';',:‘, ’4/ »m |

Ing. FERLEY YUSSEF CASTILLO R.

C.C. 80.825.936

ALL METAL INGENIERIA NIT 900943263-1

Dir: Cra 72 L # 37 G 34 sur Bogota Colombia barrio Carvajal
Tel: 7226770 el.:3012311458
ingenieria@analyticalgases.com
allmetalingenieria@gmail.com




