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PROCESO GESTION DEL TALENTO HUMANO
FORMATO INFORME MENSUAL EJECUCION CONTRACTUAL

Barranquilla, Mayo de 2023

Sefior (a)

CESAR AUGUSTO VELEZ BETANCOURT
SUPERVISOR(A) CONTRATO No. 4484186
Coordinador Metalmecéanica Malambo
Metalmecanica Malambo

Barranquilla

Asunto: Informe mensual de ejecucion contractual
Mes Mayo del afio 2023

Referencia: No 4484186 del afio 2023

EDWARD ALVAREZ GALEANO, identificado con la cédula de ciudadania No. 72.204.935 de
Barranquilla, en mi calidad de Contratista del SENA, en Metalmecéanica Malambo, en cumplimiento
del Contrato de Prestacién de Servicios de la referencia, a continuacion presento el Informe de
actividades realizadas en el mes objeto de cobro.

Valor y forma de Pago: e). un pago correspondiente al mes de Mayo de 2023 por valor de
(3.582.200). Los honorarios seran pagados por el SENA al contratista de acuerdo al cronograma
definido por la Direccion Administrativa y Financiera de la Direccion General, en la cuenta de
Ahorros No. 47438350728 Bancolombia, cuyo titular es el Contratista.

Plazo: Sera hasta el 30 de Junio de 2023.

OBJETO:

Prestar servicios profesionales como instructor para impartir formacion profesional titulada y
complementaria en el area de soldadura de acuerdo a la programacion académica del SENA
Centro Nacional Colombo Aleman.

Obligaciones Especificas: (Trascriba las obligaciones especificas del contrato, dentro del
siguiente cuadro)

No Obligaciones Acciones realizadas Evidencias

1 Orientar el desarrollo de las se continua formacion informe general
actividades de Aprendizaje con el curso soldadura mensual
promoviendo el aprendizaje de productos metalicos evidencias en
significativo, la solucion creativa | platina grupo TSPMP- sofia plus y
de problemas, el desarrollo de 14, con 19 aprendices plataforma
estrategias para el aprendizaje activos, se imparte la territorio
auténomo, el uso de las Tic, el competencia soldar
trabajo colaborativo, planteando | platinas en aceros al
acciones de refuerzo, carbono con proceso
mejoramiento y apoyo gue GTAW, segun normas y
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motiven y fundamenten al
aprendiz para el desarrollo de
sus competencias segun lo
establecido en el procedimiento
de ejecucion de la formacion
profesional integral 6. Utilizar
herramientas tecnolégicas que El
SENA brinda para la gestion del
aprendizaje y apoyo a los
procesos formativos, para
organizar y desarrollar
actividades de aprendizaje y
llevar el registro del portafolio de
evidencias. 7. Registrar
oportunamente en aquellos
casos de inasistencias,
deserciones, condicionamientos
de matricula, cancelacion de
matricula en el aplicativo SOFIA
plus de acuerdo con lo
establecido en el Reglamento del
Aprendiz vigente. 8. Emitir juicios
de evaluacion con base en la
valoracion de las evidencias de
Aprendizaje, las caracteristicas y
las premisas de evaluacién del
aprendizaje descritas en la Guia
para desarrollar el proceso
formativo, el procedimiento de
ejecucién de la formacién y el
reglamento del Aprendiz SENA

cuidado del medio
ambiente. Se dicta curso
complementario en la
empresa corpaceros con
21 aprendices con
numero de ficha :
2756571desarrollando la
competencia SOLDAR
PRODUCTOS METALICOS
(PLATINA) POR ARCO
ELECTRICO CON
ELECTRODO REVESTIDO
(SMAW). SEGUN
PROCEDIMIENTO DE
FABRICACION.

A continuacion relaciono los desplazamientos que realicé previo a la presentacion de este informe.
Una vez finalizado cada desplazamiento presenté al ordenador del gasto el informe en el Formato
Informe Legalizacion Desplazamiento Contratista GTH-F-087, en el que se describieron las
actividades desarrolladas y los resultados de cada desplazamiento. Cada informe cuenta con el
visto bueno del Supervisor.

Se lista a continuacién el soporte de la legalizaciéon de los desplazamientos realizados, los cuales
forman parte integral del presente informe de ejecucion contractual.

FECHAS DE DESPLAZAMIENTOS

'TEM INICIO FINALIZACION

No DE LA
ORDEN DE VIAJE

LUGAR DE
DESPLAZAMIENTO

Nota 1: Por cada desplazamiento que haya realizado el contratista, adjuntara el respectivo informe
que la soporte. En caso de haber realizado el desplazamiento en fecha posterior a la presentacion
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del informe de ejecucion contractual, debera reportarlo en el siguiente informe de ejecucion
contractual.

Para el tramite de la cuenta me permito adjuntar: Documentos electrénicos enunciados como
evidencias del cumplimiento de las obligaciones contractuales y los desplazamientos realizados y
el No. 7878226978 de la planilla, operador SOl y periodo MAYO . (Decreto Ley 2106 de 2019 — “
Decreto Ley Antitramites”)

Declaracién bajo la gravedad de juramento.

Me permito declarar bajo la gravedad de juramento que durante el periodo objeto de cobro
Sl NO__X_ he suscrito otro u otros contratos con entidade(s) del Estado el (los) cual(es) se
encuentra(n) en ejecucion; la anterior declaracion de acuerdo con lo establecido en el numeral 5°
de la Directiva Presidencial No. 001 de 2022, a fin de identificar potenciales conflictos de interés y
hacer la gestion del riesgos para la toma de decisiones dentro del principio de la debida diligencia
frente a la ejecucién de los contratos de prestacion de servicios profesionales o de apoyo a la
gestion.

Nota: En el evento de sefialar Sl, el andlisis efectuado por el supervisor y ordenador de pago debera quedar documentado
y publicado en el SECOP Il en los documentos relacionados en el archivo Gestion Contractual GC_ del periodo objeto de
cobro.

Evidencias en () folios

Cordialmente,

EDWARD ALVAREZ GALEANO
Contratista
C.C. No. 72.204.935

Recibi a satisfaccion:

CESAR AUGUSTO VELEZ BETANCOURT
Supervisor(a) Contrato 4484186 de 2023
Coordinador Metalmecanica Malambo
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EVIDENCIAS MES DE MAYO GRUPO TSPMP-14 SOLDADURA DE PRODUCTOS METALICOS PLATINA
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Mombre del curso: SOLDADURA DE PRODUCTOS METALICOS EN PLATINA

Grupo: TSPMP-14

Aprendices activos: 19

Deserciones: 2

Trimestre: 2

Competencia: SOLDAR LAMINAS METALICAS SEGUN TECNICA DE ALAMBRE SOLIDO Y NORMATIVA.,

Resultados de aprendizajes: 01. SOLDAR JUNTAS EN ANGULO CON PROCESO GMAW ¥ FCAW
SEGUN PROCEDIMIENTO CALIFICADO Y NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE EN EL TRABAJO.

02. SOLDAR JUNTAS EN RANURA CON PROCESO GMAW ¥ FCAW SEGUN PROCEDIMIENTO
CALIFICADO Y MORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE EN EL TRABAJO.

03. VERIFICAR LA CALIDAD FINAL DE LAS JUNTAS SOLDADAS CON GMAW Y FCAW SEGUN LOS
CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO DE LA NORMA SELECCIONADA.

CRITERIOS DE EVALUACION

ALISTA EQUIPOS, HERRAMIENTAS ¥ AREA DE TRABAJO DE ACUERDO CON EL PROCEDIMIENTO
TECNICO ¥ PRE OPERACIONAL.

RECONOCE LA IMPORTANCIA DE LA SENALIZACION DEL AREA DE TRABAIO TENIENDO EN CUENTA
PROCEDIMIENTO TECNICO ¥ NORMATIVA DE SEGURIDAD.

COMPRUEBA LAS CONDICIONES DE LA INSTALACION DEL GAS DE CORTE ¥ PROTECCION
CUMPLIENDO CON EL PROCEDIMIENTO TECNICO ¥ NORMAS DE SEGURIDAD.

PONE A PUNTO EQUIPO DE SOLDADURA SEGUN PROCESO GMAW Y FCAW.
TRAZA ¥ CORTA METALES DE ACUERDO CON PROCEDIMIENTO TECNICO ¥ PLANOS.
REGULA LOS PARAMETROS DE SOLDADURA ACORDE CON EL PROCEDIMIENTO.

ENSAMBLA ¥ PUNTEA JUNTA DE ANGULO DE ACUERDO CON LOS PLANOS DE FABRICACION Y
REQUERIMIENTO TECNICO.












