CANT: 1 |DESCRIPCION: CONJUNTO COMPLETO PELETIZADORA

| MODELO: PLT1 | CLIENTE: UTS

PROCS/ACAB/TT: Predeterminado / /

SECCION: PELETIZADORA

[PESO: 181968 33 MSENO: ING. FREDDY JARA

CODIGO: ALT

| FECHA: 6/09/2022 [ESCALA 1:15[PLANO 1 DE 5| @ =
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GLOBO c6DIGO cANT.|MATERIA

PRIMA DESCRIPCION
T__IPLT 000 1 7 7 PIEZA
ACERO
2 |PLT 001 1 PLACA c,a'\rfs. T @350mm  |PLACA EXTRUSORA
AISI 1020
3 |PLT 002 1 Laming | RSO T gyig T600mmxt20mm|CILINDRO RECIPIENTE PELETIZADO
4 |PLT 003 1 LAMINA | ACERO T @433mm  [PLACA INFERIOR SOPORTE RECIPIENTE PELETIZADO
5  |PLT 004 1 LAMINA ACHEQO 36" @450mm  |PLAGA SUPERIOR RECIPIENTE PELETIZADO
6  |B18.3.1M-6x 1.0 x 16 Hex SHCS ~ T6CHX 2
ACERD
7 |t 013 1 PLACA CARB. | 325mm | 75mmX7Smm |MTAD INFERIOR PARA SOSTEN RODILLOS
AIS1 1020
ACERO
8 |PLT 010 1 EJE CARB. | @134 | 300mm  |EJE PRINCIPAL GIRO RODILLOS
AIS! 1045
ACERO
9 |PLT 012 1 EJE CARB. | @11/8" | 300mm |EJE SECUNDARIO GIRO RODILLOS
AIS! 1045
ACERO
10 |PLT_011 4 EJE CARB. | @3 125mm  |RODILLO DE EMPUJE
AIS! 1020
ACERO
11 |pLT 016 1 PLACA (CARB. | 325mm | 75mmi75mm |MITAD SUPERIOR SOSTEN EJES RODILLOS
151 1020
ACERO
12 |PLT 014 1 EJE CARB. | @13#4" | 515mm  |EJE PRINCIPAL DE POTENCIA
AlS 1045
13 (IS0 15 ABB- 1025 - TA.5INC 14 68 10
14 |pPLT 017 4 TuBo | AGERO T g 4y 45mm  |DISTANGIADOR DE RODAMIENTOS
15 |PLT 018 4 LAMINA ACIEEO 178" @45mm  |ARADDELA DE RETENGION DE RODILLO
16 (1504762 M0 x30-30N )
17 150 15 ABB - 1930 - 18.SINC 1568 2
18  |PLT 019 2 piaca | ACERO T 112 | 75mmx75mm |PORTARRODAMIENTO 247 mm
19 |pLT 022 6 TUBO AC&;‘O @112 | 270mm  |TUBO DE SOPORTE PORTARRODAMIENTO
ACERO
20 |PLT_020 1 PLACA | CARB. | 38mm | 60mmX80mm |PIEZA BIPARTIDA PORTACUCHILLAS
AIS 1020
ACERD
21 |pLT 020 1 PLACA | CARB. | 38mm | 60mmX80mm |PIEZA BIPARTIDA PORTACUCHILLAS
AISI 1020
ACERD
22 |pLT 015 6 LAMINA | CARB. | 18" CUCHILLA DE CORTE
AlS) 1045
B18.2.3.4M - Hex flange screw, M6 X 1.0 X 16 —
23 o 4
24__|B18.6.7M-MAx0.7 x 13 Indented HRMS —13N |13
25  |PLT_021 2 Laming | ACERO T g6 T 70mmyBmm |CURA DE TRANSMISION DE TORQUE CUCHILLAS
26 __[STD 001 1
27 __|PLT 023 Z EIE UMW | 31 7% Z0mm__|TAPA PLASTICA
28  |B18.22M - Plain washer, 5 mm, regular 16
29 B18.2.3.1M - Hex cap screw, M5 x 0.8 x 40 —16C 4
30 [B27.8M-30M1-20 i
31 B18.2.4.5M - Hex jam nut, M20x 2.5 -D-C 2
32 |PLT005 2 LAMINA AC§,§‘0 CAL. 16 MITAD TOLVA DE RECIEO
33 |PLT_006 2 LAMINA ACCE!;{O CAL16 FLAP DE GRADUACION ENTRADA DE MATERIAL
34 |RELLENO CACAO 7 ——— ey
35  |PLT 007 1l | o 1172 ESTRUCTURA PRINCIPAL
36 |PLT 008 1 LaMINA | ACERO T cpy 46 TOLVA DOBLE DE SALIDA
37 __[78155142 Z
38 |PLT 024 1 Laming | AGEROT 0 LAMINA SOPORTE MOTOR SEW
39 B18.22M - Plain washer, 10 mm, regular 6
40 |B18.2.3.5M - Hex boll N0 x 1.5 x 45 26N 5
41 B18.22M - Plain washer, 8 mm, regular 24
47 |B18.2.3.5M- Hex boll MB x 135 x 40 =23 8
43 |B18.24.1M-Hexnut, Style 1, M8 x 1.25 ~0.C 12
44 [B18.2.3.5M-Hex boltM5 x 0.8 x 75 ~18C 7}
45 |B18.24.1M- Hex nut, Style 1, M5 x 0.8 -D-C &
46 B18.2.3.5M - Hex bolt M5 x 0.8 x 50 —16N 2
47 |B18.24.1M- Hexnut, Style 1, M5 x0.8 ~D-N 2
48  |B18.2.3.1M- Hex cap screw, M8 x 1.25 x 20 —20C| 4
CANT: 1 |DESCRIPCION: CONJUNTO COMPLETO PELETIZADORA | MODELO: PLT1 | CLIENTE: UTS
PROCS/ACAB/T: Predeterminado / /
SECCION: PELETIZADORA |PESO: 181983.33“5ENO: ING. FREDDY JARA
CODIGO: ALT [ FECHA: 6/09/2022 [ESCALA 1:15[PLANO 3 DE 5| & =




CANT: 1_|DESCRIPCION: CONJUNTO COMPLETO PELETIZADORA

| MODELO: PLT] | CLIENTE: UTS

PROCS/ACAB/TT: Predeterminado / /

SECCION: PELETIZADORA

|PESO: 181968.38 NSEND: ING. FREDDY JARA

CODIGO: AL.T

| FECHA: 6/09/2022 [ESCALA 1:15| PLANO 1 DE 5 =H "




| CLIENTE: UTS

| MODELO: PLT1

CANT: 1 _|DESCRIPCION: CONJUNTO COMPLETO PELETIZADORA

PROCS/ACAB/T: Predeterminado //
SECCION: PELETIZADORA

CODIGO: ALT

|PESO: 181968.34 DASENO: ING. FREDDY JARA

| FECHA: 6/09/2022 [ESCALA 1:15] PLANO 2 DE 5/ @]




| CLIENTE: UTS

| MODELO: PLT]

l DESCRIPCION: CONJUNTO COMPLETO PELETIZADORA
CAB/TT: Predeterminado / /

CANT: 1
PROCS/A

|PESO: 181968 3§ DISENG: ING. FREDDY JARA

| FECHA: 6/09/2022 [ESCALA 1:15] PLANO 2 DE 5@ o)
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GLOBO cODIGO CANT., M:TIE,'R‘A DESCRIPCION
1__|PLT 000 7 7 ? PIEZA
ACERD
2 |PLT oot 1 PLACA | CARS. 1 @350mm  |PLACA EXTRUSORA
AISI 1020
3 [Pt 002 1 LAMINA ACH,.fO @3/8"  |B00mmX120mm|CILINDRO RECIPIENTE PELETIZADO
4 |PLT 003 1 LamiNa | ACERO T4 @433mm  |PLACA INFERIOR SOPORTE RECIPIENTE PELETIZADO
5  |PLT 004 1 LAMINA | ACERD T 50 @450mm  |PLACA SUPERIOR RECIPIENTE PELETIZADO
6 |B18.3.1M-6x1.0x 16 Hex SHCS —18CHX 3
ACERO
7 |pLT 013 1 PLACA | CARB. | 325mm | 75mmX75mm [MITAD INFERIOR PARA SOSTEN RODILLOS
AISI 1070
ACERO
8 |PLT.010 1 EJE CARB. | 134" | 300mm (EJEPRINCIPAL GIRO RODILLOS
AISI 1045
ACEROD
g |pLT 012 1 EJE CARB. | @118" | 300mm |EJE SECUNDARIO GIRO RODILLOS
AISI 1045
ACERO
10 |PLT 011 4 EJE CARB. | @3 125mm  |RODILLO DE EMPUJE
AlSI 1020
ACERO
11 |PLT o8 1 PLACA CARB | 325mm | 75mmx75mm |MITAD SUPERIOR SOSTEN EJES RODILLOS
AIS! 1020
ACERO
12 |PLT 014 1 EJE CARB. | @134" | 515mm |EJEPRINCIPAL DE POTENCIA
AIS! 1045
13 |1SO 15 ABB - 1025 - TASINC 14 68 10
14 |PLT017 4 TUBO AC,_FRRO @1 1/4” 45mm  |DISTANCIADOR DE RODAMIENTOS
15  [PLT 018 4 LAMINA ACHEF?O 118" @45mm  [ARADDELA DE RETENCION DE RODILLO
16 |1S0 4762 M0 x 30 30N )
17 [iS0 15 ABB - 1930 - 18,5INC 1888 2
18  |PLT 019 2 PLACA | ACERO T4 1o | 75mmx75mm |PORTARRODAMIENTO B=47 mm
19 |pLT 022 6 TUBO Ac,ffo @1172' | 270mm  |TUBO DE SOPORTE PORTARRODAMIENTO
ACERD
20 |PLT_020 1 PLACA CARB. | 38mm | 60mmX80mm |PIEZA BIPARTIDA PORTACUCHILLAS
S1 1020
ACERO
21 |PLT 020 1 PLACA | CARB. | 38mm | 60mmX80mm |PIEZA BIPARTIDA PORTACUCHILLAS
AISI 1020
ACERO
22 |PLT 015 6 LAMINA | CARB. | 18" CUCHILLA DE CORTE
AIS] 1045
B18.2.3.4M - Hex flange screw, M6 x 1.0 X 16 —
o3 |08 4
24 |B18.6.7M- M4 x 0.7 x 13 Indented FAMS —13N |73
25 |PLT_021 2 LAMINA AC,_IEF?O 516" | 70mmX8mm |CUNA DE TRANSMISION DE TORQUE CUCHILLAS
26 [STO. 001 ]
27 __|PLT 03 4 EJE UAMW_| Gl i& 20mm__|TAPA PLASTICA
28 B18.22M - Plain washer, § mm, regular 16
29 B818.2.3.1M - Hex cap screw, M5 x 0.8 x 40 ~16C 4
30 |B77.6M-30M120 7
31 B18.2.4.5M - Hex jam nut, M20 x 2.5 -D-C 2
32 |pLT 005 2 LAMINA AC§§° CAL. 16 MITAD TOLVA DE RECIBO
33 |PLT 008 2 LAMINA Acggo CAL 16 FLAP DE GRADUACION ENTRADA DE MATERIAL
34 |RELLENO CACAO i
35  |pLT 007 1 culgggoo e | e ESTRUCTURA PRINCIPAL
36  |PLT_008 1 LAMINA ACCE;O CAL 16 TOLVA DOBLE DE SALIDA
37 |78155T42 4
38 |PLT 024 1 LAMINA | ACERO 40 LAMINA SOPORTE MOTOR SEW
39 |B18.22M - Plain washer, 10 mm, regular 6
40 |B18.2.3.5M- Hex boll MT0 x 15 x 45 —36N 3
41 B18.22M - Plain washer, 8 mm, regular 24
42 |B16.2.3.5M- Hex boll MB x 1.25 x 40 —33C 8
43 |B16.24.1M- Hexnut, Stle . M8 x 1.25-0C 12
44 |B18.035M- Hex bolt M5 x 0.8 x 75 —16C 2
45 |B18.2.4.1M- Hex nut, Style 1, M5 x0.8 ~DC 2
46 B818.2.3.5M - Hex bolt M5 x 0.8 x 50 16N 2
47 _[B18.24.1M- Hexnul, Style 1. M5 x0.8 DN 2
48 |B18.2.3,1M - Flex cap screw, MB x .25 X 20 —20C| 4

CANT: 1_|DESCRIPCION: CONJUNTO COMPLETO PELETIZADORA

| MODELO: PLT]

| CLIENTE: UTS

PROCS/ACAB/TT: Predeterminado / /

SECCION: PELETIZADORA

|PESO: 181968.3§ pSENG: ING. FREDDY JARA

CODIGO: AT

| FECHA: 6/09/2022 |

ESCALA 1:15[PLANO 3 DE 5| @ I
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| CLIENTE: uTS
181968.38 gr | DISENG: ING. FREDDY JARA

[ PESO:
| FECHA: 6/09/2022 | ESCALA 1:12 | PLANO 5 DE 5] @]

| MODELO: PLT1
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CANT: 1 [DESCRIPCION: CONJUNTO COMPLETO

PROCS/ACAB/TT: Predeterminado

CODIGO: AT
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Brida superior

Cilindro {m:fad}_:

Lamina inclinada—//%

Separador

Transicio Ldmina relleno

Brida inferior

CANT: 1 ]DESCRIPCIéN:TOLVA DOBLE DE SALIDA
PROCS/ACAB/T: Explosion / /

SECCION: 07 TOLVA DOBLE DE SALIDA

CODIGO: ALT_ 008

| MODELO: PLT1 | CLIENTE: UTS

[PESO: 8220.02 of DISENG: ING. FREDDY JARA
[ FECHA: 4/09/2022 | ESCALA 1:7 [PLANO 2 DE 3| & <]
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GLOBO|CODIGO|CANT. MATERIA PRIMA DESCRIPCION|
s LAGA
, W P
1 PLT_001 1 PLACA AlSS 1 @350mm EXTRUSORA
1020
ACERO CILINDRO
2 PLT_002 1 LAMINA HR @3/8"|600mmX120mm|RECIPIENTE
PELETIZADQ
" FLACAR[Fu-t;HIUR
ACERO = SOPORTE
PELETIZADO
ACERO PLACA SUPERIOR
4 PLT_004 1 LAMINA HR 3/1e" @450mm §ECIPIENTE

ELETIZADO
g18i3.1M-
x1.0x16
o O
-1

b placas con agujeros
de diferenfes diagmetros
(no van soldadas)—

CANT: 1 |DESCRIPCION: ENSAMBLE RECIPIENTE PELETIZADO [ MODELO: PLT] | CLIENTE: UITS
PROCS/ACAB/TT: Predeterminado / / ]

SECCION: 01 RECIPIENTE PELETIZADO [PESO: 4288.34 gfDISEN®: ING. FREDDY JARA
CODIGO: ALT 07 | FECHA: 5/09/2022 | ESCALA 1:5 | PLANO 1 DE 2| @ &}
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02
SISTEMA DE TRANSMISION, RODILLOS

Y CUCHILLA
GLOBO| coDIGO |canT.[VETERIA DESCRIPCION
WITADINFERIOR ]
1 |PLT 013 1 PLACA  |32.5mm|PARA SOSTEN
RODILLOS
2 |pLToto 1 EE @13 [oE RNCIPAL GIRD
PLT 012 1 EE  |@118 gfggﬁ%%”l D[AQR'SO
4 |PLT 011 4 EJE 3" |RODILLO DE EMPUJE
WITAD SUPERIOR
5 [PLT.ote 1 PLACA  |32.5mm|SOSTEN EJES
BODULOS
6 |PLT 014 1 EE o134 E{JJTES(;‘IE'PALD
SO 15 ABE-
7 |1025- 10
14.SLNC 14 68
8 |pLT 017 4 TUBO  |@1 14" gggA“C'ADOR DE
ARADDELA D
9 |pLT ot8 4 LAMINA | 1/8" |RETENCION DE
IS0 4762 M0 —RODLLO
10 v30-308 4
1SO 15 ABB~
N e 1
12 [PLT 019 2 PLACA | 1172 | ORTARRODAMIENTO
mm |
13 |PLT 022 6 TUBO |1 1127|1050 DE SOPORTE
BIEIK BIBART IO
14 |PLT 020 1 PLACA | 38mm |PEZR BIEART
15  [PLT_020 1 PLACA | 38mm E%A%IE%EE i
16__|PLT 015 5 LAMINA | 18" _[CUCHILLA DE CORTE
BTEZ3 40
ex flange
7 lscrew Mox10| 4
x 16 16N
BT86.7M- WA
x0.7x13
18 lindented HHMS| 12
—13N
CUNADE —
19 [PLT 021 2 LAMINA | 5M6" |TRANSMISION DE
TORQUE CUCHILLAS
20 |STD_001
21 |pLT 023 4 EJE  |@11/4"|[TAPA PLASTICA
CANT: 1_|DESCRIPCION: RODILLOS DE EMPUJE Y TRANSMISION [ MODELO: PLT1 | CLIENTE: UTS
PROCS/ACAB/T: Predeterminado / / _
SECCION: 02 SISTEMA DE RODILLOS [PESO: 59295.22 IDISEN®: ING. FREDDY JARA
CODIGO: ALT 02 [ FECHA: 5/0972072 | ESCALA 1:8 [ PLANO 1 DE 2| & =




@ [230ZONVId | 'L vIvosd | 2z0c/60/5 'VHO34|  SOTIG0H 30 VWALSE 20

‘NQIDO3|

20174 :091a02

St |
" ofepw| WHVr AQD3 'ONI ‘ON3sIa [ 67256265 ‘053 |

/ oppulLeiePald (LIAVIV/SI0Ud

SLN  :AININD | L1d ‘OTIGON |

NOISINSNYIL A IMNdING 30 SOTNIAOY  NOIDdIdDs3a] | -INVD

V-¥ NQIDD3S

ANLULRNNNANNNNY, -

\\"c&-x\\,\\_\'-\\_\\\\-\\‘\‘ =

S RN
NARR RN

LZSL

Sers

/////////////////////
7I.\.I

: T \\ \\ \
;Lo \x\ —




B@] c3a1oNvId [ 'L vivosa | zzozieos 'WHO | SYTIHONJ €0 ‘NOIDDAS] 02017 ‘091002

VHYT AQQ3HL ONI "Ozmm_n_a 2oLy "Omm.: / L/ OV/So0ud WLUIOGXLIWOG  WILIge sl 0ZO0L ISV "SRIvD O30V VOVid TVIILYIN
§iN EINAND | 117d 'O13d0W | SYNIHONOVIIO VaIIVAIE VZ3ld  NOIOdIdDSIA] 2 CINVD
A 8'91 ﬁ 0r9
| { 0’8y

009
_ e 3
\ 00z - 002
~0'91 LXSIN @ :epeasod Uoisiap
0°L @ :epeisoad uoisiap 008
BT x¥

84 et

0'ov

002 00z




|
OpDIoIg]

@] £I0ZONVId | ¥'SVIVOS3 | 2202/60/5 WHOR |

SYTIHONO £0 NOID3S] 020174 091002

vVl AQQ34 'ONI ‘ON3sIA | B pz'9Ly ‘0s3d |

/[ LURYOV/SO0Nd  WUIOgXLULIDD LIWIgE ISWG 0Z01 ISV BiYD OUIoY VOVl CIVIIALVIA

SIN_ :AINAND | 111d ‘OT3AOW |

SVTIHONOVINOG VAIUVAIE VZald  ‘NOIDdINDS3A] Z INvD

v VISIA




D@[c3acONVId | 1:Lvivosa | 2202605 'WHOad |

SYTIHOND €0 NOIDD3S]| 060174 1091002

VAV AQQ3HS ONI ‘ON3ISIQ[ B pZ9/r 053d |

/ L/AAVOV/SO0Nd  WWUWIDBXUIWDY LILIGE ISLWUd  0Z0L BV '8uvD OUIOV YOVid  TIVRIBLYW

m, SIN_FINGND | I1d ‘OTAGON |
OpDICTag

SYTIHONOVIAO YAUYVYdIE VZ3ld  NQIDdINDSIal Z 'INVD

[ JUDD "‘DPDOSOI UDISISA

[ JUDD "DpDIoLSA UOISISA




=@ 130 LONVId | 1’2 VIvOs3 | ZzZ0Z60/S ‘VHOa | SVTIHOND €0 NOIDD3S] 420 17d ‘091092
WV AQQTH4 NI ‘ON3sIa [ Biyee '0S3d | / L/AVOV/SOO8d  WILIGXUILIO. 91/ SWId IH QUFOV YNIAYT  TIVINALVIN
SiN__EINGND | 1ld ‘OT300W | SYTIHOND INSAOL 30 NOISINSNYEL 30 VNND _‘NOIDJINDSIA] Z INVD

CRDUIEE0e,Y

0°0L




=@] 130 LONVId | r:€ vivosa | 220260/ 'WHD34 | SOLNAIWYOOHdYLH0d 0 ‘NOID1S] 220 11 2091003
VeV AGOTMS "ONI ‘ON3sIa[ B ez /6 t0s3d | [ /AYIV/SO0dd WU/ /L L@ USUId JH O¥30Y O8Nl -IvINELYIN
| SiN_G3INAND [ 117d :O71300W | OLNIINVYACHIVIIOC 3RIOOS 30 O8Nl NQIDdIDSIA[ 9 'INVD
<DPOZUDDstd OW0,) > 0opDuliSspslg
1optos pind pdoj
V-Y NOIDD3S
v

S EX0LIN

0°¢9C §'6




@[ 130 LONVId | L'z vivosa | z20z600s 'VHO3d | SOTIQ04IAVAZISIS 20 NOIDDIS]

£20°174 1091002

VXV AGO3Y4 "ONI :ON3sIa [ 1671 0zL ‘0sad |

! LLAYIV/sO0Ud

WDz /L L@ SUg WAHN 3rT TvIRALYIN

, SIN__EINGND | 111d ‘OT3dON | VOISY1d Vdvl ‘NOIDdIIDSIa] v CINVD
[OpouuREpEld
Y
V=¥ NOIDD3S
[ 7
00D
0D
0'SP D
0’8
015D
[ 7
||l\ .
JOSY X0} _ (
Q.m‘a.ﬁ Q.m oQ mv x O F <




861.4

771.9

A

SECCION A-A

1094.0

CANT: 1 [DESCRIPCION: CONJUNTO COMPLETO MOLINO

| MODELO: MMR [ CLIENTE:  UTS

PROCS/ACAB/TT: Predeterminado I/
CODIGO: MR

| PESO:  55719.38 gr | DISEN®: ING, FREDDY JARA

[SECCION: MOLING DE MARTILLOS

[FECHA: 9/09/2022 | ESCALA 1:15 | PLANO 3 DE 3] & =
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Predeterminado)
CANT; 18 |DESCRIPCION: MARTILLO | MODELO: MMR [ CLIENTE: UTS “
MATERIAL:  LAMINA ACERO INOX. AlSl 304 Dims.: 1/4" 30mmX110MM  PROCS/ACAB/TT: / | PESO: 138.95 gr | DISENG: ING. FREDDY JARA It
CODIGO: MMR_001 |SECCION: 02SISTEMAMARTILLOS | FECHA: _0/09/2022 | ESCALA 1:1 | PLANO 1 DE1 |& =F




Mecanizar con cunero acorde
a molor que se compre

151.0

40.0
33.0 . 33.C

!

33.0
~—— CARAPLANA

b

25.0 101.0 25.0
Predeterminado)
CANT: 1 |DESCRIPCION: EJE PRINCIPAL | MODELO: MMR [ CLIENTE: uTs “
MATERIAL: EJE ACERO INOX. AlSI 304 Dims.: @1 3/4" 155mm  PROCS/ACAB/T: / | PESO:  1336.82 g DISENO: ING. FREDDY JARA|
CODIGO: MMR_002 [SECCION: 02SISTEMAMARTILLOS | FECHA: _9/09/2022 | ESCALA 3:4 | PLANO 1 DE 1 &=




©300.0

A
3x%10.0 9.0
60.0° X 1/4-20 Roscas Standard
30.0
V\/ 30.0° =~ @65.0
|
\/ |
. 15.0
SAMOO : QK g._ox‘_.m
! SECCION B-B
26.0 .. SECCION A-A
A <
&
CANT: 1 _UmmOw__.n_OZU DISCO ROTACION MARTILLOS CON RANURA _ MODELO: MMR _ CLIENTE: UTS m: =

MATERIAL:  LAMINA ACERO INOX. AlSI 304 Dims.: 1/4" @300mm

PROCS/ACABT: /

| PESO: 410.15 gr | DISENG: ING. FREDDY JARA

| CODIGO: MR 003

[SECCION: 02 SISTEMA MARTILLOS

[FECHA:  9/09/2022 | ESCALA 1:4 | PLANO 1DE 1 |@ &F




9.0

172.0
4.5
36.0 . 100.0_ 36.0
,60.0
55.0
©9.0 300.0

A Predelerminado)
CANT: 2 |DESCRIPCION: LAMINA LATERAL CAJA | MODELO: MMR | CLIENTE:  UTS |
MATERIAL:  LAMINA ACERO CARB. AlSI 1020 Dims.: 4.5mm PROCS/ACAB/TT: / | PESO: 2507.85 g DISENO: ING. FREDDY JARA| ;
CODIGO: MMR 004 |SECCION: 01 CAIA | FECHA: 9/09/2022 | ESCALA1:5 | PLANO 1 DE1 [ F| - ____




5/16-18 Roscas Standard

161.0 D120

80

10.0
100, | CARA PLANA

CANT: 3 |DESCRIPCION: EJE PNMOTE MARTILLOS | MODELO: MMR | CLIENTE: uTs
MATERIAL: EJE ACERO CARB. AlSI 1020 Dims.: @1/2" 165mm  PROCS/ACAB/T: / | PESO: 83.62gr | DISENO: ING. FREDDY JARA ;
CODIGO: MMR_005 [SECCION: 02 SISTEMAMARTILLOS | FECHA: _ 9/09/2022 | ESCALA 1:1 | PLANO 1 DE | &=




60.0

Predeterminado]
CANT: 8 |DESCRIPCION: COMPLEMENTO BASE LAMINA CAJA [ MODELO: MMR [ CLIENTE: _UTS T
MATERIAL: _LAMINA ACERO CARB, AISI 1020 Dims.; 4.5mm_60mmxXé0mm _ PROCS/ACAB/TT: / | PESO: _101.79 or [ DISENG: ING. FREDDY JARA | |
CODIGO: MR 006 |SECCION: 01 cAA | FECHA: 0/09/2022 | ESCALA 1:1 | PLANO 1 DE 1 | @ | W S | fer




15.0

[

D1

0.0

©15.0

CANT: 21 |DESCRIPCION:

SEPARADOR ENTRE MARTILLOS

| MODELO: MMR | CLIENTE: UTS

MATERIAL:

EJE ACERO CARB. AlSI 1020 Dims.: @3/4" 20mm

PROCS/ACAB/TT:

/

|PESO: 222¢gr [DISENG: _zo.mxm%i}L

CODIGO: MMR 008

[SECCION: 02 SISTEMA MARTILLOS

| FECHA: 9/09/2022 | ESCALA 4:1 | PLANO 1 DE 1 |® |

Predeterminado]
|




©300.0

A

4.0 X 45.0°

9.0

26.0

SECCION A-A

|
L
8

1/4-20 Roscas Standard

SECCION B-B

» 35.0

Predeterminado

CANT: 1 [DESCRIPCION: DISCO ROTACION MARTILLOS, SIN RANURA

[MODELO: MMR | CLIENTE: _UTS

MATERIAL: LAMINA ACERO INOX. AlS| 304 Dims.: 1/4" @300mm

PROCS/ACAB/T: /

[ PESO: 465.53 gr | DISENO: ING. FREDDY JARA|

CODIGO: MMR_009

[SECCION: 02 SISTEMADE RODILLOS | FECHA:  9/09/2022 | ESCALA 1:4 | PLANO 1 DE1 |@ =F




N

; 100.0

. 125

12.9° J
i 18.8

45.0° _

2x99.0 50.0

18.9

10.0 _

i
4.5
200 | 60.0 20.0 o
CANT: 3 [DESCRIPCION: CUCHILLA | MODELG: MMR | CLIENTE: UTS _
MATERIAL:  LAMINA ACERO CARB. AISI 1020 Dims.: 4.5mm PROCS/ACAB/T: / [ PESO: 149.98 gr [ DISENO: ING. FREDDY JARA

CODIGO: MMR 010 |SECCION: 02 SISTEMAMARTILLOS | FECHA: 9/00/2022 | ESCALA 1:1 | PLANO 1 DE1 |@ &F|
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ITTAR AT ASBOas

307.0

34.0_100.0 _34.0

263.5 O
® 307.0 LIII
EXTERNO
CANT: 1 [DESCRIPCION: LAMINA PERFORADA TAMIZ | MODELO: MMR__ | CLIENTE: uts
MATERIAL:  LAMINA ACERO CR Dims.: CAL 14 PROCS/ACAB/TT: / | PESO:  1339.80 of DISENG: ING. FREDDY JARA
CODIGO: MR 011 [SECCION: 01CAJA | FECHA:  9/09/2022 | ESCALA1:5 | PLANO 1 DE 2 | @& =}




“IVINALYIA

140 W 109100

PLIVO VSUUg 4D OU30Y YNINYT

[ ILLAYOV/SO0Ud

VIVO 10 NQIDO3S]

'WHO3 |

'0s3d |

@] 230 ZONVId | €L VIVDSI | 2Z02/60/6
VeI AQO3Y "ONI :ONa3SId [b 68°0¢ |

ZINYL VAYHO-¥Id YNIAYT NOIDdINOSIA] | INVD

YN OTIA0ON |

AINAND |

SLN

VAVO TS I0-VdvHO-WSOPDUtIEspard

€ ¢ VIVOS]
v ITvi3d

Q.
3
5
Q
9
<
D
©
a
Q
8
&
Q
3
2
8

N
_U'I
(“\ o
=
(9]
(=] o -o
0202020950
090
020
02090696945
0209090
090
020909095
0202069695945
0209095945
090
090
020209694
090
o
020%0
0
0209090
090
090
090
0202095945
090
0%
02020%0
o)
o%0
o
o o
020209090 A
@ e 5 F)
090 g
020909090 ;
@] o
02020%0%0
o
020209590
08026262690
020209590
o 090
0209595945
o o020
o o
020209593
0 090
02090905
06969595945
0209090%5
0209090959
020209690
02090690945
0202090690
o o
090
0209095
020209090
o
0202025950
OROAO=0520
069069597945
0209090905
02026959009
0209397050
02020%0%0
092090969094
0626909595
0P0%0%a%a
@

0891

2'669




(]
[ -
—jc

455.9

217.4

CANT: 1 [DESCRIPCION: LAMINA LATERAL IZQUIERDA TOLVA PASTOS

| MODELO: MMR | CLIENTE:  UTS

MATERIAL:  LAMINA ACERO CR Dims.: CAL 16 PROCS/ACAB/TT: /

| PESO:  765.48 gr | DISENO: ING. FREDDY JARA

|CODIGO: MR 012 [SECCION: 03 TOLVA ALIMENTACION PASWRCHA: _ 0/09/2022 | ESCALA 1:4 | PLANO 1 DE 2 | @ &F

Predaterminado|
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436.4
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217.4

_ 33.4

277.0

Ldmina desplegada (desarrollo)

PredeterminadoSh-CHAPA-DESPLEGADA

CANT: 1 |DESCRIPCION: LAMINA LATERAL IZQUIERDA TOLVA PASTOS

| MODELO: MMR [ CLIENTE: _UTS _

MATERIAL:  LAMINA ACERO CR Dims.: CAL 16 PROCS/ACAB/T: /

| PESO: 765.48 or | DISEN®: ING. FREDDY JARA

CODIGO: MMR 012 [SECCION: 03 TOLVA ALIMENTAGION PA§TRECHA: 910912022 | ESCALA 1:3 | PLANO 2 DE 2 | &=




455.9

217.4
| ams |
Para el desarrollo, vr la pieza MMR 012 .
- Predelerminado
CANT: 1 |DESCRIPCION: LAMINA LATERAL DERECHA TOLVA PASTOS [MODELO: MMR [ CLIENTE: _UTS _
MATERIAL: LAMINA ACERO CR Dims.: CAL 16 PROCS/ACAB/TT: / | PESO: 76548 gr | DISENG: ING. FREDDY JARA [Unidacles
CODIGO: MUR 013 |SECCION: 03 TOLVA ALIMENTACION PASRECHA:  9/09/2022 | ESCALA 1:5 | PLANO 1 DE 1 |@ &F de Santander




Platina 3" espesor 1/4"

Tubo cuadrado 1 1/2"

Copiar agujeros de
folva doble salida
Copiar agujeros de la caja

Angulo 1 1/2"

L 450.0 _
- 600.0 A
310.0
b 606.0
6.0

Predetemminado <Como mecanizaca
CANT: 1 |[DESCRIPCION: ESIRUCTURA METALICA | MODELO: MMR | CLIENTE: uTS !
MATERIAL:  TUBO CUADRADO ACERO HR Dims.; 1 1/2" PROCS/ACAB/T: / | PESO: 14299.44 {iDISENO: ING. FREDDY JAR (Unidades
CODIGO: MMR_014 [SECCION: 05 ESTRUCTURA | FECHA: 0/09/2022 [ ESCALA 1:10 | PLANO 1 DE 1 | @ =F




647.0

Ver la pieza PLT 008 de Ia peletizadora, Es exactamente la misma

CANT: 1 |DESCRIPCION: TOLVA DOBLE DE SALIDA

MATERIAL: LAMINA ACERO CR Dims.; CAL 16 PROCS/ACABAT: /
CODIGO: MMR 015

Predelerminado)
| MODELO: MMR__ | CLIENTE:  UTS ,

| PESO:  8229,50 g DISEN®: ING. FREDDY JARA| m
|SECCION: 06 TOLVA DOBLE DE SALIDA | FECHA: _ 9/09/2022 | ESCALA 1:8 | PLANO 1 DE1 [& =F
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32.2°
500.0
170.0
_ 172.0 g 60.0 ‘ , _ 1.9
CANT:; 1 :ummﬁm_vﬂ_ozh LAMINA LATERAL IZQUIERDA TOLVA ALIMENTACION MAZORCA _Z_O_um—.ou MMR :u_._ng.m_ UTS

MATERIAL:  LAMINA ACERO CR Dims.: CAL 14 PROCS/ACAB/T: /

[ PESO: 274007 g{ DISENG: ING. FREDDY JARA
CODIGO: MR 016

|SECCION: 04 TOLVA ALIMENTACION MARGREHA:  0/09/2022 | ESCALA 1:6 | PLANO 1 DE2 |® =3




100.2

Ldmina desplegada (desarrolio) |
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ﬁ
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172.0 : & | | |
TN &
m.H.a | ®10.0 | |
|
, ﬁ ,
| 598.2
x PredeterinodoSM-CHAPA-DESPLEGADA|
CANT: 1 |[DESCRIPCION: LAMINA LATERAL IZQUIERDA TOLVA ALIMENTACION MAZORCA | MODELO: MMR | CLIENTE: c.ﬁm _
MATERIAL:  LAMINA ACERO CR Dims.: CAL 14 _ PROGS/ACAB/TT: / | PESO: 274007 g{ DISENG: ING. FREDDY JARA| |
CODIGO: MiR_016 [SECCION: 04 TOLVA ALIMENTACION MAPGEGHA: _ 0/09/2022 | ESCALA 1:4 | PLANO 2 DE 2 & =




B

172.0

Ver la pieza MMR_016, la cual es su simétrica

-1 32.2°
500.0

60.0

CANT: 1 |DESCRIPCION: LAMINA LATERAL DERECHA TOLVA ALIMENTACION MAZORCA

| MODELO: MMR [ CLIENTE: UTS

MATERIAL:  LAMINA ACERO CR_Dims.; CAL 14 PROCS/ACAB/TT: /

[PESO: 274007 o] DISENO: ING. FREDDY JARA|

CODIGO: MHR_017

[SECCION: 04 TOLVA ALIMENTACION MARGEGQHA: _ 9109/2022 | ESCALA 1:7 | PLANO 1 DE 1 | @& =F




60.0

60.0

] Predeterminado
CANT: 4 [DESCRIPCION: PIEZA COMPLEMENTO BASE TOLVA ALIMENTACION [ MODELO: MMR | CLIENTE: _UTS _

MATERIAL: LAMINA ACERO CR_Dims.: CAL 14 60mmXé0mm  PROCS/ACAB/TT: / [PESO: 4298¢r [DISEN®: ING. FREDDY JARA [ur
CODIGO: MR 018

[SECCION: 04 TOLVA ALIMENTACION MARGGHA: 90972022 | ESCALA 1:1 [ PLANO 1 DE1 [® = I




L 600.0

500.0

310.0

CANI: 1 |DESCRIPCION: LAMINA POSTERIOR TOLVA ALIMENTACION MAZORCA

| MODELO: MMR | CLIENTE:  UTS

MATERIAL:  LAMINA ACERO CR Dims.: CAL 14 PROCS/ACAB/TT: /

| PESO: 445,89 gr | DISENG: ING. FREDDY JA

CODIGO: MR 019

|SECCION: 04 TOLVA ALIMENTACION MARGROHA:  9/00/2022 | ESCALA 1:8 | PLANO | DE2 [& =

Predelemminado
|




600.0
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330.0
556.4
67.5 175.0 67.5
20.0
o o . B e
58.2
| G/ & |
|
@10.0
310.0 Ldmina desplegada (desarrolio)
PredeterminadoSh-CHAPA-DESPLEGADA
CANT: 1 |DESCRIPCION: LAMINA POSTERIOR TOLVA ALIMENTACION MAZORCA | MODELO; MMR | CLIENTE: .CH_.m W
MATERIAL:  LAMINA ACERO CR Dirns.: CAL 14 PROCS/ACAB/T: / _ PESO: 445,89 gr _ DISENO: ING. FREDDY JARA }
CODIGO; MHR 019 [SECCION: 04 TOLVA ALIMENTACION MARGEGHA: _ 9/0972022 | ESCALA 1:4 | PLANO 2 DE 2 | @ =F i




GLOBO cODIGO CANT. MATERIA PRIMA DESCRIPCION
~ACERO
1 MMR_002 1 EJE INOX. %_m_ @1 314" 156mm  [EJE PRINCIPAL
30
ACERD
2 MMR_009 1 LAMINA | INOX. AISI 14" @300mm  (DISCO ROTACION MARTILLOS, SIN RANURA
304
ACERO
3 MMR_003 1 LAMINA | INOX. AISI 14" @300mm  |DISCO ROTACION MARTILLOS CON RANURA
304
ACERD
4 MMR_005 3 EJE CARB, AlSI| @1/2" 165mm  |EJE PIVOTE MARTILLOS
1020
ACERD
5 MMR_008 21 EJE CARB. %_m_ @34 20mm SEPARADOR ENTRE MARTILLOS
:m
[o]
6 MMR_001 18 LAMINA | INOX. AlSI 114" 30mmX110MM|PARTILLO
3
ACERD
7 MMR_010 3 LAMINA | CARB. AISI|  4.5mm CUCHILLA
10620
8 B18.2.3.1M - Hex cap 6
screw, M8 x 1.25 x 12 -12C
9 B16.3.6M- M6 x 1.0 x 20 4
Hex Socket Cone PL 88 --C

|

(7

§
CANT: 1 |DESCRIPCION: ENSAMBLE MARTILLOS Y CUCHILLA | MODELO: MMR [ CLIENTE: UTS _
PROCS/ACAB/TT: Predeterminado / / | PESO:  5471.21gr | DISENO: ING, FREDDY JARA
CODIGO: MMR 02 [SECCION: | FECHA: 9/09/2022 [ ESCALAT:5 | PLANO 1 DE 2] @ &F




SECCION A-A

A
CANT: 1 [DESCRIPCION: ENSAMBLE MARTILLOS Y CUCHILLA [ MODELO: MMR | CLIENTE:  UTS
PROCS/ACAB/TT: Predeterminado / / [ PESO: 5471.21gr | DISENO: ING. FREDDY JARA
CODIGO: MMR 02 [SECCION: | FECHA: 9/09/2022 | ESCALA 1:4 | PLANO 2 DE 2| @ =}




|
600.0
]
329.9 . 600.0
§
500.0
- 310.0
CANT: 1 |[DESCRIPCION: LAMINA FRONTAL TOLVA ALUMENTACION MAZORCA | MODELO: MMR | CLIENTE: uTS
MATERIAL: LAMINA ACERO CR Dlms.: CAL 14 PROCS/ACAB/TT: / | PESO:  592.26 gr | DISENO: ING. FREDDY JARA
CODIGO: MR 020

[SECCION: 04 TOLVA ALIMENTACION MARGROHA: _ 9/09/2022 | ESCALA 1:8 [ PLANO 1 DE2 [& =




1
Lamina desplegada (desarrollo)
20.0
i | _,
67.5 | |
¢ |
: | _
| |
310.0 | | |
,_ | 600.0
175.0 _
|
| | |
67.5 7 W ﬁ
_
58.2
225.9
102.1
727.2
PredeterninadaSM-CHAPA-DESPLEGADA
CANT: 1 |DESCRIPCION: LAMINA FRONTAL TOLVA AUMENTACION MAZORCA [ MODELO: MMR | CLIENTE: uTs !
MATERIAL: LAMINA ACERO CR Dims.: CAL14 __ PROCS/ACAB/IT: / | PESO: 56226 g [ DISENIO: ING. FREDDY JARA
CODIGO: MMR_ 020 |SECCION: 04 TOLVA ALIMENTACION WAEGRGHA: _ 0/09/72022 | ESCALA 1:4 | PLANO 2 DE 2 [ =F




454.9

245.3

_ |

20.0° 77.5 i

* |

CANT: 1 [DESCRIPCION: [AMINA INFERIOR TOLVA DE PASTOS

| MODELO: MMR | CLIENTE:  UTS

MATERIAL:  LAMINA ACERO CR Dims.: CAL 16

PROCS/ACAB/TT: / | PESO: 67.82gr | DISENO: ING. FREDDY JARA

CODIGO: MMR 021

[SECCION: 03 TOLVA ALMENTACION PA§RRCHA: 010072022 | ESCALA 1:4 | PLANO 1 DE 2 (& =

Predeterminado




468.0

92.9

246.0
T B |
Ldmina desplegada (desarrollo)
PredeterminadoSM-CHAPA-DESPLEGADA
CANT: 1 |DESCRIPCION: [AMINA INFERIOR TOLVA DE PASTOS [ MODELO: MMR | CLIENTE: uTs ,_
MATERIAL:  LAMINA ACERO CR Dirms.: CAL 16 PROCS/ACAB/TT: / | PESO: 67.82¢r [ DISEN®: ING. FREDDY JARA [L
CODIGO: MR 021 [SECCION: 03 TOLVA ALIMENTAGION PAJRECHA: 0/09/2022 | ESCALA 1:2 | PLANO 2 DE 2 =]




Ldmina desplegada (desarrollo)

152.8

96.0

373.5

424.8

51.3

PredeterminadoSM-CHAPA-DESPLEGADA

CANT: 1 [DESCRIPCION: LAMINA SUPERIOR TOLA ALMENTACION PASTOS

[ MODELO: MMR

| CLIENTE:

uTs

MATERIAL:  LAMINA ACERO CR Dims.: CAL 16

PROCS/ACABT: /

| PESO: 96.69 gr | DISENO: ING. FREDDY JARA

CODIGO: WMR_022

[SECCION: 03 TOLVA ALIMENTACION PASRECHA: _ 0/00/2022 | ESCALA 1:2_| PLANO 2 DE 2 | @ &F




