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ESTUDIOS PREVIOS PARA CONTRATAR EL MANTENIMIENTO CORRECTIVO Y PREVENTIVO DE MANERA
GENERAL A ALGUNOS EQUIPOS DE LOS PUNTOS DE PRODUCCION DE LA PANADERIA DEL COIBA,
COMO SON: HORNOS, MOJADORAS, PICADORAS, BATIDORAS, CUARTOS DE CONSERVACION; SE
INCLUYE REPUESTOS Y MANO DE OBRA. LA CONTRATACION SE HACE CON PRESUPUESTO, DEL
PROYECTO PRODUCTIVO DE LA PANADERIA DEL COMPLEJO CARCELARIO Y PENITENCIARIO CON ALTA
MEDIA SEGURIDAD DE IBAGUE, PICALENA JUSTICIA Y PAZ
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De conformidad con lohermado en el articulo 94 de la Ley 1474 de 2011, los numerales 7 y 12 del articulo 25 de la
Ley 80 de¢1993,¢el.Decreto 1082 de 2015, y conforme con el Plan Anual de Adquisiciones del Instituto Nacional
Penitenciario‘y‘Carcelario — INPEC, con posicion de catélogo de gasto (A-05-01-02-008) (SERVICIOS PRESTADOS
A LAS EMPRESAS Y SERVICIOS DE PRODUCCION ) se procede a realizar los siguientes estudios previos para*
Contratar el (MANTENIMIENTO CORRECTIVO Y PREVENTIVO DE MANERA GENERAL A ALGUNOS EQUIPOS
DE L@S PUNTOS DE PRODUCCION, BATIDORA, MOJADORA,CORTADORA,BASCULA, NEVECON,Y DEMAS
MAQUINARIA UTILIZADA PARA PRODUCCION EN EL AREA DE PANADERIA DEL COMPLEJO CARCELARIO Y
PENITENCIARIO CON ALTA MEDIA SEGURIDAD DE IBAGUE, PICALENA JUSTICIA'Y PAZ.

1. DESCRIPCION DE LA NECESIDAD
El Instituto Nacional Penitenciario y Carcelario — INPEC - establecimiento publico del orden nacional, con personeria
juridica, patrimonio independiente y autonomia administrativa, creado por el decreto Extraordinario 2160 de 1992,
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adscrito al Ministerio de Justicia y del Derecho, cumple funciones relacionadas con la ejecucion de las penas
privativas de la libertad y de la detencién precautelaria, el tratamiento penitenciario, la direccion y coordinacion de la
vigilancia, seguridad y control.

La ley 65 de 1993 Es el Codigo Penitenciario que regula el cumplimiento de las medidas de aseguramiento, la
gjecucion de las penas privativas de la libertad personal y de las medidas de seguridad.

Con el fin de dar cumplimiento a la normatividad de contratacién la cual ordena realizar la publicacion"detestudios
previos, invitaciones y todo aquel documento que conlleva a la adquisicion de bienes o servicios necesarios para el
funcionamiento del Complejo, y teniendo en cuenta que el Complejo Carcelario y Penitenciario de Ibagué, cuenta con
un Proyecto o Actividad productiva denominada PANADERIA donde se procesa la materia prima para la'produccion
y venta de diferentes clases de Pan al personal de internos del COIBA debido que se“cuenta con un punto de
Procesamiento de alimentos, en dicho sentido se tienen las siguientes consideraciones:

* Que en la actualidad existe la necesidad inminente de MANTENIMIENTO GORRECTIVO Y PREVENTIVO DE
MANERA GENERAL A ALGUNOS EQUIPOS DE LOS PUNTOS DE'\PRODUCCION, BATIDORA,
MOJADORA,CORTADORA,BASCULA, NEVECON,Y DEMAS MAQUINARIAWTILIZADA PARA PRODUCCION EN
EL AREA DE PANADERIA DEL COMPLEJO CARCELARIO Y PENITENCIARIO GON ALTA MEDIA SEGURIDAD
DE IBAGUE, PICALENA JUSTICIA Y PAZ., debido que en el momento se tienenlos recursos y se hace necesario el
mantenimiento para un buen funcionamiento de la Maquinaria.

* Que a la fecha existen recursos disponibles para la ACTIVIDAD.PRORUCTIVA PANADERIA”, segin Resolucion
004065 DEL 20 NOVIEMBRE DEL 2018 por el Rubro “MANTENIMIENTO” por el valor de VENTICINCO MILLONES
DE PESOS M/CTE ($ 25.000.000). Que permite realizar el proceso contractual y apoyar la necesidad evidenciada
por el Responsable del proyecto Productivo “Panaderia” del COIBA.

Las necesidades presentadas en el COPEDRwse encuentran establecidas en el plan anual de adquisiciones el cual es
publicado en el SECOP I

Facha estimada ) - - Estadode
Fechaesimada  Duracion ) ) . Serequieren ;
& inicio e depresanaci esinaca el Modalidad e Fuente delos T — Valor estimado en la vigencia Vs solicitud de  Unidad de

proceso de i seleccion TECUS0§ actual vigencias  confratacion
" e oferias contrato futuras
seleccion futuras

Codigo

NGOG Descripcion Ubicacio

43262100 Aduyisiion de impresoras y accesons con desfinoalos  Jum Junio 2Mes 3) Winma cuantia  Reclrsos 1186873 COP 21186473COP No NA CONTRATOS -
AYA2108 proyectos producivos de (Expeni, Asadero y Panaderia) progios EXPENDIO
44101810 del COIBA COBA
44103103

403

4001843 Aduyisiian de equinos (Homas) con destino 2 og Junio i 2Mes 3) Minima cuantia ~ Recursos 28800000 COP 28300000COP No A CONTRATOS -
48101502 proyectos productves de Asadero y Panaderia del CORBA Plopios ASADERQ DEL
{01807 COMPLEND
4101936 COBA

§2141952

551905

2. DESCRIPCION DEL OBJETO DEL CONTRATO

2.1. OBJETO

MANTENIMIENTO CORRECTIVO Y PREVENTIVO DE  MANERA GENERAL A ALGUNOS EQUIPOS DE LOS
PUNTOS DE PRODUCCION,  BATIDORA, MOJADORA,CORTADORA,BASCULA, NEVECON,Y DEMAS
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MAQUINARIA UTILIZADA PARA PRODUCCION EN EL AREA DE PANADERiA DEL COMPLEJO CARCELARIO Y
PENITENCIARIO CON ALTA MEDIA SEGURIDAD DE IBAGUE, PICALENA JUSTICIA'YY PAZ.

2.2 ALCANCE DEL OBJETO:

LAS CONDICIONES EXIGIDAS PARA LA SIGUIENTE INVITACION SON LAS SIGUIENTES:

Especificaciones Técnicas que se deben tener en cuenta para el Mantenimiento General de la"Magquinaria
de Panaderia en los Tres Puntos de Produccion. Bloque Cinco, Bloque Cuatro y Bloque Dos.

ITEM PANADERIA EQUIPOS BLOQUE 5 CANTIDAD

HORNO ROTATORIO 12 LATAS: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR:CAMBIO VIDRIOS
PUERTA, CAMBIO DE TRASMISION DE MOTOREDUCTOR NUEVA DE IGUAL CALIDAD A LA EXISTENTE , CAMBIO DE
RODAMIENTOS MOTORES DEL ROTATORIO, CAMBIO DE SENSOR DE CALOR Y TERMOCUPLA,CAMBIO CONEXION
ELECTRICA COMPLETA DESDE TABLERO, CAMBIO DE RODAMIENTOS MOTOR TRASERO, CAMBIO DE CHISPERO CON
QUEMADOR, CAMBIO DE 01 TARJETA ELECTRONICA ASEO Y LIMPIEZA GENERAL CAMBIO DE CAUCHOS PUERTAS PARA
EVITAR FUGAS DE CALOR CAMBIO DE ACEITE, SELLOS, RODAMIENTOS DEL MOTOREDUCTOR MANTENIMIENTO Y
LIMPIEZA SISTEMA DE ROTACION MANTENIMIENTO Y AJUSTE DE QUEMADOR LIMPIEZA Y PINTADA DE TECHO CON
PINTURA DE CROMO AJUSTE DE ALAVEZ CAMBIO DE CORREAS LIMPIEZA Y REVISION FUNCIONAMIENTO SISTEMA
ELECTRICO INSTALACION DE 2 SOPORTES LATERALES Y 1 SOPORTE TRASERO EN ANGULO EN ACERO INOXIDABLE
EMPOTRADOS AL PISO CON CHAZO METALICO PARA EVITAR QUE EL HORNO SE HABRA Y GENERE PERDIDA DE CALOR
HORNO INSTALACION DE 1 SOPORTE EN LA PARTE INTERNA INFERIOR DE LA PUERTA DEL HORNO EN ANGULO DE ACERO
INOXIDABLE PARA EVITAR LA FUGA DE CALOR HORNO INSTALACION DE SOPORTE ENTRADA AL HORNO

AMASADORA MASCOTA: MANTENIMIENTO EN GENERAL CON ENGRASE Y SINCRONIZADA AJUSTE A SISTEMA
2 ELECTRICO, CAMBIO DE SWICH DE ENCENDIDO Y PARADA DE EMERGENCIA, EMBOBINADO DE MOTOR Y CAMBIO DE 1
RODAMIENTOS, LIMPIEZA EN GENERAL, CAMBIO DE CORREAS Y POLEAS

BATIDORA INDUSTRIAL: SUMINISTRO E INSTALACION DE LOS CAUCHOS DE LOS SOPORTES, MANTENIMIENTO
3 PREVENTIVO Y CORRECTIVO ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL CAMBIO DE CORREAS AJUSTE DE ESTRUCTURA METALICA 1
SOLDADURA Y PINTURA HORNEABLE DE PATAS PARA PROTECCION DEL OXIDO

MOJADORA INDUSTRIAL: CAMBIO DE ARTESA, EMBOBINADO DE MOTOR CON CAMBIO DE RODAMIENTOS ASEO Y
4 LIMPIEZA EN GENERAL AJUSTE GENERAL DE CORREAS MANTENIMIENTO GENERAL SISTEMA ELECTRICO Y CAMBIO 1
SWICH DE ENCENDIDO DE IGUAL CALIDAD AL EXISTENTE

CUARTOS DE CRECIMIENTO.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN
GENERAL CAMBIO DE RESISTENCIAS ELECTRICAS CAMBIO DE CABLEADO Y SWICHES ELECTRICOS DE ENCENDIDO

5 REFORZADA CON SILICONA ROJA PARA ALTAS TEMPERATURAS DE LAS ARISTAS DE LAS POCETAS CAMBIO D DE 2
BISAGRAS EN GENERAL, SUMINISTRO DE LLANTAS RODACHINAS IGUAL CALIDAD A LAS EXISTENTES PARA SU
DESPLAZAMIENTO

ARTESA. MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL
FABRICACION E INSTALACION DE 2 SOPORTES DE EJES PARA EVITAR QUE LA ESTRUCTURA SE HABRA POR EL PESO DE
6 LAS MATERIAS PRIMAS CON TUBO EN ACERO INOXIDABLE Y SOLDADURA INOX DE 11/2 DE PULGADA DE DIAME- tro X 62 1
CMS DE LARGA FABRICACION E INSTALACION DE 1 SOPORTE EN DE EJE PARA COMO TENSOR EN ACERO INOXIDABLE Y
SOLDADURA INOX DE 11/2 PULGADA DE DIAMETRO X 1,08 METROS DE LARGA

CARRO PARA HORNO DE 12 LATAS METALICO MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR:
SOLDADURA A ESTRUCTURA CON ACERO INOXIDABLE Y CAMBIO DE 3 TUBOS CUADRADOS DE LA MISMA, SUMINISTRO E
INSTALACION DE SOPORTE SUPERIOR EN LAMINA CALIBRE 18 EN ACERO INOXIDABLE DOBLADA SEGUN DISENO
EXISTENTE.ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL ASEO PARA ESTRUCTURA METALICAS CAMBIO DE 4 RODACHINAS DE 4
PULGADAS DE DIAMETRO CON TENEDOR O SOPORTE, GIRATORIAS SOLDADAS DE LAS MISMA CALIDAD DE LAS
EXISTENTES

CORTADORAS DE MASA PARA PAN.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: SOLDADURA
ESPECIAL PARA PINON Y RECONSTRUCCION DE 3 DIENTES EN FUNDICION, ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL LUBRICACION
8 PINONERIA CON GRASA LIQUIDA HHS2000 PINTADA DE ESTRUCTURA CON PINTURA A BASE DE ACEITE INSTALACION DE 1
4 SOPORTES PARA PISO EN PARA ANGULO DE 11/2 CAMBIO DE PINON PEQUENO CAMBIO DE 3 CUCHILLAS CERADAS EN
ARGON

AREA PANADERIA BLOQUE RECLUSION DE MUJERES B 4

HORNO ROTATORIO 12 LATAS: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR CAMBIO DE TARJETA
ELECTRONICA Y QUEMADOR ASEO Y LIMPIEZA GENERAL CAMBIO DE CAUCHOS PUERTAS PARA EVITAR FUGAS DE
CALOR CAMBIO DE ACEITE, SELLOS, CAMBIO DE SENSOR DE CALOR Y TERMOCUPLA,. CAMBIO DE RODAMIENTOS DEL
MOTOREDUCTOR MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA SISTEMA DE ROTACION MANTENIMIENTO Y AJUSTE DE QUEMADOR
LIMPIEZA Y PINTADA DE TECHO CON PINTURA DE CROMO AJUSTE DE ALAVEZ CAMBIO DE CORREAS LIMPIEZA Y
REVISION FUNCIONAMIENTO SISTEMA ELECTRICO INSTALACION DE 2 SOPORTES LATERALES Y 1 SOPORTE TRASERO EN
ANGULO EN ACERO INOXIDABLE EMPOTRADOS AL PISO CON CHAZO METALICO PARA EVITAR QUE EL HORNO SE HABRA
Y GENERE PERDIDA DE CALOR HORNO 1. MEDIDAS LATERALES DE 149 CMS Y TRASERO DE 117 CMS INSTALACION DE 1
SOPORTE EN LA PARTE INTERNA INFERIOR DE LA PUERTA DEL HORNO EN ANGULO DE ACERO INOXIDABLE PARA
EVITAR LA FUGA DE CALOR HORNO 2. MEDIDAS LATERALES DE 134 CMS Y TRASERO DE 110 CMS

10 AMASADORA MASCOTA: MANTENIMIENTO EN GENERAL CON ENGRASE Y SINCRONIZADA AJUSTE A SOPORTE, PINTURA 2
Y CAMBIO DE ACCERORIO PALETA
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11

BATIDORA INDUSTRIAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR DESMONTE CAMBIO DE
RODAMIENTOS MOTOR : ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL AJUSTE GENERAL DE CORREAS ARREGLO DE ASTRUCTURA
METALICA INCLUIDO TAPONES Y PINTURA HORNEABLE DE PATAS PARA PROTECCION DEL OXIDOY CAMBIO DE SWICH
DE ENCENDIDO

12

MOJADORA INDUSTRIAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN
GENERAL AJUSTE GENERAL DE CORREAS MANTENIMIENTO GENERAL SISTEMA ELECTRICO, CAMBIO DE SWICH DE
ENCENDIDO APAGADO POR IGUAL CALIDAD AL EXISTENTE

13

CUARTOS DE CRECIMIENTO.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN
GENERAL CAMBIO DE RESISTENCIAS ELECTRICAS CAMBIO DE CABLEADO Y SWICHES ELECTRICOS REFORZADA CON
SILICONA ROJA PARA ALTAS TEMPERATURAS DE LAS ARISTAS DE LAS POCETAS MANTENIMIENTO OXIDACION DE
BISAGRAS EN GENERAL CAMBIO DE LLANTAS RODACHINAS DE LA MISMA CALIDAD QUE LAS QUE TIENEN

14

CORTADORAS DE MASA PARA PAN.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA
EN GENERAL LUBRICACION PINONERIA CON GRASA LIQUIDA HHS2000 PINTADA DE ESTRUCTURA CON PINTURA A BASE
DE ACEITE INSTALACION DE 4 SOPORTES PARA PISO EN PARA ANGULO DE 11/2 CAMBIO DE PINON PEQUENO CAMBIO DE
3 CUCHILLAS CERADAS EN ARGON

15

CAVA REFRIGERADORA DOBLE PUERTA MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR:, ASEO Y
LIMPIEZA EN GENERAL INSTALACION Y CAMBIO DE SELLOS MAGNETICO EN LAS DOS PUERTAS DE IGUAL CALIDAD A LA
EXISTENTE SOLDABLE MANTENIMIENTO UNIDAD CONDENSADORA INSTALACION DE CONTACTOR DE 220 VOLTIOS
INSTALACION DE PROTECTOR DE VOLTAIJE INSTALACION TOMA INDUSTRIAL Y CAMBIO DE UNIDAD DE IGUAL CALIDAD
A LA EXISTENTE

AREA PANADERIA BLOQUE 2

16

HORNO ROTATORIO 12 LATAS: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: CAMBIO DE TARJETA
SEGUN ESPECIFICACION CAMBIO DE RODAMIENTOS Y EMBOBINADO MOTOR ROTATORIO, CAMBIO DE TRANSMISION DE
ROTATORIO DE MOTOREDUCTOR, CAMBIO DE QUEMADOR DE IGUAL CALIDAD AL EXISTENTE ASEO Y LIMPIEZA
GENERAL CAMBIO DE CAUCHOS PUERTAS PARA EVITAR FUGAS DE CALOR CAMBIO DE ACEITE, SELLOS, RODAMIENTOS
DEL MOTOREDUCTOR MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA SISTEMA DE ROTACION MANTENIMIENTO Y AJUSTE DE QUEMADOR
LIMPIEZA Y PINTADA DE TECHO CON PINTURA DE CROMO DE ALTA TEMPERATURA AJUSTE DE ALAVEZ CAMBIO DE
CORREAS LIMPIEZA Y REVISION FUNCIONAMIENTO SISTEMA ELECTRICO INSTALACION DE 2 SOPORTES LATERALES Y 1
SOPORTE TRASERO EN ANGULO EN ACERO INOXIDABLE EMPOTRADOS AL PISO CON CHAZO METALICO DE 3/8 PARA
EVITAR QUE EL HORNO SE HABRA Y GENERE PERDIDA DE CALOR HORNO, CAMBIO DE SENSOR DE CALOR Y
TERMOCUPLA 1. MEDIDAS LATERALES DE 149 CMS Y TRASERO DE 117 CMS INSTALACION DE 1 SOPORTE EN LA PARTE
INTERNA INFERIOR DE LA PUERTA DEL HORNO EN ANGULO DE ACERO INOXIDABLE PARA EVITAR LA FUGA DE CALOR
HORNO 2. MEDIDAS LATERALES DE 134 CMS Y TRASERO DE 110 CMS

17

BATIDORA INDUSTRIAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: CAMBIO DE CORREAS,
EMBOBINADO Y CAMBIO DE RODAMIENTOS A MOTOR ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL AJUSTE GENERAL DE CORREAS
ARREGLO DE ESTRUCTURA METALICA INCLUIDO TAPONES Y PINTURA HORNEABLE DE PATAS PARA PROTECCION DEL
OXIDO

18

MOJADORA INDUSTRIAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN
GENERAL AJUSTE GENERAL DE CORREAS MANTENIMIENTO GENERAL SISTEMA ELECTRICO, CAMBIO DE RODAMIENTOS
DEL MOTOR Y ENDUCIDO, CAMBIO DE SWICH DE ENCENDIDO Y APAGADO IGUAL CALIDAD AL EXISTENTE, PINTURA A
BASE DE ACEITE DEL COLOR EXISTENTE

19

CARROS ESCABILADORES METALICOS EN ACERO INOXIDABLE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO
COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL ASEO PARA ESTRUCTIRAS METALICAS AJUSTES DE SOPORTES
PORTALATAS CON SOLDADURA INOX, CAMBIO DE PIEZAS DANADAS EN LA ESTRUCTURA CON TUBO DE 3/4" EN ACERO
INOXIDABLE DE ALTA RESISTENCIA CAMBIO DE 4 RODACHINAS DE 4 PULGADAS DE DIAMETRO CON TENEDOR O
SOPORTE, GIRATORIAS 2 CON FRENOS TRASERAS Y 2 SIN FRENO DELANTERAS IGUAL CALIDAD A LAS EXISTENTES
SOLDADAS ESCABILADERO

15

20

CORTADORAS DE MASA PARA PAN.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR:CAMBIO DE
CUCHILLAS ACERADAS EN ARGON ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL LUBRICACION PINONERIA CON GRASA LIQUIDA
HHS2000 PINTADA DE ESTRUCTURA CON PINTURA A BASE DE ACEITE INSTALACION DE 4 SOPORTES PARA PISO EN PARA
ANGULO DE 11/2 CAMBIO DE PINON PEQUENO

21

NEVECON 2 PUERTAS: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL
CAMBIO DE SELLOS MAGNETICOS DE USO INDUSTRIAL EN LAS DOS PUERTAS PARA EL CIERRE HERMETICO Y CONSERVE
EL FRIO DE IGUAL CALIDAD A LAS EXISTENTES Y MANTENIMIENTO A LA UNIDAD CONDENSADORA A TODO COSTO
PARA QUE QUEDE FUNCIONAL

AREA DE PANADERIA BLOQUE 7

22

HORNO ROTATORIO DE 18 LATAS DIGITAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO CONSISTENTE EN ASEO Y
LIMPIEZA EN GENERAL CAMBIO, VALVULA DE INYECCION DE GAS ELECTRONICA HONEYWELL REFERENCIA
Sv9501m8129 Smartvalve , CAMBIO DE TARJETA ELECTRONICA, CAMBIO DE CORREAS, CAMBIO DE VALVULA DE PASO DE
AIRE Y CONVERTIDOR A GAS, VALVULA PILOTO, CAMBIO SENSOR DE TEMPERATURA Y TERMOCUPLA

23

NEVECON 2 PUERTAS REFERENCIA STASNLR MGC EN ACERO INOXIDABLE : MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y
CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL CAMBIO DE SELLOS MAGNETICOS DE USO INDUSTRIAL
EN LAS DOS PUERTAS DE IGUAL CALIDAD A LAS EXISTENTES, CAMBIO DE BISAGRAS SOLDADAS EN ACERO INOXIDABLE
PARA CIERRE, CAMBIO E INSTALACION DE ENTREPANOS EN ACERO INOXIDABLE, CAMBIO E INSTALACION CERRADURA

24

BATIDORA INDUSTRIAL MANTENIMIENTO PREVENTIVO COMPUESTO POR ASEO Y LIMPEZA EN GENERAL CAMBIO DE
CAUCHO SOPORTES PISO, CAMBIO DE CORREAS INCLUYE MATERIALES A TODO COSTO

25

LAMINADORA INDUSTRIAL MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN
GENERAL TENSION DE TENSOR DE LA CADENA, CAMBIO DE CADENA Y BANDA TRANSPORTADORA DE IGUALCALIDAD A
LA EXISTENTE EN LONA, LUBRICACION DE PINONES Y CADENAS DEL SISTEMA DE GROSOR DE MASA.

26

MOJADORA INDUSTRIAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERA,L AJUSTE
GENERAL Y CAMBIO DE CORREAS MANTENIMIENTO GENERAL SISTEMA ELECTRICO
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27

CUARTOS DE CRECIMIENTO MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO CONSISTENTE ASEO Y LIMPIEZA EN
GENERAL CAMBIO DE LLANDAS RODACHINAS DE IGUAL CALIDAD A LAS EXISTENTES

28

CORTADORAS DE MASA PARA PAN.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR:CAMBIO DE 3
CUCHILLAS ACERADAS EN ARGON ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL LUBRICACION PINONERIA CON GRASA LIQUIDA
HHS2000

29

BASCULA DE MESA : MANTENIMIENTO CONSISTENTE ENCAMBIO DE TABLERO DIGITAL ASEO LIMPIEZA EN GENERAL,
CALIBRADA'Y ARREGLO TOMA ELECTRICO

30

BASCULA DE PISO MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTGIVO CONSISTENTE EN CALIBRACION CAMBIO DE
TECLADO Y SOPORTES DE PISO ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL

VALOR TOTAL

El oferente debera garantizar el mantenimiento de cada uno de los items donde se describe las necesidades:

A Contar con la disponibilidad de los repuestos por medio de su establecimiente, segun|la necesidad
requerida para el Mantenimiento de cada uno de los bienes descritos anterior mente.

A garantizar el suministro de los elementos requeridos por el Complejo, a través dehsupervisor encargado
del contrato.

A realizar el mantenimiento en los horarios y dias permitidos por ‘el“Establecimiento y con previa
comunicacion con el supervisor del contrato

A presentar con la propuesta la ficha técnica de los elementoss@®efertanpara‘la respectiva verificacion por el
comité evaluador.

Que todos los arreglos y repuestos ofertados se eneuentren en Optimas y excelentes condiciones de
Calidad.

Que se compromete a cambiar elementos y/o matériales que fesulten en mal estado en un tiempo no mayor
a 24 horas después de verificado el estado de los mismos.

Se compromete a entregar en perfecto funcionamiento cada uno de los equipos a los que le realice
mantenimiento.

Todos los repuestos que se le cambien ayos eguipos deben ser nuevos y de marcas reconocidas en el
mercado.

3. MODALIDAD DE PROCESO DE SELECCION.

Conforme a lo dispuesto Ley 1450 de,2007, en su literal A, numeral 2, articulo 2, que establece las modalidades de
seleccion del contratista y.suyjustificacion y el Decreto 1082 de 2015 articulo 2.2.1.2.1.5.1, la presente contratacion
se adelantara bajo la modalidad, de*'minima cuantia", cuyo valor no excede el 10% de la menor cuantia de la
Entidad.

4. CONDICIONES)TECNICAS EXIGIDAS

a) _Clasificacién del bien o servicio de acuerdo con el codigo estandar de productos y servicios de naciones

unidas-UNSPSC

Conforme con el Articulo 2.2.1.2.1.5.1. Estudios previos para la contratacion de Minima cuantia del Decreto
1082 de 2015, para (MANTENIMIENTO CORRECTIVO Y PREVENTIVO DE MANERA GENERAL A
ALGUNOS EQUIPOS DE LOS PUNTOS DE PRODUCCION DE LA PANADERIA DEL COIBA, COMO SON:
HORNOS, MOJADORAS, PICADORAS, BATIDORAS, CUARTOS DE CONSERVACION; SE INCLUYE
REPUESTOS Y MANO DE OBRA. LA CONTRATACION SE HACE CON PRESUPUESTO DEL PROYECTO
PRODUCTIVO DE LA PANADERIA DEL COMPLEJO CARCELARIO Y PENITENCIARIO CON ALTA MEDIA
SEGURIDAD DE IBAGUE, PICALENA JUSTICIA Y PAZ. Esta codificado en el Clasificador de Bienes y
Servicios UNSPSC como se indica en la siguiente tabla:
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Clasr‘;gc;asccl:on Grupo Segmento Familia Clase Producto
Servicio de 73152.106
Mantenimiento y 730IOQOOO 731.5.21 00 Serwqolde
Reparacion de Serwmog Qe Servu.;lo.s de mantenlm!ento
Equipos para F . producqon 731.59000 mantenlm!ento y | Y reparacion de
calentar y Homear Servicios. industrial y Servicios de reparacion de equipos para
' manufactura. apoyoala equipo de calentary
fabricacion manufactura hornear
Servicio de 730.09000 731.59000 731.5_2100 731 52101
Mantenimiento de F . SEI’VICIOS: ’de Servicios de Serw(.:lo.s de SerV|c!o§ de
Equipos Servicios producplon apoyoa !a mantemrr_qento y mantemrmento
Industriales industrial y fabricacion reparacion de de equipo
manufactura. equipo de industrial.
manufactura.

a) Condiciones Técnicas Exigidas

Para contratar el MANTENIMIENTO CORRECTIVO Y PREVENTIVO'DE MANERA GENERAL A ALGUNOS
EQUIPOS DE LOS PUNTOS DE PRODUCCION, BATIDQRA, MOJADORA,CORTADORA,BASCULA, NEVECON,Y
DEMAS MAQUINARIA UTILIZADA PARA PRODUCCIONCEN EL AREA DE PANADERIA DEL COMPLEJO
CARCELARIO Y PENITENCIARIO CON ALTA MEDIA SEGURIDAD DE IBAGUE, PICALENA JUSTICIA'Y PAZ.

Los siguientes son los requerimientos técnicos queiel praponente debe satisfacer:
PANADERIA EQUIPOS BLOQUE 5

HORNO ROTATORIO 12 LATAS: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR:CAMBIO VIDRIOS PUERTA,
CAMBIO DE TRASMISION DE MOTOREDUCTOR NUEVA DE IGUAL CALIDAD A LA EXISTENTE , CAMBIO DE RODAMIENTOS
MOTORES DEL ROTATORIO, CAMBIO DE SENSOR DE CALOR Y TERMOCUPLA,CAMBIO CONEXION ELECTRICA COMPLETA
DESDE TABLERO, CAMBIO DE RODAMIENTOS MOTOR TRASERO, CAMBIO DE CHISPERO CON QUEMADOR, CAMBIO DE 01
TARJETA ELECTRONICA ASEO Y LIMPIEZA GENERAL CAMBIO DE CAUCHOS PUERTAS PARA EVITAR FUGAS DE CALOR
CAMBIO DE ACEITE, SELLOS, RODAMIENTOS DEL MOTOREDUCTOR MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA SISTEMA DE ROTACION
MANTENIMIENTO Y AJUSTE DE QUEMADOR LIMPIEZA Y PINTADA DE TECHO CON PINTURA DE CROMO AJUSTE DE ALAVEZ
CAMBIO DE CORREAS LIMPIEZA Y REVISION FUNCIONAMIENTO SISTEMA ELECTRICO INSTALACION DE 2 SOPORTES
LATERALES Y 1 SOPORTE TRASERO EN ANGULO EN ACERO INOXIDABLE EMPOTRADOS AL PISO CON CHAZO METALICO PARA
EVITAR QUE EL HORNO SE HABRA Y GENERE PERDIDA DE CALOR HORNO INSTALACION DE 1 SOPORTE EN LA PARTE INTERNA
INFERIOR DE LA PUERTA DEL HORNO EN ANGULO DE ACERO INOXIDABLE PARA EVITAR LA FUGA DE CALOR HORNO
INSTALACION DE SOPORTE ENTRADA AL HORNO

AMASADORA MASCOTA: MANTENIMIENTO EN GENERAL CON ENGRASE Y SINCRONIZADA AJUSTE A SISTEMA ELECTRICO,

2 | CAMBIO DE SWICH DE ENCENDIDO Y PARADA DE EMERGENCIA, EMBOBINADO DE MOTOR Y CAMBIO DE RODAMIENTOS, 1
LIMPIEZA EN GENERAL, CAMBIO DE CORREAS Y POLEAS

BATIDORA INDUSTRIAL: SUMINISTRO E INSTALACION DE LOS CAUCHOS DE LOS SOPORTES, MANTENIMIENTO PREVENTIVO
3 | Y CORRECTIVO ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL CAMBIO DE CORREAS AJUSTE DE ESTRUCTURA METALICA SOLDADURA Y
PINTURA HORNEABLE DE PATAS PARA PROTECCION DEL OXIDO

MOJADORA INDUSTRIAL: CAMBIO DE ARTESA, EMBOBINADO DE MOTOR CON CAMBIO DE RODAMIENTOS ASEO Y LIMPIEZA
4 | EN GENERAL AJUSTE GENERAL DE CORREAS MANTENIMIENTO GENERAL SISTEMA ELECTRICO Y CAMBIO SWICH DE
ENCENDIDO DE IGUAL CALIDAD AL EXISTENTE

CUARTOS DE CRECIMIENTO.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN
GENERAL CAMBIO DE RESISTENCIAS ELECTRICAS CAMBIO DE CABLEADO Y SWICHES ELECTRICOS DE ENCENDIDO
REFORZADA CON SILICONA ROJA PARA ALTAS TEMPERATURAS DE LAS ARISTAS DE LAS POCETAS CAMBIO D DE BISAGRAS | 2
EN GENERAL, SUMINISTRO DE LLANTAS RODACHINAS IGUAL CALIDAD A LAS EXISTENTES PARA SU DESPLAZAMIENTO

ARTESA. MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL FABRICACION E
INSTALACION DE 2 SOPORTES DE EJES PARA EVITAR QUE LA ESTRUCTURA SE HABRA POR EL PESO DE LAS MATERIAS PRIMAS
6 | CON TUBO EN ACERO INOXIDABLE Y SOLDADURA INOX DE 11/2 DE PULGADA DE DIAME- tro X 62 CMS DE LARGA
FABRICACION E INSTALACION DE 1 SOPORTE EN DE EJE PARA COMO TENSOR EN ACERO INOXIDABLE Y SOLDADURA INOX DE
11/2 PULGADA DE DIAMETRO X 1,08 METROS DE LARGA
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CARRO PARA HORNO DE 12 LATAS METALICO MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR:
SOLDADURA A ESTRUCTURA CON ACERO INOXIDABLE Y CAMBIO DE 3 TUBOS CUADRADOS DE LA MISMA, SUMINISTRO E

7 | INSTALACION DE SOPORTE SUPERIOR EN LAMINA CALIBRE 18 EN ACERO INOXIDABLE DOBLADA SEGUN DISENO
EXISTENTE.ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL ASEO PARA ESTRUCTURA METALICAS CAMBIO DE 4 RODACHINAS DE 4
PULGADAS DE DIAMETRO CON TENEDOR O SOPORTE, GIRATORIAS SOLDADAS DE LAS MISMA CALIDAD DE LAS EXISTENTES

CORTADORAS DE MASA PARA PAN.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: SOLDADURA
ESPECIAL PARA PINON Y RECONSTRUCCION DE 3 DIENTES EN FUNDICION, ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL LUBRICACION
PINONERIA CON GRASA LIQUIDA HHS2000 PINTADA DE ESTRUCTURA CON PINTURA A BASE DE ACEITE INSTALACION DE 4
SOPORTES PARA PISO EN PARA ANGULO DE 11/2 CAMBIO DE PINON PEQUENO CAMBIO DE 3 CUCHILLAS CERADAS EN ARGON

AREA PANADERIA BLOQUE RECLUSION DE MUJERES B 4

HORNO ROTATORIO 12 LATAS: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR CAMBIO DE TARJETA
ELECTRONICA Y QUEMADOR ASEO Y LIMPIEZA GENERAL CAMBIO DE CAUCHOS PUERTAS PARA EVITAR FUGAS DE CALOR
CAMBIO DE ACEITE, SELLOS, CAMBIO DE SENSOR DE CALOR Y TERMOCUPLA, CAMBIO DE RODAMIENTOS DEL
MOTOREDUCTOR MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA SISTEMA DE ROTACION MANTENIMIENTO Y AJUSTE DE QUEMADOR
LIMPIEZA Y PINTADA DE TECHO CON PINTURA DE CROMO AJUSTE DE ALAVEZ CAMBIO DE CORREAS LIMPIEZA Y REVISION
FUNCIONAMIENTO SISTEMA ELECTRICO INSTALACION DE 2 SOPORTES LATERALES Y 1 SOPORTE TRASERO EN ANGULO EN | 1
ACERO INOXIDABLE EMPOTRADOS AL PISO CON CHAZO METALICO PARA EVITAR QUE EL HORNO SE HABRA Y GENERE
PERDIDA DE CALOR HORNO 1. MEDIDAS LATERALES DE 149 CMS Y TRASERO DE 117 CMS INSTALACION DE 1 SOPORTE EN LA
PARTE INTERNA INFERIOR DE LA PUERTA DEL HORNO EN ANGULO DE ACERO INOXIDABLE PARA EVITAR LA FUGA DE CALOR
HORNO 2. MEDIDAS LATERALES DE 134 CMS Y TRASERO DE 110 CMS

10 | AMASADORA MASCOTA: MANTENIMIENTO EN GENERAL CON ENGRASE Y SINCRONIZADA AJUSTE A SOPORTE, PINTURA Y
CAMBIO DE ACCERORIO PALETA 2

BATIDORA INDUSTRIAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR DESMONTE CAMBIO DE
RODAMIENTOS MOTOR : ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL AJUSTE GENERAL DE CORREAS ARREGLO DE ASTRUCTURA
METALICA INCLUIDO TAPONES Y PINTURA HORNEABLE DE PATAS PARA PROTECCION DEL OXIDOY CAMBIO DE SWICH DE | 1
ENCENDIDO

11

MOJADORA INDUSTRIAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL
12 | AJUSTE GENERAL DE CORREAS MANTENIMIENTO GENERAL SISTEMA ELECTRICO, CAMBIO DE SWICH DE ENCENDIDO
APAGADO POR IGUAL CALIDAD AL EXISTENTE

CUARTOS DE CRECIMIENTO.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN
GENERAL CAMBIO DE RESISTENCIAS ELECTRICAS CAMBIO DE CABLEADO Y SWICHES ELECTRICOS REFORZADA CON
SILICONA ROJA PARA ALTAS TEMPERATURAS DE LAS ARISTAS DE LAS POCETAS MANTENIMIENTO OXIDACION DE BISAGRAS 2
EN GENERAL CAMBIO DE LLANTAS RODACHINAS DE LA MISMA CALIDAD QUE LAS QUE TIENEN

13

CORTADORAS DE MASA PARA PAN.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN
GENERAL LUBRICACION PINONERIA CON GRASA LIQUIDA HHS2000 PINTADA DE ESTRUCTURA CON PINTURA A BASE DE

ACEITE INSTALACION DE 4 SOPORTES PARA PISO EN PARA ANGULO DE 11/2 CAMBIO DE PINON PEQUENO CAMBIO DE 3 1
CUCHILLAS CERADAS EN ARGON

14

CAVA REFRIGERADORA DOBLE PUERTA MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR:, ASEO Y
LIMPIEZA EN GENERAL INSTALACION Y CAMBIO DE SELLOS MAGNETICO EN LAS DOS PUERTAS DE IGUAL CALIDAD A LA
15 | EXISTENTE SOLDABLE MANTENIMIENTO UNIDAD CONDENSADORA INSTALACION DE CONTACTOR DE 220 VOLTIOS 1
INSTALACION DE PROTECTOR DE VOLTAJE INSTALACION TOMA INDUSTRIAL Y CAMBIO DE UNIDAD DE IGUAL CALIDAD A LA
EXISTENTE

AREA PANADERIA BLOQUE 2

HORNO ROTATORIO 12 LATAS: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: CAMBIO DE TARJETA
SEGUN ESPECIFICACION CAMBIO DE RODAMIENTOS Y EMBOBINADO MOTOR ROTATORIO, CAMBIO DE TRANSMISION DE
ROTATORIO DE MOTOREDUCTOR, CAMBIO DE QUEMADOR DE IGUAL CALIDAD AL EXISTENTE ASEO Y LIMPIEZA GENERAL
CAMBIO DE CAUCHOS PUERTAS PARA EVITAR FUGAS DE CALOR CAMBIO DE ACEITE, SELLOS, RODAMIENTOS DEL
MOTOREDUCTOR MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA SISTEMA DE ROTACION MANTENIMIENTO Y AJUSTE DE QUEMADOR
LIMPIEZA'Y PINTADA DE TECHO CON PINTURA DE CROMO DE ALTA TEMPERATURA AJUSTE DE ALAVEZ CAMBIO DE CORREAS
LIMPIEZA Y REVISION FUNCIONAMIENTO SISTEMA ELECTRICO INSTALACION DE 2 SOPORTES LATERALES Y 1 SOPORTE
TRASERO EN ANGULO EN ACERO INOXIDABLE EMPOTRADOS AL PISO CON CHAZO METALICO DE 3/8 PARA EVITAR QUE EL
HORNO SE HABRA Y GENERE PERDIDA DE CALOR HORNO, CAMBIO DE SENSOR DE CALOR Y TERMOCUPLA 1. MEDIDAS
LATERALES DE 149 CMS Y TRASERO DE 117 CMS INSTALACION DE 1 SOPORTE EN LA PARTE INTERNA INFERIOR DE LA PUERTA
DEL HORNO EN ANGULO DE ACERO INOXIDABLE PARA EVITAR LA FUGA DE CALOR HORNO 2. MEDIDAS LATERALES DE 134
CMS Y TRASERO DE 110 CMS

16

BATIDORA INDUSTRIAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: CAMBIO DE CORREAS,
17 | EMBOBINADO Y CAMBIO DE RODAMIENTOS A MOTOR ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL AJUSTE GENERAL DE CORREAS
ARREGLO DE ESTRUCTURA METALICA INCLUIDO TAPONES Y PINTURA HORNEABLE DE PATAS PARA PROTECCION DEL OXIDO

MOJADORA INDUSTRIAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL
AJUSTE GENERAL DE CORREAS MANTENIMIENTO GENERAL SISTEMA ELECTRICO, CAMBIO DE RODAMIENTOS DEL MOTOR Y
ENDUCIDO, CAMBIO DE SWICH DE ENCENDIDO Y APAGADO IGUAL CALIDAD AL EXISTENTE, PINTURA A BASE DE ACEITE DEL | 1
COLOR EXISTENTE

18

CARROS ESCABILADORES METALICOS EN ACERO INOXIDABLE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO
POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL ASEO PARA ESTRUCTIRAS METALICAS AJUSTES DE SOPORTES PORTALATAS CON

19 | SOLDADURA INOX, CAMBIO DE PIEZAS DANADAS EN LA ESTRUCTURA CON TUBO DE 3/4" EN ACERO INOXIDABLE DE ALTA
RESISTENCIA CAMBIO DE 4 RODACHINAS DE 4 PULGADAS DE DIAMETRO CON TENEDOR O SOPORTE, GIRATORIAS 2 CON
FRENOS TRASERAS Y 2 SIN FRENO DELANTERAS IGUAL CALIDAD A LAS EXISTENTES SOLDADAS ESCABILADERO

CORTADORAS DE MASA PARA PAN.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR:CAMBIO DE

CUCHILLAS ACERADAS EN ARGON ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL LUBRICACION PINONERIA CON GRASA LIQUIDA HHS2000
PINTADA DE ESTRUCTURA CON PINTURA A BASE DE ACEITE INSTALACION DE 4 SOPORTES PARA PISO EN PARA ANGULO DE 1
11/2 CAMBIO DE PINON PEQUENO

20
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NEVECON 2 PUERTAS: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL

CAMBIO DE SELLOS MAGNETICOS DE USO INDUSTRIAL EN LAS DOS PUERTAS PARA EL CIERRE HERMETICO Y CONSERVE EL
FRIO DE IGUAL CALIDAD A LAS EXISTENTES Y MANTENIMIENTO A LA UNIDAD CONDENSADORA A TODO COSTO PARA QUE 1
QUEDE FUNCIONAL

21

AREA DE PANADERIA BLOQUE 7

HORNO ROTATORIO DE 18 LATAS DIGITAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO CONSISTENTE EN ASEO Y
LIMPIEZA EN GENERAL CAMBIO, VALVULA DE INYECCION DE GAS ELECTRONICA HONEYWELL REFERENCIA Sv9501m8129
Smartvalve , CAMBIO DE TARJETA ELECTRONICA, CAMBIO DE CORREAS, CAMBIO DE VALVULA DE PASO DE AIRE Y 1
CONVERTIDOR A GAS, VALVULA PILOTO, CAMBIO SENSOR DE TEMPERATURA Y TERMOCUPLA

NEVECON 2 PUERTAS REFERENCIA STASNLR MGC EN ACERO INOXIDABLE : MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y
CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL CAMBIO DE SELLOS MAGNETICOS DE USO INDUSTRIAL EN
LAS DOS PUERTAS DE IGUAL CALIDAD A LAS EXISTENTES, CAMBIO DE BISAGRAS SOLDADAS EN ACERO INOXIDABLE PARA 1
CIERRE, CAMBIO E INSTALACION DE ENTREPANOS EN ACERO INOXIDABLE, CAMBIO E INSTALACION CERRADURA

22

23

BATIDORA INDUSTRIAL MANTENIMIENTO PREVENTIVO COMPUESTO POR ASEO Y LIMPEZA EN GENERAL CAMBIO DE

24 CAUCHO SOPORTES PISO, CAMBIO DE CORREAS INCLUYE MATERIALES A TODO COSTO 1

LAMINADORA INDUSTRIAL MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR: ASEQO Y LIMPIEZA EN

25 | GENERAL TENSION DE TENSOR DE LA CADENA, CAMBIO DE CADENA'Y BANDA TRANSPORTADORA DE IGUALCALIDAD A LA
EXISTENTE EN LONA, LUBRICACION DE PINONES Y CADENAS DEL SISTEMA DE GROSOR DE MASA.

MOJADORA INDUSTRIAL: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y COMPUESTO POR: ASEO Y LIMPIEZA EN GENERA,L AJUSTE

26

GENERAL Y CAMBIO DE CORREAS MANTENIMIENTO GENERAL SISTEMA ELECTRICO 1
27 CUARTOS DE CRECIMIENTO MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO CONSISTENTE ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL
CAMBIO DE LLANDAS RODACHINAS DE IGUAL CALIDAD A LAS EXISTENTES 2

CORTADORAS DE MASA PARA PAN.MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO COMPUESTO POR:CAMBIO DE 3
CUCHILLAS ACERADAS EN ARGON ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL LUBRICACION PINONERIA CON GRASA LIQUIDA HHS2000 1

BASCULA DE MESA : MANTENIMIENTO CONSISTENTE ENCAMBIO DE TABLERO DIGITAL ASEO LIMPIEZA EN GENERAL,

28

29

CALIBRADA Y ARREGLO TOMA ELECTRICO 1
30 BASCULA DE PISO MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTGIVO CONSISTENTE EN CALIBRACION CAMBIO DE TECLADO Y
SOPORTES DE PISO ASEO Y LIMPIEZA EN GENERAL 1
VALOR TOTAL

Las especificaciones técnicas descritas_anteriormente son deycaracter obligatorio, por lo tanto sera causal de
rechazo, el no ofrecimiento de alguna de ellas. (No modificar, no adicionar y no suprimir), en el Anexo
correspondiente, el cual debe estar firmado por el proponenite.

En el cronograma del presente proceso se'‘programarawvisita a los tres puntos de produccion para que los oferentes
puedan verificar los trabajos que se deben realizar al6s equipos, el oferente que no se presente a la visita en la hora
programada, sera causal de rechazo, debido que es muy importante para poder participar, conocer el estado de los
equipos vy de esa manera poder haceruna.oferta con responsabilidad para sus intereses vy el de la entidad.

5. CONCEPTO FINANCIERO

Siendo un proceso.de Minima cuantia y por el servicio requerido, el Establecimiento considera que no es necesario
exigir a los oferentesyindicadores Financieros.

PROCESO IVA RETENCIONES

MANTENIMIENTE CORRECTIVO Y IVA: Este proceso queda excluido del valor del .V A, de

PREJENTNOIDE ANERA GENERAL | 207503 3 10 el o 5 o 2000 e
ALCRIOS EQUIPQS DE LOS PUNTOS aranceles de im ortacign los equipos eleni/entos e
DE “PROBUCCION, BATIDORA, P quipos,

insumos nacionales o importados directamente con el
MgdéggﬁQ CgEhTA/,\A\%ORAM A%TJSISXFECA presupuesto aprobado por el INPEC o por la autoridad
UTILIZADA’ PARA PRODUCCION EN EL Nacional respectiva que se destine a la construccion,

AREA DE PANADERIA DEL COMPLEJO mstalacpn, mpntaje, dotacion y operacllon dell sistema
carcelario nacional, para lo cual debera acreditarse tal

Retencion en la

Fuente ICA por
compras (Segun

actividad econdmica)
Retencion en la

fuente de IVA (No

CARCELARIO Y PENITENCIARIO CON condicion por certificacion escrita expedida por el Aplica
ALTA MEDIA SEGURIDAD DE IBAGUE, ministerio ng sticia y del Derecho” P P
PICALENA JUSTICIA Y PAZ usticia’y
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6. EXPERIENCIA

El proponente debe demostrar certificaciones que ha ejecutado contratos para entidades publicas o privadas en los
ultimos Dos (02) afios anteriores a la fecha de apertura del presente proceso cuya sumatoria debe ser igual o
superior al 100% del valor del presente proceso contractual.

Las certificaciones para acreditar la experiencia solicitada deberan reunir los siguientes requisitos:
a. Nombre o razon social del contratante
b. Nombre o razon social del contratista
c. Objeto del contrato
d. Fecha de iniciacion del contrato
e. Fecha de terminacién del contrato.

Este aspecto no da lugar a puntaje, sin embargo, sera objeto de verificacién come requisito habilitante. La
experiencia podra ser continua o discontinua.

La experiencia con entidades publicas o privadas Unicamente se demestrara ¢on la'sumatoria hecha la conversion
correspondiente, segun lo indicado en el numeral anterior, sea_igual o superior al 80% de lo ofertado por el
proponente.

7. ESTUDIO DE MERCADO

7.1 ANALISIS DEL SECTOR- DECRETO 1082 DE 2015

En cumplimiento de lo dispuesto en el articuloy2.2.1.1.1.6.1, del Decreto 1082 de 2015, el Instituto Nacional
Penitenciario y Carcelario procederéa a la elaberacion;delfanalisis del sector Servicios, y dejar constancia mediante el
presente documento.

El afo 2016 podria calificarse como un afio de alta incertidumbre econdmica y politica, fuerte volatilidad en los
mercados y desaceleracion econdmica. Estas caracteristicas se dieron, tanto a nivel internacional como en el plano
interno. En Colombia, la situacion del 2016 puede calificarse de manera muy similar: un afioc complejo con
crecimientos moderados.

De acuerdo al balance 2016 yflas perspectivas del 2017, presentado por la Asociacion Nacional de Industriales
ANDI, en el 2046,se presentaron diferentes situaciones de incertidumbre en el plano internacional en un contexto
economico y politico, la volatilidad en los mercados y la desaceleracién econdmica, la situacién con estados unidos
con su procesoselectoral, los britanicos decidieron retirarse de la Unidn Europea y los paises de Latinoamérica como
el caso deyVenezuela donde se presenta una crisis donde se vislumbra cada vez mas lejos una salida a esta
situacion, la destitucion de la presidente Brasil y entre otras situaciones con una tendencia a la baja.

La situacién en Colombia no fue ajena a cambios en cuanto a su crecimiento economico, el clima por la oleada de
calor, el paro de transportadores que duro 46 dias, el proceso de paz, la inflacion que estuvo lejos de la meta del
Banco de la Republica, aumentando las tasas de interés a los colombianos, la discusién sobre la necesidad de
adoptar en Colombia una Reforma Tributaria Estructural que simplificara el régimen ftributario, pero que
lamentablemente por la premura del tiempo no se dio el suficiente espacio para su discusion por ende aprobacion.
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‘A pesar de estas dificultades, Colombia termina el 2016 con cifras que reflejan la solidez de esta economia:
logramos crecer en un contexto de contraccién en América Latina; mantuvimos una tasa de desempleo de un digito;
los indicadores sociales avanzaron; la industria se recuperd; la construccion sigue liderando el crecimiento, v,
logramos estabilizar el entorno macroeconémico, en una coyuntura de fuertes presiones inflacionarias y volatilidad
en los mercados. En el contexto internacional mantenemos nuestra posicion favorable; conservamos el grado de
inversion, a pesar de las dificultades fiscales; en la Alianza del Pacifico las relaciones y agendas de trabajo se han
venido fortaleciendo, y, cada vez estamos mas cerca de ingresar a la OECD”.

Las expectativas para el 2017 seran con relacién al impacto de la reforma tributaria, la consolidacién‘del proceso de
paz, la recuperacién de la econdmica en el mercado internacional en un eje central como estrategia de
competitividad.

CRECIMIENTO ECONOMICO
AJUSTADO ESTAQONALMENTE (PORCENTAJE)
TRIMESTRE ACTUAL vs MISMO TRIMESTRE DEL ANO ANTERIOR

2015 b—pH 2016 | T
20161 2016-1 2016-1  2016-IV

Ameérica del Norte

Estados Unidos 2.6 1,6 i3 1.6 1.6 2,2
Canada 0,9 1.3 11 13 1.2 1,9
Europa
Unién Europea (28 paises) 2.2 19 19 19
Euro Zona 2,0 1.7 1.7 1.7 1.7 15
Alemania 1,7 19 is 1,7 1,7 1.4
Francia 13 1.4 1.2 1.1 i3 1,3
Espana 3,2 3.4 34 3.2 3,1 2,2
talia 0,7 0,9 0,7 09 o8 0,9
irfanda 26,3 4,0 3,7 6.6 49 3,2
Reino Unido 2.2 1.9 21 23 is 1,1
Portugal 1,6 0,9 09 1,6 1,0 1,1
Grecia 1,9 0.8 0,5 i8 0,1 2,8
Turquia 4.0 4.4 3,0 3.3 3,0
Asia
China 6.7 6.7 6.7 6.6 6,2
Corea del Sur 2.8 33 2,6 2,7 3,0
Jap6én 0.6 0,3 09 10 0,5 0,6
América Latina
Argentina 2.4 0,5 -3,4 -1.8 2,7
Brasil -4.6 3.0 2,5 3.3 0,5
Chile 2.3 1.9 14 15 1,7 2,0
Colombia 3,1 2,5 20 1.2 2,2 2,7
Ecuador 0,3 4.0 -2,2 23 2,7
México 2,5 2.3 26 20 2,1 2,3
Pera 3.3 4.5 3.7 4.4 3,7 4,1
Venezuela 5.7 10,0 -4.5

Fuente: Eurostat, Bancos centrales de cada pais, BEA,
py: Proyecciones FMI

En este contexto de desaceleracion a nivel internacional y latinoamericano, las cifras colombianas son favorables, a
pesar de las dificultades queratravesd el pais en el 2016, Colombia terminara el afio con una tasa de crecimiento que
bordea el 2% Inclusoen una perspectiva mas amplia la trayectoria de crecimiento de la economia colombiana
supera la de,la economia mundial y la de América Latina como puede observarse en el siguiente gréfico que ilustra
los crecimientos,de estas 3 regiones en los ultimos 15 afios.

CRECIMIENTO ECONOMICO
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Balance 2016 y las perspectivas del 2017, presentado por la Asociacion Nacional de

Industriales ANDI,
COLOMBIA: INDICADORES
2000 2010 2013 2015 2016
PiB
PIB (USS Millones) 99.899 287.121 380.169 291.592 272.010
Crecimiento Econémico 2,9 4,0 4,9 31 2,0
PIB per capita (US$) 2.518 6.309 8.068 6.049 5.583
Comercio Exterior
Exportaciones (USS$S Millones) 13.158 39.713 58.824 35.691 28.940
Industriales (USS Millones) 7.073 18.323 21.724 15.923 15.121
Importaciones (USS Miliones) 11.757 40.486 59.381 54.058 43.435
Reservas Internacionales 9.004 28.452 43.633 46.731 46.742
Meses de Importaciones 9,2 8,4 8,8 10,4 12,9
Inversion
Inversion (% del PIB) 14,5 24,5 27,8 29,6 27,8
IED (USS Millones) 2.436 6.430 16.211 11.732 12.545
IED (% del PIB) 2,4 2,2 4,3 4,0 4,6
Deuda (% del PIB)
Deuda Externa Total (% del PIB) 36,2 22,5 24,2 38,1 41,0
Deuda Publica GNC (% del PIB) 35,0 37,2 35,1 42,6 46,7
Entorno Macroeconémico
Inflacién 8,8 3,2 1,9 6,8 6,0
Interés de captacion (promedio) 12,1 = B ¢ 4,2 4,6 6,8
Mercado Laboral
Tasa de Desempleo (promedio afio) 15,0 11,1 8,4 8,6 9,4
Tasa de Desempleo (fin periodo) 13,8 11,8 9,6 8,9 8,3
Indicadores Sociales
Tasa de pobreza 55,0 37,2 30,6 27,8
Indice de Gini 0,570 0,560 0,539 0,522

Fuente:http://www.andi.com.co/Documents/Documentos%202016/ANDI-Balance%202016-Perspectivas2017 .pdf

A pesar de un leve retroceso frente a afios anteriores, las cifras econémicas ilustran esta afirmacion si consideramos
una perspectiva amplia. El PIB colombiane es\de US$ 270,000, con un PIB per capita superior a US$5.500, una
inversion que se acerca al 30% del, PIB"y*unos indicadores sociales con importantes avances. Hoy, tenemos una
tasa de desempleo de un digito,'euando hace pocos afios persistentemente hablamos de niveles del 20%; un indice
de pobreza que se redujo del 55%ua menos del 30%; contamos con una cobertura casi universal en salud, y, en
educacion estamos mejorande enias pruebas PISA.

Para determinarla situacion actual del citado sector, se realizé un andlisis desde las siguientes perspectivas:
PERSPECTIVA LEGAL

El Instituto Nacional Penitenciario y Carcelario -INPEC, en atencién al objeto del presente proceso de contratacion,
requiere realizar un contrato para MANTENIMIENTO CORRECTIVO Y PREVENTIVO DE MANERA GENERAL A
ALGUN@S*EQUIPOS DE LOS PUNTOS DE PRODUCCION, BATIDORA, MOJADORA,CORTADORA,BASCULA,
NEVECON,Y DEMAS MAQUINARIA UTILIZADA PARA PRODUCCION EN EL AREA DE PANADERIA DEL
COMPLEJO CARCELARIO Y PENITENCIARIO CON ALTA MEDIA SEGURIDAD DE IBAGUE, PICALENA
JUSTICIAY PAZ.

De conformidad con la normatividad colombiana, la cual establece las siguientes previsiones para las entidades del
sector publico:
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Conforme a lo dispuesto Ley 1150 de 2007, en su literal A, numeral 2, articulo 2, que establece las modalidades de
seleccion del contratista y su justificacion y el Decreto 1082 de 2015, articulo 2.2.1.2.1.5.1, la presente contratacion
se adelantara bajo la modalidad de "minima cuantia”, cuyo valor no excede el 10% de la menor cuantia de la
Entidad.

En consideracién a lo anterior, el Instituto Nacional Penitenciario y Carcelario- INPEC estd obligado a dar
cumplimiento a dicha normatividad.

7.2 ANALISIS DE LA OFERTA Y ANALISIS DE LA DEMANDA

ANALISIS DE LA OFERTA

Para esta etapa del anélisis del sector se debe contestar basicamente a dos preguntas
A. ; Quién vende?

Los proveedores de los bienes como de los servicios solicitados en<@lobjeto del proceso de contratacion
corresponden a empresas del sector Servicios quienes son comercializadoresaEXxisteien el mercado local y nacional
empresas que cumplen con los bienes y servicios requeridos porda entidad, quienes son de gran trayectoria, su
ubicacion se encuentra en gran parte en las grandes ciudades del pais,pero sercuenta con proveedores locales que
ofrecen otras garantias en cuanto al sistema logistico para la entrega delproducto.

ANALISIS DE LA DEMANDA

El Complejo Carcelario y Penitenciario de Ibagué COIBA, requiere de este servicio (mantenimiento correctivo y
preventivo de manera general a algunos equiposide los puntos de produccién de la panaderia del coiba, como son:
hornos, mojadoras, picadoras, batidoras, guartos de. conservacion; se incluye repuestos y mano de obra. la
contratacion se hace con presupuesto del proyecto productivo de la panaderia del complejo carcelario y
penitenciario de Ibagué, coiba) neceSario pafa garantizar el funcionamiento de la maquinaria y equipo para la
produccion de diferentes calidades.y clases,de'pan dentro del proceso de produccién de la Actividad Productiva de la
Panaderia, producciéon que es. comercializada a las personas privadas de la libertad a través de los diferentes
puntos del Expendio, lo que hace neecesario mantener la Maquinaria en buen estado para poder cumplir con las
condiciones exigidas por‘los’ entesyde control y ejecucién del plan de mantenimiento exigido a los equipos y
maquinas que se utilizan en el’proceso de produccion

a. HISTORICO.DE LA ENTIDAD

En los Ultimes tres (3)vafios, el Instituto Nacional Penitenciario y Carcelario — INPEC, ha realizado las siguientes
contrataciones en relacion con el objeto contractual, asi:

VALOR i

w0 | oo | "Obe " | cowmamsta | VALORDEL | VALOR | DEL | G e
CONTRATO (16%) PAUTO
Minima cuantia Colombia
639-131- — Herramientas ALMACEN Y TALLER Compra
2015 2016 y Maquinaria SERVIAGRO $1.000.000 N/A N/A Eficiente
General Secop |
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Minima cuantia .
- Colombia

639-127- . YONI ALIRIO LOPERA Compra

2015 2016 Herramllentgs y GUERRA $14.381.600 N/A N/A Eficiente

Maquinaria
Secop |
General
639-117- Minima cuantia INVERSIONES %)cl)ﬁwm?;a
2015 AGROINDUSTRIALES DEL $3.200.000 N/A N/A np

2015 - Compraventa Eficiente

TOLIMA Secop |

b. ANALISIS DEL SECTOR

Teniendo en cuenta el objeto contractual, se consulté en la pagina del SECOP procesds en ofras entidades,
encontrando algunos procesos con objeto similar, que comparten algunas caracteristicas y'sirven como referencia
para analizar el mercado.

& No. i VALOR o VALOR TOTAL DEL
ANO ENTIDAD CONTRATO OBJETO CONTRATISTA | CARACTERISTICAS UNITARIO TAMANO CONTRATO

EL SUMINISTRO DE
MATERIALES PARA EL
MANTENIMIENTODELA |  FELIX De acuerdo a
PANADERIA DEL IGNACIO e ) ] $400,000
ESTABLECIMIENTO | ARGUELL el ’
PENITENCIARIODE | O JUNCO
MEDIANA SEGURIDAD DE
RAMIRIQUI
ADQUISICION DE
SUMINISTROS,
MANTENIMIENTO Y
HERRAMIENTAS De acuerdo a
087 De PARA DIMAT .
2016 ESTABLECIMIENTO LTDA '?;CE%‘;SS ; - $4.981.000
PENITENCIARIO DE
ALTA Y MEDIANA
SEGURIDAD DE LA
DORADA, CALDAS.

EPMS
2016 | RAMIRIQ | 070-2016-
U

EPAMS
2016 LA
DORADA

7.3 ANALISIS DE MERCADO
Para estimar el presupuesto oficial, se solicitd cotizacion mediante correo electronico a las siguientes empresas:

e FUNDACIONNIERRAFVIVA
o ASQEIACION D§INGENIEROS ESPECIALISTAS
YONLAURIGWOPERA GUERRA

Teniendo en) cuenta que todas las anteriores entidades respondieron a la solicitud y cumplen con las
especificaciones técnicas requeridas por el INPEC, a continuacion se detallan los valores del estudio de mercado
realizadoyl0s cuales reflejan los precios para (MANTENIMIENTO CORRECTIVO Y PREVENTIVO DE MANERA
GENERAL A ALGUNOS EQUIPOS DE LOS PUNTOS DE PRODUCCION DE LA PANADERIA DEL COIBA,
COMO SON: HORNOS, MOJADORAS, PICADORAS, BATIDORAS, CUARTOS DE CONSERVACION; SE
INCLUYE REPUESTOS Y MANO DE OBRA. LA CONTRATACION SE HACE CON PRESUPUESTO DEL
PROYECTO PRODUCTIVO DE LA PANADERIA DEL COMPLEJO CARCELARIO Y PENITENCIARIO CON ALTA
MEDIA SEGURIDAD DE IBAGUE, PICALENA JUSTICIA Y PAZ de acuerdo a la disponibilidad presupuestal. Son
disimiles entre una y otra cotizacion y se evidencian en el siguiente cuadro asi:
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Cuadro del Estudio de Mercado para la asignacion de Presupuesto

8. VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO

De acuerdo al resultado obtenido en el estudio de mercado realizado, para (MANTENIMIENTO CORRECTIVO'Y
PREVENTIVO DE MANERA GENERAL A ALGUNOS EQUIPOS DE LOS PUNTOS DE PRODUCCION DE LA
PANADERIA DEL COIBA, COMO SON: HORNOS, MOJADORAS, PICADORAS, BATIDORAS, CUARTOS DE
CONSERVACION; SE INCLUYE REPUESTOS Y MANO DE OBRA. LA CONTRATACION SE4HAGE CON
PRESUPUESTO DEL PROYECTO PRODUCTIVO DE LA PANADERIA DEL COMPLEJO CARCELARIO Y
PENITENCIARIO CON ALTA MEDIA SEGURIDAD DE IBAGUE, PICALENA JUSTICIA Y PAZ.

El valor del contrato se estima teniendo en cuenta el valor total de la cotizacién por ‘servicio y|obteniendo el
promedio de minimo de TRES cotizaciones de menor valor asi:

Valor cotizacion 1 ($25.213.400) + Valor cotizacion 2 ($ 26.075.000) Valor cotizacion 2.($ 23.711.600) = § Valor
promedio ($ 25.000.000).

Obteniendo como resultado un Valor Promedio de VEINTICINCO MILLONES,, PESOS M/CTE ($ 25.000.000). De
acuerdo al valor promedio cotizado.

9. DISPONIBILIDAD PRESUPUESTAL

La disponibilidad presupuestal se respalda con el CDP= No. 11519 de fecha 14 de agosto de 2019,
Unidad/Subunidad Ejecutora 12-08-00-639 Complejo Carcelario y Penitenciario de Ibagué COIBA - PICALENA,
DEPENDENCIA 639 COMPLEJO CARCELARIO®.PENITENCIARIO CON ALTA MEDIA SEGURIDAD DE IBAGUE,
PICALENA JUSTICIA Y PAZ, POSICION GATALOGQ DE GASTOS A-05-01-02-008 (SERVICIOS PRESTADOS A
LAS EMPRESAS Y SERVICIOS DE PRODUCCION), FUENTE (RECURSOS PROPIOS), RECURSO 26, SITUAC.
CSF. OBJETO: (MANTENIMIENTO “€ORRECTIVO Y PREVENTIVO DE MANERA GENERAL A ALGUNOS
EQUIPOS DE LOS PUNTOS DE PRODUGCION, BATIDORA, MOJADORA,CORTADORA,BASCULA, NEVECON,Y
DEMAS MAQUINARIA UTILIZADA PARASPRODUCCION EN EL AREA DE PANADERIA DEL COMPLEJO
CARCELARIO Y PENITENCIARIO CON ALTA MEDIA SEGURIDAD DE IBAGUE, PICALENA JUSTICIA Y PAZ..
Panaderia por (Responsable de Presupuesto) INPEC., por valor de ($ 25.000.000) M/CTE.

10. PLAZO PARA LA EJECUCION DEL CONTRATO

El plazo de_gjecucion delcontrato serd hasta el quince (15) de Diciembre de 2019 y/o hasta el agotamiento de los
recursos, término contado a partir de la suscripcion del acta de inicio. EI mantenimiento se debe hacer una vez se
supereslavetapayde seleccion del oferente y se firme el Acta de Inicio, previa coordinacion con el encargado de la
Panaderia del Complejo Carcelario de Ibagué - COIBA

El oferente”a partir de la publicacion de la carta de Aceptacion de Oferta, tendra Dos (02) dias méximo para
presentar la pdliza y suscribir el acta de Inicio, debera ejecutar el objeto de la invitacidn publica a partir de la firma del
acta de inicio sin exceder el quince (15) de Diciembre del 2019.

Se debe tener en cuenta el horario de 08:00am a 03:00pm horas para la realizacion de los respectivos
arreglos, y previa comunicacion del Responsable de la Actividad Productiva de la Panaderia. Si no se
presenta algiin motin o alteracion del orden interno, que no permita el ingreso hasta restablecer el normal
funcionamiento.
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11. FORMA DE PAGO

El INPEC efectuara pago total al contratista de acuerdo al valor del mantenimiento realizado es decir, (mantenimiento
correctivo y preventivo de manera general a algunos equipos de los puntos de produccién de la panaderia del
coiba, como son: hornos, mojadoras, picadoras, batidoras, cuartos de conservacion; se incluye repuestos y mano
de obra. la contratacién se hace con presupuesto del proyecto productivo de la panaderia del complejo carcelario y
penitenciario de Ibagué, coiba) previa presentacidn de la factura, a la cual debe anexar certificacion desestara paz y
salvo con los pagos de aportes al sistema de seguridad social integral y parafiscales, a la fecha de/la presentacién
de la misma, firmada por el representante legal o revisor fiscal y adjuntar copia de las respectivas planillas, y recibido
a satisfaccion por el supervisor del contrato, en donde se diga que el objeto del contrato fuefejecutado"de”manera
satisfactoria.

La factura sera cancelada por el INPEC dentro de los treinta (30) dias siguientes a la fécha de‘radicacion de las
mismas con sus soportes, en concordancia con lo establecido en el articulo 615 y617 delsEstatuto Tributario, previa
certificacién del supervisor del contrato, donde conste el cumplimiento a satisfaceién, del\objeto contractual, previa
revision de la unidad ejecutora que tiene a su cargo la recepcion, verificacion yiaprobacion en la Direccion de
Gestion Corporativa, previa disponibilidad del PAC.

El contratista debera acreditar que se encuentra al dia en el paga'de aportes parafiscales relativos al sistema de
seguridad social integral, tales como: SENA, ICBF Y Cajas de compensacion Familiar, si hubiere lugar a ello.

Si las facturas no han sido correctamente elaboradas o ng‘se agempafian de los documentos requeridos para pago,
el término se contara desde la fecha en que se presente en‘debida forma o se aporte el Ultimo de los documentos.

En relacion con los descuentos de Ley relacionados con la Retencion en la Fuente Renta por Servicios, Retencién en
la Fuente ICA por Servicios y Retencion en la fuente)lVA, se realizaran en el momento de tramitar el pago, una vez el
contratista allegue la factura o documento éguivalente;previo Visto Bueno del Supervisor del Contrato, la retencion a
practicar depende de la naturaleza del proveedor.

12. DOMICILIO CONTRACTUAL:

Para todos los efectos legales se fija el'domicilio en la ciudad de Ibagué Tolima, ubicado en la Carrera 45 Sur N°134-
95 Barrio Picalefia.

13. LUGAR DE EJECUCION

El lugar defejecucién del Objeto es en los Puntos de Produccion de Alimentos de la Panaderia del Blogue Cinco,
Bloque CuatroyBloque Dos del Complejo Penitenciario de Ibagué COIBA, con conocimiento del Aimacén General del
Complejo Carcelario y Penitenciario de Ibagué-COIBA

14. CONDICIONES DEL CONTRATO A CELEBRAR

14.1 OBLIGACIONES DEL CONTRATISTA

Para el cumplimiento del objeto contractual, el contratista se obliga para con el INPEC, ademés de las obligaciones
contempladas en la Ley 80 de 1993, Ley 1150 de 2007, y sus Decretos reglamentarios a:
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a) Realizar la prestacion del servicio objeto del contrato, de conformidad con las especificaciones técnicas
establecidas, en los plazos y condiciones econdmicas y técnicas sefialadas en los estudios previos, en la
aceptacion de la oferta y de acuerdo con su propuesta.

b) Cumplir a cabalidad con lo establecido en el objeto y alcance descritos en el presente documento en los términos
y condiciones pactados.

c) Otorgar la garantia de cumplimiento y calidad del bien dentro del término establecido en el presente estudio
previo. (en caso que se soliciten garantias).

d) Responder por el pago de todos los impuestos, tasas, contribuciones o participaciones tantoenel, ambito

Nacional, Departamental y Municipal que se causen en razon de la suscripcion, desarrollo, ejecucion y liquidacion
del presente contrato.

e) Responder por el pago de salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones de todo el personal que ocupe en la
ejecucion del contrato, asi como los aportes a los sistemas de salud, riesgos profesionales; pensiones y aportes
parafiscales que le correspondan.

f) Que todos los Repuestos y trabajos ofertados, sean de buena calidad,

g) Que se compromete a cambiar los elementos y/o materiales que resulten en malestado en un tiempo no mayor
de 24 horas después de verificado el estado de los mismos.

h) Atender las directrices del supervisor del contrato para la ejecucién.delimisme.

i) Adoptar las medidas de prevencion y control para cumplir con el@bjeto/de.la presente invitacion.

j) Reportar de manera inmediata cualquier anomalia presentada:

k) La puntualidad en la entrega del producto de acuerdo aldorario establecido por el supervisor del contrato, el cual
es: entre las 8:00am y 03:00pm.

[) Entregar al complejo los bienes relacionados en el item deligbjeto de la presente invitacién.

m) Debera mantener el complejo indemne vy libre de toda pérdida o reclamo, demanda, pago de litigios, acciones
legales, reivindicaciones y fallo de cualquier especie de naturaleza que se entable o pueda entablarse contra
estos, en caso de acciones u omisionesten, queincurra el contratista, sus agentes o empleados durante la
ejecucion de la invitacién.

n) Las demas que se requieran de acuerde con la naturaleza del contrato.

14.2 OBLIGACIONES DEL INPEC
El INPEC se obliga para con gl'Contratista a:

a) Aprobar oportunamentetlaGarantia Unica que en debida forma constituya el contratista.

b) Vigilar la.debida y oportuna ejecucion del contrato y el cumplimiento de todas las obligaciones contractuales a
través del Superviser del Contrato.

c) Expedir. la“certificacion del recibo a satisfaccion del servicio prestado, en cumplimiento del objeto contractual
pactado, cuando haya lugar a ello para efectos del pago, de conformidad con lo sefialado en el contrato sobre la
ejecucion/del mismo.

d) Realizar’los tramites necesarios para procurar que el contratista reciba oportunamente el valor del servicio
prestado a la Entidad.

e) Analizar y responder los requerimientos que formule el contratista, dentro de los términos establecidos en el
articulo 15 del Codigo de Procedimiento Administrativo y de lo Contencioso Administrativo, (Ley 1437 de 2011).

f) Todas las demas que permitan el cabal cumplimiento de las condiciones previstas en la invitacion publica, la
oferta y el contrato.
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15. CAUSALES DE RECHAZO DE LA OFERTA

Una propuesta sera rechazada cuando:

a) Cuando no se cumplan los requisitos habilitantes una vez agotada la etapa para subsanar de acuerdo al
cronograma del proceso.

b) Si el proponente se encuentra incurso en alguna de las causales de incompatibilidad, inhabilidad o.de"prohibicion
previstas en la Constitucion Politica, en los Articulos 8 y 9 de la Ley 80 de 1993, Articulo 18 de/la Ley 1150 de
2007, articulos 1,2,3,4 y 5 de la Ley 1474 de 2011, Paragrafo 2° literal k) del articulo 84 de la Ley\1474 de 2011
que adiciona el articulo 8 de la Ley 80 de 1993, y 90 de la citada ley, Articulo 221 del.Decrete 19=de 2012 y
demés normas concordantes con la materia.

¢) Si la oferta contiene condicionamientos que no puedan ser aceptados, que impliquen modificardo exigido en la
presente invitacidn o que atenten contra los intereses del INPEC.

d) Cuando se pretenda Interferir, influenciar u obtener indebidamente informacién durante las etapas de anélisis,
evaluacién y adjudicacion de las ofertas.

e) Sila oferta es presentada con posterioridad a la fecha y hora de limite de'recepcion de ofertas.

f) Cuando para este mismo proceso de seleccion se presenten varias propuestas par el proponente.

g) Cuando no se cumplan con todas las especificaciones técnieas obligatorias o no se diligencie el Anexo
correspondiente a “PROPUESTA TECNICA REQUISITOS  TECNICOS™OBLIGATORIOS” en su totalidad, o
cuando el proponente realice modificaciones en cuanto a cantidades y.caracteristicas técnicas.

h) Cuando la entidad determine con la informacién a su alcance que. el valor de la oferta de menor precio resulta
artificialmente bajo, previo agotamiento del procedimientofestablecido en el Articulo 2.2.1.1.2.2.4.del Decreto
1082 de 2015.

i) Cuando la oferta no contenga la propuesta economica.

j) Cuando se compruebe inexactitud o inconsistencia en la informacién suministrada por el Proponente.

k) Cuando la oferta presentada exceda el presupuesto oficial del presente proceso de seleccion.

1) Enlos demés casos establecidos en la Constitucion'y la Ley.

16. CAUSALES DE DECLARATORIA DE'DESIERTA DEL PROCESO

El proceso sera declarado desierto cuando:

¢ Cuando todas lasyofertas presentadas excedan el valor del presupuesto oficial y/o se determine que su valor es
artificialmentegbajo;sde acuerdo con lo establecido en el de acuerdo con lo establecido en el Articulo
2.2.1.1.2.24 del Decreto, 1082 de 2015.

¢ Cuando noisespresente ninguna oferta.

¢ En caso'de nalograrse la habilitacidn de ningin proponente.

17. ANALISIS DEL RIESGO Y LA FORMA DE MITIGARLO

El Instituto Nacional Penitenciario y Carcelario INPEC, identifica los siguientes riesgos asociados al Proceso de
Contratacion:
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a
w | < DESCRIPCION (QUE PUEDE PASAR 3 o 2
o |B|E|a|O CONSECUENCIA DE LA OCURRENCIA |2 |Gk 3 2
z|g|o|Z |z Y S| ES POSIBLE, COMO PUEDE DEL EVENTO Q IR ﬂoﬁ
ol2|w" PASAR S SERZ
l 5 |
el b
Cuando la imposibilidad de encontrar un
- oferente interesado en el suministro de los
‘s | =|8| 8| Cuando se programe la Visita Técnica | elementos requeridos por la entidad; la
1 % IS § S| para la elaboracion de las propuestas | entidad no sera responsable de ninguna, .| 1462 | d
o= e s por parte de los oferentes manera, ni respondera de formafalguna
por los gastos en que hayan incurrido los
contratistass
c La Entidad no seraresponsable de
T |88 ninguna manera, ni respondera de forma
AR Cuando el Oferente presente un alguna pondos,gastos enigue hayan 11112 d
oIElE|@ precios artificialmente bajos . g :
O|=|8|= incurrido los contratistas gue se presente.
Cuando el contrato deba ser
suspendido por causas ajenas a la
voluntad del COIBA-IBAGUE, se El COIBA-IBAGUE no asumira la
T o ;§ S informara al contratista y se le responsabilidad de los perjuicios que se
2 % g 3|8 notificara del acto administrativo que puedan causar al contratista por la
O || 53| suspende el contrato, el cual debera | suspension del contrato si median causas | 1|3 | 4 | e
indicar con claridad las‘¢ausas justas para ello.
exogenas y la fechaxde reanudacion
del mismo.
HEIEIE: Posible riesgaysobre el hecho de Sera r.espon.sab]hdelld del (.:ontra.tllsta no
IR AW incurrir en ningun tipo de inhabilidad o
c|la| 3|8 sobrevenir inhabilidades o . - L )
o|X| 8|5 . ™ . incompatibilidad que le impida cumplir con
O w7l S| incompatibilidades del contratista L ;
las condiciones objeto del contrato. 11112 a
Sera responsabilidad del contratista
B cumplir con las obligaciones a su cargo
| o[58 suscritas en el contrato, con excepcion de
4 s|2| 3hg Cuando el contratista incumpla las situaciones de fuerza mayor y/o caso 1145
O L g obligaciones suscritas en el contrato fortuito. A tal fin, deberéa suscribir y
o comprometerse a mantener vigente las d
pdlizas que establezca el contrato.
Sera responsabilidad del COIBA-IBAGUE
Cuando elaborada el pre liquidacién h?cer la pre ||qg|q:a10|on del conFrato y
@ dejarla a disposicion del contratista. Si
v = | @| del contrato por parte del COIBA-
RIS IBAGUE . este no se encuentra conforme con ella, la
| E|2|8 , €l contratista no se . .
6|c|e|3| 8 entidad de conformidad con la 11213
@ |%| 8| 5| encuentre conforme con tal y no se y . .
O u|grl & normatividad vigente, procederd a la
& | puede llegar a un acuerdo mutuo para Co T
- liquidacion unilateral del contrato y a la D
liquidar el contrato ]
cancelacion de las sumas que resulten de
ella.
18. GARANTIA DE CUMPLIMIENTO
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De acuerdo con lo establecido en inciso final del articulo 7 de la ley 1150 de 2007, en concordancia con el
articulo 2.2.1.2.1.5.4.Del decreto 1082 de 2015, la entidad estatal tiene la potestad de exigir o no garantias en la
contratacion de minima cuantia.

19. SUPERVISION DEL CONTRATO

La supervision del contrato sera ejercida por el (Dgte. FRANCO BELTRAN DANIEL AUGUSTO, Eneargado de la
Actividad Productiva de la Panaderia ” del COIBA.

El supervisor debera dar cumplimiento a lo dispuesto en la Ley 1474 de 2011, articulo 82 y siguientes, eneuanto al
seguimiento técnico, administrativo, financiero, contable y juridico del objeto contractual.

20. CLAUSULA DE INDEMNIDAD.

El Contratista se obliga a mantener indemne al INPEC, de cualquier reclamacion que puedan presentar terceros,
originadas por las acciones o por las actuaciones que se deriven de sus subgontratistas @.dependientes.

21. DECLARACION DE RESPONSABILIDAD

En mi calidad de responsable de la estructuracion del estudio_en el,cualise analizé la conveniencia y oportunidad para
realizar la presente contratacion, con la suscripcion de estaddeclaracion, manifiesto que es perentoria la realizacion de
este proceso y por tal razon la unica forma de resolverylamecesidad es mediante la contratacién propuesta, en
particular porque la misma ha cumplido con lo establecido en‘el articulo 87 de la Ley 1474 de 2011, la cual modificé el
numeral 12 del articulo 25 de la Ley 80 de 1993.

22. TRATADOS DE LIBRE COMERCIO

Para este proceso de contratacion teniendo encuenta el presupuesto asignado no hay tratado de libre comercio que
aplique para la presente contratacién.

DGTE. FRANCO BELTRAN DANIEL AUGUSTO
Responsable Proyecto Productivo de Panaderia
Complejo Carcelario Y Penitenciario de Ibagué COIBA
Revisado por: Dgte. Franco Beltran Daniel Augusto
Elaborado por: Franco Beltran Daniel Augusto

Fecha de elaboracion: 04/09/2019
Archivo: C/Documentos/2018/Oficios 2019
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