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FORMATO No. 5 - LOTE 3

ACEPTACIÓN Y CUMPLIMIENTO DE LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS - REQUERIMIENTOS TÉCNICOS EXIGIDOS

SELECCIÓN ABREVIADA SUBASTA INVERSA No. SASI-00-006-2023


Objeto Lote 3: Compraventa de equipo automático universal para la extracción de grasas


En el Formato No. 5 – Lote 3 el proponente debe manifestar que se compromete a cumplir con el ANEXO No. 1 – FICHA TÉCNCIA – LOTE 3 si le es adjudicado el contrato y debe determinar los bienes ofrecidos, especificando marca y referencia. 

Adicionalmente el proponente debe entregar fichas técnicas, manuales y/o catálogos emitidos por el fabricante (o permitir el acceso digital a los mismos), en los que se pueda verificar el cumplimiento de las especificaciones contenidas en el Anexo Técnico que le corresponda. Las especificaciones que no se puedan verificar en catálogos, deben certificarse mediante comunicación expedida por el fabricante de la marca, dirigida a la UAE. Dirección de Impuestos y Aduanas Nacionales presentado simultáneamente con la propuesta.

La documentación técnica debe presentarse en idioma castellano o en inglés con traducción simple al castellano. 

La documentación aportada deberá permitir verificar las especificaciones de la totalidad de elementos y características requeridos en este formato, para el equipo ofertado.

Así mismo el proponente deberá registrar donde se indique marca y referencia para equipo y en la columna “Evidencia de cumplimiento” el nombre del documento adjuntado y página en la que se verifica el cumplimiento de cada una de las especificaciones solicitadas. 


Cantidad: 1
	Característica
	Descripción
	Cumple 
	Evidencia de cumplimiento (Nombre del documento soporte y página, sombreando el cumplimiento)

	
	
	Si 
	No
	

	Denominación  
	Equipo automático para extracción de grasa y otras sustancias a través de solventes, acoplado a chiller y compatible con accesorio para preparación de muestra por hidrólisis ácida de la misma marca del fabricante del equipo de extracción. 
	 
	 
	 

	Aplicaciones  
	Principal aplicación: Determinación de grasa en alimentos 
	 
	 
	 

	
	Otras aplicaciones: Extracción de compuestos orgánicos solubles en distintas matrices tales como plásticos, cauchos, petróleo, lubricantes entre otros.   
	 
	 
	 

	Técnicas 
	Al menos debe realizar las siguientes técnicas:  
	 
	 
	 

	
	Extracción por inmersión en solvente caliente o Randall, 
	 
	 
	 

	
	Extracción continua económica o Twisselmann  
	 
	 
	 

	
	Extracción Soxhlet convencional (solvente destilado fresco en cada ciclo, proceso a baja temperatura) 
	 
	 
	 

	
	Extracción Soxhlet en caliente (solvente destilado fresco en cada ciclo, con solvente caliente en contacto con la muestra) 
	 
	 
	 

	Automatización  
	Al menos las siguientes etapas: inmersión, remoción, lavado, recuperación de solvente y enfriamiento 
	 
	 
	 

	
	Control automático del agua de enfriamiento proveniente de chiller 
	 
	 
	 

	Platos de calentamiento  
	Material: Cerámica o vitrocerámica 
	 
	 
	 

	
	Posiciones: 6 
	 
	 
	 

	
	Funcionamiento de los calentadores: Con control de temperatura independiente en cada posición  
	 
	 
	 

	
	Programación: Debe permitir programación de métodos independientes en cada posición 
	 
	 
	 

	Montaje de vidrio (tubos, condensadores, vasos, sifones, etc) 
	Desmontable a nivel de usuario para limpieza 
	 
	 
	 

	
	Material: Vidrio boro silicato 3.3 
	 
	 
	 

	Protección de la sustancia extraída 
	Debe incluir procedimiento, mecanismo o sistema de protección de la muestra para evitar quemarla y oxidarla 
	
	 
	 

	Diseño contra fugas 
	Debe contar con sellos química y térmicamente resistentes para impedir fugas de solventes.  
	 
	 
	 

	
	Se debe aportar comunicado de fabricante que garantice que se puede operar fuera de cabina de extracción. 
	 
	 
	 

	Seguridad 
	Diseño, sensores, procedimientos y/o sistemas para: 
	 
	 
	 

	
	Protección del operador al no estar expuesto a vapores del solvente ni superficies calientes 
	 
	 
	 

	
	Protección de la muestra extraída a quemaduras u oxidación 
	 
	 
	 

	
	Señales de advertencia ante una falla y parada del análisis 
	 
	 
	 

	Interfase 
	Pantalla táctil de mínimo 7", a color. 
	 
	 
	 

	
	Software para monitoreo y control en tiempo real directamente en el equipo y en aplicación en dispositivo externo (PC, Tablet, celular), exportación de datos de los ensayos a través de la red de la Entidad. 
	 
	 
	 

	
	Librería de métodos precargados y posibilidad de adicionar nuevos métodos de análisis. 
	 
	 
	 

	
	Capacidad de almacenamiento de métodos mínima de 40 métodos  
	 
	 
	 

	
	Programación de tiempo de extracción (al menos hasta 96 horas) y ciclos (al menos 5000 ciclos) en un método   
	 
	 
	 

	Cumplimiento normativo 
	Declaración del fabricante del cumplimiento normativo de: 
	 
	 
	 

	
	Al menos cinco (5) normativas AOAC (citarlas) 
	 
	 
	 

	
	Al menos tres (3) normativas ISO para matrices alimenticias tales como chocolates, lácteos, cereales y piensos, carnes y productos cárnicos (citarlas) 
	 
	 
	 

	
	ISO 6427:2013 Plastics — Determination of matter extractable by organic solvents (conventional methods) - Plásticos - Determinación de materia extraíble por solventes orgánicos  
	 
	 
	 

	Manejo de solventes 
	Solventes aceptados: Agua y disolventes orgánicos tales como acetona, éter de petróleo, ciclohexano, tolueno, tetrahidrofurano, xileno, entre otros. 
	 
	 
	 

	
	Recuperación de solvente: Mínimo 90 % 
	 
	 
	 

	
	Con sensores o dispositivos que controlan la cantidad de solvente adecuada para la cantidad de muestra a analizar 
	 
	 
	 

	
	Con sistema de recolección automática de solvente, con tanque de recolección de al menos 2 L y condensador 
	 
	 
	 

	Temperatura máxima de operación 
	145 ºC o superior 
	
	 
	 

	Conectividad 
	Ethernet (LAN) para transmisión de datos a través de la red interna del Laboratorio - Puerto RJ45 
	 
	 
	 

	Consumo de agua 
	Máximo 1,7 l/min 
	
	 
	 

	Dimensiones (WxHxD) 
	Dimensiones máximas permitidas por limitación en el mobiliario del laboratorio: 950 mm X 760 mm X 660 mm 
	 
	 
	 

	Peso (kg) 
	Máximo permitido 100 kg.  
	
	 
	 

	Consumo de energía del equipo de extracción 
	En cumplimiento de la Política de Gestión Ambiental de la DIAN, el programa de uso eficiente de la energía de la Entidad y Decreto 444 de 29 de marzo de 2023, artículo 21 literal d) solo se aceptarán equipos con consumo de energía de máximo 1800 W 
	 
	 
	 

	Chiller de recirculación de agua de enfriamiento (periférico) 
	Chiller de recirculación de agua de enfriamiento de la misma marca del equipo de extracción ofertado y recomendado por el fabricante para garantizar máxima recuperación de solvente. 
	 
	 
	 

	
	Refrigerante de uso no prohibido, ni debe hacer parte de los gases prohibidos a partir de 2025, ni a partir de 2030 por el Protocolo de Montreal y sus enmiendas. Bajo potencial de calentamiento atmosférico (PCA < 2500).  
	 
	 
	 

	
	Rango de enfriamiento: Mínimo -10 ºC a 25 ºC 
	 
	 
	 

	
	Capacidad de enfriamiento a 15 ºC: Mínimo 900 W 
	 
	 
	 

	Consumibles de uso
	- Doce (12) tubos de muestra de vidrio con base en frita de vidrio, aptos para equipo de extracción ofertado y para equipo de hidrólisis, de la misma marca del equipo. 
	 
	 
	 

	
	- Doscientos (200) dedales de celulosa para muestra, diámetro entre 30 mm y 35 mm.  
	 
	 
	 

	
	- Doce (12) vasos de extracción de vidrio. 
	 
	 
	 

	
	- Un (1) soporte para vasos de extracción x 6 posiciones. 
	 
	 
	 

	
	- Un (1) soporte para tubos de extracción x 6 posiciones. 
	 
	 
	 

	
	- Un (1) soporte para dedales apto para ambos tamaños requeridos. 
	 
	 
	 

	
	- Una (1) caja de perlas de ebullición. 
	 
	 
	 



Nota: Todo aquello que corresponda a actividades y servicios o que no haya sido especificado en la tabla anterior para efectos de verificación, debido a su naturaleza, será de obligatorio cumplimiento y sujeto a verificación posterior a la adjudicación y durante la ejecución del contrato.  


	Manifestación
	CUMPLE

	
	SI
	NO

	Con el presente documento manifiesto que se han considerado en la propuesta todos los aspectos solicitados en el Anexo N°1 – Ficha técnica – Lote 3 respecto a requisitos técnicos de equipo, elementos adicionales, consumibles, condiciones y adecuaciones necesarias para instalación, instalación, servicios de soporte técnico, garantía y calificación y garantizo que el equipo quedará operando en condiciones óptimas de acuerdo a los criterios establecidos por los fabricantes.
	
	

	Con el presente documento manifiesto que CONOZCO, ACEPTO Y CUMPLIRÉ, con todas y cada una de las especificaciones técnicas establecidas para cada uno de los ítems del Anexo N°1 - Ficha Técnica – Lote 3, junto con las demás condiciones establecidas en el pliego de condiciones de proceso de selección y demás anexos que hacen parte del mismo.
	
	

	Con el presente documento manifiesto que entiendo que la certificación de cumplimiento está sujeta a los resultados de calificaciones de instalación, operación y a las pruebas realizadas mediante las que se demuestre la calidad y correcto funcionamiento del equipo.
	
	




	NOMBRE DEL REPRESENTANTE LEGAL
	



	CÉDULA DEL REPRESENTANTE LEGAL
	


	EMPRESA PROPONENTE
	


	NIT EMPRESA PROPONENTE
	

	FECHA
	


	FIRMA DEL REPRESENTANTE LEGAL
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