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Cartagena, 7/09/2023 2:06:39 p. m.

Sefiores
Proponentes interesados
Cartagena — Bolivar

Asunto: Adenda No. 02 al Proceso LC BLV CINAFLUP 0001 2023.

Por medio del presente, se les informa a todos los proponentes interesados en participar dentro del proceso
de Seleccion cuyo objeto es:

CONTRATAR LOS ESTUDIOS, SUMINISTRO E INSTALACION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DEL SISTEMA
CENTRAL DE ALTA EXTRACCION LOCALIZADA Y PURIFICACION DE HUMOS, GASES Y VAPORES EMANADOS
DE LOS PROCESOS DE SOLDADURA Y ADECUACIONES NECESARIAS PARA LA INSTALACION DE LOS EQUIPOS
EN EL TALLER DE SOLDADURA DEL CENTRO INTERNACIONAL NAUTICO FLUVIAL Y PORTUARIO — REGIONAL
BOLIVAR, DE CONFORMIDAD CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS REQUERIDAS.

Se procede a modificar los pliegos de condiciones de la siguiente manera:

EXPERIENCIA
La experiencia es un requisito HABILITANTE, teniendo en cuenta que la misma no otorga puntaje.

El oferente debe acreditar experiencia en el RUP de un (01) contrato cuyo valor sea igual o mayor a 1.520
SMLMV cuyo objeto sea de similar naturaleza al presente proceso de contratacidn.

La palabra SIMILAR se asemeja a: equivalente o relacionado.

En el caso de las Mipyme, emprendimientos y empresas de mujeres, de acuerdo con los articulos
2.2.1.2.4.2.15y 2.2.1.2.4.2.18 del decreto 1860 de 2021 podran acreditar la experiencia con uno (01) o
hasta tres (03) contratos cuya sumatoria sea igual o mayor a 1.520 SMLMV.

La entidad se permite aclarar que se puede tener dos (02) cédigos del listado de 16 cddigos UNSPSC que
fueron publicados en los pliegos de condiciones, de forma individual por contratos

ITEM 3. Sistema de aspiracion y filtracion centralizado.

Se adiciona a este item lo siguiente:

Los proponentes deben anexar el manual de operacidén del equipo, para que el comité técnico pueda
evaluar con certeza las especificaciones técnicas solicitadas.
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Pdliza de Seriedad de la oferta:

El valor de la pdliza de seriedad de la oferta corresponde al 10 % del valor total del presupuesto oficial, con
una vigencia de 90 dias calendarios contados a partir de la fecha de presentacion de la oferta.

IMPACTO SOCIAL, ECONOMICO Y AMBIENTAL DE LA CONTRATACION, LICENCIAS, PERMISOS,
AUTORIZACIONES Y DISENOS.

Requerimientos ambientales, seguridad y salud en el trabajo.

Precontractual
El numeral 2 quedara de la siguiente manera:

“Presentar plan de capacitaciones al personal de la obra en temas ambientales y de seguridad y salud en el
trabajo”.

Pasan a la etapa Contractual los siguientes numerales:
Del numeral 2 - Los soportes del numeral 2, se deberan entregar durante la etapa Contractual.

3. Certificaciones de entrenamiento avanzado o reentrenamiento de trabajo seguro en alturas del personal
que ejecuta las actividades. Presentar las certificaciones con una vigencia no mayor a un afio.

4. Certificacion del Coordinador de trabajo seguro en alturas segun la Resolucion 4272 del 2021.

5. Presentar informe con la identificacion de los impactos ambientales de la obra y definir los controles para
los mismos.

Capacidad Financiera: Capital de Trabajo: Mayor o igual al 100%

La entidad se permite aclarar que es el cien (100%) del presupuesto oficial del presente proceso de seleccidn.

Para los consorcios o Uniones Temporales se aplicara la siguiente formula:

(AcP1x %)+ (Ac P2 x %) + (Ac Pn x %) - ACTIVO CORRIENTE — PASIVO

CAPITAL DE TRABAJO
(Pc P1 x %) + (Pc P2 x %) + (PT Pn x %) CORRIENTE

REQUISITOS TECNICOS PONDERABLES (40 PUNTOS)

se define en detalle y se explique la relacidn del objeto de esta contrataciéncon la capacitacidon ponderable
de Ensayos no destructivos y su alcance completo.

éPorque es importante la capacitacion y certificacion de ensayos no destructivos al personal calificado que
designe el SENA en el area de soldadura y durante la ejecucion del contrato?

La soldadura es un proceso de fijacion en el cual se realiza la unién de dos o mas piezas de un material
(generalmente metales o termoplasticos).
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Las piezas y elementos soldados requieren de la verificacion de cémo se elaboré el proceso de fabricacién y
también sirven para mantenimiento preventivo a nivel comercial e industrial, pues la presencia de grietas,
nudos, escoria e imperfecciones puede causar la rotura de las piezas.

Con la capacitacion y certificacion de ensayos no destructivos al personal calificado que designe el SENA,
durante las actividades de soldadura, se pueden detectar discontinuidades superficiales e internas en
materiales, soldaduras, componentes y partes fabricadas. Los materiales que se pueden inspeccionar son muy
diversos, entre ellos metalicos y no-metalicos, utilizados en procesos de fabricacién como: laminados,
fundidos, forjados y otras conformaciones.

Ademas, es importante por qué hace parte de los procesos de formacion que se van a impartir en el centro
con la construccidn del nuevo laboratorio de soldadura y entre todas las cosas los equipos y herramientas
relacionadas a este tema, cdmo lo son:

La maquina de ensayos universales
Microscopios metalograficos
Lamparas de luz negra
Yoker magnético
Equipo de Ultrasonido

Por tal motivo es importante y pertinente que el equipo de instructores tenga estd capacitacion para la buena
utilizacion de equipos nuevos que se utilizara en el taller, simulador y laboratorio de soldadura.

Cortinas.
Especificacidn técnica del material en que deben serconfeccionadas dichas cortinas al igual que su cantidad
y dimensidn.

El material en el que se deben confeccionar las cortinas es en:
Deben estar fabricadas en un vinilo especial color rojo, transparente y resistente a los rayos Ultravioletas,
llama y salpicaduras.

Las cortinas deben ser ENTERIZAS

La cantidad y dimensidn:
La cantidad de cortinas y sus dimensiones, del ambiente de soldadura para las cabinas sera de acuerdo con el
disefo presentado por cada oferente.

Este documento Adenda No. 02 se encuentra publicado, a través de la opcidn mensaje del Secop II.

GUIDO DEL  Firmado

digitalmente por
Atentamente, CARMEN GUIDO DEL CARMEN

ZUN|GA ZUNIGA OSPINO

Fecha: 2023.09.07
OSPINO 14:00:22 -05'00' )
Guido Del Carmen Zuiiiga Ospino

Subdirector (e) De Centro

Proyect6: E. Montes N.; Cargo: Abogada de Contratacion de CINAFLUI%&; .@Jl@
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