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ANEXO No. 3
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL OFRECIMIENTO EN CONCORDANCIA CON LA
FICHA TECNICA DISENADA POR LA FGN Y QUE SE ENCUENTRA PUBLICADA

Las especificaciones técnicas se encuentran descritas en el formato “Ficha técnica de
bienes y servicios de caracteristicas técnicas uniformes y de comun utilizacion”, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 1 del articulo 2.2.1.2.1.2.1, numeral 1 del
Decreto 1082 de 2015.

El proponente, mediante la suscripcién del presente anexo, se compromete al cumplimiento
de las especificaciones técnicas minimas de conformidad a las 24 FICHAS TECNICAS,
publicadas en SECORP Il
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S.AS.

PUESTOS DE TRABAJO
SUPERFICIE RECTA DE 1,80 X 0,70M UND 1
ﬁ ﬂ SUPERFICIE RECTA DE 1,80 X 0,60M UND 1
SUPERFICIE RETORNO DE 1,20 X 0,60M UND 1
;'&‘;LCC’T%'Q X FALDERO MADERA AGLOMERADA 1.80M UND 1
(free standing) CAJONERA METALICA 2x1 UND 1
— SILLA DIRECTVA UND 1
A SILLAS INTERLOCUTORAS UND 2
SOPORTES Y HERRAJES GLB 1
SUPERFICIE RECTA DE 1,50 X 0,60M UND 2
H ﬂ SUPERFICIE RETORNO DE 0,90 X 0,60M UND 1
POLOGIA @_ FALDERO MADERA AGLOMERADA 1.50M UND 1
FISCAL ) SILLA OPERATIVA UND 1
(free standine) ﬂ:ﬂ SILLAS INTERLOCUTORAS UND 2
() CAJONERA METALICA 2x1 UND 1
SOPORTES Y HERRAJES GLB 1
SUPERFICIE RECTA DE 1,50 X 0,60M UND 1
POLOGIA SUPERFICIE RETORNO DE 0,90 X 0,60M UND 1
ASISTENTE SILLA OPERATVA UND 1
(Free standine) CAJONERA METALICA 2x1 UND 1
SOPORTES Y HERRAJES GLB 1
SUPERFICIE RECTA DE 1,50 X 0,60M UND 1
INJ'EPSOTngfg\OR 7 @ SILLA OPERATVA UND 1
(Free standing) ] CAJONERA METALICA 2x1 UND 1
SOPORTES Y HERRAJES GLB 1
SUPERFICIE RECTA DE 1,50 X 0,60M UND 1
SUPERFICIE RETORNO DE 0,90 X 0,60M UND 1
TIPOLOGIA COUNTER VIDRIO TEMPLADO 12mmDE150X0,3] ~ UND 1
ety PANEL 1/2 ALTURA LLENO 1,50 ALTURA 0.95 UND 1
(Free standing) SILLA OPERATIVA UND 1
. CAJONERA METALICA 2x1 UND 1
SOPORTES Y HERRAJES GLB 1
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S.AS.

SALAS DE REUNIONES, SALAS DE ESPERA, SILLAS Y ACCESORIOS

6 SALA DEJUNTAS 8 PUESTOS MESA RECTANGULAR DE 1,00 X 2,00M UND 1
SILLAS INTERLOCUTORAS CON BRAZOS UND 8

; SALA DEJUNTAS 4 PUESTOS MESA CIRCULAR DIAMETRO 0,90M UND 1
SILLAS INTERLOCUTORAS CON BRAZOS UND 4

SILLA DIRECTVA UND 1

SILLA OPERATIVA UND 1

10 SILLAS INTERLOCUTORAS UND 1
11 TANDEM 3 PUESTOS UND 1
12 TANDEM 5 PUESTOS UND 1
13 POLTRONAS 1 PUESTO UND 1
14 SOFA 2 PUESTOS UND 1
15 PANTALLA EN VIDRIO, INCLUY E ACCESORIOS 1,40%0,35 CON SOPORTES UND 1
16 PANTALLA EN VIDRIO, INCLUY E ACCESORIOS 0,55*0,35 CON SOPORTES UND 1
17 CAJONERA METALICA 2x1 UND 1
18 COUNTER VIDRIO TEMPLADO 12mm DE 1,50 X 0,30M INCLUY E HERRAJES UND 1

PANELES

PANEL 1/2 ALTURA MIXTO 0,60 ALTURA 1.35 UND 1

PANEL 1/2 ALTURA MIXTO 0,75 ALTURA 1,35 UND 1

19 PANEL 1/2 ALTURA MIXTO 0,90 ALTURA 1,35 UND 1
PANEL 1/2 ALTURA MIXTO 1,50 ALTURA 1,35 UND 1

PANEL 1/2 ALTURA 1,50 ALTURA 1,35 UND 1

PANEL 1/2 ALTURA 0,60 ALTURA 0,95 UND 1

20 PANEL 1/2 ALTURA 0,75 ALTURA 0,95 UND 1
PANEL 1/2 ALTURA 0,90 ALTURA 0,95 UND 1

PANEL 1/2 ALTURA 1,50 ALTURA 0,95 UND 1

MUEBLES DE ALMACENAMIENTO Y OTRAS SUPERFICIES

ARCHIVO RODANTE MECANICO POR UDC 1.20x0.45x2.05 - Puerta de 0.60 UND 1

1 ARCHIVO RODANTE MECANICO POR UDC 1.20x0.45x2.40 - Puerta de 0.60 UND 1
ARCHIVO RODANTE MECANICO POR UDC 0.90x0.45x2.05 - Puerta de 0.60 UND 1
ARCHIVO RODANTE MECANICO POR UDC 0.90x0.45x2.40 - Puerta de 0.60 UND 1

22 ARCHIVADOR 0.90X0.50M H=2.05 (A1) UND 1
23 ARCHIVADOR 0.75X0.50M H=2.05 (A2) UND 1
24 ARCHIVADOR 0.75X0.50M H=0.70 CON SUPERFICIE RECTA DE 0,75 X 0,60M (A3) UND 1
25 LOCKER METALICO 16 PUESTOS GRIS DE 200X123X30 CM UND 1
26 MESAS PLEGABLES PARA AUDITORIO UND 1
27 SILLAS PARA LABORATORIOS UND 1
28 SILLON RECLINABLE UND 1

OTROS
26 DESMONTE DE PUESTOS DE TRABAJO UND 1
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Con la presentacion de este documento el proponente manifiesta conocer y aceptar que:

R/
0‘0

®
0'0

La contratacion resultante del proceso de seleccion se realizara a precios unitarios
hasta agotar el presupuesto total asignado.

El nimero de entregas mensuales que debe realizar el contratista esta determinado
por las necesidades de la entidad; los materiales a suministrar no solo estan
restringidos al listado sino que se debe suministrar cualquier elemento relacionado
con el objeto de la presente contratacion que requiera la Fiscalia durante el
transcurso de ejecucion del contrato y cuya necesidad es de origen imprevisible y
aleatorio, lo que hace imposible determinar de manera exacta el nUmero de entregas
y la cantidad de elementos totales a suministrar de cada uno de los elementos.

La Entidad podra solicitar elementos diferentes a los que se encuentran en la
descripcion del bien relacionado en el cuadro de caracteristicas técnicas, para tal
efecto se tendra en cuenta los precios de mercado con dos cotizaciones. Una de las
dos cotizaciones sera presentada por el Contratista. El supervisor verificara la
cotizacién de menor valor con el fin de determinar el precio del elemento solicitado.
El contratista debe garantizar multiples frentes de trabajo para los diferentes
proyectos discriminados en el cronograma de trabajo. No se permitira una
instalacion de proyectos lineal o proyecto tras proyecto.

Los bienes a suministrar seran entregados e instalados en las diferentes sedes de
la Fiscalia General de la Nacién — Regional Caribe que abarca las Seccionales
Atlantico, Bolivar, Cesar, La Guajira, Magdalena y San Andrés y Providencia, de
acuerdo con las instrucciones del supervisor del contrato.
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FIRMA:

NOMBRE DEL REPRESENTANTE LEGAL DEL PROPONENTE ANDREA CAROLINA
GALVAN LOPEZ

DOCUMENTO DE IDENTIFICACION NO. 1.234.092.447
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ANEXO TECNICO

FICHA TECNICA No. 1 Escritorio en U de 1.80 - Tipo Director

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Calificacion |56 10 17 00 — Mueble de oficina
del bien o 56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina
servicio 72 15 36 00 — Servicio de terminado interior, dotacién y remodelacién
Nombre
Comercial del | Escritorio en U de 1.80 - Tipo Director
Producto
e NTC 1987: Muebles para el hogar. Mesas.
e NTC 1558: Escritorios y mesas. Requisitos fisicos de calidad.
Calidad e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion son

de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de dimensiones
indicados.

Generalidades

Mueble con disposicién en “U”. Contempla trabajo de escritorio,
digitacién, interlocucién, y reunion.

La mesa es un mueble que proporciona una superficie horizontal
elevada del suelo, con multiples usos, como el trabajar sobre ella.

Las partes de una mesa son la base y la superficie horizontal que
es la que permite su funcionalidad. La base se compone de una
estructura rectangular en U invertida, fabricada en perfil tubular de
2” calibre 16, que le proporcionan altura.

El tablero o superficie horizontal puede tener diferentes formas
(cuadrado, rectangular, ovalado, circular, triangular, etc.) en funcion
de la dedicacion de la mesa a un uso o profesidn especificos, o
simplemente de la moda y los gustos del disefador. El espacio
inferior es frecuentemente aprovechado mediante la instalacion de
estantes o cajones, pero ha de respetarse el espacio para las
piernas de la persona que vaya a hacer uso de la mesa estando
sentada.

El material mas utilizado para la fabricacion de las mesas es la
madera, y mas raramente el metal, la piedra y otros materiales. Se
pueden encontrar mesas en las que se utilizan distintos materiales
para las diversas partes de las mismas.

Debe tener reciprocidad con los otros muebles del puesto de
trabajo en las relaciones de dimensiones, figura y espacio.

Debe tener gromet para la conectividad eléctrica y de voz y datos.
Debe tener ductos que permita, oculte y facilite el cableado entre
las tomas, la CPU vy los periféricos.

Requisitos e Los ductos deberan garantizar la independencia de cada uno de los
generales puestos de trabajo en caso de una redistribucion futura de
mobiliario.
e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
» Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
¢ Indicadas en las medidas generales.
DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Rﬂm Descripcion Medida mm
Especificos Superficie principal 1 1800 x 700 x 25

Superficie principal 2 1800 x 600 x 25

Superficie adyacente de

1200 x 600 x 25
retorno

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Altura  superficies de
trabajo (tolerancia+/- 700
10mm)

Altura minima inferior del
borde de la mesa

Profundidad minima de
los planos de la mesa

Ancho minimo debajo de
la mesa/ persona

600

600

700

MATERIALES

e Superficie en TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE
PARTICULAS CON LAMINACION MELAMINICA de 25 mm
minimo de espesor, las cuales deberan cumplir las normas ASTM D
1037. No se aceptaran retazos o partes pegadas o ensambladas en
la parte interna, estda debe ser de una sola pieza para cada
superficie.

e El acabado de la superficie sera en Tablero laminado por ambas
caras con disefio decorativo melaminico termo fundido en el propio
tablero.(SUPERCOR)

e Se debe incluir un faldero en TABLERO DE MADERA
AGLOMERADO DE PARTICULAS CON LAMINACION
MELAMINICA de 12 mm minimo de espesor, laminado por sus dos
caras en laminado decorativo melaminico, con alta resistencia a la
abrasién, haciendo juego con las superficies de trabajo. Debe
ubicarse bajo la superficie principal, y debera ser acorde con las
dimensiones de la misma.

e La apariencia y/o color definitivos de la lamina de acabado de las
superficies deberan contar con la aprobacién previa de la Fiscalia
General de la Nacién.

e Todos los bordes que hacen canto deben estar recubiertos con
canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor termofundido en
polimero de alta presién, adheridos firmemente e industrialmente
con pegamento tipo hot melt (mediante calor).

e Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como para
el recubrimiento antes indicado, debe efectuarse MEDIANTE
PROCESO Y FABRICACION INDUSTRIAL; es decir
manufacturados con maquinaria que garantice su compactacion
tanto en la presion ejercida sobre las capas como en tiempos de
duracién en la compactacion, etc. NO APLICARIA ESTA
DESCRIPCION YA QUE EL TABLERO DE FABRICA SALE
LAMINADO, EL FABRICANTE DEL MUEBLE NO DEBE PEGAR
NINGUNA SUPERFICIE.

e Es importante resaltar que si el ambiente en donde va ser ubicado
el mueble, esta por encima del 75% de humedad relativa, el
TABLERO DE MADERA AGLOMERADA DEBE SER DE
ESPECIFICACION RH (resistente a la humedad)

¢ Absolutamente todas las partes metalicas (cold rolled) visibles o no
visibles deberan estar recubiertas con pintura electrostatica
horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

e Los elementos o conjunto de elementos que sirvan como estructura
de apoyo deben estar conformados por una estructura en U
invertida unida por una barra transversal dilatada 1cm de la
superficie, fabricada en tubo rectangular de 2” calibre 16, que le
proporcionan altura. Dichos elementos deberan ser “de linea” del
fabricante proveedor del mobiliario.

e En los sitios que defina el Promitente Comprador, las superficies
deberan incluir orificios para el paso de cables con su borde o anillo
protector acabado en plastico, pvc o similar, con tapas plasticas o
metalicas para que puedan cerrarse en el evento de que no se
utilicen o el sistema permitir la conexién a ras de ella.

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




REFERENCIAS

La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores
anti-ruido, que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan el mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

Los elementos de unidn de estructura y superficie deberan
garantizar consolidar el conjunto y que se comporte
monoliticamente.

La estructura debera ser completamente independiente de las
superficies, no deberan ser solidarias entre si y no dependeran en
su estabilidad.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La superficie de trabajo debe ser totalmente lisa.

La superficie de trabajo debe ser totalmente horizontal.

La superficie de trabajo no debe presentar ningun tipo de curvatura
o alabeo.

Los apoyos de la estructura deberan ser suficientes, no deberan
interferir con el trabajo y la movilidad que necesita el usuario, ni
interferir con giros y desplazamientos de la silla.

Las superficies deberan contar con injertos metdlicos para el
ensamble con los soportes a piso y/o a panel para conformar una
unidad sélida y estable. para todo tipo de configuracion posible
(cajonera izquierda o derecha, pata izquierda o derecha, estructura
completa

Debe incluir ducto o Canaleta que esta incluida en el costo del
puesto de trabajo. El ducto sera implementado para conducir
separadamente las lineas de voz y datos y cableado eléctrico; cada
linea estara lo suficientemente separada para garantizar el eficaz
uso y mantenimiento. Las dimensiones minimas son de 130 mm de
alto por 50 mm de ancho. Debe incluir troqueles para la instalacion
de tomas para corriente normal, regulada, voz y datos. En ningun
caso sera dependiente estructuralmente de la estructura del mueble
o de la superficie. Debera tener la suficiente rigidez para
soportarse. El ducto debera ser modular y permitir la redistribucion
de los muebles en forma independiente. La propuesta debera
conservar la linea formal de los puestos, no debera verse como un
elemento adicional o agregado, debera estar integrado formalmente
y hacer parte de un mueble de linea plenamente probado y
garantizado en el mercado. El ducto conectard desde el techo y
hasta el piso los puestos de trabajo. Este elemento debera ser
aprobado previamente por la Fiscalia General de la Nacion.

ENSAYOS A REALIZAR

La mesa debe soportar una carga estatica de 100 kg verticales
sobre su superficie, sin que se deformen ni presenten roturas ni
cambios estructurales ni plasticos de la superficie permanentes. El
peso lo debera soportar en uno de los bordes de la profundidad y
en el centro de la longitud de las superficies

Debe resistir ser arrastrada lateralmente con una carga de 100 kg,
sin deformaciones permanentes.

La estructura debe ser estable.

Empaque y
Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

e De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques vy protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccibn misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

e Unidad.

FICHA TECNICA No. 2 - Escritorio en U de 1.50 — Tipo Fiscal

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion o

56 10 17 00 — Mueble de oficina

bien del 56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina
servicio 72 15 36 00 — Servicio de terminado interior, dotaciéon y remodelacion
Nombre
Comercial del | Escritorio en U de 1.50 — Tipo Fiscal
Producto
e NTC 1987: Muebles para el hogar. Mesas.
e NTC 1558: Escritorios y mesas. Requisitos fisicos de calidad.
Calidad e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion son

de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de dimensiones
indicados.

Generalidades

e Mueble con disposicion en “U”. Contempla trabajo de escritorio,
digitacién, interlocucién, y reunion.

e La mesa es un mueble que proporciona una superficie horizontal
elevada del suelo, con multiples usos, como el trabajar sobre ella.

e Las partes de una mesa son la base y la superficie horizontal que
es la que permite su funcionalidad. La base se compone de una
estructura rectangular en U invertida unidad por una barra
transversal, fabricada en perfil tubular de 2” calibre 16, que le
proporcionan altura.

e EI| tablero o superficie horizontal puede tener diferentes formas
(cuadrado, rectangular, ovalado, circular, triangular, etc.) en funcién
de la dedicacién de la mesa a un uso o profesion especificos, o
simplemente de la moda y los gustos del disehador. El espacio
inferior es frecuentemente aprovechado mediante la instalacion de
estantes o cajones, pero ha de respetarse el espacio para las
piernas de la persona que vaya a hacer uso de la mesa estando
sentada.

e EIl material mas utilizado para la fabricacién de las mesas es la
madera, y mas raramente el metal, la piedra y otros materiales. Se
pueden encontrar mesas en las que se utilizan distintos materiales
para las diversas partes de las mismas.

Requisitos
generales

e Debe tener reciprocidad con los otros muebles del puesto de
trabajo en las relaciones de dimensiones, figura y espacio.

e Debe tener ductos que permita, oculte y facilite el cableado entre
las tomas, la CPU vy los periféricos.

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Los ductos deberan garantizar la independencia de cada uno de los
puestos de trabajo en caso de una redistribucion futura de
mobiliario.

Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

TOLERANCIAS PARA ACEPTACION

Indicadas en las medidas generales.

Requisitos
Especificos

DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)

Descripcion Medida
Superficies principales 1500 x 600 x 25
Superficie adyacente de 900 x 600 x 25
retorno
Altura  superficies de
trabajo (tolerancia+/- 700
10mm)

Altura minima inferior del

600
borde de la mesa
Profundidad minima de 600
los planos de la mesa
Ancho minimo debajo de
la mesa/ persona 700

MATERIALES

Superficie en TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE
PARTICULAS CON LAMINACION MELAMINICA de 25 mm
minimo de espesor, las cuales deberan cumplir las normas ASTM D
1037. No se aceptaran retazos o partes pegadas o ensambladas en
la parte interna, estda debe ser de una sola pieza para cada
superficie.

El acabado de la superficie sera en Tablero laminado por ambas
caras con disefio decorativo melaminico termo fundido en el propio
tablero.(SUPERCOR)

Se debe incluir un faldero en TABLERO DE MADERA
AGLOMERADO DE PARTICULAS CON LAMINACION
MELAMINICA de 12 mm minimo de espesor, laminado por sus dos
caras en laminado decorativo melaminico, con alta resistencia a la
abrasion, haciendo juego con las superficies de trabajo. Debe
ubicarse bajo la superficie principal, y debera ser acorde con las
dimensiones de la misma.

La apariencia y/o color definitivos de la lamina de acabado de las
superficies deberan contar con la aprobacién previa de la Fiscalia
General de la Nacion.

Todos los bordes que hacen canto deben estar recubiertos con
canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor termofundido en
polimero de alta presion, adheridos firmemente e industrialmente
con pegamento tipo hot melt (mediante calor).

Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como para
el recubrimiento antes indicado, debe efectuarse MEDIANTE
PROCESO Y FABRICACION INDUSTRIAL; es decir
manufacturados con maquinaria que garantice su compactacion
tanto en la presion ejercida sobre las capas como en tiempos de
duracién en la compactacion, etc. NO APLICARIA ESTA
DESCRIPCION YA QUE EL TABLERO DE FABRICA SALE
LAMINADO, EL FABRICANTE DEL MUEBLE NO DEBE PEGAR
NINGUNA SUPERFICIE.

Es importante resaltar que si el ambiente en donde va ser ubicado
el mueble, esta por encima del 75% de humedad relativa, el
TABLERO DE MADERA AGLOMERADA DEBE SER DE
ESPECIFICACION RH (resistente a la humedad)

Absolutamente todas las partes metélicas (cold rolled) visibles o no
visibles deberan estar recubiertas con pintura electrostatica
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horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

Los elementos o conjunto de elementos que sirvan como estructura
de apoyo deben estar conformados por una estructura en U
invertida unida por una barra transversal dilatada 1cm de la
superficie, fabricada en tubo rectangular de 2” calibre 16, que le
proporcionan altura. Dichos elementos deberan ser “de linea” del
fabricante proveedor del mobiliario.

En los sitios que defina el Promitente Comprador, las superficies
deberan incluir orificios para el paso de cables con su borde o anillo
protector acabado en plastico, pvc o similar, con tapas plasticas o
metalicas para que puedan cerrarse en el evento de que no se
utilicen o el sistema permitir la conexion a ras de ella.

REFERENCIAS

La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores
anti-ruido, que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan el mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

Los elementos de unién de estructura y superficie deberan
garantizar consolidar el conjunto y que se comporte
monoliticamente.

La estructura debera ser completamente independiente de las
superficies, no deberan ser solidarias entre si y no dependeran en
su estabilidad.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La superficie de trabajo debe ser totalmente lisa.

La superficie de trabajo debe ser totalmente horizontal.

La superficie de trabajo no debe presentar ningun tipo de curvatura
o alabeo.

Los apoyos de la estructura deberan ser suficientes, no deberan
interferir con el trabajo y la movilidad que necesita el usuario, ni
interferir con giros y desplazamientos de la silla.

Las superficies deberan contar con injertos metalicos para el
ensamble con los soportes a piso y/o a panel para conformar una
unidad sélida y estable. para todo tipo de configuracion posible
(cajonera izquierda o derecha, pata izquierda o derecha, estructura
completa

Debe incluir ducto o Canaleta que esta incluida en el costo del
puesto de trabajo. El ducto sera implementado para conducir
separadamente las lineas de voz y datos y cableado eléctrico; cada
linea estara lo suficientemente separada para garantizar el eficaz
uso y mantenimiento. Las dimensiones minimas son de 130 mm de
alto por 50 mm de ancho. Debe incluir troqueles para la instalacién
de tomas para corriente normal, regulada, voz y datos. En ningun
caso sera dependiente estructuralmente de la estructura del mueble
o de la superficie. Debera tener la suficiente rigidez para
soportarse. El ducto debera ser modular y permitir la redistribuciéon
de los muebles en forma independiente.. La propuesta debera
conservar la linea formal de los puestos, no debera verse como un
elemento adicional o agregado, debera estar integrado formalmente
y hacer parte de un mueble de linea plenamente probado vy
garantizado en el mercado. El ducto conectara desde el techo y
hasta el piso los puestos de trabajo. Este elemento debera ser
aprobado previamente por la Fiscalia General de la Nacion.

ENSAYOS A REALIZAR

La mesa debe soportar una carga estatica de 100 kg verticales
sobre su superficie, sin que se deformen ni presenten roturas ni
cambios estructurales ni plasticos de la superficie permanentes. El
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peso lo debera soportar en uno de los bordes de la profundidad y
en el centro de la longitud de las superficies

Debe resistir ser arrastrada lateralmente con una carga de 100 kg,
sin deformaciones permanentes.

La estructura debe ser estable.

Empaque y
Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques vy protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacién.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No. 3 — Escritorio en L de 1,50 — Tipo Asistencial

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

w 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotacion y
servicio .
- remodelacién
M Escritorio en L de 1,50 — Tipo Asistencial
Comercial del
Producto
NTC 1987: Muebles para el hogar. Mesas.
NTC 1558: Escritorios y mesas. Requisitos fisicos de calidad.
Calidad Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion

son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

Generalidades

Mueble con disposicién en “L”. Contempla trabajo de escritorio,
digitacion, interlocucion, y reunién.

La mesa es un mueble que proporciona una superficie horizontal
elevada del suelo, con multiples usos, como el trabajar sobre ella.
Las partes de una mesa son la base y la superficie horizontal que
es la que permite su funcionalidad. La base se compone de una
estructura rectangular en U invertida unidad por una barra
transversal, fabricada en perfil tubular de 2” calibre 16, que le
proporcionan altura.

El tablero o superficie horizontal puede tener diferentes formas
(cuadrado, rectangular, ovalado, circular, triangular, etc.) en
funcion de la dedicacion de la mesa a un uso o profesion
especificos, o simplemente de la moda y los gustos del disefiador.
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El espacio inferior es frecuentemente aprovechado mediante la
instalacion de estantes o cajones, pero ha de respetarse el
espacio para las piernas de la persona que vaya a hacer uso de la
mesa estando sentada.

El material mas utilizado para la fabricacion de las mesas es la
madera, y mas raramente el metal, la piedra y otros materiales. Se
pueden encontrar mesas en las que se utilizan distintos materiales
para las diversas partes de las mismas.

Debe tener reciprocidad con los otros muebles del puesto de
trabajo en las relaciones de dimensiones, figura y espacio.

Debe tener ductos que permita, oculte y facilite el cableado entre
las tomas, la CPU vy los periféricos.

Los ductos deberan garantizar la independencia de cada uno de

Lol los puestos de trabajo en caso de una redistribucion futura de
generales .
mobiliario.
e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
o Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
e Indicadas en las medidas generales.
DIMENSIONES(En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Descripcion Medida
Superficies principales 1500 x 600 x 25
Superficie adyacente de 900 x 600 X 25
retorno
Altura superficies de
trabajo (tolerancia+/- 700
10mm)
Altura minima inferior del
borde de la mesa 600
Profundidad minima de
los planos de la mesa 600
Ancho minimo debajo d
b s oo
MATERIALES
e Superfice en TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE
PARTICULAS CON LAMINACION MELAMINICA de 25 mm
minimo de espesor, las cuales deberan cumplir las normas ASTM
D 1037. No se aceptaran retazos o partes pegadas o
R L. ensambladas en la parte interna, esta debe ser de una sola pieza
Ifltg%?oss para cada superficie.

El acabado de la superficie sera en Tablero laminado por ambas
caras con disefio decorativo melaminico termo fundido en el
propio tablero.(SUPERCOR)

Se debe incluir un faldero en TABLERO DE MADERA
AGLOMERADO DE PARTICULAS CON LAMINACION
MELAMINICA de 12 mm minimo de espesor, laminado por sus
dos caras en laminado decorativo melaminico, con alta resistencia
a la abrasion, haciendo juego con las superficies de trabajo. Debe
ubicarse bajo la superficie principal, y debera ser acorde con las
dimensiones de la misma.

La apariencia y/o color definitivos de la lamina de acabado de las
superficies deberan contar con la aprobacion previa de la Fiscalia
General de la Nacién.

Todos los bordes que hacen canto deben estar recubiertos con
canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor termofundido en
polimero de alta presion, adheridos firmemente e industrialmente
con pegamento tipo hot melt (mediante calor).

Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como para
el recubrimiento antes indicado, debe efectuarse MEDIANTE
PROCESO Y FABRICACION INDUSTRIAL; es decir
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manufacturados con maquinaria que garantice su compactacion
tanto en la presion ejercida sobre las capas como en tiempos de
duracién en la compactacién, etc. NO APLICARIA ESTA
DESCRIPCION YA QUE EL TABLERO DE FABRICA SALE
LAMINADO, EL FABRICANTE DEL MUEBLE NO DEBE PEGAR
NINGUNA SUPERFICIE.

Es importante resaltar que si el ambiente en donde va ser ubicado
el mueble, esta por encima del 75% de humedad relativa, el
TABLERO DE MADERA AGLOMERADA DEBE SER DE
ESPECIFICACION RH (resistente a la humedad)

Absolutamente todas las partes metalicas (cold rolled) visibles o
no visibles deberan estar recubiertas con pintura electrostatica
horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

Los elementos o conjunto de elementos que sirvan como
estructura de apoyo deben estar conformados por una estructura
en U invertida unida por una barra transversal dilatada 1cm de la
superficie, fabricada en tubo rectangular de 2” calibre 16, que le
proporcionan altura. Dichos elementos deberan ser “de linea” del
fabricante proveedor del mobiliario.

En los sitios que defina el Promitente Comprador, las superficies
deberan incluir orificios para el paso de cables con su borde o
anillo protector acabado en plastico, pvc o similar, con tapas
plasticas o metalicas para que puedan cerrarse en el evento de
que no se utilicen o el sistema permitir la conexion a ras de ella.

REFERENCIAS

La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores
anti-ruido, que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan el mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

Los elementos de union de estructura y superficie deberan
garantizar consolidar el conjunto y que se comporte
monoliticamente.

La estructura debera ser completamente independiente de las
superficies, no deberan ser solidarias entre si y no dependeran en
su estabilidad.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La superficie de trabajo debe ser totalmente lisa.

La superficie de trabajo debe ser totalmente horizontal.

La superficie de trabajo no debe presentar ningun tipo de
curvatura o alabeo.

Los apoyos de la estructura deberan ser suficientes, no deberan
interferir con el trabajo y la movilidad que necesita el usuario, ni
interferir con giros y desplazamientos de la silla.

Las superficies deberan contar con injertos metélicos para el
ensamble con los soportes a piso y/o a panel para conformar una
unidad sélida y estable, para todo tipo de configuracion posible
(cajonera izquierda o derecha, pata izquierda o derecha,
estructura completa).

Debe incluir ducto o Canaleta que esta incluida en el costo del
puesto de trabajo. El ducto sera implementado para conducir
separadamente las lineas de voz y datos y cableado eléctrico;
cada linea estara lo suficientemente separada para garantizar el
eficaz uso y mantenimiento. Las dimensiones minimas son de 130
mm de alto por 50 mm de ancho. Debe incluir troqueles para la
instalacion de tomas para corriente normal, regulada, voz y datos.
En ningun caso sera dependiente estructuralmente de la
estructura del mueble o de la superficie. Debera tener la suficiente
rigidez para soportarse. El ducto debera ser modular y permitir la
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ENSAYOS A REALIZAR

redistribucion de los muebles en forma independiente.. La
propuesta debera conservar la linea formal de los puestos, no
debera verse como un elemento adicional o agregado, debera
estar integrado formalmente y hacer parte de un mueble de linea
plenamente probado y garantizado en el mercado. El ducto
conectara desde el techo y hasta el piso los puestos de trabajo.
Este elemento debera ser aprobado previamente por la Fiscalia
General de la Nacion.

La mesa debe soportar una carga estatica de 100 kg verticales
sobre su superficie, sin que se deformen ni presenten roturas ni
cambios estructurales ni plasticos de la superficie permanentes. El
peso lo debera soportar en uno de los bordes de la profundidad y
en el centro de la longitud de las superficies

Debe resistir ser arrastrada lateralmente con una carga de 100 kg,
sin deformaciones permanentes.

La estructura debe ser estable.

Empaque y
Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafe el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No. 4 - Escritorio en | de 1,50 — Tipo Investigador

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

56 10 17 00 — Mueble de oficina

% 56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina
—_— 72 15 36 00 — Servicio de terminado interior, dotacién y remodelacién
Nombre
Comercial del |Escritorio en | de 1,50 — Tipo Investigador
Producto
e NTC 1987: Muebles para el hogar. Mesas.
e NTC 1558: Escritorios y mesas. Requisitos fisicos de calidad.
Calidad e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacién son

de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de dimensiones
indicados.
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Generalidades

Mueble con disposicién en “I”. Contempla trabajo de escritorio,
digitacién, interlocucion, y reunién.

La mesa es un mueble que proporciona una superficie horizontal
elevada del suelo, con multiples usos, como el trabajar sobre ella.

Las partes de una mesa son la base y la superficie horizontal que
es la que permite su funcionalidad. La base se compone de una
estructura rectangular en U invertida, fabricada en perfil tubular de
2” calibre 16, que le proporcionan altura.

El tablero o superficie horizontal puede tener diferentes formas
(cuadrado, rectangular, ovalado, circular, triangular, etc.) en funcion
de la dedicacion de la mesa a un uso o profesidon especificos, o
simplemente de la moda y los gustos del disefador. El espacio
inferior es frecuentemente aprovechado mediante la instalacion de
estantes o cajones, pero ha de respetarse el espacio para las
piernas de la persona que vaya a hacer uso de la mesa estando
sentada.

El material mas utilizado para la fabricaciéon de las mesas es la
madera, y mas raramente el metal, la piedra y otros materiales. Se
pueden encontrar mesas en las que se utilizan distintos materiales
para las diversas partes de las mismas.

Debe tener reciprocidad con los otros muebles del puesto de
trabajo en las relaciones de dimensiones, figura y espacio.

Debe tener ductos que permita, oculte y facilite el cableado entre
las tomas, la CPU vy los periféricos.

Los ductos deberan garantizar la independencia de cada uno de los

R—‘:i%:eo: puestos de trabajo en caso de una redistribucion futura de
genera‘es mobiliario.
e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
» Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
¢ Indicadas en las medidas generales.
DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Descripcion Medida
Superficies principales 1500 x 600 x 25 mm
Altura superficies de
trabajo (tolerancia+/- 725 mm
10mm)
Alt inima inferior del
o o0 e | orsmm
Profundidad minima de
los planos de la mesa 600 mm
MATERIALES
e Superfice en TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE
Requisitos PARTICULAS CON LAMINACION MELAMINICA de 25 mm
m minimo de espesor, las cuales deberan cumplir las normas ASTM D

1037. No se aceptaran retazos o partes pegadas o ensambladas en
la parte interna, esta debe ser de una sola pieza para cada
superficie.

El acabado de la superficie sera en Tablero laminado por ambas
caras con disefo decorativo melaminico termo fundido en el propio
tablero.(SUPERCOR)

Se debe incluir un faldero en TABLERO DE MADERA
AGLOMERADO DE PARTICULAS CON LAMINACION
MELAMINICA de 12 mm minimo de espesor, laminado por sus dos
caras en laminado decorativo melaminico, con alta resistencia a la
abrasion, haciendo juego con las superficies de trabajo. Debe
ubicarse bajo la superficie principal, y debera ser acorde con las
dimensiones de la misma.

La apariencia y/o color definitivos de la ldamina de acabado de las
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superficies deberan contar con la aprobacion previa de la Fiscalia
General de la Nacion.

Todos los bordes que hacen canto deben estar recubiertos con
canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor termofundido en
polimero de alta presion, adheridos firmemente e industrialmente
con pegamento tipo hot melt (mediante calor).

Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como para
el recubrimiento antes indicado, debe efectuarse MEDIANTE
PROCESO Y FABRICACION INDUSTRIAL; es decir
manufacturados con maquinaria que garantice su compactacion
tanto en la presion ejercida sobre las capas como en tiempos de
duracién en la compactacion, etc. NO APLICARIA ESTA
DESCRIPCION YA QUE EL TABLERO DE FABRICA SALE
LAMINADO, EL FABRICANTE DEL MUEBLE NO DEBE PEGAR
NINGUNA SUPERFICIE.

Es importante resaltar que si el ambiente en donde va ser ubicado
el mueble, esta por encima del 75% de humedad relativa, el
TABLERO DE MADERA AGLOMERADA DEBE SER DE
ESPECIFICACION RH (resistente a la humedad)

Absolutamente todas las partes metalicas (cold rolled) visibles o no
visibles deberan estar recubiertas con pintura electrostatica
horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

Los elementos o conjunto de elementos que sirvan como estructura
de apoyo deben estar conformados por una estructura en U
invertida unida por una barra transversal dilatada 1cm de la
superficie, fabricada en tubo rectangular de 2” calibre 16, que le
proporcionan altura. Dichos elementos deberan ser “de linea” del
fabricante proveedor del mobiliario.

En los sitios que defina el Promitente Comprador, las superficies
deberan incluir orificios para el paso de cables con su borde o anillo
protector acabado en plastico, pvc o similar, con tapas plasticas o
metalicas para que puedan cerrarse en el evento de que no se
utilicen o el sistema permitir la conexion a ras de ella.

REFERENCIAS

La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores
anti-ruido, que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan el mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

Los elementos de unién de estructura y superficie deberan
garantizar consolidar el conjunto y que se comporte
monoliticamente.

La estructura debera ser completamente independiente de las
superficies, no deberan ser solidarias entre si y no dependeran en
su estabilidad.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La superficie de trabajo debe ser totalmente lisa.

La superficie de trabajo debe ser totalmente horizontal.

La superficie de trabajo no debe presentar ningun tipo de curvatura
o alabeo.

Los apoyos de la estructura deberan ser suficientes, no deberan
interferir con el trabajo y la movilidad que necesita el usuario, ni
interferir con giros y desplazamientos de la silla.

Las superficies deberan contar con injertos metalicos para el
ensamble con los soportes a piso y/o a panel para conformar una
unidad solida y estable, para todo tipo de configuracién posible
(cajonera izquierda o derecha, pata izquierda o derecha, estructura
completa

Debe incluir ducto o Canaleta que esta incluida en el costo del
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puesto de trabajo. El ducto sera implementado para conducir
separadamente las lineas de voz y datos y cableado eléctrico; cada
linea estara lo suficientemente separada para garantizar el eficaz
uso y mantenimiento. Las dimensiones minimas son de 130 mm de
alto por 50 mm de ancho. Debe incluir troqueles para la instalaciéon
de tomas para corriente normal, regulada, voz y datos. En ningun
caso sera dependiente estructuralmente de la estructura del mueble
o de la superficie. Debera tener la suficiente rigidez para
soportarse. El ducto debera ser modular y permitir la redistribucién
de los muebles en forma independiente.. La propuesta debera
conservar la linea formal de los puestos, no debera verse como un
elemento adicional o agregado, debera estar integrado formalmente
y hacer parte de un mueble de linea plenamente probado y
garantizado en el mercado. El ducto conectara desde el techo y
hasta el piso los puestos de trabajo. Este elemento debera ser
aprobado previamente por la Fiscalia General de la Nacion.

ENSAYOS A REALIZAR

La mesa debe soportar una carga estatica de 100 kg verticales
sobre su superficie, sin que se deformen ni presenten roturas ni
cambios estructurales ni plasticos de la superficie permanentes. El
peso lo debera soportar en uno de los bordes de la profundidad y
en el centro de la longitud de las superficies

Debe resistir ser arrastrada lateralmente con una carga de 100 kg,
sin deformaciones permanentes.

La estructura debe ser estable.

Empaque y
Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques Yy protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No . 5 - Escritorio en L de 1,50 — Tipo Recepcién
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REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina

del bien o 56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina
servicio 72 15 36 00 — Servicio de terminado interior, dotaciéon y remodelacién
Co%del Escritorio en L de 1,50 — Tipo Recepcion
Producto
NTC 1987: Muebles para el hogar. Mesas.
NTC 1558: Escritorios y mesas. Requisitos fisicos de calidad.
Calidad Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion son

de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de dimensiones
indicados.

Generalidades

Mueble con disposicion en “L”. Contempla trabajo de escritorio,
digitacion, interlocucion, y reunion.

La mesa es un mueble que proporciona una superficie horizontal
elevada del suelo, con multiples usos, como el trabajar sobre ella.
Las partes de una mesa son la base y la superficie horizontal que
es la que permite su funcionalidad. La base se compone de una
estructura rectangular en U invertida, fabricada en perfil tubular de
2” calibre 16, que le proporcionan altura.

El tablero o superficie horizontal puede tener diferentes formas
(cuadrado, rectangular, ovalado, circular, triangular, etc.) en funcion
de la dedicacién de la mesa a un uso o profesidén especificos, o
simplemente de la moda y los gustos del disehador. El espacio
inferior es frecuentemente aprovechado mediante la instalacion de
estantes o cajones, pero ha de respetarse el espacio para las
piernas de la persona que vaya a hacer uso de la mesa estando
sentada.

El material mas utilizado para la fabricacion de las mesas es la
madera, y mas raramente el metal, la piedra y otros materiales. Se
pueden encontrar mesas en las que se utilizan distintos materiales
para las diversas partes de las mismas.

Debe tener reciprocidad con los otros muebles del puesto de
trabajo en las relaciones de dimensiones, figura y espacio.

Debe tener ductos que permita, oculte y facilite el cableado entre
las tomas, la CPU vy los periféricos.

Los ductos deberan garantizar la independencia de cada uno de los

Requisitos . R
puestos de trabajo en caso de una redistribucion futura de
generales e
mobiliario.
Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
Indicadas en las medidas generales.
DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Descripcion Medida
Superficies principales 1500 x 600 x 25
Superficie adyacente de 900 x 600 x 25
retorno
Reguisitos Altura superficies de
E ifi trabajo (tolerancia+/- 725
specificos 10mm)

Altura minima inferior del

borde de la mesa 675

Profundidad minima de los

planos de la mesa 600

Counter en vidrio templado 1400 x 300 x 12
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MATERIALES

Superficie en TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE
PARTICULAS CON LAMINACION MELAMINICA de 25 mm
minimo de espesor, las cuales deberan cumplir las normas ASTM D
1037. No se aceptaran retazos o partes pegadas o ensambladas en
la parte interna, estda debe ser de una sola pieza para cada
superficie.

El acabado de la superficie sera en Tablero laminado por ambas
caras con disefio decorativo melaminico termo fundido en el propio
tablero.(SUPERCOR)

Se debe incluir un faldero en TABLERO DE MADERA
AGLOMERADO DE PARTICULAS CON LAMINACION
MELAMINICA de 12 mm minimo de espesor, laminado por sus dos
caras en laminado decorativo melaminico, con alta resistencia a la
abrasién, haciendo juego con las superficies de trabajo. Debe
ubicarse bajo la superficie principal, y debera ser acorde con las
dimensiones de la misma.

La apariencia y/o color definitivos de la ldmina de acabado de las
superficies deberan contar con la aprobacion previa de la Fiscalia
General de la Nacion.

Todos los bordes que hacen canto deben estar recubiertos con
canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor termofundido en
polimero de alta presion, adheridos firmemente e industrialmente
con pegamento tipo hot melt (mediante calor).

Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como para
el recubrimiento antes indicado, debe efectuarse MEDIANTE
PROCESO Y FABRICACION INDUSTRIAL; es decir
manufacturados con maquinaria que garantice su compactacion
tanto en la presion ejercida sobre las capas como en tiempos de
duracién en la compactacion, etc. NO APLICARIA ESTA
DESCRIPCION YA QUE EL TABLERO DE FABRICA SALE
LAMINADO, EL FABRICANTE DEL MUEBLE NO DEBE PEGAR
NINGUNA SUPERFICIE.

Es importante resaltar que si el ambiente en donde va ser ubicado
el mueble, esta por encima del 75% de humedad relativa, el
TABLERO DE MADERA AGLOMERADA DEBE SER DE
ESPECIFICACION RH (resistente a la humedad)

Absolutamente todas las partes metalicas (cold rolled) visibles o0 no
visibles deberan estar recubiertas con pintura electrostatica
horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

Los elementos o conjunto de elementos que sirvan como estructura
de apoyo deben estar conformados por una estructura en U
invertida unida por una barra transversal dilatada 1cm de la
superficie, fabricada en tubo rectangular de 2” calibre 16, que le
proporcionan altura. Dichos elementos deberan ser “de linea” del
fabricante proveedor del mobiliario.

En los sitios que defina el Promitente Comprador, las superficies
deberan incluir orificios para el paso de cables con su borde o anillo
protector acabado en plastico, pvc o similar, con tapas plasticas o
metalicas para que puedan cerrarse en el evento de que no se
utilicen o el sistema permitir la conexion a ras de ella.

REFERENCIAS

La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores
anti-ruido, que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan el mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

Los elementos de unién de estructura y superficie deberan
garantizar consolidar el conjunto y que se comporte
monoliticamente.
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La estructura debera ser completamente independiente de las
superficies, no deberan ser solidarias entre si y no dependeran en
su estabilidad.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La superficie de trabajo debe ser totalmente lisa.

La superficie de trabajo debe ser totalmente horizontal.

La superficie de trabajo no debe presentar ningun tipo de curvatura
o alabeo.

Los apoyos de la estructura deberan ser suficientes, no deberan
interferir con el trabajo y la movilidad que necesita el usuario, ni
interferir con giros y desplazamientos de la silla.

Las superficies deberan contar con injertos metdlicos para el
ensamble con los soportes a piso y/o a panel para conformar una
unidad sdlida y estable, para todo tipo de configuracion posible
(cajonera izquierda o derecha, pata izquierda o derecha, estructura
completa).

Debe incluir ducto o Canaleta que esta incluida en el costo del
puesto de trabajo. El ducto sera implementado para conducir
separadamente las lineas de voz y datos y cableado eléctrico; cada
linea estara lo suficientemente separada para garantizar el eficaz
uso y mantenimiento. Las dimensiones minimas son de 130 mm de
alto por 50 mm de ancho. Debe incluir troqueles para la instalacion
de tomas para corriente normal, regulada, voz y datos. En ningun
caso sera dependiente estructuralmente de la estructura del mueble
o de la superficie. Debera tener la suficiente rigidez para
soportarse. El ducto debera ser modular y permitir la redistribucion
de los muebles en forma independiente.. La propuesta debera
conservar la linea formal de los puestos, no debera verse como un
elemento adicional o agregado, debera estar integrado formalmente
y hacer parte de un mueble de linea plenamente probado vy
garantizado en el mercado. El ducto conectara desde el techo y
hasta el piso los puestos de trabajo. Este elemento debera ser
aprobado previamente por la Fiscalia General de la Nacion.

ENSAYOS A REALIZAR

La mesa debe soportar una carga estatica de 100 kg verticales
sobre su superficie, sin que se deformen ni presenten roturas ni
cambios estructurales ni plasticos de la superficie permanentes. El
peso lo debera soportar en uno de los bordes de la profundidad y
en el centro de la longitud de las superficies

Debe resistir ser arrastrada lateralmente con una carga de 100 kg,
sin deformaciones permanentes.

La estructura debe ser estable.

Empaque y
Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques Yy protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccibn misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.
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e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

e Unidad.

FICHA TECNICA No. 6 - Mesa rectangular para reuniones 8 personas

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Calificacion del

bien o servicio

56 10 17 00 — Mueble de oficina

56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotaciéon vy
remodelacion

Nombre
Comercial del |Mesa rectangular para reuniones 8 personas
Producto
e NTC 1987: Muebles para el hogar. Mesas.
e NTC 1558: Escritorios y mesas. Requisitos fisicos de calidad.
Calidad e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion

son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

Generalidades

e Mesa rectangular destinada a las salas juntas.

¢ La mesa es un mueble que proporciona una superficie horizontal
elevada del suelo, con multiples usos, como el trabajar sobre
ella.

e Las partes de una mesa son la base y la superficie horizontal
que es la que permite su funcionalidad. Comunmente la base se
compone de variable niumero de patas (frecuentemente cuatro),
que le proporcionan altura.

e El tablero o superficie horizontal puede tener diferentes formas
(cuadrado, rectangular, ovalado, circular, triangular, etc.) en
funcion de la dedicacién de la mesa a un uso o profesion
especificos, o simplemente de la moda y los gustos del
disefiador.

e El espacio inferior es frecuentemente aprovechado mediante la
instalacion de estantes o cajones, pero ha de respetarse el
espacio para las piernas de la persona que vaya a hacer uso de
la mesa estando sentada.

e El material mas utilizado para la fabricacién de las mesas es la
madera, y mas raramente el metal, la piedra y otros materiales.
Se pueden encontrar mesas en las que se utilizan distintos
materiales para las diversas partes de las mismas.

Requisitos
generales

e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

¢ Fabricacion de las partes de acuerdo a las especificaciones
establecidas en esta ficha

e Instalacién de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.

TOLERANCIAS PARA ACEPTACION

e Indicadas en las medidas generales.
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Requisitos
Especificos

DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)

Descripcion Medida
Ancho 1000
Largo 2000
Altura de la mesa 700
MATERIALES

Superficie en TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE
PARTICULAS CON LAMINACION MELAMINICA de 25 mm
minimo de espesor, las cuales deberan cumplir las normas
ASTM D 1037. No se aceptaran retazos o partes pegadas o
ensambladas en la parte interna, esta debe ser de una sola
pieza para cada superficie.

El acabado de la superficie sera en Tablero laminado por ambas
caras con disefio decorativo melaminico termo fundido en el
propio tablero.(SUPERCOR)

Se debe incluir un faldero en TABLERO DE MADERA
AGLOMERADO DE PARTICULAS CON LAMINACION
MELAMINICA de 12 mm minimo de espesor, laminado por sus
dos caras en laminado decorativo melaminico, con alta
resistencia a la abrasién, haciendo juego con las superficies de
trabajo. Debe ubicarse bajo la superficie principal, y debera ser
acorde con las dimensiones de la misma.

La apariencia y/o color definitivos de la lamina de acabado de las
superficies deberan contar con la aprobacién previa de la
Fiscalia General de la Nacion.

Todos los bordes que hacen canto deben estar recubiertos con
canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor termofundido en
polimero de alta presion, adheridos firmemente e industrialmente
con pegamento tipo hot melt (mediante calor).

Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como
para el recubrimiento antes indicado, debe efectuarse
MEDIANTE PROCESO Y FABRICACION INDUSTRIAL; es decir
manufacturados con maquinaria que garantice su compactacion
tanto en la presion ejercida sobre las capas como en tiempos de
duracion en la compactacién, etc. NO APLICARIA ESTA
DESCRIPCION YA QUE EL TABLERO DE FABRICA SALE
LAMINADO, EL FABRICANTE DEL MUEBLE NO DEBE PEGAR
NINGUNA SUPERFICIE.

Es importante resaltar que si el ambiente en donde va ser
ubicado el mueble, esta por encima del 75% de humedad
relativa, el TABLERO DE MADERA AGLOMERADA DEBE SER
DE ESPECIFICACION RH (resistente a la humedad)
Absolutamente todas las partes metalicas (cold rolled) visibles o
no visibles deberan estar recubiertas con pintura electrostatica
horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

Los elementos o conjunto de elementos que sirvan como
estructura de apoyo deben estar conformados por una estructura
en U invertida unida por una barra transversal dilatada 1cm de la
superficie, fabricada en tubo rectangular de 2” calibre 16, que le
proporcionan altura. Dichos elementos deberan ser “de linea” del
fabricante proveedor del mobiliario.

En los sitios que defina el Promitente Comprador, las superficies
deberan incluir orificios para el paso de cables con su borde o
anillo protector acabado en plastico, pvc o similar, con tapas
plasticas o metalicas para que puedan cerrarse en el evento de
gue no se utilicen o el sistema permitir la conexion a ras de ella.

REFERENCIAS

La estructura debe estar aislada del piso por medio niveladores
anti-ruido que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
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protejan al mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

Los elementos de unién de estructura y superficie deberan
garantizar consolidar el conjunto y que se comporte
monoliticamente.

La estructura debe ser estable.

La estructura debera ser completamente independiente de las
superficies, no deberan ser solidarias entre si y no dependeran
en su estabilidad.

La superficie debera ser totalmente plana, no debera presentar
cambios de relieve, grumos o cualquier otra imperfeccién sobre
las caras.

La base se compone de dos estructuras Cuadradas en U
invertida, fabricada en perfil tubular de 2” calibre 16, que le
proporcionan altura.

La superficie no debera ser solidaria con la estructura, esta
debera ser auténoma y tener la configuracion y elementos
necesarios para funcionar como apoyo.

Se debe tener en cuenta los planos adjuntos.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La superficie de trabajo debe ser totalmente lisa.

La superficie de trabajo debe ser totalmente horizontal.

La superficie de trabajo no debe presentar ningun tipo de
curvatura o alabeo.

Los apoyos de la estructura deberan ser suficientes, no deberan
interferir con el trabajo y la movilidad que necesita el usuario, ni
interferir con giros y desplazamientos de la silla.

Las superficies deberan contar con insertos metalicos para el
ensamble con los soportes a piso y/o a panel para conformar
una unidad sélida y estable.

ENSAYOS A REALIZAR

La mesa debe soportar una carga estatica de 100 kg verticales
sobre su superficie, sin que se deformen ni presenten roturas ni
cambios estructurales ni plasticos de la superficie permanentes.

Empague y
Rotulado

Todos bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio
de acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o
placas en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios,
que protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques
deberan proteger los bienes y garantizar que la proteccién
misma no deteriore o dane el mueble. La unidad de empaque
debera considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por
las ARP para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de
los bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.
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FICHA TECNICA No. 7 — Mesa para reuniones diametro de 0,90m para 4 personas

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina

del bien o 56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina
servicio 72 15 36 00 — Servicio de terminado interior, dotacién y remodelacién
Nombre
Comercial del | Mesa para reuniones diametro de 0,90m para 4 personas
Producto
e NTC 1987: Muebles para el hogar. Mesas.
e NTC 1558: Escritorios y mesas. Requisitos fisicos de calidad.
Calidad e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacién son

de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de dimensiones
indicados.

Generalidades

Mesa redonda destinada a las salas juntas.

La mesa es un mueble que proporciona una superficie horizontal elevada
del suelo, con multiples usos, como el trabajar sobre ella.

Las partes de una mesa son la base y la superficie horizontal que es la que
permite su funcionalidad. Comunmente la base se compone de variable
numero de patas (frecuentemente cuatro), que le proporcionan altura.

El tablero o superficie horizontal puede tener diferentes formas (cuadrado,
rectangular, ovalado, circular, triangular, etc.) en funcién de la dedicacién
de la mesa a un uso o profesion especificos, o simplemente de la moda y
los gustos del disenador.

El espacio inferior es frecuentemente aprovechado mediante la instalacion
de estantes o cajones, pero ha de respetarse el espacio para las piernas
de la persona que vaya a hacer uso de la mesa estando sentada.

El material mas utilizado para la fabricacién de las mesas es la madera, y
mas raramente el metal, la piedra y otros materiales. Se pueden encontrar
mesas en las que se utilizan distintos materiales para las diversas partes
de las mismas.

e La mesa debera contar con un sistema de ducto central, de linea de
producto del fabricante, previamente probado en proyectos previos,
que permitan la conexion y la conduccion eléctrica y de voz y datos,
que permitan la conexién de equipos eléctricos y electrénicos vy el
correcto acceso funcional desde la parte superior de la superficie.
Debera contar con minimo ocho conexiones posibles.

e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

e Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

Requisitos
generales PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
e Fabricacion de las partes de acuerdo a las especificaciones
establecidas en esta ficha.
e Instalacién de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
e |Indicadas en las medidas generales.
. DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Requisitos
Especificos Descripcién Medida
Diametro de la superficie 900

Altura de la mesa 700
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| Tamario de la base | 600 |

MATERIALES

e Superficie en TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE
PARTICULAS CON LAMINACION MELAMINICA de 25 mm
minimo de espesor, las cuales deberan cumplir las normas ASTM D
1037. No se aceptaran retazos o partes pegadas o ensambladas en
la parte interna, estda debe ser de una sola pieza para cada
superficie.

e El acabado de la superficie sera en Tablero laminado por ambas
caras con disefio decorativo melaminico termo fundido en el propio
tablero.(SUPERCOR)

e Se debe incluir un faldero en TABLERO DE MADERA
AGLOMERADO DE PARTICULAS CON LAMINACION
MELAMINICA de 12 mm minimo de espesor, laminado por sus dos
caras en laminado decorativo melaminico, con alta resistencia a la
abrasién, haciendo juego con las superficies de trabajo. Debe
ubicarse bajo la superficie principal, y debera ser acorde con las
dimensiones de la misma.

e La apariencia y/o color definitivos de la ldmina de acabado de las
superficies deberan contar con la aprobacion previa de la Fiscalia
General de la Nacion.

e Todos los bordes que hacen canto deben estar recubiertos con
canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor termofundido en
polimero de alta presion, adheridos firmemente e industrialmente
con pegamento tipo hot melt (mediante calor).

e Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como para
el recubrimiento antes indicado, debe efectuarse MEDIANTE
PROCESO Y FABRICACION INDUSTRIAL; es decir
manufacturados con maquinaria que garantice su compactacion
tanto en la presion ejercida sobre las capas como en tiempos de
duracién en la compactacion, etc. NO APLICARIA ESTA
DESCRIPCION YA QUE EL TABLERO DE FABRICA SALE
LAMINADO, EL FABRICANTE DEL MUEBLE NO DEBE PEGAR
NINGUNA SUPERFICIE.

e Es importante resaltar que si el ambiente en donde va ser ubicado
el mueble, esta por encima del 75% de humedad relativa, el
TABLERO DE MADERA AGLOMERADA DEBE SER DE
ESPECIFICACION RH (resistente a la humedad)

¢ Absolutamente todas las partes metalicas (cold rolled) visibles o no
visibles deberan estar recubiertas con pintura electrostatica
horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

e Los elementos o conjunto de elementos que sirvan como estructura
de apoyo deben estar conformados por una estructura en U
invertida unida por una barra transversal dilatada 1cm de la
superficie, fabricada en tubo rectangular de 2” calibre 16, que le
proporcionan altura. Dichos elementos deberan ser “de linea” del
fabricante proveedor del mobiliario.

e En los sitios que defina el Promitente Comprador, las superficies
deberan incluir orificios para el paso de cables con su borde o anillo
protector acabado en plastico, pvc o similar, con tapas plasticas o
metalicas para que puedan cerrarse en el evento de que no se
utilicen o el sistema permitir la conexién a ras de ella.

REFERENCIAS

e La estructura debe estar aislada del piso por medio niveladores
anti-ruido que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan al mueble de la humedad.

e Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

e Los elementos de unidon de estructura y superficie deberan
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garantizar consolidar el conjunto y que se comporte
monoliticamente.

La estructura debe ser estable.

La estructura debera ser completamente independiente de las
superficies, no deberan ser solidarias entre si y no dependeran en
su estabilidad.

La superficie debera ser totalmente plana, no debera presentar
cambios de relieve, grumos o cualquier otra imperfeccion sobre las
caras.

El tamafio de la base de la superficie debera ser en forma de
estrella con 5 puntas.

La superficie no debera ser solidaria con la estructura, esta debera
ser autdbnoma y tener la configuracién y elementos necesarios para
funcionar como apoyo.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La superficie de trabajo debe ser totalmente lisa.

La superficie de trabajo debe ser totalmente horizontal.

La superficie de trabajo no debe presentar ningun tipo de curvatura
o alabeo.

Los apoyos de la estructura deberan ser suficientes, no deberan
interferir con el trabajo y la movilidad que necesita el usuario, ni
interferir con giros y desplazamientos de la silla.

Las superficies deberan contar con injertos metalicos para el
ensamble con los soportes a piso y/o a panel para conformar una
unidad sélida y estable.

ENSAYOS A REALIZAR

La mesa debe soportar una carga estatica de 100 kg verticales
sobre su superficie, sin que se deformen ni presenten roturas ni
cambios estructurales ni plasticos de la superficie permanentes.

Empaque y
Rotulado

Todos bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques Yy protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccibn misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARP
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No. 8 - Silla Directiva

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Clasificacion del
bien o servicio

56 10 17 00 — Mueble de oficina

56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotacién vy
remodelacién

Nombre
Comercial del |Silla Directiva
Producto
NTC 5345
NTC 1440
Calidad Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion

son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

Generalidades

Silla giratoria de altura graduable (sistema neumatico), con
apoya-brazos para los puestos de trabajo de Director.

Silla con espaldar para una sola persona utilizado para sentarse.
Este tipo de sillas son destinadas para el trabajo continuo en
oficinas con escritorios.

El asiento corresponde a la parte de la silla que contiene la
superficie en donde se sienta el usuario.

Esta clase de mueble generalmente es utilizado como parte del
puesto de trabajo, que se utiliza generalmente al interior de una
oficina.

Requisitos
generales

El mueble debe tener reciprocidad con los otros muebles del
puesto de trabajo en las relaciones de espacio, figura y
dimensiones.

El espaldar y el asiento como parte deberan funcionar en forma
independiente.

Los sistemas de graduacién de altura e inclinacion del asiento
deben ser de manejo intuitivo y de facil acceso y manipulacién
desde la posicion sedente, mando de subida independiente para
liberar el ajuste en altura.

Apoyabrazos ajustables en altura y escualizables. Con
regulacibn en el ancho entre apoyabrazos, regulacion del
movimiento perpendicular con respecto al espaldar y orientacion
en el angulo de apoyo (en el plano horizontal). Los sistemas de
ajuste deben operarse mediante botones, palancas o elementos
equivalentes sin necesidad de herramientas.

Debe incluir ajuste del apoyo lumbar tanto en altura como en
profundidad y apoya cabezas graduables en altura.

Mecanismo sincronizado e inter-acoplado de asiento y espaldar.
Por cada 2.8 grados que el espaldar se reclina, el asiento se
inclina 1 grado en el mismo sentido. Debera permitir su bloqueo
segun las necesidades del usuario.

La base de la silla debe ser cromada de minimo 60cm de
didmetro en forma de estrella de 5 apoyos.

Color estructura debera ser cromada o negro.

Color Tapizado tipo textil: A definir por la Fiscalia General de la
Nacion.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Fabricacion de las partes de acuerdo a las especificaciones
establecidas en esta ficha.

Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.

TOLERANCIAS PARA ACEPTACION

Indicadas en las medidas generales.

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Requisitos
Especificos

DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)

Descripcion Medida mm

a | Profundidad  efectiva del 450 (minimo)

b | Variacion minima del plano 450 - 550 o rango superior
del asiento en altura

¢ | Ancho minimo del asiento 450 (minimo)

d| Altura minima del borde | 550 (en su posicién mas baja)
superior del respaldo

e | Ancho minimo del respaldo 450 (minimo)

F | Apoyabrazos altura variable de 180 a 260 o rango superior

g | Profundidad del apoyabrazos de 320 a 380

h | Ancho libre entre 510 (minimo)
apoyabrazos

i | Altura de graduacién del 150
apoyabrazos

j | Diametro de la base (sin 600 (minimo)
rodachinas)

k | Altura minima efectiva del 220

respaldo en el apoyo lumbar

Altura apoya cabeza

200 (en su posicién mas baja)

Espesor minimo del asiento

40

graduacion -

MATERIALES

La union de las piezas debe ser estable y soportar las cargas
dinamicas a las que estaran sometidas.

Todas las partes metalicas deben estar recubiertas en su
totalidad con pintura electrostatica horneable en polvo Epoxi -
Poliéster.

Las carcasas externas del asiento y del espaldar deberan ser
fabricadas en polipropileno o poliamida.

El acolchado de la silla (asiento) debe ser en espuma de
poliuretano inyectado flexible con una densidad minima de 40
kg/m3, el espaldar de la silla debe ser en resina plastica flexible
inyectada tipo rejilla y/o en malla de nylon y/o en espuma de
poliuretano inyectado flexible con una densidad minima de 40
kg/m3 y él apoya cabeza debe ser en resina plastica flexible
inyectada tipo rejilla y/o en maya de nylon y/o en espuma de
poliuretano inyectado flexible con una densidad minima de 40
kg/m3. Color a escoger por la Fiscalia General de la Nacion.

El sistema de forrado sera en textil de alta calidad. Color a definir
por la Fiscalia General de la Nacion.

Base en estrella de 5 apoyos cromada.

En cada uno de los cinco apoyos debe tener ruedas giratorias
dobles fabricadas en caucho y/o nylon para piso de superficies
duras (con sistema semi-frenado / freno de seguridad). Su
didmetro minimo debera ser de 60 mm.

REFERENCIAS

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




El ensamble de la silla debe ajustarse en forma tal que
prevengan separaciones involuntarias de la base de la
estructura.

Los textiles para tapizados deben cumplir las siguientes condiciones:

Permitir la transpiracion del usuario sin acumulacién del sudor y
de secado rapido.

Todas las superficies tapizadas seran de textiles de la misma
calidad, no se permitiran textiles de calidad y colores diferentes
en las superficies de las sillas que no queden a la vista.

Las superficies tapizadas no deberan incluir para su sujecion
grapas o0 enganches que afecten la seguridad en la
manipulacion.

Las partes o componentes en polimero deberan garantizar la
estabilidad molecular del compuesto.

Los tapizados deben ser en 100% fibra sintética.

Los tapizados deben ser resistentes a las manchas o en su
defecto venir tratados con repelentes anti manchas.

Los tapizados deben ser antialérgicos.

Mecanismo sincronizado e interacoplado de asiento y espaldar.
Por cada 2.8 grados que el espaldar se reclina, el asiento se
inclina 1 grado en el mismo sentido. Debera permitir su bloqueo
segun las necesidades del usuario

Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
Color Tapizado tipo textil: A definir por la Fiscalia General de la
Nacion.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La estructura del apoya cabeza, el espaldar y el asiento debe
seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar y el
apoyo de las tuberosidades isquiaticas. Preferiblemente debera
tener el apoyo lumbar ajustable independiente.

Debe poseer para regulacion de la altura del asiento un sistema
de pistdbn a gas auto-portante con revestimiento en acero, con
sistema de bloqueo y un rango de ajuste minimo de 10
centimetros.

El apoya cabeza debera estar separado del espaldar, debe
permitir la facil regulacion en altura y profundidad, y la regulacion
debera ser independiente en mandos. Los mandos, perillas y
accionadores deberan operarse manualmente, sin ayuda de
ninguna herramienta.

El espaldar debera estar separado del asiento e incluir un
mecanismo que controle el angulo de inclinacion del espaldar y
del asiento tipo pivote, debe permitir la facil regulaciéon en altura
del espaldar (d) y profundidad del asiento (a), y la regulacién
debera ser independiente en mandos.

En general, los elementos de graduacion de la silla deben estar
provistos de perillas, palancas o botones que faciliten Ila
manipulacién sin necesidad de herramientas. No deberan
presentar bordes, rebabas o puntas que afecten la seguridad del
usuario.

El soporte bastidor que une el asiento con el cilindro debera
tener un numero suficiente de uniones que garanticen la
estabilidad de la union. Debera tener un area proporcional que
no sea inferior al 30% del area total del asiento.

El borde frontal del asiento debera tener forma descendente al
plano horizontal del asiento para minimizar la presidén bajo las
rodillas y proveer apoyo estable en la parte superior de las
piernas que promueva la circulacién en las piernas y los pies.

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




ENSAYOS A REALIZAR

La silla debe soportar una carga estatica de 150 kg. verticales
sobre su superficie, sin que se deformen ni presenten roturas ni
cambios estructurales permanentes.

La silla debe soportar un peso de 45 kg en los apoya-brazos sin
perder el equilibrio y sin que se presenten deformaciones
permanentes.

Empaque y
Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio
de acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacién.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados Yy referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o
placas en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios,
que protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques
deberan proteger los bienes y garantizar que la proteccién
misma no deteriore o dafe el mueble. La unidad de empaque
debera considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por
las ARL para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de
los bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No. 9 — Silla Operativa

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

e b'.er.' 9 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotacién vy
servicio .
- remodelacién
Nombre
Comercial del |Silla Operativa
Producto
e NTC 5345
e NTC 1440
Calidad e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion

son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

Generalidades

Silla giratoria de altura graduable (sistema neumatico), con
apoya-brazos para los puestos de trabajo, salas de juntas o donde
se indique.

Silla con espaldar para una sola persona utilizado para sentarse.
Este tipo de sillas son destinadas para el trabajo continuo en
oficinas con escritorios.

El asiento corresponde a la parte de la silla que contiene la
superficie en donde se sienta el usuario.

Esta clase de mueble generalmente es utilizado como parte del
puesto de trabajo de personal que se realiza generalmente al
interior de una oficina.

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




e EI mueble debe tener reciprocidad con los otros muebles del
puesto de trabajo en las relaciones de espacio, figura y
dimensiones.

e El espaldar y el asiento como parte deberan funcionar en forma
independiente.

e Los sistemas de graduacion de altura e inclinacion del asiento
deben ser de manejo intuitivo y de facil acceso y manipulacion
desde la posicién sedente, mando de subida independiente para
liberar el ajuste en altura.

e Apoyabrazos regulables en altura. Con regulacion en el ancho
entre apoyabrazos, regulacién del movimiento perpendicular con
respecto al espaldar y orientacion en el angulo de apoyo (en el
plano horizontal). Los sistemas de ajuste deben operarse
mediante botones, palancas o elementos equivalentes sin
necesidad de herramientas.

¢ Mecanismo sincronizado e inter-acoplado de asiento y espaldar.
Por cada 2.8 grados que el espaldar se reclina, el asiento se

m inclina 1 grado en el mismo sentido. Debera permitir su bloqueo
generales segun las necesidades del usuario. La base de la silla debe tener
5 apoyos.

o Se debe entregar dos ruedas adicionales por cada 10 sillas. Por
cada 15 sillas de este tipo se debera entregar una estrella, un
cilindro hidraulico y un juego de apoya brazos.

Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

e Color Tapizado tipo textil: A definir por la Fiscalia General de la
Nacion.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

e Fabricacion de las partes de acuerdo a las especificaciones
establecidas en esta ficha.

¢ Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.

TOLERANCIAS PARA ACEPTACION

¢ Indicadas en las medidas generales.

DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)

Descripcion Medida mm
a Profundidad efectiva del 450 (minimo)
asiento
b Variacion minima del plano 450-550 o rango superior
del asiento en altura
c Ancho minimo del asiento 450 (minimo)
d Altura minima del borde | 550 (en su posicion mas baja)
superior del respaldo
R_equisitos e Ancho minimo del respaldo 400 (minimo)
Especificos f Apoyabrazos altura variable de 180 a 260 o rango superior
g Profundidad del apoyabrazos de 320 a 380
h Ancho libre entre 510 (minimo)
apoyabrazos
i Altura de graduacion del 150
apoyabrazos
j Diametro de la base (sin 600 (minimo)
rodachinas)
k Altura minima efectiva del 220
respaldo en el apoyo lumbar
Espesor minimo del asiento 40

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




graduacion -

MATERIALES

La union de las piezas debe ser estable y soportar las cargas
dinamicas a las que estaran sometidas.

Todas las partes metalicas deben estar recubiertas en su totalidad
con pintura electrostatica horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

Las carcasas externas del asiento y del espaldar deberan ser
fabricadas en polipropileno o poliamida.

El acolchado de la silla (asiento) debe ser en espuma de
poliuretano inyectado flexible con una densidad minima de 40
kg/m3 y el espaldar de la silla debe ser en resina plastica flexible
inyectada tipo rejilla y/o en malla de nylon y/o en espuma de
poliuretano inyectado flexible con una densidad minima de 40
kg/m3. Color a escoger por la Fiscalia General de la Nacion.

El sistema de forrado sera en textil de alta calidad. Color a definir
por la Fiscalia General de la Nacién.

Base en estrella de 5 apoyos en polipropileno.

En cada uno de los cinco apoyos debe tener ruedas giratorias
dobles fabricadas en caucho y/o nylon para piso de superficies
duras (con sistema semi-frenado / freno de seguridad) o para
superficies blandas (alfombra) segun las necesidades de la
Fiscalia General de la Nacién. Su diametro minimo debera ser de
60 mm.

REFERENCIAS

El ensamble de la silla debe ajustarse en forma tal que prevengan
separaciones involuntarias de la base de la estructura.

Los textiles para tapizados deben cumplir las siguientes condiciones:

Permitir la transpiracion del usuario sin acumulacion del sudor y
de secado rapido.

Todas las superficies tapizadas seran de textiles de la misma
calidad, no se permitiran textiles de calidad y colores diferentes en
las superficies de las sillas que no queden a la vista.

Las superficies tapizadas no deberan incluir para su sujecion
grapas o enganches que afecten la seguridad en la manipulacion.
Las partes o componentes en polimero deberan garantizar la
estabilidad molecular del compuesto.

Los tapizados deben ser en 100% fibra sintética.

Los tapizados deben ser resistentes a las manchas o en su
defecto venir tratados con repelentes anti manchas.

Los tapizados deben ser antialérgicos.

Mecanismo sincronizado e interacoplado de asiento y espaldar.
Por cada 2.8 grados que el espaldar se reclina, el asiento se
inclina 1 grado en el mismo sentido. Debera permitir su bloqueo
segun las necesidades del usuario

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacién.
Color Tapizado tipo textil: A definir por la Fiscalia General de la
Nacion.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La estructura del espaldar y el asiento debe seguir las curvas
anatomicas resaltando el apoyo lumbar y el apoyo de las
tuberosidades isquiaticas. Preferiblemente debera tener el apoyo
lumbar ajustable independiente.

Debe poseer columna para regulacién de la altura del asiento
mediante sistema de pistdn a gas auto-portante con revestimiento
en acero, con sistema de bloqueo y un rango de ajuste minimo de
10 centimetros.

El espaldar debera estar separado del asiento, debe permitir la
facil regulacién en altura del espaldar (d) y profundidad del asiento
(a), y la regulacion debera ser independiente en mandos.

En general los elementos de graduacién de la silla, deben estar
provistos de perillas, palancas o botones que faciliten la
manipulacién sin necesidad de herramientas. No deberan
presentar bordes, rebabas o puntas que afecten la seguridad del
usuario.

El soporte bastidor que une el asiento con el cilindro debera tener
un numero suficiente de uniones que garanticen la estabilidad de
la unién. Debera tener un area proporcional que no sea inferior al
30% del area total del asiento.

El borde frontal del asiento debera tener forma descendente al
plano horizontal del asiento para minimizar la presién bajo las
rodillas y proveer apoyo estable en la parte superior de las piernas
que promueva la circulacién en las piernas y los pies.

ENSAYOS A REALIZAR

La silla debe soportar una carga estatica de 150 kg. verticales
sobre su superficie, sin que se deformen ni presenten roturas ni
cambios estructurales permanentes.

La silla debe soportar un peso de 45 kg en los apoya-brazos sin
perder el equilibrio y sin que se presenten deformaciones
permanentes.

Empague y
Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dano de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.
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FICHA TECNICA No. 10 - Silla Interlocutora

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

w 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotacién vy
servicio remodelacion
Nombre
Comercial del | Silla Interlocutora
Producto
e NTC 5345
e NTC 1440
Calidad e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacién

son de obligatorio cumplimiento dentro de
dimensiones indicados.

los rangos de

Generalidades

e Silla de 4 patas para reunion, recepcion y espera ubicada en los
espacios indicados en los planos.

e Mueble con espaldar para una sola persona utilizado para
sentarse. Este tipo de sillas son destinadas para el trabajo
continuo en oficinas con escritorios.

e EIl asiento corresponde a la parte de la silla que contiene la
superficie en donde se sienta el usuario. Las sillas de oficina se
clasifican de acuerdo con la posibilidad de reclinacién del asiento,
en sillas reclinables y no reclinables. Las sillas de asiento no
reclinable son de espaldar reclinable o de espaldar fijo. El
espaldar fijo puede ser fijo 0 ajustable manualmente.

e Esta clase de mueble generalmente es utilizado como parte del
puesto de trabajo de personal cuyo trabajo se realiza mayormente
al interior de una oficina.

e Debe tener reciprocidad con los otros muebles del puesto de
trabajo en las relaciones de espacio, figura y dimensiones.

e El espaldar y el asiento como parte deberan funcionar en forma
independiente.

e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

e Color Tapizado tipo textil: A definir por la Fiscalia General de la

Requisitos Nacion.
generales PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
e Fabricacion de las partes de acuerdo a las especificaciones
establecidas en esta ficha.
e Instalacién de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
e Indicadas en las medidas generales.
DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Descripcién Medidas
a | Profundidad minima efectiva 430
b | Altura del plano del asiento en 400-470
¢ | Ancho minimo del asiento 450
d| Altura minima del borde 400
R isit e | Ancho minimo del respaldo 400
e UI,S! oS Espesor minimo del asiento 40
ESQeCIfICOS Angulo del plano del asiento 95° a 106°
MATERIALES
e La estructura de la silla sera en tuberia cold rolled calibre 18 o
superior.

e Soldadura mig.
e La unidn de las piezas debe ser estable y soportar las cargas

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




dinamicas a las que estaran sometidas en su uso normal.

Todas las partes metalicas deben estar recubiertos en su totalidad
pintura electrostatica horneable en polvo Epoxi — Poliéster, segun
colores que seran definidos por la fiscalia General de la Nacion.

El acolchado de la silla y el espaldar debe ser en espuma de
poliuretano inyectado flexible con una densidad minima de 40
Kg/m3.

El sistema de forrado sera en textilde alta calidad, segun colores y
texturas que seran definidos por la fiscalia General de la Nacion.

REFERENCIAS

El ensamble de la silla debe ajustarse en forma tal que prevengan
separaciones involuntarias de la base de la estructura.

Los textiles para tapizados deben cumplir las siguientes condiciones:

Permitir la transpiracién del usuario sin acumulacion del sudor y
de secado rapido.

Todas las superficies tapizadas seran de textiles de la misma
calidad, no se permitiran textiles de calidad y colores diferentes en
las superficies de las sillas que no queden a la vista.

Las superficies tapizadas no deberan incluir para su sujecion
grapas o enganches que afecten la seguridad en la manipulacion.
Las partes o componentes en polimero deberan garantizar la
estabilidad molecular del compuesto.

La silla debe tener brazos.

Los tapizados deben ser en 100% fibra sintética.

Los tapizados deben ser resistentes a las manchas o en su
defecto venir tratados con repelentes anti manchas.

Los tapizados deben ser antialérgicos.

La base de la silla debe tener 4 apoyos.

Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
Color Tapizado tipo textil: A definir por la Fiscalia General de la
Nacion.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La estructura del espaldar y el asiento debe seguir las curvas
anatémicas del usuario. El espaldar debera estar separado del
asiento.

El borde frontal del asiento debera tener forma descendente al
plano horizontal del asiento para minimizar la presién bajo las
rodillas y proveer apoyo estable en la parte superior de las piernas
que promueva la circulacion en las piernas y los pies.

Debe permitir una facil limpieza periddica.

Deben ser livianas para facil manipulacion individual (maximo 10
Kg).

Su disefio debera permitir que sean apilables una sobre otra en 5
unidades como minimo.

ENSAYOS A REALIZAR

La silla debe ser estable cuando se coloquen en cada esquina del
asiento de la silla con pesos de 45 kg. sin inclinarse ni voltearse.
Debe soportar una carga dinamica de 130 kg al ser arrastrada
lateralmente, sin que se deformen ni presenten roturas ni cambios
estructurales permanentes.

La silla debe soportar una carga estatica de 150 kg verticales
sobre la superficie del asiento, sin que se deformen ni presenten
roturas ni cambios estructurales permanentes.

Empaque y
Rotulado

Todos bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafo de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
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marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARP
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No. 11 - Tandem con asiento y espaldar plastico para 3 personas

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

m 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotaciéon vy
servicio .
_ remodelaciéon
Nombre
Comercial del | Tandem con asiento y espaldar plastico para 3 personas
Producto
NTC 5345
NTC 1440
Calidad Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion

son de obligatorio cumplimiento dentro de
dimensiones indicados.

los rangos de

Generalidades

Tandem con tres sillas (asiento y espaldar) para recepcion y
espera ubicados en los espacios comunes.

El asiento corresponde a la parte de la silla que contiene la
superficie en donde se sienta el usuario.

Debe tener reciprocidad con los otros muebles del sistema de
oficina abierta en las relaciones de espacio, figura y dimensiones.
El espaldar y el asiento como parte deberan funcionar en forma
independiente.

La base de la silla debe tener apoyos o patas al piso.

Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
Color asiento y espaldar: A definir por la Fiscalia General de la

Requisitos Nacion.
generales PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
Fabricacion de las partes de acuerdo a las especificaciones
establecidas en esta ficha.
Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
e Indicadas en las medidas generales.
Requisitos DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Especificos

| Descripcion Medida
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a | Profundidad minima efectiva del 430
b Alfuré del plano del asiento 400- 440
¢ | Ancho minimo del asiento 450
d | Altura minima del borde superior 400
e Anlcho ml'ln‘imo del respaldo 400
f Distancia minima entre ejes 520
h Angl]lo &ei pfano alel asiento con 95 a106°
MATERIALES

o La estructura de la silla sera en tuberia cold rolled calibre 20 o
superior, diametro minimo 1 1/2” si es redondo; 1 x 2" si es tubo
ovalado, o 1 1/2” x 3” si es seccion rectangular, acabado con
pintura electrostatica

e La estructura de la viga central de los tandem sera en tuberia
estructural de 76x38 mm de espesor 2 mm y color de la estructura
segun se defina

e Soldadura mig en todas las partes metalicas unidas.

e La union de las piezas debe ser estable y soportar las cargas
dinamicas a las que estaran sometidas.

e La viga de union debera tener seccion que garantice resistencia al
peso especificado en los ensayos.

o El disefio debera ser ergonémico y con ventilacién para mayor
comodidad del usuario

o Todas las partes metalicas deben estar recubiertas en su totalidad
con pintura electrostatica horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

o El material de la silla (asiento y espaldar) debera ser en nylon o
polipropileno inyectado segun los colores y texturas que seran
definidos previamente por la Fiscalia General de la Nacion.

REFERENCIAS

e El ensamble de la silla debe ajustarse y deberd ser lo
suficientemente rigido y estable para evitar separaciones
involuntarias de la base de la estructura.

Y

Tas

La base del prisma de la estructura debera impedir el golpeteo del
borde superior del espaldar de la silla contra las paredes en la parte
trasera. La pata o base debe sobresalir 50 mm con respecto al borde
del espaldar.

e Las bases del tandem deben tener proteccion con tapones de
nylon o polipropileno de alta densidad, firmemente adheridos a los
extremos de los tubos para evitar que dejen marcas o rayones en
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el piso.

La base de la silla debera ser en cold rolled calibre 18 o superior.
La estructura base de este elemento debe ser en la parte de atras
hacia el espaldar 5 cm mas larga que la distancia final de la silla.
Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacién.
Color asiento y espaldar plasticos: A definir por la Fiscalia General
de la Nacion.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La estructura del espaldar y el asiento debe seguir las curvas
anatomicas.

El espaldar debera estar separado del asiento.

El borde frontal del asiento debera tener forma descendente al
plano horizontal del asiento para minimizar la presiéon bajo las
rodillas y proveer apoyo estable en la parte superior de las piernas
que promueva la circulacién en las piernas y los pies.

El espaldar debe quedar retrocedido de la pata 8cm para evitar
que el espaldar golpee contra la pared.

Debe permitir una facil limpieza periddica.

ENSAYOS A REALIZAR

La union de piezas con la estructura debe ser estable

El tindem debe ser estable y no debe inclinarse ni voltearse
cuando se le coloquen pesos de 45 kg en cada esquina del
asiento de cada silla. Debe soportar una carga dinamica de 130
kg al ser arrastrada lateralmente, sin que se deformen ni
presenten roturas ni cambios estructurales permanentes.

El tandem debe soportar un peso de 250 kg verticales sobre la
superficie de los asientos, sin que se deformen ni presenten
roturas ni cambios estructurales permanentes, ni en las sillas, ni
tampoco en la estructura.

Empague y
Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafe el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No. 12 - Tandem con asiento y espaldar plastico para 5 personas

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD
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56 10 17 00 — Mueble de oficina

Clasificacion | 5 14 15 g9 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

Aellnn g bl_er.lo 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotacién vy
servicio < .

remodelacién
Nombre

Comercial del |Tandem con asiento y espaldar plastico para 5 personas
Producto

o NTC 5345
o NTC 1440
Calidad e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion

son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

e Tandem con tres sillas (asiento y espaldar) para recepcion y
espera ubicados en los espacios comunes.

o EIl asiento corresponde a la parte de la silla que contiene la
superficie en donde se sienta el usuario.

Generalidades

e Debe tener reciprocidad con los otros muebles del sistema de
oficina abierta en las relaciones de espacio, figura y dimensiones.

o El espaldar y el asiento como parte deberan funcionar en forma
independiente.

e La base de la silla debe tener apoyos o patas al piso.

e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

e Color asiento y espaldar: A definir por la Fiscalia General de la

Requisitos Nacion.
generales PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

e Fabricacion de las partes de acuerdo a las especificaciones
establecidas en esta ficha.

o Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion

TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
¢ Indicadas en las medidas generales.

DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)

Descripcion Medida
a Profundidad minima efectiva 430
b Altlura.dell plano del asiento 400- 440
¢ | Ancho minimo del asiento 450
d | Altura minima del borde 400
& | Ancho minimo del respaldo 400
f Distancia minima entre ejes 520
h Angfjlo dei piano :jlel asiento 95 a106°
Reguisitos MATERIALES
Especificos o La estructura de la silla sera en tuberia cold rolled calibre 20 o

superior, diametro minimo 1 1/2” si es redondo; 1 x 2" si es tubo
ovalado, o 1 1/2” x 3” si es seccion rectangular, acabado con
pintura electrostatica

e La estructura de la viga central de los tdndem sera en tuberia
estructural de 76x38 mm de espesor 2 mm y color de la estructura
segun se defina

e Soldadura mig en todas las partes metalicas unidas.

e La union de las piezas debe ser estable y soportar las cargas
dinamicas a las que estaran sometidas.

e Laviga de unién debera tener seccion que garantice resistencia al
peso especificado en los ensayos.

o El disefio debera ser ergondémico y con ventilacion para mayor
comodidad del usuario
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e Todas las partes metalicas deben estar recubiertas en su totalidad
con pintura electrostatica horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

o El material de la silla (asiento y espaldar) debera ser en nylon o
polipropileno inyectado segun los colores y texturas que seran
definidos previamente por la Fiscalia General de la Nacion.

REFERENCIAS

e EI ensamble de Ila silla debe ajustarse y debera ser lo
suficientemente rigido y estable para evitar separaciones
involuntarias de la base de la estructura.

Y

T

La base del prisma de la estructura debera impedir el golpeteo del
borde superior del espaldar de la silla contra las paredes en la parte
trasera. La pata o base debe sobresalir 50 mm con respecto al borde
del espaldar.

e Las bases del tandem deben tener proteccion con tapones de
nylon o polipropileno de alta densidad, firmemente adheridos a los
extremos de los tubos para evitar que dejen marcas o rayones en
el piso.

La base de la silla debera ser en cold rolled calibre 18 o superior.

e La estructura base de este elemento debe ser en la parte de atras
hacia el espaldar 5 cm mas larga que la distancia final de la silla.

e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
Color asiento y espaldar plasticos: A definir por la Fiscalia General
de la Nacion.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

e La estructura del espaldar y el asiento debe seguir las curvas
anatémicas.

o El espaldar debera estar separado del asiento.

o El borde frontal del asiento debera tener forma descendente al
plano horizontal del asiento para minimizar la presién bajo las
rodillas y proveer apoyo estable en la parte superior de las piernas
que promueva la circulacion en las piernas y los pies.

o El espaldar debe quedar retrocedido de la pata 8cm para evitar
que el espaldar golpee contra la pared.

o Debe permitir una facil limpieza periddica.

ENSAYOS A REALIZAR

e Launién de piezas con la estructura debe ser estable

e El tdndem debe ser estable y no debe inclinarse ni voltearse
cuando se le coloquen pesos de 45 kg en cada esquina del
asiento de cada silla. Debe soportar una carga dinamica de 130
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kg al ser arrastrada lateralmente, sin que se deformen ni
presenten roturas ni cambios estructurales permanentes.

« El tdndem debe soportar un peso de 250 kg verticales sobre la
superficie de los asientos, sin que se deformen ni presenten
roturas ni cambios estructurales permanentes, ni en las sillas, ni
tampoco en la estructura.

Empague y
Rotulado

o Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

o Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

o De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

e Unidad.

FICHA TECNICA No. 13 — Poltrona

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

B bl_er]o 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotacién vy
servicio L .

- remodelaciéon

Nombre
Comercial del |Poltrona

Producto

Calidad e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacién

son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

Generalidades

o Silla para areas de espera, oficinas gerenciales o donde se
indique.

e Mueble con espaldar para una o varias personas utilizado para
sentarse. Este tipo de sillas son destinadas para areas de espera
y descanso.

e EIl asiento corresponde a la parte de la silla que contiene la
superficie en donde se sienta el usuario.

Requisitos
generales

e EI mueble debe tener reciprocidad con los otros muebles del
sistema de oficina abierta en las relaciones de espacio, figura y
dimensiones.

o Debe estar fabricado con los materiales apropiados que le
permitan garantizar su funcionalidad adecuada.

e Color tapizado tipo cuero sintético: A definir por la Fiscalia General
de la Nacion.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

e Fabricacion de las partes de acuerdo a las especificaciones
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establecidas en esta ficha.
Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.

TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
Indicadas en las medidas generales.

Requisitos
Especificos

DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)

Descripcién Medida
a Prc_)fundldad minima  del 600
asiento
b | Espesor cojin del respaldo 100

Ancho minimo del asiento

600 ( 2 médulos de 600)

Altura minima borde superior

300 (con respecto al

del respaldo asiento)
e | Espesor cojin del asiento 100
f | Ancho minimo del respaldo 600 ( 2 médulos de 600)
Altura minima del 300 (con respecto al
9 apoyabrazos asiento)
h | Profundidad del apoyabrazos 700
. | Altura base del asiento (
i : 300
incluidas patas en acero)
j | Altura patas de acero 100
% 0.84 ﬂ
.12
0.10
S
O
S
PLANTA
~— 0.60 :
\
0.12 012 ISOMETRICA
MATERIALES

Fabricado con una estructura interna en madera de primera
calidad, de minimo 20 mm de espesor. EI mueble podra incluir un
refuerzo longitudinal en acero de acuerdo con los productos de
linea del proveedor para integrar todo el mueble, y dar rigidez y
soporte a la estructura en madera.

Todas las partes metalicas deben estar recubiertas en su totalidad
con pintura electrostatica horneable en polvo Epoxi - Poliéster

El acolchado de los cojines (asiento y espaldar) debe ser en
espuma de poliuretano inyectado flexible con una densidad
minima de 35 kg/m3, y cada lugar tendra un cojin individual.
Todas las partes deberan estar tapizados en prana (cuero
sintético), inerte al ataque microbiolégico y auto-extinguible, en
color y textura definido por la Fiscalia General de la Nacion

El acolchado que sirve de recubrimiento a la estructura del mueble
(base, brazos, y respaldo) debe ser en espuma de poliuretano
inyectado flexible con una densidad minima de 35 kg/m3 y un
espesor minimo de 38 mm.

El mueble debe tener patas de acero inoxidable de
aproximadamente 10 cm de altura y diametro minimo de 40mm

REFERENCIAS

El ensamble de la silla debe garantizar la solidez y estabilidad de
la estructura del mueble, de acuerdo a las condiciones normales
de uso.

Los tapizados deben cumplir las siguientes condiciones:
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¢ Todas las superficies tapizadas seran de la misma calidad, no se
permitiran tapizados de calidad y colores diferentes en las
superficies de las sillas que no queden a la vista.

o Las superficies tapizadas no deberan incluir para su sujecion
grapas o enganches que afecten la seguridad en la manipulacién
0 su estética.

e Los tapizados deben ser resistentes a las manchas o en su
defecto venir tratados con repelentes anti manchas.

* Los tapizados deben ser antialérgicos.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

e Su construccion debe ser rigida y estable.

e Los cojines del asiento y espaldar deben ser elementos
independientes que brinden comodidad y faciliten su limpieza y
mantenimiento.

ENSAYOS A REALIZAR
« NA

Empaque y
Rotulado

e Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

e Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

o De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafe el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

e Unidad.

FICHA TECNICA No. 14 — Sofa de dos puestos

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

16 G bl_er.| o 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotacién vy
servicio L .
- remodelaciéon
Nombre
Comercial del |Sofa de dos puestos
Producto
Calidad e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacién

son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.
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Generalidades

o Silla para areas de espera, oficinas gerenciales o donde se
indique.

o Mueble con espaldar para una o varias personas utilizado para
sentarse. Este tipo de sillas son destinadas para areas de espera
y descanso.

e EIl asiento corresponde a la parte de la silla que contiene la
superficie en donde se sienta el usuario.

e EI mueble debe tener reciprocidad con los otros muebles del
sistema de oficina abierta en las relaciones de espacio, figura y
dimensiones.

o Debe estar fabricado con los materiales apropiados que le
permitan garantizar su funcionalidad adecuada.

e Color tapizado tipo cuero sintético: A definir por la Fiscalia General
de la Nacion.

Requisitos
generales PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
e Fabricacién de las partes de acuerdo a las especificaciones
establecidas en esta ficha.
e |Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
¢ Indicadas en las medidas generales.
DIMENSIONES
(En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Descripcion Medida
a Pr_ofundldad minima  del 600
asiento
b | Espesor cojin del respaldo 100
¢ | Ancho minimo del asiento 1200 ( 2 médulos de 600)
d | Altura minima borde superior 300 (con respecto al
e | Espesor cojin del asiento 100
f | Ancho minimo del respaldo 1200 ( 2 médulos de 600)
Altura minima del 300 (con respecto al
9 apoyabrazos asiento)
h | Profundidad del apoyabrazos 700
. | Altura base del asiento (
[ ) 300
incluidas patas en acero)
j | Altura patas de acero 100
f 1.44 t
o012
0.10
Requisitos !
Especificos s
J—L 0.60 ﬁ‘— 0.60 —‘r s
0.12 .12 ¢
PLANTA w ISOMETRICA
MATERIALES

e Fabricado con una estructura interna en madera de primera
calidad, de minimo 20 mm de espesor. El mueble podra incluir un
refuerzo longitudinal en acero de acuerdo con los productos de
linea del proveedor para integrar todo el mueble, y dar rigidez y
soporte a la estructura en madera.

e Todas las partes metalicas deben estar recubiertas en su totalidad
con pintura electrostatica horneable en polvo Epoxi - Poliéster

e EIl acolchado de los cojines (asiento y espaldar) debe ser en
espuma de poliuretano inyectado flexible con una densidad
minima de 35 kg/m3, y cada lugar tendra un cojin individual.

e Todas las partes deberan estar tapizados en prana (cuero
sintético), inerte al ataque microbiolégico y auto-extinguible, en
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color y textura definido por la Fiscalia General de la Nacién

El acolchado que sirve de recubrimiento a la estructura del mueble
(base, brazos, y respaldo) debe ser en espuma de poliuretano
inyectado flexible con una densidad minima de 35 kg/m3 y un
espesor minimo de 38 mm.

El mueble debe tener patas de acero inoxidable de
aproximadamente 10 cm de altura y diametro minimo de 40mm

REFERENCIAS

El ensamble de la silla debe garantizar la solidez y estabilidad de
la estructura del mueble, de acuerdo a las condiciones normales
de uso.

Los tapizados deben cumplir las siguientes condiciones:

Todas las superficies tapizadas seran de la misma calidad, no se
permitiran tapizados de calidad y colores diferentes en las
superficies de las sillas que no queden a la vista.

Las superficies tapizadas no deberan incluir para su sujecién
grapas o enganches que afecten la seguridad en la manipulacién
0 su estética.

Los tapizados deben ser resistentes a las manchas o en su
defecto venir tratados con repelentes anti manchas.

Los tapizados deben ser antialérgicos.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Su construccion debe ser rigida y estable.

Los cojines del asiento y espaldar deben ser elementos
independientes que brinden comodidad y faciliten su limpieza y
mantenimiento.

ENSAYOS A REALIZAR

N.A

Empaque y
Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafe el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No. 15 - Pantalla en vidrio1400 x 350 mm

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

. b|_er_10 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotaciéon vy
servicio .

- remodelaciéon

Nombre
Comercial del |Pantalla en vidrio

Producto

e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion
Calidad son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de

dimensiones indicados.

Generalidades

e Vidrio templado o laminado de 5mm como minimo que funciona
como separacion entre dos superficies de trabajo, su uso puede
ser individual o compartido.

e Debe tener reciprocidad con los otros muebles del puesto de
trabajo en las relaciones de dimensiones, figura y espacio.
e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

R—‘:i%lt:: Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

TOLERANCIAS PARA ACEPTACION

¢ Indicadas en las medidas generales.

DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)

Descripcién Medida
Vidrio Pantalla 1400 x 350 mm

MATERIALES

o El vidrio debera ser templado o laminado de minimo 5 mm de
espesor el cual debera estar fijado debidamente mediante
herrajes y demas elementos que lo mantengan en su posicidn sin
gue presente movimientos o vibraciones, el acabado es tipo sand-
blasting mediante pelicula adherida al vidrio, pueden ser de un
solo vidrio o de dos vidrios (uno en cada cara). La altura del

Requisitos elemento en vidrio debera ser de 350mm.
Especificos REFERENCIAS

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

e La superficie debe ser totalmente lisa.

e La superficie debe ser totalmente horizontal.

e La superficie de trabajo no debe presentar ningun tipo de
curvatura o alabeo.

e Los apoyos de la estructura deberan ser suficientes, no deberan
interferir con el trabajo y la movilidad que necesita el usuario, ni
interferir con giros y desplazamientos de la silla.

ENSAYOS A REALIZAR

e La estructura debe ser estable.

e Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Empaque y e Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
Rotulado marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del

proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

e De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
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protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion e Unidad.

FICHA TECNICA No. 16 — Pantalla en vidrio 550 x 350 mm

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

56 10 17 00 — Mueble de oficina

S 56 11 15 00 - Sitios de trabajo y paquetes de oficina

m 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotaciéon y
servicio . .

— remodelacion

Nombre
Comercial del |Pantalla en vidrio

Producto

e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion
Calidad son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

e Vidrio templado o laminado de 5mm como minimo que funciona
Generalidades como separacion entre dos superficies de trabajo, su uso puede
ser individual o compartido.

e Debe tener reciprocidad con los otros muebles del puesto de
trabajo en las relaciones de dimensiones, figura y espacio.
e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

R—‘:i%lt:: Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
e Indicadas en las medidas generales.
DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Descripcion Medida
Vidrio Pantalla 550 x 350 mm
MATERIALES
o El vidrio debera ser templado o laminado de minimo 5 mm de
espesor el cual debera estar fijado debidamente mediante
herrajes y demas elementos que lo mantengan en su posicion sin
o que presente movimientos o vibraciones, el acabado es tipo sand-
R_eqm blasting mediante pelicula adherida al vidrio, pueden ser de un
Especificos solo vidrio o de dos vidrios (uno en cada cara). La altura del

elemento en vidrio debera ser de 350mm.
REFERENCIAS

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

e La superficie debe ser totalmente lisa.

e La superficie debe ser totalmente horizontal.

e La superficie de trabajo no debe presentar ningun tipo de
curvatura o alabeo.

e Los apoyos de la estructura deberan ser suficientes, no deberan
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interferir con el trabajo y la movilidad que necesita el usuario, ni
interferir con giros y desplazamientos de la silla.

ENSAYOS A REALIZAR
e La estructura debe ser estable.

Empague y
Rotulado

e Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dano de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

e Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

e De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

e Unidad.

FICHA TECNICA No. 17 - Cajonera Metalica 2x1

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

EEIE bl_er]o 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotacién vy
servicio .

- remodelacién

Nombre
Comercial del |Cajonera Metalica 2x1

Producto

e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacién
Calidad son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de

dimensiones indicados.

Generalidades

¢ Unidad de archivo metalico que hace parte del Puesto de Trabajo
que esta conformado ademas por el Escritorio.

e Puede ser ubicado debajo o junto a los escritorios.

e Los cajones y gavetas deben tener seguridad.

e Debe tener dos cajones sencillos y una gaveta con capacidad
para folder colgante tamafio oficio.

o Debe incluir un organizador plastico que permita el
almacenamiento de clips, lapices y elementos menores de oficina
en general, el cual debera ajustarse a las dimensiones y
caracteristicas de cualquiera de los dos cajones superiores.

Requisitos
generales

e Las dimensiones deben estar coordinadas con los escritorios en
profundidad y altura.

o EI mueble debe tener reciprocidad con los otros muebles del
puesto en las relaciones de dimensiones, figura y espacio.

e Se debe entregar por cada 5 cajoneras una cerradura adicional.

e Color Estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
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PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

e Fabricacion de las partes de acuerdo a las especificaciones
establecidas en esta ficha.

o Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.

TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
¢ Indicadas en las medidas generales.

Requisitos
Especificos

DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)

Descripcion Medida
Altura minima mueble (debe
caber bajo la superficie del 670
puesto)
Profundidad minima del mueble 500 - 540
Ancho del mueble 400 - 420
MATERIALES

e Lamina cold rolled calibre 18 o superior.

e Para todas las partes metalicas ( cold rolled ) se debe usar
pintura electrostatica horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

e Absolutamente todos los cajones y gavetas deben tener
correderas metalicas zincadas de trafico pesado y con resistencia
minima a 50 kg. Todas las correderas deberan ser extensibles de
cierre automatico lento, con balines (Full station, Self Closing,
slow motion).

o Los frentes de los cajones tendran estructura metalica con
acabado en TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE
PARTICULAS CON LAMINACION MELAMINICA de 12 mm
minimo de espesor, laminado por sus dos caras en laminado
decorativo melaminico, con alta resistencia a la abrasion,
haciendo juego con las superficies de trabajo. Debe ubicarse bajo
la superficie principal, y debera ser acorde con las dimensiones de
la misma.

e La apariencia y/o color definitivos de la lamina de acabado de las
superficies deberan contar con la aprobacion previa de la Fiscalia
General de la Nacién.

e Todos los bordes que hacen canto deben estar recubiertos con
canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor termofundido en
polimero de alta presion, adheridos firmemente e industrialmente
con pegamento tipo hot melt (mediante calor).

o Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como para
el recubrimiento antes indicado, debe efectuarse MEDIANTE
PROCESO Y FABRICACION INDUSTRIAL; es decir
manufacturados con maquinaria que garantice su compactacion
tanto en la presion ejercida sobre las capas como en tiempos de
duracion en la compactacién, etc. NO APLICARIA ESTA
DESCRIPCION YA QUE EL TABLERO DE FABRICA SALE
LAMINADO, EL FABRICANTE DEL MUEBLE NO DEBE PEGAR
NINGUNA SUPERFICIE.

o Es importante resaltar que si el ambiente en donde va ser ubicado
el mueble, esta por encima del 75% de humedad relativa, el
TABLERO DE MADERA AGLOMERADA DEBE SER DE
ESPECIFICACION RH (resistente a la humedad)

¢ Absolutamente todas las partes metalicas (cold rolled) visibles o
no visibles deberan estar recubiertas con pintura electrostatica
horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

e Los elementos o conjunto de elementos que sirvan como
estructura de apoyo deben estar conformados por una estructura
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en U invertida unida por una barra transversal dilatada 1cm de la
superficie, fabricada en tubo rectangular de 2” calibre 16, que le
proporcionan altura. Dichos elementos deberan ser “de linea” del
fabricante proveedor del mobiliario.

En los sitios que defina el Promitente Comprador, las superficies
deberan incluir orificios para el paso de cables con su borde o
anillo protector acabado en plastico, pvc o similar, con tapas
plasticas o metalicas para que puedan cerrarse en el evento de
gue no se utilicen o el sistema permitir la conexion a ras de ella.

REFERENCIAS

La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores
anti-ruido, que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan el mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La estructura debe ser estable.

El conjunto con todos los cajones abiertos debe ser estable.

Los cajones deben tener topes que impidan su caida.

La cerradura debera contar con minimo dos llaves.

Todos los cajones del mueble deben tener manijas que pueden
ser embebidas o sobrepuestas dependiendo del disefio de cada
Promitente Vendedor.

El sistema de trampa, en conjunto con la estructura que se utilice
debera impedir y garantizar que los cajones asegurados tengan
luces o dilataciones que permitan presionar para su apertura
forzadamente.

ENSAYOS A REALIZAR

Cada cajon abierto en un 75% debe soportar una carga minima de
30 kg.
Todos los bordes de lamina deben estar grafados y/o doblados.

Empaque y
Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.
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FICHA TECNICA No. 18 — Counter en vidrio templado de 12mm de 1.50X0.30 incluye

herrajes

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

m 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotaciéon vy
servicio .
—_— remodelaciéon
Nombre - . .
—= Counter en vidrio templado de 12mm de 1.50X0.30 incluye herrajes
Comercial del
Producto
e NTC 1987: Muebles para el hogar. Mesas.
e NTC 1558: Escritorios y mesas. Requisitos fisicos de calidad.
Calidad Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion

son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

Generalidades

e Superficie en vidrio templado que sirve como superficie adicional
para la recepcion de documentos.

e Debe ser una superficie recta, sin ondulaciones.
Debe ser de facil instalacion.
o Debe contar con los soportes suficientes para generar la

Requisitos estabilidad correcta.
generales e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
¢ Indicadas en las medidas generales.
DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Descripcioén Medida
Counter en vidrio 1500 x 30 x 12
MATERIALES
e Debe ser en vidrio templado de 12mm como minimo con sus
respectivos herrajes en acero inoxidable anclados a al panel,
haciendo de este un elemento monolitico y estable.
REFERENCIAS
e Los herrajes deben garantizar un espacio entre el panel y el vidrio
de 10cm como minimo.
o Los elementos de unién de estructura y superficie deberan
Requisitos garantizar consolidar el conjunto y que se comporte
Especificos monoliticamente.

e La estructura debera ser completamente independiente de las
superficies, no deberan ser solidarias entre si y no dependeran en
su estabilidad.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

o La superficie de trabajo debe ser totalmente lisa.

e La superficie de trabajo debe ser totalmente horizontal.

o La superficie de trabajo no debe presentar ningun tipo de
curvatura o alabeo.

e Los apoyos de la estructura deberan ser suficientes, no deberan
interferir con el trabajo y la movilidad que necesita el usuario.

ENSAYOS A REALIZAR
o |La mesa debe soportar una carga estatica de 30 kg verticales
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sobre su superficie, sin que se deformen ni presenten roturas ni
cambios estructurales.
La estructura debe ser estable.

Empaque y
Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No. 19 — Panel Mixto Divisorio Altura 1,35m

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

EEIE bl_er_1 9 72 15 36 00 — Servicio de terminado interior, dotacion y
servicio .
- remodelacién
Nombre
Comercial del |Panel Mixto Divisorio Altura 1,35m
Producto
e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion
Calidad son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de

dimensiones indicados.

Generalidades

Sistema de divisiones constituido por paneles verticales mixtos o
llenos a media altura, debera ser modular, movible, altamente
flexible, de facil instalacion y mantenimiento, debe poderse
reconfigurar y ser totalmente reutilizable. Con acabados vy
dimensiones compatibles con el sistema de amoblamiento de
oficina abierta propuesto en el proyecto.

Debera tener un disefio que provea integridad estructural del
elemento, que prevenga su alabeo o retorcido durante su vida util.
Deben tener perforaciones que permitan fijar baldosas por las dos
caras para garantizar multiples re-ubicaciones durante la vida util
del sistema.

Requisitos
generales

El sistema debera contar con componentes flexibles que permitan
configuraciones entre paneles a 90°, 180° y 270° en forma de “L”
“T” o cruz, o como lo requiere la distribucién de los paneles.

Color Estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
Color Panel: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Suministro de las partes de acuerdo a las especificaciones
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establecidas en esta ficha
Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.

TOLERANCIAS PARA ACEPTACION

Indicadas en las medidas generales y en las especificaciones
generales del sistema.

Requisitos
Especificos

DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)

Descripcion Medida
Espesor del panel Minimo 70 y maximo 120
Altura 1350
Altura del vidrio 350
Ancho de los paneles 600, 750, 900 o 1500
MATERIALES

La estructura debera ser metalica. Podra ser propuesta en:
perfileria en lamina cold rolled calibre 18 como minimo,
ensamblada mediante soldadura MIG; o en aluminio con perfiles
concebidos para una linea de productos de serie del fabricante.
En ambos casos o en sus combinaciones deben haber sido
probados e instalados previamente en proyectos certificados en el
mercado.

Los paneles podran ser propuestos uniformes o mixtos en:

o Las ssuperficies laterales deben ser con acabado en
TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE
PARTICULAS CON LAMINACION MELAMINICA de
minimo 15 mm de espesor. No se aceptara retazos o
partes pegadas o ensambladas como base, El acabado de
la superficie sera en Tablero laminado por ambas caras
con disefio decorativo melaminico termo fundido en el
propio tablero.(SUPERCOR).

o Enlos paneles mixtos (h 1.35m) la parte superior del panel
sera en vidrio templado o laminado de minimo 5 mm de
espesor el cual debera estar fijado debidamente mediante
herrajes, perfiles, empaques, pisavidrios y demas
elementos que lo mantengan en su posicidn sin que
presente movimientos o vibraciones, el acabado es tipo
sand-blasting mediante pelicula adherida al vidrio, pueden
ser de un solo vidrio o de dos vidrios (uno en cada cara).
La altura del elemento en vidrio debera ser de entre 350 y
400 mm.

o La apariencia y/o color definitivos de la lamina de acabado
de las superficies deberan contar con la aprobacion previa
de la Fiscalia General de la Nacion.

o Todos los bordes que hacen canto deben estar recubiertos
con canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor
termofundido en polimero de alta presién, adheridos
firmemente e industrialmente con pegamento tipo hot melt
(mediante calor).

o Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera
como para el recubrimiento antes indicado, debe
efectuarse  MEDIANTE PROCESO Y FABRICACION
INDUSTRIAL; es decir manufacturados con maquinaria
gue garantice su compactacion tanto en la presién ejercida
sobre las capas como en tiempos de duracion en la
compactacion, etc.

El sistema debe contar con elementos disenados para la
conduccién del cableado desde el techo hasta la paneleria. Los
ductos para el cableado, tanto eléctrico, como de voz y datos
deberan permitir las conexiones entre paneles a 90°, 180° y 270°
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en forma de “L” “T” o cruz, o como lo requiere la distribucién de los
paneles.

Todas las partes metalicas deben estar recubiertos en su totalidad
pintura electrostatica horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

Cada panel en forma individual y en conjunto debera ser tener
independencia estructural de los muebles escritorios o de las
superficies o de los apoyos o patas de ellos. No podran ser
dependientes de los muebles que funcionan con superficies de
trabajo y se comportaran en forma independiente. Es decir
escritorios, superficies de trabajos y paneles divisorios podran ser
reubicados en forma unica.

REFERENCIAS

El sistema debera garantizar la nivelacion de cada panel en forma
independiente para suplir desniveles del piso. El sistema debera y
podra nivelarse.

Cada elemento o parte que compone el panel divisor debera tener
elementos de sujecién adecuados y suficientes para que no se
suelten o se puedan zafar con el uso cotidiano.

Los paneles deben tener cremalleras de acero pre-ensambladas,
o sistemas similares o asimilables para la fijacion de las
superficies de trabajo y las unidades de almacenamiento, que
permitan cumplir las condiciones de operacién y funcionalidad
para estos elementos

Debe contar con un sistema de conduccion de cableado e
instalacion de tomas para un juego de tomas dobles reguladas, un
juego de tomas dobles normales y un juego de tomas de voz y
datos. El panel y los ductos internos deben permitir la ubicacion
de las tomas bajo la superficie de trabajo segun las necesidades
de la Fiscalia General de la Nacion..

Los elementos de conduccion de cables formaran parte integral de
la estructura del panel, en forma interna y no de manera
sobrepuesta a cualquiera de las caras de estos y deberan quedar
libres de bordes cortantes o rebabas que puedan afectar el
aislamiento de los cables durante su instalacibn o con
posterioridad a ella.

El interior de la canaleta debe incluir un separador que configure
dos subductos; uno para el manejo de los servicios eléctricos y el
otro para el manejo de los servicios de voz y datos.

La estructura del zocalo, incluido el separador debe ser en un
material que garantice el confinamiento de los campos
electromagnéticos producidos por los diferentes cables al interior
de cada subducto.

Las tapas laterales del z6calo deben poderse colocar a presion,
sin el uso de tornillos o remaches, sellando de manera hermética
el ducto. El sistema de cierre debe ser lo suficientemente sélido
para evitar la apertura involuntaria de las tapas laterales.

En los extremos verticales de las canaletas es necesario que se
garantice una continuidad amplia, segura y estética para pasar los
cables de un moédulo a otro, o de un moédulo a una canaleta
perimetral.

El sistema debera contar con elementos que hagan parte del
disefo del sistema que funcionen como terminales vy llegadas a
pared y con opcion para la instalacién de canaletas para las
conexiones perimetrales de cableados y energia o a pared
directamente donde sea requerido.

El sistema debera incluir elementos bajantes tipo canaleta desde
el techo para poder hacer las conexiones eléctricas y de cableado
donde lo indique el plano de instalaciones y conexiones o donde
se requieran hacer conexiones a las redes.
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La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores
anti-ruido, que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan el mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

Las terminales, tapas o remates del panel deben ser en plastico
de alta resistencia, aluminio o material que garantice buen
acabado y apariencia.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

El sistema propuesto debera permitir que cada panel pueda
reemplazarse o reubicarse sin alterar los paneles adyacentes.
Panel y herraje de conexidn deben ser autébnomos y deben
mantener la estabilidad estructural y la integridad formal al ser re
ubicados.

Las conexiones de paneles se usan para conectar paneles en
varios angulos, y entre paneles en linea recta. Las conexiones
deben garantizar la nivelacion y alineacion de las islas de los
puestos de trabajo de una forma sodlida y robusta.

La conexidon entre paneles debe ser en un material que no se
deforme facilmente para el agarre entre los paneles, quedando
oculto en las uniones.

Las superficies y las unidades modulares de cada panel deberan
ser intercambiables entre las diferentes estaciones de trabajo. No
se aceptara el suministro de diferentes sistemas por sectores del
edificio, o lineas de productos que no sean modulares o partes
gue hayan sido ajustadas.

El sistema propuesto debera impedir que los paneles en el uso
pierdan perpendicularidad con el piso, por el mantenimiento
rutinario de maquinas brilladoras o lavadoras, escobas traperos o
elementos similares. Deberan garantizar la perpendicularidad y
estabilidad en todo momento.

ENSAYOS A REALIZAR

El conjunto de paneles instalados debe soportar un peso de 3,5 kg
como esfuerzo lateral y frontal sobre cada panel (en tension o en
compresion). La carga podra ser aplicada sobre cualquier lugar
del conjunto de paneles. No debe perder el equilibrio, ni presentar
volcamiento. No debera presentar deformaciones permanentes y
tampoco debera permitir que se pierdan las alineaciones
originales de la composicion propuesta. Debera mantener la
planitud de las partes y superficies totales de los paneles y de las
piezas que lo componen. En las pruebas de carga se podra
someter al esfuerzo en cualquier eje posible. Ref. NTC4638
Pruebas de armado y desarmado, composicién y recomposicion
de partes de los paneles propuestos. Debera poder permitirlo
facilmente y no perder las caracteristicas fisicas de forma y
resistencia una vez reconfigurado.

La unién de piezas con la estructura debe ser estable.

Empaque y
Rotulado

Todos bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
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secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafe el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARP
para carga por cada operario.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

e Porunidad

FICHA TECNICA No. 20 - Panel Lleno Divisorio Altura 0,95m

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

16 G bl_er.| o 72 15 36 00 — Servicio de terminado interior, dotacion y
servicio .
- remodelaciéon
Nombre
Comercial del |Panel Lleno Divisorio Altura 0,95m
Producto
e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion
Calidad son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de

dimensiones indicados.

Generalidades

e Sistema de divisiones constituido por paneles verticales mixtos o
llenos a media altura, deberd ser modular, movible, altamente
flexible, de facil instalacién y mantenimiento, debe poderse
reconfigurar y ser totalmente reutilizable. Con acabados vy
dimensiones compatibles con el sistema de amoblamiento de
oficina abierta propuesto en el proyecto.

e Debera tener un disefio que provea integridad estructural del
elemento, que prevenga su alabeo o retorcido durante su vida util.
Deben tener perforaciones que permitan fijar baldosas por las dos
caras para garantizar multiples re-ubicaciones durante la vida util
del sistema.

o El sistema debera contar con componentes flexibles que permitan
configuraciones entre paneles a 90°, 180° y 270° en forma de “L”
“T” o cruz, o como lo requiere la distribucién de los paneles.

e Color Estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.
Color Panel: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Requisitos . .
e Suministro de las partes de acuerdo a las especificaciones
generales ) .
establecidas en esta ficha
¢ Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
¢ Indicadas en las medidas generales y en las especificaciones
generales del sistema.
DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Requisitos Descripcion Medida
ESQeCIfICOS Espesor del panel Minimo 70 y maximo 120
Altura 950
Ancho de los paneles 600, 750, 900 o 1500
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MATERIALES

e La estructura debera ser metalica. Podra ser propuesta en:
perfileria en lamina cold rolled calibre 18 como minimo,
ensamblada mediante soldadura MIG; o en aluminio con perfiles
concebidos para una linea de productos de serie del fabricante.
En ambos casos o en sus combinaciones deben haber sido
probados e instalados previamente en proyectos certificados en el
mercado.

e Los paneles podran ser propuestos uniformes o mixtos en:

o Las puertas tendran estructura metalica con acabado en
TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE
PARTICULAS CON LAMINACION MELAMINICA de
minimo 15 mm de espesor. No se aceptara retazos o
partes pegadas o ensambladas como base, El acabado de
la superficie sera en Tablero laminado por ambas caras
con disefio decorativo melaminico termo fundido en el
propio tablero.(SUPERCOR), Deberan ser completamente
planos y garantizar la estabilidad formal en el tiempo. No
se aceptaran pafos o vinilos como recubrimiento de las
canceles ni de los paneles.

o La apariencia y/o color definitivos de la lamina de acabado
de las superficies deberan contar con la aprobacion previa
de la Fiscalia General de la Nacion.

o Todos los bordes que hacen canto deben estar recubiertos
con canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor
termofundido en polimero de alta presién, adheridos
firmemente e industrialmente con pegamento tipo hot melt
(mediante calor).

o Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera
como para el recubrimiento antes indicado, debe
efectuarse  MEDIANTE PROCESO Y FABRICACION
INDUSTRIAL; es decir manufacturados con maquinaria
gue garantice su compactacion tanto en la presidn ejercida
sobre las capas como en tiempos de duracion en la
compactacion, etc.

e EI sistema debe contar con elementos disefiados para la
conduccién del cableado desde el techo hasta la paneleria. Los
ductos para el cableado, tanto eléctrico, como de voz y datos
deberan permitir las conexiones entre paneles a 90°, 180° y 270°
en forma de “L” “T” o cruz, o como lo requiere la distribucién de los
paneles.

e Todas las partes metalicas deben estar recubiertos en su totalidad
pintura electrostatica horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

e Cada panel en forma individual y en conjunto debera ser tener
independencia estructural de los muebles escritorios o de las
superficies o de los apoyos o patas de ellos. No podran ser
dependientes de los muebles que funcionan con superficies de
trabajo y se comportaran en forma independiente. Es decir
escritorios, superficies de trabajos y paneles divisorios podran ser
reubicados en forma Unica.

REFERENCIAS

o El sistema debera garantizar la nivelacién de cada panel en forma
independiente para suplir desniveles del piso. El sistema debera y
podra nivelarse.

e Cada elemento o parte que compone el panel divisor debera tener
elementos de sujecion adecuados y suficientes para que no se
suelten o se puedan zafar con el uso cotidiano.

e Los paneles deben tener cremalleras de acero pre-ensambladas,
o sistemas similares o asimilables para la fijacion de las
superficies de trabajo y las unidades de almacenamiento, que
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permitan cumplir las condiciones de operacién y funcionalidad
para estos elementos

Debe contar con un sistema de conduccion de cableado e
instalacion de tomas para un juego de tomas dobles reguladas, un
juego de tomas dobles normales y un juego de tomas de voz y
datos. El panel y los ductos internos deben permitir la ubicacion
de las tomas bajo la superficie de trabajo segun las necesidades
de la Fiscalia General de la Nacion..

Los elementos de conduccion de cables formaran parte integral de
la estructura del panel, en forma interna y no de manera
sobrepuesta a cualquiera de las caras de estos y deberan quedar
libres de bordes cortantes o rebabas que puedan afectar el
aislamiento de los cables durante su instalacion o con
posterioridad a ella.

El interior de la canaleta debe incluir un separador que configure
dos subductos; uno para el manejo de los servicios eléctricos y el
otro para el manejo de los servicios de voz y datos.

La estructura del zocalo, incluido el separador debe ser en un
material que garantice el confinamiento de los campos
electromagnéticos producidos por los diferentes cables al interior
de cada subducto.

Las tapas laterales del z6calo deben poderse colocar a presion,
sin el uso de tornillos o remaches, sellando de manera hermética
el ducto. El sistema de cierre debe ser lo suficientemente sélido
para evitar la apertura involuntaria de las tapas laterales.

En los extremos verticales de las canaletas es necesario que se
garantice una continuidad amplia, segura y estética para pasar los
cables de un médulo a otro, o de un moédulo a una canaleta
perimetral.

El sistema debera contar con elementos que hagan parte del
disefo del sistema que funcionen como terminales vy llegadas a
pared y con opcion para la instalacién de canaletas para las
conexiones perimetrales de cableados y energia o a pared
directamente donde sea requerido.

El sistema debera incluir elementos bajantes tipo canaleta desde
el techo para poder hacer las conexiones eléctricas y de cableado
donde lo indique el plano de instalaciones y conexiones o donde
se requieran hacer conexiones a las redes.

La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores
anti-ruido, que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan el mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

Las terminales, tapas o remates del panel deben ser en plastico
de alta resistencia, aluminio o material que garantice buen
acabado y apariencia.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

El sistema propuesto debera permitir que cada panel pueda
reemplazarse o reubicarse sin alterar los paneles adyacentes.
Panel y herraje de conexion deben ser autonomos y deben
mantener la estabilidad estructural y la integridad formal al ser re
ubicados.

Las conexiones de paneles se usan para conectar paneles en
varios angulos, y entre paneles en linea recta. Las conexiones
deben garantizar la nivelacién y alineacién de las islas de los
puestos de trabajo de una forma sélida y robusta.

La conexién entre paneles debe ser en un material que no se
deforme facilmente para el agarre entre los paneles, quedando
oculto en las uniones.
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Las superficies y las unidades modulares de cada panel deberan
ser intercambiables entre las diferentes estaciones de trabajo. No
se aceptara el suministro de diferentes sistemas por sectores del
edificio, o lineas de productos que no sean modulares o partes
gue hayan sido ajustadas.

El sistema propuesto debera impedir que los paneles en el uso
pierdan perpendicularidad con el piso, por el mantenimiento
rutinario de maquinas brilladoras o lavadoras, escobas traperos o
elementos similares. Deberan garantizar la perpendicularidad y
estabilidad en todo momento.

ENSAYOS A REALIZAR

El conjunto de paneles instalados debe soportar un peso de 3,5 kg
como esfuerzo lateral y frontal sobre cada panel (en tension o en
compresion). La carga podra ser aplicada sobre cualquier lugar
del conjunto de paneles. No debe perder el equilibrio, ni presentar
volcamiento. No debera presentar deformaciones permanentes y
tampoco debera permitir que se pierdan las alineaciones
originales de la composicion propuesta. Debera mantener la
planitud de las partes y superficies totales de los paneles y de las
piezas que lo componen. En las pruebas de carga se podra
someter al esfuerzo en cualquier eje posible. Ref. NTC4638
Pruebas de armado y desarmado, composicién y recomposicion
de partes de los paneles propuestos. Debera poder permitirlo
facilmente y no perder las caracteristicas fisicas de forma y
resistencia una vez reconfigurado.

La unién de piezas con la estructura debe ser estable.

Empaque y
Rotulado

Todos bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARP
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Por unidad

FICHA TECNICA No. 21 - Archivador Rodante Mecanico

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion
del bien o
servicio

56 10 17 00 — Mueble de oficina

56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotaciéon vy
remodelacién
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Nombre
Comercial del
Producto

Archivador Rodante Mecanico

Calidad

e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacién
son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

Generalidades

Estanteria metalica en disposicidn de carros o vagones de acuerdo a
la distribucion propuesta.

e Los archivadores rodantes deberan ser de construccion modular y
estar constituidos por vagones o mdédulos rodantes deslizables
sobre rieles, con accionamiento mecanico y tener la cantidad de
estantes propuestos en cada uno de los planos arquitectonicos.
Debe tener sistema mecanico de facil accionamiento

e El rodamiento de cada moddulo debera ser mecanicamente
operado de tal manera que una fuerza maxima de un kilogramo
aplicada a la manivela permita mover una carga de cinco
toneladas.

La manivela debe ser ergonémica de dos o tres brazos.

o El archivador rodante debera tener puerta y cerradura.

e (Cada moddulo rodante debera contener elementos de senalizacion,
por médulo y por conjunto con proteccién traslucida de un tamano
minimo de 100 x 200 mm.

e Colores estructura A definir por el arquitecto de acuerdo a las
lineas ofertadas por el proponente.

e Color identificador zonal: A definir por el arquitecto de acuerdo a
las lineas ofertadas por el proponente. La entidad podra solicitar la
combinacién en los paneles de cerramiento de dos colores.

e La estructura y los acabados son totalmente metalicos, en lamina
de acero Cold Rolled.

e El archivador rodante en cada uno de los modelos debera tener

Requisitos seis (6) niveles de consulta Utiles.
generales e La propuesta debera tener en consideracion el sistema de archivo
utilizado por la entidad, en cuanto a cajas de almacenamiento de
documentos.
e Color estructura: A definir por la Fiscalia General De La Nacioén.
e Color superficie: A definir por la Fiscalia General De La Nacion.
PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
o Fabricacion de las partes de acuerdo a las especificaciones
establecidas en esta ficha.
¢ Anclaje de los médulos fijos y de los rieles para el desplazamiento.
e Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.
o Absolutamente todas las unidades de consulta deberan estar
perfectamente alineadas, aplomadas y niveladas, previamente a
la carga. Una vez la entidad realice la carga del contenido de
cajas, papeles o material a almacenar, el contratista realizara un
servicio postventa, ajustando la nivelacion y la carga a la que fue
sometido. Dicho servicio postventa debera estar incluido en el
costo del archivador.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
e Unicamente en la altura total del mueble una vez terminado. Mas
0 menos 20 mm en altura.
Requisitos DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
M Descripcion Medida
Tamario de la uniq\ai(i de consulta UDC 900 x 450
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Tamario de la unidad de consulta UDC 1200 x 450

Altura desde el piso hasta el punto mas

alto del techo del médulo rodante 2050

Ancho maximo de médulos: 850 mm de

ancho doble y 450 mm de ancho del 900 — 450 maximo
sencillo
Puerta 600
MATERIALES

El sistema de graduacién en altura de los entrepafos o bandejas
deberan estar en sistema 32, y el sistema NO debera ser con
pestafas incorporadas o troqueladas a los parales que impidan la
facilidad en la graduacion. Adicionalmente el sistema debera
impedir que se rayen partes de los entrepafios o de los elementos
que permitan dicha graduacion.

El sistema de graduacion podra ser tipo cremallera o similar que
sean troquelados en forma industrial y seriada que garanticen la
calidad y la normalizaciéon en tamafo y forma del sistema de
graduacién propuesto.

Si la estructura esta conformada por parales estos son de calibre
superior a 14.

Si la estructura esta conformada por laminas (pared) estas son de
calibre no menor de 18.

Todas las tapas laterales, frontales, posteriores, piso y techo;
puertas, entrepafios y divisores son metalicos en cold rolled no
menor de calibre 18.

Deberan contar con un refuerzo longitudinal para soportar la carga
adicional en el entrepafio. Este refuerzo debera ubicarse en el
lado mas largo del entrepafio.

Absolutamente todas las partes metalicas visibles o no deberan
estar recubiertas con pintura electrostatica horneable en polvo
Epoxi - Poliéster.

El sistema mecéanico de accionamiento, manivela, mecanismo
interno, sistema de traccidon deberan ser fabricados en materiales
que garanticen el uso. No debera quedar a la vista. No deberan
quedar partes visibles.

REFERENCIAS

Las tapas laterales, frontales, posteriores, piso y techo; estaran
unidas con tornillos y tuercas para garantizar rigidez y estructura
monolitica al sistema.

La bandeja inferior esta por encima de 10 cm del piso

Cada entrepafio presentara refuerzos longitudinales diferentes a
los dobleces que lo conforman

Cada entrepafio presentara aleta posterior que impida que los
elementos almacenados caigan hacia el interior.

Las ruedas deben ser de acero en forma de H.

El riel debera tener forma de T invertida conformado por platina
minimo de 1 %2 x 3/8” y varilla de acero minimo de 7/16”

Cada modulo debera contar con tensores para ajustar nivel y
rodamiento.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

El archivador rodante debe permitir reacomodar manualmente los
entrepafos, sin necesidad de remover piezas adicionales, ni con
ayuda mecanica de herramientas.

El archivador rodante permitira acomodar manualmente los
divisores

Las partes que componen los modulos deberan poder ser
reemplazables y deberan permitir revisibn y mantenimiento sin
gue se necesite desmontar los médulos.

El archivador rodante contara con un sistema que evita el golpeteo
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o choque entre los perfiles de las unidades de consulta.

El conjunto del archivador rodante debera tener sistema antivuelco
y anti descarrilamiento.

El archivador rodante presentara topes en platina 6 lamina lisa
completa calibre no menor de 16, para que las carpetas o los
elementos almacenados no se pasen de un moédulo a otro.

Los espacios previstos para los entrepafios deberan estar
adecuados a los formatos de cajas y carpetas.

Los modulos rodantes deberan estar provistos de sistemas que
impidan que sean cerrados o movidos cuando haya alguna
persona en los pasillos entre los médulos en funcionamiento.

El sistema mecanico de accionamiento, debera garantizar que no
gueda expuesto. Tampoco sus partes componentes como pifiones
o cadenas que puedan lastimar a usuarios u operarios del
sistema.

Al sistema mecanico de accionamiento debera contar con
elementos para su facil mantenimiento y recambio de piezas una
vez venza la garantia del fabricante.

ENSAYOS A REALIZAR

Cada entrepafio, incluidos el zdcalo y el techo, deberan soportar la
carga util de 100 kg en el borde frontal y el centro del entrepafio
sin deformacién plastica posterior a la carga.

Empague y
Rotulado

Todos bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARP
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No. 22 — Archivo 0,90 x 0,50 H: 2,05 (A1) y 0,75 x 0,50 x 2,05 (A3)

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

w 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotaciéon y
servicio .
- remodelacion
Nombre
Comercial del |Archivo 0,90 x 0,50 H: 2,05 (A1) y 0,75 x 0,50 x 2,05 (A3)
Producto

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Calidad

e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion
son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

Generalidades

Archivo para el almacenamiento de libros y carpetas con seguridad,
ubicado dentro de la oficina puesto de trabajo jefatura.

e EI mueble debera estar completamente cerrado en todas sus
caras para ofrecer seguridad.

e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

e Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacién.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Requisitos .,
enerales o Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
generales destinado en los planos arquitectdnicos generales de distribucion.

e Fabricacion y o suministro del mueble o de las partes de acuerdo
a las especificaciones establecidas en esta ficha.

TOLERANCIAS PARA ACEPTACION

e Indicadas en las medidas generales.

DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)

Descripcién Medidas generales
Altura total de mueble (tolerancia 2050 (5entrepafos — 6
+15 mm) espacios Utiles)
Profundidad minima efectiva 450 (almacenamiento
(tolerancia +/- 20 mm) util) - 500
Ancho 900
Altura del zécalo (tolerancia +/-10 50

MATERIALES

e Estructura del poliedro, estructura de puertas y entrepafios
deberan ser metalicos.

e Sila estructura esta conformada por laminas (pared) estas deben
ser de calibre 18 o superior, con reforzamientos verticales que
garanticen la estabilidad del conjunto del mueble.

e Todas las tapas laterales, frontales, posteriores, piso y techo;
puertas, entrepanos y divisores son metalicos en Cold Rolled no
menor de calibre 20.

¢ Absolutamente todas las partes metalicas visibles o no deberan
estar recubiertas con pintura electrostatica horneable en polvo

Requisitos Epoxi - Poliéster.
Especificos o El sistema de graduacion en altura de los entrepanos o bandejas

deberan estar en sistema 32, y el sistema NO debera ser con
pestafas incorporadas o troqueladas a los parales que impidan la
facilidad en la graduacion.

e Las puertas tendran estructura metdlica con acabado en
TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE PARTICULAS
CON LAMINACION MELAMINICA de minimo 15 mm de espesor.
No se aceptara retazos o partes pegadas o ensambladas como
base, El acabado de la superficie sera en Tablero laminado por
ambas caras con disefio decorativo melaminico termo fundido en
el propio tablero.(SUPERCOR), con todos los cantos recubiertos
con canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor termofundido
en polimero de alta presiéon, adheridos firmemente e
industrialmente con pegamento tipo hot melt (mediante calor).

o Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como para
el recubrimiento antes indicado, deben efectuarse MEDIANTE
PROCESO Y FABRICACION INDUSTRIAL; es decir
manufacturados con maquinaria que garantice su compactacion
tanto en la presion ejercida sobre las capas como en tiempos de
duracion en la compactacion, etc.

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




REFERENCIAS

La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores
anti-ruido, que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan el mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

El mueble debera contar con entrepafios ajustables de minimo 20
milimetros de altura.

Entrepafios ajustables sin incluir el zocalo ni el techo.

Espacios utiles de minimo 290 mm de altura.

Los entrepafios deben tener pestafia que impida la caida trasera
de papeles entre divisiones.

Las puertas deberan tener la rigidez suficiente para que no sean
facilmente violentadas. Ambas deberan poderse asegurar a la
estructura del mueble en forma independiente, cada una por
aparte.

Debe tener cerradura de tres puntos en una de las puertas. Debe
permitir cerrarlo, asegurando en tres puntos distintos. La
cerradura sera ofrecida con un nivel de seguridad suficiente para
alojar expedientes de reserva exclusiva de la entidad.

Herrajes como bisagras, chapas y manijas deberan ser de 6ptima
calidad, de reconocida trayectoria en el mercado y con garantia en
el uso prolongado.

Bisagras tipo cazoleta ajustables.

Es necesaria la plena identificacion de los espacios asignados, asi
como la verificacion de medidas antes de la fabricacién del
mueble.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

El sistema de graduacion en altura de los entrepafios o bandejas
deberan estar en sistema 32, y el sistema NO debera ser con
pestanas incorporadas o troqueladas a los parales que impidan la
facilidad en la graduacion.

El sistema podra ser tipo cremallera o similar que sean
troquelados en forma industrial y seriada que garanticen la calidad
y la normalizacion en tamano y forma del sistema de graduacién
propuesto.

ENSAYOS A REALIZAR

Cada entrepafio, incluidos el zécalo y el techo, deberan soportar la
carga util de 100 Kg en el borde frontal y el centro del entrepafio
sin deformacién plastica posterior a la carga.

Empague y
Rotulado .

Todos bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARP
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Presentacion

e Unidad.

FICHA TECNICA No. 23 — Archivo 0,75 x 0,50 x 2,05 (A3)

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

Gel A bl_er.1 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotacién vy
servicio L,

- remodelaciéon

Nombre
Comercial del |Archivo 0,75 x 0,50 x 2,05 (A3)

Producto

e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion
Calidad son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de

dimensiones indicados.

Generalidades

Archivo para el almacenamiento de libros y carpetas con seguridad,
ubicado dentro de la oficina puesto de trabajo jefatura.

e El mueble debera estar completamente cerrado en todas sus
caras para ofrecer seguridad.

e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

e Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacién.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Requisitos .,
AT e |Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
generales destinado en los planos arquitectdnicos generales de distribucion.
e Fabricacion y o suministro del mueble o de las partes de acuerdo
a las especificaciones establecidas en esta ficha.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
e Indicadas en las medidas generales.
DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Descripcion Medidas generales
Altura total de mueble (tolerancia | 2050 (5entrepafios — 6
+15 mm) espacios utiles)
Profundidad minima efectiva 450 (almacenamiento
(tolerancia +/- 20 mm) util) - 500
Ancho 750
Altura del zécalo (tolerancia +/-10 50
MATERIALES
o Estructura del poliedro, estructura de puertas y entrepafios
Requisitos deberan ser metalicos.
Especificos e Sila estructura esta conformada por laminas (pared) estas deben

ser de calibre 18 o superior, con reforzamientos verticales que
garanticen la estabilidad del conjunto del mueble.

o Todas las tapas laterales, frontales, posteriores, piso y techo;
puertas, entrepanos y divisores son metalicos en Cold Rolled no
menor de calibre 20.

e Absolutamente todas las partes metalicas visibles o no deberan
estar recubiertas con pintura electrostatica horneable en polvo
Epoxi - Poliéster.

o El sistema de graduaciéon en altura de los entrepafios o bandejas
deberan estar en sistema 32, y el sistema NO debera ser con
pestanas incorporadas o troqueladas a los parales que impidan la
facilidad en la graduacion.

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Las puertas tendran estructura metadlica con acabado en
TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE PARTICULAS
CON LAMINACION MELAMINICA de minimo 15 mm de espesor.
No se aceptara retazos o partes pegadas o ensambladas como
base, El acabado de la superficie sera en Tablero laminado por
ambas caras con disefio decorativo melaminico termo fundido en
el propio tablero.(SUPERCOR), con todos los cantos recubiertos
con canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor termofundido
en polimero de alta presiéon, adheridos firmemente e
industrialmente con pegamento tipo hot melt (mediante calor).

Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como para
el recubrimiento antes indicado, deben efectuarse MEDIANTE
PROCESO Y FABRICACION INDUSTRIAL; es decir
manufacturados con maquinaria que garantice su compactacion
tanto en la presion ejercida sobre las capas como en tiempos de
duracion en la compactacion, etc.

REFERENCIAS

La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores
anti-ruido, que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan el mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

El mueble debera contar con entrepafios ajustables de minimo 20
milimetros de altura.

Entrepafios ajustables sin incluir el zocalo ni el techo.

Espacios utiles de minimo 290 mm de altura.

Los entrepafios deben tener pestafia que impida la caida trasera
de papeles entre divisiones.

Las puertas deberan tener la rigidez suficiente para que no sean
facilmente violentadas. Ambas deberan poderse asegurar a la
estructura del mueble en forma independiente, cada una por
aparte.

Debe tener cerradura de tres puntos en una de las puertas. Debe
permitir cerrarlo, asegurando en tres puntos distintos. La
cerradura sera ofrecida con un nivel de seguridad suficiente para
alojar expedientes de reserva exclusiva de la entidad.

Herrajes como bisagras, chapas y manijas deberan ser de 6ptima
calidad, de reconocida trayectoria en el mercado y con garantia en
el uso prolongado.

Bisagras tipo cazoleta ajustables.

Es necesaria la plena identificacion de los espacios asignados, asi
como la verificacion de medidas antes de la fabricacion del
mueble.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

El sistema de graduacion en altura de los entrepafios o bandejas
deberan estar en sistema 32, y el sistema NO debera ser con
pestanas incorporadas o troqueladas a los parales que impidan la
facilidad en la graduacion.

El sistema podra ser tipo cremallera o similar que sean
troquelados en forma industrial y seriada que garanticen la calidad
y la normalizacion en tamano y forma del sistema de graduacion
propuesto.

ENSAYOS A REALIZAR

Cada entrepafio, incluidos el zdcalo y el techo, deberan soportar la
carga util de 100 Kg en el borde frontal y el centro del entrepafio
sin deformacion plastica posterior a la carga.

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Empaque y
Rotulado

e Todos bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

e Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

o De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafe el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARP
para carga por cada operario.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

e Unidad.

FICHA TECNICA No. 24 — Archivo 0,70 x 0,75 x 0,60 (A2)

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

w 72 15 36 00 — Servicio de terminado interior, dotacion y
servicio < .
- remodelacién
Nombre
Comercial del |Archivo 0,70 x 0,75 x 0,60 (A2)
Producto
e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacién
Calidad son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de

dimensiones indicados.

Generalidades

Archivo para el almacenamiento de libros y carpetas con seguridad,
ubicado dentro de la oficina puesto de trabajo jefatura.

e El mueble debera estar completamente cerrado en todas sus
caras para ofrecer seguridad.

e Color estructura: A definir por la Fiscalia General de la Nacion.

e Color superficie: A definir por la Fiscalia General de la Nacién.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

RJ:;I%ILOSS e Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
genera‘es destinado en los planos arquitectdnicos generales de distribucion.
e Fabricacion y o suministro del mueble o de las partes de acuerdo
a las especificaciones establecidas en esta ficha.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
¢ Indicadas en las medidas generales.
Requisitos DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)
Especificos

| Descripcion | Medida |

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Altura total de mueble
(tolerancia +10 mm)

700 (1 entrepafios — 2
espacios Utiles)

Profundidad minima efectiva
(tolerancia +/- 10 mm)

450 (almacenamiento util) -
500

Ancho 750
Altura del zécalo (tolerancia 50
+/-10 mm)

Superficie superior 750x600x25

MATERIALES

Estructura del poliedro, estructura de puertas y entrepafios
deberan ser metalicos.

Si la estructura esta conformada por laminas (pared) estas deben
ser de calibre 18 o superior, con reforzamientos verticales que
garanticen la estabilidad del conjunto del mueble.

Todas las tapas laterales, frontales, posteriores, piso y techo;
puertas, entrepanos y divisores son metalicos en Cold Rolled no
menor de calibre 20.

Absolutamente todas las partes metalicas visibles o no deberan
estar recubiertas con pintura electrostatica horneable en polvo
Epoxi - Poliéster.

El sistema de graduacién en altura de los entrepafos o bandejas
deberan estar en sistema 32, y el sistema NO debera ser con
pestafas incorporadas o troqueladas a los parales que impidan la
facilidad en la graduacion.

Las puertas tendran estructura metdlica con acabado en
TABLERO DE MADERA AGLOMERADO DE PARTICULAS
CON LAMINACION MELAMINICA de minimo 15 mm de espesor.
No se aceptara retazos o partes pegadas o ensambladas como
base, El acabado de la superficie sera en Tablero laminado por
ambas caras con disefio decorativo melaminico termo fundido en
el propio tablero.(SUPERCOR), con todos los cantos recubiertos
con canto plano rigido en PVC, de 2 mm de espesor termofundido
en polimero de alta presiéon, adheridos firmemente e
industrialmente con pegamento tipo hot melt (mediante calor).

Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como para
el recubrimiento antes indicado, deben efectuarse MEDIANTE
PROCESO Y FABRICACION INDUSTRIAL; es decir
manufacturados con maquinaria que garantice su compactacion
tanto en la presion ejercida sobre las capas como en tiempos de
duracion en la compactacion, etc.

REFERENCIAS

La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores
anti-ruido, que a su vez eviten marcas o rayones en el piso y
protejan el mueble de la humedad.

Los niveladores deben tener seguro o esparrago de longitud
suficiente para disminuir el riesgo de pérdida.

El mueble debera contar con entrepafios ajustables de minimo 20
milimetros de altura.

Entrepafios ajustables sin incluir el zocalo ni el techo.

Espacios utiles de minimo 290 mm de altura.

Los entrepafios deben tener pestafia que impida la caida trasera
de papeles entre divisiones.

Las puertas deberan tener la rigidez suficiente para que no sean
facilmente violentadas. Ambas deberan poderse asegurar a la
estructura del mueble en forma independiente, cada una por
aparte.

Debe tener cerradura de tres puntos en una de las puertas. Debe
permitir cerrarlo, asegurando en tres puntos distintos. La
cerradura sera ofrecida con un nivel de seguridad suficiente para
alojar expedientes de reserva exclusiva de la entidad.
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Herrajes como bisagras, chapas y manijas deberan ser de 6ptima
calidad, de reconocida trayectoria en el mercado y con garantia en
el uso prolongado.

Bisagras tipo cazoleta ajustables.

Es necesaria la plena identificacion de los espacios asignados, asi
como la verificacion de medidas antes de la fabricacion del
mueble.

Debe llevar superficie en MADERA INDUSTRIALIZADA
AGLOMERADA de minimo 25 mm de espesor, en la parte
superior del elemento.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

El sistema de graduacion en altura de los entrepafios o bandejas
deberan estar en sistema 32, y el sistema NO debera ser con
pestanas incorporadas o troqueladas a los parales que impidan la
facilidad en la graduacion.

El sistema podra ser tipo cremallera o similar que sean
troquelados en forma industrial y seriada que garanticen la calidad
y la normalizacion en tamano y forma del sistema de graduacién
propuesto.

ENSAYOS A REALIZAR

Cada entrepafio, incluidos el zdcalo y el techo, deberan soportar la
carga util de 100 Kg en el borde frontal y el centro del entrepafio
sin deformacién plastica posterior a la carga.

Empaque y
Rotulado

Todos bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARP
para carga por cada operario.

Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.
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FICHA TECNICA No. 25 — Locker Metalico

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

del bien o 56121701 Unidades de Almacenamiento General
servicio
Nombre
Comercial del |Locker Metalico
Producto
Entre las caracteristicas se destaca su sistema de ventilacién que le
entrega una entrada constante de aire fresco para evitar los malos olores.
Calidad Su sistema de seguridad es a base de candados, asi podras asegurarlo y

tener el control total de su apertura. Sus dimensiones, peso y disefio lo
hacen facil de transportar y de combinar.

Generalidades

LOCKER METALICO

CARACTERISTICAS DESTACADAS

Locker con modulos de diferentes niumeros de casillas de un
cuerpo y varios compartimientos verticales con puertas y seguros
para candado. Zapatera y manijas plasticas en polipropileno. Las
puertas del locker posee celosias que permiten la circulacion de
aire, superficie terminada completamente lisa, sistema de
seguridad segun las caracteristicas de uso. El locker esta

Requisitos apoyado sobre sistema rigido, bisagras desarmables Unicamente
generales con la puerta abierta.
MATERIALES
e Material: Lamina cold rolled calibre 24.
e Zapatera y manijas plasticas en polipropileno.
o El locker apoyado sobre sistema rigido, bisagras desarmables
unicamente con la puerta abierta.
Lamina cold rolled calibre 24
estructura: De metal.
Sistema de seguridad es a base de candados
Incluye 16 candados a la medida requerida para garantizar la
seguridad de los compartimientos, dos llaves minimo (por
candado) con identificador de llaves plastico
Zapatera y manijas plasticas en polipropileno
Requisitos Capacidad : 45 kg por casilla, carga distribuida
E_q_s ecificos Alto : >=180<=200 centimetros

Ancho : >=120<=130 centimetros
Dimensiones minimas de cada compartimento: 30 cm largo / 30 cm

ancho / 45 cm alto

Numero de Puestos : 16 Puestos

Color : Gris.

Tipo : Lockers metalicos

Garantia : 1 afio por defectos de fabricacion

Imagen de Referencia:

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Empaque y
Rotulado

e Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

e Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor.

o De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie el elemento.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No. 26 — Mesa Plegables Tipo Maleta

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

BRI bl_er.1 9 72 15 36 00 — Servicio de terminado interior, dotacion y
servicio < .
- remodelacién
Nombre
Comercial del | Mesas Plegables Tipo Maleta
Producto
e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacién
Calidad son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de

dimensiones indicados.

Generalidades

Mesa Plegable Tipo Maleta 180 cm Largo

Requisitos
generales

Superficie con cubierta de plastico resistente y patas de metal
Estructura: De metal.

Superficie: Polietileno.

Medidas; 180x77x93 cm

Espacio para acomodar a 6 personas

Color Gris.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
e Fabricacion y o suministro del mueble o de las partes de acuerdo
a las especificaciones establecidas en esta ficha.

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




TOLERANCIAS PARA ACEPTACION

e Indicadas en las medidas generales.

DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique lo contrario)

Medidas: 1800x770x930m

— . Y ]
-
Requisitos I ‘
Especificos ’ |

MATERIALES

e Plastico Resistente, Polietileno.

e Estructura Metal

USO, FUNCIONAMIENTO

¢ Auditorio de reuniones.

e Que se pueda cerrar para transportar con facilidad.

e Todos bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dano de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

e Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del

Empaque y proveedor.

Rotulado e De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafie la mesa.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion e Unidad.

FICHA TECNICA No. 27 — Silla para Laboratorio sin Espaldar.

REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion
del bien o
servicio

56 10 17 00 — Mueble de oficina

56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotaciéon vy
remodelacién

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




Nombre

Comercial del

Producto

Sillas Para Laboratorio sin espaldar

Calidad

e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacién
son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

Generalidades

Sillas utilizadas para laboratorios

Asiento inyectado en piel integral semirrigida de poliuretano de alta
densidad.

Niveladores de piso.

Bancos sin ruedas de material resistente.

Estructura Aro apoyapiés inyectado en poliamida.

Cilindro cajero en acabado negro.

Sistema neumatico de elevacibn mediante palanca con platina
semireclinable en espaldar.

Plastico inyectado en polietileno.

m Altura del asiento; 66cm Conforme a la norma DIN 2395 e ISO 17025.
generates Limite de elastico 370 N/mm2. Uniones con soldadura manual.
Color: Negro
PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
e Fabricacion y o suministro del mueble o de las partes de acuerdo
a las especificaciones establecidas en esta ficha.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
¢ Indicadas en las medidas generales.
DIMENSIONES (En milimetros excepto donde se indique Ilo
contrario)
Requisitos
Especificos

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




0 Sillas para Laboratorio sin Espaldar Labscient X

Cargcierisficas Aura del aslento 66cm. Conforme 2 [a narma DIN 2395 & (S0 17025, Limie de
elésfico 370 Nimni2. Uniones con sakdadura manal. Pdstico inyeciado con .

View product details

COP492,800.00

{neLab Colombia
Envio raliito

Asienfo en pie
infegral

MATERIALES

e Asiento en piel integral.
Sistema de elevacion neumatica.
Plastico Inyectado con polietileno.
Goma para superficie contacto al suelo o rodachines en nylon.
Remaches en Aluminio.

Sistema de elevacion

neumatico

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO
e Para los laboratorios de la entidad.
¢ Asiento funcional para trabajos de laboratorio.

Empaque y
Rotulado

e Todos bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

e Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor.

o De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafe el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacién y el peso permitido por las ARP
para carga por cada operario.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion

Unidad.

FICHA TECNICA No. 28 — Sillon reclinable

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




REQUERIMIENTO DE LA ENTIDAD

Clasificacion

56 10 17 00 — Mueble de oficina
56 11 15 00 — Sitios de trabajo y paquetes de oficina

del bien o bl_er_lo 72 15 36 00 - Servicio de terminado interior, dotacién vy
servicio ..
_ remodelacion
Nombre
Comercial del |Sillon reclinable
Producto
Calidad e Las especificaciones técnicas que se describen a continuacién

son de obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de
dimensiones indicados.

Generalidades

Silla para zonas de descanso URI o donde se indique.

e Mueble con espaldar para una persona utilizado para sentarse.
Este tipo de sillas son destinadas para zonas de descanso URI.

e EIl asiento corresponde a la parte de la silla que contiene la
superficie en donde se sienta el usuario.

e El mueble debe tener reciprocidad con los otros muebles del
sistema de oficina abierta en las relaciones de espacio, figura y
dimensiones.

o Debe estar fabricado con los materiales apropiados que le
permitan garantizar su funcionalidad adecuada.

e Color tapizado tipo cuero sintético: A definir por la Fiscalia General

Requisitos de la Nacion.
generales PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
e Fabricacién de las partes de acuerdo a las especificaciones
establecidas en esta ficha.
e Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar
destinado en los planos generales de distribucion.
TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
e Indicadas en las medidas generales.
DIMENSIONES
Requisitos
Especificos

MATERIALES

e Fabricado con una estructura interna en madera de primera
calidad, de minimo 20 mm de espesor. EI mueble podra incluir un
refuerzo longitudinal en acero de acuerdo con los productos de
linea del proveedor para integrar todo el mueble, y dar rigidez y
soporte a la estructura en madera.

e Todas las partes metalicas deben estar recubiertas en su totalidad
con pintura electrostatica horneable en polvo Epoxi - Poliéster

e EIl acolchado de los cojines (asiento y espaldar) debe ser en
espuma de poliuretano inyectado flexible con una densidad
minima de 35 kg/m3, y cada lugar tendra un cojin individual.

o Todas las partes deberan estar tapizados en prana (cuero

Este documento es copia del original que reposa en la Intranet. Su impresion o descarga se considera una Copia No Controlada




sintético), inerte al ataque microbiolégico y auto-extinguible, en
color y textura definido por la Fiscalia General de la Nacion

o El acolchado que sirve de recubrimiento a la estructura del mueble
(base, brazos, y respaldo) debe ser en espuma de poliuretano
inyectado flexible con una densidad minima de 35 kg/m3 y un
espesor minimo de 38 mm.

e EI mueble debe tener patas de acero inoxidable de
aproximadamente 10 cm de altura y diametro minimo de 40mm

REFERENCIAS

o El ensamble de la silla debe garantizar la solidez y estabilidad de
la estructura del mueble, de acuerdo con las condiciones
normales de uso.

Los tapizados deben cumplir las siguientes condiciones:

o Todas las superficies tapizadas seran de la misma calidad, no se
permitiran tapizados de calidad y colores diferentes en las
superficies de las sillas que no queden a la vista.

e Las superficies tapizadas no deberan incluir para su sujecion
grapas o enganches que afecten la seguridad en la manipulacién
0 su estética.

e Los tapizados transpirable de fibra natural, deben ser resistentes a
las manchas o en su defecto venir tratados con repelentes anti
manchas, lavables e ignifugos.

* Los tapizados deben ser antialérgicos.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

e Su construccion debe ser rigida y estable.

e Los cojines del asiento y espaldar deben ser elementos
independientes que brinden comodidad y faciliten su limpieza y
mantenimiento.

ENSAYOS A REALIZAR
« NA

IMAGEN DE REFERENCIA:

Empague y
Rotulado

e Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser
empacados, por cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de
acuerdo con las mejores practicas para protegerlos durante el
transporte, almacenamiento e instalacion.

o Todos los bienes suministrados deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir la facil identificacion del
proveedor, esta debe ser con marquillas tejidas, apliques o placas
en alto relieve o fotograbado, no se aceptaran impresas o
autoadhesivas.

e De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que
protejan cada unidad y también empaques y protecciones
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secundarias que garanticen la calidad. Dichos empaques deberan
proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma no
deteriore o dafe el mueble. La unidad de empaque debera
considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL
para carga por cada operario.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los
bienes para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentacion e Unidad.

Nombre y firma del representante legal
cC
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