ANEXO Nº. 6

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS


	Ref articulo
	Descripción
	Cantidad
	Unidad de medida

	1
	Adquisición de banco de baterías de 900 Ah OPZs 48 VDC, de acuerdo con especificaciones técnicas  
	1
	Unidad

	2
	Adquisición de banco de baterías de 600 Ah OPZs 48 VDC, de acuerdo con especificaciones técnicas  
	1
	Unidad




	Banco  de Baterías  Abiertas  de 48 VDC 900 AH, incluyendo  las siguientes especificaciones técnicas

	CARACTERÍSTICAS GENERALES

	INDICAR MARCA Y REFERENCIA OFERTADA 

	Voltaje nominal del sistema
	48Vdc (24 celdas de 2 VDC cada una).

	Capacidad nominal
	Mayor o igual a 1060 Ah @ 10 Hrs @ 1.75 VPC 1.24 Kg/Lt

	Recipiente y cubierta
	OPzS.

	CARACTERÍSTICAS DE LAS CELDAS

	Voltaje final de descarga mínimo
	1.75 VPC

	Temperatura de Nominal
	20 ºC.

	Tiempo de vida de las baterías
	Mayor a 20 años

	Tensión  de flotación
	2.17 a 2.23 V/ celda @ 20 C

	Carga   de Igualación
	< 50 mA por cada 100 AH  2.33 V/Celdas

	Electrolito
	Ácido sulfúrico diluido a una densidad de 1.24 Kg/l

	Rango de temperatura 
	-20 C a 55 C

	Placa positiva
	Tubular con aleación de selenio y antimonio menor o igual a 1.6%

	Placa Negativa
	Placa Plana con aleación plomo- antimonio

	Separadores
	Las celdas deberán tener doble separador uno de caucho micro poroso y otro corrugado para evitar la estratificación del electrolito

	Caja y cubierta
	Translucida y cubierta Gris en Estireno- acrílico – nitrilo (tipo SAN) resistente al impacto

	Numero de Polos
	Cuatro (04)

	Diseño de polo ( poste)
	Polo de seguridad con inyección ABS e inserto de latón. El diseño debe asegurar la larga vida de la batería evitando rotura en las cubiertas.

	tapón
	De seguridad antiflama

	tornillería
	En acero inoxidable resistente a la corrosión REF. M10

	Conectores
	De cobre electrolítico puro, recubiertos con aleación de plomo- estaño aislado eléctricamente con recubrimiento plástico

	Carga
	 Procedimientos de carga de acuerdo con la norma DIN 41772 Y DIN 41773

	Factor de carga
	≥ 115%

	Resistencia Interna
	≥ 3MΩ por cada celda por cada 100 AH

	Espacio para sedimento
	20-40 mm

	Volumen del electrolito
	18.4 litros

	Normas técnicas
	DIN 40736 Parte 1

	
	IEC/IEV 50 cap 486

	
	IEC 896-1

	Estante o soporte de montaje sismo resistentes
	Numero de pasos máximo 4 número de pisos dos, aislamiento en caucho color RAL 7032,gris pintura Resina epoxica resistente al acido

	
	Material, ángulo y perfil en acero ST 37

	ACCESORIOS:
	Tablero eléctrico con porta fusibles para tipo NH con 2 fusibles diseñados para la capacidad del banco de baterías 

	
	Conectores inter-celda electro plateados más el 5% de la cantidad instalados. 

	
	Tapones anti-explosión en todas las celdas y adicionalmente un 5% más de los instalados

	
	Una (1) jarra y un (1) embudo.

	
	Un (1) juego de numeración por banco de baterías.

	
	Un (1) juego de tornillería en acero inoxidable.

	
	Un (1) densímetro, un (1) porta densímetro y un (1) termómetro.

	
	Grasa antioxidante en cantidad apropiada.

	
	Juego de protectores para conectores inter-celda y postes de la batería. (5% de la cantidad de instalados).

	
	Diez (10) galones de agua desmineralizada adicionales. 

	
	Manual de instalación, operación y mantenimiento.

	
	Cable AWG 4/0 tipo soldador 40 Metros

	
	Un (1) extintor tipo Solkaflam.

	PRUEBAS
	PRUEBAS EN LABORATORIO: 

Se recibirán  debidamente cargadas  listas para puesta en servicio 

Los bancos de baterías estarán sujetos a pruebas de funcionamiento y operación de acuerdo con el manual del fabricante, para garantizar un correcto funcionamiento bajo todas las condiciones ambientales, topográficas y de operación. Las pruebas en mención se realizarán previa coordinación con el supervisor del contrato, con el acompañamiento permanente del personal técnico del CECCO COGFM. Para lo cual se efectuarán las siguientes pruebas:

	
	         Carga y descarga.

	
	         Voltaje de celdas.

	
	         Medida de densidad por celdas

	
	         Temperatura por celda.

	
	La Entidad podrá rechazar los bienes, si no se ajustan a las especificaciones técnicas requeridas. En estos casos, el contratista rectificará o reemplazará el bien o bienes rechazados o cualquier parte de él para que el bien se ajuste a las especificaciones, y se deberán repetir las pruebas y/o inspecciones.

	
	El Contratista deberá garantizar que los materiales utilizados para el empaque y embalaje de los bancos de baterías son reciclables y de baja carga contaminante.

	GARANTÍA
	El contratista deberá garantizar el correcto funcionamiento de los bancos de baterías, por un plazo de dos (02) años, contados a partir de la fecha del recibo a satisfacción. 

	
	Igualmente se debe garantizar que los bancos de baterías y accesorios CORON serán nuevos y de primera calidad, de acuerdo con las especificaciones pactadas.  Así mismo, el contratista se obliga a reparar o reemplazar a sus expensas aquellas, baterías, materiales y partes que resulten de mala calidad, con defectos de fabricación o que fallen durante la operación.

	
	Se contará con un máximo de treinta (30) días calendario para efectuar la reparación en el país o máximo noventa (90) días calendario para reparación en el exterior. 

	
	Los gastos debidos a transporte, exportación, importación, impuestos y demás a que haya lugar durante el proceso de reparación de los equipos y partes serán asumidos por el contratista.




	Banco  de Baterías  Abiertas  de 48 VDC 600 AH, incluyendo  las siguientes especificaciones técnicas

	CARACTERÍSTICAS GENERALES

	INDICAR MARCA Y REFERENCIA OFERTADA 

	  Voltaje nominal del sistema
	48Vdc (24 celdas de 2 VDC cada una).

	Capacidad nominal
	677 Ah @ 10 Hrs @ 1.75 VPC 1.24 Kg/Lt

	Recipiente y cubierta
	OPzS.

	Características de las celdas

	Voltaje final de descarga mínimo
	1.75 VPC

	Temperatura de Nominal
	20 ºC.

	Tiempo de vida de las baterías
	Mayor a 20 años

	Voltaje  de flotación
	2.17 a 2.23 V/Celda a 20 C

	Carga  de Igualación
	 < 50 mA por cada 100 AH (batería nueva) 2.33 V/Celda

	Electrolito
	Ácido sulfúrico diluido a una densidad de 1.24 Kg/l

	Rango de temperatura 
	-20 C a 55 C preferiblemente a 20 grados centígrados

	Placa positiva
	Tubular con aleación de selenio y antimonio menor o igual a 1.6%

	Placa Negativa
	Placa Plana con aleación plomo- antimonio

	Separadores
	Las celdas deberán tener doble separador uno de caucho micro poroso y otro corrugado para evitar la estratificación del electrolito

	Caja y cubierta
	Translucida y cubierta Gris en Estireno- acrílico – nitrilo (tipo SAN) resistente al impacto

	Electrolito
	Ácido sulfúrico diluido, d=1,24 kg/l.

	Tapón 
	De seguridad antiflama

	N° de polos
	Cuatro (04)

	Diseño del Polo ( poste)
	Polo de seguridad con inyección ABS e inserto de latón. 
El diseño debe asegurar la larga vida de la batería evitando rotura en las cubiertas. 

	Espacio para sedimento
	20-40 mm

	Volumen del electrolito
	11.1 litros

	Producto estándar


	DIN 40736 Parte 1

	
	IEC/IEV 50 cap 486

	
	IEC 896-1

	Tornillería
	Acero Inoxidable resistente a la corrosión, REF. M10

	Conectores
	De cobre electrolítico puro, recubiertos con aleación de plomo- estaño aislado eléctricamente con recubrimiento plástico

	Carga
	 Procedimientos de carga de acuerdo con la norma DIN 41772 Y DIN 41773

	Factor de carga
	≥ 115%

	Resistencia Interna
	≥ 3MΩ por cada celda por cada 100 AH

	Estante o soporte de montaje sismo resistentes
	Numero de pasos máximo 4 número de pisos dos, aislamiento en caucho color RAL 7032,gris pintura Resina epoxica resistente al acido

	
	Material, Angulo y perfil en acero ST 37

	Accesorios:
	Tablero eléctrico con porta fusibles para tipo NH con 2 fusibles diseñados para la capacidad del banco de baterías 

	
	Conectores inter-celda electro plateados más el 5% de la cantidad instalados. 

	
	Tapones anti explosión en todas las celdas y adicionalmente un 5% más de los instalados

	
	Una (1) jarra y un (1) embudo.

	
	Un (1) juego de numeración por banco de baterías.

	
	Un (1) juego de tornillería en acero inoxidable.

	
	Un (1) densímetro, un (1) porta densímetro y un (1) termómetro.

	
	Grasa antioxidante en cantidad apropiada.

	
	Juego de protectores para conectores inter-celda y postes de la batería. (5% de la cantidad de instalados).

	
	Diez (10) galones de agua desmineralizada adicionales. 

	
	Manual de instalación, operación y mantenimiento.

	
	Cable AWG 4/0 tipo soldador 40 Metros 

	
	Un (1) extintor tipo Solkaflam.

	PRUEBAS 
	PRUEBAS EN LABORATORIO: 

Se recibirán  debidamente cargadas  listas para puesta en servicio 

Los bancos de baterías estarán sujetos a pruebas de funcionamiento y operación de acuerdo con el manual del fabricante, para garantizar un correcto funcionamiento bajo todas las condiciones ambientales, topográficas y de operación. Las pruebas en mención se realizarán previa coordinación con el supervisor del contrato, con el acompañamiento permanente del personal técnico del CECCO COGFM. Para lo cual se efectuarán las siguientes pruebas:

	
	         Carga y descarga.

	
	         Voltaje de celdas.

	
	         Medida de densidad por celdas

	
	         Temperatura por celda.

	
	La Entidad podrá rechazar los bienes, si no se ajustan a las especificaciones técnicas requeridas. En estos casos, el contratista rectificará o reemplazará el bien o bienes rechazados o cualquier parte de él para que el bien se ajuste a las especificaciones, y se deberán repetir las pruebas y/o inspecciones.

	
	El Contratista deberá garantizar que los materiales utilizados para el empaque y embalaje de los bancos de baterías son reciclables y de baja carga contaminante.

	Garantía
	El contratista deberá garantizar el correcto funcionamiento de los bancos de baterías, por un plazo de dos (02) años, contados a partir de la fecha del recibo a satisfacción. 

	
	Igualmente se debe garantizar que los bancos de baterías y accesorios, serán nuevos y de primera calidad, de acuerdo con las especificaciones pactadas.  Así mismo, el contratista se obliga a reparar o reemplazar a sus expensas aquellas, baterías, materiales y partes que resulten de mala calidad, con defectos de fabricación o que fallen durante la operación.

	
	Se contará con un máximo de treinta (30) días calendario para efectuar la reparación en el país o máximo noventa (90) días calendario para reparación en el exterior. 

	
	Los gastos debidos a transporte, exportación, importación, impuestos y demás a que haya lugar durante el proceso de reparación de los equipos y partes serán asumidos por el contratista.




___________, identificado con cc No. ____________     Expedida en _________________, actuando en calidad de representante legal  de la firma  ( o persona natural), manifiesto que cumplo con todas las especificaciones técnicas contempladas en el anexo técnico del proceso de selección y me comprometo a  prestar los servicios  bajo las condiciones técnicas requeridas por el Comando General, sin condición alguna. 

Así mismo declaro bajo la gravedad del juramento, comprometiendo nuestra responsabilidad personal e institucional de las personas jurídicas que representamos, que la información antes consignada es totalmente cierta, corresponde única y exclusivamente a la entidad que representamos.


Para constancia firmo, en la ciudad de Bogotá a  los ________________ 





NOMBRE  Y FIRMA REPRESENTANTE LEGAL
CC.
Representante Legal
Empresa:
NIT.
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