REGIONAL DISTRITO CAPITAL

PROCESO SAMC-DC-CME-088-2023

OBJETO: Contratar la compra de maquinaria industrial para proyectos de modernizacion del ambiente de
manufactura aditiva para el Centro de Materiales y Ensayos de la Regional Distrito Capital del SENA.

EVALUACION TECNICA

LOTE # 1

INGEACOL

NIT: 900483204

Evaluacion Técnica

ITEM DESCRIPCION DEL ELEMENTO U:q':jsjge Cantidad OBSERVACIONES
Cumple No Cumple
BANCO DE ENROLLAMIENTO PARA FILAMENTOS
Banco de enrollamiento para filamentos poliméricos que seran usados en maquinas de impresion 3D FDM.
CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BANCO:
eEstructura movil con ruedas bloqueables.
eEstructura metalica en acero estructural, con puertas de apertura para inspeccionar los sistemas de control y cableado.
eCableado dispuesto en bandejas y tableros internos.
e Sistemas de control ubicados dentro de la estructura.
eMotores de los equipos dos y tres (Unidad de halado y Unidad de enrollamiento) dispuestos a un unico costado.
eMultiples paradas de emergencia en total dispuestas lateralmente alrededor del equipo.
e Alimentacion eléctrica unica para el banco de control y que a partir de esta se genere la distribucion para cada equipo.
eTablero de maniobra tactil HDMI de 10 pulgadas dispuesto a una altura de manipulacion aproximada de 1300 mm.
eEstructura aproximadamente de 400 mm de ancho, 1300 mm de largo y de alto 900 mm.
Este banco contara con tres equipos:
1.8istema de medicion diametral laser.
2.Unidad de halado.
3.Unidad de enrollamiento.
EQUIPO NUMERO UNO- SISTEMA DE MEDICION DIAMETRAL LASER:
Sistema de medicién diametral laser (Laser Diameter Gauge): Este equipo ya existe en el SENA Centro de Materiales y Ensayos, unicamente se
debe adaptar al banco de enrollamiento para filamentos poliméricos, asegurando el espacio y sistema de anclaje de este equipo. Adicionalmente
se deben tener en cuenta los siguientes aspectos:
*Garantizar la obtencion de los datos en las coordenadas Xy Y que genera el equipo y que estas sean transmitidas al HDMI.
*Garantizar la retroalimentacion de sefales para control del equipo numero dos (unidad de halado) y del equipo numero tres (unidad de
enrollamiento).
*Se debe garantizar que los datos obtenidos de las coordenadas se muestren en un grafica (X tiempo, Y medicidén con dos limites, superior e
inferior).
EQUIPO NUMERO DOS- SUMINISTRO E INSTALACION EQUIPO UNIDAD DE HALADO, CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:
eHalado del filamento extruido con capacidad para variar la velocidad lineal con un rango entre 10 mm/s y 500 mm/s, en intervalos de al menos 1
mm/s (Resolucion).
eCapacidad para variar la presién ejercida por los rodillos sobre el flamento para su agarre.
eZona de halado (zona de contacto entre rodillos horizontales) con altura aproximada de 900 mm medidos desde el suelo.
eRodillos de arrastre alineados horizontalmente con el banco de enfriamiento el cual estara dispuesto a una altura de 900 mm.
eRodillos con revestimiento elastomérico/siliconado de dureza maxima: 70 Shore A. El oferente presenta oferta tencnico
1 eDiametro de rodillos de minimo 100 mm (recubiertos). Unidad 1 X econdmica, conforme con lo descrito
eSe desea que la superficie recubierta de los rodillos cuente con un agarre que evite el deslizamiento o desplazamiento relativo entre el flamento en el estudio previo del proceso
y los rodillos. contractual SAMC-DC-CME-088-2023
eRango de espaciado entre rodillos de 0 a 4 mm.
eEn el HDMI se desea observar la velocidad lineal de avance del halador (mm/s), la cual va retroalimentado segun el diametro leido por la unidad
laser que sera suministrada.
EQUIPO NUMERO TRES- SUMINISTRO E INSTALACION UNIDAD DE ENROLLAMIENTO, CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:
eCapacidad para adaptar carretes; diametro interno 50 a 60 mm, diametro externo 250 mm.
eCapacidad para realizar configuracion de diferentes anchos de carretes o montajes del sistema de oscilacion entre 0 y 250 mm.
eEje de soporte de carretes roscado desde el extremo libre hasta 250 mm para posicionamiento de perillas roscadas como tope.
ePeso maximo que soportar en el eje de soporte de los carretes de 10 kg.
eCapacidad para desplazar el filamento que se bobina de pared a pared del carrete con frecuencia de oscilacion variable, de acuerdo con el nivel
de embobinado que se tenga. El avance del seguidor esta en funcién del diametro cambiante del material embobinado.
eSistema de sensado de la catenaria del filamento para control de velocidad en el bobinado de baja tensién que evite la acumulacién de material.
oEn el HDMI se desea observar la velocidad de giro del embobinador. La velocidad de giro sera controlada segun la posicion del filamento leida
en el sensor.
oEn el HDMI se desea observar el diametro calculado y actualizado que tendra el carrete en funcion de los giros y del ancho del filamento. Este
parametro debe tener la posibilidad de reiniciarse en cualquier momento llevandolo al “diametro inicial”.
*Manuales de operacion y mantenimiento: En espafiol y/o inglés. En el momento de realizar la entrega del equipo.
*Garantia: Certificar mediante documento suscrito por el representante legal que la garantia del equipo Minimo un afo por defectos de fabricacion
y dafio en los componentes eléctricos, electronicos y software
*Entrenamiento y capacitacion:
Temas a tratar: Generalidades del proceso de fabricacion de filamentos poliméricos, su aplicacion en procesos de fabricacion por manufactura
aditiva FDM, parametrizacion, alistamiento, operacion y cuidado de los equipos.
Modalidad de capacitacion: Presencial en las instalaciones del Centro de Materiales y Ensayos.
Tiempo: Veinte (20) horas
Numero de participantes: veinticinco (25) personas
sInstalacién y puesta a punto: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal que la instalacion y puesta a punto del equipo
se llevaréa a cabo en el sitio designado en el Centro de Materiales y Ensayos del SENA y estara a cargo del contratista quien debera garantizar la
operacion del equipo y su puesta en marcha, incluyendo y sin limitarse a conexiones eléctricas, hidraulicas y neumaticas.
eMantenimiento: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal que se realizara un (1) mantenimiento preventivo y correctivo
durante el tiempo de garantia.
EQUIPO DE EXTRUSION DE MATERIALES POLIMERICOS
Disefiado principalmente para la obtencion de filamentos que seran usados en maquinas de impresion 3D FDM.
CARACTERISTICAS TECNICAS DEL EQUIPO:
*Motor de 3Hp con reductor Helicoidal con velocidad de 30 RPM en el eje de salida.
*Guarda metalica para el moto-reductor.
*Variador principal de frecuencia de 3.5 Hp, 220V.
«Tornillo universal multiusos de diametro 28 mm con relacion longitud/diametro de 20 y mezclador Maddock helicoidal (EGAN) en acero SAE 4340
Nitrurado.
*Camisa o barril en acero SAE 8620 con tratamiento de cementaciéon profunda de dureza minima de 60HRC +/- 1.0 HRC.
*Tres zonas de calentamiento con control de temperatura independiente dispuestas en el cuerpo de extrusion.
+Tolva en acero.
*Guarda de proteccion para resistencias las cuales deben estar configuradas con potencia al 90%.
*Cuadro de maniobra con relés de estado solido, PLC y pantalla HMI-10” para control de temperatura y velocidades.
*Boquilla monofilamento con diametro de salida de 1.75 mm.
*Boquilla monofilamento con diametro de salida de 2.00 mm.
*Equipo montado en posicion horizontal con estructura monoblock de altura 90 cm al piso sobre un banco metalico o estructura de ruedas.
*Banco de enfriamiento para el material extruido en estructura metalica con sistema de guiado por rodillos para el material extruido, ademas este El oferente presenta oferta tencnico
) debe contar con conexion de entrada y de salida para tuberia de diametro 25mm. Unidad n X econémica, conforme con lo descrito
*Este banco debe estar dispuesto a una altura de 90 cm desde el piso, con una capacidad de almacenamiento de agua de 100 litros. en el estudio previo del proceso
*Manuales de operacion y mantenimiento: En espafiol y/o inglés. En el momento de realizar la entrega del equipo. contractual SAMC-DC-CME-088-2023
*Garantia: Certificar mediante documento suscrito por el representante legal que la garantia del equipo Minimo un afo por defectos de fabricacion
y dafio en los componentes eléctricos, electronicos y software
*Entrenamiento y capacitacion:
Temas a tratar: Generalidades del proceso de fabricacion de filamentos poliméricos, su aplicacion en procesos de fabricacion por manufactura
aditiva FDM, parametrizacién, alistamiento, operacion y cuidado de los equipos.
Modalidad de capacitacion: Presencial en las instalaciones del Centro de Materiales y Ensayos.
Tiempo: Veinte (20) horas
Numero de participantes: veinticinco (25) personas
sInstalacién y puesta a punto: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal que la instalacion y puesta a punto del equipo
se llevara a cabo en el sitio designado en el Centro de Materiales y Ensayos del SENA y estara a cargo del contratista quien debera garantizar la
operacion del equipo y su puesta en marcha, incluyendo y sin limitarse a conexiones eléctricas, hidraulicas y neumaticas.
*Mantenimiento: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal que se realizara un (1) mantenimiento preventivo y correctivo
durante el tiempo de garantia.
RESULTADO ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL OBJETO A CONTRATAR CUMPLE TECNICAMENTE
INGEACOL
NIT: 900483204
Evaluacion Técnica
ESPECIFICACIONES TECNICAS MINIMAS
OBSERVACIONES
Cumple No Cumple
El oferente presenta formato N° 12
Diligenciar FORMATO No. 12 - ESPECIFICACIONES TECNICAS FICHAS TECNICAS. (De conformidad con los formatos) X de acuerdo con lo requerido por la
entidad
Discriminar la oferta presentada identificando sus caracteristicas técnicas, unidad de medida, cantidad, marca (para todos los items), valor unitario y valor total en cada uno El oferente presenta Qferta de
de los lotes.( De conformidad con los estudios previos) X acuerdo con Io_requerldo por la
entidad
Garantia: Certificar mediante documento suscrito por el representante legal la garantia de los equipos por cada lote, relacionando la totalidad de los items que lo El oferente Qresenta certificacion
componen, la cual debe ser minimo de un afio por defectos de fabricacion y dafio en los componentes eléctricos, electronicos y software..( De conformidad con los estudios X de .gara_lptla por defectos de
previos) fabncauo_n de acuerdq con lo
requerido por la entidad
3 Entrenamiento y capacitacion: El oferente debera brindar capacitacion para cada uno de los equipos, conforme a las tematicas descritas en cada uno de los items que E.I.ofergnte NO prefsen_t,a
fueron establecidos por lote; la modalidad seré presencial en las instalaciones del Centro de Materiales y Ensayos, con un tiempo minimo de cuarenta (40) horas, para un X certlflcaqon de capacitacion y
total de veinticinco (25) personas . ( De conformidad con los estudios previos) entrenamlento de acuerdo con lo
requerido por la entidad
Instalacién y puesta a punto: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal la instalacion y puesta a punto de los equipos, estas se llevaran a cabo en El oferente presenta certificacion
el sitio designado por el Centro de Materiales y Ensayos del SENA y estaran a cargo del contratista quien debera garantizar la operacion de los equipos y su puesta en " de garantia de instalacién y puesta
marcha, incluyendo y sin limitarse a conexiones eléctricas, hidraulicas y neuméticas, para cada uno de los items que se establecieron en los diferentes lotes del presente a punto de acuerdo con lo
proceso contractual. (De conformidad con los estudios previos) requerido por la entidad
El oferente presenta certificacion
Mantenimiento: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal que se realizara minimo un (1) mantenimiento preventivo y correctivo durante el tiempo X de mantenimiento preventivo y
de garantia de cada uno de los items contemplados en cada lote. (De conformidad con el estudio previo) correctivo de acuerdo con lo
requerido por la entidad
RESULTADO DE LA EVALUACION ESPECIFICACIONES TECNICAS MINIMAS NO CUMPLE
INGEACOL
NIT: 900483204
CAPACIDAD DE EXPERIENCIA
Evaluacion Técnica
OBSERVACIONES
Cumple No Cumple
La Entidad requiere que el proponente, debe presentar minimo una (1) maximo tres (3) certificados de contratos y/u érdenes de compras, celebrados y ejecutados en el El oferente acredita experiencia con
100% y relacionados con la maquinaria objeto de la presente contratacion, cuyo valor sumado sea igual o superior al presupuesto oficial por lote de la presente certificaciones de contratos suscritos
4 contratacion, expresado en SLMMYV a la fecha de su ejecucion; los contratos aportados que se pretendan acreditar como experiencia, deberan contar con los dos (2) de los X con entidad privada, los cuales son

codigos descritos anteriormente para el lote que se presente, debidamente registrados en su RUP, toda vez que se identifica como riesgo probable la inexperiencia del
proveedor en la prestacion del servicio previsto en los items relacionados en este documento..(De conformidad con lo estudios previos )

coherentes con los cédigos RUP y
UNSPSC establecidos en el proceso
contractual SAMC-DC-CME-088-2023

RESULTADO DE LA EVALUACION CAPACIDAD DE EXPERIENCIA

CUMPLE EXPERIENCIA

Conclusiones proponente INGEACOL, cumple con las especificaciones técnicas del objeto a contratar, de acuerdo con lo requerido por la Entidad en el proceso contractual SAMC-DC-CME-088-2023.
Frente a los requisitos técnicos, el oferente INGEACOL, NO CUMPLE con lo requerido por la entidad. (ver observaciones en el informe).

En cuanto al criterio de experiencia, la oferta presentada por el oferente INGEACOL, CUMPLE con documentacion de experiencia conforme con lo requerido por la entidad en el estudio previo del proceso
contractual SAMC-DC-CME-088-2023




LOTE # 2

INGEACOL

NIT: 900483204

Evaluacion Técnica

ITEM DESCRIPCION DEL ELEMENTO Unidad de | o iidad OBSERVACIONES
medida Cumple No Cumple
EQUIPO DE MEZCLADO DE MATERIALES POLIMERICOS
CARACTERISTICAS TECNICAS DEL EQUIPO:
*Equipado con motor de 3Hp y Reductor Helicoidal con velocidad en eje de salida maxima de 60RPM.
*Variador de frecuencia de 3.5 Hp, 220v.
*Velocidad de mezclado variable de 10 a 60RPM.
Sistema de mezclado de doble aspa en acero de herramientas con tratamiento de temple y/o acero de maquinaria con cementacion profunda,
con una dureza de minimo 58 HRC+/- 1.0 HRC.
*Aspas de mezclado con sistema de extraccidon manual.
*Camisa de mezclado en acero de herramientas con tratamiento de temple y/o acero de maquinaria con cementacién profunda, con una dureza de
minimo 58 HRC+/- 1.0 HRC.
*Cuerpo de mezclado desmontable con sistema de agarre para manipulacion en caliente.
*\olumen de mezclado de 250 cm3.
Tolva en acero inoxidable.
*Cuadro de maniobra con relés de estado sdlido, PLC y pantalla para control de temperatura, control de velocidad de mezclado y visualizacién del
torque de mezclado.
*Datos del torque y temperatura de mezclado mediante puerto USB.
*Temperatura de trabajo maxima 250°C. .
-Sistemas de calentamiento del bloque de mezclado con resistencias tipo Cartucho con potencia total de 800 W. El oferente presenta oferta tencnico
. L . . - . econdmica, conforme con lo descrito
1 *Equipo montado en posicion horizontal con estructura monoblock de altura 90 cm al piso sobre un banco metalico o estructura de ruedas, Unidad 1 X en el estudio previo del proceso
guardas, tolvas y tablero posicional. contractual SAMC-DC-CME-088-2023
*Guarda de proteccion para resistencias con potencia al 90%.
*Manuales de operacion y mantenimiento: En espafiol y/o inglés. En el momento de realizar la entrega del equipo.
*Garantia: Certificar mediante documento suscrito por el representante legal que la garantia del equipo sera minima de un afo por defectos de
fabricacion y dafio en los componentes eléctricos, electrénicos y software
*Entrenamiento y capacitacion:
Temas a tratar: Conceptos basicos de materiales poliméricos familias y tipos, conceptualizacién de mezclado cizallamiento entre otras
generalidades del proceso de mezclado de materiales poliméricos, su aplicacion en procesos de fabricacion por manufactura aditiva FDM,
parametrizacion, alistamiento, operacion y cuidado de los equipos.
Modalidad de capacitacion: Presencial en las instalaciones del Centro de Materiales y Ensayos.
Tiempo: Cuarenta (40) horas
Numero de participantes: veinticinco (25) personas
s[nstalaciéon y puesta a punto: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal que la instalacion y puesta a punto del equipo
se llevara a cabo en el sitio designado en el Centro de Materiales y Ensayos del SENA y estara a cargo del contratista quien debera garantizar la
operacién del equipo y su puesta en marcha, incluyendo y sin limitarse a conexiones eléctricas, hidraulicas y neumaéticas.
*Mantenimiento: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal que se realizara un (1) mantenimiento preventivo y correctivo
durante el tiempo de garantia.
RESULTADO ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL OBJETO A CONTRATAR CUMPLE TECNICAMENTE
INGEACOL
NIT: 900483204
ESPECIFICACIONES TECNICAS MINIMAS
Evaluacion Técnica
OBSERVACIONES
Cumple No Cumple
El oferente presenta formato N° 12
Diligenciar FORMATO No. 12 - ESPECIFICACIONES TECNICAS FICHAS TECNICAS. (De conformidad con los formatos) X de acuerdo con lo requerido por la
entidad
Discriminar la oferta presentada identificando sus caracteristicas técnicas, unidad de medida, cantidad, marca (para todos los items), valor unitario y valor total en cada uno El oferente presenta Qferta de
de los lotes.( De conformidad con los estudios previos) X acuerdo con Io.requendo por la
entidad
Garantia: Certificar mediante documento suscrito por el representante legal la garantia de los equipos por cada lote, relacionando la totalidad de los items que lo El oferente Qresenta certificacion
componen, la cual debe ser minimo de un afio por defectos de fabricacién y dafio en los componentes eléctricos, electronicos y software..( De conformidad con los estudios X de .gargt]tla por defectos de
orevios) fabncacpn de acuerdq con lo
requerido por la entidad
Entrenamiento y capacitacion: El oferente deber& brindar capacitacion para cada uno de los equipos, conforme a las tematicas descritas en cada uno de los items que E.I.ofer.(?nte NO prefsen.tf':l
2 fueron establecidos por lote; la modalidad sera presencial en las instalaciones del Centro de Materiales y Ensayos, con un tiempo minimo de cuarenta (40) horas, para un X certlflcaqon de capacitacion y
total de veinticinco (25) personas . ( De conformidad con los estudios previos) entrenamlerlto de acuerQo con lo
requerido por la entidad
Instalacion y puesta a punto: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal la instalacion y puesta a punto de los equipos, estas se llevaran a cabo en El oferente presenta certificacion
el sitio designado por el Centro de Materiales y Ensayos del SENA y estaran a cargo del contratista quien debera garantizar la operacion de los equipos y su puesta en de garantia de instalaciéon y puesta
marcha, incluyendo y sin limitarse a conexiones eléctricas, hidraulicas y neumaticas, para cada uno de los items que se establecieron en los diferentes lotes del presente X a punto de acuerdo con lo
proceso contractual. (De conformidad con los estudios previos) requerido por la entidad
El oferente presenta certificacion
Mantenimiento: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal que se realizara minimo un (1) mantenimiento preventivo y correctivo durante el tiempo de mantenimiento preventivo y
de garantia de cada uno de los items contemplados en cada lote. (De conformidad con el estudio previo) X correctivo de acuerdo con lo
requerido por la entidad
RESULTADO DE LA EVALUACION ESPECIFICACIONES TECNICAS MINIMAS NO CUMPLE
INGEACOL
NIT: 900483204
CAPACIDAD DE EXPERIENCIA
Evaluacion Técnica
OBSERVACIONES
Cumple No Cumple
La Entidad requiere que el proponente, debe presentar minimo una (1) méaximo tres (3) certificados de contratos y/u 6rdenes de compras, celebrados y ejecutados en el El oferente acredita experiencia con
100% y relacionados con la maquinaria objeto de la presente contratacion, cuyo valor sumado sea igual o superior al presupuesto oficial por lote de la presente certificaciones de confratos suscritos
3 contratacion, expresado en SLMMYV a la fecha de su ejecucion; los contratos aportados que se pretendan acreditar como experiencia, deberan contar con los dos (2) de los X con entidad privada, los cuales son

cbdigos descritos anteriormente para el lote que se presente, debidamente registrados en su RUP, toda vez que se identifica como riesgo probable la inexperiencia del
proveedor en la prestacion del servicio previsto en los items relacionados en este documento..(De conformidad con lo estudios previos )

coherentes con los codigos RUP y
UNSPSC establecidos en el proceso
contractual SAMC-DC-CME-088-2023

RESULTADO DE LA EVALUACION CAPACIDAD DE EXPERIENCIA

CUMPLE EXPERIENCIA

Conclusiones proponente INGEACOL, cumple con las especificaciones técnicas del objeto a contratar, de acuerdo con lo requerido por la Entidad en el proceso contractual SAMC-DC-CME-088-2023.

Frente a los requisitos técnicos, el oferente INGEACOL, NO CUMPLE con lo requerido por la entidad. (ver observaciones en el informe).

En cuanto al criterio de experiencia, la oferta presentada por el oferente INGEACOL, CUMPLE con documentacion de experiencia conforme con lo requerido por la entidad en el estudio previo del proceso
contractual SAMC-DC-CME-088-2023




LOTE # 3

INGEACOL

CTL COMPANY S.A.S.

NIT: 900483204

NIT: 900026709

Evaluacion Técnica

Evaluacion Técnica

ITEM DESCRIPCION DEL ELEMENTO Unidaq de Cantidad OBSERVACIONES OBSERVACIONES
medida Cumple No Cumple Cumple No Cumple
EQUIPO PARA LA DETERMINACION DEL INDICE DE FLUIDEZ EN MATERIALES TERMOPLASTICOS
CARACTERISTICAS TECNICAS DEL EQUIPO:
NORMAS APLICABLES ASTM D1238 - ISO 1133; Método A (Gravimétrico) y B (Volumétrico).
*Rango de temperaturas: Minimo 50°C hasta un maximo entre 350 °C y 450 °C con una resolucion de + 0,1°C.
«Temporizador con resolucion de 0,01 s
*Corte de muestras automatico.
*Juego de masas que cumpla con las siguientes cargas: 1,2, kg, 2,16 kg, 3,8 kg, 5 kg, 6,6 kg y 10 kg.
*Sistema de aplicacién de masas por método manual.
*Carcasa metalica robusta.
*Salida a PC mediante puerto RS-232 y/o USB.
*Software para control y manejo del equipo.
*Unidad de extrusion y carga de material.
*Boquilla de 2,095 mm +/- 0,005 mm de & en Carburo de Tungsteno y altura de 8 mm +/- 0,025.
*Dimensiones de zona de extrusion de acuerdo con la norma ASTM D1238.
Accesorios:
Kit de herramientas de trabajo el cual incluye:
*Juego de espatulas y embudo de alimentacion para pellets.
. o . . El oferente presenta oferta
*Herramienta de limpieza para la boquilla. El oferente presenta oferta tencnico . _
. . . . s L. . tencnico economica, conforme
*Herramienta de limpieza para el Piston. . econ6mica, conforme con lo descrito : .

1 : o - Unidad 1 X ) . X con lo descrito en el estudio
*Herramienta de limpieza para el cilindro. en el estudio previo del proceso previo del proceso contractual
°B!omada. . contractual SAMC-DC-CME-088-2023, SAMC-DC-CME.088.2023
*Nivel de Burbuja.

*Pinzas.
*Galga para boquilla de extrusion.
*Manuales de operacion y mantenimiento: En espafiol y/o inglés. En el momento de realizar la entrega del equipo.
*Garantia: Certificar mediante documento suscrito por el representante legal que la garantia del equipo sera minima un afo por defectos de
fabricacion y dafio en los componentes eléctricos, electronicos y software
*Entrenamiento y capacitacion:
Temas a tratar: Conceptos basicos de materiales poliméricos familias y tipos, conceptualizacion de fluidez en materiales poliméricos, interpretacion
de datos, analisis de resultados, parametrizacion, alistamiento, operacién y cuidado del equipo.
Modalidad de capacitacion: Presencial en las instalaciones del Centro de Materiales y Ensayos.
Tiempo: Cuarenta (40) horas
Numero de participantes: veinticinco (25) personas
s[nstalaciéon y puesta a punto: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal que la instalacion y puesta a punto del equipo
se llevara a cabo en el sitio designado en el Centro de Materiales y Ensayos del SENA y estara a cargo del contratista quien debera garantizar la
operacién del equipo y su puesta en marcha, incluyendo y sin limitarse a conexiones eléctricas, hidraulicas y neumaéticas.
*Mantenimiento: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal que se realizara un (1) mantenimiento preventivo y correctivo
durante el tiempo de garantia
RESULTADO ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL OBJETO A CONTRATAR CUMPLE TECNICAMENTE CUMPLE TECNICAMENTE
INGEACOL CTL COMPANY S.A.S.
NIT: 900483204 NIT: 900026709
ESPECIFICACIONES TECNICAS MINIMAS = DU
valuacién Técnica Evaluacion Técnica
OBSERVACIONES OBSERVACIONES
Cumple No Cumple Cumple No Cumple
El oferente presenta formato N° 12 El oferente presenta formato
Diligenciar FORMATO No. 12 - ESPECIFICACIONES TECNICAS FICHAS TECNICAS. (De conformidad con los formatos) X de acuerdo con lo requerido por la X N° 12 de acuerdo con lo
entidad requerido por la entidad
Discriminar la oferta presentada identificando sus caracteristicas técnicas, unidad de medida, cantidad, marca (para todos los items), valor unitario y valor total en cada uno El oferente presenta Qferta de El oferente presenta oferta de
. . i X acuerdo con lo requerido por la X acuerdo con lo requerido por
de los lotes.( De conformidad con los estudios previos) . .
entidad la entidad
El oferente presenta certificacion El oferente presenta
Garantia: Certificar mediante documento suscrito por el representante legal la garantia de los equipos por cada lote, relacionando la totalidad de los items que lo p certificacion de garantia por
. ~ S ~ o L . . de garantia por defectos de s
componen, la cual debe ser minimo de un afo por defectos de fabricacion y dafio en los componentes eléctricos, electronicos y software..( De conformidad con los estudios X fabricacién de acuerdo con lo X defectos de fabricacion de
previos) . : acuerdo con lo requerido por
requerido por la entidad .
la entidad
Entrenamiento y capacitacion: El oferente debera brindar capacitacion para cada uno de los equipos, conforme a las teméaticas descritas en cada uno de los items que cerilfic?;irigztgel\l; p;iistzzitgn certifIiEcla(c):];g:]egteecrgezg?at\iién
2 fueron establecidos por lote; la modalidad sera presencial en las instalaciones del Centro de Materiales y Ensayos, con un tiempo minimo de cuarenta (40) horas, para un X . P y X . P y
. . . : entrenamiento de acuerdo con lo entrenamiento de acuerdo con
total de veinticinco (25) personas . ( De conformidad con los estudios previos) . : . .
requerido por la entidad lo requerido por la entidad
L, ) : . . . L, . . e El oferente presenta
Instalaciéon y puesta a punto: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal la instalacion y puesta a punto de los equipos, estas se llevaran a cabo en El oferente presenta certificacion certificacion de garantia de
el sitio designado por el Centro de Materiales y Ensayos del SENA y estaran a cargo del contratista quien debera garantizar la operaciéon de los equipos y su puesta en X de garantia de instalacién y puesta X instalacion uegsta 4 punto
marcha, incluyendo y sin limitarse a conexiones eléctricas, hidraulicas y neumaticas, para cada uno de los items que se establecieron en los diferentes lotes del presente a punto de acuerdo con lo de acuerdoycgn o re lferido
proceso contractual. (De conformidad con los estudios previos) requerido por la entidad oreq
por la entidad
El oferente presenta certificacion . .El O.f ferente presen.ta.
i _ . . . P - . , . . . certificacion de mantenimiento
Mantenimiento: Garantizar mediante documento suscrito por el representante legal que se realizara minimo un (1) mantenimiento preventivo y correctivo durante el tiempo de mantenimiento preventivo y : .
. i . : : X . X preventivo y correctivo de
de garantia de cada uno de los items contemplados en cada lote. (De conformidad con el estudio previo) correctivo de acuerdo con lo .
. . acuerdo con lo requerido por
requerido por la entidad :
la entidad
RESULTADO DE LA EVALUACION ESPECIFICACIONES TECNICAS MINIMAS NO CUMPLE TECNICAMENTE CUMPLE TECNICAMENTE
INGEACOL CTL COMPANY S.A.S.
NIT: 900483204 NIT: 900026709
CAPAC|DAD DE EXPERlENClA Evaluacion Técnica Evaluacion Técnica
OBSERVACIONES OBSERVACIONES
Cumple No Cumple Cumple No Cumple
El oferente acredita experiencia
La Entidad requiere que el proponente, debe presentar minimo una (1) méaximo tres (3) certificados de contratos y/u 6rdenes de compras, celebrados y ejecutados en el El oferente acredita experiencia con con certificaciones de contratos
100% y relacionados con la maquinaria objeto de la presente contratacion, cuyo valor sumado sea igual o superior al presupuesto oficial por lote de la presente cert|f|caf|dondes de Zon':ratos sluscntos SUSCI‘II'[OS con er;udadtpnvadal, los
3 contratacion, expresado en SLMMYV a la fecha de su ejecucién; los contratos aportados que se pretendan acreditar como experiencia, deberan contar con los dos (2) de los X coh enfidad privada, fos cuaies son X cuales son Conerenes con 'os

codigos descritos anteriormente para el lote que se presente, debidamente registrados en su RUP, toda vez que se identifica como riesgo probable la inexperiencia del

proveedor en la prestacion del servicio previsto en los items relacionados en este documento..(De conformidad con lo estudios previos )

coherentes con los codigos RUP y
UNSPSC establecidos en el proceso
contractual SAMC-DC-CME-088-2023

cédigos RUP y UNSPSC
establecidos en el proceso
contractual SAMC-DC-CME-088-
2023

RESULTADO DE LA EVALUACION CAPACIDAD DE EXPERIENCIA

CUMPLE EXPERIENCIA

CUMPLE EXPERIENCIA

CONCLUSION:Los proponentes INGEACOL y CTL COMPANY, Cumplen con las especificaciones técnicas del objeto a contratar, de acuerdo con lo requerido por la Entidad en el proceso contractual SAMC-DC-CME-088-2023.

Frente a los requisitos técnicos, el oferente CTL COMPANY, CUMPLE con lo requerido por la entidad. El oferente INGEACOL, NO CUMPLE con lo requerido por la entidad. (ver observaciones en el informe).
En cuanto al criterio de experiencia, las ofertas presentadas por los oferentes CTL COMPANY e INGEACOL, CUMPLEN con la documentacion de experiencia conforme con lo requerido por la entidad en el estudio previo del proceso contractual SAMC-DC-CME-

088-2023
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