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1. OBJETO:

Fecha de emisién: 2019-02-26

Esta especificacion técnica tiene por objeto establecer las caracteristicas y
requisitos que se deben tener en cuenta para la adquisicion de bases
anticorrosivas de imprimacion, utilizadas como tratamiento previo en la superficie
de vehiculos blindados de Caballeria, para luego ser tratadas con pinturas de
poliuretano. a3

2. DEFINICIONES Y APLICACION:

2.1 DEFINICIONES

Catalizador: Substancia utilizada para acelerar el proceso de polimerizacion en
las pinturas, permite su endurecimiento en poco tiempo.

Imprimacion: Recubrimiento previo que se aplica sobre la superficie que se va a
pintar para prepararla para el proceso posterior. Se trata de un producto similar a
la pintura pero que no otorga un acabado final, sino que solo la protege y ejerce
de soporte para una mejor adhesion de la pintura.

NSN: (National Stock Number): Es un cédigo numeérico de 13 digitos donde se ha
dado identificacion a los "elementos materiales normalizados de suministro”, ya
que han sido reconocidos por todos los paises de la OTAN, incluyendo a
Colombia — Ministerio de Defensa Nacional. De conformidad con los acuerdos de
la OTAN de Normalizacion, el NSN es utilizado por los paises inscritos en el
tratado para catalogar y estandarizar los procesos logisticos que se desarrollan en
el mercado.

Numero CAS: Identificacion numérica Unica para compuestos quimicos,
polimeros, secuencias biolégicas, preparados y aleaciones.

Viscosidad: Es la medida de la fluidez de una sustancia a las deformaciones
graduales, varia de acuerdo a la temperatura.

Organoclorado: Compuestos quimicos organicos, utilizados para la produccién
de pesticidas, aislantes, PVC entre otros, algunos de estos compuestos presentan
una toxicidad significativa en plantas o animales, incluyendo los seres humanos.
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Poliuretano: Polimero que se obtiene mediante condensacion de bases
hidroxilicas combinadas con diisocianatos, ampliamente utilizadas para la
fabricacion de pinturas entre otros elementos.

2.2. APLICACION

Para  aplicar esta especificacion técnica en procesos de adquisicion, se debe
explicar en los pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.2.1 En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a los
especificados en esta especificacion técnica, éstas deben ser acordadas entre la
entidad contratante y el oferente.

2.2.2 En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.

2.2.3 La entidad contratante solicitara al oferente una muestra con el fin de
verificar los estandares minimos como lo son; el color, la textura, componentes,
acabados, consistencia, disefio, entre otros, si asi lo requiere.

2.2.4 En caso de que se requiera codigo de barras, la entidad contratada debera
suministrarlo.

2.2.5 La verificacion del cumplimiento de los requisitos especificos de la presente
especificaciéon técnica, se debe realizar de acuerdo con lo indicado en la GTMD-
0004 (Guia técnica “Evaluacion de la conformidad para los productos del Sector
Defensa”), actualizacion vigente; teniendo en cuenta el valor del contrato.

2.2.6 Se aclara que el oferente debe asumir los costos que generen por la
realizacion de los ensayos.

3. REQUISITOS:
3.1. REQUISITOS GENERALES

Este insumo debe aumentar la'adherencia, brindar resistencia a la corrosion, ser
certificado y garantizar altos estandares de calidad, durabilidad y resistencia.
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Tabla 1. Requerimientos del elemento.

N° ESPECIFICACION DESCRIPCION
El oferente debe entregar una declaracién de
NTC-ISO/ICE- con_fo‘rmidad emitida por el fabricante del insumo
1 17050-1 Y NTC- en idioma espafnol declg(ando que los insumos
ISO/ICE-17050-2 corre_s_ponden a lo solicitado en numeral 3.1
requisitos generales y sus subnumeral, ademas
de los datos tecnicos de la tabla 3.
IEtiies: i Este ins_umo debe ser ofertadol y ggministrgdo
origen con,dicién en condicién de “nuevo” de fabrlcacuc_m, maximo
2 nuevo’s y afio de un afo anterior a la vigencia. En ningun caso
tabrlcacion repotenciado, remanufacturado o usado,
Insumo Certificado.
Bavificacidnde Para los insumos._ gl oferente debe anexar el
3 originalidad certificado de originalidad del fabricante del
elemento.

3.1.1 Este insumo debe tener en su composicidon como ingrediente al menos uno
de los siguientes compuestos:

Tabla 2. Requisitos de composicion

INGREDIENTE NUMERO CAS
2-Propanol 67-63-0
1-Butanol 71-36-3
Tolueno 108-88-3

3.1.2. Este insumo debe ser una dispersion homogénea, no deben presentar
separacion de fases, impurezas, espesamiento, ni formar sedimentos duros, en el
lapso de un afno, contado a partir de la fecha de fabricacion en sus recipientes sin

abrir.

3.1.3 El envase debe ser metalico de un (1) galén, estado 6ptimo sin presentar
imperfecciones, orificios o perforaciones, abolladuras ni oxidaciones. La tapa debe
ajustar con precision.
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3.1.4 Este insumo no debe presentar precipitacion, separacion de componentes,
cambio de color o cualquier otra irregularidad dentro de las 8 horas siguientes
después de abierto el recipiente. En caso de presentar sedimentacion debe ser
reincorporada facilmente por agitacién manual.

3.1.5 Cuando este insumo se aplique sobre la superficie de acuerdo con las
recomendaciones del fabricante, la pelicula debe ser lisa, uniforme, libre de
grumos, burbujas o ampollas, crateres o puntos de alfiler. Asi mismo esta mezcla
debe presentar buena fluidez a través de la boquilla de la pistola, aerografo y se
requiere que presente buena adherencia en las ceramicas o superficies del
vehiculo.

3.1.6 Este insumo debe cumplir los requerimientos del estandar militar DOD-P-
156328D para pinturas.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Este imprimante anticorrosivo debe cumplir con los requisitos indicados en
la Tabla 3 y 4.

Tabla 3. Datos técnicos

N° DATO TECNICO ESPECIFICACION TECNICA SOLICITADA
1 Sélidos en volumen 8.5% + 2%

2 Optima adherencia 30-60 minutos

3 Punto de inflamabilidad 20 — 24 °C (Pensky-Martens Copa cerrada)
4 Punto de ebullicion 78-160 °C

5 Peso del producto 700 - 1300 g/l

6 Vida util 1 afio en recipiente cerrado

7 Estado fisico Liquido

8 Gravedad especifica 0.7-1.3

Tabla 4. Especificaciones para imprimante anticorrosivo.

Requisitos Valor
Finura de dispersién, en U. Hegman, min 4
Tiempo de secado a 25 °C £ 1 °C en horas, max
Al tacto 4
Al manejo 8
Para repintar 24

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No esta autorizado su reproduccion total o parcial




MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL Fagina rdei;

COMANDO GENERAL FUERZAS MILITARES | ESPECIFICACION |Cédigo: FO-JEMPP-CEDE4-890

EJERCITO NACIONAL - TECNICA Versién: 1

DEPARTAMENTO DE LOGISTICA =
: Fecha de emisién: 2019-02-26

Adherencia, en % min 90
Temperatura maxima de servicio en seco, en °C 60
Flexibilidad en mm, min 317

Ademas de los anteriores, deberan cumplir con los siguientes requisitos:

3.2.2 No se permite en la fabricacion de este insumo, la utilizaciéon de benceno ni
compuestos organoclorados debido a su riesgo toxicologico para el ser humano y
el medio ambiente, salvo las impurezas propias de las materias primas. Lo
anterior se debe verificar de acuerdo a lo indicado en el numeral 5.1.1.

3.2.3 Tiempos de secamiento. Cuando se ensaye de acuerdo con lo indicado en el
numeral 5.1.4, una vez aplicado este insumo sobre la superficie de acuerdo a la
recomendacion del fabricante.

3.2.4 Adhesion a la superficie. Cuando se ensaye de acuerdo con lo indicado en
el numeral 5.1.5, se debe tener un nivel adecuado de adherencia, de tal forma
que se tenga un grado de adherencia superior a 4A en la escala del método del
corte en X de esta Norma Tecnica (NTC).

3.2.5 Formacion de Nata (piel). Cuando se ensayen durante 48 horas de acuerdo
con lo indicado en el numeral 5.1.2.

3.2.6 Estabilidad en el almacenamiento. Cuando se ensayen de acuerdo con lo
Indicado en el numeral 5.1.7, no presentaran pérdida de finura de dispersion, de
secamiento, adherencia, ni un aumento o disminucion de la viscosidad superior al
15 % del valor inicial.

3.2.7 Contenido en el envase. El recipiente debe contener minimo la cantidad
indicada en el rétulo, cuando se ensaye de acuerdo con lo indicado en el numeral
51.8.

3.2.8 Propiedades de aplicacion. Cuando se ensaye de acuerdo con lo indicado
en el numeral 5.1.9, aplicada en la forma recomendada por el fabricante (pistola
de aspersion, inmersion o cortina) debera dejarse aplicar facilmente y mostrar
fluidez.

3.2.9 Aspecto de la pelicula seca. Cuando se ensaye de acuerdo con lo indicado
en el numeral 5.1.9, la pelicula debe ser lisa, uniforme, libre de grumos, burbujas
o ampollas, crateres o puntos de alfiler.
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3.2.10 Comportamiento en camara hiumeda. Cuando el imprimante anticorrosivo,
se ensaye de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.1.3, durante 48 horas, la
pelicula ensayada no debera presentar ningln desprendimiento u oxidacion.
Solamente se permitira un leve ampollamiento correspondiente al grado 8 “p” de
acuerdo con lo indicado en la ASTM D 714.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque. Este insumo debe estar contenido en recipientes tipo galon
como se ilustra en el numeral 7.1, elaborado en material metalico que en contacto
con su contenido no altere las caracteristicas fisico-quimicas de esta sustancia.
Este recipiente debe tener una tapa rigida del mismo material y una lamina
interna de forma circular que cubra toda la boca del recipiente, sellando su
contenido y de facil abertura, como se ilustra en el numeral 7.2.

3.3.2 Empaque colectivo. Los recipientes deben ser embalados en 4 unidades
por caja de cartdon que brinden proteccion al producto durante su trasporte y
almacenamiento.

3.3.3 Rotuiado. Este insumo debe llevar sus respectivas etiquetas de fabrica
debidamente grabadas, el rotulado debe ser claro, legible y de dificil borrado,
teniendo en cuenta las normas técnicas NTC, normas internacionales,
reglamentacion técnica y Boletines SILOG N°5-A1 y SILOG N°5-A2 referentes a
la identificacion y clasificacion del producto. Cada caja debe tener en la parte
frontal un rotulo de forma visible con los siguientes datos:

e Nombre del fabricante

e Nombre del producto

Material utilizado en su elaboracion
Pais de origen

Nombre del destinatario

Fecha y numero del contrato (cuando aplique)
Cantidad de unidades que contiene
Fecha de fabricacion

Numero y afno del contrato

Peso Neto

Peso Bruto

Volumen

e & o @ ¢ o o o
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e En el rétulo del envase que contiene la base, debe aparecer la
expresion “Componente 1 6 A’, o la palabra “BASE” y la frase
“Imprimante anticorrosivo” _ :

e En el rotulo del envase que contiene el Catalizador, la expresion
“Componente 2 6 B”, o la palabra- Catalizador y el nombre técnico
correspondiente.

¢ En el rétulo del envase que contiene el tercero 0 mas componentes se
debe especificar claramente su naturaleza e instrucciones de uso.

Adicional a lo anterior, los recipientes deben tener impreso de forma visible las
recomendaciones de uso, recomendaciones de almacenamiento, pictogramas de
riesgo quimico e indicaciones de peligrosidad o toxicidad en caso de que lo
requiera.

TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO

4.1.1 Muestreo. Sobre cada lote, se debe efectuar una inspeccion visual para
verificar si el elemento cumple los requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado descrito en esta especificacion. De cada lote se debe extraer al azar el
numero de galones indicado en la tabla 5, establecido para un plan de muestreo
simple, inspeccién normal, nivel de inspeccion General |l y un Nivel Aceptable de
Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO
2859-1 (primera actualizacion)

Tabla 5. Plan de muestreo para requisitos generales y requisitos de
empaque y rotulado

Bl M Tamaiio de la Namero d.e' Namero de
L muestra en Aceptacion Rechazo en
galones en galones galones
galones A
c Re

2-8 2 0 1

9-15 3 0 1

16 — 25 5 1 2

26 — 50 8 1 2
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' 2 Tamaiio de la Numero de Numero de
T:;nsg;gf; I:;e muestra en Aceptacion Rechazo en
galones galones en galones galones
Ac Re
51-90 13 “ 2 3
91 - 150 20 3 4
151 - 280 32 5 6
281 - 500 50 7 8
501 -1 200 80 10 11
1201 -3200 .. 125 14 15
3201-10000 - 200 21 22
10 001 - 35 000 315 21 22
35001 - 150 000 500 21 22
150 001 — 500 000 800 21 22
500 001 o mas 1250 21 22

4.1.2 Criterios de aceptacién o rechazo para requisitos generales y requisitos
de empaque y rotulado. Si el numero de galones defectuosos en la muestra es
menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando
cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de galones defectuosos es igual o
mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de
acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004, actualizacién vigente.
Cuando se efectle la evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto,
se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspecciéon normal bajo las mismas
condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO
2859-1 (primera actualizacion).

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACIPON O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.2.1 Muestreo: De cada lote de materia prima, se debe extraer al azar una
muestra con el numero de galones requeridos segun las necesidades del
laboratorio, para realizar los ensayos de acuerdo con la cantidad de resultados
establecidos en la Tabla 6. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo
simple para inspeccion reducida. Nivel de inspeccion S-2 y NAC del 4,0%, de
acuerdo a la GTMD-0004 (Actualizacién vigente).
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TABLA 6. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Tamarno del lote Tamano muestra Numero de Numero de
(Galon) (Galon) Aceptacioén Rechazo
2-25 2 0 1
26— 150 3 0 1
151 - 1200 5 0 1
1201 - 35000 8 1 2
35001 o mas 13 2 3

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si
la cantidad de galones defectuosos en la muestra es menor o igual al nimero de
aceptacion, se aceptara el lote; si la cantidad de galones defectuosos es mayor o
igual al nimero de rechazo, se rechazara el lote.

En el evento en que el lote de materia prima evaluado presente incumplimiento a
la NTMD o ET el lote no podra ser empleado en la produccion y para la
evaluacion del siguiente lote se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccion
normal bajo las mismas condiciones de la entrega inicial de acuerdo con lo
indicado en la NTC-ISO-2859-1 (Actualizacidn vigente).

5. METODOS DE ENSAYO:

5.1 PREPARACION DE LA MUESTRA

Para realizar la totalidad de los ensayos sobre la pelicula, se emplean laminas de
acero, planchas de blindaje preparadas de acuerdo con lo indicado en la ASTM D
609 y extendiendo sobre ellas la muestra con un aplicador adecuado (pistola,
aerégrafo, etc) a un espesor de pelicula seca de 0.05 mm y 72 horas después de
aplicado la pelicula de este insumo a temperatura ambiente. Dichas pruebas
deben realizarse por laboratorios acreditados.

5.1.1 DETERMINACION DE BENCENO (BENZOL), METANOL Y
COMPUESTOS CLORADOS (DICLOROMETANO Y TRICLOROMETANO)

Se efectia segun la NTC 3799.

5.1.2 DETERMINACION DE LA FORMACION DE NATA (PIEL)
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Se efectiia de acuerdo con lo indicado en la ASTM D 154.

5.1.3. DETERMINACION DEL COMPORTAMIENTO EN CAMARA HUMEDA
Se e,_fectf:a de acuerdo con lo indicado en la NTC 957.

5.1.4 DETERMINACION DE LOS TIEMPOS DE SECAMIENTO

Se efectlia de acuerdo con lo indicado en la NTC 598.

5.1.5 DETERMINACION DE LA ADHERENCIA

Se efectia de acuerdo con la NTC 811 (Quinta actualizacién). Método del corte en
X. '

5.1.6 DETERMINACION DE LA FINURA DE DISPERSION
Se efectia de acuerdo con lo indicado en la ASTM D 1210
5.1.7 DETERMINACION DE LA ESTABILIDAD EN ALMACENAMIENTO

Se efectiia segun lo indicado en la NTC 6108. Método acelerado, durante 16 horas
a una temperatura de 60 °C.

5.1.8 DETERMINACION DEL CONTENIDO DEL ENVASE

Se efectlia de acuerdo con la NTC 1787.

5.1.9 DETERMINACION DE LAS PROPIEDADES DE APLICACION

Se efectuara segun lo indicado en la NTC 996.

5.1.10 DETERMINACION DE LA TEMPERATURA MAXIMA DE SERVICIO
Se efectua de acuerdo con lo indicado en la ASTM 2485.

5.1.11 DETERMINACION DE LA FLEXIBILIDAD

Se efectlia de acuerdo con lo indicado en la ASTM 522
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5.2 PRUEBA TECNICA

Las pruebas técnicas seran realizadas por el Comite Técnico Evaluador, el cual
debe tomar las cantidades establecidas en el plan de muestreo, (seguin lo
establecido en el numeral 4.1. “TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE
ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y
REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO. 4.1.1 MUESTREO) mediante
inspeccion visual.

El oferente debe presentar la materia prima requerida segun lo establecido en el
numeral 4 “TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O
RECHAZOQ” durante cada etapa del proceso de contratacion.

Dichas pruebas se ejecutaran mediante el acompariamiento de los Inspectores de
Control de Calidad de Direccién de Estructuracion Técnica (DIETE) y Batalléon de
Apoyo Directo No 2 “BAMAD”, con el proposito de verificar que el elemento
cumpla con las condiciones descritas en la especificacion técnica.

TABLA 7. Prueba Técnica Direccion de Estructuracion Técnica DIETE,
Batallon de Mantenimiento en apoyo directo No. 2 “BAMAD”, Instructivo
prueba técnica materia prima, pintura LAVADO DE METAL.

MAQUINARIA
YIO
HERRAMIENTA

RESULTADO
ESPERADO

NOMBRE DE

LA PRUEBA PROCEDIMIENTO

NU

El anticorrosivo debe ser
una dispersion
homogénea y mantenida
a temperatura ambiente
en sus envases originales
sin abrirr no debe
presentar separacion de
fases, impurezas,
espesamiento 0]
endurecimiento, ni formar
sedimentos duros, en el
lapso de un afio, contado
a partir de la fecha de
fabricacion. .Si se
presenta sedimento, éste

Se toma la muestra y
se evaluan los
requisitos generales
de la especificacion
técnica.

INSPECCION
1 VISUAL N/A

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No estd autorizado su reproduccidn total o parcial



4 MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
=¥+ COMANDO GENERAL FUERZAS MILITARES
EJERCITO NACIONAL

ESPECIFICACION

Pagina 14 de 17

Cédigo: FO-JEMPP-CEDE4-890

== DEPARTAMENTO DE LOGISTICA TEGNIGA Version:

Fecha de emisién: 2019-02-26
debe ser de facil
incorporacién por

| agitacién manual.
El anticorrosivo debe

tener el color de acuerdo
a las especificaciones.

El envase metalico de un
(1) galén debe venir en
buen estado y no debe
presentar deformaciones.
Su tapa debe estar bien
ajustada y sin
perforaciones.

DISOLUCION
Y PISTOLA
APLICACION

Se toma una porcién
de anticorrosivo y se
diluye con el tipo y
cantidad de aditivo
que necesite,
posteriormente  se
agrega una parte de
la mezcla a la pistola
y se aplica
uniformemente sobre
una superficie de
ceramica,
debidamente limpia.

El anticorrosivo no debe
presentar  precipitacion,
separacion de
componentes o cualquier
otra incompatibilidad
dentro de las 24 horas
siguientes después de
efectuada la dilucion. En
caso de presentar
sedimentacion debe ser
reincorporada facilmente
por agitacion manual.

La mezcla restante
se deja en reposo
durante 24 horas
para verificar su
estado.

Cuando este componente
se aplique sobre Ia
superficie de acuerdo con
las especiaciones
técnicas, la pelicula debe
ser lisa, uniforme, libre de

grumos, burbujas o
ampollas, crateres o
puntos de alfiler. En

cuanto al color resultante,
este debe ser de acuerdo
al fabricante y uniforme
en toda la superficie. Asi
mismo, el anticorrosivo
que se mezcle debe
presentar buena fluidez a
través de la boquilla de Ia
pistola y se requiere que

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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presente buena

adherencia en la [amina.

se

Cuando el anticorrosivo

aplique en las

condiciones indicadas por
el fabricante y se
mantenga una ventilacion
normal, no debe
presentar olor residual
después de 15 dias de
aplicada.

El oferente debe hacer reposicién de los elementos utilizados en el momento de
la prueba técnica (Insumos o materiales), ya que forman parte del total del lote

contratado.

6. APENDICE:

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que
esté vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

GTMD-0004
DOD-P-15328D

NTC 598

NTC 811

NTC 957
NTC 996

NTC 1651
NTC 1787

NTC 3799

Guia Técnica. Evaluacién de la conformidad para los
productos del Sector Defensa.

Estandar que establece requisitos de disefio, composicion,
fabricacion y rendimiento de pinturas militares.

Método para la determinacion del secado, curado, formacion
de pelicula de recubrimientos organicos a temperatura
ambiente.

Método de ensayo para medir la adhesion de un
recubrimiento mediante el ensayo de cinta.

Practica para ensayar la resistencia al agua de los
recubrimientos en humedad relativa del 100. .

Pinturas y productos afines. Aplicacion en laminas de
ensayo.

Pinturas. Imprimantes anticorrosivos con vehiculo alquidico.
Pinturas. Determinacioén del contenido del envase.

Pinturas y productos afines. Determinacién de metanol,
benceno, diclorometano y triclorometano.
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NTC 6108 Pinturas. Estabilidad al almacenamiento.

NTC ISO 2859-1 Primera actualizacion.
Procedimientos de muestreo para inspeccién por atributos.
Parte 1, planes de muestreo determinados por el nivel de
calidad (NAC) para inspeccion lote a lote.

RESOLUCION 1311 Manual Actual de Contratacién del Ministerio de Defensa
Aplicado para el Ejército Nacional.

Norma técnica colombiana 937-1
ESPECIFICACION: MIL-PRF-24667 segundo Tipo

I, COMP G
Especificacion DOD-P-15328D

ASTM D 154 Guia estandar para barnices de prueba.

ASTM D 522 Standard Test Methods for Mandrel Bend Test of Attached
Organic Coatings

ASTM D 609 Practica estandar para la preparacion de paneles de acero

laminados en frio para la prueba de pintura, barniz,
recubrimientos de conversién y productos de revestimiento
relacionados

ASTM D 714 Método de prueba estandar para evaluar el grado de
formacion de ampollas de pinturas.

ASTM D 1210 Método de prueba estandar para la finura de la dispersion de
los sistemas de vehiculos de pigmento por Hegman-Type
Gage

ASTM 2485 Métodos de prueba estandar para evaluar recubrimientos

para servicio de alta temperatura

6.2 ANTECEDENTES

6.2.1 Se consulta NTC 1651.Pinturas. Imprimantes anticorrosivos con vehiculo
alquimico.
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7. ANEXOS:

7.1 Envase de pintura

8. CONTROL DE REVISIONES:

7.2 Cierre de junta de lamina

Revision y/o
Actualizacion

Modificaciones

Fecha

0

se realiza la especificacion técnica de acuerdo a

radicado No. 20192177644993 para el plan anual | 20 marzo de 2019

de adquisiciones de 2019.
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