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PRESENTACION

El Manual de Dotacién es una guia de recomendaciones para que la Comunicad Educativa realice la
dotacion de los establecimientos educativos publicos a nivel nacional, en el marco del Plan Nagional
de Infraestructura Educativa — PNIE 2015-2018, con el cual se busca cumplir con unc de los pilares det
plan Nacional de Desarrollo “Todos por un nuevo pafs” para que Colombic sed el pafs mds Educado en
el 2025. EL proyecto estd disefiade pard establecimientos educativos nuevaos, ampliacion y adecuacion,
reconstruccién, mejoramiento y recuperacién de infraestructura oducativa para adeientar 0 jornaaa

. Ginica escoldr.

En este documento se encuentra ta informacién técnica necesaria para la fabricacién del mobiliario
y algunos equipes para el funcionamiento bdsice, asl como recomendaciones paro la adquisicion de
maternal diddctico y equipo tecnoldgico que se requieren en los diferentes ambientes escolares de los
establecimientos educativos publices del pais.

Con estos pardmetros basicos esperamos ayudar al mejoramiento de la calidad educativa mediante la
implementacion de una dotacién dptima para integrer ambientes pedagdgicos comodos, en condiciones
idéneas para el desarrollo de las capacidades de todos 0s nifios y nifics.

. Por la Paz, Equidad y Educacion.

GINA PARODY D'ECHEONA

Ministra de Educacion Nacional
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Cémo usar el manual

Pasos
A Seleccionar los espacios a dotar

B. De acuerdo al espacic a dotar, verificar en la gufa inicial de cada uno de los ambientes los elementos
de dotacién, que incluyen:
- ftems
- las cantidades por item.
- Juegos Ej La mesa docente siempre estd acompafiada de una silla.

Si es un ambiente especifico como el comedor, la cocina, la biblioteca, las dreas aaministrativas i los
espacios exteriores se debe verificar el drea en melros cuadrados disponible del lugar a dotar.

C. Incluir en el proceso de Compra, adquisicion o donacidn las fichas técnicas y los planos descriplivos
de cads uno de los items elegidos.

D Hacerla revision de los prototipos de produccién de cada uno de los ftems entregados, comparéndolos
con las fichas técnicas y los planos del manual de dotaciones.

£ Hacerla revision aleatoria de muestras de los {otes de produccién de cada uno de {os iterns entregados,
compardndolos con los prototipos, (as fichas técnicas y los planos del manual de dotaciones.

E \Verificar en los establecimientos educativos dotados que los ftems entregados sean los mismos
incluidos en las fichas técnicas y los planos del manual de dotaciones, escogidos iniciatmente.

NOTA: LOS ELEMENTOS DE DOTACION SE ENCUENTRAN ESPECIFICADOS POR AMBIENTE POR
CONSIGUIENTE NO SE DEBEN MEZCLAR ENTRE ELLOS.

Etapas

Con el manual se pueden apoyar las siguientes actividades:

Precontractual

e Andlsis detallado de las necesidades a cubrir.

e Relgcidonde cantidades que depen corresponder ¢ los juegos respectivos y los espacios programados
a dotar.

e Establecer los criterios técnicos para el estudio de mercado de las dotaciones en los procesos de
compra.

Recomendaciones
e Detaliar los gastos de transporte independientes al valor de 1os productos.

e No realizar modificaciones a los items especificos de mobiliario y funcionamiento basico del manual
de dotaciones.

Contractual

e Suministra el Anexo técnico para los procesos de adquisicién de mobiliario y funcionamiento basico
desarrollado de manera profesional, idénea y técnica cumpliendo pardmetros de ergonomia,
antropometria, fabricacién, calidad y uso.

e Fvita loa ambigledaa de las aspecificaciones tecnicas Y su interpretacion erréneq.

e Permite al proponente un acercamiento real a los Costos.
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Evita muestras fisicas ya que el manuat de dotaciones no es modificable y contiene informacion
suficiente y acertada para lo tabricacién de los elementos.

Se convierte en la gufa técnica de cumptimiento para ia entidad y el adiudicatario.

Recomendaciones

e ELmobiliaric escolar, material didéctico e implementos hdsicos de funcionamiento deben Incluir como
miimo una garantia de tres (3) afios por defeclos de fabricacién y materias primas, 10s dispositivos
elecirénicos deben como minime incluir una garantia de un (1) ofio por defectos de fabricacion.

e Con lcimplementacion delmanual No es necesario la solicitud de muestras fisicas.

e Elinicio de la produccion y entregas NO debe estar condicionado al desembolso del anticipo.

e E! pago debe ser por sede de institucién dotada en su totalidad una vez sed visitado el colegio
correspondiente y verificadas Las cantidades entregadas por la interventoria sin inconsistencias.

e Se debe presentar un prototipo de produccién de los items mds representativos dentro de os

. siguientes tres {3) dias hdbiles ala firma del ccta ge inicic, selo al adjudicatario.

e La produccion y los despachos debe iniciar como maximo en los siguientes cinco (5) dias hdbiles @
la aprobacidn de los prototipos de produccion.

Ejecucién

e Remitir a la interventoria el primer dia habil de cada mes las actas de entrego originales de las
entregas @ las LE. delmes inmediatamente anterior.

e Incluir obligatoriamente en el despacho inicial la locacion més dificil en cuanto a infraestructurag,
transporte, entorno Yy distribucion.

e Losmueblesse debenentregar completamente ensamblados enlasede de lainstitucion beneficiada.

e FEl cargue, descargue y distripucidn de las dotaciones es responsabilidad det contratista s debe
prohibir el usc de funcionarios de las instituciones educativas y/o alumnos y/o profescres para el
desarrollo de esta actividad por temas de riesgos en accidentes que son de tipe laboral.

e Se debe cumplir con los siguientes requisitos pard garantizar la calidad de los elementos

1.
@

REVISION, APROBACION DE PROTOTIPOS Y MUESTRAS DE LOTES

Equipos de medicién

L0s equipos de medicion se usan para verificar el cumplimiento de los pardmetros técnicos de los bienes,
se recomienda usar los siguientes elementos en tc gprobacién de prototipos Y lotes de produccion:

- Flexémetro de b metros.

- Calibrador pie de rey 8"

- Escuadra12”

- Nivel de 3C"

. Tornile micrométrico escala O mm a 25 mm
- Lima redondd

- Buscador de énguios

- Cinta de enmascardr

- Cortador bisturf grande industriat

- Linterna
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- Atornitlador de pala

- Punztn de acero

- Martillo de 12 onzas

- Alicate

- Regla metdlica de 1 metro

Medicion y verificacién
Ejes de los muebles

Los muebles se puaden medir y revisar fdcilmente si se marcan ejes centrales en los plancs superior,
frontal y lateral de tol manera gue se cuentan con puntos de referencia recles desde el pisc.

Ejemplo: Ejes en una silla Ejemplo: Ejes en una mesa

Espesores

Se pueden verificar con el tornillo micrométrico en el caso de las ldminas y con el pie de rey para las
maderas y otros materiales de espesores mayocres o para ta verificacion dimensional de los seccicnes
de perfileria.

Distancias y dngutos

Las distancics cemo alturgs, profundidades, anchos deben ser medidos desde puntos que sean faciles
de tomar y comparar tanto en el prototipo como en lo etapa de evaluacion de otes de produccion
las herramientas adecuadas para esta toma dimensicnal son el flexdmetro, la regla, la escuadra y el
buscador de dngutos; ta combinacion de estos equipos de medicidn generas las diferentes cpciones
para cumplir con toda la comprobacion dimeansionat,

Filos puntas

Todo los elementos de dotacion al ser utilizados en las actividades diarias por nifios deben estar libres
de filog, nuntas o deformaciones que representen un riesgo en el uso por los usucrios esta revision
se puede gjecutar de manera visual apoyadoes por una linterna ¢ tactit con ios manocs debidamente
protegidas por guantes,

9
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Planitud, ondas alabeos

Debido a que tc mayoria de las iabores educativas dentro de los establecimientes educatives se realizan
sobre las superficies de trabajo es de vital importancia verificar la planitud de dichas dreas esta tarea se
ejecuta con equipos como la regia, la escuadra y el nivel.

Aplicacién de la pintura

Las aplicacicnes de pintura deben ser homogéneas, las verificaciones se deben a realizar visualimente,
sobre todo en las intersecciones de la estructuras y en las partes inferiores gue ven de cara al piso, es
necesario contar con condicicnes de luz idéneas, si estas ne se tienen se puede apoyar el procedimientc
con una linterna.

Acabados superficiales

Todos los acabados superficiales deben ser de calidades mdximas ya gue gran parte de la duracion de
las dotacicnes dependen de la proteccion gue brinden estos a los factores externos como el ambiente
y el uso: su verificacién se realiza mediante procedimiento visual en cendicicnes de luz natural idéneqs,
st estas no se tienen se puade apoyar el procedimiento con una linterna.

Soldaduras

Las soldaduras para el caso de las estructuras metdlicas deben ser de tipo MIG de cordén continuo ©
de punte dependiendo si es para perfiles tipo tuberia o plegedos de secciones laminares, se verifican
utilizando un punzén mediante presidn especifica en las soldaduras donde se evidencia que estas no
se suelten o descascaren.

Sistemas de Unidén

Los sistemas de unidn garantizan la estabilidad de los conjuntos y la unidad ce los elementos para el
caso det mobiliaric se deben verificar que tornillos, remaches y demds elementos de unién estén bien
colocados y no se suelten con facilidad este se puede verificar con el uso de elementos bdsicos como
el destomillader y alicates, en el caso de costuras y grapas de tapizados deben ser firmes sin nilos libre
que permitan que se puedan tirar y romper el circuito de costura.

Muestras de lotes

Se usa para verificar el cumplimiente de tos pardmetros técnicos dentro de la etapa de produccion o
entrega mediante la verificacién de muestras aleatorias de los bienes a entregar.

Procedimientos de muestreo para inspeccién por atributos de los lotes:

Muestreo de aceptacién (inspeccién por muestreo). Esta opcidn es dtil cuando se tiene la siguiente

situacion:

- Enlos cosos en los que la inspeccion al 100% no es técnicamente posible ¢ se requiere mucho
tiempo para levarlo o capo.

- Tiene menor costo porque se realiza menos inspeccion, a pesar de los costos adicionales generados
por lo planificacién y administracién de los planes de muestreo.

- Requiere de menos personat en las actividades de inspeccion, simplificando con ello el trabgjo de
coordinacién y reduciendo Los costos.

- Amenudo reduce el error de inspeccién y la monotonia.
1. Magnitud del lote

1 @ 200 unidades =10 Unidades por lote

201 a 301 unidades = 20 Unidades por lote

501 a 1.200 unidades = 30 Unidades por lote

10
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2. Nivel de inspeccidn

Nivel especial de inspeccion puede ser usado cuando sea necesario tomar tamafios relativomente
pequefios de muestra y cuando se puedan tolerar riesgos Mayores de gceptacién de productos
defectucsos.

Uso de las recomendaciones para dotacién de diddcticos y dispositivos electronicos.

2. MARCACION

Todos los elementos a dotar deben estar marcados ComMo minimo con la siguiente informacién:
Nombre de proveedor en Colombio

Direccién de proveedor en Colombia

Ciudad donde se ubica el proveedor en Colombia

Numero telefénico de contacto del proveedor en Colombida

Afio de entrega de La dotacion

mnmo oD P

Tiempo de la gerantia

La marcacién debe ser tegible y de acuerdo at elemento a dotar, en lo posible se deben evitar adnesivos
que puedan ser retirados por los estudiantes, resistir el rayado, las ggresionas <on histurl, el jabén, el
hipoclorito de sodio y i0s elementos quimicos baésicos utilizados por los servicios de limpieza.

3. EMPAQUE Y EMBALAJE

. Todos los ftems de dotaciones deben tener unas condiciones minimas de empagque;

Todos y cada uno de los elementos de dotacién (Muebles, Elementos bdsicos de funcionamiento,
Diddcticos y Equipes electronicos) debe ser empacados de manera independierite.

. Todos los materiales de empague deben ser mono material que permitan que una vez los
elementos lleguen a su destino se puedan recictar o reutilizar.

- El empague y el ransporte debe ser responsabilidad total del productor, comerciclizador ©
contratista.

- Silos elementos de dotacién se transportan apilados o encarrados deben tener un sistema que
. asegure la estabilidad y calidad de dotacidn.

. Si el mueble o el elemento se transporta desarmado se debe asegurar que todos sus
componenies se encuentren contenidos en el empaque, una vez llegue a su destino el productor,
comercializador ¢ contratista debe enscmblarlo Y garantizar la unided del conjunto.

- El mobiliario o los elementos gue se puedan transportar apilados deben tener un sistema de
espaciado entre ellos que nNo permita que se rayen o deterioren en el transporte.

- Las superficies pldsticas de sillas y mesas deben tener un recubrimiento de empague de fipo
cartén u otro método gue lo supere para csegurar su acapodo en el transpoerte Y sobre este se
debe colocar papel film de pidstico stretch,

- Los patas y secciones de uberia deben recuprirse con tubular de polietileno baja densidad en
cada una de elias, ejemplo: cada una de Las palas de una silla debe estar recubierta con tubular.

- Los superficies deben estar recubierias con un mono material tipo cartén corrugado y sobre este
se debe colocar papel film de pidstico stretch.

- Las superficies en sus esquinds deben estar provistas con un recubrimiento dobie tipo esquinero
de cartén u otro método gue lo supere en cada una de sus esquinas expuestas sobre esie se
debe colocar papel film de pléstico streten.

1
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4. MANUAL DE MANTENIMIENTO Y GARANTIA

Es necesario entregar un documento para los dotaciones que tenga la informacion para el mantenimiento
y garantia de los ftems debe ser emitido por el productor o comercializador de las dotcciones, se
recomienda incluir recomendaciones y precauciones con el fin de garantizar una mayor duracidn, como
los ejemplos a continuacion:

12

Se debe utilizar un trapo himedo u limpio con una solucién de agua Y jabén para los componentes
metdlicos del mebiliario. Nunca se debe lijar o pulir con elementos cortantes o abrasivos yao
que se pierde la proteccidn del recubrimiento dando lugor a oxidaciones. No se deben utilizar
agentes quimicos come el thiner, gaseling, ¢ cloro que puedan degradar la pintura.

Por ningdn motivo se debe lavar con agua a presién o en balde.

Para ta lmpieza de lo superficie de escritura en los tableros, en caso de saturacidn de tintas,
se recomienda utilizar varsol ¢ thiner en cantidades cdecuadas y evitando que estos quimicos
hagan contacto con las superficies metdlicas. Posteriormenie ¢ la limpieza reclizoda, sobre esta
se deben aplicar dos o tres manes con un trapo humedecido con alcohol industrial.

Nunca se debe usar elementos abrasivos como esponjillas.
Las dotaciones no se deben exponer al fuego o altas temperaturas.

Todos las partes metdélicas de acero laminado en frio deben tener recubrimiento en pintura
elecirostdtica en polvo curada a alias temperaturgs.

El mobiliario con perfiles rematando al piso o a extremos expuestos deben de contar con
deslizadores, tapaones ¢ niveladores pldsticos, en les extremos de la estructura para proteger los
mismos de los dofios ambientales.

El mebiliario no se debe utilizar nunca a la intemperie.

Las dotaciones no deben ser nunca golpeadas, ni rayadas con elementos corto punzantes Como
marcador, cuchilla, esferos, etc,

Los muebles que sea necasario en lo posible se deben fijor a la pared, para evitar volcamientos
y accidentes.

El sistema de anclagje debe hacerse segun el tipe de pared.
Se debe prever un cambio anual de tapones pidsticos intemos, en los extremos de las estructuras.

Para la timpieza de s componentes de madera se debe utilizar un trapo ligeramente himedo
con jabones suaves, no se deben utilizar lijas o pulir ya que pierden ta capa de laca y sellador,

Para la limpiezo de los componentes pldsticos se debe utilizar un trapo  ligeramente himedo
con una solucién de agua y jabdn suave, no se deben usar agentes quimicos como el thiner o
gasoling, ya que afectan la compesicién del pldstico.

La duracién de los tapones de los muebles depende de la calidad y terminados del piso, si el
mobiliario se va a utilizar en una superficie irregular o abrasiva se recomienda levantar el mueble
parc cambtarlo de sitio.

Debe evitarse golpear las mesas entre si o contra el piso, para evitar dafios en las tapas de
polipropileno o madera.

El piso debe estar nivelado para garantizar el cpoyo de las patas de los muebles.

Especificar en el monual de mantenimiento el tiempo y las condiciones de garantia de las
dotaciones.
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UN (1) JUEGD TANDEM DE TRES (3)
CANECAS POR AULA

UN (1) JUEGD DE PUESTO DE THABAID
DOCENTE MESA ¥ SILLA POR AULA

AULAS
PREESCOLAR

DIOCE {12} JUEGOS POR AULADE
PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR
CADA UND COMPUESTO POS UNA {1)

MESA Y TRES (3) SILLAS-
00S {2) MESAS AUXILIARES
PREESCOLAR POR AULA

MESA
PREESCOI AR

AUXILIAR
PREESCOLAR

DOTACION AULAS BASICAS

1IN (1) TABLERG PARA MARCADOR
BOARABLE POR AULA

CUATRO (4) CUERPOS eiiin:
CASILLEAO CADA UNO CON
DIEZ (103 NIGHOS

UN {1y MUEBLE DE ALMACERAMIENTO POR AULA
DOS {2) POR AULA DE PRECSCOLAR

AULAS
SECUNDARIA

CUARENTA (40} JUEGOS POR
AULA PUESTO DE TRABAJO
ALUMNO SECUMDARIA CADA
LNG COMPUESTO POR UINA (1)
MESA ¥ UNA (1) SILLA

| |
| AULAS }
. PRIMARA |

CUARENTA (40) JUEGOS POR |
AULA PUESTO DE THABAJOD .

|
I ALUMHMG PRIMARIA CADA UNO
COMPUESTE POR UNA (1) MESA !
¥ UNA (1) BLLLA
1

MESA
ALUMNDS

ALUMNOS
PRIMARIA

|
i i
| .

| ALUMNOS
) PRIMARIA ,

SILLA ) ‘
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Manual de Dotaciones

Aulos basicas

Tul?’o colclllrolled seccién redondo de 1 Pintura en polvo pard aplicacién electrostdtica
Patos Acero 12" de didmetro, espesor de pored de tioo epoxi poliéster color gris claro gofrado
1,2 mm minimo. (Sin pintura) po epoxi P g g
Tubo cold rolied seccidn cuadrada de | S -
Chambrona Acero 1" gspesor de pored de 1,2 mm minimo. P_mturu en po.lvo pard cpucg cién electrostatica 5
A tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
{Sin pintura) :
Refuerzo Es- Tubo cold rolled seccion rectangular de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica
Acero 12,5 x 25 mm, espesor de pored de 12| i A 5
tructural . . tipo epoxl poliester color gris cloro gofrado
mm minime. (Sin pintura}
Plgthus de Acero Plating 1" espesor nominat 1 /2" Ffmtura er} pol\fo para aplicacion electrostatica 6
suiecién tipo epoxi poliéster colar gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
sién espesor de pared 1 mm en la cara tono
" gris humo y batance laminodo melaminico de
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm alto presién espesor de pared minimo 06 mm. 1
Cante en sellador y laca catalizado al acido
transparente
Faldén Acero Lamina plegada espesor de pored 12 Ffmturo en pof.vo para upluc_umon electrostdtica 1
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo fal- Tubo cold rolled seccion rectangular de Pintura en polvo parg aplicacién electrostatica
i Acero 12,5 x 25 mm, espesar de pared de 12| . Lo X 1
dén . S tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
mm minimo. (Sin pinturd)
Entrepafio Acero Lamino plegada espesor de pared 12 F_'mtufu en po.l\:'o para cpl!cgcnon electrostdtica 1
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo autoperforc:nte cabeza ovello- pavonado 6
nada estrella de V4
Tapones Polipropilend Tapén de polipropileno inyectado Inter- Color negro micro texturizadao 4
no con nervaduras para las patas

Debe ser opilable en 4 unidades como minima.

El entrepafo y faldon debe tener pliegues estructurates ens
La superficie de madera no debe presentar alabeos U on

La unién entre ka superficie y la estructura debe s

us cuatro caras.

das en su cara de trabgjo.
er por medio de tornillos autoperforontes.

Para conformar la estructura la unién soldado debe ser chambrandg-pata y no chambrang-chambrana.

La estructura {chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el aj
Soldadure tipo MIG de cordén contl
Debe soportar hasta 150 kg &
Debe resistir arrastre late

ral con ung carga de 150 kg sin que prese

desde sus patas en su kade mas \argo en una distancia de 2 metros.

nte deformacion alguna en su

nuo para las unionas de 1 estructura metdlico.

n su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

Altura de la mesa

uste de Lo superficie con los torniles.

superficie o estructura tirada con una cuerda

don desde el piso

Ancho de la superficie 1196

Alturg delr espacio para miem- 627 5 mm +-
bros inferiores

Profundidad de ta superficie 587 5 mm +-
Altura del Faldén con el re- 43 5 mm +-
fuerzo

Altura Borde inferior del Fal- 414 5 mm +-
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Manual de Dotacionegs
Aulas bésicas

afiada por una {1) mesa docente.

Silla desti

g

Tubo cold rolled redondo de 7/8" de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero digmetro, espesor de pared de 1,5 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color gris
minimo. {Sin pintura} claro gofrado
Asiento-Es- Tubo cold rolled redondo de 7/8" de | Pintura en poWo horneable para aplicacion
paldar Acero dlémetro, espesor de pared de 1,5 mm electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
minima. (Sin pinturo} claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de | Pintura en polvo homeable pora aplicacian
Amarres Acere didmetro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostatica tipo epox poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrade
Asiento F'oliprf:pnleno Potlpropll_ep © u:19ectado de alto impoc- Superficie microtexturizada color naranja 1
Copolimerg to con aditiva filtro UV
Polipropilenc Polipropileno inyectado de alto Impac- ) .
Espaldar Copolimero to con aditive filtro UV Supetficie microtexturizada color naranja 1
Tapén de polipropilenc inyectado se-
Topones Polipropilenc | miesférico interno con nervaduras pora | Color negro 406
las patas

Debe ser apilable en 10 unidades coma minifmo.

Los componentes pldsticos deben ser producidos en material 100% originol certificado.
Los médutoes del gsiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvotura gue se gjustena la aniropometria del cuerpo humang en la

posicién sadente.

£l apoyo de lo pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto mdximo de la proyeccion dei espaldar.
La estructura de los patas debe ser independiente a lo estructura del aslente-espoldar.

La estructuro de tas pates debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la supe

El punte méximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.
La estructura del espoldar debe estar hecha de una salo pleza de tubo figurado.

rficie de ia silla unidos con satladura tipo MIG de corddn continuo.

La estructura del espaoldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del aslento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitle insertar el espaldar plgstico gjustado fuertemente.

La unién entre la estructura de los potas 4 la del gsiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocha pumos par unién (4 superiores- 4 interiores).
El espoidar debe fijarse @ la estructura metdlica por medic de cuatro [4) remaches pop 0 1ornillos con tuerca y huasa de compresion.

El asiento debe tener pestanas internds que permitan ta fijacién a la estructura metdlica u otro métedo que lo supere.

Eiasiento debe filarse a lo estructura por medio de (4) cuatro remaches pep tornillos con tuerca y huasa de compresion.

Si jas uniones son por medio de tuerca y tornilto. La tuerce debe ser de seguridad y debe odiclonarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cado

una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltonde el apeye tumbagr.

La silla debe soportar una carga estdtica de 150 kg verticales sobre su superficie,

La silla debe soportes una carga dinamica de 150 kg ol ser orrastrada lateralmente,

sin gue presente deformacién alguna en su superficie 0 estructura.

sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura

tirada con una cuerda desde sus patas en su |ado mds largo en una distancie de 2 metros.

Todas los perfiles metdlicos deben tenar tapones.

En ninguna porte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

Altura del plano del osien-

to desde el piso en su punto 440 5 mm +/-
mas alto

Profundidad del asiento 400 S mm +/-
Ancho del asiento 340 - 420 N/A
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A
Altura del espaldar 240 - 320 N/A
Altura del punto rrfedio deles- 676 5 mm +-
poldar desde el piso

Radio de curvatura del espal- 600 minimo N/A
dar

inclinocién del asiento res- 0a¥ 19 4
pecto o la horizontal

Angulo del plano del asiento 100° @ 103° 20 +-
con el espaldar
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. Manuaige Dotaciones

Aulas hasicas

o

Mesa destinada al trabajo de a

T”ubo cold rolled seccidn cuudru(’:lo de Pintura en polve para aplicacidn electrostdtica
Patas Acero 1", espesor de pared de 1.2 mm minimo. { .. R
L tipo epoxi poliéster cotor gris ¢laro gofrado
(Sin pintura)
T,UbO cold rolled seccion cuudrcgg de Pintura en polve para aplicacién electrostdtica
Chambrana Acero 1" espesor de pared de 1,2 mm minimo. A ) 4
) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
{Sin pintura)
Refuerzo Es- Lamino plegada espesor de pared 1.2 | Pintura en potvo pard oplicacion electrostdtica
Acero . S 1
tructural mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
. ) o :
Piqun_:?s de Acero Patina 1" espesor nominal 1/8" Ffmturu en pol.\fo para upllcgmén electrostdtico 4
sujecién tipo epoxi poliéster color gris clare gofrado
Laminade decorative melominico de alta pre-
si6n espesor de pared 4 mm en la cara tono
- gris humo y balance laminade metaminico de
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm alta presisn espesar de pared minimo 06 mm. 1
Canto en seliador y laca catalizada al acido
transparenie
Entrepafio Acero Lémina plegoda espesor de pared 1,2 F_'lnturo eljl polz\fo para cphct_:cuén electrostdtica 1
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tomilo uutoperforapte cabeza avella- Pavonado 4
nado estrella de /4
Tapones Polipropileno Tapén de poliprapiteno Inyectado _in- Color negro microtexturizado 4
terno con nervaduras para las patas

Debe ser apiloble en 4 unidades como minimo.

El entrepoiio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo ¢ su tado mds large
El entrepafio debe tener pliegues astructuroles orientedos hocia obajo en sus cuatro caras.

La superficie de madera no debe presentar olobeos u ondas en su cara de trabaio,

Lo unién entre ta superficie y ta estructura debe ser por medio de tornillos autoperforantes.

Para conformar la estructura la unién sotdada debe ser chambrana-pata y ne chambrgno-chombrana.

Lo estructura {chombrana) debe tener platinas de sujecion soldodas internas, que permitan el qjuste de la superficie con los tornilles,

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de Lo estructura metatica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformocién eiguna en su superficle o estructura.

Debe resistir grrastre tateral con und cargo de 150 kg sln que presente deformaciones en su estructura.

En ningunc parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

Altura de la mesa 520 S mm +/-
Ancho de la superficie 962 5 mm +/-
profundidad de la superficie 638 5 mm +/-
Altura espacio libre entrepafio 60 1mm +-
?gcéio esquinos de la super- 50 P——
Radio internc de la superficie 400 5 mm /-
Radio externo de lo superficie 1.600 5 mm -
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Manual de Dotaciones

Aulos bdsicas

i &3

alumnos en preescaolar y primer grado de primaria.

Tubo cold rolled seccién circular de 7, Pinturo en polvo para aplicacién electrostatica
Patas Acero espesor de pored de 1,2 mm minimo. | .. . . 4
. tipa epoxi poliéster color gris clare gofrado
{Sin pintura)
'I;ubo cold rolled seccion cucdrugq de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica
Chambrana Acero 1", espesor de pared de 1,2 mm minima. | . ) . N 4
tipe epoxi poliéster color gris clare gofrado
(Sin pintura}
Refuerzo Es- 1:.Ub° co”l d rolled seccién rectangular de Pintura en polvo para aplicacidn etectrostatica
Acero 1" x 112", espesor de pared de 1,2 mm | . . - 4
tructural . A tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
minimo. {Sin pintura)
Platings  de A ) ” Pintura en polve para aplicacién electrostatica
sujecion Acero Plotina 17 espesor nominal /8 tipo epoxi poliéster color gris clare gofrado 4
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
sién espesor de pared 1 mm en la cara tono
.- haya y balance laminado melaminico de alta
Supeticie Madera Contrachapada de #4 mm presion espesor de pared minimo 06 mm. 1
Canto en selladar y loca catalizada ol dcido
transparente
. Tornille outoperforante cabeza avella-
Tornillos Acero nada estrella de 14" Pavonodo 4
) . Tapon de polipropiteno inyectado  in- . )
Topones Polipropileno Color negro microtexturizado 4
terno con nervaduras pard las patos
| REQUERIMIBNTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minime.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondos en su caro de trabajo.

Lo unién entre la superficie y la estructura debe ser por medic de tornilios autoperforontes.

Para conformar lo estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y ne chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el gjuste de lo superficie con los tornitlos.
Soldadura tipo MIG de cordén continue para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportar haste 150 kg en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura,

Debe resistir anastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONE!
Altura de la mesa 520 Smm +/-
Digmetro de la superficie 800 5 mm +/-

Alturg del espacio para
miembros Inferiores
Ancho del espacio interno
entre patas por lado

410 5mm +/-

459 5 mm +/-
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Manual de Dotaciones

Aulas basicos

Slllo d sillas.
e . : ’w’ig@“x:iﬁﬁ
Tubo cold rolled redondo de 7/87 de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patos Acero didmetro, espesor de pared de 1.2 mm electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
A Tubo cold rolled redondo de 7/8" de Pintura en polvo hornegble pora aplicacién
siento-Es- L o . X o X
paldar Acero du_]r]'\etro, espesor de pared de 1,2 mm | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 1
minime. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de V2" de Pintura en polve horneable para aplicacién
Amarres Acero diametro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento Polipropilenc | Polipropileno inyectado de alto impac- Superficie microtexturizada cotor {Verde, Rojg, '
Copaolimero to con aditivo filtro UV Azul, Amarillo, Naranja, Morado)
Espaldar Polipropilenc | Polipropileno inyectado de alto impac- Superficie microtexturizada color (Verde, Rojo, 1
Copolimero to con aditivo filtro UV Azul, Amarillo, Naranja, Morado)
Tapén de pelipropileno inyectado se-
Tapones Potipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406

. las patas

Debe ser apiloble en 10 unidades como minimo.

Los médulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura qué se qjusten ala antropometria del cuerpo humano en la
posicién sedente.

En el juego de seis {6} sillas dos (2] sillas deben tener médulas ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Nargnja, Morado).

Las compenentes pldsticos deben ser producidos en matetiol 100% original certificado.

El apoyo de la pata posterior de la sillo depe estor retrocedido del punto maxime de lo prayeccion del espaldar.

La estructura de las patas debe ser independiente d Lo estructura del asiento-espaldar.

La estructuro de \as potas debe tener gmaire frontah, posterior y debajo de lo superficie de la sillo unides con soldadura tipo MIG de cordén continuo.
El punto mdximo de altura de los patas debe sobresolir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de wbo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del aslento.

Los extremos de la estructura del espaidar deben permitlr insertar el espoldar pléstico ajustado fuertemente,

La unién entre la estructura de las patas y 1a del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar debe fijarse a la estructura metdlice por medio de cuateo (4} remaches pop o tornillos con twerca y huosa de compresion.

E{ gslento debe tener pestands internas que permitan la fijacién g la estructura metdlica u otre sistema gue Lo supere.

El asiento debe fijorse ¢ la estructura por medio de (4) cuatra remaches pop 1ornittos con tuerca y huase de compresién,

Si los uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad Y debe odicionarse troba quimica en &l momento de ensambilcje a cada
una ¢e los tuercas.

La estructura del espaidar y el aslento deben seguir ios curvas anatomicos resaltongo el opoyo iumbar.
La sillo debe soporiar una carga estatica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una corgo dindmica de 150 kg at ser arrastroda \ateralmente, sin que presenie deformacion alguna en su superficie ¢ estructura
tirada con una cuerdo desde sus potas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros.

Todas los perflles metdticos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

Altura del plano Luslento

desde el pisa en su punto 300 5 mm +/-
mas alto

profundidad del asiento 295 5mm +-
Ancho del asiento 250 minimo N/A
Ancho del espatdar 250 - 320 N/A
Altura del espatdar 160 - 250 N/A
Alturo del punte mec;lio del A81 5 mm +-
espaldar desde el piso

Radio de curvatura del 500 minimo N/A
espaldor

inclinacién del asiento res- °n 3° o4/
pecto ¢ la horizontal 0o3 !
Angulo del plano del asiento 95° 0 106" 19 4.

con el espakdar
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Mesa destinada al trabajo de

i$ L

BN vovvoiocCotciones

I
Aulas bésicas

Patas Acero Z‘;b:sg(:femcl::z ZZC;; '; :nrfl":'ll:r:?r;:i;m Pintura en polve para aplicacién electrostdtica 2
P P ' ’ tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Soporte  su- Acero I:J :?/g?fs?eu::r ZZC;;‘::Z(;ZC‘:?&Q::: :‘? Pintura en polvo para aplicacién etectrostdtica 5
i : ' i i poli lor grl ro gofrado
perficie nimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofra
Retsrio | |1 cold ol secddn kg 8| o on pots ot aplocn sleconico) g
) . - P P ' tipo epoxl poliéster color gris claro gofrado
talibros nimao. (Sin pintura)
- - . o0
qutlnps de Acero Plating 1 espesor nominal V8" Pintura el:l po.l\:'o para aplicacién electrostatico 4
sujecién tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Pouprlopll.eno De glto impocte inyectado con nervadu- Gris claro micro texturizado
Copolimero ras estructurates con fittro UV
Lominado decorative melaminico de alte pre-
Superficie sién espesor de pared 1 mm en lo cara toeno 1
Madera Contrachapada de 15 mm gris humg y bolance laminado n}elcmmlco de
alta presién espesor de pared minime 0,8 mm.
Canto en sellodor y laca cotalizada al acido
transparente
Refuerzo Apo- Tfjbo C,,Otd rolled seccidn rectangular d? Pinture en polvo para aplicacian electrostatica
apiés Acefo 1" x1/2", espesor de pared de 1.2 mm mi tipo epoxi poliéster coler gris claro gofrado !
Y nimo. {Sin pintura)
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 12 Fflntura er.1 po_l\fo para uphc_ﬁcnén electrostatica 1
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tornillo cabezo ovellanado estrella de
Tornilles Acero 1/4" con tuerca de seguridad y huasa de Pgvonado 4
compresion
Tapones Polipropitenc Tapén de polipropileno Inyectado inter- Color negra microtexturizado 4
no con nervaduras para tas patas
[REQUERIMIENTOS TECNICOS ; B ]

Debe ser apiltble en 4 unidodes como miimo.

EL material de inyeccién de lo superficie en caso de ser en polipropilenc debe ser en material 100% original no remoaufacturado.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor debe ser 15 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
estructura de \a superficie en madera.

EL entrepofio debe tener pliegues estructurales en sus cualre caras para mejoras su estructura.

La cara frontat del entrepafio debe estar cubiernto hasto la superficie de trabajo con un pliegue gue siga ia curvatura de las patas.

El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepofio cublerta debe estar en el mismo tado.

La superficie de madera no debe presentar alobeos u ondas en su cara ¢e trabojo.

La unidn

entre lo superficie y la estructura debe ser par medio de tornitios avellanades con tuerca de seguridad huasa de compresién y traba quimica.

Para conformar la estructura la unidn soldada debe ser chambrana-pats y ne chembrana-chambrano.

La estructura {chambrana) debe tener piatinas de swjecion sotdadas internas,

que permitan el gjuste de la superficie cen los tornillos.

Soldadury tipe MIG de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportor hasta 150 kg en su su
Debe resisti qtras!

Si Lo superficie de trobajo es inyecteda
Con uno estructura en acere debajo de lo superficie que garantice su resistencia

perficie, sin que presente deformacién alguna en su superficle o estructura.

+re lateral con ung carga de 150 kg sin que presente deformeciones en su estructura.

requerimientos dimensionales y geométricos de ta superficie de madera.
lo cual debe ¢cumplir los requisitos dimensionales solicitados.

en polimero debe cumplir con los mismos

En ninguna porte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.
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a el i o ﬁq{x{:‘iw% % -

Altura de la mesa 840 5 mm +/-
Ancho de la mesa 700 5mm +-
Ancho de lo superficie 680 5 mm +-
Altura de! espoacio para miem- 520 5 mm 4.
bros inferiores

Profundidad de la mesa 510 5 mm +/-
Profundidod de ia superficie 400 5 mm +/-
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm H-
Altura del Refuerzo Apoyopies 100 2 mm +/-
Radios Laterales 1.054 10 mm +/-
Radio esquinas de la superfi- 50 2 mm /-
cle

Radic interno de la superficle 2.860 10 mm +/-
Angulo de las p_ut_us con res- ago T +-
pecto a la superficie
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Manual de Dotaciones

Aulas bdésicas

MESA PUPITRE UNIPERSONAL PRIMARIA

COMPONENTE MATERIAL CANTIOAD 5 -
1 "“;;as Acero @ 1" fl..;:pesnn' 1.2 mm 2
2 |Soportes Supericie | Acero 1" X 1/2° Espesor 1.2 mm 2
3 Plj;:::t::i Acert 1* X 13" Espsscn 1,2 mm 4
Flatinas i L
4 Suiec‘;sége ! Acern Platina 1 Espesor ¢ 4
Madera Contrachapada 15 mm )l
_5 Superticie L aminado v Baance k
6 ;i:;::; Acero 1* X % Espasar 1.2 mm ]
7 Entrepafio Acoro Laming Plegada Espesor 1,2 1
mi _
8 Tapones Polipropieny inyactade 4

700

~TORNILLO
AVELLAN

TN

&

TAPON INTERNO
CON NERVADURAS

LJ"'«rista alineada
con ias patas
froniates

_[ 15 -Portalibros
(7 b or ® ‘_*_ Ilf—‘ﬁ—é&'—‘qﬁf(‘ Plegado
—_—— e ————————————
! -
640 |
520
4. i
13- 100
i — = - o
f - 510 l

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO $

COMPONENTE DGTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICA PRIMARIA

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUGACION NAGIONAL
VIGEMINISTERIO DE EDUCACION

FECHA
06 - 09 - 2015

iTEM: MESA UNIPERSONAL PRIMARIA
CANTIDAD X JUEGO: 1

JUEGO: UNA (1) MESA - UNA (1) SILLA

PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCICN DE COBERTURA VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA | COTA | PLANO
SUBDIRECCION DE ACCESC mm i1
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bajo prim

Tubo cold rolled redondo de 7/8" de | Pintura en polvo horneable para aplicacion

Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado

Asi Tubo cold rolled redondo de 7/8" de | Pinturo en polvo horneable para aplicacion

siento-Es- i . ) . M )

paidar Acero d|9metro. espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
minimo. {Sin pintura) claro gofrado
Tubg cold rolled redondo de /2" de | Pintura en polvo horneable para aplicacidn

Amarres Acero didmetro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostética tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. {Sin pintura) clgro gofrado

Asiento chi;i;;::‘);l;no f‘:}zg:‘og:ﬁ&g ;irlgic{tjc{:io de alto impac- Superficie microtexturizada color verde 1

Espaldar Pczl:;r;::;l;no E;O:;'g?g:ﬁ;i :,?&’;CS]\?O de alto Impac- Superficie microtexturizada color verde 1
Tapén de polipropileno inyectado se-

Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406
las patas

posiclén sedente.

Debe ser apitable en 10 unidades como minime,
Los madulos gel asiento espaldar deben estar construides con superficies de doble curvatura que se ajusten a la ontropometria del cuerpo humano en la

Los componentes pldsticos deben ser producides en meterial 100% original certificado.

El opoye de la pata posterior de ta sills debe estar retrocedido del punto mdximo de la proyeccldn del espaldar.
La estructura de las patas debe ser independiente o lo estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las potas debe tener amarre frontal y posterior debajo de 1o superficie de la silla unidos con seldadura tipo MIG de cordén continuo.
EL punto mdximo de altura de las patas debe sobresatir 40 mm.

Lo estructura del espaldar debe estar hecho de una sola pieza de tubo figurado.
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertor el espoldar pldstico ajustado fuertemente.
La unién entre lo estructura de las potas y la del asiente- espaldar debe ser con soldadura tipe MIG en oche puntas por unién {4 superlores- 4 inferiores).
El espaldar debe fljarse a la estructura metdlica por medio de cuatio (4} remaches pop © torniilos con tuerca y huasa de compresién.
El gsiento debe tener pestanas internas gue permitan La fijacién g lo estructura metdlica u otro método que lo supere,

El asiento debe fijarse a la estructura por media de (4) cuatro remoaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresion.

$i los uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adiclonarse traba guimico en el momento de ensambiaje a ¢ada

unc de¢ las tuercas.

La estructura del espaldar y el osiento deben seguir los curvas anatémicas resaltande el apoyo Wwmbar.
La silla debe soportar una carga estética de 150 kg verticales sobre su superficie, sin gue presente deformacién alguna en su superficie o estructura,

La silla debe sopertar una ¢arga dindmica de 150 kg al ser arrastroda lateralmente, sin que presente deformacién olguna en su superficie o estructura
tfirada con una cuerda desde sus patas en su lado mds largo en und distancla de 2 metros.

Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

Altura del plano del asien-

con el espaldar

to desde el piso en su punto 380 10 mm +/-
mas alto
Profundidad del asiento 348 10 mm +/-
Ancho del asiento 320 minimo N/A
Ancho del espaldar 300 -380 N/A
Altura del espaldar 200 - 300 N/A
Altura del punto n'!edio deles- 589 10 mm +-
poldar desde el piso
Radic de curvatura del espal- 500 minimo N/A
dar
inclinacion del asiento res-

o o 10 4/-
pecte a la horizontal 0'a3
Angulo del plano det asiento 95° g 106° o4/
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Aulas basicas

SILLA PUESTQO DE TRABAJO PRIMARIA

COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD |
Tuberfa Acero Espesor 1,5 mm Seccidn
1ﬁﬁiEstrucTura Patas i Civcuiar @ 7/8° 1
o Estructura Asiento : Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccidn '
| Espaldar Circular &3 7/8° ]
Tuberla Acere Espesor 1,2 mm Seccidn

Amarres .
Circular @ "

Modulo Asiento | Polipropileno copolimero de atto impacto I

3
1
1
Sisterna de Union | Polipropileno copolimero de alto impacte 4
4

3
4 . e ——
5 Médulo Espaldar Polipropileno copolimare de alto impasto
5.
7 Tapones Polipropileno

H500 minimo
~

et

~— 320 minimo »i

e 300-380 -~
_ 200 - 300
'—— 348 -
- 835°-106°
589
380
i o _ {
MANUAL DE DOTACIONES COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO § ESPACIO: AULAS BASICAS
¥ [TEM: SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA | FECHA
REPUBUEC ADDEJA?C%S II:JAAuB(JEf(;NAL CANTIOAD X MER0: 30 98- 2015
MINISTEGL?ME"STEEHS DE EQUGACION JUEGO: UNA (1) MESA DE TRABAJC PRIMARIA
PREESCOLAR BASICA ¥ MEDIA UNA (1) SILLA
DIRECCION DE COBERTURA VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA CQTA | PLANO
SUBDIRECCION DE ACCESO mm 171
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Mesa destinada at trabgjo de alumnos en secundari

SR

Tubo cold rolled seccién circular de 17,

Juego compuesta por u

1) Mesa y una {1} Silld.
. :j!}( 4

Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica

terno con nervaduras para las patos

Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. tino epoxi poliéster color gris claro gofrada
(Sin pinturg} po epoxi p g 9
Ti lled 16 < -
Soporte  su- A 1,!" b°1f;,|”d rolied secci6n rectangular de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica
perficie cera X  espesor de pared de 1,2 mm tipo epoxi poliéster color gris clare gofrado
minlmo. {Sin pintura)
Refuerzo Es- Tubo cold rolled seccidn rectangular de . < -
tructural Por- ¢ Acero 1" x %/2", espesor de pared de 1,2 mm Eirgl.lera;: p:&‘éotgaf::) flp:ticrcilscicolzrilecgfr;s;otma
talibros minimo. (Sin pintura) po epoxi poliester color g gotraca
Platl — o
lc_:t nas de Acero Platina T espesor nominal /8" Pintura en pol_.xfo parg opllcguén electrostdtica
sujecién tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Polipropilene | De alto impacte Inyectado con nerva- . ) .
Copolimero duras estructurales con filtro UV Gris claro microtexturizado
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
Superficie sién espesor de pared 1 mm en la cara tono
Madera Contrachapada de 14 mm gris humo} y balance laminado n:lelcmlmco de
alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm.
Canto en sellador y laca catalizada al dcido
tronspdrente
Refuerzo '11:'ubo co"!.d rolled seccidn rectangulor de Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Apoyapies Acero x 1/2", espesor de pared de 1.2 mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
minimeo. {Sin pintura)
Entrepafio Acero Lémina plegada espesor de pared 1,2 | Pintura en pol_vo para aplicacion electrostatica
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tornillo cabeza ovellanada estrelia de
Tornillos Acero 174" con tuerca de seguridad y huasa | Pavonado
de compresién
Tapones Pollpropileno Topén de polipropileno inyectado in- Color negro microtexturizado

Debe ser apilable en 4 unidade:

)

s como minimo.

Ei material de inyeccién de la superficie en caso de ser en polipropileno debe ser en material 100% original no remanufacturade.

En el coso de lo superficie de polipropileno su espesor debe ser 15 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones d

estructura de la superficie en madera,

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro Caros para mejorar su estructura.

La cora frontal det entrepafio debe estar cublerto hasto o superficie de trabgjo con un pliegue que sigo la curvetura de les patas.

El refuerzo apoya pies y la corc frontal del entrepofio cubierta debe estar en el mismo lado.

La superficie de maderd no debe presentar alabeos u ondas en su card de trabgjo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos avellanados con tuerca de seguridad huasa de compresion y trabo quimica.

Para canformor ka estructura ta unién soldado debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambranda.

La estructura {chambrana) debe tener plotinas de sujecién soldados internas, que permitan el ajuste de lo superficie con los ternillos.

Soldadura tipe MIG de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe sopaortar hasta 150 kg en su superficie, sin gue presente deformacién atguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura.

Si a superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cum
Con ung estructura @n dcers debajo de lo superficie gue goront

plir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera.
ice su resistencio lo cuol debe cumplir los requisitos dimensionates solicitados

En ninguna parte del mueble deben existir filos wlo puntas gue representen riesgo en el uso.
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Aulas basicas

Altura de la meso 760 5 mm +/-
Ancho de la mesa 700 5 mm +/-
Ancho de la superficie 680 5 mm +/-
Atturg del espacio para miem- 625 5 mm +-
bros inferiores

Profundidad de la mesa 457 5 mm +/-
Profundidad de lo superficie 400 5 mm +/-
Alturg Espacio libre entrepo- &7 2 mm +-
fio

A‘ltura del Refuerzo Apoya- 100 2 mm +-
pies

Radios Laterales 1.054 10 mm +/-
Radio esquinas de la super-

ficle 50 2 mm +/-
Radio Interno de la superficie 2,960 10 mm +/-
Angulo de las p(_:tgs con res- 98, 1+~
pecto a la superficie
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!
|

1‘ 1
i

MESA F PUP:TRE—: E UNIPERSONAL SECLINDARIA
COMPONENTE ; MATEFIAL \u\rmmo |
Paas 1 Acerc @ 1 E,{k*t,(lri‘ii;rmw“ o i o Z _i
>

I opones ouperl1c-e| Acere 1" X 172" E‘:ptsm 12em |

—
1

Acero 1" )(/2 Espcdor 1.2 mis T 4

Rafuerzo ?
. Ponaliros, ‘
‘ 4 Piatinas de |
] Sujet,lc'm
Supoiticie

[

con las patas
fromtales
i 15

- _ ._.iﬁ ; ,, ___{— —X T \1 - - -—Portalibros
! — =— —#ﬂ SN Plagado
o .

o

\ .

L
760 |

| 625

i !

L

L

] JF . 0

R L 100 J

I L:

CTh T u—__r L_. e —m 540 [P _...—‘

Hefuerzo

+
i

_ Apoyapies ‘L :
7 Entrepanio I Acere | dmina Fiegads Espesor 1.2 ‘
it
e e __1
ra Tapones | Folipropileno inyectado i 4 :

L TORANILLO
AVELLAN

TAPQN INTERNO
CON NERVADURAS

|
|
|
|
L

Arista alineada

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO §

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIQ

ESPACIO. AULAS BASICA SECUNDARIA

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIC DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESC

FECHA
06 - 09 - 2015

iTEM: MESA UNIPERSONAL SECUNDARIA
CANTIDAD X JUEGO: 1

JUEGO: UNA (1) MESA - UNA (1) SILLA

PLANG
1/1

COTA

VISTAS PRINGIPALES - PERSPECTIVA m
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Manual de Dotaciones
Aulas bdsicas

Tubo cold rolled redondo de 7/8" de Pintura en polvo horneable para aplicaclén
Patas Acero diametro, espesor de pared de 15 mm electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris
minimo. {Sin pinturg) claro gofrado
R Tubo cold rolled redondo de 7/8" de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Es- s . ) ) o -
aldar Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm electrostética tipo epoxi poliéster color gris 1
P minimo. (Sin pintura} claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 12" de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Amarres Acero didmetro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
. Polipropiteno | Polipropileno inyectado de alto impac- —_— -
Asiento Copolimero to con aditivo filtro UV Superficie microtexturizada color amarillo 1
Polipropileno | Polipropileno inyectade de alto impac- . . .
Espaldar Copolimero to con aditivo filtre UV Superficie microtexturizada color amarillo 1
Tapén de polipropilena inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406
las patas

Gl o e
Debe ser apiloble en 10 unidades come minimo.

Los médulos det asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se gjusten ala antropometria del cuerpe humanc en la
posicién sedente.

Los compenentes plasticos deben ser producidos €n materiol 100% original certificado.

£l apoyo de la pota posterior de la sillo debe estar retrocedido del punte mdximo de la proyeccion del espaldar,

Le estructura de los patas debe ser independiente o lo estructura del gsiento-espaldar.

Lo estructura de las potas debe tener amarie frontol y posterior debajo de lo superficie de la silla unidos con soldadura tipo MIG de cordén continuo.
El punto mdxime de altura de as patds debe sobresatir 40 mm.

Le estructura del espaldar debe estar hecha de unad sola piezo de tube figurede.

La estructura del espoldar debe tenes un amarre que permita reforzar ta base del asiento.

Las extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espeldar pidstico ajustado fuertemente.

La unign entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipe MIG en ocho puntos por union {4 supericres- 4 inferiores),
El espaldar debe fijarse a la estructura metdlica por medio de cuatro (4} remaches pop o tornillos con tuerca y huosa de compresion.

EL gsiento debe tener pestafias internas que permitan la fljacién o la estructura metdlica u otro método que 1o supere.

El asiento debe fijorse o la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornitlos con tuerca y huasa de compresion.

Si los uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuetce debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensambloje a cadd
una de tas tuercus.

La estructura del espaldar y el asiento deben sequir las curvas anatomicas resaltando €l apoyo lambar.
La sillo debe soportar una Corga estética de 150 kg verticales sobre su superficie, sin gue presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Lc silla debe soportar ung corga dindmica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, Sin que presente deformacién atguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda cesde sus patas en su lado mds large en una distancio de 2 metros

Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

Gttt

 DIMENSIONES

430 3 mm +/-
Profundidad del asiento 400 3 mm +-
Ancho del osiento 340 - 420 3 mm +-
Ancho del espaldar 340 - 420 3 mm +-
Altura det espaldar 240 - 320 3 mm +/-
Altura del punto medio del es- 676 3 mm +-
paldar desde el piso
Radio de curvatura del espol- 600 minimo N/A
dar
Inclinacién dgk osiento res- 0o 10 4.
pecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento 100" 0 103 10 +/-
con el espaldar
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" SILLA PUESTO DE TRABAJO | SFLUNDAFHA

T COMPONENTE T MATERIAL e ANTIDA
o oy
1| Estructura Patas Tut»ena Acers Espesor 1, )..” wn Soccion 1
P ‘ (,lrmial G s ) i
!— > | Estructura Asiento Tuber!a Arero Espesor 5 mim Seccién 4
! Espaldar Cirewlar © 78" o
Tuberia Acero F :pnsor t.2 mm Sescion
3 Amaires 3
T4 | moeduio Asiento | Po.iprop:léfr'{c)’ copols Y
5 Madulo Espaldar Potiproptlens so;;ohmero de alte ampac'a i 1
6 S|51ema de Union Pailpropi!eno f‘opo‘lmero de alite meaclo T 4
7 Tapones Pollpfopllcno 4

‘BGOO minimo

]

340 - 420

|
|

=

TAPON INTERNO
CON NERVADURAS

100"/- 1037

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO $

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICAS

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIC DE EDUCAGION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIREGCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

FECHA
30-08-2015

iTEM: SILLA PUESTO DE TRABAJD SECUNDARIA
CANTIDAD X JUEGO: 1

JUEGO: UNA (1) MESA DE TRABAJO SECUNDARIA
UNA (1) SIELA

COTA
mm

PLANC

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA 171
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Manuai de Dotacicnes
Autas bésicas

Ta

Marco Aluminio Comerclgl para tableros espesar de Anonizado mate gris natural
pared minima 1 mm
Esquineros Pldsticos Polipropileno Copolimero Microtexiurizado negro 4
. Prensa Polipropileno | Macizo Blanco 3
Pisapapeles - ;
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3
Base Madera Aglomerudo de particulas espesormi- ), ninado de alto presién 1
nimo 9 mm
Lominado
Supgrﬂcue de | metamini- Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Escritura co de Alla
Tablero
Presién
Laminado
melamini- i .
1
Balance co de Alto Espesor de pared minimo 1mm Café ¢ negro
Presién
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negre 16

e i

Marco en perfil figurado comercial para toplero de aluminio,

No se admite perfit comercial en U de aluminic de /2"

Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza.

El balence debe ser laminado Melaminico de gitg presidn, no 5& permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores.
EL sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la bose debe garantizar su homogeneidad sin burbujas & defectos.
Eltablero debe estar sujeto a lo estructura por medio de tornillos.

Pisapapetes con sistema de resorie de acero, que permita la sujecién de carteles y facil de asir.

Los pisopapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo cel tabiero.

Los plsapapeles deben ser un sistema prensa gue gorantice que el papel no s¢ descuelgue.

Los pisapopeles no deben rayar la supetficie de escritura.

La estructurc del tablere {marco, esquineros} debe ser desarmoble.

Se debe prever un sistema de onclaje o montaje a mure.

La estructura debe garantizar la unidod del conjunto.

La altura de montoje del 1oblero se determinoed segun el tipo de oulo,

DIME
Alturo del tablero 1.220 10 mm +/-
Ancho de tablero 2.420 10 mm +-
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‘ Aglomerado de particuiis 2302500 8 mm
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enamiento para material diddctico de

Manual de Dotaciones

Aulas basicas

. Polipropilenc inyectado semiesférico
Po | X
lipropiteno interno con nervaduras para las patas Color negro
. Pintura en polvo horneable para aplicacién
Base piso Acero lr':nTmo plegada espesor de pared 12 electrostética tipo epoxi poliéster color gris 1
claro gofrado
o Pintura en polvo horneable para aplicacion
Laterales Acero :]:r:mu plegada espesor de pared 1.2 electrostdtica tipe epox poliéster color gris 2
claro gofrado
. Pintura en pelvo horneable para aplicacion
Puerta Acero I;:r:‘mnu plegada espesor de pared 1.2 electrostética tipo epoxi poliéster color gris os- 2
curo gofrado
M Tubo cold rolled rectangular de 1" x 172", Pintura en polvo horneable para aplicacion
arco estruc- . i v S -
Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo. electrosidtica tipo epoxi poliéster color gris 05- 2
tural puerta A
{Sin pintura). curo gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1 de dig- | Pintura en polve hornegble para aplicacién
Manlja Acero metro, espesor de pared de 1,5 mm mi- electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
nimo. (Sin pinturg) claro gofrado
. Pintura en polvo horneable para aplicacion
Entrepaific Acere 1;:::'”0 plegada €spesor de pored 1,2 electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
cloro gofrado
Refuerzo - Pintura en polvo horneable pard apllcacién
Lamina piegoda en omega espesor de . . X M A
entrepafios y | Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 3
pared 1,2 mm
base claro gofrado
Topa Supe- Tubo cold rolled redondo de 7/8" de | Pintura en polvo norneable para aplicacion
dlor P Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
minime. (Sin pintura) claro gofrado
Remut_e Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color milel 1
Supetrior por todas sus caras
Chapa Acero Comerciol de tripie cierre Zincado 1
P Pintura en polvo horneable para aplicacién
P
ared de Acero Lémina plegada espesor de pared 12 alectrostatica tipo epoxi poliéster color gris 1
Fondo mm
claro gofrado
Refuerzo Lémina plegada en omega espesor de Pintura en polvo nhorneable para aplicacion
Pared de Acero pieg 9 P electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
pared 1,2 mm
FondoQ clare gofrado
Cajones Madera Madera Contrachapodd de 15 mm Color negro 3

Todos ius piezes de ldmino deben tener pliegues y
La base piso debe tener un perfit O
La base piso debe permit

Los entrepafios sen fij

mejorar su capocidod portante.

La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que gar

mega independiente ¢
ir unir ias patas medionte tom

0% y cada uno debe tenerun perfi

central paralelo a su lado mds corto.

La cerrodura debe ser de triple cierre uno central, un

dos puertas.

La topd superlar s unc estructura de ldming independi

El remate superior debe

El mueble debe tener una pared de fondo en lGming de acero plegada.

La pared de fonda debe tener un refuerze estructural independiente en \dmino figuracio en Omega soldade e

mueble.

Las manijas deben ser unidas ol mueble en las puertas medi

grofados estructurales en su 1ados.

\ Omega independiente soldado en la parte central

o en la parte superier Y otro inferior gue garantice L

Illos asegurande o colidad de ia unién.

La estructura principal del mueble debe ser independiente a lo estructura de los entrepafios.

antice la seguridod det mueble.

ente plegado con orificios para osegurar ol remate superior mediante tornillos.

tener tos arlsias superiores Y las esquinas redondeados en un radio minimo de 3 mm.

ante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro.

\dado por debjo, paralelo a su lado mds targe pera mejorar su capacidad portunte.

por debajo, poralelo a su lado mas large para

Codd una de las puertos es independiente, esta conformada por una bandeja de lémina y una estructura independiente en tuberia de pcero con un amarre

o seguridad det mueble, este debe asegurar los
ocados desde \a parte inferior interna de Lo tapa superiar.

El remate superior se debe unir al mueple madiante minima seis {6) tornillos gutcperforantes col

n su lado centrol paralelo alo vertical del
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Todas las uniones de los partes metdlicas det mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continug para tuberia o de punto para la
1dmina.

Cada entrepofio debe soportar una carga estatica de 70 kg verticales sobre $u superficie, sin que presente deformacién alguna ¢n su superficie o estructura.

Los cajones en madera deben estar perfectamente sellados, ljodos Yy tecados por todos sus coras ensamblades con puntillas y pegante para madera o
tornillos guto perforantes y pegante pora madera.

Cadu uno de los cajones en modera debe soportar ung carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformagidn ctgunc
en su superficie o estructura.

Cada uno de los (3) cajones en modera deben tener dos manijos poralelas entre si.

Cada uno de los cojenes es independiente de La estructuro principal det mueble.

Todos los muebies deben ser entregados ensomblados,

En ninguna porte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntes que representen un riesgo en el uso.

Altura total del mueble con

remate y potas

Profundidad del mueble 400 5 mm +/-
Ancho det mueble 1.200 5 mm +/-
Altura del mueble estructura 1.200 5 mm +/-
Altura primer entrepafio 435 5 mm +-
Altura segundo entrepaiio 800 5 mm +-
Altura puerta 1160 5 mm +/-
Ancho cada una de las 580 5 mm +/-
puertas

Alturo de la manija 213 5 mm +/-
Espgf:io interno de la mano 40 1mm +-
manija - puerna

An.cho de cada uno de ios 260 5 mm +-
cajones

Profur}didad de cada uno de 355 5 mm +/-
los cajones

Alt_o de cada uno de los 350 5 mm +-
cajones

Ancho in.t('erno de cada mani- 100 2 mm +-
ja del cajén

Alto interno de cada maniju 30 1 mm +-

del cajén
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Pueria

Marco mmmcn e

Maniia

Entrepano

[ Refuerzo
| i r::mrm:om y Ba

 MUEBLE >r§>0mz»§mzqo AULAS

e —

—i— — Aof o T T AT - —_—

— — L

—

lgj Tapa Supenior |
[ I S vt
Remazate m:wo__e«

—

NI DAV -
MATERIAL | o»zjgm

_
d o ,Uct_ FJ.QI_.Jﬁwﬂmgom 2 |Hﬂ\ T
| >:c3 20 mm ,

e

! Egpesor 1.2 mm (5in PDES, i |

Lamina a» »nma Plogada | N

_.mESm 1 bcmF n_mmmaw ” !
i no,no.:z 1.2mm :

I - e —-

ral ,ﬂ_l:_ua Acero 1" X

ubaria Acero gl aca Section | i
| Redonda 3 1" Espescr 1.2mm b W
T,_: Pintural i i

voaro Plegada

. Espasor 1.2 mm (Sin Pintura) 1

, Acero LAming Plegada en
se Cmega Espesor 1,2 mm

Liamina de Acero Plegada

Espesor 1.2 mm {Sin Pintural i
i e -

[ Nadera Conirachapada de !
Espegor 15 mm ; i

e -

ared de Fondo i :
Pared e Fonde ﬂm_m P;EE, 1 m
“ . T Jing _u..pmnaw e . Y
3 Emmcmﬂc wmﬂma g2 | Gmega Espesor 1.2mm (Sin 1 :
m ondo m, ity ! |
_,1 Iﬂl JER— e g T T T T - ‘..nﬂ_ —— ——— |L
. I Madera Contrachapada da :
4 144 Cajones _, _ Espesor 15mm __ | 3 _
P I ||1|.1H — i [ R
MANUAL DE DOTACIONES COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESTABLEGIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO §

ESPACI

( AULAS BASICAS Y ESPEGIALIZADAS

HEPUBLICA DE COLOMBIA
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

[TEM: MUEBLE DE ALMACENAMIENTO
CANTIDAD X JUEGO: 1

FECHA
04 - 09 - 2015

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCIGN DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESQ

JUEGO: N/A

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA
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Aulas bdsicas

Mueble de aimacenamiento tipo cosillero para los alumnos con es|

‘BESCRIP

NN

Estructuro Lamina plegada espesor de pored 1.2 Pintura en pol..vo horngcblﬁ pard upllcn?mén
. Acero electrostética tipo epoxi poliéster color gris os-
Principal mm
curo gofrado
Pored de Lamina plegada espesor de pared 1,2 Pintura e‘n. polvo horn.eubl.e_ para opllcgclén
Acero electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 0s- 2
Fondo mim
curo gofrado
Lamina plegada espesor de ared 1.2 Pinturo en polvo homeable para aplicacion
Z6cale Acero mm pieg P P < | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 0s- 1
curo gofrado
Refuerzo Lémina plegada en omega espesor de Pintura en polvo horneable para aplicacion
Base Estruc- | Acero pieg 9 P electrostatica tipe epoxi poliéster color gris 0s- 1
pared 1,2 mm
turol cure gofrado
- Pintura en polvo horneable para aplicacion
Puerta Acero :‘;’:mu plegada espesor de pared 1.2 electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 10
claro gofrado
Orificios de Digmetro por orfficio 4 mm cantidad por Pintura en polvo homeable pora apticacion
g N/A P X P electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 10
Ventilacién puerta 41 en patrén circular
claro gofrado
. Pintura en polvo hormecble para gplicacion
Manija Acero Lémina plegada en omega espesar de electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 10
pared 1,5 mm
claro gofrado
. . " Pintura en polvo horneable para aplicacion
Plating Porta Acero Platina espesor de pared /8 X 20 men electrostética tipo epoxi poliéster color gris 0s- 10
Candado de ancho
curo gofrado
Pintura en polvo hormecble para aplicacion
Bisogras Comerciales | Comercial dos (2) por puerta electrostatica tipo epoxi poliéster color gris os- 20
curo gofrado
GERIMIENTOS TECNICOS

Todos las piezas de lamina deben tener pliegues estructurales en sus £aros.
El zécalo debe tener un perfil Omega independiente soldodo par debajo, poralelo a su lada mds large para mejorar Su capacidad portante.

El z6calo debe ser plegado en sus caras.

La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructuro de las puerntos.

Coda una de los puertas debe tener una manijo independiente plegada y arificios de ventiocién.

Cada una de tas puertas es independiente, esté conformada por una bandeja de \amina con los berdes plegados.

Coda una de las puertas debe tener dos {2) bisagras soldadas.

EL mueble tdebe tener unc pared de fondo en |&mina de acere plegoda unida con soldadura tipo MIG que cubre todos los cosiileros y el zécalo.
Todas las unlones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG.

Cotla espacio de casillero debe 50parter unda carga estatica de 25 kg verticoles sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie 0
estructura.

Cada puerta debe tener un sistema de marcacién porta rétulo para identificar et casillero en ldmina © acrilico remachado.
El muebie debe ser ensamblado de 1ol manera gue NO permita que $us puertas se retiren posterior a este proceso.
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

Al:turo total del mueble con 900 5 mm +-
zécalo

Profundidad del mueble 300 5 mm +/-
Ancho del mueble 1.500 5 mm H-
Altura del cubiculo 400 5 mm +/-
Ancho del cubiculo 300 5 mm +/-
Profundidad del cubiculo 300 5 mm +/-
Altura de la manija 80 4 mm +/-
Espacio de lo manija para la 23 Minimo N/A
mang

Didmetro del orificio para

el candado manijo y porta 8 1mm +/-
candado

a1




Ministerio de Educacion Nacicnal

__MODULO 10 CASILEEROS ALUMNOS |
COMPOMENTE | HATERIAL L CANTIDAD
- T amina de Acero Plegada |
1 mmﬂ_‘_._n?“_m ﬁ:?.n_.‘_: Eaorsor 12 mm (Sin Pintura) _ 1
T T T i s Acero Plegada | |
. c ; C
Paed de § .u:ao. | £speser 1,2 mm (Sin Pintura) !
I Zécai T Uamina de Acero Plegada _ . ]
2o _ Eapeste 1,2 mm (Sin Pintura) | ; i
[ ‘m ; Sase T Ldmina da Acere Plegada en ‘
! mmw._nmqmm uﬂva \ Cmega Espesor 12 mm {Sin 1
_,, 3 structural o xfrw - .|IIWU‘_:‘E_.\m.u L
| & “| Puerta . Laminn de Acero Plegada 10
[ uena I Espasor 1,2 mm (Sin Pintura) v
T Todtcws de D § mm patdn ciouar por 41 10 o
pugAa (Sin Pintura) 7
Espesor 1 x20
A {Sin Pintura) i 0 !
i ki A —]

Bisagras

S RE—— ._WDD e e

& Larea Plogada Eepesor — 1
om (Sin Pistuta) | L

1a @ Acrilico remachada

— — e m e JR—

T a4

MAMUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS - CASILLEROS ALUMNOS

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERID DE EDUGAGION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION CE COBERTURA
S4BDIRECCION DE ACCESQ

iTEM: CASILLERO 10 ESPACIOS FECHA

GANTIDAD X JUEGO: 4 04 - 09 - 2015

JUEGQO: CUATRO (4) MODULOS 40

ESPACIOS PARA 40 ALUMNOS

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA COTA PLANO
mm 1/1%
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Aulas basicas

s especializados.

. Lineal Roto moldeade, capacidad mini- Tres colores diferentes cada uno marcada
Canecas Polietileno R R
ma 20 litros por caneca para su uso destinado
Sisterna de Lamina figurado, espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacién electrostética
. Acero ¥ o A N 3
sujecién 1,4 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris 0SCUro
Soporte Acero Lamina figurada, espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacién electrostatica 1
pared 1,4 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris oscuro
Tornillo comercial de anclaje de acuer-
Tornillos Acero do al tipo de pared digmetro nominal | Zincado 10
516"

o

Cada cangca debe tener ung capacidad minima de 20 litros.,

Et sistema de sujecién de la caneca debe estar suieto por medio de tornillos y los tuercas deben gjustorse €on traba quimica.
El soporte de tas conecas se debe onclor a la pored.
. El ancloje @ mure del soparte debe hocerse por medio de chazos y tornillos de 516" {segun tipo de pared),
Las canecas deben ser resistentes al impacta y de facil manipulacién para el vaciodo ylo te impleza.
No debe presentar aristas, fiios cortantes o puntas.
Los bordes de la ldmina gque estan expuestos deben ser grofados o doblodos.
No debe presentar aristes, filos cortantes o puntas en Lo estructura, sistema de sujecion o las canecas.

Altura de la caneca 350 - 400 N/A
Ancho de la caneca 320 -450 N/A
Profundidad de la caneca 280 - 400 N/A
Ancho del soporte 1300 - 1.500 N/A
Altura del soporte 210 5 mm +/-
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| TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS
! COMPONENTE _ MATERIAL T CANTIDAD !
L COMPONE s e AANTIDAY
Bl Canecas @T Pofiatileno rotomoldedo _ 3 ”
e — Ao R R T e
5 ﬁ Sistema de sujecion | Acero Lamina figu m.@m wmumwoﬂ M o |
L i_ nominal 1,4 mm sin pintura. | |
S e e T
|3 7 Soports pared #, Acero _,.m:__:m a_@ca.% wmummoﬂ | ’ i
R ,#.I;m@@.bwmm@nlﬂalc& b _d
"4 | Tomilos de anciaje | Comercial diamelro ©0sca 518, 10
e 1300 1500 —
CAPACIDAD/
£ i
L _,

MikIMA 20 Its |

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO 8

—. 280 - 400 —- FSISTEMA DE GANCHO
_ L
i -\\. |b\w‘
_
210
N
| a2
L/
MANUAL DE DOTACIONES COMPONENTE DOTACION: FUNCIONAMIENTO BASICO

ESPACIO: AULAS BASGICAS ¥ ESPECIALIZADAS

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO BE mOcObO_OZ NACIONAL
VICEMINIS TERIO DE FDUGACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DF COBERTURA
SUBDIRECGCION DE ACCESO

{TEM: CANECAS AULAS FECHA
CANTIDAD X JUEGO: 1 20 - 31 -2015

JUEGC: TANDEM DE TRES (3) CANECAS CON

COTA

SOPORTE PARA AULAS
PLANO
11

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

mm

< < ————essssseseSSEEEEEEEEE
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Aulas basicos

Recomendaciones de dotacién diddctica para preescolar

KIT instrumentos musicoles de percusidn y viento:
Tombores
Pares de claves
Pares de maracas
Castafiuelas
Marimbas
Palos de agua 2 de cada unc
Panderetas
Trigngulos metdlicos
Cajas chinas
Sonajeros
Xiléfonos grandes
Instrumentos propios de lo cultura de la region.

Discos compactos de musica infantit, nanas, cldsica, folkigrica, sonidos de la naturateza y para estimu-
lacidn.

Rompecobezas de diferentes tamafios y figuras:
s Pequefios 3 a 6 plezas

. e Medianos de 8,10 y 12 plezas 5 de cada tamafio

e Grandes de 24 piezas con diferentes cortes y grado de dificultad.

Bloques légicos en pldstico de diferentes tamafos, formas, texturas Yy colores. 2
Relojes diddcticos 4
Juegos de memoria con varias figuras y motivos minimo de 10 parejas 4
Juegos de construccion en pléstico, minimo 70 fichas {debe haber fichas con ruedas) 2
Sft )distintos para juego de roles {Médico, panadero, enfermerag, mercado, herramientas, granja, cocing, 6
etc.
Torre de Jenga en plastico : 2
Dominé en pléstico de diferentes motivos: Animates, colores, plantas, medios de transporte, herramien- 4
tas, etc) 28 fichas.
Loterias de diferentes motivos Y tamafios en materigles livianos y durables. 4
Mufecos y mufiecas de diferentes roles y oficios: médicos, miembros de Lo famitig, Ingenieres, construc- 10
tores, bomberos, enfermera, maestra, etc.
Coleccién de juegos de orrastre 5
'_Titeres de personajes diferentes: animales, roles y oficios, nifio, nifia ancianos, frutas, plantas yo ob- 10
jetos.
Disfraces o kit de oficios 1set
Juego de 5 titeres de dedo de diferentes figuras 3
. Kit de medios de transporte 3
Juegos de bolos 4
Kits de espejos 6 Kits
Guantes de texturas 2 juegos
Aros en diferentes tomafios 6 por tamafio
Cuerdas para saltar 10
12 pelotas

Set de pelotas diferentes tamafios {4 por cada tamafio)

Coleccién de libros de litergtura \nfantit, para nifios de 0 a 5 ofios. Coleccion

Los equipos de audio, video y dispositivos electrénices se deben dotar de ccuerdo a la capacidad
instalada del establecimiento educativo.
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