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Ficha Técnica  
 NORMA 2888-2890 

TANQUES DE RESISTENCIA QUIMICA FABRICADOS CON RESINA 
TERMOESTABLE, REFORZADA CON FIBRA DE VIDRIO MOLDEADOS POR 

CONTACTO (Hand Lay- up). 

Soluciones individuales para el tratamiento de las Aguas 
Residuales Domésticas 
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GENERALIDADES TÉCNICAS DE LA TRAMPA DE GRASAS 
 
La trampa de grasas se compone de un recipiente cilíndrico en Poliéster Reforzado en Fibra de Vidrio 
(PRFV), el cual cuenta con un total de 2 compartimientos, los cuales permiten realizar la separación 
adecuada de las aguas con las grasas por medio del tabique intermedio, el cual soporta las grasas 
diluidas en el agua. La forma cilíndrica del sistema permite un flujo uniforme, de pocas áreas muertas 
lo que favorece a la eficiencia en la remoción de grasas suspendidos. 
 
Cuenta con accesorios en PVC-S para el ingreso y salida, los cuales cuentan con un diámetro de Ø2”. 
Dichos accesorios en PVC-S son embebidos en la fibra de vidrio evitando filtraciones por sus costados. 
 

 
 

Figura 1. Trampa de Grasas vista en planta 

 

 
Figura 2. Perfil hidráulico Trampa de Grasas. 
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL SISTEMA SÉPTICO INTEGRADO 
 

Trampa de Grasas Construido en PRFV (Poliéster Reforzado en Fibra de 
Vidrio)  

Volumen  0.12 (m³) 
Diámetro 0.50 (m) 
Alto 0.60 (m) 
Espesor  4.00 (mm) 
Color Gris 
Conexión de entrada   Ø2” en PVC. 
Conexión de salida    Ø2” en PVC 
Numero de Cámaras 2 
Tapa Tapa en PRFV con venas de refuerzo  

*Corresponde a la trampa de grasas de 0.12 m3 de capacidad hidráulica 
 
MATERIA PRIMA UTILIZADA EN LA FABRICACIÓN DE LOS SISTEMAS 
SEPTICOS INTEGRADOS 
 
 

 

● Fibra de vidrio 

Características: 
 Alta resistencia a la tensión. 
 Completamente incombustible. 
 Biológicamente inerte. 
 Excelente resistencia a la intemperie y 

a gran cantidad de agentes químicos. 
 Excelente estabilidad dimensional. 
 Baja conductividad térmica. 
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Woven Roving 800 g/m² 
 
Es bidireccional tejido en forma entrecruzada y 
en ángulos de 90º con respecto a sus ejes 
longitudinales. Debido a su forma, esta fibra le 
imprime a las piezas alto desempeño mecánico 
y reparte las cargas y esfuerzos en sentidos 
transversales 90º. 
 

 
 

 

 

Mat 450 g/m² 
 
Está compuesta por monofilamentos de hilos 
cortados donde las fibras se unen entre sí por 
un aglomerante químico, debido a que los 
filamentos no están colocados de forma 
ordenada, este material tiene la propiedad de 
repartir las cargas y esfuerzos mecánicos en 
todas las direcciones. 
 

 
 
Roving 2400 
 
La forma de agrupar las hebras de fibra de 
fibra de vidrio presenta la mayor orientación 
unidireccional, ya que teóricamente todos 
sus filamentos son paralelos, característica 
que producirá elevadas propiedades físicas 
en una sola dirección 
 

 
 

 
Todas las fibras de vidrio se usan de forma conjunta a la hora de realizar el tanque de 

almacenamiento para aportar a la pieza una alta resistencia mecánica y química. 
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Resina de Poliéster 
 
Resina poliéster insaturado hibrida, tixotrópica y 
pre-acelerada, cuando este producto se refuerza 
con fibra de vidrio el laminado obtenido posee 
muy buenas propiedades mecánicas, 
resistencia al agua y algunos productos o 
reactivos químicos, haciendo la apropiada para 
la fabricación de tanques. 

 

 

 

Gelcoat 

Es un recubrimiento especializado a partir de 
una resina de poliéster insaturado o viniléster de 
alto desempeño que protege química y 
mecánicamente el laminado o la pieza además 
de proporcionar el acabado estético. 
 

 

 
 

CARACTERISTICAS 
 
Alta resistencia a la tensión. 
Completamente incombustible. 
Biológicamente inerte. 
Excelente resistencia a la intemperie. 
Excelente resistencia a gran cantidad de agentes químicos. 
Excelente estabilidad dimensional. 
 
CONDICIONES DE SERVICIO 
 
 Puesta en marcha: El sistema alcanza la eficiencia optima entre los 5 días de haberse puesto 

en operación, ya que recibe todas las aguas de la cocina y allí comienza con el proceso de 
separación de las grasas. Se recomienda no arrojar elementos solidos por la tubería ya que 
pueden sedimentarse por lo que la extracción de los mismo se puede volver más compleja. 
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OPERACIÓN Y MANTENIMIENTO  
 
 Requiere cuidado en el transporte y manipulación durante la instalación, por posibles fracturas 

en las paredes de la trampa. 
 Para su instalación se requiere una excavación promedio de 0.2 m3.  
 La trampa es liviana y puede ser manipulada por una sola persona. Una vez retirada la tapa, 

se puede inspeccionar toda la trampa desde la superficie: Nivel de grasas y natas, y posibles 
obstrucciones o sólidos. 

 El mantenimiento de la unidad se realiza retirando las grasas y natas flotantes. En caso de 
presentar solidos estos se pueden extraer vaciando la unidad completamente. 

 Las grasas y natas extraídas se pueden depositar en excavación cercana. Cubrir con cal y 
tierra. 

 La trampa de grasa debe limpiarse semanalmente. 
 
CAUSAS DE LAS POSIBLES FALLAS EN EL SISTEMA INTEGRADO 
 
 Conexión de aguas que fluyan de manera constante conjuntamente con las aguas de la 

cocina, esto aumenta los caudales del sistema y puede desplazar las grasas y natas. 
 No realizar mantenimientos periódicos adecuados del retiro de las grasas y natas. 
 Obstrucción del sistema debido a ingreso de elementos sólidos grandes, poco biodegradables 

(papeles, servilletas. papeles desechables, bolsas plásticas, trapos, y en general residuos de 
gran tamaño.). 
 

MÉTODOS DE ENSAYO 
 

Tensión en plásticos Flexión en tres puntos Densidad 
ASTM D638-08. ASTM D790-07. ASTM D792-00. 

 
OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES  
 
 No conectar al sistema aguas que fluyan de manera constante. 
 No pasar por encima de la trampa con equipos, vehículos y/o herramientas que puedan 

fracturar la tapa. La tapa no está diseñada para soportar estas cargas. 
 Limpiar la unidad semanalmente para evitar la acumulación de grasas.  
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1. INTRODUCCIÓN

2. PARAMETROS DE CHEQUEO

PREDIO
Ocupantes permanentes

Clase alta 
Clase media
Clase baja
Hotel (sin lavandería y cocina)
Alojamiento Provicional

Ocupantes Temporales

Fábrica en general
Oficina Temporal
Edificio Público o comercial
Escuela
Bares
Restaurantes

CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRÁULICA DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUA 
RESIDUAL DOMÉSTICA

Los sistemas están fabricados en resina Poliéster reforzado con fibra de vidrio tipo Matt gr/m2 y
Woven Roving gr/m2 segúnnormas ICONTEC 2888, ASTM C 582-87 y con un acabado exterior gris.

Nuestros productos se basan en los parámetros del Reglamento de Agua Potable y Saneamiento
Básico, para dar cumplimiento a la normatividad del país y responder a los requerimientos que de esta
índole exigen las Corporaciones autónomas regionales, quienes han acreditado nuestro sistema como
una alternativa de solución al tratamiento de las aguas residuales domésticas.

Por sugerencia del Reglamento técnico del sector de agua potable y saneamiento básico (RAS/2.000
modificado por la Res. 0330 de 2,017), se decide considerar los parámetros que se presentan a
continuación.

6

2.1 Aporte de Agua residual por persona (Dotación): se determina teniendo en cuenta la
sugerencia de la tabla E.7.1 del RAS/2000.

L/hab.día

160
130
100
100
80

70
50
50
50

25L/comida.día

HOJA DE DISEÑO SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES 
DOMESTICAS 
REF F1700A
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CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRÁULICA DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUA 
RESIDUAL DOMÉSTICA

HOJA DE DISEÑO SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES 
DOMESTICAS 
REF F1700A

K1
1,3
1,2

Horas
24
22
20
18
16
14
12

Litros días

2.2 Coeficiente de consumo máximo diario, k1 y Coeficiente de consumo máxio horario, K2 : Se
definen según los habitantes al período de diseño, sin embargo, se pueden tomar valores de
diferentes. Tomado del Capítulo 1, Artículo 43  de la Resolución 0330 del 08 de Junio de 2017.  

Habitantes al 
periodo de diseño

Valores máximos 
para los 

coeficientes

K2
≤ 12500 1,6
> 12500 1,5

2.3 Tiempo de detención hidráulico : Según sugerencia de la tabla E.7.2 del RAS/2000.
dependiendo de la contribución diária de agua residual se determina el tiempo de detención hidráulico
requerido en el tanque, se decide utilizar la siguiente tabla como referencia:

Contribución diaria 
Tiempo de 
retención

Hasta 1500 1
1501-3000 0,92
3001-4500 0,83
4501-6000 0,75
6001-7500 0,67
7501-9000 0,58

Más de 9000 0,5

2.4 Altura del nivel del agua en el tanque séptico y FAFA: Por sugerencia del RAS 2000
modificado por la Res. 0330 de 2.017. El diámetro del Tanque Séptico no debe exceder 3 veces la
profundidad útil y se puede tener en cuenta la tabla E.3.3 del RAS/2000, para el chequeo se decide
utilizar la  tabla como referencia:

Volumen útil m3
Profundidad 

útil mín.
Profundidad 

útil máx.

Hasta 6 1,2 2,2
De 6 a 10 1,5 2,5
Más de 10 1,8 2,8
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CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRÁULICA DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUA 
RESIDUAL DOMÉSTICA

HOJA DE DISEÑO SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES 
DOMESTICAS 
REF F1700A

3. DATOS DE ENTRADA PARA EL CHEQUEO

* Nº de personas N= 9 Hab
* Dotación D= 100 L/Hab/día
* Valor de K1 K1= 1,30
* Valor de K2 K2= 1,60
* Número de módulos Nm= 1
* Diámetro del sistema Ø= 1,20 m
* Altura útil h= 1,35 m
* Borde libre Bl= 0,15 m
* Altura total H= 1,50 m
* Diámetro de entrada Øe= 4 Pulg
* Diámetro de salida Øs= 2 Pulg

* Volumen útil Vu= 1,53 m3

* Volumen total Vt= 1,70 m3

* Diámetro del FAFA Øf= 0,55 m

* Volumen útil del FAFA Vu= 0,32 m3

4. CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRÁULICA DEL SISTEMA

4.1 Caudal de Agua residual doméstica a tratar

* Caudal medio de ARD qmd= 0,010 L/s
* Caudal Máximo de ARD QMH= 0,022 L/s
* Caudal por módulo Qm= 0,022 L/s
* Caudal de ARD Q= 1498 L/día

4.2 Tiempo de detención hidráulico 

* Tiempo de detención t= 24,47 Horas

!Cumple tiempo de detención hidráulico¡

2,5 Horas
Tdmáx: 12 Horas

Según sugerencia de la tabla E.3.3 del RAS/2000, la cual se decidió aceptarla como parametro,  el 
sistema de tratamiento en las condiciones actuales de funcionamiento !Cumple tiempo de detención 
hidráulico¡ .

2.5 Tiempo de detención hidráulico del FAFA: se tiene en cuenta como parámetro, la tabla 4.29
sugerida en el RAS/2000 la cual se muestra a continuación.

Tdmín:
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CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRÁULICA DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUA 
RESIDUAL DOMÉSTICA

HOJA DE DISEÑO SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES 
DOMESTICAS 
REF F1700A

4.3 Altura del nivel del agua en el tanque séptico y FAFA

!Cumple altura del nivel del agua¡

4.4 Tiempo de detención hidráulico del FAFA

* Tiempo de detención FAFA tf= 5,14 Horas

!Cumple el tiempo de detención en el FAFA¡

5. ESQUEMA GENERAL DEL SISTEMA

5.1 Vista en planta

0,55 m

1,20 m

Según sugerencia de la tabla E.3.3 del RAS/2000, la cual se decidió aceptarla como parametro,  el 
sistema de tratamiento en las condiciones actuales de funcionamiento !Cumple altura del nivel del 
agua¡ .

Como se observa en la tabla E.4.29 del RAS/2000, la cual se decidió aceptarla como parametro, el 
sistema de tratamiento en las condiciones actuales de funcionamiento !Cumple el tiempo de detención 
en el FAFA¡.
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CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRÁULICA DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUA 
RESIDUAL DOMÉSTICA

HOJA DE DISEÑO SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES 
DOMESTICAS 
REF F1700A

5.1 Corte transversal

0,55

1,50

1,20

6. Conclusiones

En cuanto a la capacidad hidráulica del tanque séptico se concluye que con las condiciones actuales
de funcionamiento el sistema cumple con el tiempo de detención hidráulico en el pozo, con la altura
del nivel del agua y con el tiempo de detención en el FAFA, lo que indica que el sistema tiene la
capacidad de recibir una carga mayor a la que le entra en la actualidad ya que el tiempo de detención
se encuentra por encima del rango establecido por la norma.

FAFA

BORDE 
LIBRE

TANQUE 
SÉPTICO

TANQUE 
SÉPTICO

SALIDA
AGUA 

TRATADA

INGRESO A.R.D.
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A QUIEN INTERESE 

A continuación, se describen las características de los sistemas de tratamiento para aguas 
residuales domésticas fabricados por nuestra empresa: 

DISEÑO Y TIPO DE TANQUE 

Recipiente cilíndrico vertical en poliéster reforzado con fibra de vidrio de fondo plano y tapa 
superior, cuenta con cuatro cámaras: la primera funciona como trampa de grasas y los 
materiales más pesados van al fondo, la segunda y la tercera  permiten la sedimentación dando 
inicio al proceso biológico de la materia orgánica y la cuarta cámara ubicada en el centro es el 
filtro anaerobio de flujo ascendente (FAFA)  allí termina el proceso de tratamiento del agua 
donde se remueve hasta un 80% de su contaminación. 
 
INSTALACIÓN 

El sistema debe ser instalado enterrado y tapado sobre una base firme y plana con pendiente 
entre el 1% y el 2%, para facilitar el flujo continuo de las aguas negras hacia los sistemas, 
teniendo precaución que la carga final no sea dirigida hacia fuentes de aguas cercanas. 

MATERIALES UTILIZADOS EN LA FABRICACION DEL POZO SEPTICO 

 
Resina de Superficie (Gelcoat isoftálico): tienen como principal propiedad buena 
resistencia mecánica y a la abrasión, evita la formación de algas o acumulación de lodos, 
excelente desempeño en uso a la intemperie para aquellas casas en que quede expuesto, 
resistente a la corrosión para ambientes agrestes como el agua residual doméstica. 
 
Resina para laminado: Resina poliéster orto-ftálica tixotrópica y pre-acelerada. la resina 
combinada con los refuerzos adecuados, proporciona laminados con muy buenas 
propiedades físicas y químicas 
 
Fibra de vidrio; utilizada como refuerzo para mejora las características físicas y mecánicas 
de la resina, alta resistencia a la tensión, completamente incombustible, biológicamente 
inerte, baja conductividad térmica, excelente resistencia al intemperismo y a gran cantidad 
de agentes químicos, estabilidad dimensional.  
 
Tipos de fibras utilizadas en el proceso: 
 
 Roving continuo 2400 
 Mat (450 g/m2)  
 Woven Roving (800 g/m2) 
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METODO 

Moldeo por aspersión (Spray Up), operación que se efectúa por medio de un equipo de 
aspersión, consiste en una pistola que mezcla en su salida la resina, el catalizador y la fibra de 
vidrio. 
 
Proceso manual (Hand Lay up), este método se emplea con frecuencia ya que no requiere el uso 
de equipo especializado. 

NORMAS 

 NTC 2888 Plásticos. laminados de plásticos termoestables reforzados -ptr- moldeados par 
contacto para equipos resistentes a la corrosion. 

 NTC 2890 Plásticos. tanques de resistencia química. fabricados con resina termoestable 
reforzada con fibra de vidrio, moldeados par contacto. 

 NTC 5770 Plásticos. Sistemas de saneamiento básico, tanques sépticos prefabricados 
con materiales plásticos. 

 ASTM D4097 Specification for contact molded glassfiber reinfornel thermoset resin 
chemical resistant tanks. 

 ASTM C581 - C582 - C883 Specification for moded reinforced plastic laminates for 
corrosion resistant equipment. 

 ASTM D2583 Standard Test Method for Indentation Hardness of Rigid Plastics by Means 
of a Barcol Impressor. 

 Código Colombiano de Construcciones Sismo resistentes (Decreto vigente). 

PRUEBAS REALIZADAS 

 Dureza — Shore D bajo la Norma ASTM D2240 
 Impacto (Izod) — bajo la Norma ASTM D256 
 HDT (Temperatura de flexión bajo carga) (pruebas termogravimétricas)- bajo la Norma 

ASTM 0648 
 Cámara ultravioleta para los gelcoats (comportamiento de pintura) en un tiempo de 1000 

horas. 
 Tracción - bajo la Norma ASTM D3039 
 Vicat - bajo la Norma ASTM 1525 
 DSC (pruebas termogravimétricas) - para medir curado de resina 

ACCESORIOS INCLUIDOS 

El sistema séptico esta provisto de: 
 

 Trampa de grasas integrada at sistema séptico 
 Accesorios internos en PVC, accesorios de entrada y salida de agua residual y tratada. 
 Tabiques divisorios fabricados totalmente en PRFV. 
 Un sistema de tuberías y accesorios en PVC para la recolección y extracción de lodos. 
 Tapa superior con venas de refuerzo, para inspección y mantenimiento. 
 Lecho filtrante con dispositivos octogonales de Ø187 mm en polipropileno de baja 
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densidad que garanticen un área superficial de contacto de ≥ de 90 m2/m3. 
 Sistema de ventilación y manejo de gases en tubería PVC con accesorios (malla 

mosquitera doble). 
 Sistema de extracción de lodos 

CARACTERISTICAS TÉCNICAS 

 Producto:  Aguas domesticas 
 Densidad: 1.10 Ton/m3 
 Temperatura: Ambiente 
 Presión:  Atmosférica 

GARANTÍA 

Tres años por defectos de fabricación o fallas en la materia prima operando bajo las condiciones 
para la cual es solicitado el equipo. 
 
No es alcance de esta garantía, los productos, equipos a la responsabilidad civil con terceros 
afectados, ni el lucro cesante ocasionado por una eventual falla en el equipo suministrado. 
 
 
 
 
 
 
_____________________________ 
ALEXANDER CORREA PANIAGUA 
Representante Legal 
FIBRASING S.A.S 
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Ficha Técnica  
 NORMA 2888-2890-5770 

TANQUES DE RESISTENCIA QUIMICA FABRICADOS CON RESINA 
TERMOESTABLE, REFORZADA CON FIBRA DE VIDRIO MOLDEADOS POR 

CONTACTO (Hand Lay- up). 
 

 
 

 
 

Soluciones individuales para el tratamiento de las Aguas 
Residuales Domésticas 
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SISTEMA INTEGRADO  
TANQUE SÉPTICO, TRAMPA DE GRASAS Y 

FILTRO ANAEROBIO 
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GENERALIDADES TÉCNICAS DEL SISTEMA SÉPTICO INTEGRADO 
 
El sistema séptico se compone de un recipiente cilíndrico en Poliéster Reforzado en Fibra de Vidrio 
(PRFV), el cual cuenta con un total de 4 compartimientos, 3 perimetrales (tanques sépticos) y un Filtro 
Anaerobio de Flujo Ascendente (FAFA) en la parte central. La forma cilíndrica del sistema permite un 
flujo uniforme, de pocas áreas muertas lo que favorece a la eficiencia en la remoción de solidos 
suspendidos. 
 
Cuenta con un sistema de purga conectado para cada cámara lo que permite un mantenimiento optimo 
en cada sección del tanque. 
 
Los accesorios internos del sistema son en PVC-S embebidos en la fibra de vidrio evitando filtraciones 
entre cámaras. 
 
 

 
Figura 1. Tanque séptico en Isométrico y vista en planta (superior e inferior) 
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Figura 2. Perfil hidráulico Tanque séptico. 

 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL SISTEMA SÉPTICO INTEGRADO 
 

Tanque Construido en PRFV (Poliéster Reforzado en Fibra de Vidrio)  
Volumen  1.70 (m³) 
Diámetro 1.20 (m) 
Alto 1.50 (m) 
Espesor  4.76 (mm) 
Color Gris 
Conexión de entrada   Ø4” en PVC. 
Conexión de salida    Ø2” en PVC 
Purga de lodos Ø3” en PVC 
Numero de Cámaras 4 
Ventilación  Niple + codo de 2” incluye doble malla mosquetera 
FILTRO BIOPACK 
(MATERIAL FILTRANTE) 

Dispositivos octogonales en polipropileno de baja 
densidad, ocupa un área del 60% del FAFA 

Tapa Tapa en PRFV con venas de refuerzo  
*Corresponde a tanque séptico de 1.7 m3 de capacidad hidráulica 
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MATERIA PRIMA UTILIZADA EN LA FABRICACIÓN DE LOS SISTEMAS 
SEPTICOS INTEGRADOS 
 
 

 

● Fibra de vidrio 

Características: 
 Alta resistencia a la tensión. 
 Completamente incombustible. 
 Biológicamente inerte. 
 Excelente resistencia a la intemperie y 

a gran cantidad de agentes químicos. 
 Excelente estabilidad dimensional. 
 Baja conductividad térmica. 

 
 
 
Woven Roving 800 g/m² 
 
Es bidireccional tejido en forma entrecruzada y 
en ángulos de 90º con respecto a sus ejes 
longitudinales. Debido a su forma, esta fibra le 
imprime a las piezas alto desempeño mecánico 
y reparte las cargas y esfuerzos en sentidos 
transversales 90º. 
  

 
 

 

Mat 450 g/m² 
 
Está compuesta por monofilamentos de hilos 
cortados donde las fibras se unen entre sí por 
un aglomerante químico, debido a que los 
filamentos no están colocados de forma 
ordenada, este material tiene la propiedad de 
repartir las cargas y esfuerzos mecánicos en 
todas las direcciones. 
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Roving 2400 
 
La forma de agrupar las hebras de fibra de 
fibra de vidrio presenta la mayor orientación 
unidireccional, ya que teóricamente todos 
sus filamentos son paralelos, característica 
que producirá elevadas propiedades físicas 
en una sola dirección 
 

 
 

 
Todas las fibras de vidrio se usan de forma conjunta a la hora de realizar el tanque de 

almacenamiento para aportar a la pieza una alta resistencia mecánica y química. 

 

 

Resina de Poliéster 
 
Resina poliéster insaturado hibrida, tixotrópica y 
pre-acelerada, cuando este producto se refuerza 
con fibra de vidrio el laminado obtenido posee 
muy buenas propiedades mecánicas, 
resistencia al agua y algunos productos o 
reactivos químicos, haciendo la apropiada para 
la fabricación de tanques. 

 

 

 

Gelcoat 

Es un recubrimiento especializado a partir de 
una resina de poliéster insaturado o viniléster de 
alto desempeño que protege química y 
mecánicamente el laminado o la pieza además 
de proporcionar el acabado estético. 
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Filtro Biopack (Material Filtrante) 

Rosetas plásticas (polipropileno), 
utilizadas en los sistemas de tratamiento 
de aguas residuales, las cuales, gracias a 
su diseño y material, logran grandes 
áreas de contacto que garantizan la 
fijación del Biofilm. 
 
Poseen una vida útil mayor a 50 años en 
ambientes agrestes como lo es el agua 
residual doméstica. 

 
 

Material  Diámetro  Altura  Peso x unidad  Área Superficial 

Polipropileno  186 mm  50 mm   110 gramos 100 m2/m3  
 

Cantidad de rosetas. 
120 unidades, las cuales ocupan el 60% del FAFA aproximadamente. 
 
 
EFICIENCIA DEL SISTEMA 
 
Eficiencias comprobadas del 80% en remoción de DBO5 y 90% en remoción de Solidos Suspendidos. 
 
CONDICIONES DE SERVICIO 
 
 Inoculación: Para realizar la inoculación inicial, se deberá colocar entre 8 -10 kg de estiércol 

en el primer compartimiento si no es posible de inocular con lodos estabilizados. 
 Puesta en marcha: El sistema alcanza la eficiencia optima entre los 120 -150 días de haberse 

puesto en operación. Se recomienda colocar lodo de otro sistema séptico estabilizado para 
lograr una eficiencia más temprana. 
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OPERACIÓN Y MANTENIMIENTO  
 
 Requiere cuidado en el transporte y manipulación durante la instalación, por posibles fracturas 

en las paredes del tanque o los pases en PVC. 
 Para su instalación se requiere una excavación promedio de 3 m3.  
 La tapa es liviana y puede ser manipulada por una sola persona. Una vez retirada la tapa, se 

puede inspeccionar todo el tanque desde la superficie: Nivel de lodos, posibles obstrucciones 
o retiro de natas. 

 El mantenimiento del sistema FAFA se logra sacudiendo fuertemente el material filtrante hacia 
el fondo con un palo o una pala; dejar sedimentar los lodos por un espacio de 5 minutos antes 
de abrir la válvula de purga. 

 Los lodos extraídos se pueden depositar en excavación cercana a la válvula de purga. Cubrir 
con cal y tierra. I estos lodos se mezclan con tierra, material orgánico, hierba y cal puede ser 
utilizado como abono orgánico. Nunca descargar directamente a una fuente de agua, a campo 
abierto o en un caño seco. 

 La trampa de grasa ubicada en la primera cámara, debe limpiarse mensualmente. 
 Se debe planear una purga de lodos de por lo menos una vez al mes, pero el mantenimiento completo 

del sistema debe realizarse por lo menos una vez al año. 
 
CAUSAS DE LAS POSIBLES FALLAS EN EL SISTEMA INTEGRADO 
 
 El uso de detergentes y desinfectantes pueden eliminar los microorganismos encargados del 

tratamiento de las aguas residuales. Se debe evitar el uso de estos productos. 
 Conexión de las aguas lluvias conjuntamente con las aguas servidas, esto aumenta los 

caudales del sistema y disminuye la eficiencia. 
 No realizar mantenimientos periódicos adecuados, tanto el retiro de natas como la purga de 

lodos. 
 Obstrucción del sistema debido a ingreso de elementos sólidos, poco biodegradables (papel 

higiénico, papeles desechables, bolsas plásticas, condones, toallas higiénicas, trapos, y en 
general residuos de gran tamaño. 
 

MÉTODOS DE ENSAYO 
 

Tensión en plásticos Flexión en tres puntos Densidad 
ASTM D638-08. ASTM D790-07. ASTM D792-00. 

 
OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES  
 
 No conectar al sistema aguas residuales diferentes a las generadas en los hogares. Aguas 

Residuales Domésticas (ARD). 
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 No pasar por encima de los sistemas sépticos con equipos, vehículos y/o herramientas que 
puedan fracturar la tapa del tanque séptico. La tapa no está diseñada para soportar estas 
cargas. 

 No se debe conectar el sistema de aguas lluvias al sistema séptico. Disminuye la cantidad de 
microrganismos y por ende reduce la eficiencia de remoción.  
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VALOR UNIDAD
0,60 m m
1,30 m m
24 un un

3/4 pulg pulg
1,9 cm cm
0,07 m m
1,00 cm/s cm/s
0,23 m m

3,01 plg Use:  3 pulg
22,09 cm²
22,80 cm²
OK

50% del área de multiple
Suma areas < 50% area múltiple

Por lo tanto; se debe colocar un tubo de 3 plg perforado con 24 orificios de Ø 0,75 pulg  
por cada lado, intercalados formando un ángulo de 90º entre ellos, y separados 7 cm 
centro a centro. El tubo extractor debe ir sellado en un extremo

Entre R (Debe ser menor igual a 0,5) 0,48
Diámetro del múltiple;ØM

Suma de áreas de los orificios

Ancho de la zona de influencia; X

Diseño del Sistema Extractor de Lodos de los Sistemas de Tratamiento Tipo FISSA

Se adopta un sistema con un múltiple perforado en el fondo de cada módulo de 
sedimentación, el cual incluye válvula de apertura y cierre rápido para su evacuación.

ITEM
Longitud efectiva ; L
Altura de la lámina de agua, h
Número de orificios; Nor
Diámetro de los orificios; Øor
Diámetro de los orificios; Øor
Separación entre orificios; Xr
Velocidad de arrastre de sólidos; Va
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FILTRO BIOPACK (MATERIAL FILTRANTE)	

	

	
FILTRO BIOPACK (MATERIAL FILTRANTE) UTILIZADO EN SISTEMAS DE 

TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES 
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FILTRO BIOPACK (MATERIAL FILTRANTE) 
UTILIZADO EN LOS SISTEMAS TRATAMIENTO DE 

AGUAS RESIDUALES 
 

 

 

Material  Diámetro  Altura  Peso x unidad  Área 
Superficial  

Polipropileno  186 mm  50 mm  114 gramos  100 m2/m3  

 

MATERIALES EMPLEADOS 

Rosetas plásticas (polipropileno), las cuales, gracias a su diseño y material logran 

grandes áreas de contacto que garantizan la fijación del Biofilm, poseen una vida útil 

mayor a 50 años en ambientes agrestes como lo es el agua residual doméstica. 
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CRISTALAN® 869 
Resina de poliéster Isoftálica, de alto entrecruzamiento para aplicaciones de alto desempeño químico.  

 
CRISTALAN® 869 se fabrica bajo licencia y asesoría de 
Scott Bader Limited (Inglaterra).  

 
APLICACIONES 
 

 Tuberías y tanques de grandes diámetros para la 
conducción y almacenamiento de biocombustibles. 

 Tuberías y tanques para la conducción y 
almacenamiento de ambientes químicos agresivos. 

 Sistemas reforzados de  alta exigencia mecánica y 
térmica. 

 Fabricación de perfiles estructurales. 

 
RECOMENDACIONES DE USO 
 
 

Para curado a temperatura ambiente 20 – 25ºC (No se 
recomienda trabajar por debajo de 15ºC) se sugiere la 
siguiente formulación: 
 

Partes en peso

CRISTALAN® 869 100

Estireno
(1) ─

Octoato de Cobalto (6% Co) 0.2 a 0.5

MEK peróxido (9 % oxígeno activo) 1.5 a 2.5

Parte s en  pe so

C R IST A LA N ®  841 100  g

T a lco  de  ba jo  con ten ido  de  h ie rro 1 2 0  a  1 4 0

A gente  tixo tróp ico
(1 ) 0 .5  a  1 .0

D ióx ido  de  titan io
(2 ) 2 .0

 
 

(1) La cantidad exacta de Estireno depende de la viscosidad final deseada 

según la aplicación, sin embargo no se recomienda que sea mayor de 10 

partes  
 

La temperatura ambiente, la cantidad de Octoacto de 
Cobalto y la cantidad de catalizador controlan el tiempo 
de gel de la resina CRISTALAN® 869. El curado debe 
realizarse a temperaturas superiores a 15ºC, que es la 
temperatura mínima de activación de la reacción de 
reticulación. Catalizaciones por debajo de ésta 
temperatura afectan notablemente las propiedades 
mecánicas de los laminados. 
 

Con el curado a temperatura ambiente se obtienen 
laminados satisfactorios para muchas aplicaciones, 
aunque la resistencia mecánica final se logra unos días 
después de fabricado el producto.  
 

Cuando se requieren óptimas propiedades mecánicas, 
químicas, resistencia al calor y al medio ambiente, se 
deben poscurar los laminados. Después de desmoldar la 
pieza, se debe acondicionar mínimo por 7 días a una 
temperatura de 20°C y luego iniciar el poscurado. La 

temperatura de poscurado se debe hacer de manera 
gradual en incrementos de 20°C desde la temperatura 
de curado hasta la temperatura que debe resistir. Cada 
incremento de 20°C se debe sostener por mínimo 5 
horas. 
 
El grado de curado del laminado correspondiente a la 
barrera corrosiva debe tener una dureza Barcol de 
mínimo el 90% de la dureza Barcol de la especificación 
de la resina  
 

FORMA DE APLICACIÓN DEL PRODUCTO 
 
La resina CRISTALAN® 869 es apropiada para 
laminación manual, moldeo a máquina por filament 
winding estático o continúo, o pultrusión. Los laminados 
tienen alta resistencia mecánica y buena rigidez. 
 
La resina CRISTALAN® 869 se puede pigmentar hasta 
con 5% de nuestras pastas pigmento CRISTALAN®, 
también se le puede adicionar de 10% a 20% de nuestra 
pasta retardante al fuego CRISTALAN® 190 y puede 
cargarse hasta con 20% de Carbonato de Calcio u otra 
carga mineral. Debe tenerse en cuenta el efecto que 
cualquier aditivo tiene sobre las características de 
manejo de las resinas y sobre las propiedades finales del 
producto terminado antes de implementar la producción 
a nivel industrial. La adición de estas cargas o 
pigmentos puede disminuir la resistencia química, por lo 
que es indispensable realizar pruebas previas. 
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ESPECIFICACIONES DE LA RESINA LÍQUIDA 
 

Propiedad Unidad

Valor 

MIN

Valor 

MAX Método

Apariencia ASTM D2090

Viscosidad
(1) 

Brookfield 
cP @ 25ºC 800 1200 ASTM D2196

Sólidos % nvm 61 64 ASTM D1259

Acidez mg KOH/g 42 ASTM D2196

Tiempo de gel
 (2)

min @ 25ºC 5 8 ASTM D2471

Tiempo de máxima 

exotermia
min @ 25ºC 10 20 ASTM D2471

Temperatura de
(2) 

máxima exotermia
ºC 180 210 ASTM D2471

Estabilidad
 (3)

meses 6

Transparente amarilloso

 
 

(1) Las medidas de viscosidad fueron realizadas con viscosímetro RVF, 
aguja 2, 10 rpm, 1 min. 

(2)  El tiempo de gel se chequeo con 0.28 mL de SECAN 706 más 2.0 mL de 
NOROX 9 por cada 100 g de resina 

(3) Estabilidad alcanzada cuando la resina es almacenada en un lugar sin 
exposición de la luz del sol y a 25°C. 
 

PROPIEDADES DE LA RESINA CURADA 
(Sin reforzar) (1,2) 
 

Unidad Valor Unidad Valor

Esfuerzo de tensión ASTM D638 MPa 62.00 psi 8,992

Módulo ASTM D638 GPa 3.4 Kpsi 493

Deformación ASTM D638 % 2.2 % 2.2

Esfuerzo de flexión ASTM D790 MPa 94 psi 13,634

Módulo ASTM D790 GPa 3.5 Kpsi 508

HDT bajo carga (1.80 

Mpa) 
ASTM D648 ºC 127 ºF 260.6

Dureza ASTM D2583 Barcol 48 Barcol 48

Tensión

Flexión

Otras propiedades

Propiedad Método

Sistema 

Internacional

Sistema 

Ingles

 
 

(1) Ciclo de curado: 24 horas a 25ºC, 3 horas a 80ºC 
(2) Ciclo de curado: 24 h a 25ºC, 5 h a 80ºC y 3 h a 120ºC 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PROPIEDADES DE LA RESINA CURADA 
(Reforzada)

 (1, 2,3) 

 

Unidad Valor Unidad Valor

Esfuerzo de tensión ASTM D638 MPa 113 psi 16,389.2

Módulo ASTM D638 GPa 5.6 Kpsi 812

Deformación ASTM D638 % 1.8 % 1.8

Esfuerzo de flexión ASTM D790 MPa 179 psi 25,962

Módulo ASTM D790 GPa 5.6 Kpsi 812

Sistema

 Ingles

Tensión

Propiedad Método

Sistema 

Internacional

Flexión

 

(1) Ciclo de curado: 24 horas a 25ºC, 3 horas a 80ºC. 
(2) Estructura de refuerzo: 4 capas de Mat 450 g/m2. 
(3) Contenido de fibra de vidrio: 26.5% 

 

DESEMPEÑO CON BIOGASOLINA 
 
La resina CRISTALAN® 869 ha sido evaluada en nuestros 
laboratorios empleado la norma ASTM D-2583 bajo 
diferentes concentraciones de etanol en gasolina desde 
un 10% hasta un 30% (E10, E20 y E30).  
 
La retención de las propiedades de la CRISTALAN® 869 
en el tiempo en estos ambientes se han verificado, por 
lo que se puede emplear este producto en la fabricación 
de tanques y tuberías en contacto con biogasolina. Las 
pruebas de funcionalidad de este producto se 
encuentran disponibles para nuestros clientes. 

 
SEGURIDAD Y MANEJO  

 
La información detallada para el manejo seguro de este 
material se encuentra en la respectiva Hoja de 
Seguridad de Materiales. 
La resina CRISTALAN® 869 está clasificada como 
"líquido inflamable" según código NFPA 30 (división 
3.3.25.2), por tener un punto de inflamación de 31ºC en 
crisol cerrado. Debe mantenerse alejado de llamas 
abiertas. 
 
La resina CRISTALAN® 869 tiene un tiempo de vida 
equivalente a seis meses desde el momento de su 
fabricación, siempre y cuando el producto esté 
almacenado a condiciones de temperatura y humedad 
adecuadas. Se recomienda almacenar el producto en un 
lugar fresco a una temperatura menor de 25ºC para 
obtener la máxima estabilidad. Se suministra en 
tambores metálicos de 230 kg. 
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CERTIFICACIONES 
 

andercol s.a. esta certificado bajo los requisitos de las 
normas ISO 9001 e ISO 14001, en el diseño, fabricación, 
venta y servicio técnico para resinas de poliéster 
insaturado en la planta de Medellín. 
 

andercol s.a. hace parte del programa de 
Responsabilidad Integral®  contribuyendo al desarrollo 
sostenible a través de su compromiso social y ambiental, 
así lo certifica Responsabilidad Integral® Colombia 
 

LIMITACIÓN DE RESPONSABILIDADES 
 
La información y recomendaciones que aparecen en 
esta publicación son, a nuestro entender enteramente 
confiables. Las sugerencias ofrecidas para usos o 

aplicaciones son solamente la opinión de andercol s.a. 
Los consumidores deberán hacer sus propias pruebas 
para determinar el comportamiento de estos productos 

en sus objetivos específicos. andercol s.a. no da 
garantías de tipo alguno exceptuando las que se ajustan 

a las especificaciones estándar del producto. andercol 

s.a. se reserva el derecho de modificar esta literatura 
técnica sin previo aviso. 
 
INFORMACIÓN DEL CONTACTO 

 

andercol s.a. 
Dirección: Carrera 64C No. 95-84 
Medellín, Colombia 
Teléfono: 57 (4) 470 0700 
Página Web: www.andercol.com.co  
Fax: 57 (4) 267 8135 
Apartado Aéreo: 2065 
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CRISTALAN® 884 
Gelcoat ortoftálico de color gris claro. 
 

             

USOS SUGERIDOS 
 

• Recomendado en aplicaciones generales de 
resinas ortoftálicas. 

• Es apto para muebles, materas, pintura 
exterior de tanques, señalización, laminados 
planos, pintura de interior de botes, etc. 

• Carrocerías. 
 
 

             CONDICIONES DE CURADO 
 
Para curado a temperatura ambiente (Temperatura 
recomendada entre 20 y 25ºC. No se recomienda 
trabajar por debajo de 15ºC) se sugiere la siguiente 
formulación: 
 

Partes en peso

CRISTALAN® 884 100 g

MEK peróxido (9 % oxígeno activo) 1.8 a 2.5  
 

 
CRISTALÁN® 884 sólo requiere la adición del 
catalizador MEK peróxido, recomendamos el NOROX 
925H para iniciar el curado. Se debe tener en cuenta 
que el producto se encuentra preacelerado. 
 

             La temperatura ambiente y la cantidad de 
catalizador controlan el tiempo de gel del gelcoat 
CRISTALÁN® 884. El curado nunca se debe realizar 
a temperaturas inferiores a 15°C porque no se 
alcanzan las óptimas propiedades de la película. 

 
A continuiación se presentan algunas propiedades 
del CRISTALÁN® 884 curado:  
 

Propiedad Valor

Dureza Barcol (modelo GYZJ-934-1) 50

Absorción de agua (1) 17  
 
1) Según BS 2782: Parte 5:502 G. 

 
 

 
CARACTERÍSTICAS Y RECOMENDACIONES DE PROCESO 
 
El gelcoat CRISTALÁN® 884 presenta buena reactividad y 
por ello se pueden usar en aplicaciones donde se 
recomiendan las resinas poliéster ortoftálicas.   
 
El gelcoat CRISTALÁN® 884 está desarrollado para 
aplicaciones a pistola, dando buen cubrimiento sin presentar 
chorreo en superficies inclinadas o verticales, debido a su 
tixotropía controlada.  Al curar forma una película uniforme 
y libre de aire a la cual adhiere fácilmente la resina de 
laminación.  
 
Para moldes normales, el espesor recomendado es de 0.4 a 
0.5 mm (0.015 a 0.020 pulgadas).  Como una guía,  500 a 600 
g/m2 de gel coat darán este espesor si se aplican 
uniformemente. 
 
Aunque el CRISTALÁN® 884  viene en color gris claro, 
pueden considerarse pedidos especiales no pigmentados, los 
cuales pueden pigmentarse agregando hasta 10% de las 
pastas pigmento CRISTALÁN®. 
 
Las pastas pigmento CRISTALÁN® han sido seleccionadas 
para dar la mejor combinación de resistencia al  ambiente y 
a la luz, y para no inferir con el curado de la resina como 
ocurre con algunos pigmentos. 

 
Si se desea emplear rellenos o cargas, deben tenerse cuidado 
en que no afecten el curado del gel coat. 
 
Si desea profundizar un poco más sobre la aplicación de  
gelcoat CRISTALÁN®. Puede solicitar a nuestra area técnica, 
la guia de aplicación de de productos CRISTALÁN®. 
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ESPECIFICACIONES DEL GELCOAT LÍQUIDO 

 

Propiedad Unidad Valor MIN Valor MAX Método

Apariencia ASTM D2090

Sólidos % nvm 57 61 ASTM D1259

Índice tixotrópico 5.5 7.5 ASTM D2196

Tiempo de gel (2% mek-p)
min @ 
25ºC

5 8 ASTM D2471

Temperatura de máxima 
exotermia

ºC 160 200 ASTM D2471

Estabilidad meses 4

Gris Claro

Viscosidad(1) Brookfield 
cps @ 
25ºC

17000 23000 ASTM D2196

 
 
(1) Las medidas de viscosidad fueron realizadas: Aguja 3, 2rpm, 5min. 

Aguja 3, 20rpm, 10 min. 
 
 
 
 

SEGURIDAD Y MANEJO  

 
La información detallada para el manejo seguro de 
este material se encuentra en la respectiva Hoja de 
Seguridad de Materiales. 
 
El gelcoat CRISTALAN® 884 está clasificado como 
"líquido inflamable" según código NFPA 30 (división 
3.3.25.2), por tener un punto de inflamación de 31ºC 
en crisol cerrado. Debe mantenerse alejado de 
llamas abiertas.    
 
El gelcoat CRISTALAN® 884 tiene un tiempo de vida 
equivalente a cuatro meses desde el momento de su 
fabricación, siempre y cuando el producto esté 
almacenado a condiciones de temperatura y 
humedad adecuadas. Se recomienda almacenar el 
producto en un lugar fresco a una temperatura 
menor de 25ºC para obtener la máxima estabilidad. 
Se suministra en tambores metálicos de 60 y 230 Kg. 
 
Por ser un producto que contiene aditivos se debe 
agitar antes de usarlo para lograr una 
homogenización de estos. 
 
 
 
 
 

 
 

LIMITACIÓN DE RESPONSABILIDADES 
 
La información y recomendaciones que aparecen en esta 
publicación son, a nuestro entender enteramente confiables. 
Las sugerencias ofrecidas para usos o aplicaciones son 
solamente la opinión de andercol s.a. Los consumidores 
deberán hacer sus propias pruebas para determinar el 
comportamiento de estos productos en sus objetivos 
específicos. andercol s.a. no da garantías de tipo alguno 
exceptuando las que se ajustan a las especificaciones 
estándar del producto. andercol s.a. se reserva el derecho 
de modificar esta literatura técnica sin previo aviso. 
 
 
CONTACTOS 
 
ANDERCOL, S.A. 
Dirección: Carrera 64C No. 95-84 
Medellín, Colombia 
Teléfono: 57 (4) 470 0700 
Página Web: www.andercol.com 
Fax: 57 (4) 267 8135 
Apartado Aéreo: 2065 
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