17/11/23, 15:35 Correo: Centro de Administracion de Documentos -CAD- CORANTIOQUIA - Outlook

RV: 0. FICHA TECNICA TRAMPA DE GRASA_120 litros.pdf

Maria Camila Duque Guarin <mcduque@corantioquia.gov.co>
Vie 17/11/2023 11:28
Para:Centro de Administracion de Documentos -CAD- CORANTIOQUIA <cad@corantioquia.gov.co>

ﬂ]] 19 archivos adjuntos (9 MB)

0. FICHA TECNICA TRAMPA DE GRASA_120 litros.pdf; 1. DISENO SISTEMA PS17_Cap 10 Habitantes.pdf; 2. Especificaciones
Generales Sistemas.pdf; 3. FICHA TECNICA SISTEMA PS17_Cap 10 Habitantes.pdf; 4. Caracterizacién Sistema.pdf; 5. Esquema de
instalacion.pdf; 6. Esquema General.pdf; 7. Certificacion tuberia y accesorios PVC.pdf; 8. Cartilla de OyM.pdf; 9. Extractor de
lodos.pdf; 10. FICHA TECNICA SISTEMA MATERIAL FILTRANTE.pdf; 11. 12 WROVING.pdf; 12. CRISTALAN_869.pdf; 13. FICHA
TECNICA MATT.pdf; 14. Ficha tecnica ROVING 2400.pdf; 15. ANDERCOL ISO 9001.2015.pdf; 16. CRISTALAN 30884 LT gel coat.pdf;
17. CERT. NTC 1087-TUB PVCS-PVCV.pdf; 18. CERT. NTC 1341 ACC PVCS-PVCV.pdf;

Buenos dias, tan amable radicar dentro del contrato 110-CNT2306-131

Gracias.

De: Yulieth Cardenas Chaverra <yucardens@hotmail.com>

Enviado: viernes, 17 de noviembre de 2023 11:24

Para: Maria Camila Duque Guarin <mcduque@corantioquia.gov.co>; Monica mesa
<forondamesamonicamarcela@gmail.com>

Asunto: 0. FICHA TECNICA TRAMPA DE GRASA 120 litros.pdf

Cordial saludo Maria Camila,

Envio documentos enviados por la empresa Fibrassin SAS

Quedo atenta
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personales. Por favor consulte nuestra Politica de Tratamiento de datos personales en nuestra pagina
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FIBRAS E INGENIERIA

Ficha Tecnica
NORMA 2888-2890

TANQUES DE RESISTENCIA QUIMICA FABRICADOS CON RESINA
TERMOESTABLE, REFORZADA CON FIBRA DE VIDRIO MOLDEADOS POR
CONTACTO (Hand Lay- up).

Soluciones individuales para el tratamiento de las Aguas
Residuales Domésticas

Bodegas en la vereda El Comino
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 30175 91
fibrasing.comercial@gmail.com
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TRAMPA DE GRASAS

Bodegas en la vereda EL Comino
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 30175 91
fibrasing.comercial@gmail.com
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FIBRAS E INGENIERIA

GENERALIDADES TECNICAS DE LA TRAMPA DE GRASAS

La trampa de grasas se compone de un recipiente cilindrico en Poliéster Reforzado en Fibra de Vidrio
(PRFV), el cual cuenta con un total de 2 compartimientos, los cuales permiten realizar la separacion
adecuada de las aguas con las grasas por medio del tabique intermedio, el cual soporta las grasas
diluidas en el agua. La forma cilindrica del sistema permite un flujo uniforme, de pocas areas muertas
lo que favorece a la eficiencia en la remocion de grasas suspendidos.

Cuenta con accesorios en PVC-S para el ingreso y salida, los cuales cuentan con un diametro de @2”.
Dichos accesorios en PVC-S son embebidos en la fibra de vidrio evitando filtraciones por sus costados.

ENTRADA TABIGUE SA

Figura 1. Trampa de Grasas vista en planta

TAPA

SALIDA

ENTRADA

TABIQUE

Figura 2. Perfil hidrdulico Trampa de Grasas.

Bodegas en la vereda EL Comino
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 30175 91
fibrasing.comercial@gmail.com
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL SISTEMA SEPTICO INTEGRADO

Trampa de Grasas Construido en PRFV (Poliéster Reforzado en Fibra de
Vidrio)
Volumen 0.12 (m®)
Diametro 0.50 (m)
Alto 0.60 (m)
Espesor 4.00 (mm)
Color Gris
Conexion de entrada @2" en PVC.
Conexion de salida @2" en PVC
Numero de Camaras 2
Tapa Tapa en PRFV con venas de refuerzo

*Corresponde a la trampa de grasas de 0.12 m3 de capacidad hidraulica

MATERIA PRIMA UTILIZADA EN LA FABRICACION DE LOS SISTEMAS
SEPTICOS INTEGRADOS

e Fibra de vidrio

Caracteristicas:

Alta resistencia a la tension.
Completamente incombustible.
Biolégicamente inerte.

Excelente resistencia a la intemperie y
a gran cantidad de agentes quimicos.
Excelente estabilidad dimensional.
Baja conductividad térmica.
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Bodegas en la vereda EL Comino
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas
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Woven Roving 800 g/m?

Es bidireccional tejido en forma entrecruzada y
en angulos de 90° con respecto a sus ejes
longitudinales. Debido a su forma, esta fibra le
imprime a las piezas alto desempefio mecanico
y reparte las cargas y esfuerzos en sentidos
transversales 90°.

Mat 450 g/m?

Esta compuesta por monofilamentos de hilos
cortados donde las fibras se unen entre si por
un aglomerante quimico, debido a que los
filamentos no estan colocados de forma
ordenada, este material tiene la propiedad de

‘J, repartir las cargas y esfuerzos mecanicos en
todas las direcciones.
Roving 2400 ( Z =

La forma de agrupar las hebras de fibra de
fibra de vidrio presenta la mayor orientacion
unidireccional, ya que teéricamente todos
sus filamentos son paralelos, caracteristica
que producira elevadas propiedades fisicas
en una sola direccion

Todas las fibras de vidrio se usan de forma conjunta a la hora de realizar el tanque de
almacenamiento para aportar a la pieza una alta resistencia mecanica y quimica.

Bodegas en la vereda EL Comino
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 30175 91
fibrasing.comercial@gmail.com
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Resina de Poliéster

Resina poliéster insaturado hibrida, tixotropica y
pre-acelerada, cuando este producto se refuerza
con fibra de vidrio el laminado obtenido posee
muy  buenas propiedades  mecanicas,
resistencia al agua y algunos productos o
reactivos quimicos, haciendo la apropiada para
la fabricacion de tanques.

Gelcoat

Es un recubrimiento especializado a partir de
una resina de poliéster insaturado o viniléster de
alto desempefio que protege quimica vy
mecanicamente el laminado o la pieza ademas
de proporcionar el acabado estético.

CARACTERISTICAS

Alta resistencia a la tension.

Completamente incombustible.

Bioldgicamente inerte.

Excelente resistencia a la intemperie.

Excelente resistencia a gran cantidad de agentes quimicos.
Excelente estabilidad dimensional.

CONDICIONES DE SERVICIO

v Puesta en marcha: El sistema alcanza la eficiencia optima entre los 5 dias de haberse puesto
en operacion, ya que recibe todas las aguas de la cocina y alli comienza con el proceso de
separacion de las grasas. Se recomienda no arrojar elementos solidos por la tuberia ya que
pueden sedimentarse por lo que la extraccion de los mismo se puede volver mas com

Bodegas en la vereda EL Comino
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 30175 91
fibrasing.comercial@gmail.com



7

g

(4

180-COE2311-47806

FIBRASING

FIBRAS E INGENIE

RiA

OPERACION Y MANTENIMIENTO

v
v
v
v

v

v

Requiere cuidado en el transporte y manipulacion durante la instalacién, por posibles fracturas
en las paredes de la trampa.

Para su instalacion se requiere una excavacion promedio de 0.2 m3.

La trampa es liviana y puede ser manipulada por una sola persona. Una vez retirada la tapa,
se puede inspeccionar toda la trampa desde la superficie: Nivel de grasas y natas, y posibles
obstrucciones o sélidos.

El mantenimiento de la unidad se realiza retirando las grasas y natas flotantes. En caso de
presentar solidos estos se pueden extraer vaciando la unidad completamente.

Las grasas y natas extraidas se pueden depositar en excavacion cercana. Cubrir con cal y
tierra.

La trampa de grasa debe limpiarse semanalmente.

CAUSAS DE LAS POSIBLES FALLAS EN EL SISTEMA INTEGRADO

v

v
v

Conexion de aguas que fluyan de manera constante conjuntamente con las aguas de la
cocina, esto aumenta los caudales del sistema y puede desplazar las grasas y natas.

No realizar mantenimientos periédicos adecuados del retiro de las grasas y natas.
Obstruccion del sistema debido a ingreso de elementos solidos grandes, poco biodegradables
(papeles, servilletas. papeles desechables, bolsas plasticas, trapos, y en general residuos de
gran tamafio.).

METODOS DE ENSAYO

Tension en plasticos Flexion en tres puntos Densidad

ASTM D638-08. ASTM D790-07. ASTM D792-00.

OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

v
v

v

Bodegas en la vereda El Comino

Km 5 via La Pintada
Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 3017591
fibrasing.comercial@gmail.com

No conectar al sistema aguas que fluyan de manera constante.

No pasar por encima de la trampa con equipos, vehiculos y/o herramientas que puedan
fracturar la tapa. La tapa no esta disefiada para soportar estas cargas.

Limpiar la unidad semanalmente para evitar la acumulacion de grasas.
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CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRAULICA DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUA
RESIDUAL DOMESTICA

1. INTRODUCCION

Los sistemas estan fabricados en resina Poliéster reforzado con fibra de vidrio tipo Matt gr/m2 y
Woven Roving gr/m2 segunnormas ICONTEC 2888, ASTM C 582-87 y con un acabado exterior gris.

Nuestros productos se basan en los parametros del Reglamento de Agua Potable y Saneamiento
Basico, para dar cumplimiento a la normatividad del pais y responder a los requerimientos que de esta
indole exigen las Corporaciones auténomas regionales, quienes han acreditado nuestro sistema como
una alternativa de solucion al tratamiento de las aguas residuales domésticas.

2. PARAMETROS DE CHEQUEO

Por sugerencia del Reglamento técnico del sector de agua potable y saneamiento basico (RAS/2.000
modificado por la Res. 0330 de 2,017), se decide considerar los parametros que se presentan a
continuacion.

2.1 Aporte de Agua residual por persona (Dotacidon): se determina teniendo en cuenta la
sugerencia de la tabla E.7.1 del RAS/2000.

PREDIO | L/hab.dia
Ocupantes permanentes
Clase alta 160
Clase media 130
Clase baja 100
Hotel (sin lavanderia y cocina) 100
Alojamiento Provicional 80

Ocupantes Temporales

Fabrica en general 70
Oficina Temporal 50
Edificio Publico o comercial 50
Escuela 50
Bares 6

Restaurantes 25L/comida.dia
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CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRAULICA DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUA
RESIDUAL DOMESTICA

2.2 Coeficiente de consumo maximo diario, k1 y Coeficiente de consumo maxio horario, K2 : Se
definen segun los habitantes al periodo de disefio, sin embargo, se pueden tomar valores de
diferentes. Tomado del Capitulo 1, Articulo 43 de la Resolucion 0330 del 08 de Junio de 2017.

Valores maximos
Habitantes al para los
periodo de diseiio coeficientes
K1 K2
< 12500 1,3 1,6
> 12500 1,2 1,5

2.3 Tiempo de detencion hidraulico : Segun sugerencia de la tabla E.7.2 del RAS/2000.
dependiendo de la contribucion diaria de agua residual se determina el tiempo de detencion hidraulico
requerido en el tanque, se decide utilizar la siguiente tabla como referencia:

Contribucién diaria T|emp<? ’de
retencioén
Litros dias Horas
Hasta 1500 1 24
1501-3000 0,92 22
3001-4500 0,83 20
4501-6000 0,75 18
6001-7500 0,67 16
7501-9000 0,58 14
Mas de 9000 0,5 12

2.4 Altura del nivel del agua en el tanque séptico y FAFA: Por sugerencia del RAS 2000
modificado por la Res. 0330 de 2.017. El diametro del Tanque Séptico no debe exceder 3 veces la
profundidad util y se puede tener en cuenta la tabla E.3.3 del RAS/2000, para el chequeo se decide
utilizar la tabla como referencia:

Volumen util m3 Profundidad | Profundidad

util min. atil max.
Hasta 6 1,2 2,2
De 6a 10 1,5 2,5

Mas de 10 1,8 2,8
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HOJA DE DISENO SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES

DOMESTICAS
REF F1700A

CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRAULICA DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUA

2.5 Tiempo de detencién hidraulico del FAFA: se tiene en cuenta como parametro, la tabla 4.29

RESIDUAL DOMESTICA

sugerida en el RAS/2000 la cual se muestra a continuacion.

*

L I T B R T I *

*

*

*

Tdmin: 2,5 Horas
Tdmax: 12 Horas
3. DATOS DE ENTRADA PARA EL CHEQUEO
N° de personas N= 9 Hab
Dotacioén D= 100 L/Hab/dia
Valor de K1 K1= 1,30
Valor de K2 K2= 1,60
Numero de moddulos Nm= 1
Diametro del sistema Q= 1,20 m
Altura util h= 1,35 m
Borde libre Bl= 0,15 m
Altura total H= 1,50 m
Diametro de entrada Je= 4 Pulg
Diametro de salida Js= 2 Pulg
Volumen util Vu= 1,563 m°
Volumen total Vi= 1,70 m>
Diametro del FAFA of= 0,55 m
Volumen util del FAFA Vu= 0,32 m>

4. CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRAULICA DEL SISTEMA

4.1 Caudal de Agua residual doméstica a tratar

* Ok ok *

Caudal medio de ARD
Caudal Maximo de ARD

Caudal por médulo
Caudal de ARD

gmd=
QMH=
Qm=
Q:

4.2 Tiempo de detencion hidraulico

* Tiempo de detencion

Segun sugerencia de la tabla E.3.3 del RAS/2000, la cual se decidié aceptarla como parametro, el
sistema de tratamiento en las condiciones actuales de funcionamiento !Cumple tiempo de detencion

t

0,010 L/s
0,022 L/s
0,022 L/s
1498

L/dia

24,47 Horas

ICumple tiempo de detencién hidraulicoj

hidraulicoj .
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CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRAULICA DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUA
RESIDUAL DOMESTICA

4.3 Altura del nivel del agua en el tanque séptico y FAFA

ICumple altura del nivel del aguaj

Segun sugerencia de la tabla E.3.3 del RAS/2000, la cual se decidié aceptarla como parametro, el
sistema de tratamiento en las condiciones actuales de funcionamiento !Cumple altura del nivel del
aguaj .

4.4 Tiempo de detencidon hidraulico del FAFA
* Tiempo de detencion FAFA tf= 5,14 Horas

ICumple el tiempo de detencion en el FAFA;

Como se observa en la tabla E.4.29 del RAS/2000, la cual se decidi6 aceptarla como parametro, el
sistema de tratamiento en las condiciones actuales de funcionamiento !Cumple el tiempo de detencion
en el FAFA,.

5. ESQUEMA GENERAL DEL SISTEMA

5.1 Vista en planta
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CHEQUEO DE LA CAPACIDAD HIDRAULICA DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUA
RESIDUAL DOMESTICA

5.1 Corte transversal

INGRESO AR.D.
BORDE
_>
l <+ 055 j LIBRE
1,50 :
TANQUE TANQUE
SEPTICO SEPTICO
SALIDA
AGUA
TRATADA
Y e e

«— 1,20

\ 4

6. Conclusiones

En cuanto a la capacidad hidraulica del tanque séptico se concluye que con las condiciones actuales
de funcionamiento el sistema cumple con el tiempo de detencion hidraulico en el pozo, con la altura
del nivel del agua y con el tiempo de detencién en el FAFA, lo que indica que el sistema tiene la
capacidad de recibir una carga mayor a la que le entra en la actualidad ya que el tiempo de detencion
se encuentra por encima del rango establecido por la norma.

Disefio: Cedula: Profesion: Tarjeta Profesional:
Alexlander Correa Paniagua 71.777.275 Ingeniero Sasitario 05237-085399 ANT
E?i\;i%rnando Tabroda Rueda 71.658.944 Ingeniero Sanitario 05237-46360 ANT
ﬁlrzer)(():r?der Correa Paniagua 71.777.275 Ingeniero Sanitario 05237-085399 ANT
Atentamente,

ALEXANDER CORREA PANIAGUA
Representante Legal

FIBRASING S.A.S

900.400.081-8


apoyo.licitacion
Texto
Diseño:                                            Cedula:                 Profesión:                       Tarjeta Profesional:
Alexander Correa Paniagua            71.777.275           Ingeniero Sasitario          05237-085399 ANT
Reviso:
Luis Fernando Tabroda Rueda        71.658.944           Ingeniero Sanitario         05237-46360 ANT
Aprobo:
Alexander Correa Paniagua             71.777.275           Ingeniero Sanitario         05237-085399 ANT

Atentamente,



_____________________________
ALEXANDER CORREA PANIAGUA
Representante Legal
FIBRASING S.A.S
900.400.081-8
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A QUIEN INTERESE

A continuacién, se describen las caracteristicas de los sistemas de tratamiento para aguas
residuales domésticas fabricados por nuestra empresa:

DISENO Y TIPO DE TANQUE

Recipiente cilindrico vertical en poliéster reforzado con fibra de vidrio de fondo plano y tapa
superior, cuenta con cuatro camaras: la primera funciona como trampa de grasas y los
materiales mas pesados van al fondo, la segunda y la tercera permiten la sedimentacion dando
inicio al proceso biologico de la materia organica y la cuarta camara ubicada en el centro es el
filtro anaerobio de flujo ascendente (FAFA) alli termina el proceso de tratamiento del agua
donde se remueve hasta un 80% de su contaminacion.

INSTALACION

El sistema debe ser instalado enterrado y tapado sobre una base firme y plana con pendiente
entre el 1% y el 2%, para facilitar el flujo continuo de las aguas negras hacia los sistemas,
teniendo precaucion que la carga final no sea dirigida hacia fuentes de aguas cercanas.

MATERIALES UTILIZADOS EN LA FABRICACION DEL POZO SEPTICO

Resina de Superficie (Gelcoat isoftalico): tienen como principal propiedad buena
resistencia mecanica y a la abrasion, evita la formacion de algas o acumulacién de lodos,
excelente desempefio en uso a la intemperie para aquellas casas en que quede expuesto,
resistente a la corrosién para ambientes agrestes como el agua residual doméstica.

Resina para laminado: Resina poliéster orto-ftalica tixotrépica y pre-acelerada. la resina
combinada con los refuerzos adecuados, proporciona laminados con muy buenas
propiedades fisicas y quimicas

Fibra de vidrio; utilizada como refuerzo para mejora las caracteristicas fisicas y mecanicas
de la resina, alta resistencia a la tensién, completamente incombustible, biolégicamente
inerte, baja conductividad térmica, excelente resistencia al intemperismo y a gran cantidad
de agentes quimicos, estabilidad dimensional.

Tipos de fibras utilizadas en el proceso:

¢ Roving continuo 2400
e Mat (450 g/m2)
¢ Woven Roving (800 g/m2)

Bodegas en la vereda Monte Azul
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (604) 301 75 91
comercial@fibrasing.com
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Moldeo por aspersion (Spray Up), operacion que se efectia por medio de un equipo de
aspersion, consiste en una pistola que mezcla en su salida la resina, el catalizador y la fibra de
vidrio.

Proceso manual (Hand Lay up), este método se emplea con frecuencia ya que no requiere el uso
de equipo especializado.

NORMAS

e NTC 2888 Plasticos. laminados de plasticos termoestables reforzados -ptr- moldeados par
contacto para equipos resistentes a la corrosion.

o NTC 2890 Plasticos. tanques de resistencia quimica. fabricados con resina termoestable
reforzada con fibra de vidrio, moldeados par contacto.

e NTC 5770 Plasticos. Sistemas de saneamiento basico, tanques sépticos prefabricados
con materiales plasticos.

e ASTM D4097 Specification for contact molded glassfiber reinfornel thermoset resin
chemical resistant tanks.

e ASTM C581 - C582 - C883 Specification for moded reinforced plastic laminates for
corrosion resistant equipment.

e ASTM D2583 Standard Test Method for Indentation Hardness of Rigid Plastics by Means
of a Barcol Impressor.
¢ Cddigo Colombiano de Construcciones Sismo resistentes (Decreto vigente).

PRUEBAS REALIZADAS

e Dureza — Shore D bajo la Norma ASTM D2240

e Impacto (Izod) — bajo la Norma ASTM D256

e HDT (Temperatura de flexion bajo carga) (pruebas termogravimétricas)- bajo la Norma
ASTM 0648

e Camara ultravioleta para los gelcoats (comportamiento de pintura) en un tiempo de 1000
horas.

e Traccion - bajo la Norma ASTM D3039

e Vicat - bajo la Norma ASTM 1525
DSC (pruebas termogravimétricas) - para medir curado de resina

ACCESORIOS INCLUIDOS
El sistema séptico esta provisto de:

Trampa de grasas integrada at sistema séptico

Accesorios internos en PVC, accesorios de entrada y salida de agua residual y tratada.
Tabiques divisorios fabricados totalmente en PRFV.

Un sistema de tuberias y accesorios en PVC para la recoleccion y extraccion de lodos.
Tapa superior con venas de refuerzo, para inspeccion y mantenimiento.

Lecho filtrante con dispositivos octogonales de @187 mm en polipropileno de baja

Bodegas en la vereda Monte Azul
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (604) 301 75 91
comercial@fibrasing.com
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densidad que garanticen un area superficial de contacto de = de 90 m2/m3.

o Sistema de ventilacion y manejo de gases en tuberia PVC con accesorios (malla
mosquitera doble).

o Sistema de extraccion de lodos

CARACTERISTICAS TECNICAS

e Producto: Aguas domesticas

o Densidad: 1.10 Ton/m3

e Temperatura:  Ambiente

e Presion: Atmosférica
GARANTIA

Tres anos por defectos de fabricacion o fallas en la materia prima operando bajo las condiciones
para la cual es solicitado el equipo.

No es alcance de esta garantia, los productos, equipos a la responsabilidad civil con terceros
afectados, ni el lucro cesante ocasionado por una eventual falla en el equipo suministrado.

ALEXANDER CORREA PANIAGUA
Representante Legal
FIBRASING S.A.S

Bodegas en la vereda Monte Azul
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (604) 301 75 91
comercial@fibrasing.com
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Ficha Técnica
NORMA 2888-2890-5770

TANQUES DE RESISTENCIA QUIMICA FABRICADOS CON RESINA
TERMOESTABLE, REFORZADA CON FIBRA DE VIDRIO MOLDEADOS POR
CONTACTO (Hand Lay- up).

Soluciones individuales para el tratamiento de las Aguas
Residuales Domésticas

Bodegas en la vereda El Comino
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 301 75 91
fibrasing.comercial@gmail.com
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SISTEMA INTEGRADO
TANQUE SEPTICO, TRAMPA DE GRASAS Y
FILTRO ANAEROBIO

Bodegas en la veredall

Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 301 < -
fibrasing.comercial@gmail.com
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GENERALIDADES TECNICAS DEL SISTEMA SEPTICO INTEGRADO

El sistema séptico se compone de un recipiente cilindrico en Poliéster Reforzado en Fibra de Vidrio
(PRFV), el cual cuenta con un total de 4 compartimientos, 3 perimetrales (tanques sépticos) y un Filtro
Anaerobio de Flujo Ascendente (FAFA) en la parte central. La forma cilindrica del sistema permite un
flujo uniforme, de pocas areas muertas lo que favorece a la eficiencia en la remocién de solidos
suspendidos.

Cuenta con un sistema de purga conectado para cada camara lo que permite un mantenimiento optimo
en cada seccion del tanque.

Los accesorios internos del sistema son en PVC-S embebidos en la fibra de vidrio evitando filtraciones
entre camaras.

N
Ty
¥ VISTA EN PLANTA
SUPERIOR
\
LR
TANQUE
SEPTICO

VISTA EN PLANTA
INFERIOR (DESAGOE)

Figura 1. Tanque septico en Isométrico y vista en planta (superior € inferior)

Bodegas en la vereda El Comino
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 301 75 91
fibrasing.comercial@gmail.com
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Entrada _ Salida
-': " r ? li 1] e
s
Purga
- . FAFA
CAMARA 1 CAMARA 2 CAMARA 3 Em =1 = —

PERFIL HIDRAULICO
Figura 2. Perfil hidraulico Tanque séptico.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL SISTEMA SEPTICO INTEGRADO

Tangue Construido en PRFV (Poliéster Reforzado en Fibra de Vidrio)
Volumen 1.70 (md)
Diametro 1.20 (m)
Alto 1.50 (m)
Espesor 4.76 (mm)
Color Gris
Conexion de entrada @4” en PVC.
Conexion de salida @2" en PVC
Purga de lodos @3"en PVC
Numero de Camaras 4
Ventilacion Niple + codo de 2" incluye doble malla mosquetera
FILTRO BIOPACK Dispositivos octogonales en polipropileno de baja
(MATERIAL FILTRANTE) densidad, ocupa un &rea del 60% del FAFA
Tapa Tapa en PRFV con venas de refuerzo

*Corresponde a tanque séptico de 1.7 m3de capacidad hidraulica

Bodegas en la vereda El Comino
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 301 75 91
fibrasing.comercial@gmail.com




180-COE2311-47806

(i

P N

FIBRASING

FIBRAS E INGENIERIA

MATERIA PRIMA UTILIZADA EN LA FABRICACION DE LOS SISTEMAS
SEPTICOS INTEGRADOS

e Fibra de vidrio

Caracteristicas:

Alta resistencia a la tension.
Completamente incombustible.
Biolégicamente inerte.

Excelente resistencia a la intemperie y
a gran cantidad de agentes quimicos.
Excelente estabilidad dimensional.
Baja conductividad térmica.

AN NI NN

ANERN

Woven Roving 800 g/m?

Es bidireccional tejido en forma entrecruzada y
en angulos de 90° con respecto a sus ejes
longitudinales. Debido a su forma, esta fibra le
imprime a las piezas alto desempefio mecanico
y reparte las cargas y esfuerzos en sentidos
transversales 90°.

Mat 450 g/m?

Esta compuesta por monofilamentos de hilos
cortados donde las fibras se unen entre si por
un aglomerante quimico, debido a que los
filamentos no estdn colocados de forma
ordenada, este material tiene la propiedad de
repartir las cargas y esfuerzos mecanicos en
todas las direcciones.

Bodegas en la vereda El Comino
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 301 75 91
fibrasing.comercial@gmail.com
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Roving 2400

La forma de agrupar las hebras de fibra de
fibra de vidrio presenta la mayor orientacion
unidireccional, ya que tedricamente todos
sus filamentos son paralelos, caracteristica
que producira elevadas propiedades fisicas
en una sola direccion

Todas las fibras de vidrio se usan de forma conjunta a la hora de realizar el tanque de
almacenamiento para aportar a la pieza una alta resistencia mecanica y quimica.

Resina de Poliéster

Resina poliéster insaturado hibrida, tixotropica y
pre-acelerada, cuando este producto se refuerza
con fibra de vidrio el laminado obtenido posee
muy buenas  propiedades  mecanicas,
resistencia al agua y algunos productos o
reactivos quimicos, haciendo la apropiada para
la fabricacion de tanques.

Gelcoat

Es un recubrimiento especializado a partir de
una resina de poliéster insaturado o viniléster de
alto desempefio que protege quimica vy
mecanicamente el laminado o la pieza ademés
de proporcionar el acabado estético.

Bodegas en la vereda EL Comina
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 30175 91
fibrasing.comercial@gmail.com
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Filtro Biopack (Material Filtrante)

Rosetas  plasticas  (polipropileno),
utilizadas en los sistemas de tratamiento
de aguas residuales, las cuales, gracias a
su disefio y material, logran grandes
areas de contacto que garantizan la
fijacion del Biofilm.

Poseen una vida util mayor a 50 afios en
ambientes agrestes como lo es el agua
residual doméstica.

Material Diametro Altura | Peso x unidad Area Superficial

Polipropileno 186 mm 50mm | 110 gramos 100 m2/m3

Cantidad de rosetas.
120 unidades, las cuales ocupan el 60% del FAFA aproximadamente.

EFICIENCIA DEL SISTEMA
Eficiencias comprobadas del 80% en remocion de DBOs y 90% en remocion de Solidos Suspendidos.
CONDICIONES DE SERVICIO

v" Inoculacion: Para realizar la inoculacion inicial, se deberéa colocar entre 8 -10 kg de estiércol
en el primer compartimiento si no es posible de inocular con lodos estabilizados.

v' Puesta en marcha: El sistema alcanza la eficiencia optima entre los 120 -150 dias de haberse
puesto en operacion. Se recomienda colocar lodo de otro sistema séptico estabilizado para
lograr una eficiencia mas temprana.

Bodegas en la vereda EL Comina
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 301 75 91
fibrasing.comercial@gmail.com
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OPERACION Y MANTENIMIENTO

v" Requiere cuidado en el transporte y manipulacion durante la instalacion, por posibles fracturas
en las paredes del tanque o los pases en PVC.

v’ Para su instalacion se requiere una excavacion promedio de 3 ma,

v’ Latapa es liviana y puede ser manipulada por una sola persona. Una vez retirada la tapa, se
puede inspeccionar todo el tanque desde la superficie: Nivel de lodos, posibles obstrucciones
0 retiro de natas.

v Elmantenimiento del sistema FAFA se logra sacudiendo fuertemente el material filtrante hacia
el fondo con un palo o una pala; dejar sedimentar los lodos por un espacio de 5 minutos antes
de abrir la valvula de purga.

v" Los lodos extraidos se pueden depositar en excavacion cercana a la valvula de purga. Cubrir

con cal y tierra. | estos lodos se mezclan con tierra, material organico, hierba y cal puede ser

utilizado como abono organico. Nunca descargar directamente a una fuente de agua, a campo
abierto o en un cafio seco.

La trampa de grasa ubicada en la primera camara, debe limpiarse mensualmente.

Se debe planear una purga de lodos de por lo menos una vez al mes, pero el mantenimiento completo

del sistema debe realizarse por lo menos una vez al afio.

AN

CAUSAS DE LAS POSIBLES FALLAS EN EL SISTEMA INTEGRADO

v' El uso de detergentes y desinfectantes pueden eliminar los microorganismos encargados del
tratamiento de las aguas residuales. Se debe evitar el uso de estos productos.

v' Conexion de las aguas lluvias conjuntamente con las aguas servidas, esto aumenta los
caudales del sistema y disminuye la eficiencia.

v No realizar mantenimientos periédicos adecuados, tanto el retiro de natas como la purga de
lodos.

v" Obstruccion del sistema debido a ingreso de elementos solidos, poco biodegradables (papel
higiénico, papeles desechables, bolsas plasticas, condones, toallas higiénicas, trapos, y en
general residuos de gran tamafio.

METODOS DE ENSAYO
Tension en plasticos Flexion en tres puntos Densidad
ASTM D638-08. ASTM D790-07. ASTM D792-00.

OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

v" No conectar al sistema aguas residuales diferentes a las generadas en los hogares. Aguas
Residuales Domesticas (ARD).

Bodegas en la vereda EL Comina
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 301 75 91
fibrasing.comercial@gmail.com
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v No pasar por encima de los sistemas sépticos con equipos, vehiculos y/o herramientas que
puedan fracturar la tapa del tanque séptico. La tapa no esta disefiada para soportar estas
cargas.

v" No se debe conectar el sistema de aguas lluvias al sistema séptico. Disminuye la cantidad de
microrganismos y por ende reduce la eficiencia de remocion.

Bodegas en la vereda El Comino
Km 5 via La Pintada

Municipio de Caldas

PBX (Fax): (57) (4) 301 75 91
fibrasing.comercial@gmail.com




Codigo de la Muestra:
Cliente:

Contacto:

Sitio de Muestreo:
InfoSitio:

Fecha de Recepcion:
Tipo de Muestra:
Estado del Tiempo:
Tipo de Muestreo:
Responsable del Muestreo:
Inicio Muestreo:

Terminacién Muestreo:

Cédigo de la Muestra:

Anélisis
DBOS (mg 02/L)
DQO (mg O2/L)

Grasas y Aceites (mg Grasas y Aceites/L)

Solidos Disueltos Totales (mg SDT/L)
Sélidos Sedimentables (mL/L)

Solidos Suspendidos Totales(mg SST/L)

Solidos Totales (mg ST/L)

2020120971-C
FISSAS Y SIPAS S.AS
ALEXANDER CORREA PANIAGUA

180-COE2311-47806

IDEAM

INBTITUTO DE MIDROLOGIA,

METERECLOGIA Y
ESTUDIOS AMBIENTALES

LABORATORIO DE SERVICIO, ANALISIS DE AGUAS,
REPORTE DE ENSAYO ANALITICO

BODEGAS FISSAS Y SIPAS S.A.S SALIDA VEREDA CAMINO

CALDAS ANTIOQUIA

9/12/2020 16:30

Agua Residual

Verano

Compuesto

ALEXANDER CORREA PANIAGUA

9/12/2020 9:00

9/12/2020 13:00

2020120971-C
Método
S.M 5210 B, 1S017289:2014 *
SM5220D~
S.M5520D *
SMm2540C*
S.M2540F *
S.M2540D *
S.M2540B *

- Los métodos utilizados son referencia de los Métodos Estandar edicion 22.

- Los resultados del presente informe son validos solo para la muestra analizada.
- Por ningtin motivo debe hacerse reproduccién del presente informe sin la autorizacion de ACUAZUL LTDA.
- El laboratorio se abstiene de dar opiniones o interpretaciones acerca de los resultados obtenidos puesto que desconoce la naturaleza de la muestra

- El laboratorio descarga toda responsabilidad de la informacion y condiciones de la muestra, cuando este no es el responsable del muestreo
. * Analisis acreditados mediante Res. 0849 de 2020-IDEAM; - ** No acreditados

- ND: No Determinado

ESTE INFORME REEMPLAZA EN TODO Y PARA TODO EL INFORME 2020120971

miércoles, 20 d

FIN DEL INFORME

Datos del Cliente

FRT10-11 F Ver 01

Parametro Resultado

pH (Unidades de pH) 6,91

Temperatura (°C) 18
Valor Fecha de

LC Resultado Aceptable Analisis

2,5 14 %1 14/12/2020
25 35+2 10/12/2020
8 8,96 +0,72 23/12/2020
10 160,00 £ 15,68 17/12/2020
0,1 <0,1+ND 10/12/2020
10 <10,00 £ ND 11/12/2020
10 172,00 £ 3,44 14/12/2020

) RT,

Lucaii\. Restrepo Tamago
Quimico T.Q 07474

Analista Lider FQ
Aprobado:  28/12/2020

Péagina 1 de 1
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ESQUEMA PARA

CLIENTES

EFLUNTE VA
A DESCARGA

] \ PVC @3"
L i ] —=

| 1,20 |

VISTA EN PLANTA PARTE
SUPERIOR DISTRIBUCION Y RECOLECCION

AGUA

A A DESCARGA

! 1,20 |

VISTA EN PLANTA PARTE
INFERIOR (DESAGOUE)

~

ISOMETRICO

e
] B gég‘(?ARGA
N I (7
1,50
0
o CAMARA N'1 CAMARA N'2 CAMARA N'3 FAFA HACIA
/ &) o o %W—Hj DESCARGA
-~ Y ruesson 5 puc-s
L~ & PERFIL HIDRAULICO TUBERIA 3" PVC—S
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Sello de
Calidad

internacional

Q; icontec

Otorga el certificado de conformidad Sello de Calidad ICONTEC para el producto:
It grants the certificate of conformity quality mark ICONTEC for the product:

TUBOS DE PVC PARA USO SANITARIO-AGUAS LLUVIAS Y VENTILACION
MARCA PAVCO - NOVATEC-PAVCO

Fabricado por MEXICH EM COLOMBIA S.A.S., en la Autopista del Sur 71-75,

Bogoté D.C., Colombia

Manufacturated by M EX I CHE M C OL OMB/A S.A " S. g In the Autopista del Sur 71-75,

Bogots D.C., Colombia

El derecho del uso del Sello se otorga con el referencial:
The right to use the Mark is granted with the Audit Criteria:

NTC 1087 (2011)

Tubos de poli(cloruro de vinilo) (PVC) rigido para uso sanitario, aguas lluvias y ventilacién
Poly (vinyl chloride) (PVC) waste and vent pipe

Este sello esté sujeto a que la empresa y el producto cumplan permanentemente con los requisitos establecidos en el referencial
y en el documento “R-PD-01 Reglamento para la certificacion de producto con Marca de Conformidad otorgada por ICONTEC”,
lo cual sera verificado por ICONTEC
This Mark is subject to the company 's and product s permanent fulfillment of the requirements set forth in the audit criteria and
the “R-PD-01 Reglamento para la certificacion de producto con Marca de Conformidad oforgada por ICONTEC” document,
which will be verified by ICONTEC

Las referencias autorizadas para ostentar el Sello se incluyen en documento anexo que es parte integral del presente certificado.
The references authorized to hold the Mark are included in annexed document and it is integral part of this certified

Certificado  CSC-0001-3

Certificate

Fecha de Aprobaci6n:  1977-03-30 Fecha Ultima Modificacién: 2015-01-28

Approval Date: Last Modification Date:

Fecha de Vencimiento: 2017-12-16 /

4
Expiration Date: / 7
/ X e
7 X

Directora de Evaluacién de la Conformidad
Conformity Assessment Di

ICONTEC es un organismo de Cerfificacion acreditado por:
ICONTEC is a certification body accreditated by:

“ @

: ANSI Accredited Propram
AGREDITADO ISOIIEC Guide 65:1995 PRODUST SERTIFIGANON
08-CPR-002

Certification, 1D # 0677

ES-P-PD-02-F-006 Version 01 Aprobado 2010-10-29

Este ceriificado es propiedad de ICONTEC y debe ser devuelto cuando lo requiera
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Este sistema tanque séptico - FAFA esta patentado
por la superintendencia de Industria y Comercio,
segquin Resoluciéon No. 39669 del 31 de julio de 2009




de sistemas de
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de vidrio que se instala ente-

\
, L es un rmado y tapado. Su funcion

N es recibir y descontaminar
\ las aguas residuales que se
anque producen en nuestros hoga-

. res cuando realizamos labores
SepTICO? cotidianas como cocinar,
? entrar al bano o lavar la ropa.

Cuando el agua contamina-

da entra al tanque los residuos solidos van al
fondo, en un proceso llamado sedimentacion.

":\ gr’ Un tanque séptico es un
ue recipiente fabricado en fibra

Para lograr una buena descontaminacion del agua

el tanque cuenta con cuatro camaras: la primera es
la trampa de grasas, la segunda vy la tercera son el
tanque séptico y la cuarta (ubicada en el centro)
es el filtro bioldgico o Filtro Anaerobio de Flujo As-
cendente (FAFA).

”H tratamiento de las aquas
resicluales domésticas 0 “aguas negras”
es Un compromiso de toda la ciudadania.

180-COE2311-47806

1. En la primera cdmara los
materiales solidos mas pesa-
dos (materia fecal, sobras de
comida, entre otros) van al
fondo por sedimentacion y
los més livianos (grasas, natas,
aceites, entre otros) se que-
dan en la superficie del agua
por flotacion.

9. En la segunda camara
caen los residuos gue no

funciona

L(}omo

unTanqu87
Séntico

fueron retenidos en la primera cdmara, dando

inicio al proceso bioldgico.

3. En la tercera cdmara se retienen los residucs que
no fueron retenidos en las cdmaras uno y dos.

SE i Tr%?gaa

i Y

primera sequnda )
camara cdmara camara mfﬂ Caa{

fercera

cuana
g
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Después de que el agua pasa
por la trampa de grasas Yy por
el tanque séptico ingresa en
forma ascendente por el filtro
bioldgico o FAFA que corres-
ponde a la cuarta cadmara, alli
termina el proceso de trata-
miento del agua donde se
remueve hasta un 80% de
Su contaminacion.

El filtro bioldgico contiene un

material plastico en forma de “crispetas” en el que
se adhieren las bacterias encargadas de consumir
los contaminantes presentes en el agua.

ajua prm

negra

Tk

Para que nuestro tanque
séptico funcione correcta-
mente debemos evitar que
el sistema acumule grasas y
lodos gue impidan su normal
funcionamiento, esto se logra
controlando los niveles de
natas y lodos por medio de
las verificaciones periodicas.

Para lograrlo debemos hacer
un mantenimiento periddico
del tanque.

Existen dos actividades princi-
pales a las cuales se les debe
hacer seguimiento:
Remocién
de natas: Purga de
cada seis %dosﬁ
e cada ano

Cuando se trate de tanques
grandes para escuelas, sedes
comunales y otros estableci-
mientos, lainspeccion se debe
realizar cada seis meses.

&
s

.
LGOﬂOﬁ?*'ﬂN

garantizamos¥; 4 &

wenuestrof s
Tanque
Séntico
funmone

correcta ﬂPﬂTB

Gada 3
l clianto

debemos

inspeccionar
¢l Tanque
Séptico

r e
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9. Destapamos el tanque y
esperamos por lo menos
15 minutos para evitar la
inhalacién de los gases
que se acumulan en el
sistema.

180-COE2311-47806

efectuar la inspeccion se

o la debe proceder de la siguien-
1 } te forma:

1. Para saber la altura de la

capa de lodos, construimos

vara de dos metros de

{Ancue ™/ lago.

Debemos forrar un metro
de la vara con tela blanca o
estopa.

‘ |
7 s

!‘“\Afw

A

3. Introducimos la vara
en la primera camara
(la que esta ubicada al
lado derecho de la tu-
berfa por la cual ingresa
el agua) por la punta fo-
rrada hasta que togue el
fondo.

e B

4. Dejamos sumergida la
vara dos minutos Yy luego
retiramos lentamente.

5. Medimos la parte
de la vara que sale im-
pregnada de lodo ne-
gro. Si la altura es mayor
a 60 centimetros, es el
momento de hacer el
mantenimiento a nues-
tro tanque. Si la altura es
menor a 60 centimetros,
procedemos a taparlo
de nuevo.
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Purga de Lodos:
o, 2 1. Para aflojar el lodo que se acumula en la tuberis,
ZGOmO Remocién de natas: ' " abray cierre la véivula de purga en forma consecu-
LD 1. Elaboramos un cucharon tiva entre 5 y 6 veces. Esta vélvula se encuentra en la
1 con una vara de dos.me- parte inferior externa del tangue.
: I’Bﬁ”lamOS tros de largo y amarramos )
el en la punta un tarro de lata ) 9. Permitimos cue el lodo salga hasta disminuir su nivel
| 1 T'.,q iento O plastico. : en el tanque séptico a tina altura aproximada de dliez !
M ﬁ_*ﬂ I ﬂ il centimetros con el fin de Gejar un cultivo de bacternas '
(_frJ | A | ue para el proximo tratamiento de las aguas negras.
| L” {
J_' i NOTA: Siel tangue séptico gueda ubicado en una
,\, ﬂf\ “O Zona plang, es necesario drenarlo mediante siste
ma de bombeo o con un balde.
T I =
Cuando vayamos a reali-
SFET & - _ - ) zar esta labor utilicemos
o A A B v ) siempre 4 los ' elementos
9. Retiramos las natas y_las grasas gue ﬂotan en el de proteccion (botas
agua,.Si Ia§"n‘5tas forman una‘masa o pasta durg, de calicho, guantes Y ta-
debemos 's'a'carlas con una paia O cucharén. pabocas) y tengamos a
oty b mano las [herramientas
Yo 1 para el mantenimiento

(pala, balde, coche, etc.)
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g\éggsno; 52;; fegt:rg(taer; E_I mantenimiento de este
porque éstos matan las sistema se logra sacudien-
tierin do fuertemente el material
‘ filtrante hacia el fondo con
| un palo o una pala, poste-
' normente debemos dejar
sedimentar los lodos por un
[ Llevemos un control per- espacio de cinco minutos

antes de abrir la vélvula de
purga.

manente de la frecuencia
con la que le hacemos
mantenimiento a nuestro
tanque haciendo uso del
cuadro que se encuen-
tra en la dltima péagina de
esta cartilla.

Para prevenir accidentes
es recomendable man-
tener alejados a los ninos
mientras realizamos el
mantenimiento, para ello
es preferible acordonar
el drea de trabajo con
cinta de sesguridad, lazo
0 alambre.

Una vez finalicemos el
mantenimiento del tan-
que debemos banarnos
con aguay jabodn suficien-
te para evitar el contagio
de enfermedades.

m

rara Saer sl el sistema séptico estd funcionando correctamente

CONTINUO er a superticle v olor a humedad ademds de un color
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| 1. Hacemos un hueco en un
7 "\ lugar cercano a la vélwula de
= ue purga de lodos de 80 centi-
Yr UL metros de ancho por 80 cen-
han omos timetros de largo y 50 centi-
HAVUITIUS  metros de profundidad. Al
N*pl & . depositamos las natas y los
C«Qm eﬂ":;“y lodos que extraigamos del

(G e

A

Los lodos extraidos del tan-
que séptico pueden ser utili-
zados como abono siempre y
cuando se mezclen con tierra,
material orgénico, hierba y cal.

s ﬂBXTm [ab? 9 Cubrimos con cal y tierra.

El agujero debe hacerse en un lugar despoblado
o por lo menos lejos de las casas y de los linderos
de las propiedades vecinas. También debe estar
retirado de las fuentes de agua.

Nunca debemos descargar los lodos directamente
a una corriente de agua, a campo abierto 0 en un
CaNno seco.

En caso de que se estén generando malos olores
en el sistema, diliur en un balde con agua un kilo
de cal y adicionarlo al sistema a través de la tasa
del sanitario.

——

Recomendaciones aen
NG IS QLI T o 9Tl |

Es importante que no

conectemos al sistema 123 ﬂ
las marraneras, los be-
neficiaderos de cafe, los
corrales de ganado u

ofra actividad diferente a K j
los servicios de la casa.

No pasemos carros por
encima del tanque por-
que las tapas no estan di-
senadas para resistir tanto
peso.

Mantengamos las llaves
del acueducto de la casa
cerradas. Solo debe-
mos abrirla cuando sea
necesario.

No fumemos cerca del
tangue porque los gases
que alli se generan pue-
den causar una explosion
O un accidente.
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Evitemos consumir alimen-
tos y bebidas durante las
labores de operacion vy
mantenimiento del sistema.

Al tangque séptico no
deben llegar colillas de
cigarrillo, papel higiénico,
papeles  desechables,
cepillos de dientes, hojas
secas, bolsas de plastico,
condones, toallas higiéni-
cas, trapos, y en general
residuos de gran tamano

que puedan obstruir el Al sisterna no detoen ingre-
sistema. sar las aguas lluvias prove-
nientes de patios y techos

ya que estas aguas lavan
las bacterias presentes en

No debemos ingresar al el mismo.

sistema productos derva-
dos del petrdleo (gasoling,
tinner aceites), desinfectan-
tes, ni residucs del lavado
de tanques cle fumigacion
con quimicos ni fertilizan-
tes, porque estas sustan-
cias matan las bactenas
que biodegradan las aguas
negras.

Debemos reportar al mu-
nicipio los cambios que
presente el suelo (fisuras
O grietas) por causa del
sistema. Esta es una me-
dida preventiva para evi-
tar futuros danos.

Ouicdando nuestro tanque sépfico estamos
asumiendo prdcicas mas amigables con el -
fervitorio que habitamos.




180-COE2311-4780¢

" . F_ Y .1 Y L = = 42 [ A Y ._'ﬁn. B
i ”"":E{\E ' kf H* 24%Y
o | i s 8 A E B -

L .":3';? S5 8 WV /s %,.j {x"" 2 ? & &F ¢

Ahora usted vy su familia hacen parte del grupo

de personas que se esfuerzan por no conta -

minar la tierra y por conservar limpias las
fuentes de agua. Es importante comple -

tar el saneamiento con una disposicion
adecuada de las basuras, practicas
adecuadas de higiene en el hogar v
el uso racional del agua

El mantenimiento del tanque es un
compromiso de todos los beneficia -
dos del proyecto.

Tengamos en cuenta que debemaos
conservar esta cartilla como un do-
cumento importante. En caso de
que nos cambiemos de casa de-
os entregar esta cartilla al
nuevo inquilino con el fin
de garantizar que la
familia que la ocupe
pueda hacer uso
de ella.

I

l
{

OBSERVAGIONES

ATURA LOPOS

( Gentimetros )

ALTURA GAPA DE NATAS

( Contfmetros )

FECHA
(004 - MES - Ai0)

Nombre de la

Persona Respongable
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L - : : .
'““/"-%l GlOS@\l’lO | UBICACION DE SU TANQUE SEPTICO
Q\ SN . CON RELACION A LA VIVIENDA

ol

A -— L _ !
| Anaerobio: sin presencia de oxigeno.

Filtro bioldgico: unidad de tratamiento conforma-
| da por material plastico, el.cual favorece la forma-

cion - fiiacion-de. microorganismos anaerobicos

que transformar la materia organica en biomasa.

-Nata: sustancia espesa que'se forma sobre el agua
almacenada en el tanque sépticovy compuesto
por residuos grasos y otros desechos organicos e
Inorganicos flotantes. ;

Sedimentacion: proceso por el cual el material s6-
lido presente en el agua se deposita en el fondo.

Tanque séptico: sistema individual para el tratamien-
to de aguas residuales generadas.en las actividades
cotidianas de las comunidades, en el.cual se separa
= la parte sdlida de las aguas servicas por.un proceso
& o desedimentaciony se estabiliza la matena organica
| o A : Y
e’ 4= poOTF accion de las bacterias anaerobias -

- " Biblografia %%

Alcaldia de Medellin (2006): Operaciony Manteni- . |
miento de su Tanque Séptico. Medellin.

Manual de Operacion y Mantenimiento de su FIS- e
SA. Medellin. ',_,‘-\_-_;"

Corantioquia (2005): Guia de Construccion para Sis- ;z

tema de Tratamiento de Aguas residuales. Medellin. Imp: Litoglacial 510 37 50
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Disefio del Sistema Extractor de Lodos de los Sistemas de Tratamiento Tipo FISSA

Se adopta un sistema con un mdltiple perforado en el fondo de cada médulo de
sedimentacion, el cual incluye valvula de apertura y cierre rapido para su evacuacion.

ITEM VALOR UNIDAD
Longitud efectiva ; L 0,60 m m
Altura de la lamina de agua, h 1,30 m m
NUmero de orificios; Nor 24 un un
Diametro de los orificios; @or 3/4 pulg pulg
Diametro de los orificios; @or 1,9cm cm
Separacion entre orificios; Xr 0,07 m m
Velocidad de arrastre de sélidos; Va 1,00 cm/s cm/s
Ancho de la zona de influencia; X 0,23 m m
Entre R (Debe ser menor igual a 0,5) 0,48
Diametro del mdltiple; @y, 3,01 plg| Use: 3pulg
Suma de areas de los orificios 22,09 cm?
50% del area de multiple 22,80 cm?
Suma areas < 50% area multiple OK

Por lo tanto; se debe colocar un tubo de 3 plg perforado con 24 orificios de @ 0,75 pulg
por cada lado, intercalados formando un angulo de 90° entre ellos, y separados 7 cm
centro a centro. El tubo extractor debe ir sellado en un extremo
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Ficha Técnica General

FILTRO BIOPACK (MATERIAL FILTRANTE)

FILTRO BIOPACK (MATERIAL FILTRANTE) UTILIZADO EN SISTEMAS DE
TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES

Fecha: 13-08-2021

Municipio de Caldas
PBX (Fax): (57) (4) 30175 91

Bodegas en la vereda El Comino
Km 5 via La Pintada
fibrasing.comercial@gmail.com
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FIBRASING

FILTRO BIOPACK (MATERIAL FILTRANTE)
UTILIZADO EN LOS SISTEMAS TRATAMIENTO DE
AGUAS RESIDUALES

Material Diametro Altura | Peso x unidad Area
Superficial
Polipropileno 186 mm 50 mm | 114 gramos 100 m2/m3
MATERIALES EMPLEADOS

Rosetas plasticas (polipropileno), las cuales, gracias a su disefio y material logran
grandes areas de contacto que garantizan la fijacion del Biofilm, poseen una vida Util

mayor a 50 afios en ambientes agrestes como lo es el agua residual doméstica.

Municipio de Caldas
PBX (Fax): (57) (4) 301 7591

fibrasing.comercial@gmail.com

Bodegas en la vereda El Comino
Km 5 wia La Fintada
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INNOVACIONES PARA VIVIR™

INFORMACION DE PRODUCTO
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Petatillo
Woven Roving

Petatillo de Fibra de Vidrio para
Fabricacion de Piezas por
Moldeo Manual (Hand Lay-Up)

Descripcidn

El Petatillo es un material de refuerzo que se fabrica
tejiendo Roving Directo de Owens Corning. Es una tela
de construccién pesada disefiada para reforzar lami-
nados estédndar en aplicaciones de moldeo manual
(Hand Lay-Up) y es compatible tanto con sistemas de
resinas poliéster como viniléster. Fabricado con Vidrio
Advantex® y cumple con la norma ASTM D578-99
inciso 4.2.2.

Se manufactura siguiendo la Norma ISO 9001:2000
en procesos de alta tecnologia y con un estricto
control estadistico.

El Petatillo tiene varias ventajas como producto, que
ayudan a proporcionar un mejor desempefio en di-
versas aplicaciones, tales como mercado marino, de
consumo, recreacién, construccién, resistencia a la
corrosién y transporte.

El Petatillo estd disponible en dos pesos:
610 y 800 g/m? con el ancho estandar.

Aplicaciones

El Petatillo, ha sido disefiado para moldeo de partes
en las que se requiere alto contenido de vidrio, usado
principalmente en proceso manual (Hand Lay-Up) y
en la fabricacién de partes donde se requiere una
alta resistencia mecénica.

Caracteristicas

*« Comportamiento consistente en fabricacién
* Multicompatibilidad de resinas

* Répida humectacién

* Buen acomodo sobre el molde

Beneficios

Buen compartamiento en su aplicacién

* Desempefio superior en fabricacién y laminacién,
como resultado de una mejor consistencia, unifor-
midad en su caida y conformabilidad, presentan-
do un patrén de tejido firme y plano, que pro-
porciona un procesamiento excelente, ayudando
a optimizar el tiempo en moldeo manual (Hand-
Lay-Up) y permitiendo la produccién de partes

con calidad para cubrir las necesidades de los
clientes a un costo competitivo.

Multicompatibilidad de resina

° El Petatillo es compatible con sistemas de resi-
nas poliéster, epéxicas y viniléster, permitiendo
combinar el producto con sistemas de resina
con carga y sin carga.

Humectacién

* La répida humectacién permite hacer mds piezas
en el mismo tiempo, aumentando la productividad y
mejorando la posicién competitiva en el mercado.

Mejor Apariencia

* La consistencia y uniformidad superior del hilo
suave y blanco usado como insumo, produce
un tejido mds plano con “ventanas” més peque-
fias en el petatillo que reducird el fotografiado
en el laminado, esto permite una superficie
cosmética atractiva para cubrir las necesida-
des de apariencia del uso final de las piezas.

Propiedades

Las pruebas de laboratorio de Owens Corning
muestran que el Petatillo proporciona la mejor
combinacién de propiedades, desempefio y princi-
palmente alta resistencia mecdnica en el producto
final.

Datos del Producto

fPropiedades de Laminado R
Pie | Trama
Resistencia a la flexién (psi x 10°) 65 60.1
Mddulo de flexién (psi x 106) 1.93 2.14
Resistencia a la tensién (psi x 10°) | 39.4 38.1
Impacto seco 26 26.6
Con muesca 5.9 6.4
Espesor (in
pesor (in) 0.132 )

Laminado con cuatro capas de petatillo de 24 onzas
Contenido de vidrio % 57.8
Poscurado dos horas a 93°C
Hecho con resina de usos generales



180-COE2311-47806

Definicion de Humectacion
del Refuerzo

Humectacién: es el rompimiento de los haces de
fibra debido a la disolucién del sizing, permitiendo
el encapsulamiento de cada fibra. Cuando esto
ocurre, el laminado se vuelve menos opaco. Fre-
cuentemente se dice que es cuando “el vidrio se
esta fundiendo en la resina”.

Contenido: 12 rollos en tres camas (4 rollos/cama)

Peso del rollo Sistema de Ancho del roII
kg (Ib) empaque cm (in)

Rollo 65 (143) Polietileno
estirable

127 (50)

w0

)

cm (in) cm (in) kg (Ib)

Tarima | 127 (50) 97 (38) 800 (1760)

Largo Ancho Peso promedio W

/_

Oluciones
en

Pub. No. FT-REF-PETATILLO-01

Impresa en México, D. F. Marzo 2006

THE PINK PANTHER TM & © 1964-2006 Metro Goldwyn-Mayer Studios Inc.
Todos los derechos reservados.

Recomendaciones de Manejo y
Almacenaje

Manejo

* Evite el abuso mecdénico en el almacenamiento y
transporte.

* Conserve los rollos con sus envolturas y etique-
tas en buen estado.

Almacenaije

* Almacene en lugares protegidos de la intemperie.
* Estibe maximo una tarima.

 Deje visible la etiqueta de identificacidn.

* Mantenga los rollos siempre sobre la tarima.

Precauciones de Seguridad

La fibra de vidrio puede causar irritacién temporal
en la piel, para evitarlo, después de manejarla la-
vese perfectamente con agua y jabdn. Use siempre
ropa de manga larga, guantes y anteojos protecto-
res para los ojos. Lave por separado la ropa de
trabajo para evitar que la fibra de vidrio que se
desprenda se impregne en otras prendas. Siempre
que se maneja o aplica el material se suspenden
en el aire particulas, utilice una mascarilla especial
desechable para prevenir que éstas causen irrita-
cién en la nariz y garganta.

Asistencia Técnica

Nuestro departamento técnico y nuestra red de
distribuidores en toda la Republica le proporcio-
nardn sin costo alguno la informacién y asesoria
que requiera.

Informacion Adicional

La informacién aqui proporcionada fue generada
en condiciones de laboratorio Unicamente con
fines comparativos. Los clientes deberdn determi-
nar las propiedades en base a su mezclado co-
mercial y a las condiciones de fabricacién.

®

INNOVACIONES PARA VIVIR™

Ventas Nacionales (55) 5089 6707, 09y 17
Ventas Internacionales (55) 5089 6637 y 38
Fax (55) 5089 6705
Lada sin costo 01 800 654 7463
E-mail ocmexico@owenscorning.com
www.owenscorning.com
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CRISTALAN®

por andercolse.

Resinas Poliéster Insaturado

CRISTALAN® 869

Resina de poliéster Isoftalica, de alto entrecruzamiento para aplicaciones de alto desempeio quimico.

CRISTALAN® 869 se fabrica bajo licencia y asesoria de
Scott Bader Limited (Inglaterra).

APLICACIONES

e Tuberias y tanques de grandes diametros para la
conduccion y almacenamiento de biocombustibles.

e Tuberias y tanques para la conduccion vy
almacenamiento de ambientes quimicos agresivos.

e Sistemas reforzados de alta exigencia mecanica y
térmica.

e Fabricacion de perfiles estructurales.

RECOMENDACIONES DE USO

Para curado a temperatura ambiente 20 - 25°C (No se
recomienda trabajar por debajo de 15°C) se sugiere la
siguiente formulacion:

Partes en peso

CRISTALAN® 869 100
Estireno"” -
Octoato de Cobalto (6% Co) 0.2a0.5
MEK perodxido (9 % oxigeno activo) 1.5a2.5

(1) La cantidad exacta de Estireno depende de la viscosidad final deseada
seglin la aplicacion, sin embargo no se recomienda que sea mayor de 10
partes

La temperatura ambiente, la cantidad de Octoacto de
Cobalto y la cantidad de catalizador controlan el tiempo
de gel de la resina CRISTALAN® 869. El curado debe
realizarse a temperaturas superiores a 15°C, que es la
temperatura minima de activacion de la reaccion de
reticulacion. Catalizaciones por debajo de ésta
temperatura afectan notablemente las propiedades
mecanicas de los laminados.

Con el curado a temperatura ambiente se obtienen
laminados satisfactorios para muchas aplicaciones,
aunque la resistencia mecanica final se logra unos dias
después de fabricado el producto.

Cuando se requieren optimas propiedades mecanicas,
quimicas, resistencia al calor y al medio ambiente, se
deben poscurar los laminados. Después de desmoldar la
pieza, se debe acondicionar minimo por 7 dias a una
temperatura de 20°C y luego iniciar el poscurado. La

\ andercol

temperatura de poscurado se debe hacer de manera
gradual en incrementos de 20°C desde la temperatura
de curado hasta la temperatura que debe resistir. Cada
incremento de 20°C se debe sostener por minimo 5
horas.

El grado de curado del laminado correspondiente a la
barrera corrosiva debe tener una dureza Barcol de
minimo el 90% de la dureza Barcol de la especificacion
de la resina

FORMA DE APLICACION DEL PRODUCTO

La resina CRISTALAN® 869 es apropiada para
laminacion manual, moldeo a maquina por filament
winding estatico o continlio, o pultrusion. Los laminados
tienen alta resistencia mecanica y buena rigidez.

La resina CRISTALAN® 869 se puede pigmentar hasta
con 5% de nuestras pastas pigmento CRISTALAN®,
también se le puede adicionar de 10% a 20% de nuestra
pasta retardante al fuego CRISTALAN® 190 y puede
cargarse hasta con 20% de Carbonato de Calcio u otra
carga mineral. Debe tenerse en cuenta el efecto que
cualquier aditivo tiene sobre las caracteristicas de
manejo de las resinas y sobre las propiedades finales del
producto terminado antes de implementar la produccion
a nivel industrial. La adicion de estas cargas o
pigmentos puede disminuir la resistencia quimica, por lo
que es indispensable realizar pruebas previas.

Miembro de:

e@
Fecha de actualizacion: Febrero 2014 v.1 E ‘Q

Responsabilidad Integral
Colombia

Compromiso Social y Ambiental

con el Desarrollo Sostenible
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Resinas Poliéster Insaturado por ANAEICOl sa.

ESPECIFICACIONES DE LA RESINA LiQUIDA PROPIEDADE(? I2)3E) LA RESINA CURADA
) ’ &

(Reforzada
Valor  Valor

Propiedad Unidad MIN MAX Método Sistema Sistema
Apariencia Transparente amarilloso  |ASTM D2090 Propiedad Internacional ~ Ingles
vi g™ Unidad  Valor Unidad  Valor
a ”
B1sco|:f1_ y cP@25°C | 800 | 1200 [ASTM D2196 Tension
':O_o 1€ Esfuerzo de tension ~ |ASTM D638 MPa 113 psi 16,389.2
Solidos % nvm 61 64 | ASTM D1259 Modulo ASTM D638 GPa | 5.6 | Kpsi 812
Acidez mg KOH/g 42 | ASTM D2196 Deformacion ASTM D638 % 1.8 % 1.8
Tiempo de gel @ min@25°C| 5 8 ASTM D2471 Flexion
Tiempo de maxima Esfuerzo de flexion ASTM D790 MPa 179 psi 25,962
exotermia min @ 25°C| 10 20 | ASTM D2471 Médulo ASTM D790 GPa | 5.6 | Kpsi 812
2) (1) Ciclo de curado: 24 horas a 25°C, 3 horas a 80°C.
Te’m.peratura de . °C 180 210 ASTM D2471 (2) Estructura de refuerzo: 4 capas de Mat 450 g/m?.
maxima exotermia (3) Contenido de fibra de vidrio: 26.5%
Estabilidad @ meses 6 .
DESEMPENO CON BIOGASOLINA

(1) Las medidas de viscosidad fueron realizadas con viscosimetro RVF,
aguja 2, 10 rpm, 1 min. X .
(2) El tiempo de gel se chequeo con 0.28 mL de SECAN 706 més 2.0 mL de La resina CRISTALAN® 869 ha sido evaluada en nuestros

NOROX 9 por cada 100 ¢ de resina _ laboratorios empleado la norma ASTM D-2583 bajo
(3) Estabilidad alcanzada cuando la resina es almacenada en un lugar sin dif t t . d t I li desd
exposicion de la luz del sol y a 25°C. 1Tferentes concentraciones de etanol en gasolina desae
un 10% hasta un 30% (E10, E20 y E30).

PROPIEDADES DE LA RESINA CURADA

(Sin reforzar) "% La retencion de las propiedades de la CRISTALAN® 869
en el tiempo en estos ambientes se han verificado, por
Sistema Sistema lo que se puede emplear este producto en la fabricacion
Propiedad Internacional Ingles de tanques y tuberias en contacto con biogasolina. Las
Unidad  Valor  Unidad  Valor pruebas de funcionalidad de este producto se
Tension encuentran disponibles para nuestros clientes.
Esfuerzo de tension |ASTM D638 MPa 62.00 psi 8,992
Médulo ASTM D638 GPa 3.4 Kpsi 493 SEGURIDAD Y MANEJO
Deformacion ASTM D638 % 2.2 % 2.2
filexion La informacion detallada para el manejo seguro de este
Esfuerzo de flexion ~ |ASTM D790 MPa 94 psi 13,634 material se encuentra en la respectiva Hoja de
Modulo ASTM D790 GPa 3.5 Kpsi 508 Seguridad de Materiales.
Otras propiedades La resina CRISTALAN® 869 esta clasificada como
;I\l;;’)bajo carga (1.80 [\ oo o o 127 oF 260.6 ;liguzi;ioz inflamable" segln cédigo NFPA” 30 (di\éisién
.3.25.2), por tener un punto de inflamacion de 31°C en
Dureza ASTMD2583 | Barcol | 48 | Barcol] 48 crisol cerrado. Debe mantenerse alejado de llamas
(1) Ciclo de curado: 24 horas a 25°C, 3 horas a 80°C abiertas.

(2) Ciclo de curado: 24 h a 25°C, 5h a 80°Cy 3 h a 120°C

La resina CRISTALAN® 869 tiene un tiempo de vida
equivalente a seis meses desde el momento de su
fabricacion, siempre y cuando el producto esté
almacenado a condiciones de temperatura y humedad
adecuadas. Se recomienda almacenar el producto en un
lugar fresco a una temperatura menor de 25°C para
obtener la maxima estabilidad. Se suministra en
tambores metalicos de 230 kg.

Miembro de:

eﬁ
Fecha de actualizacion: Febrero 2014 v.1 E ‘Q

\ andercol

Colombia
Compromiso Social y Ambiental
con el Desarrollo Sostenible
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Resinas Poliéster Insaturado por OnderCOI 5.Q.

CERTIFICACIONES

andercol s.a. esta certificado bajo los requisitos de las
normas ISO 9001 e ISO 14001, en el disefo, fabricacion,
venta y servicio técnico para resinas de poliéster
insaturado en la planta de Medellin.

andercol s.a. hace parte del programa de
Responsabilidad Integral® contribuyendo al desarrollo
sostenible a través de su compromiso social y ambiental,
asi lo certifica Responsabilidad Integral® Colombia

LIMITACION DE RESPONSABILIDADES

La informacion y recomendaciones que aparecen en
esta publicacion son, a nuestro entender enteramente
confiables. Las sugerencias ofrecidas para usos o
aplicaciones son solamente la opinion de andercol s.a.
Los consumidores deberan hacer sus propias pruebas
para determinar el comportamiento de estos productos
en sus objetivos especificos. andercol s.a. no da
garantias de tipo alguno exceptuando las que se ajustan
a las especificaciones estandar del producto. andercol
s.a. se reserva el derecho de modificar esta literatura
técnica sin previo aviso.

INFORMACION DEL CONTACTO

andercol s.a.

Direccion: Carrera 64C No. 95-84
Medellin, Colombia

Teléfono: 57 (4) 470 0700

Pagina Web: www.andercol.com.co
Fax: 57 (4) 267 8135

Apartado Aéreo: 2065

Miembro de:

eﬁ
Fecha de actualizacion: Febrero 2014 v.1 E "

ercol

| —~—

Responsabilidad Integral
Colombia
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INNOVACIONES PARA VIVIR™

INFORMACION DE PRODUCTO

180-COE2311-47806

Refuerzo de Fibra de Vidrio
para Soporte de Gel Coat y
Usos Generales

Descripcién

El Mat es un fieltro de hilos cortados, distribuidos
multidireccionalmente en un solo plano. Disponible
en pesos estdndar de 225, 260, 300, 450, 600 y
900 g/m?. Fabricado con Vidrio tipo E, cumple con
la norma ASTM D578-99 inciso 4.2.2.

Aplicaciones

El Mat estd disefiado para usarse en sistemas de re-
sinas poliéster y viniléster, es ideal para aplicaciones
de moldeo abierto, como soporte de Gel Coat y co-
mo refuerzo para laminados estédndar.

Caracteristicas

* Multicompatible

* Rapida impregnacién

* Bajo nivel de fotografiado
¢ Uniformidad de espesor

e Alta resistencia a la tensién
* Alta densidad en rollos

* Bajo nivel de fibra suelta

Beneficios

Versatilidad de uso

* Compatible con sistemas de resina poliéster,
epdxica y viniléster.

* Reduccién de tiempo muerto al evitar los cambios
de sistemas.

* Reduccién de inventarios, ya que sélo se requiere
almacenar un producto.

* Minimiza el riesgo de errores por mezclar productos.

Excelente impregnacién

* Mayor productividad en la fabricacién de partes.

* Menor consumo de resina al evitar sobre-espreado
entre capas y pérdida de resina entre laminados.

* Saturacién total en un tiempo minimo.

Mejor apariencia

* Atractivos acabados superficiales por bajo foto-
grafiado de fibra.

Alto desempeiio en la fabricacién de laminados

* Laminacién consistente y uniforme.

* Excelente conformabilidad.

* Facilidoad de manejo en el desarrollo y corte.

* Limpieza durante la fabricacién por bajo des-
prendimiento de fibras.

Mejor aprovechamiento de transporte y

almacenaje

* Mayor densidad de rollos, reduce costos de
transporte y almacenaje.

Comportamiento del Producto

/Caracierisiicus Mat )
Wet out 8 (seg)
Wet through 18 (seg)
Solubilidad en estireno 21 (seg)
\Conformabilidad Muy buena J
Datos del Producto
/ Producto Mat )
Densidad Alto del rollo Peso aprox. del rollo
g/m?2 (oz/ft2) Cm (in) kg (lb)
91.4 (36 29 (64)
225 (0.75) 95 (37) 30 (66
127 (50) 40 (88)
1295  (51) 78 (172)
260 (0.86) 200.6  (79) 121 (267)
91.4  (36) 29 (64)
300 (1.00) 95 (37) 30 (66)
127 (50) 40 (88)
375 (1.25) 140 (55) 44 (97)
95 (37) 30 (66)
450 (1.50) 127 (50) 40 (88)
132 (52) 42 (92)
95 (37) 30 (66)
600 (2.00) 132 (52) 42 (92)
152 (60) 48 (106)
95 (37) 30 (66)
900 (300) | 157 (50) 40 (89)
\_ 152.4 (60) 48 (106) j




Tipo de Empaque

ﬂo@gaggﬁﬁjﬂlﬁénlég@n Stretch Wrap y

Bolsa de Polietileno

Dimensiones del rollo

Didmetro alto

Didmetro alto

Didmetro alto

cm 28 X 91.4 28 X 127 28 X 132
in (11.3 X 3¢) (11.3 X 50) (11.3 X 52)
Peso aprox. del rollo

kg 29 40 42

(Ib) (64) (88) (92)
Piezas por tarima 16 16 16

Dimensiones de la tarima

Largo/ ancho/ alto
114X 114 X 105

Largo/ ancho/ alto

Largo/ ancho/ alto

Recomendaciones de Manejo y
Almacenaje

Manejo

« Evite el abuso mecdnico en el almacenamiento y
fransporte.

« Conserve los rollos con sus envolturas y etiquetas
en buen estado.

OleLr{ciones

Compuestos

Pub. No. FT-REF-MAT-01

Impresa en México, D. F. Marzo 2006

THE PINK PANTHER TM & © 1964-2006 Metro Goldwyn-Mayer Studios Inc.
Todos los derechos reservados.

cm 114 X114 X 140 114 X114 X 145
(in) (45 X 45 X 41) (45 X 45 X 55) (45 X 45 X 57)
Peso aprox. de la tarima
kg 480 640 650
Ib 1080 1411 1433
\( ) (1080) (1417) (1433) )
Almacenaije

» Almacene en lugares protegidos de la intemperie.
* Estibe méximo una tarima.

* Deje visible la etiqueta de identificacién.

* Mantenga los rollos siempre sobre la tarima.

Precauciones de Seguridad

La fibra de vidrio puede causar irritacién temporal
en la piel, para evitarlo, después de manejarla la-
vese perfectamente con agua y jabén. Use siempre
ropa de manga larga, guantes y anteojos protecto-
res para los ojos. Lave por separado la ropa de
trabajo para evitar que la fibra de vidrio que se
desprenda se impregne en otras prendas. Siempre
que se maneja o aplica el material se suspenden
en el aire particulas, utilice una mascarilla especial
desechable para prevenir que éstas causen irrita-
cién en la nariz y garganta.

Asistencia Técnica

Nuestro departamento técnico y nuestra red de
distribuidores en toda la Republica le proporcio-
nardn sin costo alguno la informacién y asesoria
que requiera.

®

INNOVACIONES PARA VIVIR™

Ventas Nacionales (55) 5089 6707,09y 17
Ventas Internacionales (55) 5089 6637 y 38
Fax (55) 5089 6705
Lada sin costo 01 800 654 7463
E-mail ocmexico@owenscorning.com
www.owenscorning.com
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170 Assembled Roving is designed for spray-up process. It is
coated with a silane-based sizing compatible with unsaturated
polyester.

170 is used in boat hulls, sanitary apparatus, storage tanks,
pipes, automotive parts and cooling towers.

Product Features Identification
© Good choppability Example ER13-2400-170
© Good anti-static property Type of Glass E
© Good moldability of vertical surfaces Assembled Roving R
© Easy roll-out and removal of blisters Filament Diameter, um 13
© Good mechanical properties Linear Density, tex 2400, 3000
Size Code 170
Technical Parameters Packaging

* The product can be packed on pallet or in small cardboard boxes.

Linear Density (%) |Moisture Content (%) | Size Content (%) | Stiffness (mm)

ISO 1889 ISO 3344 ISO 1887 ISO 3375
+5 <0.15 120+0.15 135 £20 Package height mm (in) 260 (10) 260 (10)
Package inside diameter mm (in) 100 (4) 100 (4)
Package outside diameter mm (in) 270 (10.6) 310 (12.2)
Storage Package weight kg (Ib) 17 (37.4) 23 (50.7)
Unless otherwise specified, fiberglass products should be stored in a dry, cool
and rain-proof area. It is recommended that the room temperature and humidity
should be always maintained at 15°C ~35°C and 35%~65% respectively. To Number of layers 3 4 3 4

ensure safety and avoid damage to the product, the pallets should not be
stacked more than three layers high. When the pallets are stacked in 2 or 3 Number of doffs per layer 16 12
layers, care should be taken to correctly and smoothly move the top pallet.

Number of doffs per pallet 48 64 36 48

Net weight per pallet kg (in) | 816 (1797.3)(1088 (2396.5) | 828 (1825.4) (1104 (2433.9

Pallet length mm (in) 1120 (44) 1270 (50)

Pallet width mm (in) 1120 (44) 960 (37.8)

Pallet height mm (in)| 940 (37) | 1180 (46.5) 940 (37) 1180 (46.5)

jUSHI GROUP co-, I-TD- MR : OERXRAERAS @EREAHFRASEMEHR
Add: Tongxiang Economic Development Zone, Zhejiang 314500, PRC International Sales: +86-573-88181026 Fax:+86-573-88181058
Domestic Sales: +86-573-88181016  Fax:+86-573-88136222 Customer Service: +86-573-88181017 Fax:+86-573-88181388

Http://www.jushi.com E-mail:info@jushi.com
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ISO 9001

Q yicontec

internacional

ICONTEC Certifica que el Sistema de Gestién de la organizacién:
ICONTEC certifies that the Organization s Management System of:

ANHIDRIDOS Y DERIVADOS DE COLOMBIA
S.A. - ANDERCOL.

Calle 19A No. 43B - 41 Medellin, Antioquia, Colombla
Véase el alcance del sistema de gestion para cada una de las sedes diferentes a la sede principal
cubiertas por la certificacion en el anexo

ha sido auditado y aprobado con respecto a los requisitos especificados en:
has been audited and approved based on the specified requirements of:

ISO 9001:2015

Este Certificado es aplicable al siguiente alcance:
This certificate is applicable to the following scope:

Diseno, fabricacion, venta y servicio técnico para acido fumarico, resinas para recubrimientos y
resinas poliéster insaturado en la planta de Medellin. Poliacrilatos, adhesivos y emulsiones para
recubrimientcs, emulsiones para textiles y resinas acrilicas termoplasticos en la planta de Barbosa.
Fabricacién y venta de anhidrido ftalico en la planta de Medellin

Design, manufacturing, sale and technical service for fumaric acid, coatings resins and unsaturated
polyester resins, at Medellin production facility. Polyacrylates, adhesives, emulsions for coatings,
emulsions for textiles and thermoplastic at Barbosa production facility. Manufacturing and sale of

phthalic anhydride at Medellin production facility

Esta aprobacion est4 sujeta a que el sistema de gestién se mantenga de acuerdo con los
requisitos especificados, lo cual sera verificado por ICONTEC
This approval is subject to the maintenance of the management system according to the
specified requirements, which will be verified by ICONTEC

Certificado: SC5649-1

Certificate
Fecha de Aprobacién: 2008 10 29 Fecha Ultima Modificacién: 2017 02 24
Approval Date: Last Modification Date
Fecha de Vencimiento: 2020 02 28 Fecha de Restauraci6n:
Expiration Date Restoration Date

(¢

Roberto Enriglie Montoya Villa
Director Ejecutivo
CEO

ISO/IEC 17021:2011
09-CSG-001

ES-P-SG-01-F-012 Versién 02

e Aprobado 2013-04-26
Este certificado es propiedad de ICONTEC y debe ser devuelto cuando sea solicitado ICONTEC INTERNACIONAL carrera 37 nro. 52 - 95, Bogota D.C., Colombia
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NEIWORK

CERTIFICATE

ICONTEC as an IQNet Partner hereby states that the orgamzatlon

ANHIDRIDOS Y DERIVADOS DE COLOMBIA
S.A. - ANDERCOL

Calle 19A Nc. 43B - 41 IVIecIeIIm An’uoqu;a Colombia

Véase el alcance del sistema de gestién para cada una de las sedes diferentes a la sede principal
cubiertas por la certificacién en el anexo

- for the following scope:

Disefio, fabricacién, venta y servicio técnico para acido fumarico, resinas para recubrimientos y
resinas poliéster insaturado en la planta de Medellin. Poliacrilatos, adhesivos y emulsiones para
recubrimientos, emulsiones para textiles y resinas acrilicas termoplasticos en la planta de
Barbosa. Fabricacién y venta de anhidrido ftalico en ia planta de Medellin

Design, manufacturing, sale and technical service for fumaric acid, coatings resins and
unsaturated polyester resins, at Medellin production facility. Polyacrylates, adhesives, emulsions
for coatings, emulsions for textiles and thermoplastic at Barbosa production facility.
Manufacturing and sale of phthalic anhydride at Medellin production facility

has implemented and maintains a

Quality Management System

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 9001:2015

Issued on: 2008 10 29

Registration Number: CO-SC5649-1

“ENet— SF L.kl Iiﬁé, N ¢
Robert

ichael Drechsel TU
President of IQNet Excecutive Director of ICONTEC Intetnacional

IQNet Partners*:
AENOR Spain AFNOR Certification France AIB-Vingotte International Belgium APCER Portugal CCC Cyprus
CISQ Italy CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holdlng GmbH Germany
FCAV Brazil FONDONORMA Venezuela' ICONTEC Colombia IMNC Mexico Inspécta. Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko'AS Norway NSAl'Ireland PCBC Poland
Quality Austria Austria RR Russza SIGE Mexico SII Israel SIQ Slovenia ‘SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.
* The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com
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ANHIDRIDOS Y DERIVADOS DE
COLOMBIA S.A. ANDERCOL

ANEXO CERTIFICADO SC5649-1 / CO-SC5649-1

Direccion de los sitios
permanentes diferentes a la
sede principal

Localizacién

Actividades del alcance o procesos
desarrollados en este sitio

Carrera 64C No. 95 - 84

Medellin, Antioquia,
Colombia

Diseno, fabricacion, venta y servicio
técnico para acido fumaérico, resinas para
recubrimientos y resinas poliéster
insaturado. Fabricacién y venta de
anhidrido ftalico

Carretera Girardota - Hatillo Km
4

Barbosa, Antioquia,
Colombia

Poliacrilatos, adhesivos y emulsiones
para recubrimientos, emulsiones para
textiles y resinas acrilicas termopléasticos

Fecha de Aprobaci6n: 2008 10 29
Approval Date:

Fecha de Vencimiento: 2020 02 28
Expiration Date

Fecha Ultima Modificaci6n:
Last Modification Date

Fecha de Restauraci6n:

Restoration Date

2017 02 24

Pégina 1 de 1
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CRISTALAN’

andercol s.a.

CRISTALAN® 884

Gelcoat ortoftalico de color gris claro.

USOS SUGERIDOS

o Recomendado en aplicaciones generales de
resinas ortoftalicas.

o Es apto para muebles, materas, pintura

exterior de tanques, sefalizacion, laminados
planos, pintura de interior de botes, etc.
o Carrocerias.

CONDICIONES DE CURADO

Para curado a temperatura ambiente (Temperatura
recomendada entre 20 y 25°C. No se recomienda
trabajar por debajo de 15°C) se sugiere la siguiente
formulacion:

Partes en peso

CRISTALAN® 884 100 g

MEK peroxido (9 % oxigeno activo) 1.8a2.5

CRISTALAN® 884 solo requiere la adicién del
catalizador MEK peroxido, recomendamos el NOROX
925H para iniciar el curado. Se debe tener en cuenta
que el producto se encuentra preacelerado.

La temperatura ambiente y la cantidad de
catalizador controlan el tiempo de gel del gelcoat
CRISTALAN® 884. El curado nunca se debe realizar
a temperaturas inferiores a 15°C porque no se
alcanzan las optimas propiedades de la pelicula.

A continuiacion se presentan algunas propiedades
del CRISTALAN® 884 curado:

Propiedad Valor
Dureza Barcol (modelo GYZJ-934-1) 50
Absorcion de agua (1) 17

1) Segln BS 2782: Parte 5:502 G.

Fecha de actualizacion: Julio 2008

CARACTERISTICAS Y RECOMENDACIONES DE PROCESO

El gelcoat CRISTALAN® 884 presenta buena reactividad y
por ello se pueden wusar en aplicaciones donde se
recomiendan las resinas poliéster ortoftalicas.

El gelcoat CRISTALAN® 884 estd desarrollado para
aplicaciones a pistola, dando buen cubrimiento sin presentar
chorreo en superficies inclinadas o verticales, debido a su
tixotropia controlada. Al curar forma una pelicula uniforme
y libre de aire a la cual adhiere facilmente la resina de
laminacion.

Para moldes normales, el espesor recomendado es de 0.4 a
0.5 mm (0.015 a 0.020 pulgadas). Como una guia, 500 a 600
g/m?> de gel coat dardn este espesor si se aplican
uniformemente.

Aunque el CRISTALAN® 884 viene en color gris claro,
pueden considerarse pedidos especiales no pigmentados, los
cuales pueden pigmentarse agregando hasta 10% de las
pastas pigmento CRISTALAN®.

Las pastas pigmento CRISTALAN® han sido seleccionadas
para dar la mejor combinacion de resistencia al ambiente y
a la luz, y para no inferir con el curado de la resina como
ocurre con algunos pigmentos.

Si se desea emplear rellenos o cargas, deben tenerse cuidado
en que no afecten el curado del gel coat.

Si desea profundizar un poco mas sobre la aplicacion de
gelcoat CRISTALAN®. Puede solicitar a nuestra area técnica,
la guia de aplicacion de de productos CRISTALAN®.

www.andercol.com.co
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CRISTALAN’
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ESPECIFICACIONES DEL GELCOAT LiQUIDO )
LIMITACION DE RESPONSABILIDADES

Propiedad Unidad  Valor MIN Valor MAX  Método . 3 ]
Apariencia Gris Claro ASTM D209 La mforr.nlamon y recomendaciones que aparecen en esta
publicacion son, a nuestro entender enteramente confiables.
Viscosidad” Brookfield ps @ 17000 23000 |ASTM D2196 Las sugerencias ofrecidas para usos o aplicaciones son
25 solamente la opinion de andercol s.a. Los consumidores
Solidos % nvm 57 61 | ASTM D1259 deberan hacer sus propias pruebas para determinar el
T comportamiento de estos productos en sus objetivos
Indice tixotropico 55 7.5 | ASTM D2196 v , .
- especificos. andercol s.a. no da garantias de tipo alguno
Tiempo de gel (2% mek-p) m"l@ 5 8 |asTM D2471 exc,eptuando las que se ajustan a las especificaciones
25°C estandar del producto. andercol s.a. se reserva el derecho
i de modificar esta literatura técnica sin previo aviso.
Temperatira de madma | o 160 | 200 [ASTM D2471
exotermia
Estabilidad meses 4 CONTACTOS
(1)  Las medidas de viscosidad fueron realizadas: Aguja 3, 2rpm, 5min. ANDERCOL, S.A.

Aguja 3, 20rpm, 10 min. . v
8u P Direccidn: Carrera 64C No. 95-84

Medellin, Colombia

Teléfono: 57 (4) 470 0700
SEGURIDAD Y MANEJO Pa'glna Web: www.andercol.com
Fax: 57 (4) 267 8135
Apartado Aéreo: 2065

La informacion detallada para el manejo seguro de
este material se encuentra en la respectiva Hoja de
Seguridad de Materiales.

El gelcoat CRISTALAN® 884 esta clasificado como
"liquido inflamable" seglin cddigo NFPA 30 (division
3.3.25.2), por tener un punto de inflamacion de 31°C
en crisol cerrado. Debe mantenerse alejado de
llamas abiertas.

El gelcoat CRISTALAN® 884 tiene un tiempo de vida
equivalente a cuatro meses desde el momento de su
fabricacion, siempre y cuando el producto esté
almacenado a condiciones de temperatura vy
humedad adecuadas. Se recomienda almacenar el
producto en un lugar fresco a una temperatura
menor de 25°C para obtener la maxima estabilidad.
Se suministra en tambores metalicos de 60 y 230 Kg.

Por ser un producto que contiene aditivos se debe

agitar antes de usarlo para lograr una
homogenizacion de estos.

Fecha de actualizacion: Julio 2008 2

andercol s www.andercol.com.co
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Sello de
Calidad

internacional

Q; icontec

Otorga el certificado de conformidad Sello de Calidad ICONTEC para el producto:
It grants the certificate of conformity quality mark ICONTEC for the product:

TUBOS DE PVC PARA USO SANITARIO-AGUAS LLUVIAS Y VENTILACION
MARCA PAVCO - NOVATEC-PAVCO

Fabricado por MEXICH EM COLOMBIA S.A.S., en la Autopista del Sur 71-75,

Bogoté D.C., Colombia

Manufacturated by M EX I CHE M C OL OMB/A S.A " S. g In the Autopista del Sur 71-75,

Bogots D.C., Colombia

El derecho del uso del Sello se otorga con el referencial:
The right to use the Mark is granted with the Audit Criteria:

NTC 1087 (2011)

Tubos de poli(cloruro de vinilo) (PVC) rigido para uso sanitario, aguas lluvias y ventilacién
Poly (vinyl chloride) (PVC) waste and vent pipe

Este sello esté sujeto a que la empresa y el producto cumplan permanentemente con los requisitos establecidos en el referencial
y en el documento “R-PD-01 Reglamento para la certificacion de producto con Marca de Conformidad otorgada por ICONTEC”,
lo cual sera verificado por ICONTEC
This Mark is subject to the company 's and product s permanent fulfillment of the requirements set forth in the audit criteria and
the “R-PD-01 Reglamento para la certificacion de producto con Marca de Conformidad oforgada por ICONTEC” document,
which will be verified by ICONTEC

Las referencias autorizadas para ostentar el Sello se incluyen en documento anexo que es parte integral del presente certificado.
The references authorized to hold the Mark are included in annexed document and it is integral part of this certified

Certificado  CSC-0001-3

Certificate

Fecha de Aprobaci6n:  1977-03-30 Fecha Ultima Modificacién: 2015-01-28

Approval Date: Last Modification Date:

Fecha de Vencimiento: 2017-12-16 /

4
Expiration Date: / 7
/ X e
7 X

Directora de Evaluacién de la Conformidad
Conformity Assessment Di

ICONTEC es un organismo de Cerfificacion acreditado por:
ICONTEC is a certification body accreditated by:

“ @

: ANSI Accredited Propram
AGREDITADO ISOIIEC Guide 65:1995 PRODUST SERTIFIGANON
08-CPR-002

Certification, 1D # 0677

ES-P-PD-02-F-006 Version 01 Aprobado 2010-10-29

Este ceriificado es propiedad de ICONTEC y debe ser devuelto cuando lo requiera



ICONTEC es un organismo de Certificacion acreditado por: ’
ICONTEC is a cerfification body accreditated by:

ACREDITADQ ISO/IEC Guide 56:1896
09-CPR-002
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f‘a’ )

Sello de
Calidad

QD icontec

internacional

Otorga el certificado de conformidad Sello de Calidad ICONTEC para el producto:
It grants the certificate of conformity quality mark ICONTEC for the product:

ACCESORIOS DE PVC PARA TUBERIA SANITARIA-AGUAS LLUVIAS Y VENTILACION
MARCA PAVCO

Fabricado por M EXICH EM COLOM BIA S.A..S., en la Autopista del Sur 71-75,

Bogoté D.C., Colombia

Manufacturated by M EX / CH E M C OL OM B IA S.A = S. g in the Autopista del Sur 71-75,

Bogots D.C., Colombia

El derecho del uso del Sello se otorga con el referencial:
The right fo use the Mark is granted with the Audit Criteria:

NTC 1341 (2006)

Accesorios de poli(cloruro de vinilo) (PVC) rigido para tuberia
sanitaria-aguas lluvias y ventilacién

Poly(vinyl chloride) (PVC) waste and vent fittings

Este sello estéa sujeto a que la empresa y el producto cumplan permanentemente con los requisitos establecidos en el referencial
y en el documento “R-PD-01 Reglamento para la certificacién de producto con Marca de Conformidad otorgada por ICONTEC”,
lo cual sera verificado por ICONTEC
This Mark is subject to the company s and product s permanent fulfillment of the requirements set forth in the audit criteria and
the “R-PD-01 Reglamento para la certificacion de producto con Marca de Conformidad otorgada por ICONTEC” document,
which will be verified by ICONTEC

Las referencias autorizadas para ostentar el Sello se incluyen en documento anexo que es parte integral del presente certificado.
The references authorized fo hold the Mark are included in annexed document and it s integral part of this certified

Certificado CSC-0001-4
Certificate

. Fecha de Aprobacién: ~ 1979-01-01 Fecha Ultima Modificacién: ~ 2015-01-28
Approval Date: Last Modification Date:

Fecha de Vencimiento: 2017-12-16
Expiration Date:

/
d

. @

ANSI Accredited Program
PRODUCT CERTIFICATION
Certification, ID # 0877

ES-P-PD-02-F-006  Version 01 Aprobado 2010-10-29
Este cerfificado es propiedad de ICONTEC y debe ser devuelto cuando o requiera



	Página 1
	Página 2
	Página 1
	Página 2



