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PROCESO DE GESTION CONTRACTUAL
ETAPA PRECONTRACTUAL

FORMATO ESTUDIOS PREVIOS

1. IDENTIFICACION DE LA DEPENDENCIA REQUIRENTE

FECHA DE ELABORACION: 22/03/2024

DEPENDENCIA REQUIRENTE EN

Tecnoparque nodo Pereira

CONTRATACION:

ORDENADOR DEL GASTO: Subdireccién Centro Atencion Sector
Agropecuario

OBJETO: Contratar el servicio de mantenimiento

preventivo y correctivo de equipos de
laboratorio para las lineas de disefio e
ingenieria, electrénica y telecomunicaciones vy
biotecnologia y nanotecnologia del
Tecnoparque Risaralda, los cuales permitan
fortalecer los procesos de acompafiamiento
metodoldgico, disefio, desarrollo y validacion de
prototipos TRL6 y TRL7/8 realizados por los
talentos a través del acompafiamiento
ejecutado por el equipo de trabajo de
Tecnhoparque para la vigencia 2024.

2. DESCRIPCION DE LA NECESIDAD

Justificacion:

El Servicio Nacional de Aprendizaje - SENA es un establecimiento
publico del orden nacional, adscrito al Ministerio del Trabajo, encargado
de cumplir la funcién que le corresponde al Estado de invertir en el
desarrollo social y técnico de los colombianos, ofreciendo y ejecutando
la Formacién Profesional Integral gratuita, para la incorporacion y el
desarrollo de las personas en actividades productivas que contribuyan
al desarrollo social, econémico y tecnolégico del pais, y en aras de
alcanzar su vision estratégica de posicionarse como una organizacion
de conocimiento para todos los colombianos, innovando
permanentemente en sus estrategias y metodologias de aprendizaje,
en total acuerdo con las tendencias y cambios tecnoldgicos y las
necesidades del sector empresarial y de los trabajadores, impactando
positivamente la productividad, la competitividad, la equidad y el
desarrollo del pais.

De conformidad con el articulo 25 del Decreto 249 de 2004, los Centros
de Formacion son las dependencias responsables de la prestacion de
los servicios de formacion profesional integral, los servicios
tecnolégicos, la promocion y el desarrollo del sector empresarial, la
normalizacion y evaluacion de competencias laborales, en interaccion
con entes publicos y privados y en articulacion con las cadenas
productivas y los sectores economicos. El articulo 27 del mismo
Decreto, sefala las funciones que deben desarrollar las subdirecciones
de los Centros, para planear, programar y ejecutar todos los procesos
gue se encuentran dentro de su mision.

El SENA a través del Sistema de Investigacion, Desarrollo Tecnoldgico
e Innovacion (SENNOVA), tiene el proposito de fortalecer los
estandares de calidad y pertinencia, en las areas de investigacion,
desarrollo tecnolégico e innovacion, de la formacion profesional
impartida en la Entidad.
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A través de esta estrategia, la Institucion reune las diferentes lineas,
programas y proyectos de cultura e innovacion que tiene dentro de su
estructura, entre ellas Servicios Tecnoldgicos, Tecnoacademia,
Tecnoparque, investigacion aplicada, investigacibn en formacion
profesional, programas de fomento a la innovacion empresarial y
extension tecnoldgica.

El Tecnoparque Risaralda es una estrategia del SENA, sin animo de lucro
dedicada a la investigacién aplicada, desarrollo y transferencia de
tecnologia al entorno productivo. El Tecnoparque Risaralda tiene la misién
de crear espacios para que la comunidad o publico en general (comunidad
SENA, universitarios, empresarios y emprendedores) desarrolle proyectos
de I+D+i de manera articulada, mediante el acompafiamiento en el
desarrollo y puesta en marcha de su idea o negocio, con el fin de entregar
un prototipo funcional o un producto minimo viable garantizando la
apropiacion, adaptacion y transferencia tecnolégica con el sector
productivo de la region.

El Tecnoparque Risaralda participa activamente en el ecosistema de
Ciencia, Tecnologia e Innovacién de la Regidén especialmente en el
departamento de Risaralda, implementando metodologias de
investigacion, que contribuyen al logro de los objetivos del programa y de
la entidad en general, dando respuesta a los requerimientos de
asesoramiento técnico y metodolégico de Proyectos de Base Tecnolégica
relacionados con el area, requerimientos demandados de Aprendices
SENA de los Centros de Formacion de la Regional Risaralda, Quindio y
Norte del Valle del Cauca y de publico en general, proveniente de la
academia y sector productivo de la Regiént. El quehacer de la Red
Tecnoparques Colombia se fundamenta sobre sus objetivos de operacion,
entre los que se busca principalmente desarrollar proyectos que
materialicen los conceptos de Investigacion aplicada, desarrollo
tecnolégico e innovacién en prototipos funcionales y productos de primera
linea que promuevan el emprendimiento de base tecnoldgica, la
productividad de las empresas, la transferencia de conocimientos y la
asimilacién de nuevos productos y servicios, adicionalmente se busca:
Ejecutar y asesorar el desarrollo de proyectos de base tecnoldgica para la
materializacion de prototipos que generen un valor agregado a procesos y
servicios del sector productivo. Articular esfuerzos y capacidades entre la
Red Tecnoparque, los centros de formacion profesional, y los actores del
Sistema de Ciencia, Tecnologia e Innovacion de Colombia. Crear espacios
para garantizar la generacion, apropiacion, adaptacion, difusion y
transferencias de conocimientos y tecnoldgicas, desde y hacia los sectores
productivos y académicos Diagndéstico y Fortalecimiento Tecnoparques
Sena Guia Metodolégica Red Tecnoparque Colombia

Con relacién a los servicios de acompafiamiento a proyectos y desarrollo
de prototipos de base tecnolégica se requiere garantizar el correcto
funcionamiento de la infraestructura tecnoldgica de los laboratorios del
Tecnoparque Risaralda con el fin de llevar a cabo cada una de las fases
asociadas a los proyectos de base tecnolégica, desarrollo de prototipos,
su validacion funcional y pre-comercial, en las escalas de proyectos TRL6
y TRL7/TRLS, de esta manera se requiere contar con una infraestructura
tecnolégica adecuada y en correctas condiciones para el desarrollo de las
actividades de prototipado que demandan cada uno de los proyectos y
servicios acomparfiados durante la vigencia 2024.

El mantenimiento de equipos hace parte de las actividades de
fortalecimiento y sostenibilidad, orientadas al aseguramiento de los
servicios ofrecidos por el Tecnoparque Risaralda, ya que estos equipos y
magquinaria deben contar con los requerimientos funcionales, técnicos y
actualizaciones necesarias para garantizar su correcto funcionamiento.

En la linea de Biotecnologia y Nanotecnologia del Tecnoparque Risaralda
se realiza acompafiamiento en el desarrollo de proyectos de base
tecnolégica con un componente innovador; algunas de las sub-lineas en
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las cuales se realiza acompafiamiento de proyectos son: desarrollo de
productos para la industria cosmética, desarrollo de procesos industriales
y agroindustriales, aprovechamiento de residuos agroindustriales,
desarrollo de procesos de innovacién en la produccién alimentaria,
procesos de biorremediacién, agroindustria alimentaria y no alimentaria,
microbiologia agricola y pecuaria, biotecnologia industrial, biotecnologia
vegetal, nanotecnologia y nuevos materiales.

Los proyectos que se desarrollan en la linea de biotecnologia y
nanotecnologia requieren de aplicacion normativa de resoluciones,
decretos o Normas Técnicas Colombianas (NTC) que validen el correcto
desarrollo de cada prototipo; Las pruebas de validacion consisten en
medicion de variables fisicoquimicas y microbioldgicas. Para desarrollar
las pruebas mencionadas, se utilizan métodos analiticos estandarizados
previamente para controlar la calidad en los prototipos. Un método
analitico consiste en un modelo de estudio cientifico basado en la
experimentacién directa aplicado en las ciencias. Para la aplicacion de un
método analitico se deben realizar mediciones utilizando instrumentos o
equipos para finalmente hacer el tratamiento de datos y tabulacién de
resultados.

Segun la FAO (1997), los atributos que se deben considerar para la calidad
de un método son: la confiabilidad, aplicabilidad, especificidad, exactitud,
precision, detectabilidad y sensibilidad, lo cual va a depender del grado de
sofisticacion del instrumento que pueda proporcionar valores confiables.
En ese sentido, los equipos de laboratorio requieren de un dato exacto de
medicion para procesos de estandarizacion y validacion. Para garantizarlo,
se debe hacer mantenimiento correctivo o preventivo periédicamente,
asegurando la exactitud de las variables de medicién requeridas y
garantizando el correcto funcionamiento de la infraestructura tecnoldgica
del laboratorio. FAO, (1997). Produccién y manejo de datos de
composicion quimica de alimentos en nutricidn. Instituto de Nutricion y
Tecnologia de los Alimentos, Universidad de Chile.

En la linea de electrénica y Telecomunicaciones es necesario realizar
mantenimiento a la LPKF S64, maquina prototipadora de circuitos PCB
para garantizar:

RENDIMIENTO OPTIMO: el mantenimiento ayuda a asegurar que la
magquina funcione de manera Optica, lo que resulta en una mayor calidad
y precision en la produccion de PCB las cuales son utilizadas por los
talentos para sus proyectos (PBT).

DURABILIDAD: un mantenimiento adecuado puede prolongar la vida util
de la maquina, evitando averias costosas y tiempos de inactividad
prolongados,

SEGURIDAD: el mantenimiento también puede garantizar que la maquina
opere de manera segura, minimizando los riesgos de accidentes o dafios
a operadores.

EFICIENCIA ENERGETICA: Un mantenimiento regular puede ayudar a la
maquina a operar de manera mas eficiente en términos de consumo de
energia.

CUMPLIMIENTO NORMATIVO: en algunos casos, el mantenimiento
regular puede ser necesario para cumplir con normas y regulaciones
especificas de la industria.

Asi mismo es necesario realizar mantenimiento a las UPS ya que se
garantiza:

FIABILIDAD: el mantenimiento regular ayuda a garantizar que la UPS
funcione correctamente cuando sea necesario, lo que es crucial para
proteger equipos sensibles a cortes de energia.

DURABILIDAD: un mantenimiento adecuado puede prolongar la vida (til
de la UPS, evitando fallas prematuras y costosas.

SEGURIDAD: una UPS mal mantenida podria representar un riesgo para
los equipos conectados en ella.
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Analisis de
conveniencia

En el contexto de los servicios de acompafiamiento a proyectos y las
actividades de apoyo a la creacion de prototipos de base tecnoldgica, es
de relevancia asegurar la operatividad o6ptima de la infraestructura
tecnolégica en los laboratorios de Disefio e Ingenieria, Electronica y
Telecomunicaciones y Biotecnologia y Nanotecnologia del Tecnoparque
Nodo Risaralda. Esto se proyecta con el propésito de llevar a cabo todas
las etapas vinculadas a los procesos de acompafiamiento a proyectos de
base tecnolégica, que abarcan desde la ejecucién hasta el desarrollo de
prototipos, su validacion funcional y su proyecciéon precomercial, en los
niveles de madurez tecnolégica TRL6 y TRL7/TRL8. Con esta finalidad, se
hace necesario disponer de una infraestructura tecnolégica adecuada y en
Optimas condiciones para llevar a cabo las actividades de prototipado que
exigen los distintos proyectos y servicios proyectados para la vigencia
2024.

La conservacion y mantenimiento de la infraestructura tecnoldgica
(equipos y/o maquinaria) se constituyen elementos fundamentales de las
iniciativas de fortalecimiento y sostenibilidad, encaminadas a garantizar la
calidad de los servicios ofrecidos por la linea de disefio e ingenieria. Dado
que esta maquinaria y equipo deben satisfacer requisitos funcionales y
técnicos especificos, asi como mantenerse al dia mediante
actualizaciones apropiadas y mantenimientos correctivos que permitan un
funcionamiento efectivo y operatividad sin contratiempos.

3. Indique la linea o numeral del Plan Anual de Adquisiciones al que corresponde
la presente necesidad

El presente proceso se encuentra incluido en la Linea 66_9121 265 del PAA segun
Resolucion 66-02029 de 2023 y sus modificaciones, sus anexos fueron debidamente
publicados en el SECOP II.

Codigo U[\IS.PSC L Valor total | Nombre del . C
(cada cédigo Descripcion estimado | responsable Direccion
separado por ;)
66_9121 265 Contratar el servicio
de mantenimiento preventivo y
correctivo de equipos de
laboratorio para las lineas de
disefio e ingenieria, electronica y
telecomunicaciones y
72151800;72154200 | biotecnologia y nanotecnologia del Gloria
;72154100;7315210 | Tecnoparque Nodo Risaralda, los 67.789.225 | Am gaorozcog@sena
] ] . .789. paro
0;81101700;811017 |cuales permitan fortalecer los coP Orozco .edu.co
01;81101706;81141 |procesos de acompafiamiento Quintero
500 metodolégico, disefio, desarrollo y
validacion de prototipos TRL6 y
TRL7/8 realizados por los talentos
a través del acompafiamiento
ejecutado por el equipo de trabajo
de Tecnoparque para la vigencia
2024

4. CODIGO ESTANDAR DE PRODUCTOS Y SERVICIOS DE NACIONES UNIDAS

(UNSPSC): EI objeto contractual se clasifica en el(los) siguiente(s) codigo(s) del
Clasificador de Bienes y Servicios:
Segmento -
Grupos 9 Familias| Clases |CODIGO
S Productos
F 72000000 |72150000 |72154200 | 72151803 Se,rv'c.'o de instalacion 'y mantenimiento de
maquinas expendedoras
| 72000000 |72150000|72154200 | 72154200 PEMViCI0S de mantenimiento 1y reparacion  de
instalacion de instrumentacion
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Servicios de mantenimiento y reparacién de equipo

72000000 |72150000|72154200|72154100 . — L. .. .

F de sistemas de distribucidn y acondicionamiento

F | 72000000 |72150000|72154200|72154201(>€"Vicio de instalacion 'y mantenimiento  de
instrumentos 0 medidores

F 72000000 |72150000|72154200 |72154302|Servicio de instalacion y mantenimiento de motores

= 73000000 | 73150000 73152100 (73152100 Servicios de mantenimiento y reparacion de equipo
de manufactura

F 73000000 |73150000|73152100 (73152101(Servicio de mantenimiento de equipo industrial

= 73000000 |73150000|73152100 (73152104 Servicio de mantenimiento y reparacion de equipos
para empacar

= 73000000 |73150000|73152100 73152106 Servicio de mantenimiento y reparacion de equipos
para calentar y hornear

F 73000000 |73150000 73152100 (73152108 Sl‘;rc‘;'r‘f(':%ge mantenimiento y reparacion de equipos

= 23000000 173150000 |73152100 73152109 _Serwcps de mantenimiento y alquiler de basculas
industriales

= 23000000 |73150000|73152100 (73152112 Servicio de prueba, mantenimiento o reparacion de

valvulas o partes de valvulas

5. MADURACION DEL PROYECTO

No aplica

6. OBJETO

Contratar el servicio de mantenimiento preventivo y correctivo de equipos de laboratorio para
las lineas de disefio e ingenieria, electrénica y telecomunicaciones y biotecnologia y
nanotecnologia del Tecnoparque Risaralda, los cuales permitan fortalecer los procesos de
acompafamiento metodoldgico, disefio, desarrollo y validacién de prototipos TRL6 'y TRL7/8
realizados por los talentos a través del acompafiamiento ejecutado por el equipo de trabajo
de Tecnoparque para la vigencia 2024.

6.1 ALCANCE DEL OBJETO

No aplica

7. ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL OBJETO A CONTRATAR
El objeto a contratar debe cumplir con las condiciones técnicas que a continuacién se

enuncian;:

LOTE 1: EQUIPOS DE BIOTECNOLOGIA Y NANOTECNOLOGIA

Nombre Del
Servicio o
Producto

Descripcion Técnica Completa Del Servicio Producto
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Liofilizador Telstar
y bomba de vacio

PREVENTIVO:

- Mantenimiento del grupo de vacio:

Control del estado de aceite, control del nivel de aceite, control visual de
pérdidas de aceite, cambio de aceite, lavado del cuerpo de la bomba, los
aceites de Azbil Telstar Technologies que se pueden usar son:

* AV-30, aceite mineral para aplicaciones generales en industria y
laboratorio

* CHEMOIL-500, aceite para usos en altas temperaturas

* WETOIL-8r, aceite para uso en aspiracion de gran cantidad de vapor de
agua.

- Mantenimiento del grupo frigorifico:

Limpieza en baterias condensadoras del grupo frigorifico, cargas de
refrigerante R-507 390 g (LYOQUEST-85)

- Limpieza y desinfeccién superficial:

Limpieza de la unidad base y accesorios utilizando tejidos estériles que no
desprendan particulas ni fibras.

Limpieza y engrase de juntas, cambio de aceite, suministro de 5 L de
aceite nuevo para uso en bomba de vacio

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo
realizado.

El liofilizador incluye una bomba de vacio. Temperatura ambiental méximo
de trabajo 25°C, Condensador a -85°C, indicador de temperatura sonda Pt
100 digital, bomba de vacio con capacidad de 1 L (Requiere aceite para
bomba de vacio LABOVAC 10 o equivalente)

Cabina de
seguridad
biol6gica clase Il
tipo A2 JP inglobal

PREVENTIVO:

Revision del sistema electrénico. (Tarjeta electrdnica, cableado, contactos,
teclado, display, motoventilador).

Revision de sistema de iluminacion (lampara de luz blanca, ldmpara de luz
u.v).

Revision de flujo de aire, verificar y calibrar el flujo de aire dentro de la
cabina para garantizar que se mantenga dentro de los rangos
especificados. Esto incluye la velocidad del flujo de aire y la presion
diferencial.

Revision, lubricacién y afinacion de sistema mecanico general del equipo.
Limpieza integral externa e interna del equipo.

Pruebas de integridad del filtro HEPA, en tal caso hacer el respectivo
cambio.

Verificacion de funcionamiento.

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo
realizado.

Entrega de protocolo de calificacién: que incluye reporte de prueba
integridad de filtros (contador de particulas), velocidad de flujo
descendente, clasificacion de aire, nivel de ruido, intensidad luminos y
patrén de flujo de aire.

Instrumentos y equipos de medicion utilizados, todos con sus certificados
de calibracién (manémetro de presion diferencial, osciloscopio, luxémetro,
Contador de particulas, sonémetro, tacémetro, termohigrémetro).

Incluye: cambio cable y/o materiales que se encuentren en mal estado o
gue contengan moho
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Balanza de
humedad aczet
MB 200

PREVENTIVO:

Limpieza interna y externa ( ventiladores y las hélices de conveccion),
Revision de control de temperatura

Verificacion del display

Revision de cableado general, conexiones, fusible

Revision del elemento calefactor

Verificacion y ajuste de puerta

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo
realizado

Informe de calibracion que incluya patrones calibrados con las siguientes
temperaturas: 35, 50, 60, 100, 150 °C

Incluye: cambio de terminales, cables y/o materiales que se encuentre en
mal estado o con moho.
Pruebas de funcionalidad del equipo.

Horno de
conveccion
forzada BIOBASE

PREVENTIVO:

Limpieza interna y externa ( ventiladores y las hélices de conveccion),
Revision de control de temperatura

Verificaciéon del display

Revision de cableado general, conexiones, fusible

Revision del elemento calefactor

Verificacién y ajuste de puerta

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo
realizado

Informe de calibracion que incluya patrones calibrados con las siguientes
temperaturas: 35, 50, 60, 100, 150 °C

Incluye: cambio de terminales, cables y/o materiales que se encuentre en
mal estado o con moho.
Pruebas de funcionalidad del equipo.

Incluye: cambio de terminales y cable que se encuentre en mal estado
Pruebas de funcionalidad del equipo.

Mufla Terrigeno

PREVENTIVO:

Limpieza general y desarme
Revision a:

Elemento calefactor (resistencia)
Control de temperatura y sensor
Display

Apagador

Fusibles

Material aislante

Cableado general

Cable de alimentacion

Clavija

Conexiones

Consumo eléctrico

Incluye: cambio de terminales y cable que se encuentre en mal estado
Pruebas de funcionalidad del equipo.

Refrigerador
vertical Super
noérdico

PREVENTIVO:

Revision de ajuste de temperatura

Revision del condensador

Verificacion de cableado general, alimentaciéon y demas conexiones
Revision de ajuste de puerta (empaques)

Verificacion de funcionamiento del equipo

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo
realizado

Cambio, suministro e instalacién de compresor que incluye todos los
accesorios necesarios para la instalacion del compresor y carga del
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refrigerante. El equipo debe trabajar a 3-42C, incluye control de
temperatura.

Oximetro Thermo
Scientific ORION

PREVENTIVO:

Revision de tarjeta electronica

Verificacion de funcionamiento del equipo

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo
realizado

Estereoscopio
Zeiss Stemi 305

PREVENTIVO:
Desarme general ademas de la limpieza exterior e interior del
microscopio.

Revision de:

Cableado

Terminales

Electrénica (en caso de tener)

Lampara

Otros procedimientos en mantenimiento:
Lubricacion de Mecanismos

Limpieza especial a éptica

Alinear haz de luz

Verificar macro y micro, “x” y “y” de platina
Pruebas generales de funcionamiento.
Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo
realizado

Manta de
calentamiento
Daihan scientific

PREVENTIVO:

Desarme general ademas de la limpieza exterior e interior
Revision de:

Cableado

Terminales

Control de temperatura

Elemento calefactor

Pruebas generales de funcionamiento.

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo
realizado

Balanza de
precision ADAM
Max 250g

PREVENTIVO:

Revision de placa electronica

Ajuste generales de exactitud linealidad y excentricidad de carga
Revision de movilidad e invariabilidad

Constancia del punto cero

Ajuste con pesas certificadas

Limpieza interna y externa

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo
realizado

Chiller DLAB
CCP5-20

PREVENTIVO:

Revision de la unidad para detectar componentes sueltos o dafos, asi
como fugas de refrigerante.

Revision de las protecciones de sobre amperaje.

Revisién de compresores y resistencias calefactoras de aceite.
Revision y prueba de fugas de refrigerante.

Limpieza de mangueras

Limpieza de intercambiadores de calor

Limpieza general para eliminar incrustaciones, corrosion, y crecimiento
biolégico

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo
realizado
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Sistema de
extraccion de aire,
ventilacién de
armarios de
seguridad
Duperthal TEA-18
I ATEX h

PREVENTIVO:

Limpieza de las aspas, revision del ajuste del sistema eléctrico, lubricacion
de los componentes mdviles, reemplazo de correas, limpieza de los filtros
limpieza de ducteria Nivel de ruido menor a 56 db.

LOTE 2: EQUIPOS DE ELECTRONICA Y TELECOMUNICACIONES |

Nombre Del Servicio o
Producto

Descripcion Técnica Completa Del Servicio Producto

Mantenimiento correctivo
correspondiente a
laboratorio LPKF, para la
maaquina Plotter
Fresador S64:

1-Calibraciones: Alineamiento del Tool Holder, Camara off set y
Profundidad de corte - IMPORTANTE: Toda la calibracion debe ser
hecha utilizando el Software LPKF CircuitPRO en Service Mode el cual
es protegido por contrasefia del fabricante Donde el contratante debe
tener contrasefia del fabricante).

2-Lubricacion y Limpieza: Guias electromecanicas, Tornillo sin fin,
Mandril, ajuste final es de los componentes mecanicos y limpieza de
filtros (IMPORTANTE: el aceite debe ser homologado por el fabricante).

3- Adicional: La siguiente propuesta incluye:-Visita Ingeniero de
aplicacion para cambio de filtros y bolsas de material particulado para
unidad extractora Con sus respectivos elementos de funcionamiento,
para garantizar una Optima operacion. (Aportar hoja de vida con
certificados de fabricante LPKF)

4- Reemplazo de juego brocas originales de la prototipadora LPKF Circuit
PRO aprobado por fabricante asi:
Kit Tool set - 1/8" shaft with distance rings
10 Universal Cutter 0,2mm

2 Microcutter 0,1 mm

1 End mill Long 1,0 mm

1 End mil long 2,0 mm

1 End mill 0,8 mm

2 End mill 1,0 mm

2 End mill 2,0 mm

2 Spiral Drill 0,8 mm

2 Spiral Drill 0,7 mm

2 Spiral Drill 0,6 mm

2 Spiral Drill 0,5 mm

2 Spiral Drill 0,4 mm

2 Spiral Drill 0,9 mm

2 Spiral Drill 1,0 mm

1 Spiral Drill 1,2 mm

1 Spiral Drill 1,4 mm

2 Spiral Drill 1,5 mm

1 Spiral Drill 1,6 mm

1 Spiral Drill 1,8 mm

2 Spiral Drill 2,0 mm

2 Spiral Drill 3,0 mm

2 Contour Router 2,0 mm

2 Contour Router 1,0 mm

LOTE 3: EQUIPOS DE ELECTRONICA Y TELECOMUNICACIONES I
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Nombre Del Servicio o
Producto

Descripciéon Técnica Completa Del Servicio Producto

Mantenimiento correctivo
correspondiente UPS
POWEST TITAN

Modelo No. TITAN 6KVA

Entrada DC 240VDC, 26A

Entrada AC: 240VAC, 25A

64 Hz Bifasica

Salida AC: 6000VA/5400W

208 VAC/25,9A 120X2/240VAC/60Hz
Icc: 6kA 22,5A FASE/BIFASICA

Mantenimiento correctivo
correspondiente UPS
ETION

REFERENCIA: EA906IIRS

(220VAC) TIPO TORRE

No. FASES: 2

TENSION NOMINAL ENTRADA 145-295 VAC (2F+T)
TENSION NOMINAL DE SALIDA: 120V +/- 5,5% VAC (2F+N+T)
FRECUENCIA DE SALIDA 60Z

CORRIENTE NOMINAL DE SALIDA: 45A

POTENCIA APARENTE NMINAL DE SALIDA 6000VA
POTENCIA ACTIVA NOMINAL DE SALIDA 5400W

IVV 4KA

Mantenimiento correctivo
correspondiente UPS
APC

REFERENCIA: APC

(220VAC) TIPO TORRE

No. FASES: 1

TENSION NOMINAL ENTRADA 145-295 VAC (F+T)
TENSION NOMINAL DE SALIDA: 120V +/- 5,5% VAC (F+N+T)
FRECUENCIA DE SALIDA 60Z

POTENCIA APARENTE NMINAL DE SALIDA 3000VA

Mantenimiento correctivo
correspondiente UPS
MK-TEK

- Cambio baterias 12V
9aH para 2 unidades (8
baterias)

MODELO: JAL1102-RK
POTENCIA 2000VA/1800W
ENTRADA AC 110VAC
SALIDA AC 110VAC
ENTRADA BATERIAS 48VDC

Mantenimiento correctivo
correspondiente
POWEST TITAN

Mantenimiento correctivo correspondiente POWEST TITAN 3kva

Mantenimiento correctivo
correspondiente VERTIV
- Cambio baterias 12V
9aH para 1 unidades (4
baterias)

MODELO GXT4-2000RT120 ENTRADA 120 VAC SALIDA
120VAC 2 KVA

LOTE 4: EQUIPOS DE INGENIERIA Y DISENO

Nombre Del Servicio o
Producto

Descripcion Técnica Completa Del Servicio Producto
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Maquina cortadora laser
100W area de corte
130cm x 90cm

Mantenimiento preventivo y correctivo:

Mantenimiento preventivo de maquina de corte y grabado laser
100W area de corte 130cm x 90cm:Cambio de lentes (en caso de
requerirse), calibracion de lentes, Calibracion y lubricacion del
sistema de desplazamiento X-Y-Z ,revision de sistema de
canaletas de luz interior de maquina, verificacion y mantenimiento
de software Mantenimiento preventivo del sistema de refrigeracion
industrial, Mantenimiento de sistema de enfriamiento (chiller) con
cambio de agua desmineralizada, Ajuste y nivelacién de area de
trabajo y Entrega de un reporte de las actividades de
mantenimiento adelantadas en el equipo.

Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las
piezas y elementos electrénicos y mecanicos que se requieran
para garantizar el correcto funcionamiento del equipo Incluyendo:
lentes, Espejos, tarjetas electronicas, tubos CO2 (en caso de que
lo requiera)

Maquina de Impresién
3D ifast QIDI (doble
cabezal)

Mantenimiento preventivo y correctivo:

-Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las
piezas y elementos electrénicos y mecanicos que se requieran
para garantizar el correcto funcionamiento del equipo.

Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D i-fast
QIDI (doble cabezal) incluyendo al menos los siguientes items:

1)Revision y/o calibracion la corriente de los motores paso a paso.
2) Realizacién de pruebas y revisiones al sistema de extrusién de
material de modelo conforme a la siguiente lista: « Prueba de
carga al alimentador. * Prueba de alimentacion de polimero en el
alimentador. ¢ Revision de boquilla « Prueba de recorrido sin
vacios o lagunas a diferentes al engranaje de accionamiento °
Revision de estado de las piezas de plastico (Agrietamientos) °
Revision de deformidades en partes de plastico. ¢ Revision de los
rodamientos internos « Revisién de montaje adecuado del
alimentador. * Revision de engranajes. * Revision de apriete del
engranaje de transmision. * Alineacion del engranaje de
accionamiento con el eje plano ¢ Alineacion del tornillo de ajuste
del engranaje impulsor.

3) Revision y ajustes del numero correcto de pasos en el eje Z por
milimetro.

4) Ajuste de la barra y el coche en el eje X.

5) Ajuste de angularidad del eje Z.

6) Realizacion pruebas que garanticen la nivelacion del lecho, asi
como la distancia adecuada entre el lecho y su boquilla.

7) Verificaciéon de pasos del Extrusor (reemplazar cabezal en caso
de requerirse)

8) Sintonizacién los valores del PID del Extrusor.

9) Realizacion de pruebas de cambio de velocidad, aceleracion y
frenado.

10) Realizacion de limpieza/lubricacion de piezas y partes moviles
de forma que no se presenten obstrucciones o atascamientos
debido a la suciedad o a restos de polimero

11) Revision y alineacion de barras del eje Y

12) Revision de carga y funcionamiento del motor del alimentador.
13) Limpieza y desbloqueo de sistemas de extrusion en caso de
requerirlo.

14) Cambio de boquillas de extrusion

15) cambio de bandeja de impresion

16) Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento
adelantadas en el equipo.
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Maquina de Impresién
3D Ultimaker

Mantenimiento preventivo y correctivo:

Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D Ultimaker
2 Extended+ incluyendo al menos los siguientes items:

1) Revision y/o calibracion la corriente de los motores paso a paso.
2) Realizacion de pruebas y revisiones al sistema de extrusion de
material de modelo y material de soporte, conforme a la siguiente
lista: « Prueba de carga al alimentador. « Prueba de alimentacion
de polimero en el alimentador. * Revision de boquilla « Prueba de
recorrido sin vacios o lagunas a diferentes al engranaje de
accionamiento * Revision de estado de las piezas de plastico
(Agrietamientos) « Revision de deformidades en partes de plastico.
* Revision de los rodamientos internos * Revision de montaje
adecuado del alimentador. « Revisién del engranaje. ¢ Revision de
apriete del engranaje de transmisién. « Alineacion del engranaje de
accionamiento con el eje plano ¢ Alineacion del tornillo de ajuste
del engranaje impulsor.

3) Revision y ajustes del nUmero correcto de pasos en el eje Z por
milimetro.

4) Ajuste de la barra y el coche en el gje X.

5) Ajuste de angularidad del eje Z.

6) Realizacion pruebas que garanticen la nivelacion del lecho, asi
como la distancia adecuada entre el lecho y su boquilla.

7) Verificaciéon de pasos del Extrusor

8) Sintonizacién los valores del PID del Extrusor.

9) Realizacion de pruebas de cambio de velocidad, aceleracion y
frenado.

10) Realizacion de limpieza/lubricacién de piezas y partes moviles
de forma que no se presenten obstrucciones o atascamientos
debido a la suciedad o a restos de polimero

11) Revision y alineaciéon de barras del eje Y

12) Revision de carga y funcionamiento del motor del alimentador.
13) Limpieza y desbloqueo de sistemas de extrusion en caso de
requerirlo.

14) cambio de boquillas de extrusion

15) Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento
adelantadas en el equipo.

16) Cambio de sistema de refrigeraciéon del cabezal.

Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las
piezas y elementos electrénicos y mecanicos que se requieran
para garantizar el correcto funcionamiento del equipo

Maquina laser mini 5k

Mantenimiento preventivo y correctivo:

Mantenimiento preventivo de maquina de corte y grabado laser
MINI LASER 5K: (50W) Area de impresion 40cm x 40cm cambio
de lentes (en caso de requerirse), Calibracién y lubricacion del
sistema de desplazamiento X-Y-Z . calibracion de lentes, revision
de sistema de canaletas de luz interior de maquina, verificacion y
mantenimiento de software Mantenimiento preventivo del sistema
de refrigeracion industrial, Mantenimiento de sistema de
enfriamiento (chiller) con cambio de agua desmineralizada, Ajuste
y nivelacion de area de trabajo, y Entrega de un reporte de las
actividades de mantenimiento adelantadas en el equipo.
Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las
piezas y elementos electronicos y mecanicos que se requieran
para garantizar el correcto funcionamiento del equipo Incluyendo:
lentes, Espejos, tarjetas electronicas, tubos CO2 (en caso de que
lo requiera)

12
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Impresora 3D ENDER

Mantenimiento preventivo y correctivo:

Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D ENDER
V2 incluyendo al menos los siguientes items:

1) Revision y/o calibracion la corriente de los motores paso a paso.
2) Realizacion de pruebas y revisiones al sistema de extrusion de
material de modelo y material de soporte, conforme a la siguiente
lista: « Prueba de carga al alimentador. « Prueba de alimentacion
de polimero en el alimentador. * Revision de boquilla « Prueba de
recorrido sin vacios o lagunas a diferentes al engranaje de
accionamiento * Revision de estado de las piezas de plastico
(Agrietamientos) * Revision de deformidades en partes de plastico.
* Revision del rodamientos internos « Revisién de montaje
adecuado del alimentador. « Revisién del engranajes. * Revision
de apriete del engranaje de transmision. ¢ Alineacion del engranaje
de accionamiento con el eje plano ¢ Alineacion del tornillo de
ajuste del engranaje impulsor.

3) Revision y ajustes del nUmero correcto de pasos en el eje Z por
milimetro.

4) Ajuste de la barra y el coche en el eje X.

5) Ajuste de angularidad del eje Z.

6) Realizacion pruebas que garanticen la nivelacion del lecho, asi
como la distancia adecuada entre el lecho y su boquilla.

7) Verificaciéon de pasos del Extrusor

8) Sintonizacién los valores del PID del Extrusor.

9) Realizacion de pruebas de cambio de velocidad, aceleracion y
frenado.

10) Realizacion de limpieza/lubricacién de piezas y partes moviles
de forma que no se presenten obstrucciones o atascamientos
debido a la suciedad o a restos de polimero

11) Revision y alineaciéon de barras del eje Y

12) Revision de carga y funcionamiento del motor del alimentador.
13) Limpieza y desbloqueo de sistemas de extrusion en caso de
requerirlo.

14) cambio de boquillas de extrusion

15) Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento
adelantadas en el equipo.

16) Cambio de sistema de refrigeraciéon del cabezal.
Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las
piezas y elementos electrénicos y mecanicos que se requieran
para garantizar el correcto funcionamiento del equipos: Consumo
de energia 350 vatios

* Dispositivos compatibles Personal Computer

» Ean 7898631778954 , 9012021145982

* Especificacion cumplida

* Material Carborundum

» Material compatible Polyethylene Terephthalate Glycol ,
Thermoplastic

Polyurethane , Polylactic Acid

* Nombre de la marca Creality

* Numero de modelo Ender 3 V2

* Numero de pieza Ender 3 v2

* Peso del producto 22.0 libras

* Voltaje 230 voltios

7.1 CONDICIONES PREVIAS A OBSERVAR

a) El proponente debera analizar adecuadamente los documentos y las condiciones
establecidas por el SENA en el SECOP II. En caso de encontrar inconsistencia entre
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lo establecido en el pliego de condiciones del SECOP Il y lo indicado en el presente
estudio, debera tener en cuenta que prevalecera lo establecido en el SECOP II.

b) EIl proponente debe ofertar la totalidad de los items y/o servicios requeridos para el
lote o lotes a los que se presente, en las cantidades, unidades y medidas requeridos
por la Entidad.

c) Se verificaran los valores de los items contenidos en las ofertas, teniendo en cuenta
los precios del mercado. El proponente deberé presentar su oferta comprendiendo en
esta todos los costos directos e indirectos. El valor global de la oferta, incluido el IVA
no podra superar el presupuesto Disponible por la Entidad. La oferta econdmica debe
ser clara y verificable matematicamente, en ella se deben establecer por separado los
valores para cada item ofrecido, discriminando IVA si pertenece al régimen comdn, en
caso contrario debera indicarlo. Si el proponente no discrimina el impuesto del IVA,
este nuevo valor no podra ser reconocido por el SENA y el PROPONENTE debera
asumir el costo del impuesto.

d) Solo se pagaran los precios contratados y por tanto, no reconocera suma alguna por
impuestos ni reajustes a los precios ofertados, a menos que el reajuste se deba
efectuar como consecuencia de una accion directa de la entidad previamente
formalizada de acuerdo a los procedimientos legales y presupuestales que
corresponda.

8. ANALISIS DEL SECTOR

El Centro Atencidn Sector Agropecuario, realiza el analisis del sector en cumplimiento a lo
establecido en Articulo 2.2.1.1.1.6.1. Decreto 1082 de 2015, bajo los lineamientos de
Colombia Compra Eficiente, segun el ANEXO 1. ANALISIS DEL SECTOR.

9. VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO/ PRESUPUESTO OFICIAL

9.1 ANALISIS DEL VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO Y PRESUPUESTO OFICIAL.

El presupuesto oficial determinado por la entidad para este proceso es de SESENTA Y SEIS
MILLONES NOVECIENTOS DIECISIETE MIL CIENTO NUEVE PESOS M/CTE.
($66.917.109) incluido IVA, distribuido por lotes asi:

LOTES PRESUPUESTO
$ 24.516.380

LOTE 1 | EQUIPOS DE BIOTECNOLOGIA Y
NANOTECNOLOGIA

. $ 19.546.057
LOTE 2 |EQUIPOS DE ELECTRONICA Y

TELECOMUNICACIONES - |
EQUIPOS DE ELECTRONICA Y $2.422.372

LOTE 3 TELECOMUNICACIONES - I
$ 20.432.300
LOTE 4 . -
EQUIPOS DE INGENIERIA Y DISENO
TOTAL PRESUPUESTO $66.917.109

NOTA: Para esta contratacion APLICA el estudio de mercado o de sector. SE ADJUNTA
ANEXO 2. ESTUDIO DE MERCADOS

10. ASPECTOS PRESUPUESTALES

RUBRO:
PRESUPUESTO '”d'q‘)‘(e con RUBRO VALOR
C-3605-1300-3-40402A-3605007-02 ADQUIS.
. DE BYS - SERVICIO DE INVESTIGACION,
Inversion X DESARROLLO E INNOVACION TECNOLOGICA | $66:917109
ORIENTADOS A LA COMPETITIVIDAD DEL
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MERCADO DEL TRABAJO - IMPLANTACION
SISTEMA DE INVESTIGACION APLICADA,
DESARROLLO TECNOLOGICO Y
COMPETITIVIDAD

Funcionamiento

Nro. de | Fecha de Fechade Posicion
CDPo CDPo L Dependencia . Fuente | Valor en Letras | Valor en
: . ; . vencimiento Catéalogo de p
Vigencia| Vigencia NUmeros
del CDP Gasto
Futura Futura
4624 20/03/2024 | 31/12/2024 | 912169 C-3605-1300-3- | Propios | SESENTA'Y $66.917.109
SEIS
40402A- MILLONES
3605007-02 NOVECIENTOS
DIECISIETE
MIL CIENTO
NUEVE PESOS
M/CTE.

11. JUSTIFICACION DE LA MODALIDAD DE SELECCION

Atendiendo al objeto contractual y a la cuantia del proceso, la cual no supera el 10% de la
menor cuantia de la entidad, se empleara la Modalidad de Contratacién de Minima Cuantia,
conforme a lo estipulado en el articulo 94 de la Ley 1474 de 2011 y en el articulo 2 numeral 5
de la Ley 1150 de 2007 modificado por el articulo 30 de la Ley 2069 de 2020, en concordancia
con el articulo 2.2.1.2.1.5.1 y subsiguientes del Decreto 1082 de 2015. La presente modalidad
de seleccion se aplicara teniendo en cuenta que la cuantia y el objeto de la contratacion no
corresponden a ningln otro procedimiento contractual establecido en la ley 1150 de 2007,
garantizando la seleccion objetiva de la oferta mas favorable a La Entidad con la observancia
estricta de los parametros legales definidos para el efecto.

La escogencia del contratista se efectuara a través de la Modalidad de Seleccién de Minima
Cuantia, Conforme lo anterior, la Entidad Estatal aceptara la oferta del proponente que haya
cumplido con los requisitos de la Invitacién Publica y que haya efectuado el mejor ofrecimiento
econémico para la entidad, el orden de elegibilidad se determinara de acuerdo con la
presentacion del menor PRECIO.

12. MODALIDAD DE SELECCION:

Minima Cuantia

13. INFORMACION DEL CONTRATO:

TIPOLOGIA CONTRACTUAL

Elija un elemento.

Otro: Prestacién de Servicios

14. OBLIGACIONES DE LAS PARTES
14.1 OBLIGACIONES DEL CONTRATISTA
14.1.1 Obligaciones Generales del Contratista:

a. Ejecutar el objeto contractual en condiciones de eficiencia, oportunidad y calidad de
conformidad a los parametros establecidos en el SENA.

b. Ejecutar el objeto del presente contrato en los plazos establecidos, bajo las condiciones
economicas, técnicas y financieras estipuladas en las clausulas correspondientes y de
acuerdo con su oferta y la invitacion publica los cuales hacen parte vinculante del contrato.
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Avisar al SENA dentro de las veinticuatro (24) horas siguientes al conocimiento del hecho
0 circunstancias que puedan incidir en la no oportuna o debida ejecucién del contrato o
que puedan poner en peligro los intereses legitimos del SENA.

Avisar al SENA, dentro del dia habil siguiente a conocida su existencia, la causal de
incompatibilidad o inhabilidad sobreviniente.

Ejecutar el suministro y/o servicio de acuerdo a las normas técnicas y de calidad que se
exigen para el mismo.

No ceder total ni parcialmente el contrato, salvo autorizacion expresa y escrita de la
entidad

Permanecer a paz y salvo en el pago de aportes al sistema de seguridad social integral,
ARL, parafiscales y contratacion de aprendices cuando aplique, durante todo el tiempo
de ejecucion del contrato y acreditar ese paz y salvo cada vez que se lo requiera el SENA,
por cuanto es un requisito previo para la ejecucién del contrato, de acuerdo a lo dispuesto
en el articulo 23 de la Ley 1150 de 2007, En caso que NO se encuentre obligado a
cancelar aportes parafiscales correspondiente a SENA e |.C.B.F. y excepcionalmente al
Sistema de Seguridad Social Integral, en el caso de personas naturales empleadoras,
DEBERA INDICAR DICHA CIRCUNSTANCIA.

Cumplir con las normas contempladas en el Decreto 1072 de 2015 del Ministerio de
Trabajo, Resolucion 0312 de 2019, Resolucion 777 de 2021 y demdas que sean
pertinentes. Para el cumplimiento de requisitos minimos en SST, la ARL a la que este
afiliado el contratista, debera certificar el cumplimiento de los estandares minimos
Constituir oportunamente las garantias solicitadas dentro del proceso de contratacion y
aportar el recibo de pago de las mismas cuando corresponda. Asi mismo, corregir las
garantias cuando presenten errores e inconsistencias que impidan su aprobacién o
cuando el contrato haya sufrido modificaciones.

Asumir por su cuenta todos los gastos que demande la ejecucion del contrato, impuestos,
tasas y contribuciones nacionales, departamentales y municipales derivados de la
celebracidn, ejecucion y liquidacion del contrato, asi como el valor de la prima de la
garantia Unica y sus modificaciones.

Reportar al supervisor del contrato de manera inmediata, cualquier novedad o anomalia
sucedida en el desarrollo de la ejecucion del objeto contractual.

Mantener al SENA indemne de cualquier reclamacion proveniente de terceros que
intervengan en el desarrollo del objeto contractual.

Realizar la aprobacion del contrato en la plataforma SECOP Il una vez sea aceptada la
oferta por parte de la Entidad, so pena de incurrir en incumplimiento del contrato.

Las demas que se estimen de acuerdo con la naturaleza de la contratacion.

14.1.2 Obligaciones Especificas del Contratista:

a.

Utilizar para el mantenimiento implementos nuevos y de O6ptima calidad, libres de
defectos, vencimientos e imperfecciones y cumplir con las especificaciones técnicas y de
seguridad, acordes a la funcionalidad del equipo y a lo establecido por los fabricantes de
la maquinaria.

Todos los servicios, cambio de repuestos y demas elementos necesarios para el
mantenimiento, se deben prestar en las instalaciones de Tecnoparque del Centro
Atencion Sector Agropecuario del SENA Regional Risaralda, Carrera 8 No. 26-79 Pereira.
Ponerse de acuerdo con la supervision del contrato para el inicio de las actividades de
mantenimiento teniendo en cuenta el plazo de ejecucion del contrato.

Reportar al supervisor del contrato de manera inmediata, cualquier novedad o anomalia
sucedida en el desarrollo de la ejecucién del objeto contractual.

El mantenimiento debe ser realizado por personal idoneo, en caso que el personal que
realice el mantenimiento realice dafios en los equipos, el contratista debe responder por
estos.

Prestar el servicio de mantenimiento sefialado en las especificaciones técnicas dadas por
el SENA y demas condiciones requeridas por la entidad en los estudios previos, anexo a
la invitacion publicay SECOP II.

Una vez realizados los mantenimientos, se debe realizar la puesta en marcha de los
equipos, para garantizar que operen correctamente.

Debera tener en cuenta todos los gastos directos e indirectos en los que incurra por la
suscripcion, legalizacion o ejecucion del contrato, como impuestos, tributos constitucion
de las garantias en caso de que se requiera, son de cargo exclusivo del contratista,

16

GCCON-F-046 V.02



o
SENA

N

suministro, transporte, operarios y demas gastos para el debido cumplimiento. Por lo
tanto, los precios que se propongan deberan considerar tales conceptos.

i. En el mantenimiento correctivo y/o preventivo se debe incluir la mano de obra, repuestos,
accesorios, insumos y demas elementos y/o accesorios necesarios gue se requieran para
el perfecto funcionamiento de los equipos y méaquinas. No se aceptan repuestos
homologados, refaccionados y/o de segunda.

j- El contratista debera entregar el area donde se efectlen las labores del mantenimiento
en las mismas o mejores condiciones que el SENA le entrega.

k. EIl contratista se obliga a sostener los precios del mantenimiento ofertado dentro de la
ejecucioén del contrato.

Obligaciones de Seguridad y Salud en el Trabajo:

a. Relacion del personal que ingresa a las instalaciones con su respectivo pago de seguridad
social, certificados de afiliacion a EPS, AFP y ARL.

Nota: Aplicable Unicamente cuando se requiere ingreso de personal externo a la entidad para
el cumplimiento de contrato.

b. El contratista deberd entregar el plan de emergencia que maneja la empresa y los
procedimientos para atencién de incidentes y/o emergencias.

c. Dar cumplimiento a las obligaciones del Sistema de Seguridad Social (salud pension y
riesgos laborales) asi como al SG-SST y demas normas aplicables y presentar los
documentos respectivos de los trabajadores que ingresaran a la sede donde se acrediten
todos los anteriores (planilla de pago de seguridad social del trabajador y Certificados de
Salud, Pension y ARL que certifiquen afiliacion activa de los trabajadores que realizaran
la labor).

d. Dotar al personal encargado de dar cumplimiento al objeto contractual con los elementos
de proteccién personal que sean necesarios, los cuales deben cumplir con las
especificaciones técnicas exigidas por la legislacion colombiana vigente. De acuerdo con
la actividad que se realizard En cumplimiento con el articulo 2.2.4.6.24, punto 5 del
Decreto 1072 de 2015. Contractual. (Esta dotacion debe hacerse cada que el trabajador
lo requiera y los EPP entregados deben ser de acuerdo con la actividad a desarrollar).

e. El contratista debera anexar la matriz de elementos de proteccidn personal que tiene la
empresa por cargos u areas de la actividad a desarrollar.

f.  El contratista debera anexar copia de la matriz e identificacién de peligros de acuerdo con
las actividades a ejecutar.

g. Mantener productos quimicos debidamente etiquetados acorde con lo establecido en el
Sistema Globalmente Armonizado de Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos
Decreto 1496 de 2018.

g. Mantener en las instalaciones del SENA las fichas de datos de seguridad de los productos
usados. Las fichas deberan ser las suministradas por el fabricante, comercializador o
importador acorde con definido en el Sistema Globalmente Armonizado de Clasificacién
y Etiquetado de Productos Quimicos Decreto 1496 de 2018.

Las Fichas de datos de seguridad deben ser en idioma espafiol, contener los 16 items que
establece la Resolucion 773 de 2021 y estar actualizadas (fechas no superiores a los 5
afos)

Obligaciones Ambientales:

a. Durante las actividades de mantenimiento o reparacion, el proveedor se hace
responsable del manejo adecuado de los residuos generados en la actividad segun
corresponda: Residuos de aparatos eléctricos o electrénicos y/o residuos peligrosos
deben ser entregados a un proveedor autorizado para su manejo adecuado y debera
presentar al SENA el certificado de disposiciéon de los mismos en un término maximo
de 3 meses posterior a su generacion.

17

GCCON-F-046 V.02



o
SENA

N

b. Cuando se haga uso o entrega de productos quimicos:

Lista de sustancias quimicas con sus fichas de datos de seguridad suministrada por el
fabricante, comercializador o importador acorde con lo definido en el Sistema Globalmente
Armonizado de Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos

Nota: Las Fichas de datos de seguridad deben ser en idioma espafiol, contener los 16 items
gue establece la Resolucion 773 de 2021 y estar actualizadas (fechas no superiores a los 5
afnos)

14.2 OBLIGACIONES DEL SENA:

a. Pagar la contraprestacién a la que tiene derecho el CONTRATISTA.

b. Exigir a EL CONTRATISTA la ejecucién idonea y oportuna de las obligaciones del
presente contrato.

c. Suministrar la informacién que previamente requiera EL CONTRATISTA en relacién con
el objeto del presente contrato.

d. Suscribir conjuntamente con el CONTRATISTA y/o la INTERVENTORIA las actas y los
demas documentos necesarios para la ejecucion y liquidacién de este contrato.

e. Aprobar las garantias que en debida forma constituya el contratista

f.  Formular las sugerencias por escrito sobre los asuntos que estime convenientes en el
desarrollo del contrato, sin perjuicio de la autonomia propia del contratista.

g. Vigilar la debida y oportuna ejecucion del contrato y el cumplimiento de las obligaciones
contractuales

h. Prestar la mayor colaboracion necesaria al contratista para la correcta ejecucion del
objeto contratado

i. Poner a disposicion del contratista la informacion y/o documentacion, cuando se requiera
para la cabal ejecucion del contrato y hasta la liquidacion del mismo. Lo anterior, sin
perjuicio de las normas de confidencialidad y reserva a que haya lugar por disposicién
legal.

j-  Ejercer la supervisién general del contrato.

k. Las demas que se consideren pertinentes conforme al objeto del contrato.

15. PRODUCTOS POR ENTREGAR POR EL CONTRATISTA
No aplica
16. PLAZO DE EJECUCION DEL CONTRATO

El plazo de ejecucion del contrato sera de 30 dias habiles, previo cumplimiento de los
requisitos de perfeccionamiento, legalizacion y ejecucién, como es la expedicion del registro
presupuestal y aprobacion de la garantia Unica, este plazo no podra sobrepasar la presente
vigencia presupuestal.

16.1 LUGAR DE EJECUCION DEL CONTRATO

Los mantenimientos se realizaran en las instalaciones de Tecnoparque Nodo Pereira, ubicado
en la parrera 8 # 26-79 SENA, Pereira, Risaralda.

PARAGRAFO: Para todos los efectos contractuales se tendrd como domicilio la ciudad de
Pereira

16.2 FORMA DE PAGO O PLAN DE PAGO
Determine el porcentaje
Pagos que se realizaran ue cada pago .
guraﬁte el contrato re[()qresenta ffengte al Requisito para el pago
valor total del contrato
PAGO 1 100% El SENA cancelara al
CONTRATISTA el valor del
Contrato mediante un (1) Unico
pago previa presentacion de la
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correspondiente cuenta de cobro o
factura aprobada y recibida a
entera satisfaccion por parte del
Supervisor designado y con el
cumplimiento de los requisitos
administrativos y fiscales exigidos
por la Ley y la Entidad, entre ellos,
acreditar que se encuentra al dia
en el pago de aportes al Sistema
de Seguridad Social Integral y
aportes Parafiscales. Todo lo
anterior dando cumplimiento a la
ley 789 de 2002, articulo 23 de la
ley 1150 de 2007. El pago esta
sujeto a la disponibilidad de PAC.
El SENA efectuara al
CONTRATISTA las retenciones
que, en materia tributaria tenga
establecida la Ley y respecto de las
cuales sea su obligacién efectuar
la retencion. En los demas casos,
el contratista debera cumplir con el
pago de los impuestos, tasas o
contribuciones que se deriven de la
presente contratacion.

16.3 PAGO DE ANTICIPOS

Se
anticipos:

requieren

Sl NO:

X

Si requiere de anticipo diligencie las siguientes casillas:

, Determine el
NUimero de .
porcentaje que cada o .
desembolsos que se Amortizacién: Requisito para el
; , desembolso
realizaran durante el desembolso
representa frente al
contrato
valor total del contrato
DESEMBOLSO 1 N/A N/A N/A
17. CONTROL Y VIGILANCIA DEL CONTRATO
El Contrato requiere interventoria: Sl: '
q ' NO: X

De no requerir interventoria, o que la misma no
sea integral (juridica, técnica, financiera,
contable 'y administrativa), indique las
condiciones de idoneidad que debe cumplir
quién realizaria la supervision:

La supervision del contrato serd ejercida
por la persona que designe la subdireccion
del Centro Atencién Sector Agropecuario,
que esté en capacidad o conozca del tema,
quien deberd dar cumplimiento a las
obligaciones contenidas en el Manual de
Supervision e Interventoria del SENA
vigente, asi como las contenidas en la ley
1474 de 2011 por la cual se profirid el
Estatuto Anticorrupcion.

En razén a lo anterior la ordenadora del gasto designa a Angela Maria Cardenas Corrales,
Dinamizadora Tecnoparque como supervisora del contrato. quién verificara la correcta y
oportuna ejecucion del objeto contractual y actuara de conformidad con lo determinado por el

Manual de Supervision e Interventoria de la entidad.

18. FORMA DE ADJUDICACION
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La adjudicacion del presente proceso de contratacion es total por lotes y el precio es el factor
de seleccion del proponente. Es decir, la Entidad adjudicara el Proceso de Contratacion al
oferente que cumpla con todas las condiciones exigidas por la Entidad en los documentos del
proceso (estudios previos e invitacién a participar), y que ofrezca el menor valor. No hay lugar
a puntajes para evaluar las ofertas sobre las caracteristicas del objeto a contratar, su calidad
o condiciones. La Entidad revisara las ofertas econdmicas y verificara que la de menor precio
cumpla con las condiciones de la invitacion. Si esta ho cumple, la Entidad Estatal debe verificar
el cumplimento de los requisitos de la invitacion de la oferta con el segundo mejor precio, y
asi sucesivamente.

El oferente podra presentar ofertas por separado en cada uno de los lotes o podra ofertar la
totalidad de los mismos, siempre y cuando la propuesta presentada a la entidad cobije todos
los items en cada uno de los lotes. El Sena no aceptara ofertas parciales o en condiciones
inferiores a las establecidas en el presente estudio.

En caso de que a un mismo oferente le sea adjudicado varios lotes, debera ejecutar el
presupuesto de manera individual y sera responsable del manejo del mismo sin sobrepasar
los topes asignados para cada uno. El valor no ejecutado de un lote no podré ser ejecutado
para el otro lote.

19. CRITERIOS PARA SELECCIONAR LA OFERTA MAS FAVORABLE

Los criterios que se definen a continuacion son los aplicables para los procesos publicos de
seleccion.

19.1 REQUISITOS HABILITANTES APLICABLES A LA MINIMA CUANTIA:

De acuerdo con el articulo 2.2.1.2.1.5.2. del Decreto 1082 de 2015, los requisitos
habilitantes son:

a) Capacidad Juridica.

b) Capacidad Técnica y de Experiencia

19.1.1 CAPACIDAD JURIDICA

Los interesados podran participar como proponentes bajo alguna de las siguientes
modalidades siempre y cuando cumplan los requisitos exigidos en el pliego de condiciones:

a. Individualmente como: a) personas naturales nacionales o extranjeras, b) personas
juridicas nacionales o extranjeras.

b. Conjuntamente, como proponentes plurales en cualquiera de las formas de asociacion
previstas en el articulo 7 de la Ley 80 de 1993 para lo cual debera diligenciar los
formatos de constitucion de consorcio y Uni6on temporal. (FORMATO 1
CONSTITUCION DE CONSORCIO/ FORMATO 2 Constitucién de union temporal)

Los proponentes deben:

a. Tener capacidad juridica para la presentacion de la oferta.

b. Tener capacidad juridica para la celebracion y ejecucion del contrato.

c. No estar incursos en ninguna de las circunstancias de inhabilidad, incompatibilidad,
conflicto de interés o prohibicion para contratar previstas en la Constituciéon y en la ley,
incluida la causal prevista en el numeral 1.14 del pliego de condiciones.

d. No estar reportados en el ultimo Boletin de Responsables Fiscales vigente publicado
por la Contraloria General de la Republica. Esta disposicion aplica para el proponente
e integrantes de un proponente plural con domicilio en Colombia.

Tratdndose de proponentes extranjeros sin domicilio o sin sucursal en Colombia,
deben declarar que no son responsables fiscales por actividades ejercidas en
Colombia en el pasado y que no tienen sanciones vigentes en Colombia que
impliquen inhabilidad para contratar con el Estado.
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La entidad debera consultar los antecedentes judiciales en linea en los registros de
las bases de datos, al igual que el certificado de antecedentes disciplinarios
conforme el articulo 1 de la Ley 1238 de 2008 y consultar en el Registro Nacional
de Medidas Correctivas del Ministerio de Defensa Nacional — Policia Nacional de
acuerdo con lo dispuesto en el articulo 184 de la Ley 1801 de 2016 — Cddigo
Nacional de Seguridad y Convivencia Ciudadana.

19.1.1.1 Capacidad de las Personas naturales:

Las personas naturales mayores de dieciocho (18) afios son capaces juridicamente a menos
que estén expresamente inhabilitadas por decision judicial o administrativa, como la
interdiccion judicial, y que no estén incursas en inhabilidades, incompatibilidades o
prohibiciones para contratar derivadas de la ley.

19.1.1.2 Capacidad de las Personas juridicas:

La capacidad juridica de las personas juridicas debe garantizar (i) la posibilidad de adelantar
actividades en el marco de su objeto social; (ii) las facultades de su representante legal y la
autorizacion del 6rgano social competente cuando esto es necesario de acuerdo con sus
estatutos sociales; y (iii) la ausencia de inhabilidades, incompatibilidades o prohibiciones para
contratar, derivadas de la ley. El objeto social de las personas juridicas integrantes de un
proponente plural debe permitir adelantar las actividades del Proceso de Contratacién, bien
por ser parte de su objeto social principal o ser una actividad conexa a este. Los
representantes legales de las personas juridicas integrantes del proponente plural deben estar
plenamente facultados para comprometer a la persona juridica en el cumplimiento de la
totalidad del objeto del contrato puesto que la responsabilidad es solidaria frente a la Entidad
Estatal. En virtud a lo anterior, el proponente debera diligenciar el (FORMATO 3 FORMATO
ACREDITACION SOCIOS QUE CONFORMAN LA SOCIEDAD)

19.1.1.3 Emprendimiento y Empresas de Mujeres
Con el propésito de adoptar medidas afirmativas que incentiven la participaciéon de las mujeres
en el sistema de compras publicas, conforme a la definicién y a lo establecido en el articulo 3
del decreto 1860 de 2021 se debe aportar:

e PARTICIPACION DE MAS DEL 50% DE LAS ACCIONES, PARTES DE INTERES O
CUOTAS DE PARTICIPACION DE LA PERSONA JURIDICA PERTENEZCAN A
MUJERES: Certificacién expedida por el representante legal y el revisor fiscal, cuando
exista de acuerdo con los requerimientos de ley, o el contador, donde conste la
distribucion de los derechos en la sociedad y el tiempo en el que las mujeres han
mantenido su participacion. (Cuando Aplique)

e 50% DE EMPLEOS A NIVEL DIRECTIVO: Certificacion expedida por el representante
legal y el revisor fiscal, cuando exista de acuerdo con los requerimientos de ley, o el
contador, donde se sefiale de manera detallada todas las personas que conforman los
cargos de nivel directivo del proponente, el nimero de mujeres y el tiempo de
vinculacion. (Cuando Aplique).

Debe contener:

Nombre completo

Numero de documento de identidad

Copia de los respectivos documentos de Identidad

Copias de los contratos de trabajos o certificacién laboral con las funciones
Certificado de Soportes a seguridad social en el que se demuestren los pagos
realizados por el empleador.

ANANENENEN

NOTA: Se entendera como empleos del nivel directivo aquellos cuyas funciones estan
relacionadas con la direccion de areas misionales de la empresa y la toma de decisiones a
nivel estratégico. En este sentido, seran cargos de nivel directivo los que dentro de la
organizacion de la empresa se encuentran ubicados en un nivel de mando o los que por su
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jerarquia desempefian cargos encaminados al cumplimiento de funciones orientadas a
representar al empleador.

e PERSONA NATURAL MUJER Y EJERCICIO DE ACTIVIDADES COMERCIALES A
TRAVES DE ESTABLECIMIENTO DE COMERCIO Copia de cédula de ciudadania,
la cédula de extranjeria o el pasaporte, asi como la copia del registro mercantil. Dichas
actividades deben haber sido realizadas durante al menos el Gltimo afio anterior a la
fecha de cierre del proceso de seleccion.

e ASOCIACIONES Y COOPERATIVAS- MAS DEL 50% DE ASOCIADOS SEAN
MUJERES Certificacion expedida por el representante legal. La participacién debe
corresponder a estas durante al menos el Ultimo afio anterior a la fecha de cierre del
Proceso de Seleccion.

NOTA 1: Las certificaciones deben expedirse bajo la gravedad de juramento con una fecha de
maximo treinta (30) dias calendario anteriores a la prevista para el cierre del procedimiento de
seleccion.

19.1.1.4 Mipyme en el sistema de compras publicas.

Con el propésito de otorgar aspectos diferenciales a las pequefias y medianas empresas en el
sistema de compra publica, los criterios de clasificacion empresarial seran los definidos en el
articulo 2.2.1.13.2.2 del Decreto 1074 de 2015, Unico Reglamentario del Sector Comercio,
Industriay Turismo, o la norma que lo modifique, derogue o sustituya. En dicho sentido, las mipyme
deberan acreditar su tamafio empresarial mediante certificacion donde conste el valor de los
ingresos por actividades ordinarias al 31 de diciembre del afio inmediatamente anterior. o los
obtenidos durante el tiempo de su operacién de conformidad con el articulo 2.2.1.13.2.4 del
Decreto 1074 de 2015.

19.2 REQUISITOS DEL PROCESO:

En aras de acreditar los requisitos del proceso, los proponentes deberan aportar la siguiente
documentacion:

a. Carta de Presentaciéon de la Propuesta (Formato 4):
La carta de presentacién de la propuesta, segin Formato No. 4 anexo a la presente Invitacion
publica, debera ser firmada por el Representante Legal del Proponente, o por su apoderado
quien debera aportar el documento que lo acredita para tal efecto, indicando el nombre, cargo,
documento de identificacion.

En esta carta el proponente debera manifestar bajo la gravedad de juramento que él o sus
integrantes, en caso de tratarse de un consorcio 0 una unién temporal no se encuentra (n)
incurso(s) en las causales de inhabilidades o incompatibilidades, prohibiciones o conflictos de
intereses, previstas en la Constitucion y la Ley, en especial los articulos 8° y 9° de la Ley 80
de 1993, modificado por los articulos 1°, 2° y 4° de la Ley 1474 de 2011, y demas normas
concordantes. lgualmente debera efectuar las demas manifestaciones sefaladas en el
formato de carta de presentacion de la propuesta.

Esta carta debera estar firmada por el Representante Legal de la persona juridica, o por la
persona designada para representar al consorcio o unién temporal, cuando de ello se trate.
Los oferentes deberan suscribir el modelo suministrado en el Formato anexo. Cualquier
anotacion, aclaracion o condicionamiento se tendra por no escrita.
b. Certificado de Existencia y Representacion Legal:
= Sisetratade personas juridicas
El SENA, verificara a través del Certificado de Existencia y Representacion Legal, expedido
por la Cadmara de Comercio respectiva o por la autoridad competente, dentro de los treinta

(30) dias calendario anteriores a la fecha de presentacion de la oferta; la capacidad juridica,
en relacion a:
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Actividad Econémica y/o Objeto social:

e El Objeto social o actividad comercial debe otorgar la capacidad de cumplir con el
objeto contractual, el objeto social de las personas juridicas integrantes de un
proponente plural (consorcio o union temporal) debe permitir adelantar las actividades
del Proceso de Contratacion, bien por ser parte de su objeto social principal o ser una
actividad conexa a este y que su duracion no sera inferior al término de ejecucion del
contrato y un afio més. Salvo cuando se trate de Sociedades por Acciones
Simplificadas que se dara aplicacion al articulo 5 numeral 5 de la Ley 1258 de 2008.

e Las facultades como representante legal y la autorizacion del 6rgano social
competente cuando esto es necesario de acuerdo con sus estatutos sociales. Los
representantes legales de las personas juridicas integrantes del proponente plural
(consorcio o unién temporal), deben estar plenamente facultados para comprometer a
la persona juridica en el cumplimiento de la totalidad del objeto del contrato puesto que
la responsabilidad es solidaria frente a la Entidad Estatal.

e Ausencia de inhabilidades, incompatibilidades o prohibiciones para contratar,
derivadas de la ley. La persona juridica presentara una declaracién en la cual certifique
que ni la persona juridica, ni su representante legal estan incursos en inhabilidades,

incompatibilidades o prohibiciones.

= Sisetrata de personas naturales:
El SENA, verificara la capacidad juridica, de la siguiente manera:

e La persona natural comerciante - debera acreditar su inscripcion en el registro mercantil
mediante certificado expedido por la Camara de Comercio respectiva, con no mas de
treinta (30) dias de expedicién y cuya actividad comercial esté relacionado con el objeto
contractual.

e La ausencia de inhabilidades, incompatibilidades o prohibiciones para contratar,
derivadas de la ley. La persona natural presentara una declaracién en la cual certifique
que no se encuentra incursa en inhabilidades, incompatibilidades o prohibiciones para
contratar con el Estado.

c. Antecedentes Disciplinarios, Judiciales, Fiscales, Medidas Correctivas y
REDAM:

El SENA, consultara los sistemas de informacién de antecedentes judiciales, disciplinarios,
fiscales y de medidas correctivas, del oferente como persona Natural o juridica y/o de su
Representante legal, con el fin de establecer que el proponente no se encuentre reportado
por tales conceptos.

d. Certificado sobre cumplimiento de las obligaciones parafiscales y el Sistema de
Seguridad Social. (Formatos 5 6 6)

De conformidad con lo establecido en el articulo 50 de la Ley 789 de 2002, en concordancia
con el inciso 2° del articulo23 de la Ley 1150 de 2007, en armonia con la Ley 1607 de 2012,
reglamentada por el Decreto 1828 de 2013, se acreditaré:

»= Personas Juridicas:

El proponente persona juridica debe presentar el Formato 5 — Aportes al sistema de
seguridad social integral y parafiscales de persona juridica, suscrito por el revisor fiscal,
de acuerdo con los requerimientos de ley o por el representante legal, bajo la gravedad del
juramento, cuando no se requiera revisor fiscal, en el que conste el pago de los aportes de
sus empleados a los sistemas de salud, riesgos profesionales, pensiones y aportes a las Cajas
de Compensacion Familiar, al Instituto Colombiano de Bienestar Familiar, al Servicio Nacional
de Aprendizaje y al Fondo Nacional de Formacién Profesional para la Industria de
Construccion, durante los Gltimos 6 meses cuando a ello haya lugar.

La entidad no exigira las planillas de pago. Bastaré el certificado suscrito por el revisor fiscal,
en los casos requeridos por la ley, o por el representante legal que asi lo acredite. Cuando la
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persona juridica esta exonerada en los términos previstos en el articulo 65 de la Ley 1819 de
2016, debe indicarlo en el Formato No. 5.

Esta misma prevision aplica para las personas juridicas extranjeras con domicilio o sucursal
en Colombia, las cuales deberan acreditar este requisito respecto del personal vinculado en
Colombia.

= Personas Naturales:

El proponente persona natural debe acreditar la afiliacion a los sistemas de seguridad social
en salud y pensiones, aportando los certificados de afiliacién respectivos, con el certificado de
pago de la correspondiente planilla. Formato 6 — Aportes al sistema de seguridad social
integral y parafiscales de persona natural

Los certificados de afiliacién se deben presentar con fecha de expedicién no mayor a treinta
(30) dias calendario, anteriores a la fecha del cierre del proceso de contratacion. En caso de
modificarse la fecha de cierre del proceso, se tendrd como referencia para establecer el plazo
de vigencia de los certificados de afiliacion la fecha originalmente establecida en la Invitacion
Publica.

Si se trata de personas naturales del régimen comun, deberd aportar adicionalmente
certificacion expedida por contador publico, allegando copia del documento de identidad,
fotocopia de la tarjeta profesional y certificado de antecedentes disciplinarios expedido por la
Junta Central de Contadores, anexando comprante de pago.

La persona natural que redna los requisitos para acceder a la pension de vejez, o se pensione
por invalidez o anticipadamente, presentara el certificado que lo acredite y, ademas la
afiliacion al sistema de salud.

Esta misma prevision aplica para las personas naturales extranjeras con domicilio en
Colombia las cuales deberan acreditar este requisito respecto del personal vinculado en
Colombia.

= Proponentes plurales: Cada uno de los integrantes del proponente plural
debe acreditar por separado los requisitos de que tratan los anteriores
numerales

e. Fotocopia del documento de identidad del Representante Legal:
El proponente debera acreditar fotocopia del documento de identidad si es persona natural o
del Representante Legal si es persona juridica. Cuando se trate de Consorcios o Uniones
Temporales, cada integrante debera presentar cada uno de los documentos relacionados.

f. Autorizacion para Contratar:

En caso de que el Representante Legal requiera autorizacion para celebrar contratos o
presentar ofertas porque tenga limitaciones establecidas en los estatutos, debera aportar el
correspondiente documento que le acredite tal facultad.

g. Compromiso Anticorrupcién y manifestacion  sobre inhabilidades,
incompatibilidades o prohibiciones (Formato 7).
El compromiso que debe contraer el PROPONENTE debera hacerse constar en una carta de
compromiso y se contraera bajo la gravedad de juramento, el que se entiende prestado por la
sola suscripcion del Formato 7.

h. Acreditacion de la definicidn de la situacion militar
La persona natural de género masculino menor de 50 afios, quien actle en calidad de oferente
o de representante legal de la persona juridica, debera acreditar que tiene definida su situacion
militar.

i. Registro Unico Tributario RUT:
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El proponente debera allegar el Registro Unico Tributario expedido por la Direccion de
Impuestos y Aduanas Nacionales - DIAN, en donde se especifique actualmente a qué régimen
tributario pertenece, y donde acredite que la actividad relacionada esté acorde con el objeto
del presente proceso.

De igual forma para cada uno de los integrantes de los consorcios o de las Uniones
Temporales debera anexar dicho certificado y debera presentar la informacion requerida.

NOTA: Los documentos cargados en la plataforma del SECOP Il y que constituyen la
oferta deben estar completamente legibles y se recomienda remitirlos en FORMATO
PDF.

19.2.1 REQUISITOS HABILITANTES TECNICOS

A) EXPERIENCIA DEL PROPONENTE DIFERENTES A LOS CONTEMPLADOS EN
EL DECRETO 1860 DE 2021

El proponente debera aportar maximo 3 certificados de experiencia relacionada con el objeto
contractual de contratos ejecutados y recibidos a satisfaccion con entidades publicas o
privadas, cuyo valor o sumatoria sean iguales o superiores al 100% del valor del presupuesto
establecido para el presente proceso.

La experiencia del oferente plural (consorcios, uniones temporales o promesas de sociedad
futura) corresponde a la suma de la experiencia que acredite cada uno de los integrantes del
proponente plural, es decir que, si uno sdlo de los integrantes acredita la experiencia requerida
por la Entidad Estatal, ésta sirve para acreditar la experiencia exigida en el Proceso de
Contratacion

B) EXPERIENCIA EMPRENDIMIENTOS, EMPRESAS DE MUJERES Y MIPYMES:

En virtud a los criterios diferenciales sefialados en el Decreto 1860 de 2021, los proponentes
que acrediten suficientemente su calidad de emprendimientos, empresas de mujeres y/o
Mipymes acreditaran la experiencia con maximo cuatro (4) certificados de experiencia
relacionada con el objeto contractual de contratos ejecutados y recibidos a satisfaccién con
entidades publicas o privadas, cuyo valor o sumatoria sean iguales o superiores al 80% del
valor del presupuesto establecido para el presente proceso.

NOTA:

Para las ofertas presentadas por una Mipyme, se verificaran los términos descritos en el
articulo 2.2.1.2.4.2.4, en concordancia con el paragrafo del articulo 2.2.1.13.2.4 del Decreto
1074 de 2015. Acreditacion del tamafio empresarial. Las empresas deberan acreditar su
tamafio empresarial mediante certificacion donde conste el valor de los ingresos por
actividades ordinarias al 31 de diciembre del afio inmediatamente anterior o los obtenidos
durante el tiempo de su operacion, de la siguiente forma: 1. Las personas naturales mediante
certificacion expedida por estas. 2. Las personas juridicas mediante certificacion expedida por
el representante legal o el contador o revisor fiscal, si estan obligadas a tenerlo. Para los
anteriores efectos, deberan observarse los rangos de clasificacion establecidos en el presente
Capitulo. PARAGRAFO. Para la aplicacién de los incentivos del sistema de compras y
contratacion publica, la acreditacion del tamafio empresarial se efectuard de acuerdo con lo
previsto en el articulo 2.2.1.2.4.2.4 del Decreto 1082 de 2015 y demas normas que lo aclaren,
modifiquen o adicionen.

C) REQUISITOS TECNICOS ADICIONALES:

LOTE 2: Ingeniero de aplicacién para cambio de filtros y bolsas de material particulado para unidad
extractora Aportar hoja de vida con certificados de fabricante LPKF

19.2.1.1 REQUISITOS DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO:
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El proponente deber4d demostrar el cumplimiento en estado aceptable a la
aplicacion de los estandares minimos, de conformidad a la Resolucion 0312 de
2019. Para acreditarlo debera presentar certificado firmado por su representante
legal y profesional responsable del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el
Trabajo (que actualmente este implementando el SG-SST, con fecha vigente)
donde certifique la implementacion del Sistema de Gestibn de Seguridad y Salud
en el Trabajo.

Nota: No estan obligados a implementar los estandares minimos los trabajadores
independientes con afiliacion voluntaria al Sistema General de Riesgos Laborales,
sin personal a cargo. Seccion 5, Capitulo 2, Titulo 4 de la Parte 2 del Libro 3 del
Decreto 1072 de 2015. (Esta informacion deberéa presentarse cuando el proponente
tiene trabajadores dependientes o independientes a cargo, de lo contrario debera
anexar documento firmado donde indique que no tiene personal a cargo y que por
esta razon no esté obligado a cumplir con lo establecido en la Resolucién 0312 de
2019).

2. El proponente debe garantizar recurso humano para el desarrollo del programa
de SST de acuerdo con la legislacion vigente, teniendo en cuenta el nUmero de
trabajadores, centros de trabajo y riesgos. Por lo tanto, deber& enviar con su oferta
Fotocopia de cedula, licencia de Seguridad y Salud en el Trabajo (vigente) y
certificado Vigente del Curso de SG-SST de 50 Horas o su actualizacion Curso de
20 Horas del profesional responsable del SG-SST.

3. El proponente deberé anexar copia de la evaluacion de estdndares minimos con
el resultado y nivel de implementacion del SG-SST (fecha 2023 0 2024) y respectivo
plan de accion (fecha 2023 o 2024) de acuerdo con la aplicacién de estandares
minimos aplicables - Dec. 1072/2015(2.2.4.6.1) y Res 0312-2019.

19.2.1.2 REQUISITOS AMBIENTALES

No se requiere requisitos ambientales

20. CRITERIOS DE DESEMPATE

El articulo 35 de la Ley 2069 de 2020 define el marco juridico en relacion con los
criterios de desempate previstos en los Procesos de Contratacion. En consecuencia,
El SENA aplicara los criterios de desempate de que trata el articulo 35 de la Ley 2069
de 2020, conforme a los medios de acreditacion del articulo 2.2.1.2.4.2.17 Decreto
1860 de 2021 o las normas que los modifiquen, adicionen o sustituyan.

En virtud de lo anterior, los proponentes deberan acreditar los documentos exigidos
como criterios de desempate junto con la presentacion de la oferta. Teniendo en
cuenta que los mismos son factores de seleccion, no podran ser subsanados dentro
del periodo de subsanacion.

21. ANALISIS DE RIESGOS

El andlisis de riesgo del presente proceso y las alternativas para mitigar cada riesgo se
encuentran contenidos en ANEXO 3 MATRIZ DE RIESGO, de acuerdo con el formato

establecido por Colombia Compra Eficiente:
https://www.colombiacompra.gov.co/sites/cce public/files/cce documents/matriz
riesgos.doc

22. GARANTIAS

Senale con una “X” los amparos a exigir:

X

Cumplimiento: por el (10%) del valor del contrato, vigente por el plazo del
contrato 4 meses mas, contados a partir de su perfeccionamiento, que
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cubra al SENA de los perjuicios derivados de: a) El incumplimiento total o
parcial del contrato, cuando el incumplimiento es imputable al contratista.
B) ElI cumplimiento tardio o defectuoso del contrato, cuando el
incumplimiento es imputable al contratista. C) El pago del valor de las multas
y de la clausula penal pecuniaria. PARAGRAFO. Cuando se presente uno
de los eventos de incumplimiento cubierto por la garantia, la entidad
procedera a hacerla efectiva en los términos y con el procedimiento
sefialado por las normas vigentes.

Calidad del servicio: por el (10 %) del valor del contrato, vigente por el
plazo de ejecucién del contrato y 6 meses mas.

Pago de salarios, prestaciones sociales legales e indemnizaciones
X laborales: por el (5%) del valor del contrato, vigente por el plazo de
ejecucion del contrato y tres (3) afios mas

Nota. Las garantias deberan constituirse dentro de los dias establecidos en el
cronograma del proceso, siguientes al registro presupuestal del contrato. En caso de
prorrogar el contrato, el CONTRATISTA, debera a su vez prorrogar la vigencia de la
garantia. EL CONTRATISTA se compromete a reponer las garantias aqui previstas,
cuando por razén de las modificaciones, multas impuestas o siniestros ocurridos, éstas
se disminuyeren o agotaren. Para tal efecto, EL CONTRATISTA debera solicitar a la
compafia aseguradora el certificado de modificacién respectivo y entregarlo al SENA
dentro de los cinco (5) dias calendario, siguientes a la firma del acta.

23. LIMITACION A LAS MIPYMES

INFORMACION PARA LIMITACION A MIPYMES: (Solo aplica para procesos
Inferiores a US$125.000)

Con el fin de determinar si la convocatoria es susceptible de ser limitada a Mipyme, se
debe revisar lo sefialado en el Art. 2.2.1.2.4.2.2. del Decreto 1082 de 2015 y lo
contemplado y modificado por el decreto 1860 de 2021.

Las Entidades Estatales independientemente de su régimen de contratacion, los
patrimonios auténomos constituidos por Entidades Estatales y los particulares que
ejecuten recursos publicos, deben limitar la convocatoria de los Procesos de
Contratacion con pluralidad de oferentes a las Mipyme colombianas con minimo un (1)
ano de existencia, cuando concurran los siguientes requisitos:

1. El valor del Proceso de Contratacion sea menor a ciento veinticinco mil délares de
los Estados Unidos de América (US$125.000), liquidados con la tasa de cambio que
para el efecto determina cada dos afios el Ministerio de Comercio, Industria y Turismo.

2. Se hayan recibido solicitudes de por lo menos dos (2) Mipyme colombianas para
limitar la convocatoria a Mipyme colombianas. Las Entidades Estatales
independientemente de su régimen de contratacién, los patrimonios autbnomos
constituidos por Entidades Estatales y los particulares que ejecuten recursos publicos,
deben recibir estas solicitudes por lo menos un (1) dia habil antes de la expedicion del
acto administrativo de apertura, o el que haga sus veces de acuerdo con la normativa
aplicable a cada Proceso de Contratacion.

e Tratandose de personas juridicas, las solicitudes solo las podran realizar
MiPymes, cuyo objeto social les permita ejecutar el contrato relacionado con el
proceso contractual.

e Las cooperativas y demas entidades de economia solidaria, siempre que
tengan la calidad de MiPymes, podran solicitar y participar en las convocatorias
limitadas en las mismas condiciones dispuestas en el presente articulo.

Limitaciones territoriales. De conformidad con el paragrafo 1 del articulo 12 de la Ley
1150 de 2007, las Entidades Estatales, independientemente de su régimen de
contratacion, los patrimonios autbnomos constituidos por Entidades Estatales y los
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particulares que ejecuten recursos publicos, pueden realizar convocatorias limitadas a
Mipyme colombianas que tengan domicilio en los departamentos o municipios en
donde se va a ejecutar el contrato. Cada Mipyme debera acreditar su domicilio con los
documentos a los que se refiere el siguiente articulo.

ACREDITACION DE REQUISITOS PARA PARTICIPAR EN CONVOCATORIAS
LIMITADAS. Las MiPymes colombianas deben acreditar que tiene el tamafio
empresarial establecido por la ley de la siguiente manera:

1. Las personas naturales mediante certificacion expedida por ellos y un contador
publico, adjuntando copia del registro mercantil.

2. Las personas juridicas mediante certificacién expedida por el representante legal y
el contador o revisor fiscal, si estan obligados a tenerlo, adjuntando copia del certificado
de existencia y representacion legal expedido por la Camara de Comercio o por la
autoridad competente para expedir dicha certificacion.

e Parala acreditacion deberan observarse los rangos de clasificacion empresarial
establecidos de conformidad con la Ley 590 de 2000 y el Decreto 1074 de 2015,
o las normas gue lo modifiquen, sustituyan o complementen.

¢ Entodo caso, las Mipyme también podran acreditar esta condicion con la copia
del certificado del Registro Unico de Proponentes, el cual debera encontrarse
vigente y en firme al momento de su presentacion.

e Para efectos de la limitacién a Mipyme, los proponentes aportaran la copia del
registro mercantil, del certificado de existencia y representacion legal o del
Registro Unico de Proponentes, segln corresponda conforme a las reglas
precedentes, con una fecha de maximo sesenta (60) dias calendario anteriores
a la prevista en el cronograma del Proceso de Contratacion para el inicio del
plazo para solicitar la convocatoria limitada.

¢ En las convocatorias limitadas, las Entidades Estatales independientemente de
su régimen de contratacion, los patrimonios auténomos constituidos por
Entidades Estatales y los particulares que ejecuten recursos publicos, solo
deberan aceptar las ofertas de MiPymes o de proponentes plurales integrados
Gnicamente por MiPymes.

El Proceso de seleccidn es
inferior a ciento veinticinco

mil délares de los Estados | > X NO
Unidos de América
(US$125.000)

24. ACUERDOS COMERCIALES:

El Centro Atencidn Sector Agropecuario, realiza el analisis del sector en cumplimiento a lo
establecido en Articulo 2.2.1.1.1.6.1. Decreto 1082 de 2015, bajo los lineamientos de

Colombia Compra Eficiente, segin el ANEXO 1. ANALISIS DEL SECTOR.

25. OTROS ASPECTOS

VISITA PROGRAMADA. Sl: [NO: | X
Si si se requiere determine la fecha, hora, lugar y duracién:

MUESTRA Sl: NO: X
VERIFICACION DE LA INFORMACION. Sl: NO: X

26. IMPACTO SOCIAL, ECONOMICO Y AMBIENTAL DE LA CONTRATACION,
LICENCIAS, PERMISOS, AUTORIZACIONES Y DISENOS.

No aplica

27. CONCEPTO TECNICO OFICINA DE SISTEMAS E INFORMATICA (Anexo)

GCCON-F-046 V.02
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No aplica
28. CONCEPTO TECNICO DIRECCION ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA (Anexo)

No aplica
29. ANEXOS

Anexo 1. Andlisis del Sector
Anexo 2. Estudio de mercados
Anexo 3. Matriz de Riesgo

CDP

LUZ ANDREA MONTOYA ALVAREZ
Subdirectora (E) Centro Atencion Sector Agropecuario

Proyectd: Francy Yulieth MarinU, Apoyo Gestion Contractual W

P

Revisidn Legal: Daniel Gutiérrez Ledn, Abogado Gestién Contractual - -4~

Revision Técnico-Econdmica: Angela Maria Cardenas Corrales, Dinamizadora Tecnoparque &% e feidhss

Luis Andrés Rios Norefia (Linea Disefio e Ingenieria) ;s gj

Cesar Augusto Redondo Ramirez (Linea Electrénica vy

Telecomunicaciones)

Manuel Felipe Villalba Miranda (Linea Biotecnologia vy

Nanotecnologia)  5#%

Revisién Ambiental: Luis Felipe Mufioz Orozco, Apoyo Ambiental i@\\_‘)& \vtﬁo%

Revision Seguridad y Salud en el Trabajo: Angela Patricia Pulgarin, Apoyo SST
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AUTORIZACION PARA LA CONTRATACION DE UN SUMINISTRO

LA SUBDIRECTORA DEL CENTRO ATENCION SECTOR AGROPECUARIO DEL SENA DE LA REGIONAL
RISARALDA

CONSIDERANDO

Que, para garantizar el normal funcionamiento del Centro y la prestacion de los servicios a su
cargo, y a fin de garantizar el buen funcionamiento de los equipos se requiere contratar el
servicio de mantenimiento preventivo y correctivo de equipos de laboratorio para las lineas de
disefio e ingenieria, electrénica y telecomunicaciones y biotecnologia y nanotecnologia del
Tecnoparque Risaralda, los cuales permitan fortalecer los procesos de acompafiamiento
metodoldgico, disefio, desarrollo y validacion de prototipos TRL6 y TRL7/8 realizados por los
talentos a través del acompafamiento ejecutado por el equipo de trabajo de Tecnoparque para
la vigencia 2024.

El Centro de Atencidn Sector Agropecuario, cuenta con El Tecnoparque Risaralda que
participa activamente en el ecosistema de Ciencia, Tecnologia e Innovacion de la Region
especialmente en el departamento de Risaralda, implementando metodologias de
investigacion

gue contribuyen al logro de los objetivos del programa y de la entidad en general, dando
respuesta a los requerimientos de asesoramiento técnico y metodoldgico de Proyectos de Base
Tecnoldgica relacionados con el area, requerimientos demandados de Aprendices SENA de
los Centros de Formacion de la Regional Risaralda, Quindio y Norte del Valle del Cauca y de
publico en general

Que el Centro de Atencion Sector Agropecuario, cuenta con los recursos presupuestales
suficientes para la presente contratacion y ha cumplido con los tramites previos a la
autorizacién de acuerdo con las normas generales e internas de la entidad.

3

LUZ ANDREA MONTOYA ALVAREZ
Subdirectora (E) del Centro Agropecuario

EL DIRECTOR DEL SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE — SENA -
REGIONAL RISARALDA

En cumplimiento de lo dispuesto en el numeral 17 del articulo 15 del Decreto 249 de 2004 y las
Resoluciones 751 de 2014 y 2800 del 23 de diciembre de 2014.

AUTORIZA
OBJETO: Contratar el servicio de mantenimiento preventivo y correctivo de equipos de

laboratorio para las lineas de disefio e ingenieria, electronica y telecomunicaciones y
GTH-F- 222 V02 Pag 1
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biotecnologia y nanotecnologia del Tecnoparque Risaralda, los cuales permitan fortalecer
los procesos de acompafiamiento metodolégico, disefio, desarrollo y validacion de prototipos
TRL6 y TRL7/8 realizados por los talentos a través del acompafiamiento ejecutado por el
equipo de trabajo de Tecnoparque para la vigencia 2024.

PLAZO: El plazo de ejecucién del contrato sera de 30 dias habiles, previo cumplimiento de los requisitos
de ejecucion, como es la expedicion del registro presupuestal y aprobacion de la garantia Unica, este
plazo no podra sobrepasar la presente vigencia presupuestal.

VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO: El valor disponible para este contrato es de SESENTA Y SEIS

MILLONES NOVECIENTOS DIECISIETE MIL CIENTO NUEVE PESOS M/CTE, ($66.917.109)
IVA incluido. Amparados en el certificado de disponibilidad presupuestal No 4624 de 2024

No obstante, para suscribir los correspondientes contratos de prestacion de servicios, suministro y/o
mantenimiento, el subdirector del Centro debe contar con los estudios previos descritos en el articulo
2.2.1.2.1.5.1 del Decreto 1082 de 2015.

Dada en Pereira a los 22 dias de marzo de 2024.

Autorizacion No. 9

CARLOS ALBERTO PALACIO CHAVERRA
Director Regional (e)

Proyecté: Francy Yulieth Marin- Apoyo Gestién ContractualW

Revis6: Daniel Felipe Gutiérrez Juridico — Contratacion — -
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Certificado de Disponibilidad Presupuestal — Comprobante.

Usuario Solicitante:

Unidad 6 Subunidad
Ejecutora Solicitante:

Fecha y Hora Sistema:

MHjramireg

36-02-00-066-

912110

JUALIAN ANDRES RAMIREZ GRAJALES

RISARALDA

20/03/2024 12:00:00 p. m.

CENTRO ATENCION SECTOR AGROPECUARIO-

CERTIFICADO DE DISPONIBILIDAD PRESUPUESTAL

El suscrito Jefe de Presupuesto CERTIFICA que existe apropiacion presupuestal disponible y libre de afectacion en los siguientes “items de afectacion de gastos"

Numero: 4624 Fecha Registro: 2024-03-20 Unidad / Subunidad ejecutora: [36-02-00-066-912110 CENTRO ATENCION SECTOR AGROPECUARIO-RISARALDA
Vigencia Presupuestal Actual Estado: Generado Tipo: Gasto Uso Caja Menor Ninguno
Valor Inicial: 66.917.109,00|Valor Total Operaciones: 0,00|Valor Actual.: 66.917.100,00( 23140 X ) 66.917.109,00|Vr. Bloqueado 0,00
Comprometer:
SOLICITUD DE CERTIFICADO DE DISPONIBILIDAD PRESUPUESTAL AUTORIZACION DE ADQUISICION DE BIENES Y SERVICIOS
Namero: 4624 Fecha Registro: |2024-03-20 Numero: Modallda(.i’de |Tip0 de contrato:
contratacién:
ITEM PARA AFECTACION DE GASTO
DEPENDENCIA POSICION CATALOGO DE GASTO FUENTE FEAREOR SITUAC.
ECURSO

C-3605-1300-3-40402A-3605007-02 ADQUIS. DE BYS - FECHA VALOR INICIAL VALOR OPERACION VALOR ACTUAL SALDO X VALOR BLOQUEADO

SERVICIO DE INVESTIGACION, DESARROLLO E OPERACION COMPROMETER

INNOVACION TECNOLOGICA ORIENTADOS A LA
912169 CENTRO COMPETITIVIDAD DEL MERCADO DEL TRABAJO - Propios 27 CSF

IMPLANTACION SISTEMA DE INVESTIGACION

APLICADA, DESARROLLO TECNOLOGICO Y

COMPETITIVIDAD

Total: 66.917.109,00 0,00 66.917.109,00 66.917.109,00 0,00

Objeto:

MANTENIMIENTO BIENES: CONTRATAR SERVICIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE EQUIPOS DE LABORATORIO PARA LINEAS DE DISENO E INGENIERIA, ELECTRONICA Y TELECOMUNICACIONES Y

BIOTECNOLOGIA Y NANOTECNOLOGIA DEL TECNOPARQUE RISARALDA, VIGENCIA 2024

MARIA ROCIO SALINAS QUINTERO
Coordinadora Grupo de Apoyo Administrativo Mixto
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ANEXO 1: ANALISIS DEL SECTOR

1.1. OBJETO:

Contratar el servicio de mantenimiento preventivo y correctivo de equipos de laboratorio para las
lineas de disefio e ingenieria, electronica y telecomunicaciones y biotecnologia y nanotecnologia del
Tecnoparque Risaralda, los cuales permitan fortalecer los procesos de acompafamiento
metodoldgico, disefio, desarrollo y validacion de prototipos TRL6 y TRL7/8 realizados por los talentos
a través del acompafiamiento ejecutado por el equipo de trabajo de Tecnoparque para la vigencia
2024.

La Subdireccién del Centro Atencion Sector Agropecuario, realiza el andlisis del sector en
cumplimiento a lo establecido en Articulo 2.2.1.1.1.6.1. Decreto 1082 de 2015, bajo los lineamientos
de Colombia Compra Eficiente, asi:

1.2. ASPECTOS GENERALES:

El Tecnoparque Risaralda es una estrategia del SENA, sin animo de lucro dedicada a la investigacion
aplicada, desarrollo y transferencia de tecnologia al entorno productivo. El Tecnoparque Risaralda
tiene la misién de crear espacios para que la comunidad o publico en general (comunidad SENA,
universitarios, empresarios y emprendedores) desarrolle proyectos de [+D+i de manera articulada,
mediante el acompafamiento en el desarrollo y puesta en marcha de su idea o negocio, con el fin
de entregar un prototipo funcional o un producto minimo viable garantizando la apropiacion,
adaptacion y transferencia tecnologica con el sector productivo de la region.

El Tecnoparque Risaralda participa activamente en el ecosistema de Ciencia, Tecnologia e
Innovacion de la Regién especialmente en el departamento de Risaralda, implementando
metodologias de investigacion, que contribuyen al logro de los objetivos del programay de la entidad
en general, dando respuesta a los requerimientos de asesoramiento técnico y metodolégico de
Proyectos de Base Tecnoldgica relacionados con el area, requerimientos demandados de
Aprendices SENA de los Centros de Formacion de la Regional Risaralda, Quindio y Norte del Valle
del Cauca y de publico en general, proveniente de la academia y sector productivo de la Region?. El
quehacer de la Red Tecnoparques Colombia se fundamenta sobre sus objetivos de operacion, entre
los que se busca principalmente desarrollar proyectos que materialicen los conceptos de
Investigacion aplicada, desarrollo tecnoldgico e innovacién en prototipos funcionales y productos de
primera linea que promuevan el emprendimiento de base tecnoldgica, la productividad de las
empresas, la transferencia de conocimientos y la asimilacion de nuevos productos y servicios,
adicionalmente se busca: Ejecutar y asesorar el desarrollo de proyectos de base tecnolégica para la
materializacion de prototipos que generen un valor agregado a procesos y servicios del sector
productivo. Articular esfuerzos y capacidades entre la Red Tecnoparque, los centros de formacion
profesional, y los actores del Sistema de Ciencia, Tecnologia e Innovacion de Colombia. Crear
espacios para garantizar la generacion, apropiacion, adaptacion, difusion y transferencias de
conocimientos y tecnoldgicas, desde y hacia los sectores productivos y académicos?2.

1Diagnéstico y Fortalecimiento Tecnoparques Sena 2Guia Metodolégica Red Tecnoparque Colombia sFAO, (1997). Produccién y manejo de datos de
Centro Atencidn Sector Agropecuario Regional Risaralda E
Direccion 8 No 26 — 79, Ciudad Pereira. - PBX 57 601 54615(

composicion quimica de alimentos en nutricién. Instituto de Nutricién y Tecnologia de los Alimentos, Universidad de Chile.
©
O vy o e
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Con relaciéon a los servicios de acompafamiento a proyectos y desarrollo de prototipos de base
tecnologica se requiere garantizar el correcto funcionamiento de la infraestructura tecnoldgica de los
laboratorios del Tecnhoparque Risaralda con el fin de llevar a cabo cada una de las fases asociadas
a los proyectos de base tecnoldgica, desarrollo de prototipos, su validacion funcional y pre-comercial,
en las escalas de proyectos TRL6 y TRL7/TRL8, de esta manera se requiere contar con una
infraestructura tecnoldgica adecuada y en correctas condiciones para el desarrollo de las actividades
de prototipado que demandan cada uno de los proyectos y servicios acompafados durante la
vigencia 2024.

El mantenimiento de equipos hace parte de las actividades de fortalecimiento y sostenibilidad,
orientadas al aseguramiento de los servicios ofrecidos por el Tecnoparque Risaralda, ya que estos
equipos y maquinaria deben contar con los requerimientos funcionales, técnicos y actualizaciones
necesarias para garantizar su correcto funcionamiento.

En la linea de Biotecnologia y Nanotecnologia del Tecnoparque Risaralda se realiza
acompafiamiento en el desarrollo de proyectos de base tecnoldgica con un componente innovador;
algunas de las sub-lineas en las cuales se realiza acompafiamiento de proyectos son: desarrollo de
productos para la industria cosmética, desarrollo de procesos industriales y agroindustriales,
aprovechamiento de residuos agroindustriales, desarrollo de procesos de innovacion en la
produccion alimentaria, procesos de biorremediacion, agroindustria alimentaria y no alimentaria,
microbiologia agricola y pecuaria, biotecnologia industrial, biotecnologia vegetal, nhanotecnologia y
nuevos materiales.

Los proyectos que se desarrollan en la linea de biotecnologia y nanotecnologia requieren de
aplicaciéon normativa de resoluciones, decretos o Normas Técnicas Colombianas (NTC) que validen
el correcto desarrollo de cada prototipo; Las pruebas de validacion consisten en medicion de
variables fisicoquimicas y microbiolégicas. Para desarrollar las pruebas mencionadas, se utilizan
métodos analiticos estandarizados previamente para controlar la calidad en los prototipos. Un
método analitico consiste en un modelo de estudio cientifico basado en la experimentacién directa
aplicado en las ciencias. Para la aplicaciébn de un método analitico se deben realizar mediciones
utilizando instrumentos o equipos para finalmente hacer el tratamiento de datos y tabulaciéon de
resultados.

Segun la FAO (1997)s, los atributos que se deben considerar para la calidad de un método son: la
confiabilidad, aplicabilidad, especificidad, exactitud, precisién, detectabilidad y sensibilidad, lo cual
va a depender del grado de sofisticacion del instrumento que pueda proporcionar valores confiables.
En ese sentido, los equipos de laboratorio requieren de un dato exacto de medicion para procesos
de estandarizacion y validacion. Para garantizarlo, se debe hacer mantenimiento correctivo o
preventivo periddicamente, asegurando la exactitud de las variables de medicidon requeridas y
garantizando el correcto funcionamiento de la infraestructura tecnolégica del laboratorio.

En la linea de electronica y Telecomunicaciones es necesario realizar mantenimiento a la LPKF S64,
maquina prototipadora de circuitos PCB para garantizar:

RENDIMIENTO OPTIMO: el mantenimiento ayuda a asegurar que la maquina funcione de manera
Optica, lo que resulta en una mayor calidad y precisién en la produccién de PCB las cuales son
utilizadas por los talentos para sus proyectos (PBT).

DURABILIDAD: un mantenimiento adecuado puede prolongar la vida atil de la maquina, evitando
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SEGURIDAD: el mantenimiento también puede garantizar que la maquina opere de manera segura,
minimizando los riesgos de accidentes o dafios a operadores.

EFICIENCIA ENERGETICA: Un mantenimiento regular puede ayudar a la maquina a operar de
manera mas eficiente en términos de consumo de energia.

CUMPLIMIENTO NORMATIVO: en algunos casos, el mantenimiento regular puede ser necesario
para cumplir con normas y regulaciones especificas de la industria.

Asi mismo es necesario realizar mantenimiento a las UPS ya que se garantiza:

FIABILIDAD: el mantenimiento regular ayuda a garantizar que la UPS funcione correctamente
cuando sea necesario, lo que es crucial para proteger equipos sensibles a cortes de energia.

DURABILIDAD: un mantenimiento adecuado puede prolongar la vida util de la UPS, evitando fallas
prematuras y costosas.

SEGURIDAD: una UPS mal mantenida podria representar un riesgo para los equipos conectados
en ella.

En el contexto de los servicios de acompafiamiento a proyectos y las actividades de apoyo a la
creacion de prototipos de base tecnoldgica, es de relevancia asegurar la operatividad 6ptima de la
infraestructura tecnolégica en el laboratorio de disefio e ingenieria del Tecnoparque Nodo Risaralda.
Esto se proyecta con el propdsito de llevar a cabo todas las etapas vinculadas a los procesos de
acompafiamiento a proyectos de base tecnoldgica, que abarcan desde la ejecucion hasta el
desarrollo de prototipos, su validacion funcional y su proyeccién precomercial, en los niveles de
madurez tecnolégica TRL6 y TRL7/TRL8. Con esta finalidad, se hace necesario disponer de una
infraestructura tecnolégica adecuada y en Optimas condiciones para llevar a cabo las actividades de
prototipado que exigen los distintos proyectos y servicios proyectados para la vigencia 2024.

La conservacién y mantenimiento de la infraestructura tecnolégica (equipos y/o maquinaria) se
constituyen elementos fundamentales de las iniciativas de fortalecimiento y sostenibilidad,
encaminadas a garantizar la calidad de los servicios ofrecidos por la linea de disefio e ingenieria.
Dado que esta maquinaria y equipo deben satisfacer requisitos funcionales y técnicos especificos,
asi como mantenerse al dia mediante actualizaciones apropiadas y mantenimientos correctivos que
permitan un funcionamiento efectivo y operatividad sin contratiempos.

1.3. ASPECTOS ECONOMICOS:

La economia colombiana crecera el 1,5 % en 2024 y un 2,3 % en 2025, prondsticos mejores que los
esperados para este 2023, sefiald este miércoles el BBVA Research en su ultimo informe del afio.

"Habr& una recuperacion lenta de la economia colombiana”, manifesté el economista jefe de BBVA
Research para Colombia, Juana Téllez, en la presentacion de las nuevas proyecciones.

En octubre pasado, la entidad pronosticé que el pais cerrara el afio con un crecimiento del PIB del
1,2 %, que coincide con la proyeccion hecha a finales de noviembre por la Organizacion para la
Cooperacién y el Desarrollo Econémicos (OCDE).
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Téllez explicé que, aunque el ritmo de la economia colombiana mejorara en 2024 y 2025, las
proyecciones para esos dos afios estan aln por debajo del promedio anterior a la pandemia de la
covid-19 pues entre 2005 y 2019 el PIB del pais fue del 3,9 % en media.

"El potencial de la economia colombiana esta por encima del 3 % pero estamos con un crecimiento
débil", agrego.

Segun el BBVA Research, la recuperacion de la economia en los proximos dos afios sera impulsada
por la demanda privada interna y por el gasto publico.

"En 2024, los menores costos financieros alentaran gradualmente las decisiones de endeudamiento
y gasto de los hogares, sobre todo en bienes muy golpeados este afio" por las altas tasas de interés
con las que el Banco de la Republica intenta que la inflacion siga subiendo, segun el estudio.

En cambio, el consumo de servicios seguira desacelerando a lo largo de 2024, como ocurrié este
afo, y retomara el ritmo de alza en 2025 impulsado por los sectores privados, como los de
restaurantes, turismo y entretenimiento.

Un factor de "preocupacion” en el estudio es la inversion fija, que cayo este afio el 10 % por los bajos
niveles de actividad y se recuperard mas lento que otras variables en 2024 y 2025.

En cuanto a la inflacion, la entidad considera que "sigue moderandose, pero alin se mantiene en
niveles elevados". La inflacion interanual de Colombia se ubicé en el 10,48 % en octubre pasado,
segun el Departamento Administrativo Nacional de Estadistica (DANE).

Segun explicd Téllez, en los proximos meses el IPC sufrirh ademas el impacto del fenébmeno de El
Nifio, que comenzd el mes pasado, pues la sequia pronosticada se reflejara "hasta marzo o abril de
2024 en los precios de los alimentos y de la energia”, tras lo cual la inflacibn debe comenzar a bajar.

"Se espera que la inflacion cierre 2024 en 5,4 % y 2025 en 3,8 %", agrega el informe. Con base en
esas proyecciones, los analistas del BBVA Research calculan que el Banco de la Republica, en la
reunion del proximo 19 de diciembre, puede comenzar a bajar la tasa de interés, actualmente en el
13,25 %, y mantener esa tendencia en 2024.

En cuanto a la tasa de cambio, el estudio indica que "continla experimentando alta volatilidad" por
las expectativas de politica monetaria externas.

La proyeccién del banco es de que el dblar cierre este afio con una tasa de cambio de 4.180 pesos
colombianos que puede subir a 4.450 en 2024 y 2025.

El banco central ha elevado las tasas de interés a su nivel mas alto en 25 afios para controlar la
inflacion. La inflacion medida por el IPC ha empezado a bajar y esta previsto que regrese al rango
objetivo del 2-4% en la segunda mitad de 2025.

La politica monetaria debe evitar una relajacion prematura para garantizar que siga bajando la
inflacion y salvaguardar su credibilidad. Para conseguir la estabilizacion de la deuda y el
cumplimiento de las reglas fiscales, al tiempo que se obtiene un cierto margen fiscal para implantar
el ambicioso programa de reformas sociales, sera necesario mejorar la eficiencia del gasto y los
ingresos publicos.

Si se siguieran aumentando los incentivos para la creacién de empleo formal reduciendo los costos
laborales no salariales y mejorando la formacion, se podrian impulsar tanto la productividad como la
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equidad. El crecimiento se ha ralentizado El crecimiento del PIB se ha ralentizado de forma
considerable desde finales de 2022 y la confianza de los consumidores y empresas sigue siendo
relativamente escasa. La inversion ha caido bruscamente a niveles inferiores al 18% del PIB, frente
al 22% de promedio durante el periodo 2014-2019.

Las elevadas tasas de interés y la incertidumbre politica son los principales factores que lastran la
inversion. Ademas, se ha producido un endurecimiento de las condiciones financieras al tiempo que
han aumentado los costos de financiacién y los criterios de préstamo se han vuelto mas estrictos. El
consumo privado, motor clave de la fuerte recuperacion tras la pandemia, también se ha debilitado.
Por el momento, la ralentizacion no se ha trasladado al mercado laboral, donde la tasa de desempleo
se sitba 1,5 puntos porcentuales por debajo de los niveles anteriores a la pandemia.

La inflacién ha comenzado a descender El crecimiento del crédito se ha ralentizado
en un contexto de restriccion monetaria
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Fuente: DANE; y BanRep.

Colombia: demanda, produccion y precios
2020 2021 2022 2023 2024 2025

Precios

. Cambics porcentuales, volumen
corrigntes. en

{precies de 2015)

CDlomhia COP billones
PIE a precios de mercado 997.7 1.0 73 12 14 30
Consumo privado 706.6 145 95 1.1 0.3 19
Consumo del gobiermo 171.3 9.8 03 20 20 31
Formacion bruta de capital fijo 182.7 173 114 71 1.2 77
Demanda intemna final 1060.6 14.4 g5 02 0.7 30
Acumulacién de existencias’ 7.6 -0.8 1.0 3% 1.0 0.0
Demanda intema total 1068.3 13.4 94 41 04 33
Exportaciones de bienes y servicios 135.0 159 148 51 44 36
Importaciones de bienes y servicios 2055 267 223 154 -31 438
Exportaciones netas’ -70.5 -34  -29 53 15 -0.3
Partidas de informe
Deflactor del PIB _ 77 143 65 6.1 44
indice de precios al consumidor _ 35 102 117 6.3 40
indice de inflacién subyacente? _ 18 6.4 99 6.1 40
Tasa de desempleo (% de fuerza laboral) _ 138 112 100 102 100
Saldo por cuenta corriente (% del PIB) _ 57 62 34 32 32

1. ponlribucién a las vanaciones del PIE real, cantidad en la primera columna.
2. Indice de precios al consumidor excluyende alimentos primarios, servicios piblicos y combustibles.
Fuente: OCDE, base de datos de Perspectivas Economicas 114.

El endurecimiento de la politica monetaria, con las tasas de interés en niveles del 13,25% desde
mayo, ha contribuido al descenso de la inflacion hasta el 10,5% interanual en octubre. La inflacion
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subyacente se situé en el 9,5%. La inflacion ha ido descendiendo a pesar de las importantes subidas
de los precios de la energia, sobre todo del combustible, y del aumento del 16% en el salario minimo
en enero, cuya repercusion se ha hecho notar especialmente en el sector servicios. La alineacion
de los precios nacionales de la gasolina, anteriormente subvencionados, con los precios
internacionales mitiga el impacto de los precios mundiales del petréleo en las finanzas publicas del
pais.

Se espera que la gravedad actual del fendbmeno meteoroldgico del Nifio, que podria causar sequias
y ejercer presion en el precio de los alimentos debido a la caida de las cosechas, alcance su punto
maximo a principios de 2024.

La senda de la consolidacion fiscal es incierta Se esta llevando a cabo un proceso de consolidacion
fiscal, pero existen riesgos de que no se cumplan las reglas fiscales. Los déficits presupuestarios
previstos del 4,3% del PIB en 2023, del 4,5% en 2024 y del 3,5% en 2025 estarian justo dentro de
los limites estipulados por la regla fiscal.

El gasto primario para aplicar el programa de reformas en 2024 seré superior a lo previsto. Ademas,
los ingresos derivados del petrdleo y las aduanas en 2023 son inferiores a lo esperado, mientras que
los planes fiscales incorporan una serie de ingresos ciclicos e inciertos, en particular la recaudacion
de impuestos atrasados por via contenciosa. Estos importes ascienden a casi el 1% del PIB en 2024
y al 0,6% en 2025, segun el consejo fiscal. Con los planes fiscales actuales, la deuda rondaria el
55% del PIB en 2033, frente a menos del 50% antes de la pandemia.

En el plano monetario, podria iniciarse una relajacion gradual de las tasas de interés en 2024,
suponiendo que la inflacion haya descendido aun mas y se encuentre en una senda duradera de
regreso a su obijetivo, siguiendo el ejemplo de otros bancos centrales de la region. Se prevé que las
tasas de interés bajen al 6% a finales de 2025.

El débil crecimiento actual se mantendra hasta bien entrado 2024

El crecimiento del PIB se mantendra por debajo del potencial mientras la politica monetaria siga
siendo restrictiva. El crecimiento se recuperard gradualmente con el ciclo de relajacion del banco
central a partir de 2024, si bien existe un retraso considerable en la transmision de las tasas de
referencia a las tasas de interés de los préstamos. La aceleracion del crecimiento a partir del
segundo semestre de 2024 se verd impulsada especialmente por un repunte de la inversién
motivado por la relajacion de las condiciones financieras. Sin embargo, dicha aceleracién tan solo
compensara en parte la caida anterior. Las exportaciones, actualmente dominadas por el petréleo,
seguiran siendo moderadas por la debilidad de la economia mundial y de la inversion en la
produccion. La inflaciéon seguira disminuyendo progresivamente, hasta situarse en torno al 10% a
finales de 2023 y en torno al 5% a finales de 2024, motivada por la restrictiva politica monetaria y la
debilidad de la demanda interna. Entre los riesgos internos cabe indicar el incumplimiento de las
reglas fiscales y las dificultades para materializar la sostenibilidad de la deuda, sobre todo por el
elevado gasto publico previsto, y un fendmeno del Nifio mayor de lo esperado. En el lado positivo,
la subida de los precios mundiales del petréleo podria mejorar la situacion fiscal.

Un marco macroeconémico sélido respaldaria el programa de reformas

Mantener el compromiso con el marco fiscal y monetario tradicionalmente soélido, respaldaria el
ambicioso programa de reformas del Gobierno que se esta introduciendo a ritmo rapido. También
sera necesario mejorar la eficiencia del gasto y aumentar los ingresos —por ejemplo, reduciendo el
gasto y las exenciones tributarias— para garantizar el cumplimiento de las reglas fiscales, la
estabilizacion de la deuda y la financiacion de las reformas propuestas en materia de salud,
pensiones, trabajo, educacion y transicion energética. Las reformas destinadas a reducir la
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informalidad, que afectan a la mitad de los trabajadores del pais, deberian incluir la reduccién de los
costos laborales no salariales y la mejora de la calidad de la formacion.

La importancia del mantenimiento en las empresas

El area del mantenimiento industrial ha ido evolucionando en los Ultimos afos, en el que ha pasado
de una vision simplificada como centro de coste a visualizarla como un centro de beneficios cuyas
actividades aportan valor al evitar la aparicién de otros costes ligados al mal funcionamiento de los
equipos productivos, asi como, por supuesto, las pérdidas de produccion por indisponibilidad.

Las empresas deben tratar de optimizar la funcidbn de mantenimiento con la finalidad de conseguir
los mayores niveles de disponibilidad y fiabilidad al menor coste posible mediante la combinacién de
estrategias correctivas, preventivas y predictivas.

¢, Qué es el mantenimiento industrial?

Se llama mantenimiento industrial a todas aquellas acciones destinadas a alargar la vida util y el
buen funcionamiento de la maquinaria implicada en el proceso de produccion.

La industria 4.0 precisa de un correcto mantenimiento industrial. Debido a la inclusion de
herramientas como el Big Data, 10T, sensoristica o robética, su funcionamiento recoge mas
complejidades.

Beneficios del mantenimiento industrial para las empresas

El mantenimiento industrial es una inversién, que genera grandes beneficios entre los que te
podemos enumerar los siguientes:

e Previene y evita accidentes laborales aumentando asi la seguridad para las personas que
intervienen en el proceso productivo.

e Evita y disminuye pérdidas por paradas de la produccion.

Permite contar con una documentacion y seguimiento del mantenimiento necesario para cada

equipo.

Impide que surjan dafios irreparables en las instalaciones industriales.

Aumenta la vida util de los equipos.

Reduce costes.

Conserva los bienes de equipo en buenas condiciones.

Mejora la calidad de la actividad industrial.

Tipos de mantenimiento industrial

El mantenimiento industrial, como hemos dicho anteriormente, recoge cada una de las actividades
que se dedican expresamente a alargar la vida util de los equipos y maquinas. A continuacion, se
detallan los diferentes tipos de mantenimiento industrial que podemos encontrar:

1. Mantenimiento preventivo

Es aquel mantenimiento enfocado a la prevencién de fallos en equipos e instalaciones con el objetivo
de reducir riesgos. Intenta reducir errores o averias con una revisién constante y planificada segun
las necesidades de cada industria.

2. Mantenimiento correctivo

Es aquel mantenimiento cuyo fin es corregir cualquier defecto que se presente en el equipo o
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3. Mantenimiento predictivo

Este tipo de mantenimiento es un mantenimiento mas técnico y avanzado. Requiere de formacion
especifica, conocimientos analiticos y necesita de equipos especializados. Al igual que el
mantenimiento preventivo, el mantenimiento predictivo busca anteponerse a la averia. La diferencia
es que se basa en la aplicacion de herramientas o técnicas de deteccion de distintas variables que
son indicio del estado de un equipo y que anticipan un futuro fallo como pueden ser la vibracién, la
presion o la temperatura

La correcta distribucion de tareas de mantenimiento (predictivo, preventivo y correctivo) es
fundamental, aunque la tendencia actual es la de una migracion progresiva hacia el mantenimiento
predictivo. ¢ Por qué?

¢, Cual es la importancia del mantenimiento predictivo?

Las empresas tratan de optimizar la funcion de mantenimiento con la finalidad de conseguir los
mayores niveles de disponibilidad y fiabilidad al menor coste posible mediante la combinacion de
estrategias correctivas, preventivas y predictivas. Aunque la tendencia actual es la de una migracion
progresiva hacia el mantenimiento predictivo se considera que el 60% del mantenimiento que se
realiza en nuestro pais de los equipos productivos es todavia mantenimiento al fallo o mantenimiento
correctivo. De ahi las grandes oportunidades de mejora que todavia existen en el area de
mantenimiento.

El mantenimiento predictivo es una estrategia de mantenimiento que como hemos dicho
anteriormente se basa en la deteccion temprana de averias mediante la identificacion de patrones
de fallo. Se persigue la eliminacién de fallos imprevistos de manera que se pueda aumentar
la disponibilidad y fiabilidad de los activos. Su filosofia es la de intervenir en las maquinas solo
cuando es necesario. Se evitan asi desmantelamientos de maquina que no aportan mayor fiabilidad,
ya que se demuestra que casi el 70% de los fallos que se generan evolucionan de una manera
totalmente aleatoria, se pueden presentar en cualquier momento, con lo cual el mantenimiento
preventivo a intervalo fijo comienza a ser bastante cuestionable.

Algunos puntos sobre la importancia del mantenimiento predictivo:

e Mejora la disponibilidad de los equipos.

e Mayor fiabilidad a nivel global.

e Se producen menos pérdidas de materias primas causadas por las paradas de urgencia
cuando falla algun equipo.

e Se reduce el numero de intervenciones de reparacion de los sistemas.

e Se reduce el gasto que se ejecuta en comprar piezas de repuesto.

Gracias a la monitorizacién y automatizacion de la actividad, se reducen los accidentes y aumenta
la seguridad en la planta.

Técnicas de mantenimiento predictivo

Hay diferentes herramientas que se emplean para diagnosticar el estado del funcionamiento de los
equipos:

Andlisis de vibracion: se analizan problemas de desequilibrado y excentricidad, dafios en
impulsores y bombas o desalineacion de ejes y poleas entre otros.

Inspeccion visual: las maquinas se observan con especial atencién en busqueda de grietas,
desgastes, fisuras o ruidos.
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Ultrasonidos: esta técnica de mantenimiento predictivo 4.0 nos permite prevenir posibles fallos
gracias a una camara térmica. Se analizan sistemas de evacuacion en equipos, humedades,
entornos y su aislamiento...

Termografias: se realizan con el uso de infrarrojos y gracias a ella, se detectan puntos calientes.
La reduccion en los precios de las camaras termograficas ha permitido que cualquier departamento
de mantenimiento se beneficie ya de esta potente técnica predictiva.

Medicidén de temperatura: se implantan alarmas que nos avisan de un exceso inapropiado de la
temperatura en determinados equipos. De este modo, podemos ver qué temperatura puede estar
afectando al correcto funcionamiento del equipo o cuél nos esta avisando de una posible averia.
Control de presion: se evalia la presibn para detectar averias en hidraulica por fugas,
obstrucciones en filtros o cierres entre otros.

Impulsos de choque: se emplea para llevar a cabo un control del estado de los rodamientos. Se
mide la velocidad de choque entre los elementos rodantes y las pistas de rodaduras.

Liquidos de penetracion: se emplea para buscar fisuras, y se trata de una técnica de
mantenimiento no destructiva.

Elementos magnéticos: con esta técnica también se busca detectar fisuras. El material a analizar
se magnetiza.

Radiografias: se emplea para detectar defectos en la parte interior de los equipos. Se analizan la
parte en la que se unen las piezas y sus soldaduras.

Para aplicar todas estas técnicas de mantenimiento predictivo, se deben tener monitorizadas las
maquinas y disponer de un histérico de datos que permita analizar el funcionamiento.

https://www.portafolio.co/economia/crecimiento/bbva-proyeccion-de-crecimiento-de-la-economia-colombiana-para-el-2024-sera-de-1-5-593691
https://read.oecd-ilibrary.org/view/?ref=1207 1207581-95ut59pao9&title=Country-profile-Colombia-es-OECD-Economic-Outlook-Volume-2023-2
https://portalerp.com.co/asi-es-el-panorama-tecnologico-para-colombia-en-el-2024
https://nexusintegra.io/es/la-importancia-del-mantenimiento-industrial-en-las-fabricas
inteligentes/#:~:text=Previene%20y%20evita¥%20accidentes%20laborales,mantenimiento%20necesario%20para%20cada%20equipo.

1.2 ANALISIS TECNICO Y ECONOMICO QUE SOPORTA EL VALOR ESTIMADO
DEL CONTRATO

De conformidad con el numeral 4 del Articulo 2.2.1.2.1.5.1 del Decreto 1082 de 2015 y en atencién
al literal d. del numeral 2 de la Circular 3-2013-000162 sobre los lineamientos para la elaboracién de
estudios previos y el numeral 1 de la Circular 3-2013-133, para establecer el valor estimado del
contrato, se tuvo en cuenta el andlisis de estudio de mercado, publicado en la pagina del SECOP II
Solicitud de Informacién-RSR-CASA-018-2024, respectivamente, el cual fue publicado desde
el 1 de marzo hasta el 7 de marzo 2024, hasta las 4:30 p.m., se realizé invitacién en la plataforma
SECOP Il mediante notificacion a los proveedores inscritos en los clasificadores de bienes y servicios
en los cédigo UNSPSC del proceso.

Proceso : MANTENIMIENTOS TECNOPARQUE 2024 - Solicitud de Informacién... (id. CO1.BDOS.5758742)
Solicitud de informacion a los Proveedores PROVEEDORES

Solicitud de Informacion-RSR-CASA-018-2024 [EFTEEE] | Plieges

Unidad de contratacion CENTRO ATENCION SECTOR AGROPECUARIO Interesados

Ver Enlace ﬁ

biotecnologia y nanotec
de prototipos TRL6 y TR

Zona horaria (UTC-05: Bogo!
Fecha de presentacion de ofertas 7/03/2024 4:30 PM - Fecha de publicacion 1/03/2024 3:47 PM

LINEA DE TIEMPO
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https://www.portafolio.co/economia/crecimiento/bbva-proyeccion-de-crecimiento-de-la-economia-colombiana-para-el-2024-sera-de-1-5-593691
https://read.oecd-ilibrary.org/view/?ref=1207_1207581-95ut59pao9&title=Country-profile-Colombia-es-OECD-Economic-Outlook-Volume-2023-2
https://portalerp.com.co/asi-es-el-panorama-tecnologico-para-colombia-en-el-2024
https://nexusintegra.io/es/la-importancia-del-mantenimiento-industrial-en-las-fabricas
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Con la informacion obtenida, se realiza analisis de las cotizaciones en relacion con el estudio de
mercado para establecer el valor estimado del proceso, lo cual se puede observar en el ANEXO No.
1 ESTUDIO DE MERCADO.

'OBSERVACIONES

OBSERVACIONES

Cotizacién actualizada 7 de
marzo
El proveedor aporta certificado
del fabricante

Direccidon 8 No 26 — 79, Ciudad Pereira. - PBX 57 601 54615 (f#

Oy oM
@SENAComunica

www.sena.edu.co

BIO Y NANO INTERK GROUP
Cantidad|
Unidad
Nombre del VALORTOTAL
roacts Descipeion ve || valorunitario WA
Medida | Re9Ue
PREVENTIVO:- Mantenimiento del grupo de vacio:Control del estado de aceite, control del nivel de aceite, control
visual de pérdidas de aceite, cambio de aceite, lavado del cuerpo de |a bomba, los aceites de Azbil Telstar
Technologies que se pueden usar son:* AV-30, aceite mineral para aplicaciones generales en industria y
laboratorio* CHEMOIL-500, aceite para usos en altas temperaturas* WETOIL-8r, aceite para uso en aspiracion de
Liofilizador gran cantidad de vapor de agua.- i del grupo frigorif ieza en bate del grupo
1 [Telstarybomba |frigorifico, cargas de refrigerante R-507 390 g (LYOQUEST-85)- Limpieza y desinfeccion superficial-Limpieza de la uno |1
de vacio unidad base yaccesorios uf ando tejidos estériles que no desprendan pa,
juntas, cambio de aceite, suministro de 5 L de aceite nuevo para uso en bomba de vaciolnforme de mantenimiento,
stickery registro fotografico del trabajo realizado.El liofilizador incluye una bomba de vacio. Temperatura ambiental
maximo de trabajo 25°C, Condensador a -85°C, indicador de temperatura sonda Pt 100 digital, bomba de vacio con
1L(R io LABOVAC 1 I
capacidad de 11 (Requiere aceite para bomba de vacio LABOVAC 10 0 equivalente) s 4719600 896724 $
PREVENTIVO: Revvsmn del sistema electrénico. 1Tzrjelx electrénica, cableado, contactos, teclado, display,
de sistema de il (ldmpara de luz blanca, Ismpara de luz U.V).Revisién de flujo
de a\re,verifvcarvullbrar el flujo de aire dentro de Ia cabina para garantizar que se mantenga dentro de los
rangos especificados. Esto incluye la velocidad del flujo de aire yla presién diferencial.Revisién, lubricacién y
Cabina de einacinde sistema meckricn genera del equipo.Urmpiessinegral extema ¢ intema el equipo.Prchas de
seguridad integridad del filtro HEPA, en tal caso hacer el respectivo i de de UND 1
biolégica clase Il |mantenimiento, sticker y registro fotogréfico del trabajo realizado.Entrega de protocolo de calificacién: que incluye
tipo A2 JP inglobal |reporte de prueba integridad de filtros (contador de particulas), velocidad de flujo descendente, clasificacién de
aire, nivel de ruido, intensidad luminos y patrén de flujo de aire.Instrumentos y equipos de me: on utilizados,
todos con sus certificados de calibracién (manémetro de presién diferencial, osciloscopio, luxémetro, Contador de
particulas, sondmetro, tacometro, termohigrometro).Incluye: cambio cable y/o materiales que se encuentren en mal
estado o que contengan moho $ 5932500 |$ 1.127.175|$
Limpieza interna y externa ylas hélices de 6n), Revisién de control de
salanza de temperaturaverificacion del displayRevision de cableado general, conexiones, fusibleReuision del elemento
omedad aciet i yajuste de de sticker y registro fotografico del trabajo wo | 2
B 200 realizadolnforme de calibracién que incluya patrones calibrados con las siguientes temperaturas: 35, 50, 60, 100, 150
2Cincluye: cambio de terminales, cables y/o materiales que se encuentre en mal estado o con moho.Pruebas de
funcionalidad del equipo.
$  656500[$  124735|$
PREVENTIVOL Tnterna y externa ( Yias hélices de ), Revision de control de
temperaturaVerificacion del displayRevision de cableado g:n!ra\ conexiones, fusibleRevision del elemento
Horno de ficacién y ajuste de de y registro fotografico del trabajo
conveccion realizadolnforme de calibracién que incluya patrones calibrados con las siguientes temperaturas: 35,50, 60,100,150 | UND | 2
forzada BIOBASE  |°Cincluye: cambio de terminales, cables y/o materiales que se encuentre en mal estado o con moho.Pruebas de
funcionalidad del equipo.Incluye: cambio de terminales y cable que se encuentre en mal estadoPruebas de
del equipo. S 1062500($  201875|$
] general #:Elemento calefactor rslstenclajControl de temperatura y
Mufla T ! ial aislanteCablead |Caple d uno |1
lufla Terrigeno i énClavijaConexionesCe é de terminales y cable que se encuentre en mal
estadoPruebas de funcionalidad del equipo
$  1.062.500 | $ 201.875 | $
PREVENTIVO:Revision de ajuste de jision del ificacién de cableado general,
mas de ajuste de puerta (empagues)Verificacion de funcionamiento del
vertical Super equipolnforme de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo realizadoCambio, suministro e UND 1
nérdico instalacién de compresor que incluye todos los accesorios necesarios para la instalacién del compresory carga del
refrigerante. El equipo debe trabajar a 3-42C, incluye control de temperatura.
$ 1062500 |$  201.875|$
Oximetro Thermo  |PREVENTIVORevisién de tarjeta de del de wo | 1
Scientific ORION  [sticker y registro fotografico del trabajo realizado
$ 621600 |$  118104|$
PREVENTIVO:Desarme general ademﬂs de la limpieza exterior e interior del microscopio.| Re\nslon
(en (zsode’ (B} en 6 UND. i
Zeiss Stemi 305 |de ieza especial a 6, haz de i ymicro, X"y "y" de platinaPruebas
generales de funcionamiento.informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo realizado
$ 389200 73.948 | $
Manta de PREVENTIVO:Desarme general ademss de la limpieza exterior e de:C trol de
i generales de i Infc de imi stickery registro UND 2
Daihan scientific |fotografico del trabajo realizado
$  398700|$ 75753 | $
Balanza de PREVENTIVO:Revision de placa electronicaAjuste generales de exactitud linealidad y excentricidad de cargaRevision
precision ADAM  |de movilidad e invariabilidadConstancia del punto ceroAjuste con pesas certificadaslimpieza interna y UND 1
Max 250g externalnforme de mantenimiento, sticker y registro fotogréfico del trabajo realizado $ 510.700 | $ 97.033 | $
PREVENTIVORevision de la unidad para detectar componentes sueltos o dafios, asi como fugas de
Revisién de las i de sobre R ion de de
hiller DLAB
§ iller DLAB CCPS- | oite Revision y prueba de fugas de refri de i de i de uno |1
calortimpieza general para eliminar corrosion, y de
sticker y registro fotografico del trabajo realizado
$  1638000($  311.220|%
Sistema de
extraccion de
r wntliads
211e, VeICON | oREVENTIVOLimpieza de las aspas, revision del ajuste del sistema eléctrico, lubricacién de los componentes
de armarios de | o § s uno |1
seguridad méviles, reemplazo de correas, limpieza de los filtroslimpieza de ducteria Nivel de ruido menora 56 db.
Duperthal TEA-18
11 ATEX $ 1284000 |$ 243960 | $
$
LOTE 2 ELECTRONICA Y TELECOMUNICACIONES |
Nombre del PSTPR Unidad De | Cantidad
Descripcion Técnica Completa Del Servi N . VA
Producto Medida |[Requerida
1-Calibraciones: Alineamiento del Tool Holder, Camara offset y Profundidad de corte - (IMPORTANTE: Toda la calibracion debe ser
hecha utilizando el Software LPKF CircuitPRO en Service Mode el cudl es p gido por del i Donde el
contratante debe tener contrasefia del fabricante).
2-Lubricacion y Limpieza: Guias electromecanicas, Tornillo sin fin, Mandril, ajuste final es de los componentes mecanicos y
Mantenimi limpieza de filtros (IMPORTANTE: el aceite debe ser homologado por el
correctivo fabricante).
cor iente a 3- Adici La siguiente propuesta incluye:-Visita Ingeniero de aplicacion para cambio de filtros y bolsas de material uND i 3.120.799
io LPKF, particulado para unidad Consus re i de i para garantizar una 6ptima T
para la maquina operacién. (Aportar hoja de vida con certificados de fabricante LPKF)
Plotter Fresador S64: | 4-Reemplazo de juego brocas originales de la prototipadora LPKF Circuit PRO aprobado por fabricante asi:Kit Tool set - 1/8" shaft
with distance rings10 Universal Cutter 0,2mm2 Microcutter 0,1 mm1 End mill Long 1,0 mm1 End mil long 2,0 mm1 End mill 0,8
mm2 End mill 1,0 mm2 End mill 2,0 mm?2 Spiral Drill 0,8 mm2 Spiral Drill 0,7 mm?2 Spiral Drill 0,6 mm2 Spiral Drill 0,5 mm2 Spiral
Drill 0,4 mm2 Spiral Drill 0,9 mm?2 Spiral Drill 1,0 mm?1 Spiral Drill 1,2 mm1 Spiral Drill 1,4 mm?2 Spiral Drill 1,5 mm1 Spiral Drill 1,6
mm(1 Spiral Drill 1,8 mm2 Spiral Drill 2,0 mm2 Spiral Drill 3,0 mm2 Contour Router 2,0 mm2 Contour Router 1,0 mm
.1 . . .
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LOTE 3 ELECTRONICA Y TELECOMUNICACIONES Ii UPS SOLUCIONES INTEGRALES LA CASA DE LA UPS
Unidad
VALOR TOTAL VALOR TOTAL
ITEMS Nombre del Producto Descripcion Técnica De Cantidad |Valor Unitario| IVA Valor Unitario IVA fE ‘OBSERVACIONES
v CON IVA CON IVA
Medida
Modelo No. TITAN 6KVAEntrada DC 240VDC, 26AEntrada
. AC: 240VAC, 25A64 Hz BifasicaSalida AC:
1 ;lz;\r;;};?rngll::,t‘e uPs 6000VA5400W208 VAC/25,9A 120X2/240VAC/60HzZIcc: 6KA UND 1 $ 175000 | $ 33250 | $ 208250 | $  151.814 | § 28.845 | $ 180.659
22,5A FASE/BIFASICA
REFERENCIA: EA9061IRS(220VAC) TIPO TORRENoO.
FASES: 2TENSION NOMINAL ENTRADA 145-295 VAC
Mantenimiento correctivo (2F+T)TENSION NOMINAL DE SALIDA: 120V +/- 5,5% VAC
2| respondiente UPS ETION |(2F+N+TIFRECUENCIA DE SALIDAG0ZCORRIENTE UND 1 $ 175000 | $ 33250 |$ 208250 | $ 151.814 [$ 28845 $ 180.659
P NOMINAL DE SALIDA: 45APOTENCIA APARENTE NMINAL
DE SALIDA 6000VAPOTENCIA ACTIVANOMINAL DE
SALIDA 5400WIVV 4KA
REFERENCIA: APC(220VAC) TIPO TORRENo. FASES:
Mantenimiento correctivo 1TENSION NOMINAL ENTRADA 145-295 VAC
3 | orrespondients Ups apc | (F+TTENSION NOMINAL DE SALIDA: 120V +/- 5,5% VAC UND 1 $ 100000 | $ 19.000 |$ 119000 | $ 86751 |$  16.483 | $ 103.234
P (F+N+T)FRECUENCIA DE SALIDA 60ZPOTENCIA
APARENTE NMINAL DE SALIDA 3000VA
Mantenimiento correctivo
correspondiente UPS MK- MODELO: JAL1102-RKPOTENCIA
4 TEK-- Cambio baterias 12V [2000VA/1800WENTRADA AC 110VACSALIDAAC UND 6 $ 205000 [ $ 38950 |$ 1.463.700 [$  177.840 | $ 33790 | $ 1.269.778
9aH para 2 unidades (8 110VACENTRADA BATERIAS 48VDC
baterias)
Mantenimiento correctivo
; POWEST TITAN
5 |correspondiente POWEST OWES UND 1 $ 100000 [ $ 19000 |$  119.000 |$ 86751 |$ 16483 |$ 103.234
3kva
TITAN
Mantenimiento correctivo
correspondiente VERTIV - [MODELO GXT4-2000RT120 ENTRADA 120 VAC SALIDA
6 Cambio baterias 12V 9aH 120VAC 2 KVA UND 1 $ 400.000 | $ 76.000 | $ 476.000 | $  347.044 | $ 65.938 | $ 412.982
para 1 unidades (4 baterias)
TOTAL $  2.594.200 $ 2250545
INGEACOL
LOTE 4 INGENIERIA Y DISENO
Nombr | Unidad " 9
rews| Nombre el Descripcién Téenica e wa | VelorTew OBSERVACIONES
Producto con VA
Medida
irmie correctivo: 100W area de corte.
130cm x 90cm:Cambio de lentes (en caso de requerirse), calibracion de lentes, Cal\hrac\en y lubricacion del sistema de
Maquina desplazamiento X-Y-Z ,revision de sistema de canaletas de luz interior de maquina, verificacion y mantenimiento de softw are
cortadora g industrial, con cambio
Ajuste y nivelacién de & ajo y Entrega de un rep idade
1|laser 100W adeiantadas en el equipo. UND 1 $ 5.800.000 [ $ 1.102.000
area de corte
130cm x90cm las piezas y elementos electronicos y mecanicos que se requieran
el correcto Incluyendo: lentes, Espejos, tarjetas electronicas, tubos CO2 (en caso de
|que lo requiera)
imic y correctivo: las piezas y elementos
electronicos y mecanicos q
Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D i-fast QIDI (doble cabezal) incluyendo al menos los siguientes
items: 1)Revision y/o calibracion la corriente de los motores paso a paso.2) Realizacion de pruebas y revisiones al sistema de
o s + Prusba . "
Prueba ios 0 I adiferentes
Maquina de Revision piezas de pldstico Rev i en partes de plastico.
\mpresion 3p |} Revisin de los rodamientos internos - Revision imeniador.  Revsion - Revision de
o i Alineacion del tornillo de:
2|ifast QIDI 3) Revision y ajustes enelejeZ W milimetro. 4) Ajuste de la barra une B © SIENEED| |6 TR
(doble el sohoen el eje X.5) Ajuste d z6) asicomo
cabezal) la distar y suboquila.7) del Extrusor (remlaw cabezal en caso de.
vequenrse)a) Sintonizacién los va\nres del PID del Extrusor.9) Reaizacien de pruebas de cambio de velocidad, aceleracion y
frenado. 10) Realizacion de limpieza/lubricacion de piezas y partes méviles de forma que no se presenten obstrucciones o
atascamientos debido a la suciedad o a restos de polimerol1) Revisién y alineacion de barras del eje Y12) Revision de carga y
13) Limpieza y. de extrusion .14) Cambio
de boguillas de extrusion15) cambio de bandeja de impresién16) Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento
|adelantadas en el equipo.
3D Utimaker 2 Extended+ incluyendo
|al menos los siguientes items:1) Revision y/o calibracion la corriente de los motores paso a paso. 2) Realizacion de pruebas y
revisiones y 3 23 al
|alimentador. + Prueba i lr lr . i vacios o
lagunas a diferentes las
| de deformidades en partes de plstico. * Revision de los rodamientos internos « Revision de montaje adecuado del alrmmador .
Maquinade  |eje plano - Alineacion del tornillo de ajuste del engranaie impuisor. 3) Revisién y ajustes del nimero correcto de pasos en el eje
6n 3D |Z por milimetro. 4) Ajt y je X. 5) Ajuste de Z.6) Real\zaclbﬂ pruebas que UND 1 $ 1380000 | $ 262200
Ultimaker i dellecho, asi como la distancia suboquila.7) Veri
Extrusors) Sintonizacion los valores del PID del Extrusor.9) Realizacion de pruebas de cammbio de velocidad, aceleracion y
frenado. 10) Realizacién de limpiezaflubricacion de piezas y partes moviles de forma que no se presenten obsrucciones o
avascamenws debido a la suc\edad 0 arestos de polimerol1) Revision y alineacion de barras del eje Y 12) Revision de carga y
impieza sistemas de extrusion en caso de requerirlo. 14) cambio
| de boquillas Enrega de P actividades adelantadas en el equipo.16) Cambio de
sistema de piezas y elementos.
electronicos y mecénicos 4
imie grabado laser MINILASER 5K: (50W)
|Area de \Wreswﬂn wcmx ‘40cm cambio de lentes (en caso de Yeﬂuefls!) oaibmcm y lubricacion del sistema de
3 luz interior de maquina, verificacion y
d sistema de.
Maquina laser Ajuste y de trabajo, y Entrega de un reporte de las
mini 5k |actividades de mantenimiento adelantadas en el equipo. une B DBERED) |8 C=CE
las piezas y elementos electronicos y mecanicos que se requieran
el correcto Incluyendo: lentes, Espejos, tarjetas electronicas, tubos CO2 (en caso de
que lo requiera)
imie correctivo: Realizar i i 3D ENDER
os siguientes fems:1) rolres pasoa paso2) pruebas y revisiones
porte, conforme
alimentador. + Prueba vacios o
lagunas a diferentes ptezﬂs de « Revision
|de deformidades en partes de plastico. internos + kvmén de limentador. *
+ Revision de
eje plano + Alineacion del tornillo de ajuste del engranaje wvwlsor 3) kvimn y ajustes. dul namero correcto de pasos en el eje Z
por miimetro. 4) Ajuste de la barray he en el ) 26)
Impresora 30 del lecho, asi como la distz 'y su boquilla.7) P del
S|enpER [Extrusorg) Sintonizacién los valores del PID del Extrusor.) Realizacion de pruebas de cambio de velocidad, aceleracion y uno 1 [ERtiliEees

frenado.10) Realizacién de limpiezaflubricacion de piezas y partes moviles de forma que no se presenten obstrucciones o
atascamientos debido a la suciedad o a restos de polimero11) Revision y alineacion de barras del eje Y12) Revision de cargay

13) Linpieza y de extrusion .14) cambio
de boquilas Entrega de un rep actividades I en el equipo. 16) Cambio de
sistema de piezas y elementos
etectrénicos y mecanicos g Co 350
vatios- Dispositivos compatibles Ean 9012021145982+ 6n curmpida- Material

Carborundun Material compatible Polyethylene Terephthalate Glycol , Thermoplastic Polyurethane , Polylactic Acid + Nombre de
la marca Creality» Namero de modelo Ender 3 V/2+ Numero de pieza Ender 3 v2+ Peso del producto 22.0 librass Voltaje 230 voltios.
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El presupuesto disponible para el presente proceso es de SESENTA Y SEIS MILLONES
NOVECIENTOS DIECISIETE MIL CIENTO NUEVE PESOS ($66.917.109). el cual se realizara por
la modalidad de minima cuantia.

Distribuidos de la siguiente manera:

LOTE VALOR
LOTE 1 BIO Y NANO S  24.516.380

LOTE 2 ELECTRONICAY
TELECOMUNICACIONES |

S  19.546.057

LOTE 3 ELECTRONICAY
TELECOMUNICACIONES Il

S 2.422.372
LOTE 4 INGENIERIA Y
DISENO
S 20.432.300
TOTAL $ 66.917.109

1.3ASPECTOS TECNICOS:

LOTE 1BIO Y NANO

Items

Nombre del
Producto

Descripcion

Unidad
De
Medida

Cantidad

Requerid
a

Liofilizador
Telstarybomba
de vacio

PREVENTIVO:- Mantenimiento del grupo de vacio:Control del estado de aceite, control del nivel de aceite, control
visual de pérdidas de aceite, cambio de aceite, lavado del cuerpo de la bomba, los aceites de Azbil Telstar
Technologies que se pueden usarson:* AV-30, aceite mineral para aplicaciones generales en industria y
laboratorio* CHEMOIL-500, aceite para usos en altas temperaturas* WETOIL-8r, aceite para uso en aspiracion de
gran cantidad de vaporde agua.- Mantenimiento del grupo frigorifico:Limpieza en baterias condensadoras del grupo
frigorifico, cargas de refrigerante R-507 390 g (LYOQUEST-85)- Limpieza y desinfeccién superficial:Limpieza de la
unidad base yaccesorios utilizando tejidos estériles que no desprendan particulas ni fibras.Limpieza yengrase de
juntas, cambio de aceite, suministro de 5L de aceite nuevo para uso en bomba de vaciolnforme de mantenimiento,
stickery registro fotografico del trabajo realizado.El liofilizadorincluye una bomba de vacio. Temperatura ambiental
maximo de trabajo 25°C, Condensador a -85°C, indicador de temperatura sonda Pt 100 digital, bomba de vacio con
capacidad de 1L (Requiere aceite para bomba de vacio LABOVAC 10 o equivalente)

UND
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PREVENTIVO:Revision del sistema electronico. (Tarjeta electrénica, cableado, contactos, teclado, display,
motoventilador).Revision de sistema de iluminacidn (lampara de luz blanca, ldmpara de luz U.V).Revisidn de flujo
de aire, verificary calibrar el flujo de aire dentro de la cabina para garantizar que se mantenga dentro de los
rangos especificados. Esto incluye la velocidad del flujo de aire yla presion diferencial.Revisidn, lubricaciony

Cabina de afinacién de sistema mecédnico general del equipo.Limpieza integral externa e interna del equipo.Pruebas de
2 seguridad integridad del filtro HEPA, en tal caso hacer el respectivo cambio.Verificacion de funcionamiento.Informe de UND
bioldgica clase Il |mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo realizado.Entrega de protocolo de calificacidon: que incluye
tipo A2 JPinglobal |reporte de prueba integridad de filtros (contador de particulas), velocidad de flujo descendente, clasificacidn de
aire, nivel de ruido, intensidad luminos y patrén de flujo de aire.Instrumentos y equipos de medicién utilizados,
todos con sus certificados de calibracién (mandémetro de presidn diferencial, osciloscopio, luxémetro, Contador de
particulas, sondmetro, tacémetro, termohigrometro).Incluye: cambio cable y/o materiales que se encuentren en mal
estado o que contengan moho
PREVENTIVO:Limpieza interna y externa ( ventiladores ylas hélices de conveccidn), Revision de control de
Balanza de temperaturaVerificacidn del displayRevision de cableado general, conexiones, fusibleRevision del elemento
3 |humedad aczet calefactorVerificacion yajuste de puertalnforme de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo UND
MB 200 realizadolnforme de calibracidn que incluya patrones calibrados con las siguientes temperaturas: 35, 50, 60, 100, 150
oCIncluye: cambio de terminales, cables y/o materiales que se encuentre en mal estado o con moho.Pruebas de
funcionalidad del equipo.
PREVENTIVO:Limpieza interna y externa ( ventiladores ylas hélices de conveccién), Revision de control de
temperaturaVerificacidn del displayRevision de cableado general, conexiones, fusibleRevision del elemento
Horno de calefactorVerificacion yajuste de puertalnforme de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo
4 |conveccidn realizadolnforme de calibracidn que incluya patrones calibrados con las siguientes temperaturas: 35, 50, 60, 100, 150 | UND
forzada BIOBASE |2CIincluye: cambio de terminales, cables y/o materiales que se encuentre en mal estado o con moho.Pruebas de
funcionalidad del equipo.Incluye: cambio de terminales ycable que se encuentre en mal estadoPruebas de
funcionalidad del equipo.
PREVENTIVO:Limpieza general ydesarmeRevision a:Elemento calefactor (resistencia)Control de temperatura y
R sensorDisplayApagadorFusiblesMaterial aislanteCableado generalCable de
5 [Mufla Terrigeno . » - ) o ) ) UND
alimentaciénClavijaConexionesConsumo eléctricolncluye: cambio de terminales ycable que se encuentre en mal
estadoPruebas de funcionalidad del equipo.
PREVENTIVO:Revision de ajuste de temperaturaRevisidon del condensadorVerificacion de cableado general,
Refrigerador alimentacidon ydemas conexionesRevision de ajuste de puerta (empaques)Verificacion de funcionamiento del
6 |vertical Super equipolnforme de mantenimiento, stickery registro fotografico del trabajo realizadoCambio, suministro e UND
nérdico instalacion de compresor que incluye todos los accesorios necesarios para la instalacién del compresory carga del
refrigerante. El equipo debe trabajara 3-42C, incluye control de temperatura.
7 Oximetro Thermo |PREVENTIVO:Revisidn de tarjeta electronicaVerificacidon de funcionamiento del equipolnforme de mantenimiento, UND
Scientific ORION [stickeryregistro fotografico del trabajo realizado
PREVENTIVO:Desarme general ademds de la limpieza exterior e interior del microscopio.Revision
3 Estereoscopio de:CableadoTerminalesElectrénica (en caso de tener)LdmparaOtros procedimientos en mantenimiento:Lubricacion UND
Zeiss Stemi 305 de MecanismosLimpieza especial a dpticaAlinear haz de luzVerificar macro y micro, “x” y “y” de platinaPruebas
generales de funcionamiento.Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo realizado
Manta de PREVENTIVO:Desarme general ademds de la limpieza exterior e interiorRevision de:CableadoTerminalesControl de
9 |calentamiento temperaturaElemento calefactorPruebas generales de funcionamiento.Informe de mantenimiento, stickery registro UND
Daihan scientific |fotografico del trabajo realizado
Balanza de PREVENTIVO:Revision de placa electronicaAjuste generales de exactitud linealidad y excentricidad de cargaRevision
10 |precision ADAM de movilidad e invariabilidadConstancia del punto ceroAjuste con pesas certificadasLimpieza interna y UND
Max 250g externalnforme de mantenimiento, stickery registro fotografico del trabajo realizado
PREVENTIVO:Revision de la unidad para detectar componentes sueltos o dafios, asi como fugas de
Chiller DLAB CCP5- refrigerante.Revision de las protecciones de sobre amperaje.Revision de compresores yresistencias calefactoras de
11 20 aceite.Revisidn y prueba de fugas de refrigerante.Limpieza de mangueraslLimpieza de intercambiadores de UND
calorLimpieza general para eliminarincrustaciones, corrosion, y crecimiento biolégicolnforme de mantenimiento,
sticker y registro fotografico del trabajo realizado
Sistema de
extraccion de
aire, Vent_llacmn PREVENTIVO:Limpieza de las aspas, revision del ajuste del sistema eléctrico, lubricacion de los componentes
12 |[de armarios de UND

seguridad
Duperthal TEA-18
Il ATEX h

mdoviles, reemplazo de correas, limpieza de los filtroslimpieza de ducteria Nivel de ruido menora 56 db.
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LOTE 2 ELECTRONICAY TELECOMUNICACIONES |

Items Nop’:g:;:‘ Descripcion Técnica Completa Del Servicio Producto U:;iz‘: dl:e :::ltxi:::a
1-Calibraciones: Alineamiento del Tool Holder, Cdmara off sety Profundidad de corte - IMPORTANTE: Toda la calibracion debe ser
hecha utilizando el Software LPKF CircuitPRO en Service Mode el cuél es protegido por contrasefia del fabricante Donde el
contratante debe tener contrasefia del fabricante).
2-Lubricacidny Limpieza: Guias electromecénicas, Tornillo sin fin, Mandril, ajuste final es de los componentes mecanicos y
Mantenimiento limpieza de filtros (IMPORTANTE: el aceite debe ser homologado porel
correctivo fabricante).
correspondiente a 3-Adicional: La siguiente propuesta incluye:-Visita Ingeniero de aplicacidn para cambio de filtros y bolsas de material UND 1
laboratorio LPKF, particulado para unidad extractora Con sus respectivos elementos de funcionamiento, para garantizar una 6ptima
para la maquina operacion. (Aportar hoja de vida con certificados de fabricante LPKF)
Plotter Fresador S64: | 4-Reemplazo de juego brocas originales de la prototipadora LPKF Circuit PRO aprobado por fabricante asi:Kit Tool set-1/8" shaft
with distance rings10 Universal Cutter 0,2mm2 Microcutter 0,1 mm1 End mill Long 1,0 mm1 End mil long 2,0 mm1 End mill 0,8
mm2 End mill 1,0 mm2 End mill 2,0 mm2 Spiral Drill 0,8 mm2 Spiral Drill 0,7 mm2 Spiral Drill 0,6 mm2 Spiral Drill 0,5 mm2 Spiral
Drill 0,4 mm2 Spiral Drill 0,9 mm2 Spiral Drill 1,0 mm1 Spiral Drill 1,2 mm1 Spiral Drill 1,4 mm2 Spiral Drill 1,5 mm1 Spiral Drill 1,6
mm1 Spiral Drill 1,8 mm2 Spiral Drill 2,0 mm2 Spiral Drill 3,0 mm2 Contour Router 2,0 mm2 Contour Router 1,0 mm
LOTE 3 ELECTRONICA Y TELECOMUNICACIONES I
Unidad
ITEMS Nombre del Producto Descripcion Técnica De Cantidad
Medida
Mantenimiento correctivo Modelo No. TITAN 6KVAEntrada DC 240VDC, 26 AEntrada
1 correspondiente UPS AC: 240VAC, 25A64 Hz BifasicaSalida AC: UND 1
POWEZT TITAN 6000VA/5400W208 VAC/25,9A 120X2/240VAC/60HzIcc: 6kA
22,5A FASE/BIFASICA
REFERENCIA: EA906IIRS(220VAC) TIPO TORRENO.
FASES: 2TENSION NOMINAL ENTRADA 145-295 VAC
Mantenimiento correctivo (2F+T)TENSION NOMINAL DE SALIDA: 120V +/- 5,5% VAC
2 correspondiente UPS ETION (2F+N+T)FRECUENCIADE SALIDA60ZCORRIENTE UND 1
P NOMINAL DE SALIDA: 45APOTENCIA APARENTE NMINAL
DE SALIDA 6000VAPOTENCIA ACTIVANOMINAL DE
SALIDA 5400WIVV 4KA
REFERENCIA: APC(220VAC) TIPO TORRENOo. FASES:
Mantenimiento correctivo 1TENSION NOMINAL ENTRADA 145-295 VAC
3 correspondiente UPS APC (F+T)TENSION NOMINAL DE SALIDA: 120V +/- 5,5% VAC UND 1
P (F+N+T)FRECUENCIADE SALIDA60ZPOTENCIA
APARENTE NMINAL DE SALIDA 3000VA
Mantenimiento correctivo
correspondiente UPS MK- MODELO: JAL1102-RKPOTENCIA
4 TEK-- Cambio baterias 12V [2000VA/1800WENTRADA AC 110VACSALIDAAC UND 6
9aH para 2 unidades (8 110VACENTRADA BATERIAS 48VDC
baterias)
Mantenimiento correctivo . . .
. Mantenimiento correctivo correspondiente POWEST TITAN
5 correspondiente POWEST 3kva UND 1
TITAN
Mantenimiento correctivo
6 correspondiente VERTIV - MODELO GXT4-2000RT120 ENTRADA 120 VAC SALIDA UND 1
Cambio baterias 12V 9aH 120VAC 2 KVA
para 1 unidades (4 baterias)
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LOTE 4 INGENIERIA Y DISENO

ITEMS

Nombre del
Producto

Descripcién Técnica

Unidad
De
Medida

Cantidad

Maquina
cortadora
laser 100W
area de corte
130cm x90cm

Mantenimiento preventivo y correctivo: Mantenimiento preventivo de maquina de corte y grabado laser 100W &rea de corte
130cm x 90cm:Cambio de lentes (en caso de requerirse), calibracién de lentes, Calibracion y lubricaciéon del sistema de
desplazamiento X-Y-Z ,revisién de sistema de canaletas de luz interior de maquina, verificacion y mantenimiento de softw are
Mantenimiento preventivo del sistema de refrigeracion industrial, Mantenimiento de sistema de enfriamiento (chiller) con cambio
de agua desmineralizada, Ajuste y nivelacién de area de trabajo y Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento
adelantadas en el equipo.

Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos electrénicos y mecanicos que se requieran
para garantizar el correcto funcionamiento del equipo Incluyendo: lentes, Espejos, tarjetas electrénicas, tubos CO2 (en caso de
que lo requiera)

UND

N

Maquina de
Impresién 3D
ifast QIDI
(doble
cabezal)

Mantenimiento preventivo y correctivo: -Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos
electrénicos y mecanicos que se requieran para garantizar el correcto funcionamiento del equipo.

Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D i-fast QIDI (doble cabezal) incluyendo al menos los siguientes
ftems:1)Revision y/o calibracion la corriente de los motores paso a paso.2) Realizacion de pruebas y revisiones al sistema de
extrusion de material de modelo conforme a la siguiente lista: « Prueba de carga al alimentador. « Prueba de alimentacion de
polimero en el alimentador. « Revision de boquilla « Prueba de recorrido sin vacios o lagunas a diferentes al engranaje de
accionamiento * Revision de estado de las piezas de plastico (Agrietamientos) « Revision de deformidades en partes de plastico.
+ Revision de los rodamientos internos « Revision de montaje adecuado del alimentador. * Revisiéon de engranajes. « Revision de
apriete del engranaje de transmision. « Alineacién del engranaje de accionamiento con el eje plano « Alineacion del tornillo de
ajuste del engranaje impulsor. 3) Revision y ajustes del nimero correcto de pasos en el eje Z por milimetro. 4) Ajuste de la barra
y el coche en el eje X.5) Ajuste de angularidad del eje Z.6) Realizacién pruebas que garanticen la nivelacién del lecho, asi como
la distancia adecuada entre el lecho y su boquilla.7) Verificacién de pasos del Extrusor (reemplazar cabezal en caso de
requerirse)8) Sintonizacién los valores del PID del Extrusor.9) Realizacién de pruebas de cambio de velocidad, aceleracién y
frenado.10) Realizacion de limpieza/lubricacion de piezas y partes mdviles de forma que no se presenten obstrucciones o
atascamientos debido a la suciedad o a restos de polimeroll) Revisién y alineacion de barras del eje Y12) Revision de carga y
funcionamiento del motor del alimentador.13) Limpieza y desbloqueo de sistemas de extrusion en caso de requerirlo.14) Cambio
de boquillas de extrusién15) cambio de bandeja de impresién16) Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento
adelantadas en el equipo.

UND

Maquina de
Impresién 3D
Ultimaker

Mantenimiento preventivo y correctivo:Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D Ultimaker 2 Extended+ incluyendo
al menos los siguientes ftems:1) Revision y/o calibracion la corriente de los motores paso a paso. 2) Realizacion de pruebas y
revisiones al sistema de extrusion de material de modelo y material de soporte, conforme a la siguiente lista: « Prueba de carga al
alimentador. « Prueba de alimentacion de polimero en el alimentador. « Revision de boquilla « Prueba de recorrido sin vacios o
lagunas a diferentes al engranaje de accionamiento * Revisién de estado de las piezas de plastico (Agrietamientos) « Revision
de deformidades en partes de plastico. « Revision de los rodamientos internos * Revision de montaje adecuado del alimentador. «
Revision del engranaje. * Revision de apriete del engranaje de transmision. « Alineacion del engranaje de accionamiento con el
eje plano « Alineacion del tornillo de ajuste del engranaje impulsor. 3) Revision y ajustes del nimero correcto de pasos en el eje
Z por milimetro. 4) Ajuste de la barray el coche en el eje X. 5) Ajuste de angularidad del eje Z. 6) Realizacién pruebas que
garanticen la nivelacion del lecho, asicomo la distancia adecuada entre el lecho y su boquilla.7) Verificacién de pasos del
Extrusor8) Sintonizacién los valores del PID del Extrusor.9) Realizacioén de pruebas de cambio de velocidad, aceleracién y
frenado.10) Realizacion de limpieza/lubricacién de piezas y partes méviles de forma que no se presenten obstrucciones o
atascamientos debido a la suciedad o a restos de polimeroll) Revisién y alineacion de barras del eje Y12) Revision de carga y
funcionamiento del motor del alimentador.13) Limpieza y desbloqueo de sistemas de extrusion en caso de requerirlo. 14) cambio
de boquillas de extrusién15) Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento adelantadas en el equipo.16) Cambio de
sistema de refrigeracion del cabezal.Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos
electrénicos y mecanicos que se requieran para garantizar el correcto funcionamiento del equipo

UND

Maquina laser
mini 5k

Mantenimiento preventivo y correctivo:Mantenimiento preventivo de maquina de corte y grabado laser MINI LASER 5K: (50W)
Area de impresién 40cm x 40cm cambio de lentes (en caso de requerirse), Calibracién y lubricacién del sistema de
desplazamiento X-Y-Z . calibracién de lentes, revision de sistema de canaletas de luz interior de maquina, verificacion y
mantenimiento de softw are Mantenimiento preventivo del sistema de refrigeracion industrial, Mantenimiento de sistema de
enfriamiento (chiller) con cambio de agua desmineralizada, Ajuste y nivelacion de area de trabajo, y Entrega de un reporte de las
actividades de mantenimiento adelantadas en el equipo.

Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos electrénicos y mecanicos que se requieran
para garantizar el correcto funcionamiento del equipo Incluyendo: lentes, Espejos, tarjetas electrénicas, tubos CO2 (en caso de
que lo requiera)

UND

Impresora 3D
ENDER

Mantenimiento preventivo y correctivo: Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D ENDER V2 incluyendo al menos
los siguientes items:1) Revisién y/o calibracion la corriente de los motores paso a paso.2) Realizacién de pruebas y revisiones
al sistema de extrusion de material de modelo y material de soporte, conforme a la siguiente lista: « Prueba de carga al
alimentador. « Prueba de alimentacion de polimero en el alimentador. « Revision de boquilla « Prueba de recorrido sin vacios o
lagunas a diferentes al engranaje de accionamiento * Revision de estado de las piezas de plastico (Agrietamientos) « Revision
de deformidades en partes de plastico. « Revision del rodamientos internos « Revisién de montaje adecuado del alimentador. «
Revision del engranajes. « Revision de apriete del engranaje de transmision. « Alineacién del engranaje de accionamiento con el
eje plano « Alineacion del tornillo de ajuste del engranaje impulsor.3) Revision y ajustes del nimero correcto de pasos en el eje Z
por milimetro. 4) Ajuste de la barra y el coche en el eje X.5) Ajuste de angularidad del eje Z.6) Realizacién pruebas que
garanticen la nivelacion del lecho, asi como la distancia adecuada entre el lecho y su boquilla.7) Verificacion de pasos del
Extrusor8) Sintonizacion los valores del PID del Extrusor.9) Realizacion de pruebas de cambio de velocidad, aceleracion y
frenado.10) Realizacién de limpieza/lubricacién de piezas y partes moviles de forma que no se presenten obstrucciones o
atascamientos debido a la suciedad o a restos de polimeroll) Revisién y alineacién de barras del eje Y12) Revision de carga y
funcionamiento del motor del alimentador.13) Limpieza y desbloqueo de sistemas de extrusién en caso de requerirlo.14) cambio
de boquillas de extrusién15) Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento adelantadas en el equipo.16) Cambio de
sistema de refrigeracion del cabezal.Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos
electrénicos y mecanicos que se requieran para garantizar el correcto funcionamiento del equipos: Consumo de energia 350
vatiose Dispositivos compatibles Personal Computers Ean 7898631778954 , 9012021145982« Especificacion cumplidas Material
Carborundume Material compatible Polyethylene Terephthalate Glycol , Thermoplastic Polyurethane , Polylactic Acid « Nombre de
la marca Crealitys NUmero de modelo Ender 3 V2« Numero de pieza Ender 3 v2+ Peso del producto 22.0 libras+ Voltaje 230 voltios

UND
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1.4ASPECTOS NORMATIVOS

La normativa aplicable al objeto del Proceso de Contratacion: Constitucion Politica, Ley 80 de 1993,
Ley 1150 de 2007, Ley 1474 de 2011, Decreto 1082 de 2015 y demas decretos reglamentarios.

La Ley 1480 de 2011, por medio de la cual se expide el Estatuto del Consumidor y se dictan otras
disposiciones, mejora la regulacion y proteccion de los consumidores frente proveedores y
productores de bienes y servicios, y les permite de una manera mas eficaz, hacer efectivos sus
derechos y poder disfrutar de forma tranquila todas las posibilidades que le brindan las actuales
relaciones de consumo, de manera que sientan que no seran engafados, ni sus derechos seran
violentados.

La normativa vigente aplicable al objeto del Proceso de Contrataciéon es la Constitucion Politica, Ley
80 de 1993, Ley 1150 de 2007, Decreto 1082 de 2015 y demas decretos reglamentarios.

Resolucion 773 de 2021

Resolucion numero 0012335 de 2012

Decreto 1072 de 2015 Libro 2, Parte 2, Titulo 4, Capitulo 6.

Decreto 3788 de 31 de diciembre de 1986, por medio de la cual se reglamente el Estatuto Nacional
de Estupefacientes, relacionado con la importacion, exportacion, fabricacién, distribucion y ventade

drogas, medicamentos, materias primas o precursores

Decreto 2272 de 1991; Ley 67 de 1993 y Decreto 2150 de 1995: certificado para manejar sustancias
controladas, parametros y requisitos.

LEY 1955 DEL 25 DE MAYO DE 2019, Por el cual se expide el Plan Nacional de Desarrollo 2018-
2022. "Pacto Por Colombia, Pacto Por La Equidad".

Decreto 1076 de 2015 “Decreto Unico Reglamentario del Sector Ambiente y Desarrollo Sostenible a
partir de la fecha de su expedicion”

Articulo 7 Etiquetado y marcado
Articulo 8 Fichas de datos de seguridad
Articulo 9 Responsabilidad de los proveedores.

Resolucion 0312 de 2019 — Nuevos estandares minimos del SG-SST “Por la cual se definen los
estandares minimos del Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo SG-SST".

Decreto 587 de 2016. Reversion del pago.
Resolucion 777 de 2021 - Protocolo de Bioseguridad
Decreto 1630 DE 2021, “Por el cual se adiciona el Decreto 1076 de 2015, Unico Reglamentario del

Sector Ambiente y Desarrollo Sostenible, en lo relacionado con la gestion integral de las sustancias
quimicas de uso industrial, incluida su gestion del riesgo, y se toman otras determinaciones”
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Ley de Proteccion de Datos Personales o Ley 1581 de 2012

Decreto 1078 de 2015 - Por medio del cual se expide el decreto unico reglamentario del sector de
tecnologias de la informacion y las comunicaciones

Decreto 2248 de 2023 - Por medio de la cual se adiciona un paragrafo al articulo 2.2.2.4.1 del decreto
1078 de 2015, modificado por el articulo 1 del decreto 984 de 2022 "por el cual se modifica el articulo
2.2.2.4.1 del decreto unico reglamentario del sector de tecnologias de la informacion y las
comunicaciones, decreto 1078 de 2015"

Decreto 1633 de 2023 - Por el cual se adiciona el titulo 29 a la parte 2 del libro 2 del decreto 1078
de 2015, decreto Unico reglamentario del sector de las tecnologias de la informacion y las
comunicaciones, para reglamentar el articulo 145 de la ley 2294 de 2023, y se dictan otras
disposiciones

Decreto 1373 de 2023 - Por el cual se adiciona el titulo 28 a la parte 2 del libro 2 del decreto nimero
1078 de 2015, decreto unico reglamentario del sector de las tecnologias de la informacion y las
comunicaciones, para reglamentar los paragrafos transitorios 3 y 4 del articulo 36 de la ley 1341 de
2009

Decreto 1326 de 2023 - Por el cual se adiciona el titulo 27 a la parte 2 del libro 2 del decreto nimero
1078 de 2015, decreto Unico reglamentario del sector de las tecnologias de la informacién y las
comunicaciones, para reglamentar el paragrafo segundo del articulo 142 de la ley 2294 de 2023
Decreto 1079 de 2023 - Por el cual se adiciona el titulo 26 a la parte 2 del libro 2 del decreto nimero
1078 de 2015, decreto Unico reglamentario del sector de las tecnologias de la informacién y las
comunicaciones, para establecer las condiciones para la prestacion del servicio de internet
comunitario fijo

NORMA IRIM-SERIE 1000(Mantenimiento preventivo, Protocolos de mantenimiento de equipos,
instrucciones minimas de mantenimiento por tipo de equipo)

NORMA IRIM-SERIE 3000(Mantenimiento correctivo e investigacion de fallas y siniestros)
NORMA IRIM-SERIE 6001(Indicadores de Mantenimiento)

NORMA UNE EN 13306(Terminologia del Mantenimiento)

1.5ASPECTOS AMBIENTAL.
¢,Como afecta la tecnologia al medio ambiente?

A pesar de lo buena que puede llegar a ser la tecnologia para algunas cosas, ¢ realmente se conocen
las consecuencias en el medio ambiente?

Aungue los avances tecnoldgicos han facilitado la vida de las personas en diferentes campos, poco
se habla de su impacto en el medio ambiente. Tras la llegada de la pandemia por el COVID-19, los
dispositivos tecnoldgicos tomaron mayor fuerza y ahora son mas imprescindibles que nunca. A pesar
de lo buena que puede llegar a ser la tecnologia para algunas cosas, ¢realmente se conocen las
consecuencias de la tecnologia en el medio ambiente?

¢Latecnologia afecta al medio ambiente?
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Actividades como hacer llamadas, enviar correos electronicos o llevar a cabo
videoconferencias involucran una huella de carbono digital, es decir, generan emisiones de CO, y
gases de efecto invernadero.

El uso de la tecnologia si tiene efectos negativos sobre el medio ambiente.
La fabricacion dispositivos tecnoldgicos también representa un impacto enorme en la naturaleza.

De acuerdo con expertos, un smartphone requiere de 12 litros de agua limpia y 44,4 kilogramos de
recursos naturales para su elaboracion, eso sin contar la extraccion de metales para las piezas.
El sitio web Ecofiltro realiz6 una lista de las consecuencias que la tecnologia hace al medio ambiente.

Consecuencias de latecnologia en el medio ambiente:

e Contaminacion atmosférica.

e Explotaciéon de recursos naturales, como lo es el petréleo y la demanda de metales extraidos
de minas.

e Destruccion de bosques, rios, lagos y su paulatino deterioro acompafiado de la desaparicion
de especies.

e Sedimentacion y desperdicio de grandes cantidades de agua. Elevados consumos
energéticos de maquinas y recursos materiales.

e Desechos de residuos tecnoldgicos en zonas alejadas a la ciudad que contaminan a la flora
o fauna de diversas regiones.

e Afectacion de suelos y mares debido a la lenta descomposicién de chatarra tecnologica
arrojada a esos lugares.

A pesar del impacto de la tecnologia en el medio ambiente, las necesidades actuales han hecho que
varios ingenieros y emprendedores desarrollen productos idoneos que contrarresten este problema.

LA EFICIENCIA ENERGETICA EN EQUIPOS. Los equipos son unos de los elementos que suponen
mayor consumo de energia primaria a nivel mundial. Para proporcionar una solucion integral de
eficiencia energética se deben abordar todos los puntos de consumo. La eficiencia energética es la
relacion que mide cuénta energia se aprovecha en forma de energia Util frente a la energia utilizada.
Se expresa en forma de rendimiento. Por ejemplo, un equipo con un rendimiento luminico (bombilla)
del 85% convertird en energia luminosa el 85% de la energia eléctrica consumida.

A medida que usamos equipos con mayor eficiencia energética logramos mantener el mismo nivel
de servicio y confort (iluminacién, temperatura...) disminuyendo el consumo de energia. Los equipos
utilizados, tanto a nivel laboral como domeéstico, suponen un consumo energético elevado. Existe
también un etiquetado energético que permite comparar niveles de eficiencia energética entre
electrodomeésticos, ordenadores y otros dispositivos corrientes. A medida que optemos por equipos
con mejor etiguetado energético garantizamos que tenemos un buen servicio sin que exista un
consumo elevado de energia, por lo que es importante fijarnos en estos detalles a la hora de comprar
cualquier equipo. Integrando todas las soluciones que hemos mencionado anteriormente podemos
conseguir mantener nuestro nivel de calidad de vida y confort en los trabajos, edificios y viviendas.

El mantenimiento como accion, desde el punto de vista ambiental, constituye un medio para prevenir
impactos negativos, dado que asegura la fiabilidad de los equipos, lo que reduce el riesgo de
ocurrencia de accidentes catastroficos, como incendios, explosiones, emisiones de sustancias
toxicas
@ Y
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Un producto es ecoldgico si el riesgo de su dafio ambiental es minimo o nulo. Relacionado a ello, se
define el Mantenimiento Ecol6gico como el mantenimiento, que su gestién estd integrada a un
Sistema de Gestion Ambiental, mediante el establecimiento de un conjunto de acciones técnico
organizativas, que aseguran la reduccion del riesgo de impacto ambiental de los equipos y de las
acciones de mantenimiento.

Las acciones encaminadas a la preservacion del medio ambiente en el Mantenimiento deben tener
caracter proactivo y estar integradas a los trabajos que generan los impactos. Para asegurar que la
prevencion tenga efecto, todas las acciones (técnicas, organizativas y econdémicas) deben haber
sido tomadas y documentadas; los procesos estar bajo control operacional y las personas poseer
los conocimientos y el entrenamiento necesario para ejecutar las acciones establecidas. Los factores
causales mas importantes identificados que pueden propiciar la ocurrencia de impacto ambiental
desde el mantenimiento son:

Errores humanos.

La ausencia de mantenimiento.

La aplicacion de politicas de mantenimiento incorrectas.
Los procesos de mantenimiento no controlados.

El impacto ambiental provocados por errores humanos es debido fundamentalmente a violaciones
de los procedimientos establecidos. La ausencia de mantenimiento esta fundamentada en el pobre
papel que le asignan a esta funcion en la organizacion y la deficiente cultura en este sentido. La
aplicacion de politicas de mantenimiento incorrectas y la falta de control de los procesos son
consecuencia de una deficiente gestion.

Debe tenerse en cuenta ademas, que muchas organizaciones por si solas, no pueden garantizarse
de manera exclusiva los servicios de mantenimiento, teniendo que contratarlos a empresas
especializadas. En estos casos, se requiere reforzar los requerimientos contractuales referidos a la
proteccion ambiental y establecer mecanismos de control mas rigurosos sobre la forma en que
dichas empresas realizan su trabajo. Las auditorias medioambientales pueden ser empleadas como
una herramienta de seguimiento de los aspectos ambientales significativos identificables del servicio
prestado por dichas organizaciones.

Para conseguir mejoras significativas en la proteccién ambiental por la gestién del mantenimiento
integrada a un Sistema de Gestion Ambiental, deben ser coordinados los esfuerzos con otras
funciones importantes de la organizacién, como son la Calidad y la Seguridad Industrial, para
producir la sinergia necesaria que asegure una mayor fiabilidad y efectividad de las acciones
tomadas. En cuanto a la Calidad, la adopcién de los modelos de la ISO 9000 la favorecen porque
aseguran el establecimiento de procedimientos documentados para cada actividad dentro del
proceso, permiten detectar y registrar no conformidades y establecer acciones para corregirlas y su
mejora continua.

Las relaciones con la Seguridad Industrial garantizan procedimientos documentados de seguridad
relativos a las operaciones dentro del mantenimiento, determinar y proveer los recursos necesarios
para garantizarla; programar las acciones de control sobre las acciones establecidas, tener planes
de emergencia ante incidentes y accidentes ambientales y realizar estudios relativos a la seguridad
para introducir métodos de trabajos mas seguros y eficaces. Este proceso por si sélo no produce
resultados, requiere de una vision nueva, integradora, que le dé al mantenimiento una trascendencia
mas relevante en la gestion empresarial, dirigida a la ecoeficiencia. Para el logro de este fin, se
requieren cambios que conduzcan a la mejora del proceso. Los cambios deben estar precedidos por
el compromiso decidido de la gerencia con este enfoque, expresado mediante politicas y acciones
concretas, encaminadas a modificar procesos y las conductas de los miembros de la organizacion,
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para hacer que el mantenimiento adquiera una dimension nueva y sus efectos sobre la preservacion
del medio ambiente sean tangibles.

En conclusion, se puede determinar que:

* La gestion del mantenimiento integrada a un Sistema de Gestion Ambiental debe estar dirigida
hacia la ecoeficiencia.

* La mejora continua de la gestibn mantenimiento resulta un refuerzo en la accion preventiva de la
proteccion ambiental. El papel de los directivos para el logro de tal objetivo es determinante en los
resultados.

* El Mantenimiento, fundamentalmente en la industria, es la funcion que mas puede contribuir a
reducir los riesgos de impacto ambiental, dado que es el garante de la fiabilidad de los equipos y
donde se realizan gran nUmero de operaciones que pueden producir dafios. El desempefio ambiental
en el mantenimiento industrial es una medida de su eficiencia y su eficacia.

https://www.rtvcnoticias.com/como-afecta-la-tecnologia-al-medio-ambiente
http://www.mantenimientomundial.com/notas/PonenciaArgimiro.pdf

1.6 ASPECTOS SOCIAL

En nuestra tarea de trabajar por la competitividad y de ver las oportunidades para Colombia, hemos
hecho la labor de identificar los espacios de construccion de pais pertinentes para tener un futuro
optimista. También se han identificado algunos obstaculos que no han permitido lograr las
condiciones necesarias con miras al crecimiento esperado por todos.

Analisis de lo acontecido en el 2023 y proyecciones para el 2024.

El 2023 fue complejo para la economia colombiana, con resultados extraordinariamente bajos en
muchos sectores y en la economia como un todo, lo que nos enfrenta a grandes retos, no solo en el
2024, sino a futuro. Fue el primer afio, sin contar el 2020 de la pandemia, en el que se estima pudo
haber desaceleracion econémica en un semestre desde hace mas de 20 afos. El entorno
macroecondémico evidencié un grave enfriamiento en la demanda, incertidumbre, baja inversion,
volatilidad en los mercados y se agudizo la inseguridad.

Se suma un entorno internacional con turbulencias geopoliticas y geoecondmicas. En 2022 la
invasion de Rusia a Ucrania, desestabilizd la economia por las disrupciones causadas en las
cadenas globales de valor. En 2023 se escal6 el conflicto entre Israel y Hamas poniendo en jaque
la “estabilidad” diplomatica de naciones de occidente con el mundo arabe.

Ante este escenario los bloques economicos vuelven a cobrar importancia, es primordial encontrar
formas de ser parte de las cadenas globales de valor, y no permitir el comercio desleal. Hay que
actuar estratégicamente.

En Colombia, al finalizar el 2022 preveiamos una tasa de crecimiento que desde la ANDI
proyectamos entre el 0.5% vy el 1%, era significativamente menor a la proyectada por todos los otros
analistas.

Infortunadamente nuestros pronosticos se cumplieron. Eran evidentes tres fuentes recesivas:
1. La persistente inflacion, que tiene causas no explicadas solo por aumentos de demanda, frente a

la cual la politica monetaria seria ineficaz, pero cobraria sus efectos en crecimiento;
2. Elretraso en las politicas anticiclicas del gobierno y su baja ejecucion;
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3. Los devastadores efectos de la reforma tributaria que se encarnizé con la inversion y tuvo un
efecto de crowding out demostrando el multiplicador del presupuesto balanceado sélo funciona ante
un gasto e inversiones publicas muy eficaces.

El bajo desempefio se vio reflejado en caidas en la demanda agregada, una industria que registra
contracciones durante 8 meses consecutivos, un comercio que no logra reanimarse y una cadena
de la construccién con contracciones de dos digitos en practicamente todos sus eslabones. La
infraestructura registra caidas superiores al 15%.

La mayor de las preocupaciones el efecto del bajo crecimiento sobre el mercado laboral. Las
coyunturas de bajos crecimientos estdn acompafadas de una menor generacion de puestos de
trabajo, que pueden llevar a la desvinculacion del personal. En Colombia, inicialmente el mercado
laboral mantuvo indicadores relativamente favorables con menor desempleo y relativa estabilidad
de la informalidad y consecuentes caidas en la productividad. Pero, desde septiembre los datos
desestacionalizados muestran un aumento en el desempleo. Resulta urgente una recuperacion de
la economia para evitar el deterioro en la situacién de los hogares.

Desde la perspectiva del gasto, es evidente la reduccion en el ingreso de los hogares, afectados por
las altas tasas de interés y la contraccién econdmica. Sin embargo, el tema que nos preocupa es la
fuerte caida de la inversion. Al cierre del tercer trimestre esta se reduce 22,5%. La baja inversion no
solo impacta el crecimiento de este afio, sino que compromete el crecimiento futuro.

Colombia ha hecho esfuerzos por ubicarse en paises con altos estandares de equilibrio
macroecondmico. En materia inflacionaria la tendencia creciente en los precios se ha logrado revertir
y actualmente tenemos a nivel mundial inflaciones del 3%. En Colombia ha resultado complejo
retornar a eso niveles, terminamos 2023 en un digito, pero muy por encima del 4%, rango maximo
definido por el Banco Central, que mantuvo una politica monetaria con tasas de interés que
aumentaron de 3% a principios del 2022 al actual 13%, resultado de la primera baja en 2 afos.
Tendencia que esperamos continde en 2024.

En 2023 Colombia inicié con un reto de estabilidad macroecondémica resumido en altos niveles de
los déficits de gemelos: déficit en cuenta corriente y déficit fiscal. Hubo una reduccion importante en
el déficit en cuenta corriente por la fuerte caida en importaciones y un aumento significativo en las
remesas. Queda pendiente reactivar las exportaciones. Respecto al tema fiscal, es muy importante
gue el pais ofrezca a los mercados que lo financian, el cumplimiento de la regla fiscal, de lo contrario
corremos el riesgo de encarecer aun mas nuestras fuentes de financiacion. Esto se logro
especialmente por una baja ejecucion del gasto en algunos sectores y en particular en la inversién.

En otro frente, se percibe preocupaciéon en los hogares y empresas por la inseguridad manifestada
en robos, hurtos, secuestros, extorsiones y bloqueos ilegales de carreteras. En el caso empresarial
estan la pirateria terrestre, el microtrafico, las extorsiones, los bloqueos y manifestaciones que
impiden la libre circulacion de mercancias y ciberdelitos.

Este panorama se traduce en una alta incertidumbre que ha impactado la actividad econdémica, las
decisiones de inversion e incluso, las decisiones de gasto de los hogares.

Este andlisis de la situacion actual nos arroja un panorama en el cual no hay razones estructurales
para proyectar un 2024 muy distinto al segundo semestre de 2023. Para 2024, de no tomarse
medidas, tendremos una tasa de crecimiento entre 1% y 1,5%. Los esfuerzos de todos deben
concentrarse en superar las causas que nos tienen en estos niveles.

Colombia sigue teniendo condiciones para ser uno de los lideres de Latinoamérica.
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Algunas de las mayores fuentes de incertidumbre han estado en los anuncios que pueden afectar a
la economia y a proyectos de Ley radicados en el Congreso. Las perspectivas de inestabilidad en el
sistema de salud, que no solo preocupa por la imprevision que plantea una eventual crisis de servicio
y atencion a pacientes, sino que representa mas del 6% del PIB y que plantea un gran déficit fiscal
al no contar con una estimacion de la carga para el Estado. El tramite de una reforma pensional que
preocupa por su efecto sobre el ahorro nacional, el mercado de valores y las contingencias futuras
sobre el Estado. El anuncio de una reforma laboral que poco se ocupa de la productividad laboral,
la generacion de empleo o la reduccién de la informalidad, preocupando especialmente a
emprendedores y pymes por sus efectos en su capacidad de mantener y generar empleo.

Un debate constructivo, en el cual se tuviera en cuenta las observaciones y propuestas del sector
empresarial a estos proyectos estamos seguros seria fuente de confianza para los actores
econdmicos y sociales.

Finalmente se debe resaltar la importancia de contar con regulaciones que contribuyan a ratificar las
condiciones propicias para soportar los procesos de inversion en distintos sectores. Parte
fundamental de la confianza en una economia reside en la estabilidad de las normas y regulaciones
que aplican a los sectores. Esta realidad tiene especial importancia en los esfuerzos conjuntos de
sectores publico y privado, en donde el peso de la regulacion es vital, como el caso de servicios
publicos, infraestructura, salud, educacién. La viabilidad, sostenibilidad e inversion en los mismos
dependera de las sefales que envie el estado a los inversionistas.

Para el 2024 serd de gran importancia concentrar los esfuerzos del Estado en reactivar la
construccion, mediante la asignacion de presupuesto y definicién de condiciones razonables para la
asignacion de subsidios a la cuota inicial de la tasa de interés en VIS, la puesta en marcha de
proyectos de infraestructura y condiciones para generar confianza en el sector empresarial en
términos regulatorios, generar empleo y reducir la informalidad laboral.

Sera un afio retador. Nuestro llamado es destacar la importancia de una agenda de crecimiento que
se traduzca en una reactivacion econémica y permita recuperar no solo el crecimiento de corto plazo
sino el crecimiento potencial de la economia.

https://www.andi.com.co/Home/Camara/17-industria-de-alimentos-balanceados
https://www.andi.com.co/Home/Noticia/17599-balance-2023-y-perspectivas-2024-estamo

2. ESTUDIO DE LA OFERTA:

A fin de establecer los requisitos para el presente proceso de contratacion el Centro Atencion Sector
agropecuario de la Regional Risaralda a partir de la experiencia con proveedores personas
naturales y/o juridicas, que han participado en anteriores procesos de precotizacién o seleccion y
cuyos objetos sociales se encuentran relacionados directamente con el objeto en mencién, se
consideraron algunos de los posibles oferentes asi:

PROYECTAR INGENIERIA Y CONSTRUCCIONES S.A.S, ALFA Y OMEGA, DASIM, TEK SOLUCIONES, 3D
PRINTER, INTEK GROUP, TEPROC, LA CASA DE LA UPS, UPS SOLUCIONES INTEGRALES, INGENIERIA'Y
MANTENIMIENTO CNC, INGEACOL, MANTENIMIENTO Y SERVICIO DE MAQUINARIA Y EQUIPO
INDUSTRIAL E U, SERVICIOS DE MANTENIMIENTO DE MAQUINARIA S A S, INDUSTRIA COLOMBIANA DE
MANTENIMIENTO Y MAQUINARIA SAS, REQUIM LIMITADA, NANOMETRIX ,CSE, CRR SOLUCIONES
INTEGRALES S.A.S

ACUERDO MARCO DE PRECIOS.
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De acuerdo con la definicion contenida en el articulo 2.2.1.1.1.3.1 del Decreto 1082 de 2015, los
Acuerdo Marco de Precios son contrato celebrado entre uno o més proveedores y Colombia
Compra Eficiente, o quien haga sus veces, para la provision a las Entidades Estatales de Bienes y
Servicios de Caracteristicas Técnicas Uniformes, en la forma, plazo y condiciones establecidas en
este.

Catélogo para Acuerdos Marco de Precios: Ficha que contiene: (a) la lista de bienes y/o servicios;
(b) las condiciones de su contratacion que estan amparadas por un Acuerdo Marco de Precios; y
(c) la lista de los contratistas que son parte del Acuerdo Marco de Precios.

Para comprobar si se cuenta con Acuerdos Marco vigentes para la adquisicion de los materiales,
elementos, bienes e insumos objeto del proceso, la entidad verifico la existencia de los bienes y/o
servicios requeridos, mediante consulta de los Acuerdos Marco vigentes y proximos en la Tienda
Virtual del Estado Colombiano- TVEC, y hasta el dia 15 de marzo 2024, fecha de consulta, no existe
Acuerdos Marco de Precios — AMP parecidos que contenga o contemple el objeto a contratar
aplicable para el Sena.

A continuacion, se relacionan Acuerdos Marco de Precios parecidos, mas no aplica para el proceso
que requiere la entidad:

Adquisicion de (i) Servicio de Mantenimiento Preventivo y Correctivo incluidas Autopartes y
Mano de Obra; y (ii) Adquisicion de autopartes

CCE-286-AMP-2020

# Proceso: CCENEG-031-01-2020

De febrero 2, 2021 hasta febrero 2, 2025

ESTUDIO DE LA DEMANDA

NUMERO | TIPO DE DIRECCION DE PRECIO
DE PROCESO- ENTIDAD . EJECUCION
PROCESO| MODALIDA ESTADO ESTATAL OBJETO O DESCRIPCION DEL I(E)S_l'_l'(l)l\_/ll_ﬁi)
-ANO D CONTRATO
Prestar el servicio de mantenimiento
preventivo y correctivo de los equipos de
L microfilmacioén, microfilmadora fill master ii,
ant-0050- Mm'm? Liquidado SENA scaners, radicadoras de correspondencia, | Antioquia $5.000.000
2019 Cuantia N ) ,00
lector de rollos de microfilmacion y otros
equipos del archivo central del Sena regional
Antioquia en el afio 2019
Calibracion y mantenimiento de equipos de
C-RSR- Minima Proceso medicion del laboratorio de ensayos $
CDITI-012- : Adjudicadoy |SENA mecanicos y metrologia dimensional del &rea | Risaralda
Cuantia o . 86.688.525
2020 celebrado de servicios tecnolégicos del Centro de
Disefio e Innovacion Tecnolégica Industria
Mantenimiento preventivo, correctivo y/o
C-RSR- - PROCESO calibracion de equipos destinados para la
Minima ADJUDICA . . . . $
CASA-090- . SENA formacion profesional de aprendices del |Risaralda
Cuantia DOY ! X 58.937.855
2020 CELEBRADO Centro Atencidn Sector Agropecuario Sena
Regional Risaralda Vigencia 2020.
Prestar los servicios de mantenimiento
MC-RSR- PROCESO preventivo, correctivo 'y predictivo,
CASA-072- Mmlm,a ADJUDICA SENA mclgyendo repuestos y accesorios, para Iog Risaralda $
5021 Cuantia DOY equqs_de las cuatro I|_nea_s tecnol_ogli:as. 17.964.330
CELEBRADO Electrénica y Telecomunicaciones, Disefio e
Ingenieria, Biotecnologia y Tecnologias
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Virtuales de Tecnoparque nodo Pereira del
Centro Atencion Sector Agropecuario de la
Regional Risaralda, en la vigencia 2021.

Mantenimiento preventivo y correctivo de
equipos de laboratorio para las lineas de
disefio e ingenieria, electrénica 'y
telecomunicaciones y biotecnologia vy

_RSR- i ZS?UCS?:(X gano_tecnlologl’a IdeI Te_cnop?rquzle Noldo s
inima ereira, los cuales permitan fortalecer los | .
g(')AZSzA'OA'z' Cuantia DOY SENA procesos de acompafiamiento metodologico, Risaralda 38.007.676
CELEBRADO disefio, desarrollo y validacion de prototipos
TRL6 y TRL7/8 realizados por los talentos a
través del acompafiamiento ejecutado por el
equipo de trabajo de Tecnoparque para la
vigencia 2022
Mantenimiento preventivo y correctivo de
equipos de laboratorio para las lineas de
Disefio e Ingenieria, Electronica vy
Telecomunicaciones y Biotecnologia vy
Nanotecnologia del Tecnoparque Nodo
MC-RSR- - PROCESO Pereira, los cuales permitan fortalecer los
CASA-019- Mlnlm'a ADJUDICA SENA procesos de acompafiamiento metodolégico, | Risaralda $
Cuantia DOY ! 17.504.900

2023 disefio, desarrollo y validacion de prototipos
TRL6 y TRL7/8 realizados por los talentos a
través del acompafamiento ejecutado por el
equipo de trabajo de Tecnoparque para la
vigencia 2023. LOTE 4 EQUIPOS

INGENIERIA Y DISENO

CELEBRADO

ACUERDOS COMERCIALES

De acuerdo con la definicion contenida en el articulo 2.2.1.1.1.3.1 del Decreto 1082 de 2015, los
Acuerdos Comerciales son tratados internacionales vigentes celebrados por el Estado colombiano,
gue contienen derechos y obligaciones en materia de compras publicas, en los cuales existe como
minimo el compromiso de trato nacional para: (i) los bienes y servicios de origen colombiano vy (i)
los proveedores colombianos.

Articulo 2.2.1.2.4.1.1. Aplicacion de los Acuerdos Comerciales en Procesos de
Contratacion. -_Modificado _por Decreto 1676 de 2016- Las Entidades Estatales deben
adelantar los Procesos de Contratacion de acuerdo con lo previsto en los Acuerdos
Comerciales, cuando estos les sean aplicables.

Articulo 2.2.1.2.4.1.3. Existencia de trato nacional. La Entidad Estatal debe conceder trato
nacional a: (a) los oferentes, bienes y servicios provenientes de Estados con los cuales Colombia
tenga Acuerdos Comerciales, en los términos establecidos en tales Acuerdos Comerciales; (b) a los
bienes y servicios provenientes de Estados con los cuales no exista un Acuerdo Comercial pero
respecto de los cuales el Gobierno Nacional haya certificado que los oferentes de Bienes y Servicios
Nacionales gozan de trato nacional, con base en la revision y comparacion de la normativa en
materia de compras y contratacion publica de dicho Estado; y (c) a los servicios prestados por
oferentes miembros de la Comunidad Andina de Naciones teniendo en cuenta la regulacion andina
aplicable a la materia.

El Ministerio de Relaciones Exteriores debe expedir el certificado por medio del cual se acredite la
situacion mencionada en el literal (b) anterior en relacion con un Estado en particular, lo cual no es
requerido para acreditar las situaciones a las que se refieren los literales (a) y (c) anteriores. Para
constatar que los oferentes de Bienes y Servicios Nacionales gozan de trato nacional en un Estado,
el Ministerio de Relaciones Exteriores debe revisar y comparar la normativa en materia de compras
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y contratacién publica del respectivo Estado para lo cual puede solicitar el apoyo técnico del
Ministerio de Comercio, Industria y Turismo y de Colombia Compra Eficiente, dentro de sus
competencias legales. (...)(...).

La indicacion de si el Proceso de Contratacion esta cobijado por un Acuerdo Comercial o no, se
encuentra establecida en los estudios y documentos previos, de conformidad con el articulo
2.2.1.1.2.1.1 del Decreto 1082 de 2015, y en atencion a directrices impartidas por Colombia Compra
eficiente, en su Manual para el manejo de los Acuerdos Comerciales en Procesos de Contratacion,
‘Las Entidades Estatales deben determinar en la etapa de planeacion de cada Proceso de
Contratacion si los Acuerdos Comerciales son aplicables al Proceso de Contratacion que estan
disefiando y en caso de que sean aplicables, cumplir con las obligaciones derivadas de los mismos.
Para el efecto, Colombia Compra Eficiente ofrece a los participes del Sistema de Contratacion
Pulblica el presente manual para ser utilizado como guia para determinar los Acuerdos Comerciales
a los cuales esta sujeto un Proceso de Contratacion. (Version M-MACPC-14, la cual reemplaza la
version M-MACPC-13)”, de igual forma la informacién disponible en www.mincomercio.gov.co

ACUERDO COMERCIAL

¢VIGENTE?

LA ENTIDAD ESTA
CUBIERTAEN EL
ACUERDO
COMERCIAL

VALOR A PARTIR
DEL CUALES
APLICABLE EL
ACUERDO
COMERCIAL PARA
ENTIDADES

VALOR DEL
PROCESO DE
CONTRATACION
SUPERIOR AL
UMBRAL DEL

EXCEPCION
APLICABLE AL
PROCESO DE
CONTRATACION

PROCESO DE
CONTRATACION
CUBIERTO POR EL
ACUERDO

DE APLICARSE EL
ACUERDO
COMERCIAL PLAZO
DE PRESENTACION

ACUERDO
COMERCIAL

COMERCIAL OFERTAS

ESPECIALES DEL
NIVEL NACIONAL
BIENES Y
SERVICIOS
$ 286.754.038
SERVICIOS DE
CONSTRUCCION
$ 28.675.403.847
BIENES Y
SERVICIOS $

. 544.832.673
PERU Sl sl SERVICIOS DE NO NO NO
CONSTRUCCION
$ 28.675.403.847
BIENES Y
SERVICIOS
. $ 286.754.038
MEXICO Sl sl SERVICIOS DE NO NO NO
CONSTRUCCION $
44.095.402.983
BIENES Y
SERVICIOS
$ 435.580.321
SERVICIOS DE NO NO NO
CONSTRUCCION
$28.620.713.796
BIENES Y
SERVICIOS
$ 287.055.445
CHILE Sl sl SERVICIOS DE NO NO NO
CONSTRUCCION $
28.705.544.496
BIENES Y
SERVICIOS
$401.000.000
COREA Sl sl SERVICIOS DE NO NO NO
CONSTRUCCION
$ 28.670.000.000
BIENES Y
SERVICIOS
$696.380.112
ESTADOS AELC Sl sl SERVICIOS DE NO NO NO
CONSTRUCCION
$ 26.783.850.461
BIENES Y
SERVICIOS
$ 436.349.451
sl SERVICIOS DE NO NO NO
CONSTRUCCION
$28.617.834.543

SIN UMBRAL Sl

BIENES Y
SERVICIOS
. $696.380.112
UNION EUROPEA Sl sl SERVICIOS DE NO NO NO
CONSTRUCCION
$ 26.783.850.461
BIENES Y
SERVICIOS NO NO NO
$ 130.000 DEG

CHILE Sl S| NO NO NO NO APLICA

ALIANZA DEL
PACIFICO

NO APLICA

NO APLICA

CANADA Sl S| NO APLICA

NO APLICA

NO APLICA

NO APLICA

ESTADOS UNIDOS Sl NO APLICA

TRIANGULO NORTE  (EL  SALVADOR

GUATEMALA HONDURAS) HONDURAS N/A 10 DIAS

Sl S| SALVADOR-38 Sl

NO APLICA

ISRAEL Sl S| NO APLICA
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SERVICIOS DE
CONSTRUCCION
5.000.000 DEG

El aplicable a la
COMUNIDAD ANDINA Sl S| N/A Sl NO Sl normatividad del pais
Decreto 1082 de 2022.

BIENES Y
SERVICIOS
$436.349.451
SERVICIOS DE
CONSTRUCCION
$28.617.834.543
BIENES Y
SERVICIOS
$391.900.299
SERVICIOS DE
CONSTRUCCION
$50.947.068.122

COSTARICA Sl S|

NO NO NO NO APLICA

ESTADOS UNIDOS MEXICANOS S| S|

NO NO NO NO APLICA

En los casos en que exista Trato Nacional por reciprocidad, la Entidad Estatal debe otorgar a los
bienes, servicios y/o proveedores extranjeros, el mismo trato que da a los bienes, servicios y/o
proveedores nacionales y en consecuencia dar a esas ofertas el puntaje adicional de que trata la
Ley 816 de 2003y las preferencias en caso de empates de acuerdo con el numeral 1 del articulo 35
de la Ley 2069 de 2020, asi como las demas prerrogativas en cabeza de la industria colombiana.
Lo anterior, siempre que el oferente del bien o servicio acredite que cumple con la regla de origen
del pais al que se certifico el Trato Nacional por reciprocidad.

Acuerdos comerciales y trato nacional por reciprocidad | Colombia Compra Eficiente | Agencia Nacional de
Contratacion Publica

RESUMEN REGISTRO APLICACION TRATO NACIONAL
APLICACION TRATO

APLICACION TRATO

PAIS (CONSULTA NACIONAL PARA
DE FEBRERO APLICACION TLC INTEGRANTE CAN CONTRATACION - NACIONAL PARA CERTIFICADOS DE TRATO NACIONAL POR
1 CONTRATACION DE RECIPROCIDAD
2023) EXISTENCIA DE BIENES Y SERVICIOS
ACUERDO COMERCIAL
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/fil
ARGENTINA NO NO NO NO es_2020/22.07.27 certificado_trato_nacional argentin
a_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/fil
VIETMAN NO NO NO NO es_2020/22.03.31 wetnamf certificado_trato_nal_0.pd
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/fil
Indonesia NO NO NO NO es_2020/22.03.31_indonesia_certificado_trato_nal_1.
pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce public/files/fil
Ecuador NO NO NO NO es_2020/22.03.31 ecuadoz‘ certificado_trato_nal_0.pd
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce public/files/fil
es_2020/22.03.31_nueva_zelanda_certificado_trato_n
Nueva Zelanda NO NO NO NO al 0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce public/files/fil
PANAMA NO NO NO NO es_2020/22.03.31_panama_certificado_trato_nal_0.pd
f
REPUBLICA DE -
CHILE Sl NO S| Sl No existe
ESTADOS UNIDOS .
MEXICANOS Sl NO Sl Sl No existe
REPUBLICA DE EL
SALVADOR,
REPUBLICA DE .
GUATEMALA Y Sl NO Sl Sl No existe
REPUBLICA DE
HONDURAS
ASOCIACION
EUROPEA DE
LIBRE COMERCIO
(CONFEDERACION
SUIZA, REINO DE .
NORUEGA, Sl NO NO Sl No existe
PRINCIPADO DE
LIECHTENSTEIN Y
REPUBLICA DE
ISLANDIA)
CANADA Sl NO Sl Sl No existe
ESTADOS UNIDOS .
DE AMERICA Sl NO Sl Sl No existe
UNION EUROPEA Sl NO Sl Sl No existe
REPUBLICA DE .
COREA Sl NO Sl Sl No existe

1 https://www.cancilleria.gov.co/print/2290
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https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.07.27_certificado_trato_nacional_argentina_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.07.27_certificado_trato_nacional_argentina_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.07.27_certificado_trato_nacional_argentina_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_vietnam_certificado_trato_nal_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_vietnam_certificado_trato_nal_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_vietnam_certificado_trato_nal_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_indonesia_certificado_trato_nal_1.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_indonesia_certificado_trato_nal_1.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_indonesia_certificado_trato_nal_1.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_ecuador_certificado_trato_nal_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_ecuador_certificado_trato_nal_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_ecuador_certificado_trato_nal_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_nueva_zelanda_certificado_trato_nal_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_nueva_zelanda_certificado_trato_nal_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_nueva_zelanda_certificado_trato_nal_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_panama_certificado_trato_nal_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_panama_certificado_trato_nal_0.pdf
https://colombiacompra.gov.co/sites/cce_public/files/files_2020/22.03.31_panama_certificado_trato_nal_0.pdf

REPUBLICA DE .

COSTA RICA Sl NO Sl Sl No existe

ECUADOR Sl Sl SI (1) S|

PERU S| si sI@) si hnp://www.tlc.gov.colacugrdos/wgente/comunldad-
andina

BOLIVIA Sl Sl SI (1) S|

* https://www.colombiacompra.gov.colcompradores/secop-i/valores-partir-de-los-cuales-son-aplicables-los-acuerdos-comerciales

ANALISIS DE RIESGO Y FORMA DE MITIGARLO: El analisis de riesgo del presente
proceso y las alternativas para mitigar cada riesgo se encuentran contenidos en anexo 2
matrizde riesgo.

Ver anexo 3. Matriz de riesqo.

Se expide en Pereira a los 20 dias del mes de marzo de 2024.

LUZ ANDREA MONTOYA
ALVAREZ

Subdirectora de Centro (E)

Elaboré: Juliana Franco Cruz —Profesional Analisis Sector y Estudio de Mercados.

Centro Atencion Sector Agropecuario Regional Risaralda [Ef=g
Direccion 8 No 26 — 79, Ciudad Pereira. - PBX 57 601 54615(

OO0y ol

Wark.
@SENAComunica

Catificade

www.sena.edu.co

Pag. # 27


http://www.tlc.gov.co/acuerdos/vigente/comunidad-andina
http://www.tlc.gov.co/acuerdos/vigente/comunidad-andina
https://www.colombiacompra.gov.co/compradores/secop-i/valores-partir-de-los-cuales-son-aplicables-los-acuerdos-comerciales

LOTE 1 BIO Y NANO INTERK GROUP
Unidad | Coioad
Nombre del . VALOR TOTAL
Items Producto Descripcion De | equerig| Valor Unitario IVA CON IVA
Medida | "%
PREVENTIVO:- Mantenimiento del grupo de vacio:Control del estado de aceite, control del nivel de aceite, control visual de pérdidas de
aceite, cambio de aceite, lavado del cuerpo de la bomba, los aceites de Azbil Telstar Technologies que se pueden usar son:* AV-30, aceite
mineral para aplicaciones generales en industria y laboratorio* CHEMOIL-500, aceite para usos en altas temperaturas* WETOIL-8r, aceite
Liofilizador Telstar para uso en aspiracién de gran cantidad de vapor de agua.- imi del grupo frigorifico:Limpieza en baterias del
L | omba de vaco V" |grupo frigorifico, cargas de refrigerante R-507 390 g (LYOQUEST-85)- Limpieza y desinfeccién superficial:Limpieza de la unidad base y UND 1
accesorios utilizando tejidos estériles que no desprendan particulas ni fibras.Limpieza y engrase de juntas, cambio de aceite, suministro de 5
L de aceite nuevo para uso en bomba de vaciolnforme de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo realizado.El liofilizador
incluye una bomba de vacio. Temperatura ambiental maximo de trabajo 25°C, Condensador a -85°C, indicador de temperatura sonda Pt 100
digital, bomba de vacio con capacidad de 1 L (Requiere aceite para bomba de vacio LABOVAC 10 o equivalente)
$  4.719.600 | $ 896.724 | $  5.616.324
PREVENTIVO:Revisién del sistema electrénico. (Tarjeta electrénica, cableado, contactos, teclado, display, motoventilador).Revisién de
sistema de iluminacién (lampara de luz blanca, lampara de luz U.V).Revision de flujo de aire, verificar y calibrar el flujo de aire dentro de la
cabina para garantizar que se mantenga dentro de los rangos especificados. Esto incluye la velocidad del flujo de aire y la presion
5 N diferencial.Revision, lubricacion y afinacion de sistema mecénico general del equipo.Limpieza integral externa e interna del equipo.Pruebas
Cabina de seguridad . 3 . . e : " o .
apina 2% | de integridad del filtro HEPA, en tal caso hacer el respectivo cambio. Ve de Informe de sticker y
2 |biolégica clase Il tipo . y ) N e N N N UND 1
" registro fotografico del trabajo realizado.Entrega de protocolo de calificacion: que incluye reporte de prueba integridad de filtros (contador
A2 JP inglobal ’ : ’ RS o SR : i ] )
de particulas), velocidad de flujo descendente, clasificacion de aire, nivel de ruido, intensidad luminos y patron de flujo de aire.Instrumentos
y equipos de medicién utilizados, todos con sus i de calil i de presién dil i il i
Contador de particulas, sono , tacémetro, ter Incluye: cambio cable y/o materiales que se encuentren en mal estado o
que contengan moho
S 5.932500 | $  1.127.175 | $ 7.059.675
PREVENTIVO:Limpieza interna y externa ( il y las hélices de Revision de control de temperaturaVerificacion del
displayRevisién de cableado general, conexiones, fusibleRevision del elemento calefactorVerificacién y ajuste de puertalnforme de
Balanza de humedad - - ; o . : o : " .
3| e 200 mantenimiento, sticker y registro del trabajo de que incluya patrones calibrados con las siguientes | UND 2
temperaturas: 35, 50, 60, 100, 150 2CIncluye: cambio de terminales, cables y/o materiales que se encuentre en mal estado o con
moho.Pruebas de funcionalidad del equipo.
S 656.500 | $ 124735 | $ 1.562.470
PREVENTIVO:Limpieza interna y externa ( il y las hélices de Revision de control de temperaturaVerificacion del
displayRevision de cableado general, conexiones, fusibleRevision del elemento calefactorVerificacién y ajuste de puertalnforme de
4 |Horno de conveccion mantenimiento, sticker y registro 4fico del trabajo reali de calibracion que incluya patrones calibrados con las siguientes |\ )
forzada BIOBASE temperaturas: 35, 50, 60, 100, 150 2CIncluye: cambio de terminales, cables y/o materiales que se encuentre en mal estado o con
moho.Pruebas de funcionalidad del equipo.Incluye: cambio de terminales y cable que se encuentre en mal estadoPruebas de funcionalidad
del equipo. S 1.062.500 | $ 201.875 | $ 2.528.750
PREVENTIVO:Limpieza general y isi calefactor i it ntrol de y
5 |Mufla Terrigeno sensorDisplayApagadorFusiblesMaterial aislanteCableado generalCable de ali i6nClavijaConexionesConsumo eléctri : cambio | UND 1
de terminales y cable que se encuentre en mal estadoPruebas de funcionalidad del equipo.
S 1.062.500 | $ 201.875 | $ 1.264.375
PREVENTIVO:Revision de ajuste de ision del de cableado general, alimentacion y demés
s vertical i de ajuste de puerta ificacion de funcionamiento del equi me de imiento, sticker y registro |\ .
Super nérdico fotografico del trabajo realizadoCambio, suministro e instalacién de compresor que incluye todos los accesorios necesarios para la
i i6n del y carga del refri El equipo debe trabajar a 3-42C, incluye control de temperatura.
S 1.062.500 | $ 201.875 | $ 1.264.375
7 Oximetro Thermo PREVENTIVO:Revision de tarjeta electrénicaVerificacion de i i del i me de imie sticker y registro UND 1
Scientific ORION fotografico del trabajo realizado
S 621.600 | $ 118.104 | $ 739.704
PREVENTIVO:Desarme general ademas de la limpieza exterior e interior del mi i0.Revision de:C: i 6nica (en caso
N Estereoscopio Zeiss  |de tener)LamparaOtros p imie en imit icacion de i impieza especial a opticaAli haz de luzVerificar UND i
Stemi 305 macro y micro, “x”y “y” de platinaPruebas generales de funci jiento.Informe de imiento, sticker y registro ifico del trabajo
realizado
$ 389.200 | $ 73.948 | $ 463.148
Manta de PREVENTIVO:Desarme general ademas de la limpieza exterior e interiorRevision de:C inalesControl de
9 |calentamiento N . N N N o UND 2
N L Pruebas generales de Informe de sticker y registro fotogréfico del trabajo realizado
Daihan scientific
S 398.700 | $ 75753 [ $ 948.906

OBSERVACIONES




Balanza de precision

PREVENTIVO:Revision de placa electrénicaAjuste generales de exactitud linealidad y excentricidad de cargaRevision de movilidad e

10 ADAM Max 250g on: r:i\ri: de.l punto \juste con pesas certifi impieza interna y exter de imi sticker y registro UND
fotografico del trabajo realizado $ 510.700 s 97.033 s 607.733
PREVENTIVO:Revisién de la unidad para detectar componentes sueltos o dafios, asi como fugas de refrigerante.Revision de las protecciones
11 |chiller DLAB CCP5-20 de sobre am.per?je.Revi.sién de cornpresores y resis-‘en?ias calefactoras de.ac.eite..Revisién y prueba de f.u'gas de ref.rig-erante:LirY\p.ieza de UND
impieza de de calorLimpieza general para eliminar incrustaciones, corrosion, y crecimiento biolégicolnforme
de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo realizado
S 1.638.000 | $ 311.220 | $ 1.949.220
Sistema de
extraccion de aire,
4, |ventilacion de PREVENTIVO:Limpieza de las aspas, revision del ajuste del sistema eléctrico, lubricacién de los componentes méviles, reemplazo de correas, | /o
armarios de limpieza de los filtroslimpieza de ducteria Nivel de ruido menor a 56 db.
seguridad Duperthal
TEA-18 Il ATEX h
S 1.284.000 | $ 243.960 | $ 1.527.960

$

25.532.640




LOTE 2 ELECTRONICA Y TELECOMUNICACIONES | DA P
Items | Nombre del Producto Descripcién Técnica Completa Del Servicio Producto Unldac.i De Cantld?d Valor Unitario IVA OBSERVACIONES
Medida | Requerida
1-Calibraciones: Alineamiento del Tool Holder, Camara off set y Profundidad de corte - IMPORTANTE: Toda la calibracién debe ser hecha utilizando
el Software LPKF CircuitPRO en Service Mode el cual es protegido por contrasefia del fabricante Donde el contratante debe tener contrasefia del
fabricante).
- 2-Lubricacién y Limpieza: Guias electromecanicas, Tornillo sin fin, Mandril, ajuste final es de los componentes mecanicos y limpieza de filtros

Man(en.lmlento (IMPORTANTE: el aceite debe ser homologado por el fabricante).

correctivo ’ 3- Adicional: La siguiente propuesta incluye:-Visita Ingeniero de aplicacién para cambio de filtros y bolsas de material particulado para unidad Cotizacién actualizada 7 de marzo
4 |correspondiente a extractora Con sus respectivos elementos de funcionamiento, para garantizar una éptima operacién. (Aportar hoja de vida con certificados de UND 1 $ 16425258 | $ 3120799 El proveedor aporta certificado del

laboratorio LPKF, para
la maquina Plotter
Fresador S64:

fabricante LPKF)

4- Reemplazo de juego brocas originales de la prototipadora LPKF Circuit PRO aprobado por fabricante asi:Kit Tool set - 1/8" shaft with distance
rings10 Universal Cutter 0,2mm2 Microcutter 0,1 mm1 End mill Long 1,0 mm1 End mil long 2,0 mm1 End mill 0,8 mm2 End mill 1,0 mm2 End mill 2,0
mm?2 Spiral Drill 0,8 mm2 Spiral Drill 0,7 mm2 Spiral Drill 0,6 mm2 Spiral Drill 0,5 mm2 Spiral Drill 0,4 mm2 Spiral Drill 0,9 mm2 Spiral Drill 1,0 mm1
Spiral Drill 1,2 mm1 Spiral Drill 1,4 mm2 Spiral Drill 1,5 mm1 Spiral Drill 1,6 mm1 Spiral Drill 1,8 mm2 Spiral Drill 2,0 mm2 Spiral Drill 3,0 mm2 Contour
Router 2,0 mm2 Contour Router 1,0 mm

fabricante




LOTE 3 ELECTRONICA Y TELECOMUNICACIONES 11 UPS SOLUCIONES INTEGRALES LA CASA DE LA UPS
. PROMEDIO
ITEMS Nombre del Producto Descripcidn Técnica Umda(ﬁ' De Cantidad | Valor Unitario IVA RALORTOTe Valor Unitario IVA LRLOREOTEE UNITARIO SIN | PROMEDIO TOTAL| OBSERVACIONES
Medida CON IVA CON IVA VA
Mantenimiento correctivo Modelo No. TITAN 6KVAEntrada DC 240VDC, 26AEntrada AC:
1 correspondiente UPS POWEST [240VAC, 25A64 Hz BifasicaSalida AC: 6000VA/5400W208 UND 1 S 175.000 33.250 | $ 208.250 | $ 151.814 28.845 180.659
TITAN VAC/25,9A 120X2/240VAC/60HzIcc: 6kA 22,5A FASE/BIFASICA
S 163.407 | $ 194.454
REFERENCIA: EA9061IRS(220VAC) TIPO TORRENo. FASES:
2TENSION NOMINAL ENTRADA 145-295 VAC (2F+T)TENSION
Mantenimiento correctivo NOMINAL DE SALIDA: 120V +/- 5,5% VAC
2 correspondiente UPS ETION (2F+N+T)FRECUENCIA DE SALIDA 60ZCORRIENTE NOMINAL UND 1 S 175.000 33.250 | $ 208.250 | S 151.814 28.845 180.659
P DE SALIDA: 45APOTENCIA APARENTE NMINAL DE SALIDA
6000VAPOTENCIA ACTIVA NOMINAL DE SALIDA 5400WIVV
4KA S 163.407 | $ 194.454
REFERENCIA: APC(220VAC) TIPO TORRENo. FASES:
Mantenimiento correctivo 1TENSION NOMINAL ENTRADA 145-295 VAC (F+T)TENSION
3 correspondiente UPS APC NOMINAL DE SALIDA: 120V +/- 5,5% VAC UND 1 S 100.000 19.000 | $ 119.000 | $ 86.751 16.483 103.234
P (F+N+T)FRECUENCIA DE SALIDA 60ZPOTENCIA APARENTE
NMINAL DE SALIDA 3000VA
S 93376 | $ 111.117
Mantenimiento correctivo
correspondiente UPS MK-TEK-- [MODELO: JAL1102-RKPOTENCIA 2000VA/1800WENTRADA
# | cambio baterias 12V 9aH para |AC 110VACSALIDA AC 110VACENTRADA BATERIAS 48vDC | NP 6 |5 20s000 38.950 | 5 1463700 (LR 33.790 1.269.778
2 unidades (8 baterias) s 191420 | $ 1.366.739
Mantenimiento correctivo
5 correspondiente POWEST Mantenimiento correctivo correspondiente POWEST TITAN 3kva UND 1 $  100.000 19.000 | $ 119.000 | $ 86.751 16.483 103.234
TITAN S 93.376 | $ 111.117
Mantenimiento correctivo
correspondiente VERTIV - MODELO GXT4-2000RT120 ENTRADA 120 VAC SALIDA
6 Cambio baterias 12V 9aH para |120VAC 2 KVA UND 1 S 400.000 76.000 | S 476.000 | $ 347.044 65.938 412.982
1 unidades (4 baterias) $ 373522 | $ 444.491
TOTAL $ 2.594.200 2.250.545 $ 2.422.372




LOTE 4 INGENIERIA Y DISENO

INGEACOL

3D PRINTER

ITEMS

Nombre del
Producto

Descripcion Técnica

Unidad

De Medida

Cantidad

Valor Unitario

IVA

Valor Total
con IVA/

Maquina
cortadora laser
100W érea de
corte 130cm x
90cm

Mantenimiento preventivo y correctivo: Mantenimiento preventivo de maquina de corte y grabado laser 100W érea de corte 130cm x
90cm:Cambio de lentes (en caso de requerirse), calibracion de lentes, Callbraclﬂn y lubricacién del sistema de desplazamiento X-Y-Z
revision de sistema de canaletas de luz interior de maquina, imiento de software imiento preventivo del sistema
de refrigeracién industrial, Mantenimiento de sistema de enfriamiento (chlllar) con cambio de agua desmineralizada, Ajuste y nivelacién de
rea de trabajo y Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento adelantadas en el equipo.

Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos electrénicos y mecanicos que se requieran para garantizar
e correcto funcionamiento del equipo Incluyendo: lentes, Espejos, tarjetas electrénicas, tubos CO2 (en caso de que lo requiera)

$ 5.800.000

$ 1.102.000

$  6.902.000

'OBSERVACIONES

Maquina de

Mantenimiento preventivo y correctivo: imi tivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos electrdnicos y
mecanicos que se requieran para garantizar el correcto funcionamiento del equipo.

Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D i-fast QIDI (doble cabezal) incluyendo al menos los siguientes items:1)Revisién ylo
calibracion la corriente de los motores paso a paso.2) Realizacion de pruebas y revisiones al sistema de extrusion de material de modelo
conforme a la siguiente lista: » Prueba de carga al alimentador. « Prueba de alimentacién de polimero en el alimentador. + Revision de boquilla +
Prueba de recorrido sin vacios o lagunas a diferentes al engranaje de accionamiento « Revision de estado de las piezas de plastico

+ Revision de en partes de plastico. + Revision de los rodamientos internos « Revision de montaje adecuado del

?|itast QIDI

(doble cabezal)

+ Revision de « Revision de apriete del engranaje de transmision. + Alineacion del engranaje de accionamiento con el
eje plano + Alineacion del tornillo de ajuste del engranaje impulsor. 3) Revision y ajustes del nimero correcto de pasos en el eje Z por
milimetro. 4) Ajuste de la barra y el coche en el eje X.5) Ajuste de angularidad del eje Z.6) Realizacion pruebas que garanticen la nivelacion
del lecho, asi como la distancia adecuada entre el lecho y su boquila.7) Verificacion de pasos del Extrusor (reemplazar cabezal en caso de

los valores del PID del Extrusor.9) Realizacion de pruebas de cambio de velocidad, aceleracion y frenado.10)
Realizacion de limpiezallubricacion de piezas y partes méviles de forma que no se presenten obstrucciones o atascamientos debido a la
suciedad o a restos de polimero1 1) Revision y alineacion de barras del eje Y12) Revision de carga y funcionamiento del motor del

13) Limpiezay de sistemas de extrusién en caso de requerirlo.14) Cambio de boguillas de extrusin15) cambio de
bandeja de impresion16) Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento adelantadas en el equipo.

$ 3.700.000

$  703.000

$  4.403.000

Maquina de
Impresion 3D
Ultimaker

Mantenimiento preventivo y correctivo:Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D Ultimaker 2 Extended:+ incluyendo al menos
los siguientes items:1) Revisién y/o calibracion la corriente de los motores paso a paso. 2) Realizacién de pruebas y revisiones al sistema de
extrusion de material de modelo y material de soporte, conforme a la siguiente lista: + Prueba de carga al alimentador. - Prueba de
alimentacién de polimero en el alimentador.  Revision de boquilla « Prusba de recorrido sin vacios o lagunas a diferentes al engranaje de
accionamiento « Revision de estado de las piezas de pléstico « Revision de en partes de plastico. * Revision de
los rodamientos internos « Revisién de montaje adecuado del alimentador. « Revision del engranaje. + Revisién de apriete del engranaje de
transmision. « Alineacion del engranaje de accionamiento con el eje plano - Alineacion del tornillo de ajuste del engranaje impulsor. 3) Revision
y ajustes del nimero correcto de pasos en el eje Z por milimetro. 4) Ajuste de la barra y el coche en el eje X. 5) Ajuste de angularidad del eje
2. 6) Realizacion pruebas que garanticen la nivelacion del lecho, asi como la distancia adecuada entre el lecho y su boquilla.7) Verificacion de
pasos del Extrusor8) Sintonizacién los valores del PID del Extrusor.9) Realizacion de pruebas de cambio de velocidad, aceleracion y
frenado.10) Realizacion de limpiezaflubricacion de piezas y partes moviles de forma que no se presenten obstrucciones o atascamientos
debido a la suciedad o a restos de polimero11) Revision y alineacién de barras del eje Y12) Revisién de carga y funcionamiento del motor del
alimentador.13) Limpieza y desbloqueo de sistemas de extrusion en caso de requerilo. 14) cambio de boquillas de extrusion15) Entrega de un
reporte de las actividades de mantenimiento adelantadas en el equipo.16) Cambio de sistema de refrigeracion del cabezal Mantenimiento
correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos electronicos y mecanicos que se requieran para garanizar el correcto

del equipo

$ 1.380.000

$ 262200

$ 1642200

>

Maquina laser
mini 5k

preventivoy preventivo de méquina de corte y grabado laser MINI LASER 5K: (50W) Area de
impresion 40cm x 40cm cambio de lentes (en caso de requerirse), Calibracion y| Iuhncacnﬁn del sistema de desplazamiento X-Y-Z . calibracion
de lentes, revision de sistema de canaletas de luz interior de maquina, veri imiento de software jento preventivo del
sistema de refrigeracion industrial, de sistema de enfri (chlllar) con cambio de agua desmineralizada, Ajuste y
nivelacion de area de trabajo, y Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento adelantadas en el equipo.

Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos electrénicos y mecanicos que se requieran para garantizar
e correcto funcionamiento del equipo Incluyendo: lentes, Espejos, tarjetas electrénicas, tubos CO2 (en caso de que lo requiera)

$ 3.500.000

$  665.000

$  4.165.000

Impresora 3D
ENDER

Mantenimiento preventivo y correctivo: Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D ENDER V2 incluyendo al menos los
siguientes items:1) Revision y/o calibracién la corriente de los motores paso a paso.2) Realizacién de pruebas y revisiones al sistema de
extrusion de material de modelo y material de soporte, conforme a la siguiente lista: « Prueba de carga al alimentador. « Prueba de
alimentacién de polimero en el alimentador. « Revision de boquilla « Prusba de recorrido sin vacios o lagunas a diferentes al engranaje de
accionamiento « Revision de estado de las piezas de pléstico « Revision de en partes de plastico. » Revision del
rodamientos internos + Revisién de montaje adecuado del + Revision del + Revision de apriete del engranaje de

« Alineacion del engranaje de accionamiento con el eje plano - Alineacion del tornillo de ajuste del engranaje impulsor.3) Revision
y ajustes del nimero correcto de pasos en el eje Z por milimetro. 4) Ajuste de la barra y el coche en el eje X.5) Ajuste de angularidad del eje
2.6) Realizacion pruebas que garanticen la nivelacion del lecho, asi como la distancia adecuada entre el lecho y su boquilla.7) Verificacion de
pasos del Extrusor8) Sintonizacin los valores del PID del Extrusor.9) Realizacion de pruebas de cambio de velocidad, aceleracin y
frenado.10) Realizacion de limpiezaflubricacion de piezas y partes moviles de forma que no se presenten obstrucciones o atascamientos
debido a la suciedad o a restos de polimero11) Revision y alineacién de barras del eje Y12) Revisién de carga y funcionamiento del motor del
alimentador.13) Limpieza y desbloqueo de sistemas de extrusion en caso de requerirlo. 14) cambio de boquillas de extrusion15) Entrega de un
reporte de las actividades de mantenimiento adelantadas en el equipo.16) Cambio de sistema de refrigeracion del cabezal Mantenimiento
correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos electronicos y mecanicos que se requieran para garantizar el correcto
funcionamiento del equipos: Consumo de energia 350 vatios- Dispositivos compalibles Personal Computer: Ean 7898631778954 ,
9012021145982+ Especificacion cumplidas Material C: Material Glycol,

Polyurethane , Polylactic Acid + Nombre de la marca Creality- Nimero de modelo Ender 3 V2+ Numero de pieza Ender 3 v2+ Peso del producto
22.0 libras+ Voltaje 230 voltios

$ 1.400.000

$  266.000

$  1.666.000

TOTAL

$ 18.778.200

P Valor Total
Valor Unitario IVA con IVA
$ N o
$ 3.100.000 | $ 589.000 | $ 3.689.000
$ N o
$ N o
$ 1.520.000 | $ 288.800 | S 1.808.800
$ 5.497.800




‘Proceso : MANTENIMIENTOS TECNOPARQUE 2024 - Solicitud de Informacién... (id.CO1.BDOS.5758742)

Solicitud de informacién a los Proveedores PROVEEDORES
Solicitud de Informacién-RSR-CASA-018-2024 [EXTER] | Flescs

Unidad de contratacion CENTRO ATENCION SECTOR AGROPECUARIO Interesadas
Ver Enlace

Contratar el servicio de mantenimiento preventive y comective de equipos de laboratorio para las lineas de disefio e ingenieria, elecironica y telecomunicaciones y
biotecnologia y nanotecnologia del Tecnoparque Risaralda, los cuales permitan fortalecer los procesos de acompafiamiento metodolégico, disefio, desarrolio y validacion
de prototipos TRL6 y TRL7/8 realizados por los talentos a través del acompafiamiento ejecutado por el equipo de trabajo de Tecnoparque para la vigencia 2024.

(Zona horaria (UTC-05:00) Bogots, Lima, Quito)
Fecha de presentacion de ofertas 7/03/2024 4:30 PM - Fecha de publicacién 1/03/2024 3:47 PM

LINEA DE TIEMPO

https://community.secop.gov.co/Public/Tendering/ContractNoticePhases/View?PPI=CO1.PPI1.30280455
&isFromPublicArea=True&isModal=False



https://community.secop.gov.co/Public/Tendering/ContractNoticePhases/View?PPI=CO1.PPI.30280455&isFromPublicArea=True&isModal=False
https://community.secop.gov.co/Public/Tendering/ContractNoticePhases/View?PPI=CO1.PPI.30280455&isFromPublicArea=True&isModal=False
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ACTA No 009-CASA-2024

NOMBRE DEL COMITE O DE LA REUNION:
Estudio de mercados proceso de Mantenimiento equipos de Tecnoparque.

CIUDAD Y FECHA: Pereira, marzo 18 de HORA INICIO: 10:00 HORAFIN: 11:30 am
2024 am

LUGAR Y/O ENLACE: Gestién Contractual DIRECCION / REGIONAL / CENTRO de
Atencion Agropecuario Risaralda

AGENDA O PUNTOS PARA DESARROLLAR:

1. Determinar precio promedio de los productos a contratar.

OBJETIVO(S) DE LA REUNION:
Determinar precio promedio de los productos a contratar segun estudio de mercados.

DESARROLLO DE LA REUNION

Se realiza la publicacién de Solicitud de Informacidn a Proveedores (SIP) en la plataforma del
Secop Il el dia 1 de marzo 2024 Solicitud de Informacion-RSR-CASA-018-2024 hasta el dia 7
de marzo 2024, en la cual no se recibieron cotizaciones.

La parte técnica del proceso suministrd cotizaciones para asi poder establecer los precios del
mercado.

Despues del cierre del SIP se hace la revision de la informacidn con todas las cotizaciones
allegadas, encontrando lo siguiente:

Lote 1 Bio y Nano:
Las cotizaciones cumplen con lo requerido por la entidad y tienen precios similares que
permiten hallar el promedio para el lote, coherente con los precios del mercado.

Lote 2 Electrénica y Telecomunicaciones I:

Este lote se divide en dos, porque para el Mantenimiento correctivo correspondiente a
laboratorio LPKF, para la maquina Plotter Fresador S64, el proveedor debe estar certificado
por el fabricante y hasta el momento sdlo una empresa cuenta con dicho certificado.

GOR-F-084 V01
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Lote 3 Electrénica y Telecomunicaciones Il:
Las cotizaciones cumplen con lo requerido por la entidad y tienen precios similares que
permiten hallar el promedio para el lote, coherente con los precios del mercado.

Lote 4 Ingenieria y Disefio:

Las cotizaciones cumplen con lo requerido por la entidad y tienen precios similares que
permiten hallar el promedio para el lote, coherente con los precios del mercado. Se realizé el
ajuste al estudio teniendo en cuenta la cotizacion de 3D PRINTER para los equipos
prototipadoras 3D, excepto para la ULTIMAKER debido a que su valor es demasiado elevado
con relacidn a las otras dos cotizaciones.

Las observaciones a detalle se encuentran en el Excel del estudio de mercado, el cual se anexa.

De acuerdo a lo analizado se determina como presupuesto definitivo del proceso es de
sesenta y seis millones novecientos diecisiete mil ciento nueve pesos ($66.917.109)

LOTE VALOR
LOTE 1 BIO Y NANO S  24.516.380

LOTE 2 ELECTRONICAY
TELECOMUNICACIONES |

S 19.546.057

LOTE 3 ELECTRONICAYY
TELECOMUNICACIONES I

S 2.422.372
LOTE 4 INGENIERIA Y
DISENO
S 20.432.300
TOTAL $ 66.917.109

Despues de revisar y validar la informacion, se da por finalizada la reunion a las 11:30 am

Se revisa y aprueba el documento final cuadro comparativo de estudio de mercado con los
valores estimados para el proceso

ESTABLECIMIENTO Y ACEPTACION DE COMPROMISOS

ACTIVIDAD /DECISION FECHA RESPONSABLE FIRMA

GOR-F-084V01
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Adelantar los demas 18 de Comité Estructurador | N/A
documentos del proceso, marzo
Estudios previos y analisis del
sector
ASISTENTES Y APROBACION DECISIONES
NOMBRE DEPENDENCIA FIRMA
Angela Maria Cardenas Corrales Tecnoparque ol e ot O
5 & _/_.‘,._AJ._.“-.,,\/ )
Luis Andres Rios Norefia Tecnoparque
Cesar Augusto Redondo Ramirez Tecnoparque
Manuel Felipe Villalba Miranda Tecnoparque
Juliana Franco Cruz Gestion Contractual/Profesional
Analisis del sector y estudios de
mercado

GOR-F-084 V01
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EDA 1 NIT.900276964-4

PRECOTIZACION MANTENIMIENTO EQUIPOS VIGENCIA 2024
Bogota D.C., 7 de marzo 2024

Sefiores:

SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE —SENA
Centro Atencién Sector Agropecuario

Regional Risaralda

Jennifer Sanchez Hernandez identificado como aparece al pie de mi firma, obrando en mi calidad de
Representante Legal de EDASIM COLOMBIA LTDA NIT. 900.276.964-4, me permito presentar
precotizacién LOTE 2: EQUIPOS DE ELECTRONICA Y TELECOMUNICACIONES |

ITEM DESCRIPCION DETALLADA UNIDAD clsc\:\\g 'l VALOR UNITARIO IVA % VALOR CON IVA

Mantenimiento correctivo
correspondiente a laboratorio
LPKF, para la maquina Plotter
Fresador S64:

1-Calibraciones: Alineamiento del
Tool Holder, Camara off set y
Profundidad de corte -
(IMPORTANTE: Toda la calibracion
debe ser hecha utilizando el Software
LPKF CircuitPRO en Service Mode el
cual es protegido por contrasefia del
fabricante Donde el contratante debe
tener contrasefa del fabricante).
2-Lubricacion y Limpieza: Guias
electromecéanicas, Tornillo sin fin,
Mandril, ajuste final es de los
componentes mecanicos y limpieza de
1 |filtros (IMPORTANTE: el aceite debe | UNIDAD 1
ser homologado por el fabricante).

3- Adicional: La siguiente propuesta
incluye :-Visita Ingeniero de aplicacion
para cambio de filtros y bolsas de
material particulado para unidad
extractora Con sus respectivos
elementos de funcionamiento, para
garantizar una éptima operacion.

4- Para realizar el mantenimiento se
requieren los siguientes repuestos/
insumos: Kit Tool set - 1/8" shaft with
distance rings que contiene:

16.425.258 3.120.799 19.546.057

10 Universal Cutter 0,2mm
2 Microcutter 0,1 mm

1 End mill Long 1,0 mm

1 End mil long 2,0 mm

1 End mill 0,8 mm

2 End mill 1,0 mm

EDASIM COLOMBIA LTDA.
Calle 18 No. 77-67 OF. 426 Centro empresarial Meridiano 13 del Este - Bogota — Colombia
Tel.: 601 4323934 Modvil: +57 3203459796 WEB: www.edasim.com
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EDASI

2 End mill 2,0 mm

2 Spiral Drill 0,8 mm

2 Spiral Drill 0,7 mm

2 Spiral Drill 0,6 mm

2 Spiral Drill 0,5 mm

2 Spiral Drill 0,4 mm

2 Spiral Drill 0,9 mm

2 Spiral Drill 1,0 mm

1 Spiral Drill 1,2 mm

1 Spiral Drill 1,4 mm

2 Spiral Drill 1,5 mm

1 Spiral Drill 1,6 mm

1 Spiral Drill 1,8 mm

2 Spiral Drill 2,0 mm

2 Spiral Drill 3,0 mm

2 Contour Router 2,0 mm
2 Contour Router 1,0 mm

GRAN TOTAL CON IVA 19.546.057

Los valores ofertados estan expresados en pesos colombianos-(COP). El valor total de la propuesta es
de Diecinueve millones, guinientos cuarenta y seis mil cincuenta y siete PESOS ($19.546.057).

- La oferta cumple con todas las especificaciones técnicas solicitadas.

- Ilgualmente, mediante la presente oferta certifico que dentro de la propuesta econémica se encuentran
incluidos todos los costos directos e indirectos con ocasién a la celebracion del contrato.

- La oferta presentada tiene una validez minima de noventa (90) dias calendario a partir de la fecha de
cierre del proceso.

Atentamente,
Razén social EDASIM COLOMBIA LTDA
Nombre del Representante Legal JENNIFER SANCHEZ HERNANDEZ
C.C. No 1.032.358.937 de Bogota
E-Mail Jennifer.sanchez@edasim.com
Teléfono 3203459796
Direccioén Cl 18 77 67 Of. 426
\ i
FIRMA: \ | :
o |2 \;-\;\\‘»-;_, ™ ‘kp:‘.& ~nen

__JENNIFER SANCAEZ HERNANDEZ

EDASIM COLOMBIA LTDA.
Calle 18 No. 77-67 OF. 426 Centro empresarial Meridiano 13 del Este - Bogota — Colombia
Tel.: 601 4323934 Modvil: +57 3203459796 WEB: www.edasim.com



EDASIMo " Colombia

CARTA GARANTIA DE SERVICIO

Por este medio la empresa: EDASIM COLOMBIA LTDA, Unica empresa autorizada por laempresa
LPKF Laser Electronics, otorgara una vez realizado el mantenimiento preventivo/correctivo de los
equipos LPKF una garantia.

Esta garantia tiene una validez de 06 meses contra defectos de fabricacion de las piezas o
elementos utilizados para realizar el mantenimiento.

Durante el mismo periodo el cliente contard con un contrato de mantenimiento que le permitira
realizar consultas, solucién de dudas y soportes.

Transcurrido el periodo de garantia el cliente comprende y acepta que las reparaciones deberan
ser costeadas por el mismo.

Para que la garantia sea efectiva, el cliente debe cumplir los siguientes puntos, a los fines de
mantener la validez de la misma se solicita se abstenga de realizar reparaciones por personal no
autorizado por nuestra compafiia, en consecuencia:

« La garantia no aplica si un tercero no autorizado repara el producto.
o La garantia no aplica cuando se comprueba que el dafio fue ocasionado de manera
deliberada o intencional.

De acuerdo a lo anteriormente indicado se procedera a firmar el acuerdo de garantia entre la

empresa y el cliente mencionado anteriormente, cualquier consulta la puede hacer al siguiente
teléfono 0 mail de contacto: support@edasim.com

Jennifer Sanchez Hernandez
Gerente — Edasim Colombia Ltda

AN EDASIM COLOMBIA LTDA.
O Teléfono: +57 601 4323934 — Calle 18 No. 77 - 67 OF. 426 C.E. Meridiano 13 del este- Bogota

- Colombia



Dosquebradas, 8 de febrero de 2024.

Sefior:
SENA.

Asunto: Cotizacion.

Pereira.

SOLUCIONES
INTEGRALES

Electricas vy de datos

Reciba un cordial saludo. En atencidn a su solicitud, estamos enviando la siguiente

propuesta.

O mtek

POWEST

CHICAGO DIGITAI

Mantenimiento

Modelo No. TITAN 6KVA
Entrada DC 240VDC, 26A
Entrada AC: 240VAC, 25A

correctivo L { . m
correspondiente | 84 H2 Bifasica UND $ 175.000 | $33.250 |$ 208.25)0e‘aﬁa!o!ﬂoﬁ
UPS POWEST Salida AC: 6000VA/5400W
TITAN 208 VAC/25,9A
120X2/240VAC/60Hz
Icc: 6kA 22,5A FASE/BIFASICA
REFERENCIA: EA906IIRS -
(220VAC) TIPO TORRE
No. FASES: 2
TENSION NOMINAL ENTRADA
145-295 VAC (2F+T)
TENSION NOMINAL DE Juncan
Mantenimiento | SALIDA: 120V +/- 5,5% VAC
correctivo (2F+N+T)
correspondiente | FRECUENCIA DE SALIDA 60Z UND > 175.000 »33.250 | 5208.250
UPS ETION CORRIENTE NOMINAL DE

SALIDA: 45A

POTENCIA APARENTE NMINAL
DE SALIDA 6000VA

POTENCIA ACTIVA NOMINAL
DE SALIDA 5400W

IVV 4KA

NETIC

L POWER

C

liability~

C)
=

/Kai

Calle 34 No. 11-35 Guadalupe, Tel.: 3205642270-3117281613.

comercial@upssolucionesintegrales.com.co, Dosquebradas — Colombia.

se

Batteries


mailto:comercial@upssolucionesintegrales.com.co

SOLUCIONES
INTEGRALES

Electricas vy de datos

REFERENCIA: APC
(220VAC) TIPO TORRE m mtek
No. FASES: 1
Mantenimiento TENSION NOMINAL ENTRADA
correctivo 145-295 VAC (F+T)
correspondiente TENSION NOMINAL DE UND S 100.000 $19.000 |S$ 119.000
. ’ ®
UPS APC SALIDA: 120V +/- 5,5% VAC POWEST
(F+N+T)
FRECUENCIA DE SALIDA 60Z
POTENCIA APARENTE NMINAL
DE SALIDA 3000VA o
MODELO. JALllOZ_ CHICAGO DIGITAL POWER
Mantenimiento | RKPOTENCIA
correctivo 2000VA/1800WENTRADA
correspondiente | AC 110VACSALIDA AC UND > 205.000 | 538.950 |5 1.463.700
UPS MK-TEK 110VACENTRADA .
BATERIAS 12vDC 9AH %c
Mantenimiento |3 KVA ENTRADA 120 VAC R
correctivo 24A MONOFASICA
correspondiente | SALIDA 3KVA 120 VAC UND > 100.000 | $19.000 |5119.000
POWEST TITAN | 25,2A
Mantenimiento | MODELO GXT4-2000RT120 Yewline
correctivo ENTRADA 120 VAC SALIDA Feaugloes deeltole
correspondiente |120VAC 2 KVA UND » 400.000 | 576.000 | 5 476.000
VERTIV BATERIA 12VDC 9AH
TOTAL S 2.180.000 | S 414.200 | $2.594.200

NOTA: LOS MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS SE COTIZARAN EN EL MOMENTO DE LA REVISION DEL
EQUIPO. PARA CUALQUIER EVENTUALIDAD COMUNICARSE A LAS LINEAS 3202605832 Y 3117281613
Y CORREO SOPORTE@UPSSOLUCIONESINTEGRALES.COM.CO.

EN LA OFERTA ESTAN INCLUIDOS LOS DESPLAZAMIENTOS PARA TODAS LAS CIUDADES, CONTAMOS
CON PERSONAL EN LA ZONA LOS CUALES SON INGENIEROS Y/O TECNICO ELECTRICOS Y
ELECTRONICOS Y ESPECIALISTAS EN UPS'S.

CONDICIONES COMERCIALES:

e Forma de Pago: ANTICIPO.
e Validez De la oferta: 30 DIAS.
e Tiempo de entrega: 3-4 DIAS. DESPUES DE ORDEN DE COMPRA.

Estamos para servirle.

ATT. JOHN JAIRO CALVO HENAO.
TEL. 3117281613.

Calle 34 No. 11-35 Guadalupe, Tel.: 3205642270-3117281613.
comercial@upssolucionesintegrales.com.co, Dosquebradas — Colombia.
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SERVICIO DE MANTENIMIENTO DE UPS:

En UPS SOLUCIONES INTEGRALES S.A.S realizamos servicios de mantenimiento preventivo y correctivo para m/VItZK

toda nuestra linea de productos, asi como soporte técnico y asesoria que se requiera, de tal manera que se
asegure la operacidn ininterrumpida de estos equipos, al igual que la garantia de que permanezcan en dptimas

condiciones de operacion para la continuidad de la operacién de nuestros clientes.

1. PROCEDIMIENTO PARA MANTENIMIENTO PREVENTIVO UPS:
Dentro del mantenimiento preventivo se contemplaran los siguientes pasos:
e INSPECCION DE LOS ELEMENTOS.
-Conductores y Terminales.
-Filtros AC/ DC, transformadores.
-Ventiladores, Breaker’s, contactores, tarjetas de control y potencia.
-Desmontaje de tarjetas.
-Retoque de soldaduras en las tarjetas.
-Revisién de componentes en las tarjetas (se cambiaran si es necesario los que presenten
desgaste).
e CONEXIONES ELECTRICAS.
-Baterias.
-Filtros.
-Transformadores y Bobinas.
-Breaker’s.
-Fusibles.
-Terminales de entrada y salida.
-Conexiones de distribucion.
e ASEO Y SEGURIDAD DE LOS EQUIPOS.
-Limpieza del equipo.
-Cambio del filtro del aire si lo hay.
-Aspecto técnico de seguridad de las instalaciones.
-Limpieza de baterias (grasa y antioxidante si son requeridos).
-Limpieza de contactos, conectores y bornes con limpiador electrénico.
e CHEQUEOS ESTATICO - ELECTRICO.
-Fusibles.
-Condensadores.
-Diodos.
-Scr’s.
-Transistores.
e AJUSTE Y CALIBRACION.
-De voltajes de entrada y salida.
-Voltajes de baterias.
-Alarma.
-frecuencia.
e PARAMETRO TABLERO ELECTRICO.
-Voltaje, corriente y frecuencia de entrada y salida.
-Voltaje y corriente entrada y salida de las baterias.
-Carga disponible de baterias.
e MEDICIONES UPS.
-Panel de alarmas.
-Funcionamiento del inversor.
-Funcionamiento de Bypass.
-Operacidén en bateria.

Calle 34 No. 11-35 Guadalupe, Tel.: 3205642270-3117281613.

comercial@upssolucionesintegrales.com.co, Dosquebradas — Colombia.
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OBJETIVOS:
a) Garantizar una disponibilidad de la red para asegurar la estabilidad de los equipos eléctricos UPS.
b) Mantener en perfectas condiciones electromecanicas los UPS’s, Bypass, Tomas y Clavijas para dar mmtek

2.

estabilidad a la red eléctrica y a los Equipos soportados por UPS’S.
PLAN DE ACCION Y PROCEDIMIENTO:

. Objeto:
Tiene por objeto establecer los procedimientos con el fin de asegurar la disponibilidad de una red
eléctrica soportada por UPS’S a desarrollar por parte del personal técnico de UPS Soluciones WEST®
Integrales.

. Alcance:
Aplica a la actividad de mantenimiento preventivo, predictivo y correctivo de oficinas controladas en
su sistema eléctrico por UPS’S para todos los clientes que decidan acceder a esta modalidad de
contrato. o

o Método de ensayo. CHICAGO DIGITAL POWER
Con el electrodo conectado a la salida del UPS’s, simular un corte de energia y luego, revisar el nivel
del voltaje DC de baterias para garantizar el soporte. Conectar la red nuevamente y garantizar el
funcionamiento del cargador.

INSPECCION VISUAL DEL SITIO DE TRABAJO
Se debe realizar un chequeo minucioso del sitio de trabajo en el cual se tienen en cuenta APC
principalmente las siguientes caracteristicas. Legendary Reliability"

. Refrigeracidn:

El sitio debe poseer un sistema de refrigeracion adecuado, de tal manera que se garantice que la
temperatura no supera en ningun caso los 30° C. Nuestro departamento técnico, cuenta con todas las
soluciones para mejoras de refrigeracidon que se requieran. ° N

e  Estado del cuarto de UPS's: ' )ewline
Debe tener el drea de acceso a los equipos; bajo ninguna circunstancia se deben encontrar productos Feguadoresdeolise
inflamables y/o combustibles en el cuarto de equipos.

e  Tablero electrdnico:

El tablero electrénico de alimentacidn y distribucion circuitos de salida de UPS debe contar breaker's
en excelente estado, adecuada identificacion y circuitos de barrajes de neutro vy tierra.

e  Cableado electrénico: 3
La distribucién de circuitos de salida de los UPS’s debe ser adecuada en canaleta por medio de ductos w
disefados especificamente para este fin. Las tomas de salida del voltaje de UPS’s deben estar en
perfectas condiciones, tipo levitén de 15 amperios como minimo.

e  (Cargas inductivas:

Se debe verificar que los elementos “PELIGROSOS” para la disponibilidad de la red tales como:
aspiradoras, neveras, grecas, brilladoras, hornos; etc., tengan toma disponible de red comercial y que i””ﬂﬂ”
sus usuarios estén plenamente enterados de que dichos equipos no pueden ser conectados a la toma
regulada de salida UPS.
. Sistemas de bypass:
Para poder realizar las labores de conexion y desconexién de los equipos el sistema debe poseer un
mecanismo de bypass que pueda proporcionar una conmutacién adecuacion de la seiial de salida de
los UPS’s con la energia comercial de empresas publicas, con el fin de evitar micro cortes en el fluido ‘——. - ma
de energia sobre los equipos de computo del cliente. e ELIUN
INSPECCION DEL UPS Y CONEXIONES EXTERNAS:
Se hace un chequeo de manera visual del estado de las UPS y de sus condiciones de acometida eléctrica
de entrada y salida, asi como también de la distribucién de circuitos (canaleta), para lo cual se procede
a lo siguiente:

e Identificacién: Ka Ise®
Debe hacerse una total identificacién de los UPS que posee |a oficina en el momento de la visita. Alli se Batteries
tomaran los siguientes datos: Marca, Potencia, en VA, Nimero de serie (silo tiene), Placa de inventarios
(si la tiene) y modelo.

Calle 34 No. 11-35 Guadalupe, Tel.: 3205642270-3117281613.
comercial@upssolucionesintegrales.com.co, Dosquebradas — Colombia.
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o Bypass externo:
Tener en cuenta el tipo de comunicacién entre UPS y red eléctrica, en lo posible poseer un tablero

provisto para tal fin y analizar el procedimiento a seguir, con el fin de evitar cometer errores en dicha mmtek
transferencia.
e  Acometida:
Se tiene en cuenta el tipo y calibre de conductores, asi como el estado en el cual se encuentran los
mismos, deben ser acordes al cédigo eléctrico nacional.
e  Estado externo de equipo: RfquST®
Hay que prestar especial atencion al estado externo del UPS pues este nos indica el cuidado que el
cliente tiene sobre él. Por ejemplo, que no se vea golpeado, que no presente humedad a su alrededor,
etc.

7. INFORME TECNICO: CDP

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

Se diligencia un soporte en el cual debe quedar perfectamente claro como minimo lo siguiente: CHIGAGO DIGITAL POWER
Nombre del técnico.
Nombre del cliente.
Direccidén y/o sucursal.

Fecha.
Identificacion del UPS (modelo, capacidad y marca). APC
Parametros del UPS y su acometida (voltajes ACy DC, corrientes ACy DC). Legendary Reliahility”

Descripcion del trabajo realizado.
Observacién técnica.
Firma del técnico.

10) Firmay sello del cliente (se entiende como recibido a satisfaccion). ° .
11) Hora de entrada y hora de salida. ' )ewline

12) Evidencia fotografica del antes, durante y después de la actividad.

Reguladores de Voltaje

Este formato es suministrado por UPS Soluciones Integrales, el cual contiene en todos los casos un original

y una copia. La copia para el cliente y original para archivo de nuestra empresa.
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COTIZACION
COT-40815

Fecha de elaboracién 20/02/2024
Ingenieria y Automatizacion de Colombia Fecha de vencimiento 21/03/2024
www.ingeacol.com Elaborada por Yully Garcia
(Razén social: SENA SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE Teléfono: )
Cédigo: Celular:
Atencion: Direccién:
\Correo: Ciudad: J
Item Cantidad | Unidad Descripciéon V. Unitario V. Parcial
Magquina cortadora laser 100W area de corte 130cm x 90cm
Manten ento preventivo y correctivo:
Mantenimiento preventivo de maquina de corte y grabado laser 100W drea de corte 130cm x
90cm:Cambio de lentes (en caso de requerirse), calibracién de lentes, Calibracién y lubricacidn
del sistema de desplazamiento X-Y-Z,revision de sistema de canaletas de luz interior de
. maguina, verificacion y mantenimiento de software Mantenimiento preventivo del sistema
1 1 unidad derefrigeracid dustrial, Mantenimiento de sistema de enfriamiento (chiller) con cambio de $5.800.000 $5.800.000
aguadesmineralizada, Ajuste y nivelacion de drea de trabajo y Entrega de un reporte de las
actividades demantenimiento adelantadas en el equipo.
Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos electrénicos
'y mecanicos gue se requieran para garantizar el correcto funcionamiento del equipos
Incluyendao: lentes, Espejos, tarjetas electrénicas, tubos CO2 (en caso que lo requiera)
Maquina de Impresién 3D ifast QIDI (doble cabezal)
Mantenimiento preventivo y correctivo:
iento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y oni y ani que se
para izar el correcto i i del equipos.
Realizar el imi p! ivo de la imp! 3D i-fast QIDI (doble cabezal) incluyendo al menos los siguientes
items:
1) Revision y/o calibracion la corriente de los motores paso a paso. 2) 6n depruebas y revisi al sistema de
extrusion de material de modelo conforme a la siguiente lista: « Prueba de carga al alimentador. * Prueba de alimentacién
de polil en el ali 3 ision de boquilla ¢ Prueba de recorrido sin vacios o lagunas a diferentes al engranaje
de accionamiento ¢ Revision de estado de las piezas de plastico (Agri i . ision de deformi en partes
de plastico. * ision del r i inlemos . isio de montaje del ali 3 ision de
engranajes. * Revision de apriete del de * Alil ion del je de i i con el eje
2 1 Unidad plano « Alineacién del tornillo de ajuste del engranaje impulsor.3) Revision y a]usles del nimero correcto de pasos en el $3.700.000 $3.700.000
eje Z por milimetro. 4) Ajuste de la barra y el coche en el eje X. 5) Ajuste de angularidad del eje Z. 6) Realizacion pruebas
que garanticen la nivelacion del lecho, asi como la distancia adecuada entre el lecho y su boquilla.7) Verificacién de
pasos del Extrusor (reemplazar cabezal en caso de requerirse) 8) Sintonizacion los valores del PID del Extrusor. 9)
Realizacion de pruebas de cambio de velocidad, aceleracion yfrenado 10) izacion de li icacion de
piezas y partes méviles de forma que no se p obstr o debido a la suciedad o a restos de
polimero 11) Revisién y alineacién de barras del eje Y 12) Revision de carga y i i del motor del
13) Limpieza y desbloqueo de sistemas de extrusion en caso de requerirlo. 14) Cambio de boqulllas de extrusion 15)
cambio de bandeja de impresién 16) Entrega de un reporte de las ivil de i enel
equipo.
de Imp! 3D L
Mantenimiento preventivo y correctivo:
Realizar el imi ivo de la imp 3D Ulti 2 il al menos los
items: 1) Revision y/o callbraclon la corriente de los motores paso a paso. 2) Reallzaclon de pruebas y revisiones al
sistema de extrusion de material de modelo y material de soporte, conforme a la siguiente lista: « Prueba de carga al
alimentador. * Prueba de alimentacion de pollmero en el alimentador. * Revision de boquilla * Prueba de recorrido sin
vacios o lagunas a di al de . ision de eslado de las piezas de plastico
(Agri i . ision de deformi en partes de plastico. * ision del i internos « ision de
monlaje del ali 3 ision del eng jes. ision de apriete del engranaje de transi .
del je de i i con el eje plano * Alineacion del tornillo de ajuste del engranaje impulsor. 3)
Revision y a]usles del nimero correcto de pasos en el eje Z por milimetro. 4) Ajuste de la barra y el coche en el eje X. 5)
3 1 Unidad Ajuste de angularidad del eje Z. 6) Realizacion pruebas que garanticen la nivelacion del lecho, asi como la distancia $1.380.000 $1.380.000
adecuada entre el lecho y su boquilla. 7) Verificacion de pasos del Extrusor 8) Slnlonlzaclon los valores del PID del
Extrusor.8) Sintonizacion los valores del PID del Extrusor.10) izacion de li icacion de piezas y partes
moviles de forma que no se pi obstr i o i debido a la i o a restos de polil 11)
Revision y alineacion de barras del eje Y 12) ision de carga y i i del motor del ali . 13) Limpieza
y desbloqueo de sistemas de extruslon en caso de requerirlo. 14) cambio de boquillas de extrusiéon 15) Entrega de un
reporte de las activi de en el equipo. 16) Cambio de sistema de refrigeracion del
cabezal. Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y oni y ani
que se requieran para garantizar el correcto funcionamiento del equipos
Magquina laser mini 5k
p y correctiv
[ de ina de corte y grabado laser MINI LASER 5K: (50W) Area de impresion 40cm x 40cm
cambio de lentes (en caso de requerirse), Calibracion y Iubrlcaclon del sls!ema de i X-Y-Z . calil de
lentes, revision de sistema de canaletas de quln!erlor de ma veri y imi de
Mantenimiento preventivo del sistema derefrig i6n industrial, imi de sistema de enfriamiento (chiller) con
4 cambio de i i Ajuste y ni ion de area de trabajo, y Entrega de un reporte de las actividades $3.500.000 $3.500.000
demantenimiento adelantadas en el equipo.
Man!enlmlento correctivo debe conslderar el reemplazo de las piezas y | y ani que se
para el del equipos
Incluyendo: lentes, Espejos, tarje!as electronicas, tubos CO2 (en caso que lo requiera)




Impresora 3D ENDER

p y correctiv
Realizar el imi pi ivo de la imp 3D ENDER V2 incluyendo al menos los siguientes items:

ision ylo cali ion la corriente de los paso a paso.
2) Realizacién de pruebas y revisiones al sistema de extrusion de material de modelo y material de soporte, conforme a
la siguiente lista: » Prueba de carga al ali . » Prueba de ali i6n de poli en el ali .. ision de
boquilla « Prueba de recorrido sln vacios o Iagunas adi al eng je de i i . ision de estado de
las piezas de plastico (Agri . de i en partes de pléstico * Revision del rodamientos
internos « ision de montaje del ali . ision del j ision de apriete del engranaje
de ision. « Ali ion del je de i i con el eje plano * Almeaclon del tornillo de ajuste del

engranaje impulsor
3) Revision y ajustes del nimero correcto de pasos en el eje Z por mlllmetro 4) Ajuste de la barra y el coche en el eje X.

5) Ajuste de angularidad del eje Z. 6) izacion pruebas que la ion del lecho, asi como la distancia
5 1 Unidad |adecuada entre el lecho y su boquilla. 7) Verificacion de pasos del Extrusor 8) Sintonizacién los valores del PID del $1.400.000 $1.400.000

Extrusor.9) Realizacién de pruebas de cambio de i ion y frenado.10) izacion de

limpiezal/lubricacién de piezas y partes mowles de forma que no se p! obstr i o i debido a

la suciedad o a restos de polit 1) y ion de barras del eje Y 12) ision de carga y i i

del motor del alimentador. 13) Limpieza y de si de i6 en caso de requerirlo. 14) cambio de

boquillas de extrusién 15) Entrega de un reporte de las activi de i en el equipo. 16)

Cambio de sistema de refrigeracion del cabezal. imi ivo debe i el de Ias piezas y
oni y a que se i para izar el correcto i

Consumo de energia 350 vatios * Di: iti il Personal Ci *Ean 7898631778954 9012021145982 -

Especlflcaclon cumplida * Material Carborundum « Material F y Glycol ,

Ther ic Acid « Nombre de la marca Creallty

* Numero de modelo Ender 3 V2 Numero de pieza Ender 3 v2 « Peso del producto 22.0 libras

{ NINGUNA
SUBTOTAL $15.780.000
IVA $2.998.200
TOTAL $18.778.200
.
recios: CON IVA
Forma de pago: Contado
Lugar de Entrega: Ingeacol SAS
alidez de la oferta: 60 dias

Observaciones: Validez de la oferta 30 dias

!Qud\e_u CuaYoza
Datos Ingeacol SAS

Nit 900483204 )
Carrera 35B # 15-120 Bodega 15 Parque Industrial Panorama Yumbo-valle Qmm
Tel 3015777752-3155032193
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Elaborado Falon Montenegro
Ingenieria y Mantenimiento CNC
Razén social: |Servicio Nacional de Aprendizaje Teléfono:
Correo: Direcci6n:
Atencion Ciudad: Valledupar
Item Cantidad Unidad Descripcién V. Unitario V. Parcial
Maquina cortadora ldser 100W &rea de corte 130cm x 90cm
Mantenimiento preventivo y correctivo:
Mantenimiento preventivo de maguina de corte y grabado ldser 100W drea de corte 130cm x
90cm:Cambio de lentes (en caso de requerirse), calibracion de lentes, Calibracion y lubricacion
del sistema de desplazamiento X-¥-Z ,revision de sistema de canaletas de luz interior de
1 1 Unidad |méquina, verificacian y mantenimiento de software Mantenimiento preventiva del sistema $  6.400.000,00 | $ 6.400.000,00
derefrigeracién industrial, Mantenimiento de sistema de enfriamiento (chiller) con cambio de
aguadesmineralizada, Ajuste y nivelacion de drea de trabajo y Entrega de un reporte de las
actividades demantenimiento adelantadas en el equipo.
Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y elementos electrénicos
y mecanicos que se requieran para garantizar el correcto funcionamiente del equipos
Incluyendo: lentes, Espejos, tarjetas electronicas, tubos CO2 (en caso que lo requiera)
Maquina de Impresién 3D ifast QIDI (doble cabezal)
Mantenimiento preventivo y correctivo:
Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y el electrénicos y anicos que se
requieran para garantizar el correcto funcionamiento del equipos.
Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D i-fast QIDI (doble cabezal) incluyendo al menos los
siguientes items:
1) Revisién y/o calibracién la corriente de los motores paso a paso. 2) lizacién depruebas y revisi al sistema
de extrusién de material de modelo conforme a la siguiente lista: ® Prueba de carga al alimentador. ® Prueba de
alimentacién de polimero en el alimentador. ¢ Revisién de boquilla ® Prueba de recorrido sin vacios o lagunas a
diferentes al engranaje de accionamiento ® Revisién de estado de las piezas de plastico (Agrietamientos) ® Revisién
de deformidades en partes de plastico. ¢ ision del r i internos ® Revisién de montaje adecuado del
alimentador. ¢ Revision de engranajes. * Revision de apriete del engranaje de transmisién. ¢ Alineacién del
2 1 Unidad |engranaje de accionamiento con el eje plano ¢ Alineacién del tornillo de ajuste del engranaje impulsor.3) Revisiény | $  4.200.000,00 | $ 4.200.000,00
ajustes del numero correcto de pasos en el eje Z por milimetro. 4) Ajuste de la barra y el coche en el eje X. 5) Ajuste
de angularidad del eje Z. 6) Realizacién pruebas que garanticen la nivelacién del lecho, asi como la distancia
adecuada entre el lecho y su boquilla.7) Verificacién de pasos del Extrusor (reemplazar cabezal en caso de
requerirse) 8) Sintonizacién los valores del PID del Extrusor. 9) Realizacién de pruebas de cambio de velocidad,
aceleracién y frenado. 10) Realizacién de limpieza/lubricacién de piezas y partes méviles de forma que no se
presenten obstrucci o i debido a la suciedad o a restos de polimero 11) Revisién y alineacién de
barras del eje Y 12) ision de carga y i del motor del ali jor. 13) Limpieza y desbl de
sistemas de extrusion en caso de requerirlo. 14) Cambio de boquillas de extrusién 15) cambio de bandeja de
impresién 16) Entrega de un reporte de las actividades de imi del das en el equipo.
Maquina de Impresién 3D Ultimaker
Mantenimiento preventivo y correctivo:
Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D Ulti 2 incl do al menos los si
items: 1) Revisién y/o calibracién la corriente de los motores paso a paso. 2) Realizacién de pruebas y revisiones al
sistema de extrusién de material de modelo y material de soporte, conforme a la siguiente lista: ® Prueba de carga
al ali dor. ¢ Prueba de ali i6n de polimero en el alimentador. ¢ Revision de boquilla ¢ Prueba de
recorrido sin vacios o lagunas a diferentes al engranaje de accionamiento ¢ Revisién de estado de las piezas de
plastico (Agrit i . ision de defor des en partes de plastico. ® Revision del rodamientos internos ¢
ision de taje ad do del alil X3 ision del engranajes. ¢ Revision de apriete del engranaje de
transmision. ¢ Alineacién del engranaje de accionamiento con el eje plano ¢ Alineacion del tornillo de ajuste del
engranaje impulsor. 3) Revisién y ajustes del nimero correcto de pasos en el eje Z por milimetro. 4) Ajuste de la
3 1 Unidad |barray el coche en el eje X. 5) Ajuste de angularidad del eje Z. 6) Realizacién pruebas que garanticen la nivelacién $  1.780.000,00 | $ 1.780.000,00

del lecho, asi como la distancia adecuada entre el lecho y su boquilla. 7) Verificacion de pasos del Extrusor 8)
Sintonizacion los valores del PID del Extrusor.8) Sintonizacién los valores del PID del Extrusor.10) Realizacién de
limpieza/lubricacién de piezas y partes méviles de forma que no se presenten obstrucciones o atascamientos
debido a la suciedad o a restos de polimero 11) Revisién y alineacién de barras del eje Y 12) Revision de cargay
funcis del motor del . 13) Limpieza y desbloqueo de sistemas de extrusién en caso de
requerirlo. 14) cambio de boquillas de extrusién 15) Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento
adelantadas en el equipo. 16) Cambio de sistema de refrigeracién del cabezal. Mantenimiento correctivo debe
considerar el reemplazo de las piezas y electrénicos y anicos que se requieran para garantizar el
correcto funcionamiento del equipos




Maquina laser mini 5k

Mantenimiento preventivo y correctivo:

pr ivo de ina de corte y grabado laser MINI LASER 5K: (S0W) Area de impresion 40cm x
40cm cambio de lentes (en caso de requerirse), Calibracién y lubricacién del sistema de desplazamiento X-Y-Z.
4 1 Unidad |calibracién de lentes, revision de sistema de canaletas de luzinterior de maquina, verificacion y imi de $  4.600.000,00 | $ 4.600.000,00
software Mantenimiento preventivo del sistema derefrigeracién industrial, Mantenimiento de sistema de
enfriamiento (chiller) con cambio de ! alizada, Ajuste y nivelacién de érea de trabajo, y Entrega de un
reporte de las idades di imi el Jas en el equipo.
Mantenimiento correctivo debe considerar el reemplazo de las piezas y el electrénicos y anicos que se
requieran para garantizar el correcto funcionamiento del equipos
Incluyendo: lentes, Espejos, tarjetas electrénicas, tubos CO2 (en caso que lo requiera)

Impresora 3D ENDER

Mantenimiento preventivo y correctivo:

Realizar el mantenimiento preventivo de la impresora 3D ENDER V2 incluyendo al menos los siguientes items:

1) Revisién y/o calibracién la corriente de los motores paso a paso.

2) Realizacién de pruebas y revisiones al sistema de extrusion de material de modelo y material de soporte,
conforme a la siguiente lista: ® Prueba de carga al ali . ® Prueba de alii i6n de polimero en el
alimentador. ¢ Revision de boquilla ¢ Prueba de recorrido sin vacios o lagunas a diferentes al engranaje de
accionamiento ¢ Revision de estado de las piezas de plastico (Agri i . ision de deformi en partes
de plastico. ¢ ision del r i internos ¢ ision de taje ad do del alil X3 ision del
engranajes. ® Revision de apriete del engranaje de transmision. e Alineacién del engranaje de accionamiento con el
eje plano e Alineacién del tornillo de ajuste del engranaje impulsor

3) Revision y ajustes del niumero correcto de pasos en el eje Z por milimetro. 4) Ajuste de la barra y el coche en el

5 1 Unidad |eje X. 5) Ajuste de angularidad del eje Z. 6) Realizacién pruebas que garanticen la nivelacién del lecho, asi como la $  2.400.000,00 | $ 2.400.000,00
distancia adecuada entre el lecho y su boquilla. 7) Verificacién de pasos del Extrusor 8) Sintonizacién los valores del
PID del Extrusor.9) Realizacién de pruebas de cambio de velocidad, aceleracién y frenado.10) Realizacién de
limpieza/lubricacién de piezas y partes méviles de forma que no se presenten obstrucciones o atascamientos
debido a la suciedad o a restos de polimero 11) Revisién y alineacién de barras del eje Y 12) Revision de carga 'y

fi del motor del ali dor. 13) Limpieza y deshloqueo de sistemas de extrusion en caso de
requerirlo. 14) cambio de boquillas de extrusién 15) Entrega de un reporte de las actividades de mantenimiento
adelantadas en el equipo. 16) Cambio de sistema de refrigeracién del cabezal. Mantenimiento correctivo debe

considerar el reemplazo de las piezas y electrénicos y anicos que se requieran para garantizar el

correcto funcionamiento del equipos:

Consumo de energia 350 vatios ¢ Dispositi' il Personal C * Ean 7898631778954,

9012021145982 e Especificacion cumplida e Material Carborundum e Material compatible Polyethylene

Ter Glycol , Ther ic Polyurethane , Polylactic Acid « Nombre de la marca Creality

* Numero de modelo Ender 3 V2 ¢ Nimero de pieza Ender 3 v2 ¢ Peso del producto 22.0 libras

Validez de la oferta 60 dias Subtotal $19.380.000

IVA19% $3.682.200
Total $23.062.200

Ingenieria y Mtto CNC SAS
Nit 900979096-3
Calle 3 #66-43




Intel< > 20 de febrero de 2024

Cotizacién DIS N° Z1-0045 REV 00

Sefiores
Servicio Nacional de Aprendizaje - SENA, Centro Atencion Sector Agropecuario — Contratista
Risaralda, Colombia

Referencia: Cotizacion

INTEK GROUP S.A.S. como representante autorizado de diversos fabricantes de alta tecnologia en el sector de biotecnologia y ciencia de
materiales como los son: Brookhaven Instruments, Hitachi High Technology, Applikon Biotechnology, Getinge, Kyowa, Yamato Scientific,
Linseis Thermal Analysis, Xtemp, Labwit y Nexcope para Colombia, pone a su disposicidn propuesta técnico econdémico, apoyado en
nuestra asesoria.

La presente propuesta ha sido elaborada de acuerdo con las especificaciones solicitadas. Quedamos a su disposicion para cualquier
informacién adicional o comentarios a la propuesta, esperando que sea de gran utilidad para el proceso que se encuentra adelantando.

Cordialmente,

Daniela Zapata B

Ejecutiva de Ventas Indirectas
dzapata@intekgroup.com.co

Tel. (571) 7498437 / (57) 318 7172186

INTEK GROUP SAS — Nit 900.804.368
cotizaciones@intekgroup.com.co / (57) 316 3550400 —(571) 749 8437
www.intekgroup.com.co
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PROPUESTA COMERCIAL
item Descripcién
1 Liofilizador Telstar LYOQUEST-85 y bomba de vacio ULVAC GLC-137CC

PREVENTIVO:

- Mantenimiento del grupo de vacio:
Control del estado de aceite, control del nivel de aceite, control
visual de pérdidas de aceite, cambio de aceite, lavado del cuerpo
de la bomba, los aceites de Azbil Telstar Technologies que se
pueden usar son:
* AV-30, aceite mineral para aplicaciones generales en industria y
laboratorio

* CHEMOIL-500, aceite para usos en altas temperaturas
* WETOIL-8r, aceite para uso en aspiracién de gran cantidad de

vapor de agua.
- Mantenimiento del grupo frigorifico:
Limpieza en baterias condensadoras del grupo frigorifico, cargas de
refrigerante R-507 390 g (LYOQUEST-85)
- Limpieza y desinfeccién superficial:
Limpieza de la unidad base y accesorios utilizando tejidos estériles
gue no desprendan particulas ni fibras.

Limpieza y engrase de juntas, cambio de aceite, suministro de 5 L
de aceite nuevo para uso en bomba de wvacio
Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del
trabajo realizado.
El liofilizador incluye una bomba de vacio. Temperatura ambiental
maximo de trabajo 25°C, Condensador a -85°C, indicador de
temperatura sonda Pt 100 digital, bomba de vacio con capacidad
de 1 L (Requiere aceite para bomba de vacio LABOVAC 10 o
equivalente)

Cabina de seguridad biolégica clase Il tipo A2 Jpinglobal

PREVENTIVO:

Revisién del sistema electrénico. (Tarjeta electrdnica, cableado,
contactos, teclado, display, motoventilador).
Revision de sistema de iluminacién (ldmpara de luz blanca, lampara
de luz u.v).
Revision de flujo de aire, verificar y calibrar el flujo de aire dentro
de la cabina para garantizar que se mantenga dentro de los rangos
especificados. Esto incluye la velocidad del flujo de aire y |la presidn
diferencial.

Revision, lubricacidn y afinacidn de sistema mecanico general del
equipo.

Limpieza  integral externa e interna del equipo.
Pruebas de integridad del filtro HEPA, en tal caso hacer el
respectivo cambio.
Verificacién de funcionamiento.
Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del

P. Unitario
sin IVA
$4.719.600

$5.932.500

20 de febrero de 2024

Cotizacion DIS N° Z1-0045 REV 00

Cant

1

1

Subtotal
Sin IVA
$4.719.600

$5.932.500

INTEK GROUP SAS — Nit 900.804.368

cotizaciones@intekgroup.com.co / (57) 316 3550400 —(571) 749 8437

www.intekgroup.com.co
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trabajo realizado.

Incluye: cambio cable y/o materiales que se encuentren en mal
estado o que contengan moho

Balanza de humedad aczet MB 200

PREVENTIVO:

Revision y limpieza sistema electrénico. (Revision de la tarjeta
electrénica, voltajes de alimentaciéon, cables, terminales,

conectores, teclado, display).
Limpieza del platillo de pesaje para que este se encuentre libre de
polvo o suciedad.
Limpieza de la celda de carga.
Revision y limpieza de [dmpara halégena.
Revision y  limpieza de la cdmara de  pesaje.
Verificacién de los mecanismos de ajuste de la puerta frontal de la
camara de pesaje.
Verificacion y ajuste de funcionamiento del equipo.
Calibracion del pesaje.
Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del
trabajo realizado.
Incluye: cambio cable y/o materiales que se encuentren en mal
estado o que contengan moho

Pruebas de funcionalidad del equipo.

Horno de conveccion forzada BIOBASE

PREVENTIVO:

Limpieza interna y externa ( ventiladores y las hélices de
conveccion)

Revision de control de temperatura
Verificacién del display
Revisidn de cableado general, conexiones, fusible
Revision del elemento calefactor
Verificacién y ajuste de puerta
Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del
trabajo realizado

Incluye: cambio de terminales, cables y/o materiales que se
encuentre en mal estado o con moho.

Pruebas de funcionalidad del equipo.
Mufla Terrigeno

PREVENTIVO:

Limpieza general y desarme
Revision a:
Elemento calefactor (resistencia)
Control de temperatura y sensor
Display

Apagador

Fusibles

Material aislante

$ 656.500

$1.062.500

$1.062.500

20 de febrero de 2024

Cotizacion DIS N° Z1-0045 REV 00

2

1

$1.313.000

$2.125.000

$1.062.500

INTEK GROUP SAS — Nit 900.804.368

cotizaciones@intekgroup.com.co / (57) 316 3550400 —(571) 749 8437

www.intekgroup.com.co
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Cableado general
Cable de alimentacién
Clavija

Conexiones

Consumo eléctrico

Incluye: cambio de terminales y cable que se encuentre en mal
estado

Pruebas de funcionalidad del equipo.
Refrigerador vertical Super nérdico

PREVENTIVO:

Revisidn de ajuste de temperatura
Revisidn del condensador
Verificacién de cableado general, alimentacién y demds conexiones
Revision de ajuste de puerta (empaques)
Verificacién de funcionamiento del equipo

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del
trabajo realizado

Oximetro Thermo Scientific ORION

PREVENTIVO:Revisién de tarjeta electrénicaVerificacion de
funcionamiento del equipolnforme de mantenimiento, sticker y
registro fotografico del trabajo realizado

Estereoscopio Zeizz Stemi 305

PREVENTIVO:

Desarme general ademas de la limpieza exterior e interior del
microscopio.

Revision de:
Cableado

Terminales

Electrdnica (en caso de tener)
Lampara

Otros procedimientos en mantenimiento:
Lubricacion de Mecanismos
Limpieza especial a Optica
Alinear haz de luz
Verificar macro y micro, “x” y “y’ de platina
Pruebas generales de funcionamiento.

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del

trabajo realizado
Manta de calentamiento Daihan scientific

PREVENTIVO:

Desarme general ademas de la limpieza exterior e interior
Revision de:
Cableado

Terminales

Control de temperatura
Elemento calefactor

20 de febrero de 2024
Cotizacion DIS N° Z1-0045 REV 00

$1.062.500 1 $1.062.500
$ 621.600 1 $621.600
$389.200 1 $389.200
$398.700 2 $797.400

INTEK GROUP SAS — Nit 900.804.368

cotizaciones@intekgroup.com.co / (57) 316 3550400 —(571) 749 8437

www.intekgroup.com.co
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Pruebas generales de funcionamiento.
Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del
trabajo realizado

20 de febrero de 2024
Cotizacion DIS N° Z1-0045 REV 00

Balanza de precision ADAM Max 250g $510.700 1 $510.700
PREVENTIVO:
Revision de placa electrdnica
Ajuste generales de exactitud linealidad y excentricidad de carga
Revision de movilidad e invariabilidad
Constancia del punto cero
Ajuste con pesas certificadas
Limpieza interna y externa
Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del
trabajo realizado
Chiller DLAB CCP5-20 $ 1.638.000 1 $1.638.000
PREVENTIVO:
Revisién de la unidad para detectar componentes sueltos o dafios,
asi como fugas de refrigerante.
Revision de las protecciones de sobre amperaje.
Revision de compresores y resistencias calefactoras de aceite.
Revision y prueba de fugas de refrigerante.
Limpieza de mangueras
Limpieza de intercambiadores de calor
Limpieza general para eliminar incrustaciones, corrosion, y
crecimiento bioldgico
Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del
trabajo realizado
Sistema de extraccion de aire, ventilacion de armarios de seguridad Duperthal $ 1.284.000 1 $ 1.284.000
TEA-18 Il ATEX h
PREVENTIVO:
Limpieza de las aspas, revision del ajuste del sistema eléctrico,
lubricacion de los componentes moviles, reemplazo de correas,
limpieza de los filtros
limpieza de ducteria
Nivel de ruido menor a 56 db
Subtotal $ 21.456.000
Iva $ 4.076.640
Total $ 25.532.640

TERMINOS COMERCIALES:

Vigencia: 30 dias calendario
Condiciones de Pago: Anticipado 100%

Moneda ofertada: COP

INTEK GROUP SAS — Nit 900.804.368

cotizaciones@intekgroup.com.co / (57) 316 3550400 —(571) 749 8437

www.intekgroup.com.co



LA CASA DE LA LA CASA DE LA UPS SAS
Nit 900096245-4 www.casaups.com
U P s AV 30 AGOSTO # 43-56 PEREIRA
facturaelectronica@casaups.com Tel: 3265712
PERSONA JURIDICA -RESPONSABLE DE IVA
(Cliente  gpnA COTIZACION No.C185 )
Nit/ C.C. ,901,225,622-6 Fecha: 08/02/2024 30 DIAS
Direccion CRA § # 26- 79 Vendedor: CARDONA LOPEZ MARIA ALEJANDRA

Telefono 3184317001
Ciudad PEREIRA

Email
. J
( Referencia Descripcion IVA | Dcto Cantidad Valor Unit. Valor Total )
MTO PREV MANTENIMIENTO UPS 6KVA POWES T 1 151.814 151.814
MTO PREV MANTENIMIENTO UPS 6KVA ETION 1 151.814 151.814
MTO PREV UPS 3KVA APC 1 86.751 86.751
MTO CORR UPS 2KVA MK-TEK 8 BAT 19 0 6 177.840 1.067.037
MTO PREV UPS 3KVA POWEST T 1 86.751 86.751
MTO CORR UPS 2KVA VERTIV 4 BAT 1 347.044 347.044
(Favor Consignar en la cta de Corriente N°126169999482 de DAVIVIENDA 11 (" Subtotal= 1_891,172N
a nombre de la CASA DE LA UPS SAS. 0
O Favor Consi la cta de Corriente N 853000146-05 de BANCOLOMBIA - Descuento=
gnar en la cta de Corriente e .
a nombre de la CASA DE LA UPS - Retenciones 0
Observaciones:REVISION ,DIAGNOSTICO Y MANTENIMIENTOS PARA UPS. Subtotal= 1,891,172
IVA 359,323
. | TOTAL 2,250,494 )
SEDE PEREIRA "\ "SEDE MANIZALESYSEDE B/NQUILLA Y SEDE B/MANGA SEDE BOGOTA SEDE MEDELLINY SEDE CUCUTA
AV30AGOSTON®43-56 || CL 10 N° 24-47 CL 68 N° 34B-42 CL 104 N° 25-124 CR70d N°55-39 CRA 70 N° 30A-92 CLL 7A N° 6E-109
TEL: 3218770139 EDIFICIO CENTENARIO TEL: 3113983045 BARRIO PROVENZA BR NORMANDIA BELEN ROSALES QUINTA ORIENTAL
TEL: 312 8322967 310 3582920 TEL: (7) 6510853 TEL: 3142606592 TEL: 314 3785106 TEL: 311 3912172
(— SEDE IBAGUE )
CRA7 N°57-52 CRA 97B N° 45-18 CRA 13 N° 22-54
MZ G CS 10 BRR LIMONAR | URB cALICANTO ED PONTEVEDRA LC 104
 TEL: 3218770193 TEL: 310 7283921 TEL: 314 6347341
o
Firma Aceptado Por: Nombre y/ 6 Sello

Generado: Software AVANSIS -COMPUMEDIOS S.A.S Nit:901.143.232-4
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Calles5C#

TEPROC

TECNOLOGIA EN PROCESOS DE CONTROL SAS

Vv

Nit. 900.683.997-2 / Responsable del Impuesto sobre las Ventas - IVA

83-36 - Piso 1

Barmio San Marcos - Bogota D.C
Tel: 8100 949
Cels.: 320 499 5796 - 323 204 5472
comercial teproc@gmail com
gerencia@teprocsas.com
www teprocsas com

FECHA:20-1-2014 | VERSION 001/FC001
TECNOLOGIA EN PROCESOS DE CONTROL SAS
NIT. 900.683.997-2 TELEFONO 3232045472
DIRECCION Calle 65C#83-36 PISO 1 8100949 - 3217583355
BARRIO SAN MARCOS CIUDAD BOGOTA
EMAIL comercial@teprocsas.com soportetecnico@teprocsas.com
FECHA 2023-10-19 COTIZACION No. COT 23988
VALIDEZ 30 DIAS FORMA DE PAGO CONTADO
DATOS CLIENTE
Servicio Nacional de Aprendizaje - SENA,
Centro Atencidén Sector Agropecuario - Manuel Felipe Villalba
COMPANIA Contratista CONTACTO Miranda
NIT 899999034-1 CIUDAD RISARALDA
DIRECCION Cra 82 26-79 TELEFONO 601 5461500
EMAIL mfvillalbam@sena.edu.co CELULAR 313 7194091
ITEM | REF. DESCRIPCION CANT. VALOR VALOR TOTAL
UNITARIO
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE EQUIPOS DE
1 MP LABORATORIO. VER ANEXO 1 S 19.748.000| $ 19.748.000
OBSERVACIONES: SUBTOTAL $ 19.748.000
IVA S 3.752.120
TOTAL S 23.500.120

Cordialmente,

‘ﬂgam(_v&@m @eM?w

LILIANA TRIANA BELTRAN
Directora Comercial

3217583355
Tecnologia en Procesos de Control S.A.S.
Cll. 65C No. 86-36 Piso 1. Tel.: 8100949
Pag.1de?2 Bogotd- Colombia
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Calle 65 C # 83-36 - Piso 1

Barmio San Marcos - Bogota D.C
Tel: 8100 949
Cels.: 320 499 5796 - 323 204 5472

TECNOLOGIA EN PROCESOS DE CONTROL SAS i oprootgves
b 2 gerencia@teprocsas.com

Nit. 900.683.997-2 / Responsable del Impuesto sobre las Ventas - IVA www teprocsas.com

FECHA:20-1-2014 | VERSION 001/FC001
TECNOLOGIA EN PROCESOS DE CONTROL SAS

CONDICIONES COMERCIALES

FORMA DE PAGO: Crédito a 30 dias (solo para clientes con cupo de crédito aprobado). En caso de exceder el
tiempo pactado, el cliente acepta expresamente que pagard intereses moratorios a la mdaxima tarifa bancaria
desde el primer dia en que incurra en mora, y también correra con todos los gastos de cobranza que ascienden al
20% del valor de la mora. TEPROC mantendra la propiedad de toda la mercancia vendida hasta que el cliente
cancele la totalidad de la factura.

INSTRUCCIONES DE PAGO: Favor consignar 6 hacer transferencia a la Cuenta de ahorros No. 500092192 de Banco
de Bogota a favor de TECNOLOGIA EN PROCESOS DE CONTROL SAS y enviar confirmacién de pago al e-mail:
contableteproc@gmail.com

DECLARACION DE CONFIDENCIALIDAD. La informacién incluida en el presente documento se entiende que tiene
un caracter eminentemente confidencial, en consecuencia, el cliente mantendra la informacién confidencial en
secreto, no mostrara, revelara ni divulgara la informacion confidencial ni cualquier otra informacién derivada de
la misma a cualquier tercero, o la pondra a su disposicién o para su beneficio a menos que cuente con el
consentimiento previo y por escrito de TEPROC. Nos adherimos a la aplicacién de la ley 1581 del 2012 vy sus
disposiciones para la proteccion de datos personales. (Ley habeas Data).

SERVICIOS DE SOPORTE: TEPROC presta servicio de soporte telefénico de lunes a viernes en horario 7:30 — 5:30
para los portafolios ofertados. Servicios adicionales seran ofertados por separado.

Esta cotizacion se realiza basada en la informacidon enviada por el cliente, el cumplimiento total de las
especificaciones es responsabilidad del integrador.

El tiempo de entrega para venta de equipos, es un estimado basado en la disponibilidad de inventario a la fecha
de elaboracion de la misma y no constituye compromiso absoluto por parte de TEPROC. la entrega estard sujeta a
la disponibilidad real de inventario al momento de facturar. En el caso de equipos para importacién
correspondientes a tiempos de entrega estimados expuestos en la presente oferta superiores a 20 dias, TEPROC.
no se hace responsable por la demora e inconvenientes que se puedan presentar relacionados con el suministro,
vigencia del portafolio o disponibilidad de inventario entre otros por parte del fabricante.

Tecnologia en Procesos de Control S.A.S.
Cll. 65C No. 86-36 Piso 1. Tel.: 8100949
Pag. 2 de 2 Bogotd- Colombia



</ TEPROC

TECNOLOGIA EN PROCESOS DE CONTROL SAS

Nit. 900.683.997-2 / Responsable del Impuesto sobre las Ventas - IVA

Calle 65 C # 83-36 - Piso 1
Barrio San Marcos - Bogota D.C.
Tel.: 8100 949
Cels.: 320 499 5796 - 323 204 5472
comercial.teproc@gmail.com
gerencia@teprocsas.com
www.teprocsas.com

COT 24102 SENA RISARALDA ANEXO

Liofilizador Telstar
LYOQUEST-85 y bomba de
vacio ULVAC GLC-137CC

PREVENTIVO:
- Mantenimiento del grupo de vacio :

Control del estado de aceite, control del nivel de aceite, control visual de pérdidas de aceite,
cambio de aceite, lavado del cuerpo de la bomba, los aceites de Azbil Telstar Technologies
que se pueden usar son:

* AV-30, aceite mineral para aplicaciones generales en industria y laboratorio

* CHEMOIL-500, aceite para usos en altas temperaturas

* WETOIL-8r, aceite para uso en aspiracion de gran cantidad de vapor de agua.

- Mantenimiento del grupo frigorifico :

Limpieza en baterias condensadoras del grupo frigorifico, cargas de refrigerante R-507 390 g
(LYOQUEST-85)
- Limpieza y desinfeccidn superficial :

Limpieza de la unidad base y accesorios utilizando tejidos estériles que no desprendan
particulas ni fibras.

Limpieza y engrase de juntas, cambio de aceite, suministro de 5 L de aceite nuevo para uso
en bomba de vacio

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo realizado.

El liofilizador incluye una bomba de vacio. Temperatura ambiental maximo de trabajo 25°C,
Condensador a -85°C, indicador de temperatura sonda Pt 100 digital, bomba de vacio con
capacidad de 1 L (Requiere aceite para bomba de vacio LABOVAC 10 o equivalente)&

$ 4.560.000

$ 4.560.000

Cabina de seguridad
bioldgica clase Il tipo A2
Jpinglobal

PREVENTIVO:

Revision del sistema electrénico. (Tarjeta electronica, cableado, contactos, teclado, display,
motoventilador).

Revision de sistema de iluminacién (lampara de luz blanca, lampara de luz U.V).

Revision de flujo de aire, verificar y calibrar el flujo de aire dentro de la cabina para
garantizar que se mantenga dentro de los rangos especificados. Esto incluye la velocidad del
flujo de aire y la presién diferencial.

Revision, lubricacidn y afinaciéon de sistema mecdnico general del equipo.

Limpieza integral externa e interna del equipo.

Pruebas de integridad del filtro HEPA, en tal caso hacer el respectivo cambio.

Verificacién de funcionamiento.

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo realizado.

Incluye: cambio cable y/o materiales que se encuentren en mal estado o que contengan
moho

$ 5.650.000

$ 5.650.000

Balanza de humedad aczet
MB 200

PREVENTIVO:

Revision y limpieza sistema electrénico. (Revision de la tarjeta electrdnica, voltajes de
alimentacion, cables, terminales, conectores, teclado, display).

Limpieza del platillo de pesaje para que este se encuentre libre de polvo o suciedad.
Limpieza de la celda de carga.

Revision y limpieza de ldampara haldgena.

Revision y limpieza de la cdmara de pesaje.

Verificacion de los mecanismos de ajuste de la puerta frontal de la cdmara de pesaje.
Verificacidn y ajuste de funcionamiento del equipo.

Calibracion del pesaje.

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo realizado.
Incluye: cambio cable y/o materiales que se encuentren en mal estado o que contengan
moho

Pruebas de funcionalidad del equipo.

$ 650.000

$1.300.000

Horno de conveccion
forzada BIOBASE

PREVENTIVO:

Limpieza interna y externa ( ventiladores y las hélices de conveccién)

Revision de control de temperatura

Verificacion del display

Revision de cableado general, conexiones, fusible

Revision del elemento calefactor

Verificacidn y ajuste de puerta

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotogréfico del trabajo realizado

Incluye: cambio de terminales, cables y/o materiales que se encuentre en mal estado o con
moho.
Pruebas de funcionalidad del equipo.

$ 850.000

$1.700.000

Mufla Terrigeno

PREVENTIVO:

Limpieza general y desarme
Revision a:

Elemento calefactor (resistencia)
Control de temperatura y sensor
Display

Apagador

Fusibles

Material aislante

Cableado general

Cable de alimentacién

Clavija

Conexiones

Consumo eléctrico

Incluye: cambio de terminales y cable que se encuentre en mal estado
Pruebas de funcionalidad del equipo.

$ 850.000

$ 850.000

Refrigerador vertical Super
nérdico

PREVENTIVO:

Revision de ajuste de temperatura

Revisién del condensador

Verificacidon de cableado general, alimentaciéon y demas conexiones

Revision de ajuste de puerta (empaques)

Verificacion de funcionamiento del equipo

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotografico del trabajo realizado

$ 850.000

$ 850.000
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Oximetro Thermo Scientific
ORION

PREVENTIVO:

Revision de tarjeta electrénica

Verificacién de funcionamiento del equipo

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotogréfico del trabajo realizado

$560.000

$560.000

Estereoscopio Zeizz Stemi
305

PREVENTIVO:
Desarme general ademas de la limpieza exterior e interior del microscopio.

Revision de:

Cableado

Terminales

Electronica (en caso de tener)

Ldmpara

Otros procedimientos en mantenimiento:
Lubricacién de Mecanismos

Limpieza especial a dptica

Alinear haz de luz

Verificar macro y micro, “x” y “y” de platina
Pruebas generales de funcionamiento.
Informe de mantenimiento, sticker y registro fotogréfico del trabajo realizado

$350.000

$350.000

Manta de calentamiento
Daihan scientific

PREVENTIVO:

Desarme general ademas de la limpieza exterior e interior

Revision de:

Cableado

Terminales

Control de temperatura

Elemento calefactor

Pruebas generales de funcionamiento.

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotogréfico del trabajo realizado

$ 356.000

$712.000

10

Balanza de precision ADAM
Max 250g

PREVENTIVO:

Revision de placa electrénica

Ajuste generales de exactitud linealidad y excentricidad de carga

Revision de movilidad e invariabilidad

Constancia del punto cero

Ajuste con pesas certificadas

Limpieza interna y externa

Informe de mantenimiento, sticker y registro fotogréfico del trabajo realizado

$ 456.000

$ 456.000

11

Chiller DLAB CCP5-20

PREVENTIVO:

Revision de la unidad para detectar componentes sueltos o dafios, asi como fugas de
refrigerante.

Revision de las protecciones de sobre amperaje.

Revision de compresores y resistencias calefactoras de aceite.

Revision y prueba de fugas de refrigerante.

Limpieza de mangueras

Limpieza de intercambiadores de calor

Limpieza general para eliminar incrustaciones, corrosion, y crecimiento biolégico
Informe de mantenimiento, sticker y registro fotogréfico del trabajo realizado

$1.560.000

$ 1.560.000

12

Sistema de extraccién de
aire, ventilacién de armarios
de seguridad Duperthal TEA-

18 Il ATEX h

PREVENTIVO:

Limpieza de las aspas, revision del ajuste del sistema eléctrico, lubricacién de los
componentes moviles, reemplazo de correas, limpieza de los filtros

limpieza de ducteria

Nivel de ruido menor a 56 db

$1.200.000

$1.200.000

SUBTOTAL

$19.748.000

IVA

$3.752.120

TOTAL

$ 23.500.120
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Bucaramanga, Febrero 22 de 2024

Sefiores

SENA Cotizacién S784

Cordial saludo.

En atencién a su solicitud nos permitimos presentar la cotizacion de los siguientes
articulos:

EQUIPOS: x1 Ultimaker 2 Extended+ (Ultimaker) / x1 Creality ender 3 V2 / x1 Qidi
Tech I-Fast

1. MANTENIMIENTO CORRECTIVO IMPRESORA 3D Ultimaker 2+
(Utlimaker):

Print3D Colombia S.A.S., realizard& un (1) mantenimiento correctivo de las
impresoras Ultimaker 2+ de las cuales somos distribuidores, se realizar4d un
mantenimiento con las siguientes tareas:

e Lubricacion interna a dispositivos mecanicos y ejes.

e Desmontaje y calibracion de la bandeja de impresion.

e Revision, ajuste del extrusor

e Ajuste de correas, medicidn de tension.

e Revision de temperaturas del extrusor. 1

e Revision de temperaturas de la bandeja.

e Revision y limpieza del alimentador del Bowden

e Reuvision de ventiladores

e Parametrizacion de la velocidad con respecto a los ajustes iniciales de
Velocidad.

e Limpieza general.

e Limpiar la placa de impresion de cristal

e Retirar el material deteriorado del exterior de las toberas

e Limpiar el interior de la impresora

e Limpiar los componentes del Air Manager
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e lubricar los ejes X, Y,y Z.

e Comprobacion de la tension de las correas cortas

e Lubricacion del husillo del motor del eje Z

e Cambio de tubo PTFE.

e Limpiar el alimentador

e Lubricar el engranaje del alimentador

e Sustituir el tubo guia de filamento

e Actualizacion de firmware

e Puesta a punto

e Realizacion de pruebas de impresion con diferentes materiales

Entregables del servicio:

e Entregar equipo funcionando a satisfaccion.
e Entregar informe del mantenimiento preventivo
e Entregar sticker de mantenimiento del equipo

Repuestos necesarios:

kit de cabezal de impresion y extrusion
Kit de boquillas
3 laminas adhesivas

2. MANTENIMIENTO PREVENTIVO IMPRESORA 3D Ender 3 V2 (Creality):

Print3D Colombia S.A.S., realizard& un (1) mantenimiento preventivo de las
impresoras Ender 3 V2 de las cuales somos distribuidores, se realizara un
mantenimiento con las siguientes tareas:

Lubricacion interna a dispositivos mecanicos y ejes.
Desmontaje y calibracion de la bandeja de impresion.
Revision, ajuste del extrusor

Ajuste de correas, medicion de tension.

Revision de temperaturas del extrusor.

Revision de temperaturas de la bandeja.

Revision y limpieza del alimentador de filamento.
Revision de ventiladores
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e Parametrizacion de la velocidad con respecto a los ajustes iniciales de
Velocidad.

e Limpieza general.

e Limpiar la placa de impresion de cristal

e Limpiar el interior de la impresora

e lubricar los ejes X, Y,y Z.

e Lubricacion del husillo del motor del eje Z

e Cambio de tubo PTFE.

e Limpiar el alimentador

e Lubricar el engranaje del alimentador

e Actualizacion de firmware

e Puesta a punto

e Realizacion de pruebas de impresion con diferentes materiales

Entregables del servicio:

. Entregar equipo funcionando a satisfaccion.
. Entregar informe del mantenimiento preventivo
. Entregar sticker de mantenimiento del equipo

Repuestos necesarios:

e Correas de distribucion GT2 Xy Y

e Kit de boquillas

e Tubo Caprecorn

e Vidrio para la plataforma de impresion
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3. MANTENIMIENTO CORRECTIVO IMPRESORA 3D QIDI Tech (I-Fast):

Print3D Colombia S.A.S., realizara un (1) mantenimiento correctivo de las
impresoras I-Fast de las cuales somos distribuidores, se realizard un mantenimiento
con las siguientes tareas:

Actividades:

. Lubricacion interna a dispositivos mecéanicos y ejes.

. Desmontaje y calibracion de la bandeja de impresion.

. Revision, ajuste y calibracion del extrusor

. Ajuste de correas, medicion de tension.

. Revision de temperaturas del extrusor. 1

. Revision de temperaturas del extrusor. 2

. Revision de temperaturas de la bandeja.

. Revision y limpieza del alimentador (feeder)

. Revision y limpieza de la estacion de materiales

. Limpieza general, mangueras, clips de ajuste de boquillas, sujetadores.

. Actualizacién de firmware

. Limpiar la placa de impresion.

. Retirar el material degradado del exterior de las toberas

. Limpiar el interior y los componentes de vidrio

. lubricar los ejes X, Y,y Z

. Comprobar si hay holgura en los ejes « Comprobacion de la tension de
las correas cortas

. Limpiar ventilador frontal del cabezal de impresién

. Limpieza y comprobacion de estado de cubierta de la tobera

. Lubricacién del husillo del motor del eje Z

. Limpiar el alimentador

. Lubricar el engranaje del alimentador

. Limpiar los ventiladores y lubricar las bisagras de las puertas.

Entregables del servicio:
. Entregar equipo funcionando a satisfaccion.
. Entregar informe del mantenimiento preventivo
. Entregar sticker de mantenimiento del equipo
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Repuestos necesarios:

Cambio completo del cabezal de extrusion dual
lamina adherente para la placa de impresion

El mantenimiento tendrda una duracidon de diez (15) horas hébiles, incluyendo la

prueba de estrés en impresion y sera realizado en las dependencias del cliente en

la ciudad de Pereira. Nuestra compafia no se hace responsable por eventos

ocasionados por fuera de las tareas de mantenimiento programadas, cualquier

necesidad de repuestos adicionales para el equipo sera facturada por aparte.

Precios
CANT DESCRIPCION VALOR UNITARIO | Valor Unidades IVA 19% VALOR TOTAL
Mantenimiento Correctivo
1 impresora 3D Ultimaker 2 1.700.000,00 1.700.000,00 323.000,00 2.023.000,00
Extender +
Mantenimiento Preventivo
1 impresora 3D Creality Ender 800.000,00 800.000,00 152.000,00 952.000,00
3V2
Mantenimiento Correctivo
1 impresora 3D Qidi Tech I- 1.400.000,00 1.400.000,00 266.000,00 1.666.000,00
Fast
1 Repuestos (Ultimaker) 3.812.000,00 3.812.000,00 724.280,00 4.536.280,00
1 Repuestos (Creality) 720.000,00 720.000,00 136.800,00 856.800,00
1 Repuestos (QIDI Tech) 1.700.000,00 1.700.000,00 323.000,00 2.023.000,00
TOTAL 12.057.080,00
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Condiciones Comerciales:

Tiempo de Entrega: Se programara un (1) mantenimiento con un tiempo de entrega
de 15 a 20 dias calendario una vez confirmada la orden de compra.

Precios: Pesos Colombianos COP.
Validez de Oferta; 30 Dias.

Print3D Colombia S.A.S. Garantiza el suministro permanente de insumos, repuestos
y accesorios para tecnologia 3D.

Garantia

Print3D Colombia ofrece garantia en el servicio de tres (3) meses, todos los
repuestos nuevos instalados en el servicio tienen garantia de un (1) afio.

Medios de Pago:

e Consignacion en Bancolombia
o A nombre de Print3D Colombia S.A.S.
o No cuenta corriente: 29184218122
o NIT: 900639555-4

Para mas informacion, imagenes y caracteristicas de los productos lo invitamos a
visitar nuestra tienda virtual:

www.print3dcolombia.com

Esperamos que nuestra cotizacion sea de total satisfaccion y poder atender todas
sus inquietudes.

Cordialmente,

Sergio A. Diaz Gomez

Representante Legal


http://www.print3dcolombia.com/
http://www.print3dcolombia.com/

SDIPRINTED COLOMBIA

Print3D Colombia S.A.S.



Anexo 3. Matriz de Riesgo

OBJETO: Contratar el servicio de mantenimiento preventivo y correctivo de equipos de laboratorio para las lineas de disefio e ingenieria, electrénica y telecomunicaciones y
biotecnologia y nanotecnologia del Tecnoparque Risaralda, los cuales permitan fortalecer los procesos de acompafiamiento metodoldgico, disefio, desarrollo y validacion de
prototipos TRL6 y TRL7/8 realizados por los talentos a través del acompafiamiento ejecutado por el equipo de trabajo de Tecnoparque para la vigencia 2024.
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