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1. OBJETO:

La presente Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos, ensayos y
caracteristicas que debe cumplir los PANOS FLANEL, empleados como materia prima
en la elaboracién de uniformes en el Batallén de intendencia N°1 “las juanas”. Los
elementos que la componen son:

9101578 PANO FLANEL CAFE
9100226 PANO FLANEL CREMA
9101582 PANO FLANEL VERDE OLIVA

Esta Especificacion Técnica esta sujeta a actualizaciones permanentes, con el fin que
responda en todo momento a las necesidades y exigencias Institucionales vigentes.

2. DEFINICIONES Y APLICACION:

2.1 DEFINICIONES
Para efectos de la presente Especificacién Técnica se tiene en cuenta las siguientes
definiciones:

|

la conformidad que manifiesta la demostracion formal de su
Acreditacion competencia para llevar a cabo tareas especificas de evaluacion de
la conformidad.

Atestacion de tercera parte relativa a un organismo de evaluacién de |

Fibra vegetal que se obtiene de la borra que recubre las semillas del
algodonero. Sin tratar se utiliza para hacer guata. La calidad del

Algodon es el hilo que se obtiene. Con el algodén de fibra corta se
confeccionan sabanas y ropa de cama. El de fibra larga se usa para
telas de batista, popelines, adamascados etc. Esta fibra tiene un
gran poder absorbente, es resistente al calor, lavable, no se apolilla
ni se apelmaza y no acumula electricidad estatica.

algoddn depende de su finura, pureza, brillo, y sobre todo de la |
longitud de su fibra; cuanto mayor es, mas fino, resistente y regular |

Emision de una declaracion, basada en una decision tomada

Atestacion después de la revision de que se ha demostrado que se cumplen los
requisitos especificos.

Carreteras Falta de uno o dos hilos de trama.

Defecto Incumplimiento de uno solo de los requisitos especificados para una
unidad.

it
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Especificacion
Técnica (ET)

Unién o empalme de dos pizas de tela que hacen parte de un mismo
rollo.

Documento que define las caracteristicas requeridas de un producto
y que es aplicada cuando no existe Norma Técnica del Ministerio de
Defensa.

Documento Técnico Normativo que proporciona lineamientos para

Guias situaciones recurrentes relacionadas con las adquisiciones de
Técnicas del | material y equipo, pueden referirse a metodologias, procedimientos,
Ministerio de | aspectos de forma y estructura de documentos, entre otros.
Defensa
Nacional
(GTMD)
Lana Pelo suave y rizado de algunos animales ovinos.
Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se
Lote fabrican bajo condiciones de produccion uniforme, que se someten a
inspeccidon como un conjunto unitario.
Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion
Lote de | uniformes, puesta a disposicion de la entidad contratante para ser
Entrega sometida a inspeccion como uno o varios conjuntos dependiendo
del numero de origenes productivos (plantas-maquilas) que lo
conforman.
Marra Error estructural en telas planas, que se identifica como una raya

horizontal o vertical que puede ser continua o intermitente.

Materia prima

Producto no elaborado que se incorpora en la primera fase del
proceso de produccion para su posterior transformaciéon o
componente del producto terminado antes de ser confeccionado o
incorporado al producto terminado que se requiere elaborar.

Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve

Muestra para obtener la informacién necesaria que permite apreciar una o
mas caracteristicas de él.
Mono Pequefio crespo o argolla de hilo que se forma en la tela.
Cada una de las graduaciones que puede recibir un color sin
Matiz perder el nombre que lo distingue de los demas.
Elemento testigo suministrado y aprobado por la entidad contratante
que cumple con las caracteristicas y requisitos establecidos en la
Muestra de presente Especificacion Técnica, para efectos de comparacion,
referencia medicion de diferencia de color, evaluacion y aceptacion o rechazo
de los lotes correspondientes, en caso de ser requerido.
Documento Tecnico Normativo, que proporciona reglas, directrices o
Norma caracteristicas para un uso comun y recurrente en las adquisiciones
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Técnica del | de material y equipo para su estandarizacion. Estos documentos
Ministerio de | pueden incluir prescripciones sobre requisitos, métodos de ensayo,
Defensa planes de muestreo, terminologia, simbolos, embalaje, marcado o
Nacional etiquetado.
(NTMD)

Borde longitudinal de un tejido con una densidad igual o mayor que
Orillo la de éste. ’
Parche Distorsién de la superficie de la tela que la hace no uniforme,

dandole apariencia de manchado.

Pieza o rollo

Término usado para designar determinada longitud de tela de
cualquier ancho, tal cual se origina de un lote.

Poliéster

Resina plastica muy resistente a la humedad y a los productos
quimicos, utilizado para fabricar fibras artificiales y material textil.

Producto
terminado

Elemento fabricado y que se ha sometido a todas las etapas y
procesos de produccion necesarias para cumplir los requisitos
técnicos establecidos por la entidad contratante.

Tela

Es una estructura estable vy resistente, resultante del
entrecruzamiento de multiples hilos o filamentos, manufacturados

naturales o sintéticos, compuesta por urdimbre y trama cuyo aspecto |

y presentacion final pueden ser varias en funcion dl ligamento
empleado, de la materia prima, del calibre de los hilos y del tipo de
acabado conferido.

Textil

Término genérico (derivado del latin texere, ‘tejer’) aplicado a las
telas tejidas, pero que hoy se utiliza también para filamentos, hilazas
e hilos sintéticos, asi como para los materiales tejidos, hilados,
filtrados, acolchados, trenzados, adheridos, anudados o bordados
que se fabrican a partir de los mismos. También se usa para
referirse a telas no tejidas producidas mediante la unibn mecanica o
quimica de fibras

Tejido plano

Hilos entrelazados perpendicularmente, El cual esta conformado por
dos tipos de hilado en su estructura: Hilado que va
longitudinalmente a la tela que se denomina hilado de urdimbre
vertical, el otro hilado es el que va trasversalmente a la longitud, o
sea a lo ancho de la tela denominado trama.

Se forma cuando varios hilos van formando mallas de forma

Tejido de | longitudinal y pueden adicionarse hilos de trama de forma

punto por | transversal. Algunos ejemplos de este tejido son: Encajes, blondas,
urdimbre cadeneta, tull, elastico, Tricot, manteleria, corseteria, etc.

Se forma cuando uno o varios hilos van creando la malla en sentido

Tejido de | transversal. Este tejido puedo deshacerse de arriba a abajo. Algunos

| punto por | ejemplos de estos tejidos son: Jerseys punto sencillo, perchado,
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trama interlock, Lacoste y rib.

Diferencia de medidas permitidas en una dimensiéon. Consiste en
una medida maxima y otra minima entre las que se tiene que
Tolerancia encontrar la medida realizada para que ésta se considere valida. En
caso contrario esa dimension no cumple las especificaciones y tiene
que ser rechazada.

Trama Serie de hilazas entretejidas con la urdimbre que van de orillo a orillo
y en sentido transversal a la longitud del tejido.
Urdimbre Hilazas a lo largo de una tela colocadas paralelas a los orillos.

Siglas: Las siglas que aparecen a continuacion tienen el siguiente significado y asi
deben ser interpretadas.

-. NTC Norma Técnica Colombiana
. ISO International Standard Organizacion
. GTMD: Guia Técnica Ministerio de Defensa

. * El signo mas/menos (+) es un simbolo matematico que se emplea a menudo para
indicar la precision de una aproximacion, indica todo un intervalo de valores que
puede tomar una lectura.

-. %: El porcentaje es un simbolo matematico, que representa una cantidad dada
como una fraccion en 100 partes iguales.

-. ®: La marca registrada es el nombre comercial de un producto que esta reconocido
por la ley que solamente puede usar el fabricante que lo ha registrado.

2.2. APLICACION

Para aplicar esta Especificacion Técnica en procesos de adquisicidon, se debe
puntualizar en los pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.2.1. La Fuerza debe establecer en el pliego de condiciones el color y las cantidades a
adquirir segun la tabla 1.

2.2.2. En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a lo
descrito en esta Especificacion Técnica, éstas deben ser acordadas entre la entidad
contratante y el contratista.

2.2.3. En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.
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2.2.4. La Fuerza debe establecer la muestra que se usara como referencia para efectos
de verificacion, color, disefio y acabados, si asi lo requiere.

2.2.5. En caso de que la Fuerza requiera coédigo de barras, ésta debe entregar la
informacién correspondiente.

2.2.6. Para la verificacion del cumplimiento de los requisitos especificos de la presente
Especificacion Técnica, se debe realizar de acuerdo con lo indicado en la GTMD-0004-

Guia Técnica “Evaluacion de la Conformidad para los Productos del Sector Defensa”
(Actualizacion Vigente), teniendo en cuenta el valor del contrato.

2.2.7. Se aclara que el contratista debe asumir los costos que generen por la
realizacion de los ensayos.

3. REQUISITOS:

3.1. REQUISITOS GENERALES

Para efectos de la presente especificacion técnica de los PANOS FLANEL, debe
cumplir con los siguientes requisitos:

3.1.1 Debe ser uniformes en su color y acabado.

3.1.2 Debe presentar solidez en el tejido al tener diferentes procesos de lavado,
planchado y secado.

3.1.3 No debe tener rotos, perforaciones, rasgaduras, marras, grietas, manchas,
mofos, marcas, arruga, suciedad, hongos, orillos flojos, apretados o con surcado
desigual u ondeado imperfectos segun lo establecido en la Norma Técnica Colombia
NTC 6022 (Definicion de los defectos).

3.1.4 Debe estar exento de elongaciones, encogimiento (debera ser pre encogido) y
deshilamiento en el momento del proceso de corte, confeccion y planchado.

3.1.5 Debe tener un ancho Util minimo de 1,50 metros de ancho
3.1.6 Color. El color de los PANOS FLANEL debe cumplir como lo indica la tabla 1Y 2

TABLA N°1. COORDENADAS CIELAB PARA EL COLOR DEL PANO FLANEL
CREMA
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COLOR L a* b* - *DEcmc (2:1)
~ Maximo
PANO FLANEL CREMA | 9292 -1,36 12,563 1,0

TABLA N°2. COORDENADAS PANTONE PARA EL COLOR DE LOS PANOS

FLANEL CAFE Y VERDE OLIVA

TIPO DE PANO VALORES PANTONE® TCX 2006
PANO FLANEL CAFE 19-1218
PANO FLANEL VEDE OLIVA 16-0847

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS
3.2.1 Los PANOS FLANEL deben cumplir con lo indicado en la tabla 3.

TABLA N°3. REQUISITOS PANOS FLANEL

REQUISITOS VALORES | NUMERAL ‘

Composicion en % Lana 7 7 100 5.2

Numero de hilos por cm

Urdimbre 27 b3
_Trama 21

Masa por unidad de area en g/m? Minimo 270 5.4

Peso en gr/m Minimo 260 5.4

Resistencia a la tension en N

Urdimbre Minimo 150 5.6

Trama Minimo 150

Resistencia al deslizamiento de los hilos en la costura en 514

N Minimo 110 '

Resistencia al desgarre en N Minimo 11 5.7

Maximo cambio dimensional al vapor en % 2 5.21

Pilling Minimo 3.5 513

Ancho util (sin incluir orillos) en cm Minimo 150 5.5
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Solidez del color a la transpiracién

Cambio Minimo 4 5.11
Manchado Minimo 9.0

Solidez del color al frote

En seco Minimo 4 5.10
En humedo Minimo 3

Solidez del color a la luz (20 Horas) L6=4.0 5.12
Tipo de tejido Plano 5.20

Nota 1: El poliéster y la lana deben estar intimamente ligados en el hilo de la tela, tanto
en trama como en urdimbre. Este requisito debe ser reportado por el laboratorio al
efectuar la prueba de composicion.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque individual. Debe venir enrollada en centros de cartén que no afecten
las propiedades de la tela y deben tener un diametro interno de 40 a 50 mm con
terminales (topes) plasticos, los centros de carton deben ser resistentes, que no se
deformen, para efecto de almacenamiento y transporte. Las telas se deben empacar
en bolsas tubulares de polietileno negro, con un espesor de minimo 0,03 mm, uno de
los extremos de la bolsa ser sellado y el otro extremo anudado mediante una accesorio
tipo abrazadera que asegure la facil apertura y cerrado de la bolsa.

Los rollos de tela deben contener 60 metros de longitud con maximo un empate.

La distancia entre empates debe ser minimo 15 metros, cuando se verifique el ensayo
indicado en el numeral 5.5. En los rollos de tela que traen empates, estos deben venir
en un mismo tono. Las uniones de empate deben ser cosidas con hilo blanco o
marcadas con hilo de otro color en el orillo.

3.3.2 Rotulado. Para efectos de almacenaje y control por parte del almacén de materia
prima del Batalldn de ASPC No. 21, el elemento debera tener un rétulo visible en cada
bolsa, los cuales deberan cumplir lo estipulado en el boletin SILOG 5-A1 y A2, ademas
de la siguiente informacion.

- Nombre del producto

- Composicién de la tela en porcentaje

- Longitud de la pieza o rollo en metros

- Referencia la presente Especificacion técnica
- Ancho util }
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- Peso neto

- Peso bruto

- Volumen

- Cantidad

- ldentificacién del numero de tono

- Fecha de fabricacion.

- Numero y afo del contrato

- Pais de origen

- Unidad de medida

- Recomendaciones de uso

- Recomendaciones de almacenamiento

- Cddigo material
-9101578 PANO FLANEL COLOR CAFE
- 9100226 PANO FLANEL COLOR CREMA
-9101582 PANO FLANEL COLOR VERDE OLIVA

Nota 2: El rotulado debe ser claro, legible y de dificil borrado sin importar en que
material sea impreso. El orden de la informacion que debe presentar el rétulo no es
indispensable siempre y cuando cumpla con la informacién requerida.

4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO:

41 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO.

4.1.1. Muestreo. Sobre cada rollo de tela, se debe efectuar una inspeccién visual para
verificar si el elemento cumple los requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado descritos en esta especificacion. De cada lote se debe extraer al azar el
numero de rollos de materia prima indicado en la tabla 5, establecido para un plan de
muestreo simple, inspeccion normal, nivel de inspecciéon General | y un Nivel Aceptable
de Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO
2859-1 (actualizacion vigente).

TABLA N°5 PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR CONDICIONES GENERALES
DE EMPAQUE Y ROTULADO.

TAMANO DEL LOTE TAMANO DE LA NUMERO DE | NUMERO DE
(Rollos) MUESTRA (Rollos) ACEPTACION | RECHAZO
2-8 2 0 1
9-15 3 0 1
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16 — 25 5 j 1 2
26 — 50 8 1 2
51-90 13 2 3
91— 150 20 3 4
151 — 280 32 5 6
281 —500 50 7 8
501 —1200 80 10 11
1201 -3 200 125 14 15
3201 -10000 200 21 22
10 001 — 35 000 315 21 22

4.1.2 Criterios de aceptacién o rechazo para requisitos generales y requisitos de
empaque y rotulado.

Si el nimero de rollos defectuosos en la muestra es menor o igual al nimero de
aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos especificos. Si el
numero de rollos defectuosos es igual o mayor al numero de rechazo, se debe devolver o
rechazar el lote al proveedor, en la GTMD-0004 (actualizacion vigente). Cuando se efectué
la evaluacién de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones segun lo establecido en
la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO-2859-1, actualizacién vigente.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.2.1 Muestreo. Para verificar los requisitos especificos en la presente Especificacion
Técnica, de cada lote de materia prima, se debe extraer al azar una muestra del nimero
de rollos segun la tabla 6, de los cuales se tomaran las muestras para realizar los ensayos
segun las necesidades del laboratorio. Este plan de muestreo corresponde a un
muestreo simple para inspeccion reducida, Nivel de inspeccion S-3 y NAC del 6,5%de
acuerdo a la GTMD-0004 (Actualizacién vigente)

TABLA N°6. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

TAMANO DEL LOTE TAMANO DE LA NUMERO DE NUMERO DE
(ROLLOS) MUESTRA (ROLLOS) ACEPTACION RECHAZO
2-150 2 0 1
151 - 500 3 1 2
501 - 3200 5 1 2
3201 - 35000 8 2 3
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35001 — 500 000 13 3 4
500 001 o mas 20 5 6

Nota 3: De cada unidad de muestra (pieza o rollo), se debera tomar la cantidad de tela
necesaria para efectuar todos los ensayos requeridos en la verificacion de los
requisitos establecidos. La muestra se tomara minimo a un (1) metro después del
comienzo del rollo.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.

Si el nimero de rollos defectuosos en la muestra es menor o igual al nimero de
aceptacion,

se acepta el lote. Si el niumero de rollos defectuosos es mayor o igual al numero de
rechazos, se rechazara el lote.

En el evento en que el lote de materia prima evaluado presente incumplimiento a la NTMD
0 ET, el lote no podra ser empleado en la produccion y para la evaluacion del siguiente lote
se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones de
la entrega inicial, de acuerdo con lo indicado en la NTC-ISO-2859-1 (Actualizacion
vigente).

4.3 CLASIFICACION POR PUNTOS DE DEMERITO

Todos los defectos definidos en la norma NTC-6022 “Definiciones de los Defectos”, deben
ser computados segun los puntos de demerito establecidos en el numeral.

Los puntos asignados por defectos de la tela en cada 100 m? no deben exceder los
puntajes maximos establecidos de acuerdo con una inspeccion metro a metro asi:

4.3.1 Inspeccion metro a metro

El tamafio de la muestra es el indicado en la tabla No.6. Cada rollo de la muestra debe ser
examinada en su totalidad. Para la evaluacion del puntaje por calidad del lote y calidad del
rollo individual se debe aplicar la siguiente formula:

Total de puntos obtenidos en la muestra x 100 = Puntos x 100 m?

Ancho de la tela en metros x Total de metros inspeccionados

4.3.2 No se debe aceptar un lote si los puntos por cien metros cuadrados del total del
metraje inspeccionado en la muestra exceden de 25 puntos. Tampoco se debe aceptar un
lote si los puntos por cien metros cuadrados de dos o mas rollos tomados individualmente
exceden de 38 puntos. Si un rollo excede de 38 puntos por cien metros cuadrados se debe
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examinar una segunda muestra. El lote no se debe aceptar si dos o mas rollos de la
muestra presentan una longitud inferior en dos metros a la longitud marcada en la etiqueta.

4.3.3 Asignacion de Puntos de Demerito.

e Por defectos de 8 cm o0 menos en cualquier direccion. Un (01) punto.
e Por defectos entre 8 cm y 15 cm en cualquier direccién. Dos (2) puntos.
e Por defectos entre 15 cm y 23 cm en cualquier direccion. Tres (3) puntos.

e Por defectos que excedan de 23 cm cuatro (4) puntos.

Para cada uno de los siguientes defectos se califican cuatro (04) puntos por cada metro
en el cual ocurra:

e Olor o aroma objetable.

e Tela entalegada o con surcado desigual u ondeado.

¢ Ancho de la tela menor a lo especificado.

e Orillos flojos o apretados.

e Falta de limpieza.

e Presencia notoria de hilachas o pelusas en la muestra.

e Carreteras. Falta de uno o dos hilos de trama.

e Motas. Concentracion de pequefios nudos o enredos de fibras.

e Marcas. Identificaciones, leyendas o sefales con tiza o crayola que no alcanzan
a desaparecer en el proceso de acabado.

e Rotos. Se considera roto “cuando dos o mas hilos aparecen reventados en el
mismo sitio. Cada Roto se penaliza con cuatro (4) puntos siempre que mida
mas de un centimetro.

e Llagas. Secciones de tejido donde los hilos no estan entrelazados por cada
llaga se finaliza con cuatro (4) puntos.

e Arrugas. Pliegues muy acentuados ocurridos durante el proceso de acabado.
e Moro. Pequefo crespo o argolla de hilo que se forma en la tela.

e Apresto no uniforme. Diferencia de rigidez o suavidad a lo ancho y largo de la
tela.

5. METODOS DE ENSAYO:

5.1. DETERMINACION DE LAS DIMENSIONES
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La verificacion de las dimensiones debe realizarse mediante inspeccién visual. Si es
solicitado, se debe comparar con una muestra de referencia. La determinacion de las
dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precision de
acuerdo con la dimensién y elemento a medir.

5.2. DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE FIBRAS DE LA TELA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 481-3. Método de quimico
(solubilidad). Ensayo quimico N°6. Poliéster o acrilicos mezclados con lana.
Espécimen seco.

5.3. DETERMINACION DEL NUMERO DE HILO POR UNIDAD DE LONGITUD
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 427 A2, cuenta directa en
25.4 mm.

5.4. DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 230 A2, método 5.

5.5. DETERMINACION DEL ANCHO DE LA TELA
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 228, método 1.

5.6. DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA TENSION
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 754-1, ensayo de agarre A.

5.7. DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESGARRE
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 313-1. Método B.

5.8 DETERMINACION DEL CAMBIO DIMENSONAL
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma AATCC 158-2011.

5.9 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO EN SECO
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4160.

5.10 DETERMINACIO DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 786.

5.11 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA TRANSPIRACION
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 772, testigo algodon.

5.12 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1479 opcidn 3, con calificacion
en escala de grises AATCC.
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5.13 DETERMINACION DE LA TENDENCIA A LA FORMACION DE MOTAS
(PILLING)

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2051-2.
(RandomTumblerPilling Testar). Tiempo de ensayo 30 minutos.

5.14 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO DE LOS HILOS
EN LA COSURA.
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1386-1, con abertura de 6 mm.

5.15 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESGARRE POR METODO DE
LA LENGUETA.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM 2261 Standart Test Methor
for Tearing Strength of Fabrics by the tongue (single rip) procedur (Constant-rate-of-
Extension tnsileTestingmachine).

5.16 DETERMINACION DE LOS CAMBIOS DE COLOR
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4873-2 Escala AATCC de 9
grados. Calificacion visual.

5.17 DETERMINACION DE LAS TRANSFERENCIAS DE COLOR

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4873-3 Escala AATCC de 9
grados. Calificacion visual.

5.18 DETERMINACION DE LA LONGITUD DE LA TELA
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 227, opcién C.

5.19 PROCEDIMIENTO PARA EVLUACION DEL COLOR DEcmc

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTMD-0151 “Medicion instrumental
del color en textiles”, actualizacién vigente. El equipo debe estar ajustado a los
siguientes parametros: Observadora a 10°. lluminante D65, relacion (l:c) 2:1 orificio de
vision pequeno. Luz especular incluida. Luz UV incluida, se debe leer como minimo en
3 puntos diferentes de la muestra y en cada punto se deben tomar 2 lecturas girando la
muestra 90°.

5.20 DETERMINACION DEL TIPO DE TEJIDO
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 5220-1 Parte 1.

5.21 DETERMINACION DEL CAMBIO DIMENSIONAL AL VAPOR
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 908.
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5.22. METODOS DE INSPECCION.

Los métodos de inspeccion seran realizados por el Comité Técnico Evaluador, el cual
debe tomar las cantidades establecidas segun el plan de muestreo, (de acuerdo a lo
establecido en el numeral 4.1. “Toma de Muestras y Criterio de Aceptacion o Rechazo
para Evaluar Requisitos Generales y Requisitos de Empaque y Rotulado. Mediante
inspeccion visual, asi mismo el Comité Técnico Evaluador debe emitir el concepto
técnico de cumple o no cumple una vez ejecutada la inspeccion.

El contratista debe presentar la materia prima requerida segun lo establecido en el
numeral 4. Toma de Muestras y Criterio de Aceptacion o Rechazo, durante cada etapa
del proceso de contratacion.

Dichas pruebas se ejecutaran con el acompafiamiento de los Inspectores de Control de
Calidad del Batallon de Intendencia N°1 “Las Juanas”, con el proposito de realizar lo
descrito en la Tabla 7. Lo anterior con el fin de revisar y verificar el comportamiento del
elemento a evaluar mediante la inspeccion las condiciones descritas en la
Especificacion Técnica.

TABLA N° 7. METODOS DE INSPECCION DE LOS PANOS FLANEL

NOMBRE DE MAQUINARIA RESULTADO
NO | LA PRUEBA YIO PROCEDIMIENTO REQUERIDO
HERRAMIENTA

Se selecciona un | Debe presentar la
rollo de forma | tonalidad del color
aleatoria y mediante | uniforme.

inspeccion visual, se

1. | OBSERVACION VISUAL verifica el | Debe estar exento
cumplimiento del | de defectos en el
numeral tejido.
3.Requisitos
generales 'y 3.3
‘Requisitos de
empaque y
rotulado”.
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Este mismo rollo

No debe tener rotos,

FILETEADORA

debe ser | ni grietas, ni
inspeccionado en la | suciedad.
MAQUINA maquina revisadora
MEDICION REVISADORA 0 |y verificar el | Debe cumplir con el
CLASIFICADOR | cumplimiento del | minimo ancho
A numeral 3.1 | requerido.
requisitos generales.
Se toma la muestra | El pano flanel debe
de la tela, se|presentar buen
posiciona en la | deslizamiento.
maquina plana y se
realizan costuras. Durante la
MAQUINA manipulacion  debe
PLANA Se verifica el | estar libre de
comportamiento de | fruncidos,
la tela de acuerdo | deformaciones y
con el resultado | motas ante la friccion
esperado. con la maquina.
Se determina el
estado de la tela en
términos de
3 | DESEMPENO “conforme” o “no
conforme”.
Se filetean los | La tela debe
MAQUINA bordes de la misma | presentar buen

muestra a la que se
realizaron las
costuras.

Se verifica el
comportamiento de
la tela.

Se determina el
estado de la tela en
términos de

“

‘conforme” o “no

deslizamiento.

Debe estar exenta
de perforaciones,
fruncidos,
deformaciones,
motas ante la friccion
con la maquina.
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conforme”.
Se toma la muestra | La tela expuesta a la
de pano flanel y se | fusionadora debe
realiza exposicidn | estar exenta de
al fusionado en la | deformaciones en su

maquina textura.
fusionadora. El tejido no debe
presentar  deterioro
MAQUINA Se verifica el | al exponerse al
FUSIONADORA | comportamiento de | calor.
la tela. Debe presentar

buena fijacion a la
tela  fusionable vy
debe conservar
normalmente sus
propiedades.

Se determina el
estado de la tela en

términos de
“‘conforme” o “no
conforme”.

6. APENDICE:
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que esté vigente al
momento de la verificacion de los requisitos.

GTDM-0004 Guia técnica. Evaluacion de la conformidad para los
productos del Sector Defensa.

NTC-1SO 28591 Procedimientos de muestreo para inspeccion por
atributos. Parte 1, planes de muestreo determinados por
el nivel de calidad (NAC) para inspeccion lote a lote.

NTC 227 Textiles. Determinacion de la longitud de tejidos planos.
(Segunda actualizacion).

NTC 228 Textiles. Determinacion del ancho de las telas. (Cuarta
actualizacion).
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NTC 230

NTC 331-1

NTC 427

NTC 481-3

NTC 641

NTC 754-1

NTC 772

NTC 786

NTC 908

NTC 1386-1

NTC 1479-1

NTC 1806

NTC 2051-2

Textiles. Determinacion de la masa por unidad de area
(peso) de tela. (actualizacion vigente).

Textiles. Propiedades de los tejidos. Parte 1: determinacion
de la fuerza de desgarre. Método del péndulo balistico
(ELMENDORF) adopcién de la horma ISO 13937-1.

Determinacion del numero de hilo de urdimbre y del
numero de hilos de trama, de tejidos planos. (actualizacion
vigente).

Textiles. Analisis cuantitativo de fibras. Parte tres: basada
en la norma ASTM D629.

Fibras y productos textiles. Terminologia y definiciones.

Textiles. Método para determinar la resistencia a la rotura 'y
elongacion de las telas. Método del agarre. (actualizacidon
vigente).

Solidez del color al frote. Meétodo del frictometro.
(actualizacion vigente).

Cambios dimensionales en telas después del lavado en
magquina de uso domeéstico. (actualizacion vigente).

Textiles. Determinacion de la resistencia al deslizamiento
de los hilos de una costura en telas de tejido plano. Parte 1:
método de abertura fijja en una costura. (actualizacién
vigente).

Textiles. Ensayos para | solidez del color. Parte 1: solidez
del color a la luz — luz solar.

Textiles. Codigo de rotulado para el cuidado de telas y
confecciones mediante el uso de simbolos. (actualizacidén
vigente).

Textiles. Determinacion de la resistencia a la formacion de
motas (Pilling) y otros cambios de superficie de las telas
relacionados. Parte 2: Determinacion mediante probador de
formacion de motas e rotacion aleatoria
(randomtumblepilligtester). (actualizacion vigente).
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NTC 4160 Textiles. Método de ensayo para determinar la solidez del
color | lavado en seco usando solvente percloroetileno.
(actualizacion vigente).

NTC 4873-2 Textiles. Ensayos para determinar solidez del color. Parte
2: escala de grises para evaluar el cambio de color.

NTC 4873-3 Textiles. Ensayos para determinar solidez del color. Parte
3: escala de grises para evaluar la transferencia de color.

NTC 5220-1 Textiles. Definiciones. Parte 1. Definiciones y clasificacion
de fibras textiles naturales y manufacturadas.

NTC 6022 Telas de tejido plano y telas de tejido de punto. Definicion
de los defectos.

NTMD 0151 Medicion instrumental del color en textiles.

AATCC 1558-2011 Dimensional changes on Drycleaning in Percloroethylene:
Machin Method.

ASTM-D 2261-1 Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by

the Tongue (single rip) Procedure (Constanr-rate-of-
Extension Tensile Testing Machin)

6.2 ANTECEDENTES
Se tomo6 como guia la siguiente fuente de informacion:
-FICHA TECNICA PANO CREMA DE 1.50 M -JEMPP—-CEDE4-DIETE-FT- 01195/INT-1.

-ESPECIFICACION TECNICA-PANOS FLANEL-JEMPP-CEDE4-DIETE-ET- 00198/ INT-
00.

7. ANEXOS:

7.1 NUMERO OTAN DE CATALOGO NOC

CODIGO MATERIAL ELEMENTO , NOC |
9101578 PANO FLANEL CAFE XXXXX |
9100226 PANO CREMA DE 1.50 M 8305-80-0009131
9101582 PANO FLANEL VERDE OLIVA XXXXX ‘

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No esta autorizado su reproduccion total o parcial



Pagina 21 de 21

& MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL .
COMANDO GENERAL FUERZAS MILITARES | ESPECIFICACION Cédigo: FO-JEMPP-CEDE4-890
» EJERCITO NACIONAL TEC

EPARTAMENTO DE LOGISTICA NICH

Version:1
Fecha de emision: 2019-02-26

PANOS FLANEL- JEMPP-CEDE4-DIETE — ET-00198/INT-1

8. CONTROL DE REVISIONES:

Revision ylo

Actualizaciéon Modificaciones Fecha

Se actualiza y se suspende la ESPECIFICACION TECNICA-
PANOS FLANEL-JEMPP-CEDE4-DIETE-ET- 00198/ INT-00.

- se suspenden la Ficha Tecnica FICHA TECNICA-PANO
CREMA DE 1,50 M -JEMPP-CEDE4-DIETE-FT- 01195/ INT-
1, dando cumplimiento a los lineamientos de la resolucion N°. r
8912 DE 2018 unificando la denominacion de Especificacidon ;
Técnica. ;

00 15/03/2021 1

Es importante tener en cuenta que la Especificacion y Ficha

Técnica mencionadas anteriormente, seran suspendidas y no !

podran ser empleadas a futuro en procesos de adquisicion a

partir de la firma de la presente Especificacion Técnica.

Teniendo en cuenta la solicitud de Actualizacion con Oficio No.
2020692006171063 de fecha 31 de julio de 2020, emitido por el
Batallon de Intendencia No. 1 "Las Juanas".

ESPACIO EN BLANCO
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