= AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. E.S.P.
Nit: 900.232.836

Pagina: 1 de: 2
Calle20 Nro.20 - 03 piso 5/ YARUMAL (ANTIOQUIA)
E-mail: aguasdelnorteant@gmail.com
COMPROBANTE DE EGRESO CE N° 0000000960 ORDENES DE PAGO ASIGNADAS
Documentos Asignados
" Num Doc. Fecha Doc.

Fecha de Expedicién: 28/12/2023 00827 27/12/2023

Nit 6 Cedula: 901588360 - 9 .

Beneficiario: FUSIONWELD S.A.S

Concepto de este Egreso

TCABT1B4B5FAEBUCHC2F51F444EE2B40

Cl-004-2023 REALIZAR LA INTERVENTORIA TECNICA, ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA DEL CONTRATO CUYO OBJETO ES
"CONSTRUCCION DE LA ESTRUCTURA METALICA Y CUBIERTA QUE SOPORTARA EL SISTEMA SOLAR FOTOVOLTAICO
ENCARGADO DEL SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA PARA SUPLIR LAS NECESIDADES DE BOMBEO DE LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE AGUA POTABLE EL CUAK SE EMPLAZARA SOBRE EL TANQUE PRINCIPAL DE ALMACENAMIENTO DE AGUA
TRATADA DE LA EMPRESA AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO, SEGUN FACTURA FE63

Rubro Descripcion Valor Rubro
2.3.2.02.02.005 CONSTRUCCION Y SERVICIOS DE LA CONSTRUCCION 43.486.885,00
CCPETO1-CPC V21 AC 54790 Otros servicios de terminacion y acabado de edificios 43.486.885,00
CCPET02 - UNIDAD EJECUTORA 1 ENTIDADES DIFERENTES A ENTIDADES 43.486.885,00

" TERRITORIALES - GESTION GENERAL
EE&E?&E;F@UBFNTES DE 1.2.1.0.00 géﬁ?ﬁfégSRRlENTES DE LIBRE 43.486.885,00
Skl i o B Con Situacién de Fondos 43.486.885,00
SES%LS:C'ISLF‘SEL&ORENM 120501 Ingresos sin destinacion especifica 43.486.885,00
gggﬁygs' EEEESOS SERVICIOS 0541030103 Inversién en Acueducto (CMI) 43.486.885,00
SRrI-Chl SAIALOGODE 0000000 NO APLICA 43.486.885,00
CCPET03 - CLASIFICADOR 0000000000000 NO APLICA 43.486.885,00

PROGRAMATICO DE LA
INVERSION PUBLICA

_ Total de la Pre@ii:iss-omr& _ Total Retenciones _ Total a Pagar
4348688500 | | o117e2900 | | © 34.369.256,00
Valor en letras:

TREINTAY CUATRO MILLONES TRESCIENTOS SESENTA Y NUEVE MIL DOSCIENTOS CINCUENTA Y SEIS PESOS M/L
XO00000000000000000X

- Detalle de Movimiento de Bancos_y Caja '

: Codigo Detalle Documento Valor
| 2001000000644173064 |BOGOTA CTA CORRIENTE 0000000960 34.369.256,00
RETENCIONES
DESCRIPCION % VALOR

Honorarios Personas Juridicas | 11,00 | 4.019.796,00

Retencionde VA [1500 | " 1.041483,00

[RetenciondelCA | 060 |  219.262,00

[Estampilla Pro Universidad .} 1s0 ]  548.154,00

Estampilla Pro Adulto Mayor _J 400 | 146174400

\Estampilla Pro Hospital e} %00 [ 36543600

{EstampillaProCultura | 150 | ___548.154,00

TasaProDeporte 250 | 913590,00

Desarrollado por Sistemas Aries S.A.S. Reservados todos los derechos - 19_ce_aguasyarumal_CCPET rdlc - Version AriesNet

Impreso por: MARIA CRISTINA TAMAYO TAMAYO, el dia: jueves, 28 de diciembre de 2023 siendo las: 14:46:02
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AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. E.S.P.
Nit: 900.232.836

2 Pagina: 2 de: 2
Calle20 Nro.20 - 03 piso 5/ YARUMAL (ANTIOQUIA)
E-mail: aguasdelnorteant@gmail.com

ORDEN DE PAGO ~ OP N° 0000000827 COMPROMISOS ASIGNADOS

s L Documentos Asignados
Fecha de Expedicion:  27/12/2023 Num Doc. Fecha Doc.
00457 21/09/2023

Nit 6 Cedula: 901588360 - 9
Beneficiario: FUSIONWELD S.A.S
Pﬂr mm%: 99BT49ECS55E2854FB33EBDIDSBIDEFE

CI-004-2023 REALIZAR LA INTERVENTORIA TECNICA, ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA DEL CONTRATO CUYO OBJETO ES
"CONSTRUCCION DE LA ESTRUCTURA METALICA Y CUBIERTA QUE SOPORTARA EL SISTEMA SOLAR FOTOVOLTAICO
ENCARGADO DEL SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA PARA SUPLIR LAS NECESIDADES DE BOMBEO DE LA PLANTA DE

TRATAMIENTO DE A

GUA POTABLE EL CUAK SE EMPLAZARA SOBRE EL TANQUE PRINCIPAL DE ALMACENAMIENTO DE AGUA

TRATADA DE LA EMPRESA AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO, SEGUN FACTURA FE63

Rubro Descripcion Valor Rubro
2.3.2.02.02.005 CONSTRUCCION Y SERVICIOS DE LA CONSTRUCCION 43.486.885,00
CCPETO1 -CPC V21 AC 54790 Otros servicios de terminacion y acabado de edificios 43.486.885,00
CCPETDZ - UNIDAD EJECUTORA 1,0 ENTIDADES DIFERENTES A ENTIDADES 43.486.885,00

TERRITORIALES - GESTION GENERAL
E&’:igi 'CrOU:NTES DE 1.2.1.0.00 INGRESOS CORRIENTES DE LIBRE 43.486.885,00
DESTINACION
CCPET83 - ATRIBUTO EJECUCION #uaci
CON ) SR EITOAC AN BE oNDDS C Con Situacion de Fondos 43.486.885,00
CCPET84 - ATRIBUTO . ——
B TR A niOM BE LE SN 120501 Ingresos sin destinacién especifica 43.486.885,00
CCPET10 - EGRESOS SERVICIOS i
PUBLICOS RAR 0541030103 Inversién en Acueducto (CMI) 43.486.885,00
CCPETE1 - CPI . CATALOGO DE
PRODUCTOS INVERSION 0000000 NO APLICA 43.486.885,00
CCPETO3 - CLASIFICADOR 0000000000000 NO APLICA 43.486.885,00

PROGRAMATICO DE LA
INVERSION PUBLICA

Valor en letras:
CUARENTA Y TRES MILLONES CUATROCIENTOS OCHENTA Y SEIS MIL OCHOCIENTOS OCHENTA Y CINCO PESOS M/L
X00000000000000X
RETENCIONES
DESCRIPCION % VALOR
Honorarios Personas Juridicas 100} 4.019.796,00
Retencionde IVA | 15.00 ~1.041.493,00|
Retencion de ICA o 060 | 219.262,00
Estampilla Pro Unwersndad e 150 | 54815400
|Estampilla Pro Adulto Mayor 400 | 146174400
|Estamp|||a Pro Hospital B 1,00 365.436,00
|Estampilla Pro Cultura | 1,50 548.154,00
|Tasa Pro Deporte S 1. 250 913.590,00
____ Total dea Presente Orden ' Total Retenciones G pR Total a Pagar
B #3.486.885,60 9.117.629,00 _ 34.369.256,00
Gerente Jefe de #ecmén'i:lnanmera
Desarrollado por Sistemas Aries S A.S. Reservados todos los derechos - 19_gp_aguasyarumal_CCPET rdic - Version AriesNet

Impreso por: MARIA CRISTINA TAMAYO TAMAYO, el dia. jueves, 28 de diciembre de 2023 siendo las: 12:13.29




x| AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. E.S.P.

Nit: 900.232.836
Calle20 Nro.20 - 03 piso 5/ YARUMAL (ANTIOQUIA)

E-mail: aguasdelnorteant@gmail.com

Pégina: 1 de: 2

CERTIFICADO DE REGISTRO Y COMPROMISO PRESUPUESTAL  CRP N° 0000000457

DISPONIBILIDADES ASIGNADAS
Fecha de Expedicion: 21/09/2023 Documentos Asignados
Num Doc. Fecha Doc.
00461 21/09/2023

El coordinador financiero CERTIFICA, que en las imputaciones del Presupuesto de la
vigencia fiscal 2023, Existe un Compromiso Presupuestal, para atender los compromisos
Adquiridos:

A7DA39C311FC427BC259B15F5F26B26D
| Nito Cedula: _ |901588360 - 9 |
| Beneficiario: |FUSIONWELD SAS |

Rubro Descripcion Valor Rubro
2.3.2.02.02.005 CONSTRUCCION Y SERVICIOS DE LA CONSTRUCCION 43.486.885,00
CCPETO1 -CPC V21 AC 54790 Otros servicios de terminacién y acabado de edificios 43.486.885,00
CCPETO2 - UNIDAD EJECUTORA 1 0 ENTIDADES DIFERENTES A ENTIDADES 43.486.885,00

TERRITORIALES - GESTION GENERAL
CCPETOS5 - FUENTES DE 1.2.1.0.00 INGRESOS CORRIENTES DE LIBRE 43.486.885,00
S L DESTINACION
CCPETE3 - ATRIBUTO EJECUCION i i
CaN ] Sht SITAACION DE FonnoNs Cc Con Situacion de Fondos 43.486.885,00
CCPETB4 - ATRIBUTO i i i i
B s e T ARENTA 120501 Ingresos sin destinacion especifica 43.486.885,00
CCPET10 - EGRESOS SERVICIOS ;
BUELI00 ARA 0541030103 Inversion en Acueducto (CMI) 43.486.885,00
CCPETBY - CPI- CATALOGO DE
S rh S nn 0000000 NO APLICA 43.486.885,00
CCPETO3 - CLASIFICADOR
SROGRAMATICO DE LA 0000000000000 NO APLICA 43.486.885,00

INVERSION PUBLICA

Valor en letras:

CUARENTA Y TRES MILLONES CUATROCIENTOS OCHENTA Y SEIS MIL OCHOCIENTOS OCHENTA Y CINCO
PESOS M/L

Obieto del Compromiso

Cl-004-2023 REALIZAR LA INTERVENTORIA TECNICA, ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA DEL
CONTRATO CUYO OBJETO ES "CONSTRUCCION DE LA ESTRUCTURA METALICA Y
CUBIERTA QUE SOPORTARA EL SISTEMA SOLAR FOTOVOLTAICO ENCARGADO DEL
SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA PARA SUPLIR LAS NECESIDADES DE BOMBEO DE LA
PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA POTABLE EL CUAK SE EMPLAZARA SOBRE EL
TANQUE PRINCIPAL DE ALMACENAMIENTO DE AGUA TRATADA DE LA EMPRESA AGUAS DEL
NORTE ANTIOQUENO

Desarrollado por Sistemas Aries S.A.S. Reservados todos los derechos - 19_crp_aguasyarumal_CCPET rdlc - Version AriesNet

Impreso por: MARIA CRISTINA TAMAYO TAMAYO, el dia: jueves, 28 de diciembre de 2023 siendo las: 12:09:11
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B

CERTIFICADO DE DISPONIBILIDAD PRESUPUESTAL CDP N° 0000000461

Fecha de Expedicion: 21/09/2023

[ Nit & Cedula: 900232836 - 0 |
| Beneficiario: __|AGUAS DEL NORTE ANTIOQUERO S A ESP. ]

En el Presupuesto de Rentas y Gastos para la vigencia 2023 del AGUAS DEL NORTE
ANTIOQUENO S.A. E.S.P., Existe la Disponibilidad Presupuestal para respaldar la
adquisicion de los servicios, Compras, Contratos, Licitaciones y Otros Gastos, que sé
detallan en los rubros presupuestales y correspondiente valor relacionados a continuacion:

0BCT7S8EEFCOBDS833A2ZAZ0DB5510B3DE2

Rubro Descripcion Valor Rubro
2.3.2.02.02.005 CONSTRUCCION Y SERVICIOS DE LA CONSTRUCCION 43.486.885,00
CCPETO1 -CPC V21 AC 54790 Otros servicios de terminacion y acabado de edificios 43,486.885,00
CCPET02 - UNIDAD EJECUTORA 1.0 ENTIDADES DIFERENTES A ENTIDADES 43.486.885,00

TERRITORIALES - GESTION GENERAL
CCPETOS - FUENTES DE 1.2.1.0.00 INGRESOS CORRIENTES DE LIBRE 43.486.885,00
FINANCIACION DESTINACION
CCPETB3 - ATRIBUTO EJECUCION i i
SO} G4 SITLIAGION DE annos Cc Con Situacion de Fondos 43.486.885,00
CCPETB4 - ATRIBUTO : — )
O NAGION DE LA RENTA 120501 Ingresos sin destinacion especifica 43.486.885,00
CCPET10 - EGRESOS SERVICIOS :
S DBL O AAK 0541030103 Inversion en Acueducto (CMI) 43.486.885,00
CCPET81-CPI- CATALOGODE Q000000
SRODUCTOS INVERSION NO APLICA 43.486.885,00
CCPETO03 - CLASIFICADOR 0000000000
PROGRAMATICO DE LA 000 NO APLICA 43.486.885,00

INVERSION PUBLICA

Valor en letras:

CUARENTA Y TRES MILLONES CUATROCIENTOS OCHENTA Y SEIS MIL OCHOCIENTOS OCHENTA Y CINCO
PESOS M/L

Objeto de la Disponibilidad

C1-004-2023 REALIZAR LA INTERVENTORIA TECNICA, ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA DEL
CONTRATO CUYO OBJETO ES "CONSTRUCCION DE LA ESTRUCTURA METALICA'Y
CUBIERTA QUE SOPORTARA EL SISTEMA SOLAR FOTOVOLTAICO ENCARGADO DEL
SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA PARA SUPLIR LAS NECESIDADES DE BOMBEO DE LA
PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA POTABLE EL CUAK SE EMPLAZARA SOBRE EL
TANQUE PRINCIPAL DE ALMACENAMIENTO DE AGUA TRATADA DE LA EMPRESA AGUAS DEL
NORTE ANTIOQUENO

Desarrollado por Sistemas Aries 5.A.5. Reservados todos los derechos - 19_cdp_aguasyarumal_ccPET.rch - Version AriesNet

Impreso por: MARIA CRISTINA TAMAYO TAMAYO, el dia: jueves, 28 de diciembre de 2023 siendo las: 12:09:36
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FUSIONWELD SAS
NIT: 901588360-9 r:&
Régimen: Responsable del impuesto sobre las ventas —IVA

Tipo de persona: Juridica

po o .
GL75 745 138 AP 07, haauk; Ankpdl, S V43 % FUSIONWELD

Autorizaclén facturacién electrénica No. 18764050726029 vilida desde 2023-06-21 hasta 2024-06-21 rango desde FE41 hasta FE1000

No. de Factura

NIT: 900232836
Cliente: AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.AE.S.P Fecha Emision 26/12/2023 16:43:52

Direccion: CL 20 20 03 P 5, Yarumal, Antioquia, Colombia Fecha Vencimiento
8536868 Moneda COP Colombia, Pesos

Telefono:
Emall: secretaria@aguasdelnorte.gov.co Forma de Pago: Contado

Medio de Pago. Acuerdo mutuo
Fecha de Pago: | 311122023
Total de Lineas: 1

1 |016 INTERVENTORIA 94 1,00 $36.543.601,00 | 19,00 0,00 $36.543.601,00
N° de contrato: C1-004-2023-Realizar
interventoria técnica, administrativa y
financiera del contrato cuyo objeto es:
&quot;construccion de la estructura metalica y
cubierta que soportaré el sistema solar
voltaico encargado de suministrar de
lenergia eléctrica para suplir las n i
sistema de bombeo de la plata de
\ratamiento de agua potable, el cual se
plazara sobre el tanque principal de
almacenamiento de agua tratada de la
presa Aguas del Norte Antioquefio S.A

E.S.P&quot;
$36.543.601,00
$0.00|
$0.00
$6.943.284,19
$43.486.885,19
CUFE: M?Zoﬂadﬁﬁﬁac943657043996!484c?’cc03332525d9?230fde5365c?b977c0bc3f1a07234270004008889215b22a1e
Total con letra: (cuarenta y tres millones cuatrocientos ochenta y seis mil ochocientos ochenta y cinco pesos diecinueve centavos)
i
| g Radicado Recibido N°: 400-40-26122023-00889
] '\ agua S Fecha: 26-12-2023 Hora: 17:53:28
/7 Serie: Facturas

Dependencia Destino: Gestion de aguas

Nuestro medio de pago es:
BANCOLOMBIA S.A.
CUENTA AHORROS
230-000048-85

Firma Dightal: 0z1vahylB0UveNK IbY/ERCnZGBhORPF oW1 V2IGei GailJB0DROpYT Dq WIQIVHTY B h3iyPXSIOKACKSISQBFV r-+OwXE
OASULIENX*ysb XLZul hMEXISZ TOEPY 21 1yIISKG4+KkwePSNKBGZBANUKVLYLBF OV LHVLSTHNVIOU3XuQObOOZeWznNyUXNoch
gwmmmlmwmx Wmmwrmmmmwmmmwwmm \ahzeG29yED InSPVTCEX

Eshfamwnasmtﬁulovnlnrdemrdoa!art?Ndatc,c.yuﬂavszamptadndadammtmmdﬂdombimysewicha

Representacion Grafica de |a Factura de Venta Electrénica.

' Software: e-Factura Proveedor tecnologico: ca

@ focturaiech




Medellin 26 de diciembre de 2023

SENORES
AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.AE.S.P.
LC

ASUNTO: Continuidad vinculacién laboral

Por medio de la presente, se le informa que los senores Simén Pérez Ospina con C.C
1.128.480.316 y el sefor Juan Camilo Gonzalez Zapata con C.C 1.039.023.471 quienes se
encontraban adscritos al contrato Cl-004-2023, en el municipio de Yarumal Antioquia,
continuaran vinculados a la empresa a través de contrato a termino indefinido, por lo tanto, no
es necesario realizar liquidacion de contrato.

Gerente
Cel. 3003839353

® ® O,

3006479329 fusionweld@fusionweld.co Calle 75#72B-136
3206201718 www . fusionweld.co




camara de Comercio de Medellin para An;ioquia (
CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL

Fecha de expedicidn: 01/12/2023 - 3:53:14 PM CAMARA DE COMERCIO®
ANTIOQUIA

DE MEDELLIN PARA

Recibo No.: 0025810436 valor: $00

Verifique el contenido ¥y confiabilidad de este certificado, ingresando a
www.certificadoscamara.com ¥ digite el respectivo cédigo, para que
visualice la imagen generada al momento de su expedicién. La
verificacién se puede realizar de manera ilimitada, durante 60 dias
calendario, contados a partir de la fecha de su expedicidn.

CON FUNDAMENTO EN LA MATRICULA E INSCRIPCIONES EFECTUADAS EN EL REGISTRO
MERCANTIL, LA CAMARA DE COMERCIO CERTIFICA:

NOMBRE, IDENTIFICACI@N Y DOMICILIO

Razbén social: FUSIONWELD S.A.S.

Sigla: No reportd

Nit: 901588360-9

Domicilio principal: MEDELLIN, ANTIOQUIA, COLOMBIA
MATRICULA

Matricula No.: 21-725108-12

Eecha de matricula: 26 de Abril de 2022

Ultimo ano renovado: 2023

Fecha de renovacién: 29 de Marzo de 2023

Grupo NITF: GRUPO III.

CONDICION DE PEQUENA EMPRESA JOVEN

ESTE COMERCIANTE CUMPLE CON LA CONDICION DE PEQUENA EMPRESA JOVEN DE
ACUERDO CON LO ESTABLECIDO EN LA LEY 1780 DE 2016 Y EL DECRETO 639 DE
2017.

UBICACION
Direccién del domicilio principal: Calle 75 72 B 136 APARTAMENTO 201
Municipio: MEDELLIN, ANTIOQUIA, COLOMBIA
Correo electrénico: contabilidad@fusionweld.co
Teléfono comercial 1: 3006479329
Teléfono comercial 2: No reportd
Teléfono comercial 3: No reportd
Pagina web: No reportd

Direccidén para notificacién judicial: calle 75 72 B 136 APARTAMENTO 201

Municipio: MEDELLiN, ANTIOQUIA, COLOMBIA
Correo electrénico de notificacidn: contabilidad@fusionweld.co
Teléfono para notificacién 1: 3006479329

Teléfono para notificacién 2: No reportd




ciamara de Comercio de Medellin para Antioquia (

CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACI@N LEGAL 4

Fecha de expedicidn: Q1/12/2023 - 3:53:14 PM CAMARADE COMERCIO®
DE MEDELLIN PARA ANTIOQUIA

Recibo No.: 0025810436 valor: $00

cODIGO DE VERIFICACION: jbivCkhCacdHohjb

Verifique el contenido Yy confiabilidad de este certificado, ingresando a
www.certificadoscamara.com y digite el respectivo cbébdigo, para que
visualice la imagen generada al momento de su expedicién. La
verificacién se puede realizar de manera ilimitada, durante 60 dias
calendario, contados a partir de la fecha de su expedicidn.

Teléfono para notificacién 3: No reportd

La persona juridica FUSIONWELD S.A.S. SI autorizd para recibir
notificaciones personales a través de cOrreo electrénico, de conformidad
con lo establecido en 1os articulos 291 del cédigo General del Proceso y
67 del Cbédigo de Procedimiento Administrativo Y de lo Contencioso
Administrativo

CONSTITUCION

Por Documento privado del 18 de abril de 2022 de los Accionistas,
inscrito en esta ciamara de Comercio el 26 de abril de 2022, con el No.
15717 del Libro IX, se constituydé la Sociedad de naturaleza Comercial
denominada FUSIONWELD S.A.S.

TERMINO DE DURACION
Que la sociedad no se en cuentra disuelta y su duracidén es indefinida.
OBJETO SOCIAL

La sociedad tendra como objeto principal las actividades de consultoria
de gestidn, actividades de arquitectura € ingenieria y otras actividades
conexas de consultoria técnica. Ensayos Y analisis técnicos. Creacidén de
estructuras, montajes, proyeccidn, transformacidn Yy conservacién Yy
mantenimiento de todo tipo de estructuras ¥y cualgquier otra actividad
asociada con la ingenieria vy afines. Asesoria e implementacién de
Maching Learning para mantenimientos predictivos en las empresas, Y
mejoramiento continuo de la calidad.

En desarrollo de su objeto social, la empresa podra:

1. Adqulrir bienes muebles e Inmuebles, tangibles e intangibles.

2. Celebrar contratos de cuentas corrientes, depbsitos pancarios, etc.
3. Celebrar contratos de mutuo con o sin interés, dar en gararitia sus
bienes muebles € inmuebles y celebrar toda clase de operaciones de
crédito.

4. Celebrar toda clase de contratos de prestaciones de servicios.

5. Adgquirir, endosar, avalar, transferir, descontar, cheques, letras de
cambio, pagares Yy e€n general toda clase de titulos valores.

6. Participar como socia en otras entidades.

7. En general, celebrar o ejecutar toda clase de actos Yy contratos
relacionados con el desarrollo de su objeto social. Asi mismo, podra




camara de Comercio de Medellin para Am:,ioquia (
CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL '
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realizar cualquier otra actividad econdémica licita tanto en Colombia
como en el extranjero.

lLa sociedad podra llevar a cabo, en general, todas las operaciones, de
cualquier naturaleza que ellas fueren, relacionadas con el objeto
mencionado, asi como cualesquiera actividades similares, conexas ©O
complementarias licitas o Qque permitan facilitar o desarrollar el
comercio o la industria de la sociedad.

CAPITAL
CAPITAL AUTORIZADO
Valor $ $100.000.000,00
No. de acciones : 100.000,00
Valor Nominal : $1.000,00
CAPITAL SUSCRITO
Valor : $35.583.000,00
No. de acciones : 35.583,00
Valor Nominal g $1.000,00
CAPITAL PAGADO
Valor £ $35.583.000,00
No. de acciones ¥ 35.583,00
Valor Nominal - $1.000,00

REPRESENTACION LEGAL

La representacion legal de la sociedad por acciones simplificada estara
a cargo de una persona natural, y un Representante Legal Suplente
quienes seran accionistas, designado para un término de dos afos por la
asamblea general de accionistas.

Las funciones del Representante Legal y el Representante Legal Suplente
terminaran en caso de dimisién o revocacidn por parte de la asamblea
general de accionistas, de deceso o de incapacidad en aquellos casos éen
que el Representante Legal sea una persona natural y en caso de
liquidacién privada O judicial, cuando el Representante Legal sea una
persona juridica.
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La cesacibébn de las funciones del representante legal, por cualquier
causa, no da lugar a ninguna indemnizacién de cualquier naturaleza,
diferente de aquellas que le correspondieren conforme a la ley laboral,
si fuere el caso.

La revocacién por parte de la asamblea general de accionistas no tendra
que estar motivada y podré realizarse en cualquier tiempo.

En aquellos casos en due el representante legal sea una persona
juridica, las funciones gquedaran a cargo del representante legal de
ésta.

Toda remuneracidén a due tuviere derecho el representante legal de la
sociedad, deberad ser aprobada por 1a asamblea general de accionistas.

FACULTADES Y LIMITACIONES DEL REPRESENTANTE LEGAL

Facultades del Representante Legal. - La sociedad sera gerenciada,
administrada V% representada legalmente ante terceros por el
representante legal, quien no tendra restricciones de contratacién por

razén de la naturaleza, PpPero si para celebrar contratos superiores a
guinientos millones de pesos ($500.000.000), para lo cual requiere la
aprobacién del 100% de accionistas. Por lo tanto, se entendera que el
representante legal podréa celebrar O ejecutar todos los actos Y
contratos comprendidos en el objeto social o que S€ relacionen
directamente con la existencia y el funcionamiento de la sociedad, con
las limitaciones anteriormente mencionadas.

El representante legal se entendera investido de los mé&s amplios poderes
para actuar en todas las circunstancias en nombre de la sociedad, con
excepcién de aquellas facultades que, de acuerdo con los estatutos, se
hubieren reservado los accionistas. En las relaciones frente a terceros,
la sociedad quedaréd obligada por los actos y contratos celebrados por el
representante legal.

Le esta prohibido al representante legal y a los demas administradores
de la sociedad, por si o por interpuesta persona, obtener bajo cualquier
forma o modalidad juridica préstamos por parte de la sociedad u obtener
de parte de la sociedad aval, fianza ©O cualquier otro tipo de garantia
de sus obligaciones personales.
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NOMBRAMIENTOS
REPRESENTANTES LEGALES
Por Documento Privado del 18 de abril de 2022 de los Accionistas,

inscrito en esta Camara de Comercio el 26 de abril de 2022, con el No.
15717 del Libro IX se designé a:

CARGO NOMBRE IDENTIFICACION
REPRESENTANTE LEGAL Y SIMON PEREZ OSPINA Cc.C. 1.128.480.316
GERENTE

REPRESENTANTE LEGAL JUAN CAMILO GONZALEZ C.C: 1.039.028.471
SUPLENTE ZAPATA

REFORMAS DE ESTATUTOS
Que hasta la fecha la Sociedad no ha sido reformada.
RECURSOS CONTRA 1L.OS ACTOS DE INSCRIPCIGN

De conformidad con 1o establecido en el Cdédigo de Procedimiento
Administrativo y de lo Contencioso Administrativo y la Ley 962 de 2005,
los actos administrativos de registro, quedan en firme dentro de los
diez (10) dias hébiles siguientes a la fecha de inscripcién, siempre que
no sean objeto de recursos. Para estos efectos, se informa que para la
Camara de Comercio de Medellin para Antioquia, los sabados NO son dias
hédbiles.

Una vez interpuestos los recursos, los actos administrativos recurridos
gquedan en efecto suspensivo, hasta tanto los mismos sean resueltos,
conforme lo prevé el articulo 79 del Cédigo de Procedimiento

Administrativo y de los Contencloso Administrativo.

A la fecha y hora de expedicidn de este certificado, NO se encuentra en
curso ningun recurso.

CLASIFICACION DE ACTIVIDADES ECONOMICAS - CIIU

Actividad principal cédigo CIIU: 7111
Actividad secundaria cédigo CIIU: 7120
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TAMANO DE EMPRESA

De conformidad con lo previsto en el articulo 2.2.1.13.2.1 del decreto
1074 de 2015 y la Resolucion 2225 de 2019 del DANE el tamafio de la
empresa es micro.

Lo anterior de acuerdo a la informacién reportada por el matriculado o
inscrito en el formulario RUES:

Ingresos por actividad ordinaria $41,047,000.00

Actividad econbémica por la que percibié mayores ingresos en el periodo -
CcITIU: 711l

INFORMACION COMPLEMENTARIA

Este certificado refleja la situacién juridica registral de la sociedad,
a la fecha y hora de su expedicidn.

Este certificado cuenta con plena validez juridica segun lo dispuesto en
la ley 527 de 1999. En él se incorporan tanto la firma mecanica que es
una representacién grafica de 1a firma del Secretario de la Camara de
Comercio de Medellin para Antioquia, como la firma digital y la

respectiva estampa cronolégica, las cuales podra verificar a través de
su aplicativo visor de documentos PDF.

3i usted expidié el certificado a través de la plataforma virtual, puede
imprimirlo con la certeza de que fue expedido por la Camara de Comercio
de Medellin para Antioquia. La persona o entidad a la que usted le va a
entregar el certificado puede verificar su contenido de manera
ilimitada, durante 60 dias calendario contados a partir del momento de
su expedicién, ingresando a www.certificadoscamara.com y digitando el
cédigo de verificacidén que se encuentra en el encabezado del presente
documento. El certificado a validar corresponde a la imagen y contenido
del certificado creado en el momento en que Se generé en las taquillas o
a través de la plataforma virtual de la Camara.

------------------------------------------------------------------------
------------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------------
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SANDRA MILENA MO PALACIO
Vicepresidente de Registros
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Formulario del Registro Unico Tributario

2. Concepto | 0 | 2 I Actualizacién

14933129880

Il

4. Nimero de formulario

IV A

721248 149331

M

_f'

6. DV
9

12, Direccion seccional
Impuestos de Medeliin

5. Numero de Identificacion Tributaria (NIT)
9 01588360

iﬂ;}buz«&n electrdnico

IDENTIFICACION

24, Tipo de contribuyente 25. Tipo de documento

Persona juridica

26. Numero de Identificacién .- 27. Fecha expedicién

Lugar de expedicién 28. Pals 29. Departamento

[ 50, Ciudeg/anicipio
.

31. Primer apellido 32, Segundo apellido

33, Primer nombre

X y | 3a:-oti6s nombres

35. Razén social
FUSIONWELD S.A.S.

36. Nombre comercial

Fy

/ UBICACION,
38. Pais 39, Departamento o \ N7 \ 40, Ciudad/Municipio
COLOMBIA 1 6 9 |Antioquia ) Medellin 001
41, Direccién principal y NN /\
CL75 72B 136 AP 201 { oS )
42. Correo electrénico contabilidad@fusionweld.co ;_,-;,, Vi { S
43. Cédigo postal [aaTeeond 1 J) L&/ \\3 0064793 2 945 Teléfono2
S~ " CLASIFICACION
Actividad aconémica™ -/ Ocupacién
Actividad principal . A‘:E‘ttylaiiiiq_,aa-ﬁnna';dg---\__ N/ Otras actividades 52. Nomero
46.Cédigo  47. Fecha inicio actividad 48.Codigo ™. 491 Fechdinicid dcividad | 50, Codigo 1 2 51. Cédigo establecimientos
711 2||20220418|||7 ¥2°0120 22,041 8] 7 1 1 1] || | L
<7/ /"Responsabilidades, Calidades y Atributos
1 2 3 4 5 /.8 \T% & 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
ss.comols_|7 |1 4|4 2|4 4f6 2]3 s} R T T T T N
05- Impto. renta y compl. régimen ordinar-.__~
07- Retencion en la fuente a titulo :{ei rent /) [ N
14- Informante de exogena ) i
42- Obligado a llevar contabilidad )
48 - Impuesto sobre las ventas - IVA
52 - Facturador electronico /,'{,.. W)
55 - Informante de Beneficiarios Finales., / /
Usuarids aduaneros Exportadores
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
‘ | | | ‘ | ‘ l \ J 55. Forma 56. Tipo Servicio 1 2 3
84 Cicdige | 57. Modo ‘ |
1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
[ e O = -
IMPORTANTE: Sin perjuicio de las actualizaclones a que haya lugar, la inscripeion en el Registro Unico Tributario -RUT-, tendréa vigencia Indefinida y en la no se exigira su ié

Para uso exclusivo de fa DIAN

59, Anexos 60. No. de Folios:

SID ND

1. Facha |2023-0?-31;15;12:55

La informacién suministrada a través del formulario oficial de inscripeién, actualizacion, suspension
y cancelacion del Registro Unico Tributario (RUT), deberd ser exacta y veraz; en caso de constatar
inexactitud en alguno de los datos suministrados se adelantardn los procedimientos administrativos
sancionatorios o de suspensidn, segln el caso, Pardgrafo del articulo 1.6.1.2.6 del Decreto 1625
del 2016, De igual manera al formalizar el trdmite el usuario fue informado y acepta la politica de
tratamiento de datos ley 1581 de 2012,

Firma del solicitante:

Sin perjuicio de las verificaciones que la DIAN realice.
Firma autorizada:

984, Nombre PEREZ OSPINA SIMON

985, Cargo Representante legal Certificado

Fecha generacién documento PDF: 14-12-2023 11:51:46AM

————
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Pégina 2  de 4 Hoja 2
Espacio reservado para la DIAN 4. Numero de formulario 14933129880
|415\? 072124895984(80 ' 0001493312988
5. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 6. DV | 12. Direccion seccional 1‘4)30261'1 electronico
9 0 1 5 8 a 3 6 0 9 Impuestos de Medeliin ~
c t icas y fi de las org i
/‘ - e 1 o
62. Naturaleza 2 63. Formas asociativas 1 2 ?unlghngﬂg%zq lns’{lfturg: ‘f‘% 1a|achuaublico de orden nacional, departamental,
65. Fondos 66. Cooperativas axtr%‘**ﬂaﬂﬂw m.;an;-rs
68, Sin personeria juridica 69, Otras organizaciones no clasificadas A 1
Constitucién, Registro y Ultima Reforma 1/ / Composicién del Capital
Documento 1. Constitucion -+
71. Clase 0 4 82, Nacional 100 %
72. Nimero
73. Fecha 20220418 83. Nacional piblico 0. 0 =%
74. Namero de notaria
75. Entidad de registro 03 84. Nacional privado 100. 0 %
76. Fecha de registro 2 0 220426
77. No. Matricula mercantil 0072510812
78. Departamento 05
79. Ciudad/Municipio / 85. Extranjero 0 %
Vigencia 86. Extranjero piblico 0. 0 %
80. Desde
81, Hasta 87. Extranjero privado 0. 0 %
B8, Entidad de vigilancia y control
Estado y Beneficio
Item 89. Estado actual 91. Namero de Identificacion Tributaria (NIT) 92. DV
1 80 :
2 "
3 -
4 | R s ?
L ‘ fihiga :
Vinculacién econémica
93, Vinculacié P P 1 5. NGmero de Identificacion Tributaria (NIT) de |
econamica 94.1 del grupo 0 ylo empl ial Matriz o ?}Ign I%Ia nte B (NiT) dela g6, pv.
97. Nombre o razon social de la matriz o controlante
170. Namero de identificacién tributaria | 171. Pais 172. Namero de identificacion tributaria
otorgado en el exterior sociedad o natural del exterior con EP
173. Nombre o razén social de la sociedad o natural del exterior con EP

Fecha generacion documento PDF: 14-12-2023 11:51:46AM
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Representacion
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4. Nimero de formulario

I

Pagina 3 de 4  Hoja3
14933129880
2 t!cnooous ll N

/ P, \

5. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 6. DV | 12. Direccion seccional |1 ,Buzﬁn electrénico
901588 3 6 0 Impuestos de Medellin | P
Representacion
98, Representacion 99, Fecha inicio ejercicio representacion P
REPRS LEGAL PRIN 18 |2 0 2 2 |U\ }g ;é | s
100. Tipo de documento 101. Nomero de identificacion : —Q: \‘ﬁ N de tarjeta profesional
CéduladeCiudadani 1 3 [1 1 2 8 4 8 0 3 1 6 _ )
1 N A P g o
104. Primer apeliido 105. Segundo apellido 106. Prim nﬁ’mhra,‘-._ ) / e 107. Otros nombres
Ny [ 1 I~
PEREZ |OSPINA [SIMON', ./ \_// |
108. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 109. DV 110. Razén social representante legal . "~ .
98. Representacion 99. Fecha inicio ejercicio represg:;!qt\:l'éra_ N ¢ !
REPRS LEGAL SUPL 19 /NN “|2 0. 2 219 412 6|
100. Tipo de documento 101. Namero de identificacion s 4 » 102, DV | 103, Namero de tarjeta profesional
L WY
CéduladeCiudadan 4 3 |1 0 3 9 0 2 3 4 7 1 .~ S |
2 > —
104, Primer apellido 105, Segundo apellido ¢ {:) I~ = 106. Primer nafbre 107. Otros nombres
GONZALEZ |ZAPATA L2\ ﬁuAN |cAMILO
108. Numero de Identificacion Tributaria (NIT) 109. DV| 110, Ra:r.on aoc'inﬂi m’pm?an'tam& Iegal ;
98, Representacion ntqcio
"‘.\.' I
| ]
100. Tipo de documento 101. Nimero de identificacion - 102. DV | 103. Numero de tarjeta profesional
; /2N |
104. Primer apellido 105. Sag'ln&n epallﬁ*'o PO 7 106. Primer nombre 107. Otros nombres
-~ 4
| :/-;___\ \ \\_,." \ . “\\ N
108, Namero de Igentifcacion Tributaria (NIT) ~._~403. DV 10 Razsr,stcfal representante legal
I N N
98, Representacion .| 92, Fecha inicio ejercicio representacion
fd N~/ Lo
100. Tipo de documento ;\(}‘L Nume? de glﬂagfntlﬂcacian 102, DV | 103. Nimero de tarjeta profesional
s — |
104. Primer apellido (‘fl}‘b,\?e'?und() apellido 106. Primer nombre 107. Otros nombres
i
108. Nimero de Identificacion Tnbutaﬂla’{’bu-'F)\ » 109. DV|110. Razén social representante legal
4\\.'\\ |
98. Representacion 99. Fecha inicio ejercicio representacion
|
100. Tipo de documento 101. Numero de identificacion 102. DV | 103. Numero de tarjeta profesional
sl |
104. Primer apeliido 105. Segundo apellido 106. Primer nombre 107. Otros nombres
108. Numero de Identificacidn Tributaria (NIT) 109. DV| 110. Razon social representante legal
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4. Numero de formulario

|415 77072124

Péagina 4 de 4

00

Hoja 5
14933129880

4(8020 001493312988 0

5. Numero de Identificacion Tributaria (NIT) 6. DV | 12. Direccion seccional - {\ i\_\ }/}kzﬂndaﬂbﬁniw
9 0 158 8 3 6 0] g |muesedetiedeln SANCL

Fiscaly C

P

124. Tipo de documento

125, Numero de identificacién

- Y F,
126,DV] 127, Numert. de tafigta/profesionsl

g. / \ [- e .\4
:g 128. Primer apellido 129. Segundo apellida 130, Primer nombre _ NN 4
a I /’, -~ \ V.
3 (L Fu
& | 132, Nomero de Identificacién Tributaria (NIT) 133, DV| 134, Sociedad o firma designada A :
e |135. Fecha de nombramiento ,"_,",' NN %

136. Tipo de documento 137, Numero de identificacion Sy Y S 1a8)DV| 139, Namero de tarjeta profesional
2 |140. Primer apeliido 141. Segundo apeliido - 142, Bhimer hombre ) | 143, Otros nombres

g ) ~ S
: | oMy <
& |144, Nimero de Identificacién Tributaria (NIT) 145, DV| 146. Sociedad o ﬁpﬁ}{i&ﬁg\h}d/@ /{ .m.\‘ \
.E I £ (-\,--‘r b, ~ n/ . ( l\ ,: :l
 |147. Fecha de nombramiento i "L e’
I P N
| | ‘ . N N
148, Tipo de documento 149, Niumero de identificacion M N 150. DV | 151. Numero de tarjeta profesional

Cédula de Ciudadania 1 3

/

22015861T

152, Primer apellido
USUGA

103833810 3

153. Segundo'apelitie~ /.

|SEPULVEDA ¢ <./

./ 154, Primer nombre

VICTOR

155. Otros nombres
ANDRES

Contador

156. Ndmero de Identificacion Tributaria (NIT)

457Dy 1885
<1/ / ”

o ‘|x

<

& JB‘ﬁtm'h ry o

159, Fecha de nombramiento

20220
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Envigado, 29 de abril de 2022

A QUIEN PUEDA INTERESAR

g

Bancolombia®™
lo &tarmvs poriienclo of ab

FSAN(EOLOMBIA S.A. se permite informar que el(a) sefior(a) FUSIONWELD SAS
identificado(a) con NIT 901588360-9 a la fecha de expedicién de ésta certificaci6n,

tiene con nosotros los siguientes productos:

Nombre Producto No Producto Fecha apertura

Estado

CUENTA AHORROS 230-000048-85

2022/04/29

ACTIVA ﬁ

El manejo de este (los) producto (s) es adecuado y responde a las condiciones y

compromisos adquiridos con BANCOLOMBIA.

Cordialmente,

ANCOLOMBIA.
Envk)adoa- Of. 230 Viva Envigado

S el
I 157
cedte W 913,

Laura Viviana Corena Demarchi
Asesor comercial multisegmento
Sucursal Viva Envigado

Importante: Esta constancia sélo hace referencia a los productos mencionados anteriormente.

Ww'gmp?baﬂcolombia.cofﬂ
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PAGINA 1 DE 2

RESOLUCION N° 1437
(26 DE DICIEMBRE 2023)

“POR MEDIO DE LA CUAL SE RECONOCE UN PAGO”

EL GERENTE DE LA EMPRESA AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. E.S.P en uso de
sus facultades legales, en especial las conferidas por la Constitucion Nacional Art. 365 al 370,
Ley 142 de 1994 Servicios Publicos Domiciliarios, Escritura Publica N° 629 del 30 de Julio de
2008 y Acuerdo 005 del 20 de diciembre 2018 de Junta Directiva, nombrado mediante Acta 001
de Junta Directiva del 14 de enero de 2022.

CONSIDERANDO:

A. Que, AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. E.S.P, suscribi6 el contrato de obra Cl-
004-2023 cuyo objeto es: REALIZAR LA INTERVENTORIA TECNICA,
ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA DEL CONTRATO CUYO OBJETO ES
CONSTRUCCION DE LA ESTRUCTURA METALICA Y CUBIERTA QUE SOPORTAF-’;A
EL SISTEMA SOLAR FOTOVOLTAICO ENCARGADO DEL SUMINISTRO DE ENERGIA
ELECTRICA PARA SUPLIR LAS NECESIDADES DEL SISTEMA DE BOMBEO DE LA
PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA POTABLE, EL CUAL SE EMPLAZARA SOBRE
EL TANQUE PRINCIPAL DE ALMACENAMIENTO DE AGUA TRATADA DE LA
EMPRESA AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. E.S.P.

B. Quela Empresa AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. E.S.P. y surepresentante legal
JULIAN STIVEN HERRERA AGUDELO identificado con C.C. 1.037.645.745, sostiene
dicho contrato con FUSIONWELD SAS identificado con NIT. 901588360-9.

C. Que los elementos se detallan en la factura electrénica de venta MD-16145 la cual
asciende a la suma de $43.486.88519 CUARENTA Y TRES MILLONES
CUATROCIENTOS OCHENTA Y SEIS MIL OCHOCIENTOS OCHENTA Y CINCO MIL
CON DIECINUEVE CENTAVOS, los elementos se detallan en la factura electrénica de
venta FE 63.

Calle 20 Nro 20-05-Piso 5 Palacio Municipal Yarumal - Antioguia- C f;‘s:':_J:?f.l.-‘Je:;Q

etaria@aquasdelnorte.gov.co B

aguasdelnorteantioqueno

I
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D. Que es competencia del Gerente de Aguas del Norte Antioquefio S.A. E.S.P., proceder a
efectuar dicho pago y en consecuencia:

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Reconocer a: FUSIONWELD SAS identificado con N NIT. 901588360-9.,
el derecho a cobrar de la Tesoreria de Aguas del Norte Antioquefio S.A. E.S.P, la suma de:
$43.486.885,19 CUARENTA Y TRES MILLONES CUATROCIENTOS OCHENTA Y SEIS MIL
OCHOCIENTOS OCHENTA Y CINCO MIL CON DIECINUEVE CENTAVOS

ARTICULO SEGUNDO: La cuenta respectiva se tomara del presupuesto de Gastos Vigente.

ARTICULO TERCERO: La presente resolucién rige a partir de la fecha de su expedicion.

COMUNIQUESE Y CUMPLASE

WL/

LIAN STIVEN HERRERA AGUDELO

Gerente General

Calle 20 Nro 20-05-Piso 5 Palacio Municipal Yarumal - Antioguia- ('.’o!omb.@?

delnarte.gov.co =

\oLmail secretaric@aguas

853 68 68 / Linea de atencion 24 horas: 853 61 3
www.aguasdelnorte.yarumal.gov.co aguasdelnorteantioqueno
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INFORME DE INTERVENTORIA CONTRATOS DE

CODIGO BS-RG-12

OBRA Y LICITACION PRIVADA VERSION 02

PAGINA 1 DE 7

CONTRATANTE:

CONTRATISTA OBRA:

N° CONTRATO OBRA:

OBJETO:

PLAZO:

VALOR TOTAL.:

CONTRATISTA INT:

N° CONTRATO INT:

OBJETO:

PLAZO:

VALOR TOTAL:

INFORME DE SUPERVISION N° 01

AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. ES.P
NIT: 900232836 — 0

CONINTE LTDA
Nit. 811043364-2

CO-009-2023

CONSTRUCCION DE LA ESTRUCTURA METALICA Y CUBIERTA
QUE SOPORTARA EL SISTEMA SOLAR FOTOVOLTAICO
ENCARGADO DEL SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA
PARA SUPLIR LAS NECESIDADES DEL SISTEMA DE BOMBEO
DE LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA POTABLE, EL
CUAL SE EMPLAZARA SOBRE EL TANQUE PRINCIPAL DE
ALMACENAMIENTO DE AGUA TRATADA DE LA EMPRESA
AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. E.S.P.

CIENTO DOS DIAS 102
$ 555.030.092,46

FUSIONWELD S.A.S.
NIT. 901588360-9

Cl-004-2023

REALIZAR LA INTERVENTORIA TECNICA, ADMINISTRATIVA'Y
FINANCIERA DEL CONTRATO CUYO OBJETO ES
“CONSTRUCCION DE LA ESTRUCTURA METALICA Y
CUBIERTA QUE SOPORTARA EL SISTEMA SOLAR
FOTOVOLTAICO ENCARGADO DEL SUMINISTRO DE ENERGIA
ELECTRICA PARA SUPLIR LAS NECESIDADES DEL SISTEMA
DE BOMBEO DE LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA
POTABLE, EL CUAL SE EMPLAZARA SOBRE EL TANQUE
PRINCIPAL DE ALMACENAMIENTO DE AGUA TRATADA DE LA
EMPRESA AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. ES.P.”

CIENTO DOS DIAS 102

$ 43.486.855

853 61 36 8, tmall aguasdeincrteant@gmail com @

wwiv.aguasdelnorte.yarumal.gov.co |} ] aguasdelnorteantioq
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SUPERVENSION: DIRECTORA TECNICO-OPERATIVA

VALOR ACTA 01: CUARENTA Y TRES MILLONES CUATROCIENTOS OCHENTA
Y SEIS MIL OCHOCIENTOS OCHENTA Y CINCO PESOS M/L
($ 43.486.885,00)

Aguas del Norte Antioquefio S.A. E.S.P. suscribi6 el Contrato CI-004-2023 el dia 21 de
septiembre de 2023, con el sefior SIMON PEREZ OSPINA, mayor de edad, con cédula de
ciudadania 1.128.480.316, en representaciéon de la empresa FUSIONWELD SAS con NIT
901588360-9; que tiene como objeto “REALIZAR LA INTERVENTORIA TECNICA,
ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA DEL CONTRATO CUYO OBJETO ES CONSTRUCCION
DE LA ESTRUCTURA METALICA Y CUBIERTA QUE SOPORTARA EL SISTEMA SOLAR
FOTOVOLTAICO ENCARGADO DEL SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA PARA SUPLIR
LAS NECESIDADES DEL SISTEMA DE BOMBEO DE LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE
AGUA POTABLE, EL CUAL SE EMPLAZARA SOBRE EL TANQUE PRINCIPAL DE
ALMACENAMIENTO DE AGUA TRATADA DE LA EMPRESA AGUAS DEL NORTE
ANTIOQUENO S.A. E.S.P.” Contrato para el cual se firmé Acta de Inicio el dia 21 de septiembre
de 2023, quedando definida como fecha de terminacién del mismo el dia 31 de diciembre de
2023.

De acuerdo con la clausula TERCERA. VALOR Y FORMA DE PAGO: El presente contrato
tendra un valor de CUARENTA Y TRES MILLONES CUATROCIENTOS OCHENTA Y SEIS MIL
OCHOCIENTOS OCHENTA Y CINCO PESOS M/L ($ 43.486.885,00), valor que se cancelara
de la siguiente forma: EL CONTRATANTE pagara al CONTRATISTA el valor del presente
contrato mediante actas parciales de avance, previa presentacion de la cuenta de cobro o
factura, constancia de pago de seguridad social y aportes parafiscales, informe de interventoria
de las actividades ejecutadas avalado por el supervisor del contrato.

A la fecha del presente Informe de supervision, y teniendo en cuenta el informe presentado por
la interventoria contratada por la entidad para el seguimiento y control dela calidad de las obras,
asi como el control presupuestal, se indica que el contratista ejecuté, de acuerdo con lo
acordado en el contrato, las actividades relacionadas en el acta de cobro, por tal motivo, se
autoriza el Pago de CUARENTA Y TRES MILLONES CUATROCIENTOS OCHENTA Y SEIS
MIL OCHOCIENTOS OCHENTA Y CINCO PESOS MI/L ($ 43.486.885,00),. por concepto Del
Acta de Avance 01 del contrato de obra CI-004-2023, la cual se anexa al presente informe.

Se deja constancia de que las actividades fueron revisadas y recibidas a entera satisfaccién por
parte del director técnico Operativo de la Aguas del Norte Antioquefio
S.AE.S.P.

13 Piso 5 Palacio Municipa?! Yarumai - Anboguia MO 9
nt v el noteantidomad com
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INFORME DE INTERVENTORIA CONTRATOS DE
OBRA Y LICITACION PRIVADA

CcODIGO BS-RG-12

VERSION 02

PAGINA3DE 7

1. RESUMEN CONTRATO

Tabla 6. Resumen de cobros

DESCRIPCION FECHA VALOR
ACTAO1 | 26/12/2023 | $43.486.885 | 100%
| $43.486.88 0%

2. INFORMACION DEL CONTRATO DE INTERVENTORIA

Contrato: Cl1-004-2023

Contratante: AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A.
E.S.P
NIT: 900232836-0

Contratista: FUSIONWELD S.A.S.
NIT. 901588360-9

Valor Total: $ 43.486.855

Plazo inicial: 102 DIAS

Fecha inicio: 21 DE SEPTIEMBRE DE 2023

Fecha de terminacion inicial:

31 DE DICIEMBRE DE 2023

Objeto:

REALIZAR LA INTERVENTORIA TECNICA,
ADMINISTRATIVA Y  FINANCIERA  DEL
CONTRATO  CUYO OBJETO ES
“CONSTRUCCION DE LA ESTRUCTURA
METALICA Y CUBIERTA QUE SOPORTARA EL
SISTEMA SOLAR FOTOVOLTAICO ENCARGADO
DEL SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA
PARA SUPLIR LAS NECESIDADES DEL
SISTEMA DE BOMBEO DE LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE AGUA POTABLE, EL CUAL
SE EMPLAZARA SOBREEL TANQUE PRINCIPAL
DE ALMACENAMIENTO DE AGUA TRATADA DE

LA EMPRESA AGUAS DEL NORTE
ANTIOQUENO S.A. E.S.P.”

- : ; 9

s horas 853 61 36 &, Ema, aguasdelnoreantgmail com &

www aguasdelnorte.yarumal.gov.co

aguasdelnorteantioqueno
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3. INFORMACION GENERAL DEL CONTRATO DE OBRA

Contrato: CO-009-2023
Contratante: Aguas del Norte Antioquefio S.A. E.S.P
NIT. 900.232.836-0
Contratista: CONINTE LTDA
Nit. 811043364-2
Objeto: CONSTRUCCION DE LA ESTRUCTURA

METALICA Y CUBIERTA QUE SOPORTARA EL
SISTEMA SOLAR FOTOVOLTAICO ENCARGADO
DEL SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA
PARA SUPLIR LAS NECESIDADES DEL
SISTEMA DE BOMBEO DE LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE AGUAPOTABLE, EL CUAL SE
EMPLAZARA SOBREEL TANQUE

PRINCIPAL DE
ALMACENAMIENTO DE AGUA TRATADA DELA
EMPRESA AGUAS DEL NORTE
ANTIOQUENO S.A. E.S.P.

Valor Total: $ 555.030.092,46
Plazo inicial: 102 DIAS
Fecha inicio: 21 DE SEPTIEMBRE DE 2023

Fecha de terminacion inicial: 31 DE DICIEMBRE DE 2023

§ horas 853 61 36 4 Email: aguasgelnorteant@gmail. com g

www.aguasdelnorte.yarumal.gov.co aguasdelnorteantioqueno
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4. POLIZAS
CONTRATO DE OBRA
Péliza de cumplimiento entidades estales decreto 1082 de 2015
Emisién original, fecha de expedicion: 20 de septiembre de 2023
GARANTIAS ASEGURADORA N° POLIZA VIGENCIAS VALOR
ASEGURADO
Desde hasta
Cumplimiento delcontrato| Seguros Mundial M-100210355 19/09/2023 30/04/2024 $111.006.018.40
Anticipo N/A
Salarios, Seguros Mundial M-100210355 19/09/2023 31/12/2026 $ 83.254.513.80
Prestacionessociales

Estabilidad y Calidad

Seguros Mundial

M-100210355

Si ampara 5 afios, 0 meses y0
dias desde el dia de la fecha de

$ 166.509.027.60

de la obra
recibo del contrato

Pdliza de responsabilidad civil extracontractual derivada de cumplimiento RCEEmision original, fecha

de expedicion: 20 de septiembre de 2023
GARANTIAS ASEGURADORA N° POLIZA VIGENCIAS VALOR

ASEGURADO
Desde hasta

Predios labores y Seguros Mundial M-100047094 19/09/2023 02/01/2024 $ 232.000.000.00
operaciones
Patronal Seguros Mundial M-100047094 19/09/2023 02/01/2024 $ 69.000.000.00

Aumcina! Yarumal

horas B53 61 36\H )

www.aguasdelnorte. yarumal gov




CODIGO BS-RG-12
a uas INFORME DE INTERVENTORIA CONTRATOS DE
@ g‘é?é&t?;%: OBRA Y LICITACION PRIVADA VERSIGH 52
el st ol e bl PAGINA 6 DE 7

Contratistas y Seguros Mundial M-100047094 19/09/2023 02/01/2024 $ 69.000.000.00

subcontratistas

Vehiculos propios yno Seguros Mundial M-100047094 19/09/2023 02/01/2024 $69.000.000.00

propios

Péliza de cumplimiento entidades estales decreto 1082 de 2015
, fecha de expedicion: 21 de septiembre de 2023
GARANTIAS ASEGURADORA N° POLIZA VIGENCIAS VALOR
ASEGURADO
Desde hasta
Cumplimiento del Seguros Mundial M-100210355 21/09/2023 05/05/2024 $ 111.006.018.40
contrato
Pago Anticipado Seguros Mundial M-100210355 21/09/2023 05/05/2024 $ 111.006.018.40
Salarios, Seguros Mundial M-100210355 21/09/2023 02/01/2026 $ 83.254.513.80
Prestacionessociales
Estabilidad y Calidad Seguros Mundial M-100210355 Si ampara 5 afios, 0 meses y0 $ 166.509.027.60
de la obra dias desde el dia de la fecha de
recibo del contrato

Péliza de responsabilidad civil extracontractual derivada de cumplimiento RCEAnexo N° 2, fecha de
expedicion: 21 de septiembre de 2023

GARANTIAS ASEGURADORA N° POLIZA VIGENCIAS VALOR
ASEGURADO
Desde hasta
Predios labores y Seguros Mundial M-100047094 21/09/2023 02/01/2024 $ 232.000.000.00
operaciones
Patronal Seguros Mundial M-100047094 21/09/2023 02/01/2024 $69.000.000.00

O Maan

et Y uimMa AT

www.aguasdelnorte.yarumal.gov.co
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Contratistas y Seguros Mundial M-100047094 | 21/09/2023 | 02/01/2024 $ 69.000.000.00
subcontratistas
Vehiculos propios yno Seguros Mundial M-100047094 21/09/2023 02/01/2024 $ 69.000.000.00
propios
POLIZAS CONTRATO DE INTERVENTORIA
VIGENCIA VIGENCIA SUMA
NOMBRE DEL AMPARO DESDE HASTA ASEGURADA
Slmplimisnta del contrato 21-SEP-2023 | 01-MAY—2024 | 8.697.377,00
Salarios y prestaciones sociales 21-SEP-2023 | 1_ENE-2027 | 6.523.033,00
Calidad 01-ENE-2024 | 04_gNE-2029 | 13.046.066,00
VIGENCIA VIGENCIA SUMA
NOMBRE DEL AMPARO DESDE HASTA ASEGURADA
Responsabilidad civil 21-SEP-2023 | 01-ENE-2024 | $232.000.000
NATALIA GOMEZ MONTOYA
SUPERVISOR
Proyecto: Revis6: Aprobé:

Nombre: Natalia Gomez Montoya
Cargo: Rireccion Técnico operativa
Firmazy, /

Nombre: Natalia Gomez Montoya
ieccion técnico operativa

Cargo

Firmaf?f_ ?‘{ z l

Nombre: Julian Stiven Herrera
AgudeloCargo: Gerente

inorteantioqguenc




VICTOR ANDRES USUGA SEPULVEDA
CONTADOR PUBLICO TITULADO
DE LA

UNIVERSIDAD DE ANTIOQUIA

T.P 220151-T
Sefiores: _
AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO SA ESP
L.C.

Con el fin de dar cumplimiento a lo ordenado por la norma Certifico que
FUSIONWELD S.A.S. con NIT. 901.588.360-9, se encuentra a PAZ Y SALVO,
con el pago de los Sueldos, Prestaciones Sociales Legales, Extralegales y con
las obligaciones frente a los Sistemas de Salud, Riesgos Profesionales,
Pensiones y cuando ha sido el caso con los aportes a las Cajas de
Compensacién Familiar, Instituto Colombiano de Bienestar Familiar y Servicio
Nacional de Aprendizaje.

La Empresa se encuentra a PAZ Y SALVO, por estos conceptos tanto con el
personal vinculado directamente, como con el personal de apoyo.

La anterior certificacion es solicitada por el interesado. Medellin, Diciembre 28
de 2023.

Atentamente,

\IN‘-\CN An&f‘ﬁbl Ob\) S

VICTOR ANDRES USUGA SEPURVEDA
C.C. 1.038.333.103

Teléfono 5864395 Celular 3012120334
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INFORME FINAL DE INTERVENTORIA DEL PROYECTO: CONSTRUCCION DE LA
ESTRUCTURA METALICA Y CUBIERTA QUE SOPORTARA EL SISTEMA SOLAR
FOTOVOLTAICO ENCARGADO DEL SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA PARA
SUPLIR LAS NECESIDADES DEL SISTEMA DE BOMBEO DE LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE AGUA POTABLE, EL CUAL SE EMPLAZARA SOBRE EL
TANQUE PRINCIPAL DE ALMACENAMIENTO DE AGUA TRATADA DE LA EMPRESA
AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. E.S.P.

CONTRATANTE:
AGUAS DEL NORTE

CONTRATISTA
CONINTE

Realizado por:
Ing. Simén Pérez
Ing. Camilo Gonzalez.

Medellin, diciembre de 2023

Informe elaborado por:

Ing. Camilo Gonzalez e a /—
MP:AN230-113351 '{ ‘.'-,--—K..Cf,-‘"" PR i, S
Fecha de revision 14-12-2023

Informe revisado por:

Ing. Simoén Perez
MP: AN 230 117092

Fecha inspeccion: 15-12-2023

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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1.INTRODUCCION

Este informe contiene la relacién de los controles realizados durante el lapso
correspondiente por parte de la interventoria, dentro del contrato de obra CO-009-2023,
desde el dia 21 de septiembre de 2023 hasta el 14 de diciembre de 2023, dando
cumplimiento al objeto “Construccién de la estructura metalica y cubierta que soportara el
sistema solar fotovoltaico encargado del suministro de energia eléctrica para suplir las
necesidades del sistema de bombeo de la planta de tratamiento de agua potable, el cual se
emplazara sobre el tanque principal de almacenamiento de agua tratada de la empresa
Aguas del Norte Antioquefio S.A. E.S.P.” Dicho contrato se esta ejecutando por parte la
empresa CONINTE; La interventoria se estd ejecutando a cargo de la empresa
FUSIONWELD, cuyo objeto es “durante el proyecto de construccion de la estructura
metalica y cubierta que soportaré el sistema solar fotovoltaico encargado del suministro de
energia eléctrica para suplir las necesidades del sistema de bombeo de la planta de
tratamiento de agua potable, el cual se emplazard sobre el tanque principal de
almacenamiento de agua tratada de la empresa Aguas del Norte Antioqueno S.A. ES.P”
Todo ello puntualizando las particularidades contractuales y extracontractuales, ademas del
estado del tiempo, condiciones especiales y demas requerimientos para su normal
funcionamiento

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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2. OBJETO

Realizar la INTERVENTORIA TECNICA, ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA durante el
proyecto de construccién de la estructura metdlica y cubierta que soportara el sistema solar
fotovoltaico encargado del suministro de energia eléctrica para suplir las necesidades del
sistema de bombeo de la planta de tratamiento de agua potable, el cual se emplazara sobre
el tanque principal de almacenamiento de agua tratada de la empresa Aguas del Norte
Antioqueiio S.A. E.S.P. Corte numero 3

3. GENERALIDADES

Tabla 1. Identificacion del proyecto

N° de | CO-009-2023
contrato:
Proyecto Construccion de la estructura metdlica y cubierta que soportara el

sistema solar fotovoltaico encargado del suministro de energia eléctrica
para suplir las necesidades del sistema de bombeo de la planta de
tratamiento de agua potable, el cual se emplazara sobre el tanque
principal de almacenamiento de agua tratada de la empresa Aguas del
Norte Antioquefio S.A. E.S.P.

Contratista: CONINTE

Interventoria: | FUSIONWELD

Contratante: | AGUAS DEL NORTE

Corte: 3

Presupuesto: | $555.030.092,46

Tiempo de | 102 dias

ejecucion:

Tiempo 82 dias

transcurrido

Control de | Dimensional de cimentacion, composicion de concreto, dimensional de
calidad a | acero de refuerzo, dimensional de elementos metalicos, comprobacién
seguir de proceso y calidad de soldadura, medicion de espesor de

recubrimiento. Certificados de calidad de materiales.

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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Tabla 2. Identificacion de la interventoria

N° de | CI-004-2023

contrato:

Proyecto realizar la interventoria técnica, administrativa y financiera del contrato

cuyo objeto es “construccion de la estructura metalica y cubierta que
soportara el sistema solar fotovoltaico encargado del suministro de
energia eléctrica para suplir las necesidades del sistema de bombeo de
la planta de tratamiento de agua potable, el cual se emplazara sobre el
tanque principal de almacenamiento de agua tratada de la empresa
AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. E.S.P.”

Contratista: FUSIONWELD S.A.S. NIT. 901588360-9

Contratante: | AGUAS DEL NORTE ANTIOQUENO S.A. E.S.P NIT: 900232836 — 0
Corte: 3

Presupuesto: | $43.486.855.00

Tiempo de | 82 dias

ejecucion:

Tiempo 30 dias

transcurrido

3.1 Cronograma inicial (ver anexo 1)

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923

Figura 1. Cronograma inicial de actividades del proyecto

www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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3.2 Cronograma final de la obra (Ver aexo 2)
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Figura 2. Cronograma final de actividades del proyecto

Se evidencia una disparidad de 12 dias en la conclusion de la obra, reflejando un retraso
del 18% con respecto al cronograma original. Este contratiempo se atribuye a condiciones
ambientales desfavorables y desafios en el transporte de materiales hacia el lugar de
trabajo. No obstante, es importante destacar que la ejecucion de la obra se llevo a cabo

dentro del plazo establecido en el contrato.

4. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS, TECNICOS Y FINANCIEROS

Para la ejecucion de las actividades contempladas en el presupuesto contractual, se
establecieron las siguientes obligaciones para el contratista:

1. Presentar al interventor todas las exigencias solicitadas durante el proceso
de ejecucion vy liquidacion de ambos convenios. (Certificados de material, planos
constructivos, cronograma de actividades, procedimientos, etc.)

2. Realizar las obras de acuerdo con las condiciones tecnicas y las cantidades exigidas
por la entidad contratante.
FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 31 27732923
www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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3. Velar por el cumplimiento de las obligaciones contraidas dentro del plazo
establecido para la ejecucion del objeto contractual.

4. Atender oportunamente las consultas que la contratante o el interventor hagan sobre
la obra.

5. Atender todos los requerimientos técnicos y administrativos que le haga la entidad
contratante o el interventor y que estén relacionados con la ejecucién del objeto
contractual.

6. Mantener vigentes las garantias otorgadas.

7. Cumplir con todas las obligaciones laborales, de Seguridad Social e Industrial y el
pago de las obligaciones Parafiscales vigentes, de los empleados y/o asociados que
utilice en desarrollo del objeto contractual.

5. CONTROL TECNICO DURANTE CIMENTACION DE LA OBRA.

Para la parte de la cimentaciéon de la cubierta, se siguid los planos suministrados por el
calculista.
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SECCION PILA TIPICA

Figura 3. Esquema de planos de cimentacion de la cubierta

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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Tabla 3. Parametros seguidos

Trazado topografico de ubicacién de pilas

Excavacion de 6 pilas

Armado de cilindro en acero de refuerzo

Vaciado de primera seccion de las pilas

Armado de refuerzo adicional de anclajes

M X | XX [X X

Armado e instalacion de platinas vy
pernos de anclajes

@O N O WwN |-

>

Vaciado de segunda seccién de las pilas

Tabla 4. Certificados y pruebas de calidad cimentacién

Certificado de calidad acero de refuerzo Anexo 3

1

2 Gradacion de triturado usado Anexo 4
3 Gradacioén de arena usada Anexo 5
5 Ficha técnica de cemento usado Anexo 6
6 Certificado de calidad de platinas de anclaje Anexo 7
7 Certificado de calidad de pernos de anclaje Anexo 8
8 Ensayos de compresién de concreto Anexo 9

Fotos 1 a 3. Cimentacion de la obra

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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6. CONTROL TECNICO DURANTE LA FABRICACION DE LA ESTRUCTURA

METALICA DE LA CUBIERTA.
Durante la fabricacién de los elementos metalicos de la estructura se solicité los siguientes
documentos:

Tabla 5. Control de calidad durante proceso de fabricacién:

Planos de detalle de la estructura X Ver anexo 10
Certificados de calidad del material X Ver anexo 11
Disponibilidad de los WPS X Ver anexo 12
Chequeo de la calificacién del personal X Ver anexo 13
Revision de los equipos de soldadura X Sin inconformidades
Chequeo de discontinuidades en el X Sin inconformidades
material base

Preparacién de la junta X Sin inconformidades
Dimensiones (alineacion, abertura de la % Sin inconformidades
raiz, cara de la raiz, bisel)

Limpieza antes de iniciar la soldadura X Sin inconformidades
Inspeccién de los puntos de soldadura X Sin inconformidades
Control y manipulacion de los consumibles Sin inconformidades
de soldadura (empaque, exposicién, uso X

de termo)

Condiciones ambientales (velocidad del Sin inconformidades
viento, precipitaciones, temperatura) %

Cumplimiento de los WPS X Sin inconformidades
Limpieza entre pases X Sin inconformidades
Limpieza final (escoria, salpicadura) X Sin inconformidades
Tamafio, longitud y localizacion de las Sin inconformidades
soldaduras 5

Criterios visuales de aceptacion (grietas, Sin inconformidades
fusion de la soldadura con el metal base,

perfiles de soldadura adecuados, &

porosidad, socavados)

Golpes de arco X Sin inconformidades
Inspeccién con ensayos no destructivos X Ver 6.1

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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6.1. ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS.

En la tabla 6 se encuentra especificado el esquema de recubrimiento utilizado en la
estructura metalica.

Tabla 6. Resultados de adherencia de recubrimiento.

SSPC-SP3  (Preparacion Sin observaciones

Preparacion de superficie | mecanica)

Anticorrosivo epoxi- Anexo 14
Caps 9 poliamida (3 mils)
Capa 2 Esmalte poliuretano (3 mils) Anexo 15

En el anexo 16 se encuentra el informe de ensayos no destructivos usados en Ia fabricacion
de la cubierta

7. CONTROL TECNICO DURANTE LA INSTALACION DE TEJA Y CANALES
PARA AGUAS.

En la tabla 7 se especifica el material usado para el techo de la cubierta.

Tabla 7. Materiales usados para el techo de la cubierta

Teja cubierta Material UPVC 2.5 mm Anexo 16
Lamina de acero Sin observaciones
Canales galvanizado calibre 24

Fotos 4 y 5. Instalacion de canoa y teja.

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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8.SEGURIDAD SOCIAL

En la tabla 8 se muestra que el personal contratado para la obra se encuentra a paz y salvo
en sus obligaciones frente a los aportes a los sistemas de salud, pensiones y riesgos
profesionales, con la correcta relacion entre el monto cancelado y las sumas que debieron
haber sido cotizadas, de conformidad con la ley 789 de 2002, art. 50.

Tabla 8. Seguridad social de personal de obra

Hugo Nelson
1 | Arroyave Pino 15.271.893 | Director de obra ok [ok ok

Euclides Arley
2 |Barrientos Arango | 1.001.774.239 | Ayudante de construccién | ok | ok ok

Breiman Andrés

3 | Batidas Ramos 1.010.144.723 | Auxiliar de soldadura ok ok ok
Leider Elias

4 | Gonzalez Jaramillo |1.018.345.177 | Soldador ok ok ok
David Santiago

5 Roldan Jaramillo 1.037.646.526 | Residente de obra ok ok ok

Carlos Andrés
6 | Gémez Taborda 1.042.769.915 | Ayudante de construccion |ok |ok |ok

Victor Hugo

7 | Londofio Giraldo 1.042.771.393 | Ayudante de construccion |ok | ok ok
Andrés

8 Elorza Zapata 1.042.772.088 | Ayudante de construccion |ok |ok |ok

Anderson Alonso
9 __|Valderrama Zapata | 1.042.772.104 | Oficial de construccién ok |ok ok

Holmer José

10 | Rada Barbudo 1.085.098.935 | Soldador ok ok ok
Sebastian

11 | Gallego Rios 1.128.481.222 | Ingeniero Residente ok |ok |ok
Fabian Enrique

12 |Martinez Vega 1.143.453.419 | Armador ok |ok |ok
Herman Alirio

13 | Tapias Jaramillo 1.018.349.224 | Auxiliar de soldadura ok |ok ok
Luis Ubeimar

14 | Garcia Colorado 15.373.065 | Supervisor ok |ok ok
Albier Enrique

15 | Navarro Gil 8.204.496 | Auxiliar de soldadura ok ok ok

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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9.GARANTIAS
9.1Garantias contratista
9.1-1Péliza de cumplimiento entidades estatales decreto 1082 de 2015.

Tabla 9. Poliza de cumplimiento (Fecha de expedicién 21-09-2023)

desde hasta
Cumplimiento ; . e
del confrato Seguros Mundial | M-100210355 | 21-09-2023 05-05-2024 | $111.006.018.40
Pago ;
anticipado Seguros Mundial | M-100210355 | 21-09-2023 05-05-2024 | $111.006.018.40
Salarios,
prestaciones Seguros Mundial | M-100210355 | 21-09-2023 02-01-2026 $83.254.513.80
sociales
Estabilidad Se ampara 5 afios, 0 meses
calidad de oslfjra Seguros Mundial | M-100210355 y 0 dias desde el dia de la $166.509.027.60
fecha de recibo del contrato

9.2-2.Péliza de responsabilidad civil extracontractual derivada del cumplimiento
RCE

Tabla 10. Pdliza de responsabilidad civil(Fecha de expedicion 21-09-2023)

desde hasta

Predios
laborales y | Seguros Mundial | M-100047094 | 21-09-2023 02-01-2024 | $232.000.000.00
operaciones
Patronal Seguros Mundial | M-100047094 | 21-09-2023 02-01-2026 $69.000.000.00
glf’g‘;ga:t'f;‘ﬂztag Seguros Mundial | M-100047094 | 21-09-2023 | 02-01-2024 |  $69.000.000.00
Vehiculos
propios y no | Seguros Mundial | M-100047094 21-09-2023 | 02-01-2026 $69.000.000.00
|_propios

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld @fusionweld.co
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9.2.Garantias interventoria
9.2-1Pé6liza de cumplimiento entidades estatales decreto 1082 de 2015.

Tabla 11. Poliza de cumplimiento (Fecha de expedicién 21-09-2023)

desde hasta
Cumplimiento :
del contrato Suramericana 3740952-2 21-09-2023 | 01-05-2024 $8.697.377,00
Salarios,
prestaciones Suramericana 3740952-2 21-09-2023 | 01-01-2027 $6.523.033,00
sociales
i 3740952-2
SC;F"\II?;S - Suramericana 01-01-2024 | 01-01-2029 $13.046.066,00

9.1-2.Péliza de responsabilidad civil extracontractual derivada del cumplimiento
RCE

Tabla 12. Péliza de responsabilidad civil(Fecha de expedicion 21-09-2023)

desde hasta
Basico 01-01-
responsabilidad Suramericana 0929584-8 21-09-2023 2024 $232.000.000.00
civil

10.CONTROL DEL ESTADO DEL TIEMPO

En el tiempo trascurrido se ha
ocasionales ya sean fuertes o le

presentado clima variable, con precipitaciones

ves

actividades desempefiadas en el

que hacen necesaria la suspension de las
area, pero no se evidencia un retraso

considerable.

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923

www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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El contratista recibié instrucciones precisas para presentar los Andlisis de Trabajo Seguro
(ATS) y los informes preoperacionales de los equipos utilizados en el desarrollo de la obra.
Estos documentos, fundamentales en la gestion de la seguridad laboral, constituyen un
requisito esencial para garantizar un entorno de trabajo seguro y controlado. El ATS,
mediante una evaluacién minuciosa de cada fase operativa, identifica y aborda los riesgos
potenciales asociados con las tareas a realizar. Asimismo, los informes preoperacionales
de los equipos ofrecen una descripcién detallada de las condiciones y el estado de los
elementos utilizados, asegurando su funcionamiento Optimo y la ausencia de fallas o
irregularidades que puedan comprometer la seguridad en el lugar de trabajo. Ambos
documentos se consideran pilares fundamentales para mantener los estandares de
seguridad laboral y promover un entorno de trabajo libre de riesgos durante el desarrollo de
la obra.

12.CAMBIOS TECNICOS DURANTE OBRA

Durante la ejecucién de la obra, se llevaron a cabo multiples modificaciones sin que estas
incidieran en el presupuesto establecido inicialmente. Estos ajustes fueron gestionados
mediante un eficiente control de cambios, permitiendo asi una adaptacion flexible a las
necesidades emergentes sin comprometer la integridad financiera del proyecto. El
seguimiento riguroso de los cambios implementados garantizé la coherencia con los
objetivos del proyecto y la 6ptima utilizacion de los recursos asignados, contribuyendo a la
exitosa culminacion de la obra dentro de los parametros presupuestarios previamente
definidos. A continuacion se enlistan los cambios realizados:

1) Se cambio la referencia de los pernos de anclaje y los pernos que soportan los cajones
en las columnasm, en la figura 3 se muestra la aprobacion por parte del calculista.

o Camilo Gonzalez «comio.gonzsiess usonweld cos jde Angw, TEPam. fy 6

Dara gerencia -

Muy buenos dias Ingenlero el o i gado de la fabricacién de la ESTRUCTURA METALICA Y CUBIERTA QUE SOPORTARA EL SISTEMA SOLAR
FOTOVOLTAICO para Aguas dal Morte Yarumal, presenta una dificultad para conseguir los pamos de referencia: F1554 Gri05. solicitamos muy amablements
que no de otra refarencla equivalents o que cumpla con los criterios de disefio, de antemano muchas gracias por la atencion prestada

Atantamente:
Ing. Camilo Gonzilez

o Disefio y Estructuras S.A.S «peenciaddiestructuras coms joe. oy, 1Z6Ipm & &}

P -

Buenas tardes,
El pemo de anclaje equivalente al ASTM F1554 Gri05 s el Perno de anclaje ATSM A193 Grado B7
Saludos

Atentamente: Ing. Jhimer Trujilo

Figura 3. Cambio de referencia de pernos de anclaje.

2) Cambio de medida longitudinal de correas de la cubierta para lograr cubrir
adecuadamente la superficie de la tapa del tanque. Cambio de 15.460 mm de longitud a
16.360 mm

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld @fusionweld.co
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Figura 4. Cambio de longitud de correas de Ia cubierta

3) Cambio de posicionamiento de las correas en la zona central de la cubierta del

caballete.

Figura 5. Cambio de distribucion de correas zona central.

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld@fusionweld.co
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4) Se implementa la aplicacion de un recubrimiento anticorrosivo en el interior de los PHR

con el propésito de prevenir la corrosién interna causada por la entrada de agua.

INFORME N°: e
) 1005-031-23 !

Foto 6. Pintura anticorrosiva aplica en interior de correas.
13.CONTROL FINANCIERO

Hasta la fecha se ha realizado el cobro de 3 actas parciales, actualmente se encuentra un
avance fisico 100% contra un avance esperado de 100%

Tabla 13. Control financiero

COSTO $ $
DIRECTO | $426.946.224,9 | $183.991.115,1 | 156.973.437,46 | 84.531.748.5
g 7 7
ADMON (25%) $39.243.359,36 $
$106.736.556,2 $45.007.776.79 21.1331.937,1
UTILIDAD 5% $7.848.671,87 $
$21.347.311,25 | $9.199.555,76 4.226.587,43
AMORTIZACIO -
N ANTICIPO $111.006.018,4
9
TOTAL $555.030.092,4 | $128.182.431,2 | $204.065.468.6 | $109.891.273
6 3 9

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 3127732923
www.fusionweld.co fusionweld @fusionweld.co
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MUNDIAL DE TORNILLOS S.A
EL TORNILLERO MAYOR

NIT: 830.057.186-8

NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES SEGUN RESOLUCION 012220 26/DIC/2022

www.mundialdetornillos.com FACTURA ELECTRONICA
CEL 312 277 8888 - TEL 360 B066 DE VENTA
ventas@mundialdetornillos.com M09 - 29844

Res. Facturacién electrénica aut. No 18764040123482 Fecha 19.10.2023
SOMOS RESPONSABLES DE IVA AUTORRETENEDORES RES, 09004 01/08/2007 Dol 24/1112022 por 24 meses Del No. M091 al
AGENTE RETENEDOR ACTIVIDAD ECONOMICA 4752 - 6810 Mo9100000 03:13:07 p. m.
CLIENTE:  CONINTE LTDA NIT: 811043364 PAGINA § ‘DE 4 YESEEI\“DENRJE?'ARRIOS
DIRECCION: CL 191963 CUIDAD:  YARUMAL O.COMPRA:
CORREO:  coninte@yahoo.es : FORMA PAGO: PAGO
@yahoo TELEFONO: 8875045 CON TARJETA
pioquleg . OiscRpcon. DESC IVA Cant. Vir.Unit. Valor total |
1 0380015  ARANDELA ESTRUCTURAL F-436 (A-325) 7/8 GALV EN CALIENTE 0 19 72.00 612.80 44,122
2 1940005 TCA HEX ASTM A-194 GRADO 2H 7/8-9 0 19 144.00 2,045.30 294,523
3 2491005 VARILLA ROSCADA ASTM A-193 GRADOQ B7 X 3.66 MTS 7/8 0 19 11.00 136,638.97 1,503,029
TOTAL ITEMS VENDIDOS 3 TOTAL UNIDADES VENDIDAS 227
Subtotal 1,841,673
IVA 19% 349,918
SON: DOS MILLONES CIENTO NOVENTA Y UN MIL QUINIENTOS NOVENTA Y UN PESOS CON CUARENTA Y
TRES CENTAVOS M/CTE. IVA 5% 0
Esta Factura se Asimila en Todos sus Efectos Legales a una Letra de Camblo articulo 774 Cédigo de Comercio Esta factura es un titdlo Valor TOTAL 2,191,591
en los terminos establecidos en el articulo 1de la ley 1231 de 2008
Por favor girar cheque cruzado a nombre de MUNDIAL DE TORNILLOS S.A Total Ahorro 0

Firma Autorizada

MUNDIAL DE TORNILLOS S.A

b5cd121b6ec3e050f1 2a5bf75dc3a3c6518650b5fe358¢fb1

Operador electronico: FACTURA1 NIT. 900875026-6 FECHA Y HORA VALIDACION

& "NO ACEPTAMOS CAMBIOS + DEVOLUCIONES NI RECLAMOS DESPUES DE 15 DIAS RECIBIDAS LA MERCANCIA
Nombre de quien Recibe

Numero de Documento cc

94f8935an4feb?44h913d16?048391b967392355d368133
19/10/2023 03:13:07 p. m.

Firma de Quien recibe

Fecha Recibido

ACEPTO LA FACTURA Y ME OBLIGO A PAGARLA

Peticiones Quejas ¥ Reclamos: lervh:loaIcllenta@mundialdmmillos.com
Canal de ventas: ventas@mundialdetornillos.com

Recepcion Factura electronicas: facturaelectmnIca@mundlaldstnrnlllos.carn
Bogots - Cundinamarca AVENIDA CARACAS PALOQUEMAO

Ay Caracas Mo 15-19

Barsics La Favorita
CEL: 520 488 7349

Lamvera 24 Na 15.47
Barne Faoquemig
CEL 312 888 4307

TELS: 601 360 8066 Ext 1147

sucursallal Sfmundrsideranmitios. cam
AUTOSUR VENECIA
Autoiur No 54530

Barrio Las Delicias
CEL: 320 268 4709

e manEimundal Setne nsling, coe
7 DEAGOSTO

Calte &6 Ne 2540

Barnio T de Agosto

CEL 330 268 4766

RICAURTE 2

Cavtwes 30 No 7-05
Barrio Penstivania
CEL: 332 53 o387

TELS ‘601 360 BOSH .
ExLa42ra8 TELE 601 360 8066 Ext.3 140 TELS: S0T 160 BOG6 Ext 1148

weiirnal 102 ghmmmdialdwtomsiin cemm

veneciagtmundrstderonniliog. com Tagosiod@mundialdetomilion com

SUCURSAL

o Carrera 50 Mo 41-T4
Barnio Lot Huesos
CEL 520 o568 1351

Medellin - Antioquia

TELS: 604 26 1854 Exe. 7133

medeilinsoc@mundialdetormilles. com

SUCURSAL

Carrera 1 Mo 32-34

Barno Santandor

CEL 313652 1656

TELS: 601 485 8888 Exe 3145

sutursslcatigfmandutdemmilios com r

Bucaramanga - Santander
Dirsccida
PEX

Emait

AUTO NORTE

Autonorte o 14919

Barrio Marurin

CEL 310 208 9454

TELS: 801 460 BOGE Fut 1 145
sucursralnene @Pmundialdetomities com ShCesrsal 30 i,

PUENTE ARANDA

Funza - Cundinamarca

RICAURTE

Cacvers 50 No 6-Bo

Barrio Ricayrre

CEL B14 445 6586

TELS: 601 360 2066 Ext114s

maundialdetomilo. com

Carreva 54 Mo 13-22

B. Puente Aranda

CEL: 320 488 7350

TELS: 601 560 8066 Ear 1148

puentesrands@mundisldotorniiiog com

Villavicencio - Meta

o Xy




B Quality Certificate (RKE®)

Date (HH#f) : MAR. 25, 2022

Invoice No. (REE), MDT21001/14-2

PO No. (HFEE). 02109614

Customer (EP L) - MUNDIAL DE TORNILLOS S. A.

Poducer (*:p=g5) - XINMAO HARDWARE INDUSTRY Co0. , LTD

Commodity (ﬁlﬁ:%) d C1045 STEEL HARDEN FLAT WASHER, MARK REL F436, HDG

Size (R~}) : 1/27,5/8”,3/4”, 1/8", 1-1/8" JQuantity_(ﬁgl : |5PCS/S1ZE
INSPECITON CERTIFICATE ACC.TO DIN50049/EN10204*3. 1B

CREUE BARIE A4 55 1)

We hereby cetify that the washers in question are made ace. to: F436 STANDARD

(BATEFLIERILLF) . CRAfR#)

Mechanical

properties F436 (HR4BH 445)

| (LA )

HDG (F#APEEE) : acc. to 1504042 CIRIEH 2 b5
Mechanical property (HLR{EH)

Standardyfe Test result
Test on Win Max in iz Samples Remarks
Manufatured goods CEF== S o P BN P iVgES g #Ei e
i 350 375 25 PASS CRHUIiE)
| Material and Heat treating LR Y CE L]
Prescribed material/ Supplier Material/
SMN 2 65)
ML b S (A7 5 -
Material Anlysis-Chemmical Composition:
Heat No. Size G Si Mn P S Cr Ni Cu
FW901 1/2" 0. 63 0.19 0.95 0. 022 0.12 0.12 0.13 0.12
FI1902 5/8" 0. 66 0,19 0. 96 0. 025 0. 14 0.11 0.15 0.12
FW903 3/4” 0. 68 0.25 0.97 0. 025 0.14 0.13 0.14 0.12
FW905 7/8” 0.67 0.2 0. 98 0.023 0.11 0.15 0.11 0.12
FW906 1-1/8" 0. 65 0. 24 0.98 0. 025 0.14 0.13 0.15 0.12
The product described above has been tested and complies with the rms/conditions of rer/contract. \
Quality Control Dept. MUN DIAL




SHANGHAI PRIME FASTENERS CO., LTD.

[ S FC |
SHANGHAI PRIME CERTIFICATE OF INSPECTION N
Certificate No: 202306081 271 Pages 4/97
Customer: MUNDIAL DE TORNILLOS SA.
Commodity: ASTM 194 GR.2H HEAVY HEX NUTS MARKED ‘21" BLACK BAGS
Size: 7/8-9 Contract No.: 70039229
Class: 2H Invoice No.: 10035969
Head Marks; S2H Lot No.: 70039229-04
Surface finished: BLACK Part No.: 1940005
Quantity:(l(}OGPCS} 80.820 Date: 2023/6/8
Percentage Composition Of Chemistry %
Material Heat No. (6] Si Mn S P
45 2304N123 0.440 0.200 0.620 0.003 0.011
Dimensional Inspection:ASME B 18.2.2
. Standard Test Result
I tion It Sampl R k
nspection Items ample i ey N, i emarks
Thickness 50 0.833 0.885 0.835 0.882 PASS
Width across corners 50 1.589 1.66 1.593 1.655 PASS
Width across flats 50 1.394 1.438 1.398 1.433 PASS
2B £0 gauge PASS
d 50
Thuyads 2B no gauge PASS
Mechanical Property: ASTM A194-2010
I tioi Tosits Bl Standard Test Result Rt
nspection lte P Min. Max. Min, Max.
Hardness [HRC] 8 24 35 26 29 PASS
Proof Load [SpN/mm2] 8 1205 / 1205 / PASS
Surface Finish:
Standard Test Result
ini . i Remarks
Surface Finished: Thickness Sample i Mo i M " mar,
Vi
Inspection certificate is acc. to EN10204-3. 1. MUNDIAL RNILLOS S.A.

The product described above has been tested and complies with the terms/conditio

Quality Control Department:

Adress:15/F 600 HENG FENG ROAD, SHANGHAI 200070 P. R. CH INA

Signature

TR TE]

hs of orderfconngg{r‘ 30/857.186-8

09/11/2023
|
L Fax: +86.- =

Tel: Ml—m 177707/63 178900

TDA




T AND C FASTENER INDUSTRY CO., LTD.

22A, NO.369, JIANGSU ROAD, ZHAOFENG WORLD TRADE BUILDING
SHANGHAI 200050, CHINA

TEL: 0086-21-52401220

FAX: 0086-21-52400254 / 52400255

INSPECTION REPORT

COLOMBIA

Customer: MUNDIAL DE TORNILLOS S.A.
CARRERA 22N0.19-63, SANTATE DE BOGOTA

Date: 2022/06/27

Invoice No.: Cl-202207028

Description: ASTM A 193 B7 THREAD ROD FULLY T
UNC, BLACK OXIDE

HREAD WITHOUT CHAMFER

Size: 7/8 -9 X 3660 MM

Item No.: 2491005

Order No.: 2110033

Quantity: 0.420 MPCS

|_Lot No.: 2110033-01

Heat No.: 21B603202

Dimensional Inspection

-

Test Item Specification Results Sample
Total Length (mm) 3653.65-3666.35 | 3656.86-3661.93 13 pes
Go Ring Gage 2A OK 13 pcs
No Go Ring Gage 2A oK 13 pcs
Head Mark B7 + MDT OK 13 pcs
@pearance BLACK OXIDE l OK 13 pcs
Mechanical Properties
B Test Item Specification { Results Sample —|
Hardness (HRC) Max 35 29-31 4 pcs
Tensile Strength (ksi) Min 125 137-142 4 pcs
Yield Strength  (ksi) Min 105 119-122 4 pcs
Elongation (%) Min 16 18-20 4 pcs
Reduction of Area (%) Min 50 60-61 4 pcs
Tempering Temperature (‘C) Min 593 640 4 pcs
| Quenching Temperature (C) 820-880 860 4pes |
Chemical Composition (%)
C Si [ mn P s | cr V. | Mo Al
0.39 0.10 ’ 0.77 | 0.013 | 0.002 ‘ 0.82 | 0.009 ' 0.17 | 0.021

We hereby certify that the material described herein has been m
satisfactory result in accordance with the require

specifications.

QC Inspector: VERA

Wt of the above

anufacw}‘pd and tested with

_CoN 'fg\lipa
A |

L | “ﬁSf}Hilm

terial / dimension
NILLOS S.A.




LABORATORIO DE SUELOS, PAVIMENTOS ¥ CONCRETOS
CALLE 12 SUR N51C-23
TELEFAX 3530511 - MEDELL (i

W, suel £0 - {@une.net.co

INFORME CR 2-230751
FECHA: 20 de noviembre de 2023

OBRA: PILA ESTRUCTURA CUBIERTA
EMPRESA:  CONINTE LTDA ; Ing

MUESTRA: Cilindros de concrato hidréulico
FECHA DE RECIBO EN EL LABORATORIO: 20 de noviembre de 2023

IDENTIFICACION DE LAS MUESTRAS EN EL LABORATORIO: NV-9283

ENSAYO SOLICITADOS ¥ RESULTADOS DE LABORA TORIO:

1. Resistencia de cilindros a la compresién con método normal, Norma INV E-410-13

1 - Pilas 2/10/2023 20/10/2023 18 2 210 197 218
2 - ) Pilas 2/10/2023 20/10/2023 18 2 210 135 215
3 = Pilas 5/10/2023 20/11/2023 46 2 210 221 >=28
4 - Pilas 5/10/2023 20/11/2023 46 2 210 220 >=28
5 - Pilas 6/10/2023 20/11/2023 45 2 210 218 >=28
6 - Pilas 6/10/2023 20/11/2023 45 2 210 217 >= 28
7 - Pilas 7/10/2023 20/11/2023 44 2 210 223 >=28
8 - Pilas 7/10/2023 20/11/2023 44 2 210 224 >=28
] - Pilas 30/10/2023 20/11/2023 21 5 210 195 215
10 - Pilas 30/10/2023 20/11/2023 21 2 210 193 213_J

Nota: No se hizo procedimiento de meter las muestras al agua durante 4 horas por solicitud del cliente debido que los
acababan de sacar del agua y queria ver el fallado en el laboratorio

]_ Prensa hidraulica ] ELE/CONTROLS AUTOMAX |  LE 12 Abril de 2023

e uao’a'mhq}u‘
CLAUDIA M. SANCHEZ v
INGEMNIERA CIVIL




LABORATORIO DE METROLOGIA )X(DIRIMPEX

Ingenieria consciente y dindmica

Certfteads de Coalbracion o tor

VERSION 14
NUMERO: N028-23M
LABORATORIO: LABORATORIO DE METROLOGIA - FUERZA
SOLICITANTE: SUELOS Y PAVIMENTOS SAS
DIRECCION, CIUDAD: Calle 12 sur # 51C-23, Medellin - Antioquia
LUGAR DE CALIBRACION: Laboratorio de ensayos
NOMBRE DEL CONTACTO: Claudia Sanchez
NUMERO DEL CONTACTO: 3003283671
INSTRUMENTO: MAQUINA DE ENSA YO A COMPRESION
FABRICANTE: ELE - Controls
MODELO: AUTOMAX
NUMERO DE SERIE: CVI-TECH
CODIGO: No Porta
VALOR NOMINAL: 1000.00 kN
FECHA DE CALIBRACION: 2023-04-24
(aaas-mm-dd)

FECHA DE EMISION: 2023-04-28

(aaaa-mm-dd)

NUMERO DE PAGINAS DEL CERTIFICADO: Cuatro (4)

OBSERVACJONES; En el certificado se toma el "." como separacién decimal Y para las unidades de mil se defa espacio.
CALIBRADO POR: JULIAN BLANDON

METROLOGO 2
FIRMA AUTORIZADA:

APROBADO POR: i sy

Firmado digitalmente
JOSE A. LARGO P. JOSE AUNER por JOSE AUNER
METROLOGO 1 LARGO LARGO PESCADOR

Fecha: 2023.04.28

PESCADOR  1243:14-0500

* Este certificado {informe/reporte) expresa fielmente ef resultado de las mediciones realizadas.

No podré ser reproducido, excepto en su lotalidad, con autorizacion previa y por escrito del laboratorio de DIRIMPEX S.A.S dirimpex.com

Calle 18 AN°68 D - 80 Bogots - Colombia PBX: (+57) (1) 482 40 02
metrologia@dirimpex.com




LABORATORIO DE METROLOGIA Y& DIRIMPEX

Ingenieria consciente y dindmica

CARACTERISTICAS DEL INDICADOR DEL EQUIPO A CALIBRAR Ndmero: N028-23Mm

Intervalo de medicion : 100.00 kN a 100000 kN Pagina: 2 ge 4
Tipo Indicacién : DIGITAL

Marca : Controls Divisién de Escala: 0.01 kN

Modelo : 50-C10D04 Resolucién: 0.02 kN

Serie : 12020276

CONDICIONES AMBIENTALES DURANTE LA CALIBRACION

F1 F2 F2° F3 F4
Temperatura Minima (°C) 23.6 23.7 1 23.6 .
Temperatura Méxima (°C) 23.7 23.7 ? 23.7 i
Humedad Minima (%HR) 63 62 * 61 *
Humedad Maxima (%HR) 64 63 * 62 .
CARACTERISTICAS DEL PATRON DE CALIBRACION
Indicador
Tipo . Lector digital software TRAZABILIDAD
Marca : Sens Y Dirimpex S.A.S. asegura el mantenimiento de la trazabilidad de los patrones de
Modelo : COND-USB-ASC/ trabajo utilizados en Jas mediciones a través de palrones nacionalgs,
Serie : 2160529000 Sistema de transferencia con transductor de fuerza HEM C18/1MN del CENAM,
Unidad de medida: S mwv
Transductor de Fuerza Equipo auxiliar
Intervalo de medicién 2 100 kN a 1 000 kN 10°C a 40°C | 30%HR a 80%HR
Marca : SENSY Sin informacion
Modelo ;3115 Sin informacién
Serie : 2008102000 Sin informacion
Certificado de calibracion : CNM-CC-720-344/2021 CC-THR-0760-22
Fecha de calibracicn : 2021-08-19 2022-05-23
Clase ;1.0 NA
Incertidumbre de medicién (k=2) : 0.083 % 0.81°C| 3.6%HR
DATOS DE CALIBRACION
Se realiza ajuste I S
Direccién de Carga: COMPRESIGN Indicacion antes de ajuste
Fi LECTURAS INDICADOR PATRON [ mV/v ] FifkN] FlkN]
. ) 100 100.22
[kN] L1(Asc) | L2(Asc) |L2 (Desc) [ L3 (Asc) | L4 (Acc) Promedio e T
100.00 0.150 21 0.150 32 " 0.150 07 * 0.150 20 300 303.55
200.00 | 030179 | 0.30135 * 0.301 90 3 0.301 68 400 403.88
300.00 0.452 50 0.452 44 " 0.452 19 = 0.452 38 500 504.47
400.00 | 060311 | 0.60374 * 0,603 53 . 0.603 46 600 604.89
500.00 0.754 28 0.754 99 - 0.754 20 * 0.754 49 700 705.40
600.00 | 090422 | 0904352 ¥ 0.904 73 . 0.904 49 800 806.54
700.00 1.054 96 1.054 07 LS 1.054 09 ¥ 1.054 37 800 906.53
800.00 1.205 76 1.205 67 * 1.205 25 - 1.205 56 kd .
900.00 | 1.35556 | 1.35642 * 1.355 g2 5 1.355 93 . *
1000.00 | 1.505 87 1.504 91 * 1.504 30 o 1.505 03 = &

* Este certificado (informe/reporte) expresa fielmente e/ resultado de las mediciones realizadas.

No podré ser reproducido, excepto en su totalidad, con aulorizacion previa y por escrito del laboratorio de DIRIMPEX 5.A.8 www.dirimpex.com

Calle 18 AN° 68 D - 80 Bogotd - Colombia PBX: (+57) (1) 482 40 02
metrologia@dirimpex.com




LABORATORIO DE METROLOGIA )X(DIRIMPEX

Ingenieria consciente y dindmica

Procesamiento de Datos Nimero: NO28-23M
Limite Inferior de la Escala del Instrumento: [ 4o N Pégina: 3 de 4
Indicacion del Instrumento Patron Unidad: [kN] |Emores Encontrado Unidad [ % de la fuerza indicad: por el instr {Fi)}
Indicacion del
Instrumentoa | F1[kN] | F2[kN] | F2'rkN] | F3rang FA[kN] | Fx'[kN] a* q* b* v | Accesoriogs | Incertidumbre |
Calibrar Fi [ kN | S podog
100.00 100.14 100.21 " 100.04 * 100.13 0.02 -0.13 0.17 " * 0.14 2.0
200.00 201.17 200.88 » 201.25 - 201.10 0.01 -0.55 0.18 . . 0.15 2.0
300.00 301.67 301.63 o 301.46 ¥ 301.59 0.01 -0.53 0.07 * * 011 2.0
400.00 402.14 402.56 . 402.42 e 402.37 0.01 -0.59 Q.10 » * 0.12 2.0
500.00 503.03 503.50 % 502.98 * 503.17 0.00 -0.63 0.10 e * 0.12 2.0
600.00 603.16 603,36 iy 603.50 N 603.34 0.00 -0.55 0.06 = . 011 2.0
700.00 703.88 703.28 & 703.30 * 703.49 0.00 -0.50 0.08 * K 0.11 2.0
800.00 804.71 804.65 * 804.37 s 804.57 0.00 -0.57 0.04 * * 0.10 2.0
800.00 904.94 905.52 * 805.12 * 905.19 0.00 -0.57 0.06 * ¥ 0.11 2.0
1000.00 100560 | 1004.96 & 1004.55 . 1005.04 0.00 -0.50 0.10 * * 0.12 2.0
CONVENCIONES
. . a* = Resolucién relativa;
(Fig) 0.02 -0.03 -0.02 q* = Error relativo de Exactitud;
b* = Error relativo de Repelibilidad;
v* = Error relativo de Reversibilidad;
CONDICIONES AMBIENTALES DURANTE LAS SERIES DE MEDICION Accesorios” = Error por accesorios (aguja testigo);
F1 F2 Far Fa Fd F0 = Error relativo de cero.
T. Inicial 236 237 * 23.6 5
T. Final 23.7 23.7 > 23.7 l
Unidad: [°C] La incertidumbre expandida de la medician repartada se establece como la
incertidumbre estandar de medicion multiplicada por el factor de cobertura
DIAGRAMAS DE CALIBRACION *k* para una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.
we— _— 3.0
| A COMPRESISN EN kN | FUERZA A COMPRESIONEN kN
1
= 2 | ¥ 20
g <t
- L)
2 10. -.;.9 10
g B
3 | 0§ 2 i3 5 3 3
E 0.0 — é} 0.0 - 4 B i L - b4 E
(=]
s & [ ] & @ [ ] ] g [ ] 8 | .E
2 10 82 10
e g ]
E s
W0 1 & 20 |
| ® Exactitud q i * Repetibilidad b
-3_o|— B — 30 | |
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1 000

* Este certificado (informe/reporte) expresa fieimente el resultado de las mediciones realizadas.

i totalidad, torizacion previ or escrito del laboratorio de DIRIMPEX S.A.S ’
No podré ser reproducido, excepto en su totalidad, con autorizacio, previa y por o  dirim COm

Calle 18 A N° 68 D - 80 Bogot4 - Colombia PBX: (+57) (1) 482 40 02
metrologia@dirimpex.com




LABORATORIO DE METROLOGIA )X( DIRIMPEX

Ingenieria consciente y dindmica

Nimero: NO28-23M

PROPIEDADES METROLGGICAS DE LA MAQUINA DE ENSAYO Pégina: 4 de 4
Sentido de carga : COMPRESION
Intervalo de medicién : 100.00 kN a 1000.00 kN

Errores relativos méximos hallados:

a q b v fo Accasorios mm P
0.02 -0.63 0.18 * 0.00 ¥ 1.5E-01 20
[_ NTC-ISO 7500-1:2007 Numeral: 63 651 6.52 648 64.5 6.4.6 Anexo D
Unidad: [ % ]
Tabla 2, numeral 7, NTC-ISO 7500-1:2007.
CLASE DE LA Valor méximo permitido (%) Error relativo de:
Eﬁgb 5& LA Exactitud Repetibilidad | Reversibilidad® Cero Resolucién relativa
q b v fo a
05 105 0.5 +0.75 +0.05 0.25
1 1.0 1.0 15 +0.1 0.5
2 +£20 20 +3.0 +0.2 1.0
3 +3.0 3.0 4.5 +0.3 1.5
L'De acuerdo con el numeral 6.4.8 el error de reversibilidad solo se determina cuando se solicita

NOTAS
Dirimpex S.A.S es responsable de la informacién suministrada en este certificado, excepto cuando es suministrada por el cliente.
La informacién aportada por el cliente se identificara claramente desde la solicitud del servicio y/o en el item OBSERVACIONES en Ia portada, pagina 1 de

METODO DE CALIBRACION
Comparacién directa, Fuerza indicada constante: Una fuerza Fi, indicada por el indicador de fuerza de Ia maquina, se aplica a la misma Y se anota la fuerza
real F indicada por el instrumento patrén de medicion de fuerza.

PERIODO DE VALIDEZ

Depende del tipo de méquina de ensayo, de las normas de mantenimiento ¥ de la frecuencia del uso. En cualquier caso, la maquina debe calibrarse si se
realiza un cambio de ubicacién que requiera desmontaje, o si se somete a ajustes o reparaciones importantes.

No es recomendable la reproduccién parcial de este certificado, ya que puede dar lugar a interpretaciones equivocadas de sus resultados.

FACTORES DE EQUIVALENCIAS ENTRE UNIDADES DE FUERZA )
Con base en la gula de uso del S/ establecidos en el “Guide for the Use of the International System of Units (SI) - NIST Special Publication 81 1, 2008 Edition". P4g. 59,

N
1N 1

1 kgf 9.806 65
1 Ibf 4.448 222

1 dina 1.0E-05

FIN DEL CERTIFICADO
www.dirimpex.corr}

* Este certificado (informe/reporte) expresa fielmente el resultado de las mediciones re_aﬁzadas, _
So podré ser regfrwf.mdo excepto en su lotalidad, con autorizacién previa y por escrito del laboratorio de DIRIMPEX S.AS

Calle 18 A N° 68 D - 80 Bogota - Colombia PBX: (+57) (1) 482 40 02
metrologia@dirimpex.com
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Notas generales:

1. Todas las medidas estdn dadas en milimetros a menos que se indique oira unidad,

Date
15/12/2023
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CHAS DE CUBIERTA

ESCALA 1:100

24954

PLANTA ESTRUCTURAL CER

WWSX00TX05Z dld

"
ﬂ 0EbL

0ELL -~ 0ELL il

E-7018

E-7018

50-300
50-300

1:7

12 Pemmos @7/8"
F 1554 Gr105

W00 Z-6TXLIXEDZ D HHd Z.
W00 Z-6TX/IXEDT 3 WHd 7
WILD0 Z-6TX/9XEDT 3 UHd 7
LIWO0 Z-6IX/9XEDT D ¥Hd 7
LLIng”, X,

W0 Z-6TXL9XEDZ I HHd 7
WWD0'Z-6TXLGXEDT D WHd 7
W00 Z-6TX/GXEDT I HHd 7
W00 Z-61%/9XEDZ D HHd 7

WWOD'Z-6IXLIXEOT D HHd Z

DETALLE DE ARMADO DE CORREAS

E-7018

PTE 300x300x10mm
Rellena de concreto

Natas generales:

s= |

DETALLE DE ANCLAJE

Platina
500x500 1 1/4" \

W00 Z-6TXL9XED7 D HHd 7
WLWID0"Z-6 IX/9XE HHd
WD Z-6TX/9XEOT D YHd 7
W00 Z-6TX/9XEDT O WHd 7
LLLUDO" 7-5 T X/ 9X;
WWIDO"Z-6TXLGXEDZ I WHd T
LULUOD"Z-6TXLOXEQT D WHd 7
WO Z-6IXL9XEDZ I HHd
W00 Z-6TXLIXEDT D HHd 7

LUWD0"Z-6TXLIXEQT D WHd Z

[11] " Xy g LWILLING 7 -5 [ %/ G
T XEDZ D dHd
o — WWO0Z-6TXL9%EDT D HHd £—
0818

I

ique ofra unidad.

VISTAS SUPERIORES

Date | Date
r)t | 15/12/2023

i

i A Tndﬁbsmimomﬂdadasmmulmmsammmsgim
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Sebastidn Gallego

‘Desgned by

ESCALA 1:15

ESCALA 1:100

PLANTA ESTRUCTURAL CORREAS DE CUBIERTA
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ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
(wPS) AWS D1.1-2020

pagina 1 No de identificacién: WPS-SMAW-H02-01

Revisién o Fecha ___29/07/2023 por HUGO ARROYAVE

Nombre de la compafiia: CONINTE Autorizadopor: s Fecha il
TIPO

Proceso (s) de soldadura: SMAW Manual E] Semi-Automatico

Soporte PQR No.(s): Precalificado Mecanizad I:] Automatico

DISENO DE JUNTA POSICION DE SOLDEO

Tipo: A B-U2 Posicién corddn a tope: 4G Filete:
Posicién calificada: s Filete: o,

Senclllam Doble soldadura Progresidn vertical: Ascendente | | Descendente

Respaldo: sl IZI NO

Material del Respaldo: Metal de soldadura CARACTERISTICAS ELECTRICAS

Abertura de Raiz: 0-5mm Dimension Cara de Raiz: 0-5mm

Angulo de junta; §5° - Radio (J-U) e Modo de transferencia (GMAW) Corto Circuito

Limpleza en el Respaldo: s[x] wo Método: Pulidora_ Globular [ seray

Nota: Cu es requerido limpieza respaldo se realiza con pulidor Current: AC E DCEP II! DCEN E Pulsed

METAL BASE

Especificaciones Material: Materiales del grupo || Otras
Grado: s Electrodo de Tungsteno (GTAW)
Grupo: Digmetro: _ NfA
Espesor chapa: Groove 3-38mm Fillet i
Diametro (Tubo): Tipo: NfA
Espesor calificado: e
METAL DE APORTE
Especificacion AWS: AS.1 TECNICA
Clasificacion: E7018 Avance recto u oscilado Recto y oscilado
Fabricante: Pase simple o maltiple ( por lado) Simple o multiple
Numero de electrodos 1
Espesor maximo de pasada de
raiz y relleno: Raiz: 8 mm, Relleno: 5 mm Separacion de electrodos Longitudinal N/A
Lateral N/A
PROTECCION DE ARCO Angulo NfA
Fluxe e Gas N/A
Conm icio sias Distancia del tubo de contacto a la pieza (CTWD) e
Clase Electrodo/Flux Rata de flujo s Martillado Ninguno
Tamafio tobera Limpieza entre pases Grata, pulid cepllilo manual
PRECLANTAMIENTO TRATAMIENTO TERMICO POST SOLDADURA
Temperatura minima > 10°C (Temperatura Ambiente) Temperatura No requiere
Temperatura de interpase >10°C y < 260°C Tiempo S—
Temperatura maxima 5 260°C
Control: Pirémetro laser
PARAMETROS
Metal de aporte Corriente
Pases [ capas de Amperios o Velocidad de avance Entrada de calor f
soldadura L Clasificacion  Didmetro(mm) " °0 valocind e Voitios (cm/min) (K3/em) Observaciones
polaridad
alambre
1 SMAW E7018 32 DC+ 100-130 A 22-26 6-15 e -
2 SMAW E7018 32 DC+ 100-130 A 22-16 6-15 wive
3 SMAW E7018 3.2 DC+ 100-130 A 22-26 6-15 -
Disefio de junta Consideraciones generales

La preparacién de la junta se realizard mediante corte térmico, corte por sierra
mecanica o esmerilado. El material base deberd estar libre de éxido, pintura. También
deberé estar libre de fisuras, abolladuras, entallas o cualquier otro defecto que
interfiera con la calidad y resistencia de la soldadura. Los electrodos E7018 por ser de
bajo hidrégeno, se deben adquirir en empaques herméticamente sellados; después de
abrir el empaque, los electrodos que no se usen inmediatamente se deben almacenar
en hornos a una temperatura de al menos 120°C.

Lo abajo firmantes, certificamos que los datos contenidos en este registro son correctos y que las soldaduras de prueba se prepararon en conformidad con los requisitos del
cadigo AWS D1.1 2020.

Elaboré: Revisd:

Firma Firma




Pagina 1

ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
(WPS) AWS D1.1-2020

No de identificacion: WPS-SMAW-H02-02

Revisio! [1] Fecha 29/07/2023 por H Al YAV
Nombre de la compafia: CONINTE Autorizado por: Fecha
TIPO
Proceso (s) de soldadura: SMAW Manual E Semi-Automatico
Soporte PQR No.(s): Precalificado M d 1 | Automatico
DISERO DE JUNTA POSICION DE SOLDEO
Tipo: Jun T (TC-F12 Posicidn cordén a tope: Filete: 3F
Posicién calificada: i Filete: ek
s:zncillam Doble soldadura Progresidn vertical: nscendente] X l Descendente
Respaldo: sl NO
Material del Respald _CARACTERISTICAS ELECTRICAS
Abertura de Rafz: 0-5mm Dimensidn Cara de Ra -
Angulo de junta: —r Radio (- o Modo de transferencia (GMAW) Corto Circuito

Limpleza en el Respaldo: NDE Método! _ s Globular D Spray
Current: AC E DCEP E DCEN m Pulsed
METAL BASE
Especificaclones Material: Materiales del grupo Il (A5 r. 50, A36 Otras P —
Grado: Electrodo de Tungsteno (GTAW)
Grupo: Didmetro: ___ N,
Espesor chapa: Groove Fillet __ 3-38mm
Diametro (Tuba): Tipo: NfA
Espesor calificado:
METAL DE APORTE
Especificacion AWS: A5.1 TECNICA
Clasificacién: __EI018 Avance recto u oscilado Recto y oscilado
Fabricante: Pase simple o mltiple { por lado) Simple o mult
NGmero de electrodos 1
fi aximo de soldadura
en filete de Unica pasada: 12 mm Separacion de electrodos Longitudinal N/A
Lateral N/A
PROTECCION DE ARCO Angulo, N/A
Flux e Gas N/A
Composicid us Distancia del tubo de contacto a la pieza (CTWD)
Clase Electrodo/Flux Rata de flujo _ Martillado Ninguno
Tamafio tobera e Limpieza entre pases Grata, pulidora, cepillo manual
PRECLANTAMIENTO TRATAMIENTO TERMICO POST SOLDADURA
Temperatura minima > 10°C (Temperatura Ambiente) Temperatura No requiere
Temperatura de interpase >10°C y < 260°C Tiempe s
Temperatura mdxima £260°C
Control: Pirémetro laser
PARAMETROS
Metal de aporte Corriente
Pases [ capas de Amperios o = Velocidad de avance Entrada de calor i
soldad:ra Frocusn Clasificacion Diametro (mm) Tipay velo:iad de Voltios {em/min) (K)/cm) ChsrreARiones
polaridad
alambre
1 SMAW E7018 3.2 DC+ 100-130 A 22-26 6-15
2 SMAW E7018 3.2 DC+ 100-130 A 22-26 6-15 . -
3 SMAW E7018 3.2 DC+ 100-130A 22-26 6-15

Disefio de junta

Consideraciones generales

Los tamafios de la soldadura La preparacion de la junta se realizard mediante corte térmico, corte por sierra

de filete serdn los mecénica o esmerilado. El material base deberd estar libre de éxido, pintura. También
especificados en los planos debera estar libre de fisuras, abolladuras, entallas o cualquier otro defecto que
de fabriacién o montaje. interfiera con la calidad y resistencia de la soldadura.

Lo abajo firmantes, certificamos que los datos contenidos en este registro son correctos y que las soldaduras de prueba se prepararon en conformidad con los requisitos del
cadigo AWS D1.1 2020.

Elaboré: Revisd:

Firma Firma




ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA

(WPS) AWS D1.1-2020

pagina 1 No de identificacién: WPS-SMAW-H02-03 |
Revisio 0 Fecha ___29/07/2023 por __Hugo Arrovave
Nombre de la compafiia: CONINTE Autorizado por: Fecha i
TiPO [
Proceso (s) de soldadura: SMAW Manual E Semi-Automatico |
Soporte POR No.{s): Precalificado Mecanizado — Automatico ‘
DISENO DEJUNTA POSICION DE SOLDEO
Tipo: _JuntaenT (TC-F12) Posicion corddn a tope: Filete: aF 1
Posicidn calificada: P Filete: . |
sencilla E Doble soldadura Progresién vertical: Ascendente | | Descend ‘
Respaldo: sl NO
Material del Respaldo: CARACTERISTICAS ELECTRICAS
Abertura de Raiz: 0-5mm Dimension Cara de Ra i
Angulo de junta: S — Radio (= - Modo de transferencia (GMAW] Corto Circuito
Limpieza en el Respaldo: St NOE Método: | e Globular D Spray
current:AC [ ocer [ x| DCEN [CJ  puises
METAL BASE
Especificaciones Material: ateriales de o 1l (A572 Gr. 50, A36 Otras
Grado: Electrodo de Tungsteno (GTAW)
Grupo: Didmetro: ____ N/A
Espesor chapa: Groove Fillet __ 3-38mm
Diametro (Tubo): Tipo: N/A
Espesor calificado: e
METAL DE APORTE
Especificacion AWS: AS5.1 TECNICA
Clasificacion: __E7018 Avance recto u oscilade oscilado
Fabricante: pase simple o multiple { por lado) Simple o miltiple
Nomerc de electrodos 1
Tamafio méximo de soldadura
en filete de tnica pasada: Bmm separacion de electrodos Longitudinal N/A
Lateral NJA
PROTECCION DE ARCO Angulo N/A
Flux e Gas NfA
Composicién i Distancia del tubo de contacto a la pieza (CTWD) sesa
Clase Electrodo/Flux i Rata de flujo - Martillado Ninguno
Tamafio tobera - Limpleza entre pases Grata, pulidora, ceplllo manual

PRECLANTAMIENTO
Temperatura minima
Temperatura de interpase
Temperatura maxima
Control:

P: capas de
ases [ capas B Eand

soldadura
2 & SMAW
2 SMAW
3 SMAW

Lo abajo firmantes, certificamos que los datos

c6digo AWS D1.1 2020.
Elabord:

> 10°C |Tlmmﬂ Ambiente)

TRATAMIENTO TERMICO POST SOLDADURA

Temperatura

£260°C
Pirometro laser

Metal de aporte

Clasificacién  Didmetro (mm])
E7018 3.2
E7018 3.2
E7018 32

Disefio de junta

Los tamafios de la soldadura
de filete seran los
especificados en los planos

>10°C y < 260°C

Tipoy
polaridad

DC+
DC+
DC+

Tiempo

PARAMETROS
Corriente
Amperios o
velocidad de
alambre
100-130 A
100-130 A
100-130 A

de fabriacién o montaje.

Firma

Vaoltios

22-26
22-26
22-26

La preparacion de la junta se realizara mediante
mecénica o esmerilado. El material bas

No requiere

Entrada de calor
(KJfem)

Velocidad de avance
(ern/min)

6-15 e

6-15 —
6-15 0 e

Consideraciones generales

Observaciones

corte térmico, corte por sierra
e deberé estar libre de 6xido, pintura. También
debera estar libre de fisuras, abolladuras, entallas o cualquier otro defecto que

interfiera con la calidad y resistencia de la soldadura.

contenidos en este registro son correctos y que las soldaduras de prueba se prep:

Revisd:

araron en conformidad con los requisitos del

Firma




ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
(WPS) AWS D1.1-2020

pagina 1
Nombre de la compaiia: CONINTE
Proceso (s) de soldadura: SMAW

soporte POR No.(s): Precalificado

DISENO DEJUNTA

Tipo: A tope ( B-U2)
Sencillam Doble soldadura

Respaldo: s E NO

Material del Respaldo: Metal de soldadura

Abertura de Raiz: 0-5mm Dimensién Cara de Raiz: 0-5 mm
Angulo de junta: 5°- 70" Radio (J-U) s

s[> NO

ieza en el respaldo se realiza con pulidora

Limpleza en el Respaldo: Método: Pulidora

Nota: Cuando es reguerido Il

No de identificacién: WPS-SMAW-H02-04
0

Revisidn Fecha 29/07/2023 por Hugo Arroyave
Autorizado por: Fecha

TIPO

Manual E Semi-Automatico

Mecanizado D Automatico

POSICION DE SOLDEO

Posicién cordén a tope: 3G Filete:
Posicién calificada: Filete: ot

Progresién vertical: Asr.endente' x | Descendente

CARACTERISTICAS ELECTRICAS

Corto Circuita
] Spray
E:I Pulsed

Modo de transferencia (GMAW)

Globular

Current: AC E DCEP E DCEN

METAL BASE
Especificaciones Material: Materiales del grupo Il Otras
Grado: =t Electrodo de Tungstena (GTAW)
Grupo: Didgmetro: ____ N/A
Espesor chapa: Groove 3-38mm Fillet. .
Diametro (Tubo): Tipo: NfA
Espesor calificado: _
METAL DE APORTE
Especificacion AWS: AS5.1 TECNICA
Clasificacion: E7018 Avance recto u oscilado Recto y oscilado
Fabricante: pase simple o multiple { por lado} Simple o miiltiple
Numero de electrodos 1
Espesor maximo de pasada de
raiz y relleno: Rafz: 12 mm, Relleno: 5 mm separacion de electrodos Longitudinal ___ 71—
Lateral N/A
PROTECCION DE ARCO Angulo [T —
Flux Gas NfA
C iclén Distancia del tubo de contacto a la pieza (cTwD) -
Clase Electrodo/Flux Rata de flujo Martillado Ninguno
Tamafio tobera Limpieza entre pases Grata, pulidora, cepllio manual
PRECLANTAMIENTO TRATAMIENTO TERMICO POST SOLDADURA
Temperatura minima > 10°C (Tei tura Ambiente Temperatura No requiere
Temperatura de interpase >10°C y < 260°C Tiempo pr—s
Temperatura maxima $260°C
Control: Pirémetro laser
PARAMETROS
Metal de aporte Corriente
Pases [ capas de Amperios 0 Velocidad de avance Entrada de calor ;
soldadura POCESO  (iicacién  Didmetro(mm) oo wlocisdde Yeinos (cm/min) (Ksfem) Olbservacienes
polaridad
alambre

1 SMAW E7018 32 DC+ 100-130 A 22-26 6-15 wwavs

2 SMAW E7018 32 DC+ 100 -130 A 22-26 6-15 e

3 SMAW E7018 32 DC+ 100-130 A 22-26 6-15 - =

Disefio de junta

Lo abajo firmantes, certificamos que los datos contenidos en este registro son
codigo AWS D1.1 2020.

Elaboré:

Firma

Consideraciones generales

La preparacion de la junta se realizard mediante corte térmico, corte por sierra
mecénica o esmerilado. El material base debera estar libre de 6xido, pintura. También
debera estar libre de fisuras, abolladuras, entallas o cualquier otro defecto que
interfiera con la calidad y resistencia de la soldadura. Los electrodos E7018 por ser de
bajo hidrégeno, se deben adquirir en empagues herméticamente sellados; después de

abrir el empaque, los electrodos que no se usen inmediatamente se deben almacenar
en hornos a una temperatura de al menos 120°C.

correctos y que las soldaduras de prueba se prepararon en conformidad con los requisitos del

Revisd:

Firma




ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
(WPS) AWS D1.1-2020

pagina 1 No de identificacién: ___________MMQJ_S_____————-—-
Revision 0 Fechs __29/07/2023 _  pOF __Hugo Arroyave
Nombre de la compafifa: _________LQE_N_T_E_______—————— Autorizado por: Fecha
TIPO
Procesa (s) de soldadura: SMAW Manual [Z] Semi-Automatico
soporte POR No.(s): __________pmﬂﬁsﬂg_____—-—-— Mecanizado :} Automatico
DISENO DEJUNTA POSICION DE SOLDEO
Tipo: —___—”__,Trnia_ge_i_l-i@__—————-—'_‘ Posicién cordén a tope: _______..L______Filete: I | S——
Posicién calificada: Filete: .
ng:lllaE)g Doble soldadura Progresidn vertical: Ascendentel x | Descendente
Respaldo: sl NO
Material del Respaldo: ...CARACTERISTICAS ELECT RICAS
Abertura de Raiz: 0-5m Dimensién Cara de Ra i
Angulo de junta: N A— Radio (- P Modo de transferencia (GMAW) Corto Circuite
Limpieza en el Respaldo: sl NOEI Método: _ s Globular Ej Spray
current:AC [ pcer [ X ]  ocen [ pused
METAL BASE
Especificaciones Materlal: iales del grupo || (A572 Gr. 50 36 Otras
Grado: Electrodo de Tungsteno (GTAW)
Grupo: Didmetro: N/A
Espesor chapa: Groove Fillet __ -38 mm
Diametro (Tubo): . Tipot ____ N/A
Espesor calificado: S
METAL DE APORTE
Especificacion AWS: A5.1 TECNICA
Clasificacién: __E7018 Avance recto u oscilado Recto y oscilado
Fabricante: pase simple o miltiple { por lado) simple o miltiple
Numero de electrodos 1
Tamafio méximo de soldad
en filete de Unica pasada: 12 mm separacion de electrodos Longitudinal N/A
Lateral,
PROTECCION DE ARCO Angulo, N/A
Flux s Gas N/A
Compasicion R — Distancia del tubo de contacto a la pieza (CTWD) .
Clase Electrodo/Flux Rata de flujo Martillade o
Tamafio tobera Limpleza entre pases Grata, pulidora, cepllio manual
PRECLANTAMIENTO TRATAMIENTO TERMICO POST SOLDADURA
Temperatura minima > 10°C (Temperatura Ambiente) Temperatura No requiere
Temperatura de interpase >10°C y < 260°C w00 ™ s
Temperatura maxima %260°C
Control: pirometro laser
PARAMETROS
Metal de aporte Corriente
Pases / capas de Amperios 0 ; Velocidad de avance Entrada de calor
soldadura s Clasificacion  Didmetro (mm) Teoy \re1u:iet‘1ad de ok {em/min) (Kifem) o
polaridad
alambre
1 SMAW E701B 32 DC+ 100-130 A 22-26 6-15 0 e o
2 SMAW E7018 3.2 DC+ 100-130 A 22-26 6-15 e
3 SMAW E7018 3.2 DC+ 100-130 A 22-26 6-15 2000000 = -
Disefio de junta Consideraciones generales

La preparacién de la junta se realizara mediante corte
térmico, corte por sierra mecéanica o esmerilado. El material
base deberd estar libre de 6xido, pintura, También debera
estar libre de fisuras, abolladuras, entallas o cualquier otro
defecto que interfiera con la calidad y resistencia de la
soldadura.

5: tamafio de soldadura de acuerdo a los planos de fabricacién o montaje

Lo abajo firmantes, certificamos que los datos contenidos en este registro son correctos y que las soldaduras de prueba se prepararon en conformidad con los requisitos del
codigo AWS D1.1 2020.

Elaboré: Revisd:

Firma Firma
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Nombre de 13 compahia:

proceso |5) de soldadura:

soporte POR Mo.ls):

ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
(WPS) AWS D1.1-2020

 commNTE

SMAW

precalificado -

DISENO DEJUNTA

Tipo: //mﬂg_lﬂl/‘
Senclllam Doble soldadura

Respaldo: sl NO

Material del Respaldo:.

Abertura de Raiz: 0-
Angulo de junta:

Limpieza en el Respaldo:

pimensidn Cara de Ra -
Radio (- i

Método: _ s

no[x ]

METAL BASE

Especificaciones Material: Materiales del grupo |1 (AS 2 Gr. 50, A36)

Grado:

Grupo: —

Espesor chapa: Groove Fillet __  3-38mm

Diametro (Tubo): E—

Espesor calificado: P

METAL DE APORTE

Especificacién AWS: A5.1

Clasificacion: __E7018

Fabricante:

Tamafio méximo de soldadura

en filete de Unica pasada: 12 mm

PROTECCION DE ARCO

Flux wese Gas N/A
Composicion .

Clase Electrodo/Flux Rata de flujo ik
Tamafiotobera e

PRECLANTAMIENTO
Temperatura minima
Temperatura de interpase
Temperatura maxima
Control:

pases / capas de

P
soldadura rceRs
1 SMAW
2 SMAW
3 SMAW

No de identificacion: WPS-SMAW-H02-06
Revision ______9___-—-Fecha _29/07/2023 POr ___Hugo Arroyave
Autorizado por: Fecha
TIPO
Manual E Semi-Automatico
Mecanizado D Automatico
POSICION DE SOLDEO
Posicién corddn a tope: e Filete: 4F
Posicién calificada: i Filete: e
Progresion vertical: Ascendentel i Descendente
CARACTERISTICAS ELECTRICAS
Modo de transferencia (GMAW) Corto Circuito

Globular Ej Spray

current:ac ] pcee [ X ]  DCEN [ pused

Otras
Electrodo de Tungsteno (GTAW)
Diametro: N,
Tipo:

= —————

TECNICA
Avance recto u oscilade

pase simple o multiple { por lado) Simple o miltiple
Namero de electrodos 1

separacion de electrodos

Distancia del tubo de contacto a la pieza (CTWD)
Martillado
Limpleza entre pases

Longitudinal N/A
Lateral
Angulo N/A

sy
Ningun
Grata, pulidora, cepillo manual

TRATAMIENTO TERMICO POST SOLDADURA

> 10°C [Temperatura Amblente) Temperatura
>10°C y < 260°C Tiempo
£260°C
Pirdmetro laser
PARAMETROS
Metal de aporte Corriente
Tipoy Amperios © Voltios Velocidad de avance
Clasificacién  Didmetro (mm) velocidad de {em/min)
polaridad
alambre
E7018 32 DC+ 100-130 A 22-26 6-15
E7018 3.2 D+ 100-130 A 22-26 6-15
E7018 3.2 DC+ 100-130A 22-26 6-15

Disefio de junta

Entrada de calor

Observaciones
(KJfem)

Consideraciones generales

La preparacion de la junta se realizar4d mediante corte
térmico, corte por sierra mecénica o esmerilado. El material
base deberd estar libre de 6xido, pintura. También deberd
estar libre de fisuras, abolladuras, entallas o cualguier otro

defecto que interfiera con la calidad y resistencia de la

soldadura.

s: tamafio de soldadura de acuerdo a los planos de fabricacién o montaje
Lo abajo firmantes, certificamos que |os datos contenidos en este registro son correctos y que |as soldaduras de prueba se prepararon en conformidad con los requisitos del
codigo AWS D11 2020.

Elabord: Revist:

Firma Firma




ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
(WPS) AWS D1.1-2020

No de jdentificacion: WPS-SMAW-H02:11

pagina 1
roya
Nombre de la compafiia: —_________LQN_"!T_E___——————"__" Autorizado por: __”________,_,___-—Fec'ha
TIPO
proceso (s) de soldadura: SMAW Manual m Semi-Automatico
soporte POR No.lsk: ____________MIML__————-—-—’ Mecanizado E:! Automatico
DISENO DE JUNTA POSICION DE SOLDEO
Tipo: //Mjmj-"/ Posicidn cordén: _________lq_____-—-—Filete'. .
posicidn calificada: ”&_‘:Filﬂe: -
sencilla Doble soldadura D(:'l Progresion vertical: Ascendente Descendente
Respaldo: s NO E
Material del Respaldo: e CARACTERISTICAS ELECTRICAS
Abertura de Ralz: 0 mm (+3, -2 Dimensién Cara de Ralz: 3mm {+-2)
Angulo de junta: 45° (#10,-5 Radio (-U) _ s Modo de transferencia (GMAW) Corto Circuito
Limpleza en el Respaldo: Sl NOE’D Método: _ s Globular E:] Spray
et ) peer [ X ]  DeEN [ pused
METAL BASE
Especificaciones Material: a L] 2 Gr. Otras R
Grado: S — Electrodo de Tungsteno (GTAW)
Grupo: s Didgmetro: ____
Espesor chapa: Groove _1omm Fillet__  13mm _
Diametro {Tubo): S Tipor . N/A
Espesorr.allﬂcadn: [ __.____-_-__-________________
METAL DE APORTE
gspecificacion AWS: A5.1 TECNICA
Clasificacién: __E7018 Avance recto u oscilado /’_Mj_qﬂlbjﬂ_l/
Fabricante: pase simple @ multiple { por lado) Simple o multiple
Numero de electrodos 1
Espesor maximo de pasada de
raiz y relleno: Ralz: 4 mm, Relleno: 5 mm Separacion de electrodos Longitudinal NfA
Lateral N/A
PROTECCION DE ARCO Angulo N/A
Flux Gas N/A
Composicion P Distancia del tubo de contacto a la pieza {cTWD) Sy
Clase Electrodo/Flux Rata de flujo .- Martillado Ninguno
Tamafiotobera Limpleza entre pases Grata, pulidora, cepillo manual
PRECLANTAMIENTO TRATAMIENTOTERMICO POST SOLDADURA
Temperatura minima » 10°C (Temperatura Ambiente] Temperatura No requiere
Temperatura de interpase >10°C y < 260°C Tiempo sererene
Temperatura maxima <260°C
Control: pirémetro laser
PARAMETROS
Metal de aporte Corriente
Pases / capas de Proceso — Amperias 0 o Velocidad de avance Entrada de calor T
soldadura Clasificacién Diametro (mm) polaridad yelocidad de {em/min} (K)fem)
alambre
1 SMAW E7018 32 DC+ 100 -140 A 22-26 6-15 e i
2 SMAW E7018 32 DC+ 100 -140 A 22-26 6-15 -
3 SMAW E7018 32 DC+ 100-140 A 22-26 6-15 -
Disefio de junta Consideraciones generales

La preparacion de la junta se realizara mediante corte térmico, corte por sierra
mecanica o esmerilado. £l material base debera estar libre de éxido, pintura. También
deberé estar libre de fisuras, abolladuras, entallas o cualquier otro defecto que
interfiera con la calidad y resistencia de la soldadura.

Lo abajo firmantes, certificamos que los datos contenidos en este registro son correctos y que las soldaduras de prueba se prepararon en conformidad con los requisitos del
codigo AWS D1.1 2020.

Elabord: Revisd:

Firma Firma
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pagina 1

Nombre de la compafiia:

proceso (s) de soldadura:

Soporte POR No.(s): P lifi
DISENO DEJUNTA
Tipo: juntaenT BTC-PS )

sencilla poble soldadura E
Respaldo: sl NO E'E]

Material del Res paldo:

Abertura de Raiz:
Angulo de junta:

Limpieza en el Respaldo:

METAL BASE
Especificaciones Material:
Grado:

Grupo:

Espesor chapa:
plametro (Tubo):
Espesor calificado:
METAL DE APORTE
Especificacion AWS:
Clasificacion:
Fabricante:

0 mm (+3,-2 Dimensién Cara de Ralz:
45° [#10, -5

ESPEClFICACIéN DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
(WPS) AWS D1.1-2020

CONINTE

SMAW

3 mm (+-2}
Radio (J-U) —  see

sl o[ x]

Método: _ sme

Espesor maximo de pasada de

raiz y relleno:

PROTECCION DE ARCO
Flux

Clase Electrodo/Flux

swarn
]

ian

Raiz: 4 mm, Relleno: 5 mm

Gas N/A
Composicién
Rata de flujo

Tamafio tobera =

P

sy

No de identificacion: \WPS-SMAW-H02-12

_
Revision 1] Fec 29/07 por HUGO Arroyave

Autorizado por:

TIPO

mManual E Semi-Automatico

Mecanizado Ej Automatico

POSICION DE SOLDEO

posicién corddn: 3G Filete: 3F

Filete: e

Asr.erldentel : l Descendente

posicién calificada:
Progresién vertical:

CARACTERISTICAS ELECTRICAS

Corto Circuito

]
=

Modo de transferencia (GMAW)

Globular Spray

DCEP [g DCEN

Pulsed

Current: AC E:]

Otras
Electrodo de Tungsteno (GTAW)
Didmetro;

Tipot N/A

TECNICA

Avance recto u oscllade

pase simple o multiple { por lado)
NGmero de electrodos

Recto ¥ oscilado
mple o miltiple

Simp p

separacion de electrodos

Angulo, NfA

Distancia del tubo de contacto a la pieza (cTWD)
Martillado
Limpieza entre pases

Umplementrepzses

Ninguno
Grata, pulidora, cepilio manual

PRECLANTAMIENTO TRATAMIENTO TERMICO POST SOLDADURA
Temperatura minima > 10°C [Temperatura Ambiente) Temperatura No requiere
Temperatura de interpase >10°C y < 260°C Tiempo st
Temperatura maxima $260°C
Control: pirémetro laser
PARAMETROS
Metal de aporte Corriente
Pases [ capas de Amperios 0 velocidad de avance Entrada de calor
soldadura L Clasificacién  Didmetro {mm) ﬂp‘_’ ¥ velocidad de aitles {cm/min) (K)fem) Observaclones
polaridad
alambre
1 SMAW E7018 32 DC+ 100-130 A 22-26 6-15 o
2 SMAW E7018 32 DC+ 100-130 A 22-26 6-15
3 SMAW E7018 3,2 DC+ 100-130 A 22-26 6-15 —
Disefio de junta Consideraciones generales

Lo abajo firmantes, certificamos que los datos contenidos en es

codigo AWS D1.12020.
Elabord:

Firma

La preparacién de la junta se realizard mediante corte térmico, corte por sierra

mecanica 0 esmerilado. El material base debera estar libre de 6xido, pintura. También

deberd estar libre de fisuras, abolladuras, entallas o cualquier otro defecto que
interfiera con la calidad y resistencia de la soldadura.

te registro son correctos y que 1as soldaduras de prueba se prepararon en conformidad con los requisitos del

Revisd:

Firma




REGISTRO CALIFICACION | registro N*: SMAW21-WPQRD1S
! ) B i“‘_.' \ T hl"m P‘ t“
l |JC” lg DE SOLD. ES l , Pagina: 1del
AWS D1.1 2020 Revisién: 0
3 L.055.098.935
PR I o Halmar José Rads Darbudo I""
|iombre det soldader: Holmar José Ruds Sarbudo lee: L085.098.935
?: ! T HR |Fecha presentscitn prusba: _ |34/06/2021 _|Wes: WHS-FCAVY-AED)
taterial AST2 Grada 50 " 5.5 mre e
Soidado B A_g‘,u Grada 50 n - 8,5 mm -
Varlable  Vlores reales usedos en in calificacis Nesre do la ealificacién
- ]
¥ w o v Soldeduras en ranwra, flete, tapon ¥ ajal (ranurs con
[oedejuts vitines - L4 +_ PIF o T ¥y K-solamente|
Mutal bsse Grupo 2 8 Grupo 2 Cunlguier material baie AWS D11
Ranura Fllste Ranuta Filete
r dé ls prating 8.5 mm A T 20 men I ma mn,
1 oo la tuberis = 4 .20 mm Himitada
ldmetra de lo tuberia Bmmm ) Hirmnizsada
[Process de soldsdura FLAW FCAW
Semi-automatios Seml-automatica
Con respaido can eeigado
A5.20 AS XX
ET1T-3C
§ &
Diametro 1.2 mm
IEipmn de melsl depositado por tapa 45 mm
10-13 emy/miin
Palarided v tipe DCEP
v e
165-1754
100% C6-C (002}
15L/MIN ‘..
36
F. MV
o F, H; v
.oV
Ascendente Ascendente
ot Soure cabecs | |
Resultade Tipo Resultado
plad T sal de ralz -
= o T sal de raiz =
1AE01-05-21
Aceptads P dén cordé &
Inspeccidn viswal satisfactoria. Colterio de Aceptacion numaral 6.10.1.1
Nosotrot ios sbajo Frmantes, certili que bae decl 13 &N e3te Teg 0N COFFECTas v que |8 prueba de woldadura tue preparadas, soidade v
probada de conformidad con el codigo AWS D11 edicion 7020,
Calificacion dinglds por, 2 Fabsicante o contratists
Habmer loid Rada Darbudo

ing. Yorley Garcia Urrea
|MIP: AND 0.1 16443
CWI AWS. 19072631
Fecha: 24/08/2021

)S
Cinnda

GTIEYY
001 NP T
Frma

Firma

ngr]v.ag-‘ri_e i z__-.‘-‘,g:ng AN

ENSEING SASNIT
Calle 7700 & 7343 Medellin

B0ADY2014-5  Tel 145053209 - 321 70 34




REGISTRO Registro MAW21- 1
r e
(Dseiy | CALIFICACIONDE |
(WPQR)
AWS D1.1 2020 Revision. 0
Nombre de la empresa: Holmer José Rada Barbudo Nit: 'I.ﬂlu'i!l.il
Nombre del soldador: Holmer José Rada Barbudo cec 1.0".?“.”
stampe: Fecha pmﬁ'ﬁ; _'lm_‘ mm—-——- ; |
rueba:
tMaterial bage AST2 Grado 501 . - | ¢ 8.5 mm
Soldado a AST2 Grado PR Ny 9,5 mm
~ Varisbl : T Valores resies usados enla e de la calflicasion
"~ Vars L eanee dela
Soldaduras en ranura, filete, tapén y ojal (ranura
Tipo da junta utilizada con PJP eén T.Y- y K-solamente)
Metal base Grupo 2 a Grupe 2 Cusiguier material buse ANS D11
Ranura B Ranura Fiielo
Eapesor 95 Ta platia TS T20 mm T
min
Espesor de la fuberia 320 mm ilimitado
PiEREP gl ' Wuberia —— - Himitado
soldadura SHEW
[Modo de transferencie . A
Tipo: Manual Manual
Respaldo. Con respaldo con respaide
Especificacion SFA 851 AS.XX
Clasificacidn E7018 cobh
[Numera F [} q,9.3.9
{oiametro 3,2 mm
1/8")
Espesor de metal depositado por capa 3 min
Avanoe 8-10 emimin
{Polaridad y lipo DCEP
Ranpo vollaje 22-26V
Rango Amperaje 110-125A
Gas de proteccion:
Mezeia: NIA
Flujo !
Posicion: 3G y 46 -
Ranura- placa y tuberia » 24° (610 mm) o F, M, V, OH (Todas)
Elmmuiﬂ' i!lﬁ mm)
~lace y ibaria > 24 (810 mm} . F, H,V, OH [Todas)
T = mm) : T H, V. GH (Todes)
: Ascendente Ascendente
= Hana l H= IV-VIIISGII OHa Sabre cabezn ] I
Honzontal
R : __Roesultados de doblez guiado ;
Tip Resultado Tip Resultado
o o
ransversal de cara Transversal de raiz
Transversal de cara Transversal de iz
Regatro o INfoIme,
[Bbservaciones: | Fiona. CrieNo 08 Aceslacion numeral
6.10.1.1
Nosotros los sbajo firmantes, certificamos que |as declarmciones en este registro son correctas y que ia prueba de soldadura fue

ipmr.wm. soldnda y aprebada de conformidad con el cbdigo AWS D1.1 edicién 2020.




FICHA TECNICA CODIGO:
o PRODUCTO TERMINADO ANTICORROSIVO S
Yo ]1 N | E¥lnvesa) | EPOXI-POLIAMIDA COLORES GRIS ¥ BLANCO
== SISTEMA DE GESTION INTEGRAL VERSION: 6
I+D PINTURAS FECHA: 04/Jun/2020
1. NOMBRE

PRODUCTO TERMINADO ANTICORROSIVO EPOXI-POLIAMIDA COLORES GRIS Y
BLANCO SAPOLIN.

2. DESCRIPCION

El ANTICORROSIVO EPOXI-POLIAMIDA SAPOLIN de dos componentes, con base en resina
epoxica para ser mezclada con un agente curante, CATALIZADOR ANTICORROSIVO
EPOXICO REF.007 SAPOLIN, en una relacién 4:1 respectivamente. Esta formulado con
pigmentos tipo fosfatos de calcio de Ultima generacion como inhibidores de la corrosion, no
toxicos y ambientalmente mas amigables (libre de metales pesados Cromo, Plomo, etc.), provee
altas propiedades de proteccion anticorrosiva para metales. El anticorrosivo verde oliva también
ofrece excelente proteccion a la corrosion gracias a su contenido de zinc.

3. CARACTERISTICAS

El ANTICORROSIVO EPOXI-POLIAMIDA SAPOLIN es empleado como recubrimiento inhibidor
de la corrosion metalica. Con la aplicacion del ANTICORROSIVO EPOXI- POLIAMIDA se logran
peliculas de buena flexibilidad y adherencia; por su naturaleza quimica, posee una muy buena
resistencia a disolventes aromaticos y derivados del petréleo, acidos débiles, Alcalis, sales y al
agua; ademas con resistencia a temperaturas en inmersion de 70 °C y en seco de 120 °C.

4. ESPECIFICACIONES

\VISCOSIDAD a25°C 'is_o'-ﬁu_ o ||l56:i}1-_l5i56§' o |

F’Z_Sé'[fﬁb_éméh_ﬁiééﬁ ____ 70-77% - o _“}i'-Eﬁ:-ﬁ-'P"-ﬁb'!—_ """" ]

. Lo R

ACABADO |uiso, Semimate  |-CC-M-P-015 |

e e g -
PROPIEDADES

ISECADO AL TACTO  4-5horas T -ccM-P-026 ]

'SECADO PARA SEGUf\I_I:'fA‘s boras_|-cc-mP-026 B

IMANO ‘

EEEEGTOTAL 'ff'é'hc_ar_z:\s_ . "}llé"é'-'M-?'-_ozé """" o '_dl

IRELACION DE MEZCLA4 partes Epoxica [ 1N/A

(POR VOLUMEN) Catalizador Poliamidico Ref.

007
Tiempo de induccion (reposo) 15 minutos  entre la [N,"A

|preparacion de la mezcla y la
IL'isplicacir.‘:n ‘

PINTA, PROTEGE Y DECORA. iSAPOLIN ES MAS!

w.sapolin.com £ lin
ww.pintaresfacil.com ) Pintu il




FICHA TECNICA CODIGO:
g |__mme | PRODUCTO TERMINADO ANTICORROSIVO
SAPDLIN ‘ EZinvesa) | EPOXI-POLIAMIDA COLORES GRIS Y BLANCO PP
il | "omeoare SISTEMA DE GESTION INTEGRAL VERSION: 6
I+D PINTURAS FECHA: 04/Jun/2020
Tiempo de vida util de laj6 - 8  horas|N/A T
|mezcla El tiempo de vida dtil de la

y B disminuye al aumentar la|
temperatura y aumenta al
disminuir la misma.

‘ mezcla de los componentes A

| |
[ESPESOR RECOMENDADO |50 - 75 um de pelicula seca |N/A
’ Para ambientes altamente
‘ agresivos se recomiendan

| espesores superiores a 105

! Um

ESPESOR POR  MANO/50 - 54 micras ~ INA
CCRUZADA |
ESTABILIDAD  EN  EL[12 meses bajo techo I-CC-M-P-013

ALMACENAMIENTO (25°C)

5. APLICACIONES Y USOS

ElI ANTICORROSIVO EPOXI-POLIAMIDA se utiliza como base anticorrosiva (con el acabado
final recomendado — PINTURA EPOXI-POLIAMIDA SAPOLIN-), para la proteccion y
decoracion de superficies de aluminio, zinc, hojalata, galvanizados, en metales ferrosos,
sumergidos en aguas dulces o saladas. También se puede emplear como primer en fibra de
vidrio, estructuras de plantas de produccién de quimicos o portuarias; tales como tuberias,
tanques, maquinarias, equipos, puentes, etc.; en ambientes interiores* de alta contaminacion
0 agresividad industrial (superficies expuestas intermitentemente a atmésferas de mediana a
alta agresividad, como el rociado intermitente con soluciones salinas o exposicién a la
intemperie industrial).

*Para aplicaciones de uso interior en plantas de alimentos y tratamiento de aguas en contacto
directo es necesario el acabado final recomendado (PINTURA EPOXI- POLIAMIDA).

En el producto aplicado expuesto al exterior, se puede apreciar cierto grado de entizamiento
con el tiempo (manifestado en una pérdida de brillo), para un dptimo desempefio se
recomienda aplicar un acabado para exteriores (Esmalte Triple Duty Sapolin, Esmalte
Poliuretano Sapolin, Pintura Acrilica Sapolin, para mayor informacién Consultar con servicio
técnico SAPOLIN).

5.1 PREPARACION DE LA SUPERFICIE

La superficie a aplicar debe estar exenta de humedad, grasa, mugre y 6xidos sueltos, pintura
deteriorada y escama de laminacion, y todo material extrafio que pueda afectar el
comportamiento del producto.

PINTA, PROTEGE Y DECORA. iSAPOLIN ES MAS!

aresfacil.com
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Se puede usar sobre superficies preparadas de manera manual o mecanica (SSPC-
SP2/SSPC-SP3) en ambientes de baja agresividad.

Para mayor eficiencia anticorrosiva en ambientes altamente agresivos se recomienda tratar el
metal con chorro abrasivo hasta grado comercial SSPC-SP6 como minimo y para ambientes
altamente agresivos debe ser preparada a SSPC-SP10 cercano a metal blanco.

En superficies de aluminios, zinc, hojalata, galvanizados aplique directamente el anticorrosivo
Epoxico Sapolin con previo pre-tratamiento PSC-SP- 1 limpieza con solvente (puede
emplearse THINNER SAPOLIN Ref. 002).

En superficies pintadas anteriormente, es necesaria la limpieza manual o mecanica de la
pelicula. Para repintes sobre peliculas viejas no deterioradas, es necesario identificar el tipo
de recubrimiento o chequear la compatibilidad de sistemas (Consultar con servicio técnico
SAPOLIN).

5.2 DILUCION

Brocha Méaximo un 1/16 de AJUSTADOR EPOXICO por galén.
Pistola Maximo un 1/8 de AJUSTADOR EPOXICO por galon.

5.3 APLICACION

Preparar solamente la cantidad de ANTICORROSIVO EPOXI-POLIAMIDA que se estime va a
ser consumida.

Mezclar 4 partes en volumen de ANTICORROSIVO EPOXICO SAPOLIN por una parte de
CATALIZADOR ANTICORROSIVO EPOXICO REF.007 SAPOLIN (Utilizar regla guia de
mezcla impresa en el envase).

Tener presente que la mezcla anterior pierde sus caracteristicas después de 6-8 horas (Tiempo
de vida).

Agitar la mezcla, hasta lograr la completa uniformidad.
Dejar la mezcla en reposo (induccién) de 15 - 20 minutos, antes de aplicar.

Se debe aplicar cuando la superficie este por encima de 10°C y minimo 3°C superior al punto
de rocié con una humedad relativa de 85% maximo.

Se aplican las manos para obtener el espesor seco recomendado, dejando secar de 3 a 5
horas entre manos. Para aplicaciones entre capa y capa o acabado después de pasadas 15
horas de aplicado la ultima capa, es recomendable lijado suave para mejor aceptacion entre
capas.

www.sapolin.com
www.pintaresfacil.com
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Los equipos y deméas elementos de aplicacion se deben lavar con AJUSTADOR EPOXICO
SAPOLIN.

5.4 RENDIMIENTO

« Rendimiento Tedrico: (A 25 um pelicula seca): 65-73 m2/gal*

* Dependiendo del tipo de superficie

« Rendimiento Practico: (A 2 manos): 16-18 m2/gal**

** Este calculo puede variar, dependiendo de las técnicas de aplicacion, condiciones de trabajo
y tipo de superficie a ser recubierta.

6. PRESENTACION

La PINTURA ANTICORROSIVO EPOXI-POLIAMIDA, COLORES GRIS Y BLANCO SAPOLIN
se ofrece al mercado en las presentaciones de 1 galon; en envases metalicos, para el
componente Epéxico; y de %4 de galon para el CATALIZADOR ANTICORROSIVO EPOXICO
REF.007 SAPOLIN.

7. CONDICIONES DE SEGURIDAD EN EL ALMACENAMIENTO Y LA MANIPULACION

Las actividades, operaciones, usos, materiales y productos relacionados con este documento
deben manejarse de forma integral, asegurando la calidad del trabajo y del resultado esperado;
evitando reprocesos, fallas y pérdida de tiempo. Es indispensable cumplir todos los controles
legales, de salud y seguridad exigidos. Asi mismo, es obligatorio usar los elementos de
proteccién personal, conocer la informacién sobre los riesgos asociados y contar con el debido
entrenamiento.

Evite todo contacto con la piel y ojos, se debe evitar la inhalacion prolongada de los vapores
de esta pintura, usar equipo de proteccion apropiado (guantes, gafas de seguridad); Garantizar
una buena ventilacion en el lugar de aplicacion del producto.

En caso de contacto con la piel, se debe limpiar con estopa humedecida en agua. Si el contacto
es con los ojos, se recomienda lavarlos con abundante agua corriente durante 15 minutos y
buscar atencién médica. En caso de ingestion beber abundante agua. Buscar atencion médica
inmediata. En caso de contacto del producto o del envase con fuentes de calor o expuesto al
fuego, use agentes extintores de polvo quimico seco.

Para emergencias quimicas e intoxicaciones llamar a CISPROQUIM®. Servicio las 24 horas.
Teléfonos: Colombia 018000 91 60 12 6 desde celular (031) 288 60 12, Venezuela
08001005012, Perti 080 050 847, Ecuador 1800 59 3005.

7.1 ALMACENAMIENTO
Debe almacenarse bajo techo, en un rango de temperatura de 4-32 °C, lejos de toda fuente de

calor, en lugares limpios y secos. El recipiente debe estar cerrado herméticamente y en
conservase en su envase original.

! PINTA, PROTEGE Y DECORA. iSAPOLIN ES MAS!

www,.sapolin.com | (f) (2] 1aP ASapolin
www.pintaresfacil.com > Bit
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Para mayor informacion consultar la hoja de seguridad:

ANTICORROSIVO EPOXI-POLIAMIDA SAPOLIN

8. CONSIDERACIONES AMBIENTALES

Es importante en el manejo de este producto o material conocer la informacién de uso y
seguridad y utilizar todo el contenido para evitar la generacion de desperdicios.
Se debe evitar verter este producto por los canales de aguas lluvias o al suelo.
En todo el ciclo se debe cumplir con la normatividad vigente relacionada con el manejo, uso y
disposicion de este producto o material en aras de prevenir la afectacion del medio ambiente.

8.1 MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS

En caso de derrames recoger el producto utilizando un material absorbente como tierra, arena
u otro material inerte. Evite contaminar fuentes de aguay alcantarillados. No incinerar envases
sellados. No utilizar los envases desocupados para almacenar alimentos o agua de consumo.

9. GARANTIA

INVESA S.A. Ofrece plena garantia de las especificaciones de este producto. Las aplicaciones
aqui consignadas son fruto de nuestra experiencia mas no se convierten en garantia, cada
usuario debe buscar las mejores condiciones para su aplicacion.

Para mayor informacién comuniquese al: (4) 3342727, opcién 1 (Linea de Servicio al Cliente),
Visite nuestra pagina web: www.sapolincom.co 0 escribanos al correo:
contactenos@invesa.com

~ ELABOR6 | Rews6 | APROBO g
Cargo: Profesional Tecnolégico iCargo: Director Técnico \Cargo: Director Técnico '
. Il Industria |Fecha:  04/Jun/2020 | Fecha:  04/Jun/2020 [

Fecha: 04/Jun/2020 ; | |

| PINTA, PROTEGE Y DECORA. iSAPOLIN ES MAS!

www sapolin.com | |
www.pintaresfacil.com
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1. NOMBRE

POLIURETANO ALTO DESEMPENO SAPOLIN.

2. DESCRIPCION

Esmalte poliuretano tipo alifatico de dos componentes de alta calidad, con excepcional
resistencia a intemperie, abrasién, impacto, agentes guimicos y con un brillo superior y una
alta retencion del color.

3. CARACTERISTICAS

Este producto proporciona una pelicula lisa, durable y facil de limpiar, lo que ayuda a
mantener una buena apariencia de la superficie.

4. ESPECIFICACIONES

PARAMETROS [ESPECIFICACION IMETODO- NORMA ]
[COLOR/ACABADO Varios/brillante 1-CC-M-P-025 |

. e TEOMAD s
% SOLIDOS EN VOLUMEN 60% aproximadamente, I-CC-M-P-007 |
| |dependiendo del color.” |
'SECADO AL TACTO Y Dependiente de la|l-CC-M-P-026 |
!REF’INTE temperatura. Ver en el| |_

apartado 4.1 Tiempos de .

i 'secado y repinte. f |
|

|

]DENSIDAD 5.0 kg/gal aproximadamente.'I-CC-M-P-OOQ
! ‘dependiendo del color.

RELACION DE MEZCLA4 partes POLIURETANO N/A
(POR VOLUMEN) ALTO DESEMPENO

SAPOLIN : 1 parte

iCATALIZADOR |

POLIURETANO ALTO!

DESEMPENO SAPOLIN. ,
TIEMPO DE VIDA UTIL DE 10°C: 6 horas. N/A
LA MEZCLA 23°C: 4 horas. 'i
, 30°C: 2 horas. _ |
TIEMPO PARA DISPONER Dependiente de la N/A [
AL SERVICIO temperatura. Ver en el |
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B ©

'| " lapartado 4.1 Tiempos de

' _— _secadoyrepinte.
"ESPESOR RECOMENDADO Dependiente de la aplicacion. [N/A

- Ver apartado 4.2 Espesores

i de pelicula y rendimientos.
RENDIMIENTO TEORICO  Dependiente del espesor de

i la aplicacion. Ver

! apartado 4.2 Espesores de
I, ... rendimientos. |
[ESTABILIDAD _EN  EL 16 meses bajo techo.
f_\_I}_MA(_J_EN_A_M!ENTO ] ) _
[DILUCION 'AJUSTADOR -
- POLIURETANO ALTO
| DESEMPENO*. |

"~ -CC-M-P-013

i - Airless
Presién en la boquilla: 180 -|

. 250 bar. Rango de la boquilla:|
‘ 0.41 — 0.58 mm. Angulo del|
rociado: 40 - 80 grados.

i Volumen del diluyente: 0 -
| 5%. '

! - Brocha o rodillo|
| Adecuado, pero
recomendado airless. A fin de
‘ alcanzar el espesor de
- pelicula seca especificado,
: serd necesaria la aplicacion|
| de varias capas. Volumen del|

’ diluyente: 0 - 10%.

|CONTENIDO DE VOCs <450 g/L aproximadamente, NORMA LEED
| dependiendo del color.”*
* Sglidos por volumen calculados a partir de los solidos por peso y la densidad.
** Sj es necesario diluir, debe realizarse después de la mezcla de los dos componentes
evitando el excesivo adelgazamiento, ya que provocaria una menor resistencia al
lento.

descuelgue y un curado mas
***Calculado tedricamente.
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4.1 TIEMPOS DE SECADO Y REPINTE

Temperatura | Secado Secado al | Curado | Secado para repinte

del sustrato | al tacto manejo | completo | Minimo Maximo
10°C 6 horas 24 horas 14 dias | 12 horas | Indefinido
23°C 4 horas 16 horas 7 dias 6 horas | Indefinido
30°C 1 horas 8 horas 5dias 4 horas | Indefinido

Antes de aplicar una segunda capa, la superficie debera estar seca y libre de
contaminantes. La mejor adhesién entre capas se alcanza cuando la capa siguiente se

aplica antes de que la capa previa esté completamente curad

a. Después de periodos de

exposicion prolongados, podria ser necesario proporcionar un mayor grado de rugosidad
a la superficie para garantizar la adherencia entre capas. En caso de duda, consulte con el

departamento técnico Sapolin.

4.2 ESPESORES DE PELICULA Y RENDIMIENTOS

Espesor de pelicula Es?esor de pelicula Rendimiento 16rco
seca por capa himeda por capa (m?igal)
(micras) (micras)
Rango 50 - 100 85165 454 -22.7
Recomendado 75 125 303

5. APLICACIONES Y USOS

La pintura POLIURETANO ALTO DESEMPENO SAPOLIN esta recomendada como capa
de acabado en sistemas epoxicos para el exterior de tanques, plantas quimicas, refinerias
y plataformas petroleras, puentes, yates, entre otras.

Agite muy bien el producto antes de usar.

5.1 PREPARACION DE LA SUPERFICIE

La superficie debera estar seca y libre de restos de pintura suelta, sal, grasa y otros
contaminantes.

El aceite y la grasa deberan eliminarse mediante un limpiador disolvente hasta alcanzar un
grado de limpieza SSPC-SPC1. Retire las sales y la suciedad mediante un lavado con agua
dulce.
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Las areas afectadas por la corrosién deberan repararse primero con un sistema primario
adecuado.

5.2 SISTEMA DE PINTURA RECOMENDADO

A continuacion se muestra un sistema tipico para condiciones severas.
Anticorrosivo rico en zinc Sapolin: 1 x 50 ym DFT

Barrera epoxica Sapolin: 1 x 150 ym DFT

Poliuretano alto desempefio Sapolin: 1 x 50 pm DFT

Cada sistema de pintura es especifico para cada caso y depende de las condiciones como
su aplicacion, perfil de anclaje y porosidad de la superficie, tipo de ambiente quimico —salino,
entre otros. Por tanto, debera evaluarse cada sistema antes de ser empleado.

5.3 CONDICIONES DE APLICACION

El sustrato debera estar a una temperatura minima de 10°C y debera estar como minimo
3°C por encima del punto de rocio del aire. La temperatura y la humedad relativa (méx. 90%)
deberan medirse en las inmediaciones del sustrato.

La temperatura maxima recomendada a la que debe estar el sustrato es de
aproximadamente 40°C. Temperaturas mas altas en el acero también seran aceptables,
siempre que se evite el pintado con un rociado seco y la pintura se aplique con un rociado
adecuado y, si es necesario, con diluyente adicional. En casos extremos, podria ser
necesario reducir el espesor de la pelicula a fin de evitar el descuelgue.

Cuando la pintura se aplique en espacios confinados, aseglrese de que estos dispongan de
la ventilacién adecuada durante los procesos de aplicacion y secado.

La pintura mezclada debera estar a una temperatura minima de 15°C, de lo contrario podria
ser necesario el uso de diluyente adicional para obtener una viscosidad de aplicacién
adecuada.

6. PRESENTACION

La pintura POLIURETANO ALTO DESEMPENO SAPOLIN se ofrece al mercado en las
presentaciones de 1 galon en envase metélico y de % de galén para el componente
endurecedor, CATALIZADOR POLIURETANO ALTO DESEMPENO SAPOLIN.
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7. CONDICIONES DE SEGURIDAD EN EL ALMACENAMIENTO Y LA MANIPULACION

Respete los avisos de precaucion que aparecen en la etiqueta del envase. Disponemos,
bajo previa solicitud, de una hoja de datos de seguridad de materiales. Asimismo, deberan
respetarse todas las normativas de seguridad nacional o locales aplicables. Este producto
ha sido disefiado para ser utilizado por aplicadores profesionales.

Como norma general, utilice ropa de trabajo, guantes, gafas protectoras y mascarilla para
inhalacion de vapores organicos, a fin de evitar que el producto entre en contacto directo
con los ojos y la piel. El rociado debera aplicarse en condiciones de ventilacion optimas.
Este producto contiene materiales inflamables y debera mantenerse alejado de chispas y
llamas al descubierto. No debera permitirse fumar en el area de trabajo.

Como método de extincion utilice COZ2, arena, polvo extintor.
Para emergencias quimicas e intoxicaciones llamar a CISPROQUIM®. Servicio las 24 horas.

Teléfonos: Colombia 018000 91 60 12 o desde celular (031) 288 60 12, Venezuela
08001005012, Peru 080 050 847, Ecuador 1800 59 3005.

7.1 ALMACENAMIENTO

El tiempo de almacenamiento es de 10 meses, en un espacio seco, fresco, bien ventilado y
alejado de fuentes de calor o ignicion. Los envases deberan mantenerse cerrados
herméticamente

8. CONSIDERACIONES AMBIENTALES

Es importante en el manejo de este producto o material conocer |a informacién de uso y
seguridad y utilizar todo el contenido para evitar la generacion de desperdicios. Se debe
evitar verter este producto por los canales de aguas lluvias o al suelo.

En todo el ciclo se debe cumplir con la normatividad vigente relacionada con el manejo, uso
y disposicion de este producto o material en aras de prevenir la afectacion del medio
ambiente.

8.1 MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS

En caso de derrames recoger el producto utilizando un material absorbente como tierra,
arena u otro material inerte. Evite contaminar fuentes de agua 'y alcantarillados. No incinerar
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envases sellados. No utilizar los envases desocupados para almacenar alimentos o agua de
consumo.

9. GARANTIA

INVESA S.A. Ofrece plena garantia de las especificaciones de este producto. Las
aplicaciones aqui consignadas son fruto de nuestra experiencia mas no se convierten en
garantfa, cada usuario debe buscar las mejores condiciones para su aplicacion.

Para mayor informacion comuniquese al: (4) 3342727, opcién 1(Linea de Servicio al
Cliente), Visite nuestra pagina web: www.sapolin.com.co o escribanos al correo:

contactenos@invesa.com

[ ELABORG | RewiS6 | _APROBO
Profesional :, _Lider Tecnoldgico _Sistema De Gestion
lCargo: Tecnoldgico |l |Cargo. Industria Cargo: Integral |
| Fecha: 30/Ene/2018 !
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DESCRIPCION

Cubierta termoacustica fabricada en UPVC y PVC
espumado en su interior, que le da las propiedades
termoacusticas.

Capa PMMA (Polivinil metal acrilato):
brinda la proteccién del producto
contra el efecto de los rayos UV.

Capa PVC (espumado rigido):
proporciona las propiedades
termoacusticas.

Capa UPVC (Cloruro de Polivinilo
No plastificado): genera una
resistencia superior para mayor
rigidez y durabilidad.

APLICACIONES

» \ivienda

« Bodegas

» Fachadas

« Cerramientos

» Centros comerciales

« Polideportivos

« Espacios publicos

« Estacionamientos

« Plantas Industriales

» Construcciones en zona costera

PLUS:

BENEFICIOS
AISLAMIENTO ) AHORRO EN TIEMPO
TERMICO g4l DE INSTALACION
Y ACUSTICO Y MANO DE OBRA
RESISTENTE A LA IDEAL
CORROSION, AMBIENTES ﬁ) PARA CUALQUIER
ACIDOS Y ALCALINOS e sy TIPO DE CLIMA

NO PROPAGA
EL FUEGO

NP ALTA
@ RESISTENCIA
AL IMPACTO
; ECOLOGICOY
RECICLABLE

TIENE
PROTECCION CONTRA
RAYOS UV

Coeficiente de conductividad del calor es tres veces menor que las tejas de
greda, cinco veces menor que las tejas de fibrocemento y dos mil veces
menor que las tejas de acero.

INFORMACION TECNICA
TEJA FORTE Y PLUS

Teja Forte

2.0mmy 2.5mm Colores disponibles

094m
5X0.176 m (=0.88 m)
7.6cm

Teja Plus
2.0 mm

¢

Colores disponibles




ESPECIFICACIONES BASICAS ACCESORIOS

Set de Fijacién: placa metalica + tornillo auto perforante. Fijaciones

SUNTE ko i requeridas por metro cuadrado: 4 unidades. Se recomienda
Largo (m) 11.80-5.90 5.90 pretaladrar la teja para insertar el tornillo.
Ancho total (m) 0.94 113 - % L
e Producto Largo ello pologi A d
Anctio it ) e b Tornillo Forte 3 pulgadas EPDM negro Punta de broca Brizado
Area Util (m2) 10.38 -5.19 6.19 o e
Capelote Forte Altura 10 mm Electrostatica
Altura de Cresta (mm) 40 23
i d izad
Numero de crestas 6 6 Tornille Plus 2 Pulgadas EPDM negro Punta de broca I:.: zade
tur,
ie 0 lcresta 1cresta Capelote Plus Altura 23 mm Sscrostetica
Traslape longitudinal (6 cm) (8cm)
SET DE CABALLETE
Traslapo transversal (m) 0.20 0.20 o
Aca
Bl e a5 Sin traslapo -15% 15% Tipo dateja ESpenoh Largo de ala interior bado
g Con traslapo - 20% 20% Forte 2 mm 300 mm 120 Color texturizado
Coeficiente de aislamiento Plus 2mm 300 mm 120 Color texturizado
térmico W/MOK 0.0643 0.0643
Aislamiento acustico .
en decibeles (dB) Wale 1041z Complemento Traslicido:
Variacién dimensional g ;
por dilatacién (%) 0.18 018 El complenlento trasiuqldo est ) |c_ieal
I ue r lere Imizar
Voladizo maximo (m) 0.20 0.15 gla\zasopdzyiiz 2Z£r:l a2 op
Peso kg/m2 rong i

Espesor No. de Transmisién
REPORTE DE PRUEBA o.de pamis
Producto Prueba Reaukitos Estandar Tl -- -

laboratorio calidad
gacmperatura | Pordebsio70.00C |  Ningin cambio GB/T1634-2004
e Caballete Recto o Tra ezal FLIACIONES: Se instalan sobre el mante de la onda,
i {ndice d abal e o P enlal®, 39 y 5= teniendo presente quela Ty =
Oievitagphia Grado bl gdice oa GB/T2406-1993 $on comunas
quemaduras Oxigeno 32.4
Quemado Vertical FH-0 FH-0 GB/T2408-1996 Ancho: 300 mm por cara
Largo: 940 mm
Quemado . i 4 :
il FH-1 FH1 GR/T2408-1996 Pendiente: 20%
Acido( HCL, H2504, P,
Resistencia HNO3) Ningtin cambio | QB/T3801-1999
a la corrosidn 5% Alcalino Ningin cambio QB/T3801-2000
(NaOH) 5%
GARANTIA/NOTAS IMPORTANTES
- Se puede realizar con elementos de corte rotatorio.
PRUEBAS DE RESISTENCIA - El corte no debe superar las 5 placas simultaneamente.
Deformacién
Siodicis | Peshmncts Berind o g axi Carga de ALMACENAMIENTO:
’ 2 i g Segbn | TR - El almacenamiento debe hacerse bajo techo. Agua empozada sobre la teja
Upvc 2.0 mm 31 KJ/M2 20.2 Mpa RATRECE 22mm 650N ocasiqna la aparlcién de manchas.
foR un pesode 1 - Las tejas deben de estar 100% apoyadas.
'ﬁm;::‘_- S i dei iﬁg i: 'ri?liif:}:': ] oo - Los arrumes no deben de superar las 300 unds, ideal arrumes de 100 unds
FORTE i : generar rotura, | superficie - El traslado de las tejas > 5.90 de longitud debe realizarse entre minimo tres
—FEEUFYC “"“"'e';;e”“’v (3) personas.
o RAAKL M2 ga.chp ] 20 BOON - Para el caso de cargue mecanico se debe apoyar en el tercio central de las
tejas.
: i - Se recomienda no usar cielo raso.
Tabla de resistencia de cargas - Permita circular naturalmente el aire bajo su cubierta creando rejillas de
: ventilacién, asf evita deformaciones y problemas de condensacion.
Distancia entre - Si aplica cielo raso debe existir una distancia de 80cm de la superficie y
oo o8 A L5 parte més baja de |a teja al cielo raso.
-Este producto no se garantiza en caso de fenémenos meteorologicos
extremos.

- Puede presentar fenédmeno de condensacién en su interior si no es
manejado adecuadamente la ventilacion o corrientes de aire.

- Adecuar su estructura al momento de instalar cielo raso.

- No fije la teja con otro sistema de fijacion al recomendado.

- El incumplimiento de cualquiera de las normas establecidas es causal de
INVALIDEZ DE LA GARANTIA.

- Antes de retirar el producto de la tienda reviselo completamente. Después
de retirado no se aceptan devoluciones.

- No se cubriré garantfa si antes de |a visita técnica requerida se desinstala el

on.coIm -
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LUGAR: C.P. PLANTA BELLO
REFERENCIA: TRITURADO 1™
FECHA: 2022-06-30 TRITURADORA
PESO TOTAL MUESTRA: 16758,4 gramos 3208-1
GRADACION: NTC 174-57
PASA TAMIZ N' 200: 0,3 %
FRACTURACION: 86 %
NORMA MINIMO 100 a5 25 1] ] o
NTC 174-57 MAXIMO 100 100 60 10 5 1
% PASA TOTAL 100 100 47 6 2 0,3
|pEso meTenIDo 0,0 0,0 | 8560 | 67851 746,2 216,7
[¥ Revenzoo NDIVIOUAL [ 0 53 40 4 1
|s RETENIDO TOTAL [ 0 53 94 98 100
100 10 1 01 a.ﬂ
100 -~ \ T
%0 ‘\
80 AR i
AN
70 1 |
5 \ \\\
& 80 TR
3 A AN
w 50
3 \ N\
40 A
: -\
5 30 AU
A
- kY
20 = \\ -
-, \ !
10 = \‘;_:_-. 3
1 1]
. S e ] I T J
e r Al N4 N8 Nz00
L TAMICES STANDAR U.SA. |

PARAMETROS DE CONTROL NTC -174

NO DARINO

BALANZA ELECTRONICA, CAPACIDAD 32200 g METTLER TOLEDOG MSIZ0O0LLE 18/12/2021

TAMICES DE ENSAYOD ESTANDAR AMERICAND A.S5.T.M 2021

Juma Gavilo £1856 - 7@5

JUAN CAMILO RIOS GRISALES FREDDY ALEXANDER PARADA

LABORATORISTA CODRDINADOR DE LABORATORIO
REALIZO APROBO
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LUGAR: C.P. PLANTA BELLO TRITURADORA
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1. OBJETIVO

Realizar el control de calidad mediante ensayos no destructivos, durante el proyecto de
construccion de la estructura metélica que soportaré el sistema solar fotovoltaico encargado
del suministro de energia eléctrica para suplir las necesidades del sistema de bombeo de
la planta de tratamiento de agua potable, el cual se emplazara sobre el tanque principal de
almacenamiento de agua tratada de la empresa Aguas del Norte Antioquefio S.A. E.S.P.

2.IDENTIFICACION

Para una adecuada trazabilidad, se hace uso de las siguientes referencias en las
figuras.

Figura 1. Identificacién de la estructura.

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718
fusionweld@fusionweld.co
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Figura 2. Elementos de la estructura

3. ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS.

Durante la fabricacién de los elementos metalicos de la estructura se solicito los siguientes

documentos:

fusionweld@fusionweld.co
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Tabla 1. Control de calidad durante proceso de fabricacion:

Revision de los equipos de soldadura X Sin inconformidades
Chequeo de discontinuidades en el X Sin inconformidades
material base

Preparacién de la junta X Sin inconformidades
Dimensiones (alineacién, abertura de la X Sin inconformidades
raiz, cara de la raiz, bisel)

Limpieza antes de iniciar la soldadura X Sin inconformidades
Inspeccion de los puntos de soldadura X Sin inconformidades
Control y manipulacion de los consumibles Sin inconformidades
de soldadura (empaque, exposicion, uso X

de termo)

Condiciones ambientales (velocidad del Sin inconformidades
viento, precipitaciones, temperatura) 5

Cumplimiento de los WPS X Sin inconformidades
Limpieza entre pases X Sin inconformidades
Limpieza final (escoria, salpicadura) X Sin inconformidades
Tamario, longitud y localizacion de las Sin inconformidades
soldaduras X

Criterios visuales de aceptacion (grietas, Sin inconformidades
fusion de la soldadura con el metal base,

perfiles de soldadura adecuados, e

porosidad, socavados)

Golpes de arco X Sin inconformidades

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718

fusionweld@fusionweld.co
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3.1. ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS.

3.1.1 Inspeccién visual

Tabla 2. Ensayo de inspeccion visual.

Alcance del método: Defectologia superficial (Poros, fisuras, cordones de soldadura irregulares,
perfiles de soldadura inadecuados, marcas de pulido, golpes de arco, perfiles deformados).

Alcance de la inspeccién: Los cordones de soldaduras aplicados en la estructura de la cubierta

Técnica de
inspeccién:

Inspeccion visual directa

Procedimiento
interno:

VTO1END

Codigo de
interpretacion:

-AWS D1.1
-NSR 10

Material:

Acero al carbono

. Cédigo ; Preparacion superficial: Sin escoria y
Equipo interno Marca agte adecuada
Galga 001 NA 001-001
Temperatura de °
Regla NA NA NA chapa: <30°C
Lupa NA NA NA Luz 1000 | Luz NA
blanca: FC negra:

3.1.2 Particulas magnéticas

Tabla 3. Ensayo de particulas magnéticas.

Alcance del método: Defectologia superficial y subsuperficial hasta 3mm de profundidad (Fisuras,

faltas de fusion, laminaciones)

Alcance de la inspeccién: Los cordones de soldaduras aplicados en la estructura de la cubierta a

modo muestreo

Técnica de inspeccion:

Particulas magnéticas

Codigo de

Procedimiento interno:

PTO1END

interpretacion:

ASTM E1444.

Material:

Codigo

Acero al carbono

Particulas ; ; . &
Magnéticas Interno Marca Serie Preparacion superficial: Adecuada
Yoke Mde techind Temperatura de o o
electromagnético e MY-082 V1323 chapa: 1EST=0"%
; Met-L-chek
Particulas secas 0002 MPI-86R 8024J19

fusionweld@fusionweld.co
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3.1.3 Inspeccién mediante ultrasonido

Tabla 4. Ensayo de inspeccién mediante ultrasonido.

Alcance del método: Defectologia volumétrica (Faltas de penetracion, faltas de fusion, Fisuras,

rechupes, porosidades agrupadas y aisladas, entre otros.)

Alcance de la inspeccién: Realizada al 100% de las juntas de penetracién completa de las

columnas.
Técnica de . ; Cédigo de -AWS D1.1 2020
inspeccion: Ultrasonido eanvenciona interpretacion:

Procedimiento
interno:

UTO1END

Material:

Acero al carbono A572 Grado 50

" Cadigo . Preparacion superficial: Pulido la zona
Equipe interno Marca Sane de inspeccion.
Equipo 001 Sor;oowall 001-001 Zona de inspeccion: 60 mm
Transductor Temperatura de
2.25 MHZ 003 Sonotec 165310 chapa: <30°C
0°y70°
Blogue de Velocidad Diametro | @ 12"
calibracion 002 High 121006 del sonido | 3240 | Espesor | 10.31mm
w tech enel m/s [ ‘Backing Si
material

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718
fusionweld@fusionweld.co
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3.1.4 Medicién de recubrimiento

Tabla 5. Medicién de recubrimiento

Alcance del método: Medicién de espesores de recubrimiento en seco mediante una galga
electromagnética.
Alcance de la inspeccién: Toma de 5 medidas cada 10 m? de area de recubrimiento, donde cada
medida es el promedio de 3 medidas en una pulgada cuadrada.
Técnica de inspeccién: | Medicion de recubrimiento 5 i AWS D1.1
en seco &:::g?efaecién' SSPC PA 2
Procedimiento interno: | MRO1END P * | ASTM D7378
Material: Anticorrosivo
Equipo Codigo | Marca Serial Preparacion superficial:
Adecuada
Temperatura de | 10°C<T<30°C
CCTO01 0002 | Elpidan 2000 chapa:
Luz 1000 | Luz
blanca: FC negra: NIA

3.1.5 Medicion de Adherencia de recubrimiento

Tabla 6. Medicion de adherencia de recubrimiento

Alcance del método: Medicidon de adherencia de recubrimiento en seco mediante cinta y método de

la X.
Alcance de la inspeccién: Toma de 5 medidas de adherencia elegidas de forma aleatoria en la

estructura.

Técnica de inspeccidon: | Medicion de adherencia de
recubrimiento mediante Caédigo de AWS D11
cinta con método de la X interpretacion: | NTC 811
Procedimiento interno: MAROQ1END

Material: Acero al carbono

Equipo Cadigo | Marca Serial Preparacion superficial:
Adecuada
Temperaturade | 10°C<T<30°C
Tape gg 0001 | Elcometer | 022023By | chapa:
Luz 1000 | Luz N/A
blanca: FC negra:

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718
fusionweld@fusionweld.co
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6.2. RESULTADOS

En la tabla 7 se consignan los resultados de la inspeccién realizada.

Tabla 7. Resultados de la inspeccién

Sin Sin
Correas inconformidades | inconformidades Aceptado
= Nodos Sin Sin
Seccién 1 estructurales inconformidades | inconformidades Aceptado
oy Sin Sin
Rigidizedores inconformidades | inconformidades Apagiads
Sin Sin
Correas inconformidades | inconformidades Aceptado
Las
indicaciones
Seccién 2 Nodos Poros y falta de Sin fueron
estructurales material de aporte | inconformidades | reparadas, re
inspeccionadas
y liberadas.
Rigidizadores Sin Sin Aceptado
inconformidades | inconformidades
Sin Sin
Correas inconformidades | inconformidades Aceptado
Las
indicaciones
Seccién 3 Nodos Falta de material _ Sln. fueron
estructurales de aporte inconformidades | reparadas, re
inspeccionadas
y liberadas
Rigidizadores Sin Sin Aceptado
inconformidades | inconformidades
; Sin Sin
Anclaje inconformidades | inconformidades Aceptado
Columna , Sin Sin
1A Tapa superior inconformidades | inconformidades Aceptado
‘. Sin Sin
Unién a tope inconformidades | inconformidades Aceptado

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718
fusionweld@fusionweld.co
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Columna AREiRe inconfosr::idades inconfos;:lqidades ACRE00
“ Tapa superior inconfos;:gidades inconfosrir'r:idades HESHIRTS
Columna Angiae nconformidades | inconformidades | AcePtado
” Tapasuperior | | oo tades | inconformidades | ACOPIado
P Mo ncanankdades. |Incorforgdadss: | Acsptado
° Tapasuperior | o o iedes. |inconformidades,|  ACSPtado
Columna Atitis inconfo?ri::idades. inconfo?rir?idades. Acapiado
- T supaner inconfo?rir?idades. inconfo?ri:idades. Azepiado
Columna RREigL inconfo?ri::idades. inconfosrsri?idades. Acagiade
® Tapa superior inconfo?ri:idades. inconfo?ri:idades. Acegiado
caon 1A inconfosrimnidades inconfosrir:idades Aceptado

CajorZh inconfosrimnidades inconfosrigidades Aesptado

Cajon.2n inconfosrir:idades inconfosrimnidades Acoptado

Cajon B inconfos;imnidades inconfosrimnidades neAgiace

Cajon 2B inconfosr::idades inconfosrimnidades hoapide

Cajon 3R inconfosrrigidades inconfoSrimnidades Rasplato

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718
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1 Eje 1-2 | Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
2 Eje 1-2 | Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
3 Eje 1-2 | Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
4 Eje 1-2 | Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
Diagonales

1 Eje 2-3 | Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
2 Eje 2-3 | Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
3 Eje 2-3 | Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
4 Eje 2-3 | Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
1 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
2 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
3 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
4 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
5 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
6 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
7 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
8 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
Tensores 9 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
10 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado

entre — : — :
secolén 12 11 S!n inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
12 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
13 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
14 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
15 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
16 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
17 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
18 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
19 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
20 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718
fusionweld@fusionweld.co
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Sin inconformidades.

1 Sin inconformidades. Aceptado
2 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
3 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
4 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
5 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
6 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
7 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
8 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
T 9 Sin !nconformfdades. S!n ?nconform!dades. Aceptado
entre 10 S!n !nconform!dades. S!n fnconform!dades. Aceptado
secaib 9-3 11 Sin mconform!dades. S!n !nconform!dades. Aceptado
12 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
13 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
14 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
15 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
16 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
17 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
18 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
19 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
20 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
1 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
2 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
3 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
4 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
5 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
6 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
7 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
8 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
9 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
10 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
Soitons 11 S!n !nconform!dades. S!n !nconform?dades. Aceptado
12 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
13 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
14 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
15 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
16 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
17 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
18 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
19 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
20 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
21 Sin inconformidades. [ Sin inconformidades. | Aceptado
22 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718
fusionweld@fusionweld.co
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Ejeej: ;a_nztre Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado

Eje A entre " : g ;
Vigas oje 2-3 Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
perimetrales EJZJ.E' ir;:re Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado
EJ‘:}.E ;_r;[re Sin inconformidades. | Sin inconformidades. | Aceptado

Fotos 4 a 6. Proceso de fabricacion y calidad

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718
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Fotos 7 a 9. Proceso de fabricacion y calidad

En la tabla 8 se consignan los resultados de la inspeccion realizada en las columnas.

Tabla 8. Resultados de inspecciéon mediante ultrasonido

Sonotec serial:
Colt!mna L 165310con | 53.0 | -1 - - |20 5 - X
1eje A zapata de 70°

En la tabla 9 se consignan los resultados de la re-inspeccion realizada en las

columnas.

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718
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Tabla 9. Resultados de re-inspeccion mediante ultrasonido

10 Sonotec serial:
Gelumos 165310con | 53.0 | = B L X -

1ejeA zapata de 70°

Fotos 10 y 11. Inpeccion mediante ultrasonido

En la tabla 10 se muestran los resultados obtenidos de la medicion de espesores de
recubrimiento.

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718
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Tabla 10. Resultados de mediciones de espesor de recubrimiento.

16,61 648 651679 6,04
Cerchaeje 1 1651648 [6.13 | 6.87 | 6.0 .
(685651684603 ] 688
Cerchaeje 2 "9 1607 (678 | 6.52 | 6.58 9,80
663662663653 | 664
Cerchaeje 3 o8 16.13 572 | 631|647 S
6.82 | 6.88 | 6.04 | 6.88 | 6.53
Columnas -2 518 | 6.88 | 6.61 | 6.73 R
Vigas 6,13 6,89 | 6,22 | 6,03 | 6,26 6.47
perimetrales | 6,79 | 6,33 | 6,48 | 6,91 | 6,66 i
6.38 | 6.80 | 6.23 | 6.73 | 6.02
6.11 | 6.16 | 6.74 | 6.74 | 6.47
Correas 6811651 | 624 |6.91]6.93 s
6.06 632611621688
) 6.99 | 6.58 | 6.53 | 6.78 | 6.06
Diagonales 016,50 | 6.30 | 6.47 | 6.66 s
Promedio general 6.5

En la tabla 11 se muestran los resultados obtenidos de la medicion de adherencia de

recubrimiento.

Tabla 11. Resultados de adherencia de recubrimiento.

Desprendimiento de pintura
4A e
Ei inferior a 1,6 mm
je 1 = S
Desprendimiento de pintura
4A it
inferior a 1,6 mm
Eje 2 5A Sin inconformidades
5A Sin inconformidades
4A Desprendimiento de pintura
Eje 3 inferiora 1,6 mm
5A Sin inconformidades
5A Sin inconformidades
Gollimnag 5A Sin inconformidades
5A Sin inconformidades
Correas 5A Sin inconformidades
5A Sin inconformidades

FUSIONWELD S.A.S. Teléfonos: 300 6479329 - 320 6201718
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En la tabla 12 se encuentra especificado el esquema de recubrimiento utilizado en la

estructura metalica.

Tabla 12, Resultados de adherencia de recubrimiento.

Preparacion de superficie

SSPC-SP3 (Preparacién mecanica)

Capa 1

Anticorrosivo epoxi-poliamida (3 mils)

Capa 2

Esmalte poliuretano (3 mils)

Fotos 12 4 14. Medicién de adherencia de recubrimiento

Fotos 15 a 17. Medicién de espesor de recubrimiento utilizado.
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fusionweld@fusionweld.co




105-031-23
FUSIONWELD

’-ﬁ | INFORME N°:

FIT-01
ROV A = Voraltn 0t
- I-:-Je;artamento
pag. 17 técnico

8. OBSERVACIONES Y CONCLUSIONES

Tal y como se reporta en la tabla 7 de resultados las inconformidades encontradas
durante la fabricacion de la estructura metélica fueron reparadas y reinspecionadas
obteniendo resultados satisfactorios pues mediante el alcance de la inspeccién
visual complementado con particulas magnéticas no se evidencian indicaciones que

pongan en riesgo la sanidad de las uniones.

Mediante el ensayo de ultrasonido se observé una discontinuidad volumétrica en la
unién a tope de la columna, discontinuidad que fue reparada y re-inspecionada,

quedando libre de inconformidades.

En las pruebas de recubrimiento se evidencia en promedio generales 6.5 mils de
espesor de recubrimiento y 5A y 4A en la adherencia. Condiciones que cumplen con

lo estipulado en los planos de detalle de la estructura.

fusionweld@fusionweld.co




