PROCESO GESTION DEL TALENTO HUMANO
FORMATO INFORME MENSUAL EJECUCION CONTRACTUAL
Villavicencio — Meta, 24 de julio del 2024

Sefor:

SUPERVISORA CONTRATO No. CO1.PCCNTR.6070805 del afio 2024

Coordinador Académico

Javier Enrique Bermudez Daza

ciudad, Villavicencio
Asunto: Informe mensual de ejecucidn
contractual Mes julio del afio 2024

Referencia: No. CO1.PCCNTR.6070805 del afio 2024

HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO, identificado con la cédula de ciudadania No.
80433713 de Bogotd, en mi calidad de Contratista del SENA, de la coordinacion académica
en cumplimiento del Contrato de Prestacion de Servicios de la referencia
CO1.PCCNTR.6070805 del afio 2024, a continuacion, presento el Informe de actividades
realizadas en el mes objeto de cobro.

Valor y forma de Pago: Mediante mensualidades vencidas de TRES MILLONES CIENTO TREINTA'Y
CUATRO MIL NOVECIENTOS CUARENTA Y NUEVE PESOS M/CTE. ($3.134.949), cada una, y el
equivalente por fraccién de mes, de acuerdo con los tiempos establecidos en el numeral 4.
competencias Técnicas y Personales.

Plazo: Serd hasta el (14) de (diciembre) de 2024
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OBIJETO:

Prestar servicios Personales temporales para ejercer el rol de instructor Técnico y/o
transversal de acuerdo a los disefios curriculares que ejecute el Centro de Industria y Servicios
del Meta en 2024 de los programas TITULADA REGULAR, COMPLEMENTARIA y VIRTUAL en la
especialidad requerida y/o de su perfil. (OPERARIO MADERA)

Obligaciones Especificas.

No.

Obligaciones

Acciones Realizadas

Evidencias

Participar en la
planeacién  de los
procesos formativos de

acuerdo con los
lineamientos
institucionales, de

acuerdo a su perfil.

Se realizala planeacién de
la formacién profesional
integral del programa de
formaciéon moldurado de
maderas codigo 9331003
correspondiente a la ficha
de caracterizacion:
3019354 del cantdn
militar No. 4 centro de
reclusion de los militares
privados de la libertad
pertenecientes al CRM
Apiay-Meta. Mediante la
aplicaciéon de la guia de
aprendizaje  No. 001
moldurado de maderas, y
el plan de trabajo
concertado 001 durante la
ultima sesién de clase
impartida el 02 de julio de
2024 en el horario de
08:00 a 18:00 para un
total de 10 horas se emite
juicio de  evaluacion
durante este periodo.

Se realiza la planeacién de
la formacién profesional
integral del programa de

Evidencias del 1 de julio
al 31 dejulio de 2024.

https://acortar.link/4g

U2Nu

11/8/23 5:00 PM

Page 2 of




formacion manejo de
maquinas para el trabajo
de la madera cddigo
941206 correspondiente
a la ficha de
caracterizacion 2848129
del instituto nacional
penitenciario INPEC
ACACIAS departamento
del META. Mediante el
seguimiento inicial y la
bitdcora No. 1 actividades
desarrolladas durante los
dias 3,5, 8,9,y 10 de julio
de 2024 para un total de
30 horas.

Se realiza la planeacién de
la formacién profesional
integral del programa de
formacion ensamblar
productos en madera cédigo
93920002 correspondiente
a la ficha de
caracterizacion: 3018026
orientada en el instituto
nacional penitenciario y
carcelario INPEC de
Villavicencio-Meta
dirigida a los privados de
la libertad. Mediante la
aplicaciéon de la guia de
aprendizaje No. 002
ensamble de piezas en
madera, y el plan de
trabajo concertado 002
orientada durante los dias
jueves 4, 11, 18 y 25 para
un total de 40 horas en el
horario de 08:00 a 18:00
horas se emite juicio de
evaluacion durante este
periodo.
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Se realiza la planeacién de
la formacién profesional
integral del programa de
formacion PROCESADO Y
MECANIZADO DE PIEZAS
DE MADERA codigo
93310011 correspondiente
a la ficha de
caracterizacion: F1204-CF-
9532CP orientada en el
instituto nacional
penitenciario y carcelario
INPEC de Villavicencio-
Meta dirigida a los
privados de la libertad.
Mediante la aplicacion de
la guia de aprendizaje No.
003 ensamble de piezas
en madera, y el plan de
trabajo concertado 003
orientada durante los dias
15, 16, 17, 19, 22, 23, 24,
26, 29 y 30 para un total
de 80 horas en el horario
de 08:00 a 16:00 se emite
juicio de evaluacion al
terminar este periodo.

Participar en la
generacion y desarrollo
de disefio curricular,
proyectos de
investigacion aplicada,
innovacion pedagdgica,
desarrollo tecnoldgico,

publicaciones y
estudios de vigilancia
tecnoldgica y
competitiva para
establecer de manera
prospectiva las
tendencias de
desarrollo de las
diversas redes de

Para el presente periodono
se requirié de esta actividad.

Para el presente
periodo no se requirié
de esta actividad.
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conocimiento de

interés institucional vy
cuando el Centro de
formacién  asli o
requiera.

Evaluar los aprendizajes

previos, realizar
reconocimiento de
estilos y ritmos de

aprendizaje delas fichas
asignadas, de acuerdo
con los procedimientos,
plazos y herramientas
tecnolégicas que la
entidad defina.

Para el presente periodono
serequirié de esta actividad.

Para el presente
periodo no se requirio
de esta actividad.

Ejecutar la formacién
profesional integral de
acuerdo el modelo
pedagogico de la
entidad, el disefo y
desarrollo curricular de
los programas del area
tematica de las fichas

asignadas;
propendiendo por Ia
permanencia y

certificacion de los
aprendices en el

desarrollo de la
formacién profesional
integral.

Se realiza la planeacién de
la formacién profesional
integral del programa de
formaciéon moldurado de
maderas cédigo 9331003
correspondiente a la ficha
de caracterizacion:
3019354 del cantdn
militar No. 4 centro de
reclusion de los militares
privados de la libertad
pertenecientes al CRM
Apiay-Meta. Mediante la
aplicacion de la guia de
aprendizaje  No. 001
moldurado de maderas, y
el plan de trabajo
concertado 001 durante la
Ultima sesién de clase
impartida el 02 de julio de
2024 en el horario de
08:00 a 18:00 para un
total de 10 horas se emite

Evidencias del 1 de julio
al 31 dejuliode 2024.

https://acortar.link/4g
U2Nu
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juicio de  evaluacién
durante este periodo.

Se realiza la planeacién de
la formacién profesional
integral del programa de
formacion manejo de
maquinas para el trabajo
de la madera cddigo
941206 correspondiente
a la ficha de
caracterizacién 2848129
del instituto nacional
penitenciario INPEC
ACACIAS departamento
del META. Mediante el
seguimiento inicial y la
bitdcora No. 1 actividades
desarrolladas durante los
dias 3,5, 8,9,y 10 dejulio
de 2024 para un total de
30 horas.

Se realiza la planeacion de
la formacién profesional
integral del programa de
formacion ensamblar
productos en madera cédigo
93920002 correspondiente
a la ficha de
caracterizacion: 3018026
orientada en el instituto
nacional penitenciario vy
carcelario INPEC de
Villavicencio-Meta

dirigida a los privados de
la libertad. Mediante la
aplicacion de la guia de
aprendizaje No. 002
ensamble de piezas en
madera, y el plan de
trabajo concertado 002
orientada durante los dias
jueves 4, 11, 18 y 25 para
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un total de 40 horas en el
horario de 08:00 a 18:00
horas se emite juicio de
evaluacion durante este
periodo.

Se realiza la planeacion de
la formacién profesional
integral del programa de

formacién PROCESADO Y
MECANIZADO DE PIEZAS

DE MADERA codigo
93310011 correspondiente
a la ficha de

caracterizacion: F1204-CF-
9532CP orientada en el
instituto nacional
penitenciario y carcelario
INPEC de Villavicencio-
Meta dirigida a los
privados de la libertad.
Mediante la aplicacion de
la guia de aprendizaje No.
003 ensamble de piezas
en madera, y el plan de
trabajo concertado 003
orientada durante los dias
15, 16, 17, 19, 22, 23, 24,
26, 29 y 30 para un total
de 80 horas en el horario
de 08:00 a 16:00 se emite
juicio de evaluacién al
terminar este periodo.

Emitir juicio de
evaluacion de los
resultados de
aprendizaje, de las
competencias del

programa, en el
desarrollo de su
formacién, aplicando
los procedimientos,
plazos y herramientas

Se realiza seguimiento inicial y
la aplicacion de la bitacora No.
1 de la ficha de caracterizacion
2848129 OPERARIO
MAQUINAS PARA EL TRABAJO
DE LA MADERA

Se emite juicio evaluativo de la

ficha de  caracterizacion:
moldurado de maderas
codigo 9331003

Evidencias del 1 de julio
al 31 de julio de 2024.

https://acortar.link/4g
U2Nu
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tecnoldgicas
entidad defina.

que la

correspondiente a la ficha
de caracterizacion: 3019354

Se emite juicio evaluativo de la

ficha de  caracterizacion:
ensamblar  productos  en
madera cddigo 93920002

correspondiente a la ficha
de caracterizacion: 3018026

Registrar en el sistema
de gestion académica
establecido por la
entidad en un plazo
maximo de tres (3) dias,
todas las actividades
gue se relacionan en el
procedimiento de la
ejecucién de la
formacion profesional.

Para el presente periodono
se requirié de esta actividad.

Para el presente
periodo no se requirid
de esta actividad.

Reportar
oportunamente al
coordinador
académico, a través de

Para el presente periodono
serequirié de esta actividad.

Para el presente
periodo no se requirio
de esta actividad.

medios formales, las

novedades que se

generen durante la

ejecucion de la

formacién de las fichas

asignadas; y hacer

seguimiento  a las

mismas.

Verificar que los | Para el presente periodono | Para el presente
participantes a  su | serequirid de esta actividad. | periodo no se requirié
formacion se de esta actividad.
encuentren en estado

"en formacion" en el

sistema de gestidn
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académica de la
entidad.

9 Apoyar en el acopio de | Para el presente periodono | Para el presente
los documentos del | serequirid de esta actividad. | periodo no se requirid
procedimiento de de esta actividad.
Ingreso de aprendices
cuando las condiciones
de la poblacién lo
requieran.

10 Participar cuando el | Para el presente periodono | Para el presente
centro lo requiera en el | serequirié de esta actividad. | periodo no se requirié
proceso de seleccidn, de esta actividad.
disefio de talleres e
instrumentos que
alimenten los bancos de
pruebas para la
seleccién de
aprendices.

11 Participar en los | Para el presente periodo no | Para el presente
comités de evaluacidny | serequirié de esta actividad. | periodo no se requirid
seguimiento ordinarioy de esta actividad.
extraordinario que se
programen para los
aprendices, de acuerdo
con la citacion
realizada.

12 Aplicar las medidas | Para el presente periodo no | Para el presente
formativas establecidas | se requirid de esta actividad. | periodo no se requirid
en el reglamento del de esta actividad.
aprendiz.
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13

Participar y aportar en
la construccién de los
entregables de las fases
de Registro calificado y
Autoevaluacién para los
programas en nivel
tecndlogo, cuando el
centro lo requiera.

Para el presente periodono
serequirié de esta actividad.

Para el presente
periodo no se requirid
de esta actividad.

14

Apoyar al centro de
formacion en la
promocién de la oferta
institucional cuando se
requiera.

Para el presente periodono
se requirié de esta actividad.

Para el presente
periodo no se requirié
de esta actividad.

15

Realizar seguimiento a
etapa productiva,
documentar y
acompanfar al aprendiz
en reunion(es) con el
conformador, registrar
las  evidencias  del
proceso vy aplicar
instrumentos que
evaluen la etapa
productiva y aporten a
la mejora del proceso
formativo.

Se realiza seguimiento inicial y
la aplicacion de la bitacora No.
1 de la ficha de caracterizacion
2848129 OPERARIO
MAQUINAS PARA EL TRABAJO
DE LA MADERA

Para el presente
periodo no se requirid
de esta actividad.

16

Acompafiar a los
aprendices a las
actividades
contempladas en el
Plan Nacional de
Bienestar al Aprendiz.

Para el presente periodo o
se requirié de esta actividad.

Para el presente
periodo no se requirié
de esta actividad.
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17

Ejecutar un minimo de
160 horas mensuales de
Formacién Directa de
acuerdo a la
programacion de la
formacion del Centro.

Para el presente periodo se
ejecutaron 160 horas del 1
de julio al 31 de julio de
2024

Evidencias del 1 de julio
al 31 dejulio de 2024.

https://acortar.link/4g
U2Nu

18

Apoyar las  etapas
precontractual y
contractual (apoyos

técnicos) dentro de los
procesos contractuales

y de  cooperacion
asignados por el
supervisor o] el

ordenador del gasto.

Para el presente periodo o
se requirié de esta actividad.

Para el presente
periodo rose requirié de
esta actividad.

19

Asistir a las reuniones
que programe el
ordenador del gasto y/o
supervisor con ocasion
al desarrollo de su
objeto contractual.

Para el presente periodo o
serequirié de esta actividad.

Para el presente
periodo rose requirié de
esta actividad.

20

Atender las
orientaciones del
equipo técnico-
pedagogico del Centro
de formacién y de la
regional Meta.

Para el presente periodo o
serequirié de esta actividad.

Para el presente
periodo o se requirié
de esta actividad.

21

Realizar la solicitud de
la consolidacion de las

necesidades de
materiales de
formacién con todas las
caracteristicas y

Para el presente periodo o
serequirié de esta actividad.

Para el presente
periodo rose requirié de
esta actividad.
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especificaciones segln
proyectos de formacion
de acuerdo con Ia
especialidad y
desempeiio

22

Informar la necesidad
de giras técnicas, y
documentar el
cumplimiento y
evaluacion de la misma.

Para el presente periodo o
serequirié de esta actividad.

Para el presente
periodo rose requirié de
esta actividad.

23

Promover vy divulgar
cada mes las
actividades y el material
bibliografico digital a los
aprendices enviado por

el Sistema de
Bibliotecas SENA.
(incluir referencias

bibliograficas,
participar de talleres y
eventos, entre otros)

Para el presente periodo o
serequirié de esta actividad.

Para el presente
periodo rose requirié de
esta actividad.

24

Elaborar informe de
ejecucion del proyecto
formativo.

Se realiza seguimiento inicial y
la aplicacion de la bitacora No.
1 de la ficha de caracterizacion
2848129 OPERARIO
MAQUINAS PARA EL TRABAJO
DE LA MADERA

Evidencias del 1 de julio
al 31 dejulio de 2024.

https://acortar.link/4g
U2Nu

25

Elaborar los formatos
del archivo de gestidn
segln los lineamientos
de gestiéon documental
acorde a la historia
académica de cada
aprendiz y cada ficha.
Migrar la informacién

Para el presente periodo ro
serequirié de esta actividad.

Para el presente
periodo rose requirié de
esta actividad.
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de las historias

académicas al
archivo/espacio digital
orientado por la

Coordinacion del Grupo
de Formacion Integral,
Gestién Educativa y
promocién y Relaciones

Corporativas del

Centro.

Entregar a la | Se realiza la entrega de la | Evidencias del 1 de julio
supervision los reportes | documentacion de  los | al 31 dejulio de 2024.
de ejecucion de | archivos GC, Gf y evidencias

actividades en forma | mes de julio de 2024. https://acortar.link/4g

U2Nu

mensual, cuenta de
26 cobro y los demas

informes que le sean

solicitados.

Realizar las demads | Para el presente periodo ro| Para el presente

actividades propias vy | serequirié de esta actividad. | periodo rose requirid de
27 necesarias para el esta actividad.

cumplimiento del

objeto contractual.

A continuacidn, relaciono los desplazamientos que realicé previo a la presentacién de este
informe. Una vez finalizado cada desplazamiento presenté al ordenador del gasto el informe
en el Formato Informe Legalizacién Desplazamiento Contratista GTH-F-087, en el que se
describieron las actividades desarrolladas y los resultados de cada desplazamiento. Cada
informe cuenta con el visto bueno del Supervisor.

Se lista a continuacién el soporte de la legalizacion de los desplazamientos realizados, los
cuales forman parte integral del presente informe de ejecucion contractual.
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ITEM | No DE LA |LUGAR DE FECHA DE | FECHA DE
ORDEN DE | DESPLAZAMIENT DESPLAZAMIENT | DESPLAZAMIENT
VIAJE (o) (o) (o)
INICIA FINA
L L
1. XX XX XX XX
2. XX XX XX XX

Nota 1: Por cada desplazamiento que haya realizado el contratista, adjuntara el respectivo
informe que la soporte. En caso de haber realizado el desplazamiento en fecha posterior a
la presentaciéon del informe de ejecucidén contractual, debera reportarlo en el siguiente
informe de ejecucién contractual.

Para el trdmite de la cuenta me permito adjuntar: Documentos electrdonicos enunciados
como evidencias del cumplimiento de las obligaciones contractuales y los desplazamientos
realizados y el No. de la planilla 4555271844, operador, SOly periodo de JUNIO (Decreto ley
2106 de 2019 Ley Antitramites”)

Evidencias en (61) folios

Cordialmente,
ey |
= e"‘—l§7 i\fsﬁ —

Henry Orlando Buitrago Buitrago

Contratista
C.C. No. 80433713 de Bogota

Recibi a satisfaccion:

Javier Enrique Bermudez Daza

SUPERVISORA CONTRATO No. CO1.PCCNTR.6070805 del afio 2024
Coordinador Académico

ciudad, Villavicencio
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INFORME MENSUAL DE EJECUCION CONTRACTUAL MES DE JULIO DE 2024

INSTRUCTOR

HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO

CENTRO DE FORMACION

CENTRO DE INDUSTRIA'Y SERVICIOS DEL META

PROGRAMA DE FORMACION

MOLDURADO DE MADERAS

FECHA DE INICIO 21-06-2024
FECHA DE FINALIZACION 02-07-2024
FICHA DE APRENDIZAJE 3019354

COMPETENCIA DE APRENDIZAJE

MECANIZAR CONVENCIONALMENTE PIEZAS DE MADERA
Y LAMINAS DE AGLOMERADO CON BASE EN CARTAS DE
FABRICACION, APLICANDO NORMAS DE SEGURIDAD
INDUSTRIAL.

HORAS DEDICADAS A LA FICHA

10 HORAS

INSTRUCTOR

HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO

CENTRO DE FORMACION

CENTRO DE INDUSTRIA'Y SERVICIOS DEL META

PROGRAMA DE FORMACION

OPERARIO MANEJO DE MAQUINAS PARA EL TRABAJO DE
LA MADERA

FECHA DE INICIO 03-07-2024
FECHA DE FINALIZACION 12-07-2024
FICHA DE APRENDIZAJE 2848129

COMPETENCIA DE APRENDIZAJE

SEGUIMIENTO ETAPA PRODUCTIVA ATRAVES DEL
SEGUIMIENTO INICIAL Y LA BITACORA No. 1

HORAS DEDICADAS A LA FICHA

30 HORAS

INSTRUCTOR

HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO

CENTRO DE FORMACION

CENTRO DE INDUSTRIA'Y SERVICIOS DEL META

PROGRAMA DE FORMACION

ENSAMBLAR PRODUCTO EN MADERA

FECHA DE INICIO 20-06-2024

FECHA DE FINALIZACION 25-07-2024

FICHA DE APRENDIZAJE 3018026

COMPETENCIA DE APRENDIZAJE | 5204 - ENSAMBLAR MUEBLES
HORAS DEDICADAS A LA FICHA 40 HORAS




INSTRUCTOR HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO

CENTRO DE FORMACION CENTRO DE INDUSTRIA'Y SERVICIOS DEL META
PROGRAMA DE FORMACION PROCESADO Y MECANIZADO DE PIEZAS DE MADERA
FECHA DE INICIO 15-07-2024

FECHA DE FINALIZACION 30-07-2024

FICHA DE APRENDIZAJE F1204-CF-9532CP

COMPETENCIA DE APRENDIZAJE | SEGUIMIENTO ETAPA PRODUCTIVA ATRAVES DEL
SEGUIMIENTO INICIALY LA BITACORA No. 1

HORAS DEDICADAS A LA FICHA 80 HORAS

TOTAL, HORAS EJECUCION CONTRACTUAL MES DE JULIO DE 2024 160 HORAS

Atentamente: HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO
INSTRUCTOR MADERAS



SENA

V/\Y

PROCESO DE GESTION DE FORMACION PROFESIONAL INTEGRAL
FORMATO GUIA DE APRENDIZAJE

IDENTIFICACION DE LA GUIA DE APRENDIZAJE

¢ Denominacion del Programa de Formacion:
MOLDURADO DE MADERAS

e Cddigo del Programa de Formacién: 93310003 Version 1

o Competencia:
MECANIZAR CONVENCIONALMENTE PIEZAS DE MADERA Y LAMINAS DE AGLOMERADO CON
BASE EN CARTAS DE FABRICACION, APLICANDO NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL.

e Resultados de Aprendizaje:

1. RECIBIR Y CLASIFICAR LA MADERA DE ACUERDO CON LOS CRITERIOS DE CALIDAD
ESTABLECIDOS

2. REALIZAR EL CONTROL DE CALIDAD DE ACUERDO CON LAS CARTAS DE FABRICACION

3. INTERPRETAR LAS CARTAS DE FABRICACION DE ACUERDO CON LAS INDICACIONES DADAS

4. REALIZAR MOLDURADOS APLICANDO LOS CRITERIOS TECNICOS Y LOS PROCEDIMIENTOS
ESTABLECIDOS

5. APLICAR LAS NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL DE ACUERDO CON LOS REQUERIMIENTOS
DE CADA PROCESO

6. AJUSTAR Y LA CALIBRAR LAS MAQUINAS DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES
TECNICAS INDICADAS

7. OPERAR LAS MAQUINAS PARA MOLDURAR LA MADERA DE ACUERDO CON LAS
ESPECIFICACIONES DE LOS FABRICANTES

e Duracion de la Guia: 60 Horas.

GFPI-F-135 V02
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2. PRESENTACION

Las cartas de produccion son el soporte que facilita el proceso de la realizacion de un mueble, por tal motivo
es fundamental adquirir la informacion necesaria en el manejo de escalas , despiece de un mueble e
isometria que nos permitira identificar cada pieza y poderla cubicar para determinar materiales necesarios
para su producto final. los conocimientos necesarios enelmoldurado de piezas en madera, la elaboracion de
muebles requiere de amplios conocimientos en el mecanizado de piezas en madera, la tecnologia a
avanzado y cada dia los procesos se vuelven mas sencillos por los dispositivos que garantizan presicion en
los tipos de corte y procedimientos que se emplean en la fabricacion cofres modulares en madera es asi que
realizar cortes transversales, cortes longitudinales y cortes curvos ya sean predimencionados o finales nos
garantizan calidad en su desarrollo.

el moldurado y calado de piezas en madera se constituye en acciones de caracter necesarios en el mecanizado de
piezas que garantizan la calidad y belleza en el resultado final del mueble.

3. FORMULACION DE LAS ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE.

En la elaboracion de muebles es importante y marca la diferencia el moldurado frontal, realse de tableros y el
moldurado de bordes curvos o rectos que embellecen cualquier tipo de mueble y los convierten atractivos
para los potenciales clientes. Para este tipo de trabajos tenemos como referentes herramientas manuales,
mecanicas y de control numerico que facilitan la labor del operario la imajinacion es un componente
fundamental en el tecnico que impacte con la inovacion en el desarrollo de su programa de formacion del
técnico en fabricacion de muebles contemporaneos y modulares aplicando sus conocimientos y experiencias
en el disefio de molduras que hagan la diferencia en el mercado de muebles por su impacto estetico y
destrezas mentales en su productos a exponer a los clientes potenciales.

no es de menor recordar que todas las actividades que se realicen deber estar sujetas a la aplicacion de las

medidas de seguridad y salud en el trabajo.

FRESAS PARA MOLDURAR PIEZAS EN MADERA

Ad
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FRESA MEDIA CANA LAS MAS COMUNES DE1/4,1/2, 3/4 Y 1 PULGADA

1/4X5016

FRESA PARA ACANALAR DE %2 PULGADA

CITINNIYIY s awan

FRESA DE BOCELAR

GFPI-F-135 V02
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FRESA COPIADORA

FRESAS DE ENSAMBLE DE PIEZAS

FRESA CORTE CONCAVO

GFPI-F-135 V02
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FRESAS DE ENSAMBLE DE PIEZAS, FRESA PARA MACHIMBRADO

FRESAS DIVERSAS FIGURAS PARA RANURAR, REDONDEAR, VOCELAR A 45 GRADOS Y PECHO DE
PALOMA.

| Xheny
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FRESAS PARA TROMPO

TROMPO PARA MADERA

GFPI-F-135 V02
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I Guardas de seguridad |
Gufa longitudinal
Arbol porta cuchillas | i - Gulfa transversal
Mesa
P e = Swich de encendido

Volante de elevacién

En el trompo o "TU P I" como también se le conoce, se puede: batientar. espigar,
endentar, machihembrar, pero especialmente permite hacer una gran gama de perfiles y
molduras, por medio de fresas y cuchillas.

Esto obliga al operario de esta mdquina a ser un verdadero especialista, no solo en su
manejo, sino también en el diseno y fabricacion de dispositivos (plantillas) necesarios
para realizar diversos trabajos y en el diseno y elaboracién de cuchillas de aceros
especiales, que empleard para obtener gran precision.

Fdcilmente usted comprendera que un operario, "Tupista”. para poder desarrollar su
labor eficientemente, debe reunir unas condiciones éptimas. tanto en el aspecto
humano como fisico.

Elementos de bioseguridad (gafas, tapa bocas, protector auditivo)
Dispositivos (plantillas ) necesarios para su manejo

Heridas, Amputaciones. Laceraciones

e No permitir la presencia de otros bajadones dentro del radio de accion de la
maquina durante su uso.

GFPI-F-135 V02
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TUPI CONTROL NUMERICO PARA MOLDURAR
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MOLDURAS CON LAS DIFERENTES HERRAMIENTAS

1.ACTIVIDADES DE EVALUACION

Tome como referencia la técnica e instrumentos de evaluacion citados en la guia de Desarrollo Curricular

Evidencias de Conocimiento :
El aprendiz aplica normas de
seguridad industrial en el
moldurado de piezas de
madera.

Selecciona la herramienta
apropiada para el moldurado de
madera de acuerdo al proceso.

Evidencias de Desempefio:

el aprendiz aplica con
presicion las actividades de
moldurado de piezas.

El aprendiz hace uso
adecuado de las maquinas y
equipos para moldurar piezas
de madera

El aprendiz utiliza
adecuadamente los

Observacio directa
Articulos terminados
Registrados en informe
contractual mensual
Instrumento de
evaluacion No. 001

GFPI-F-135 V01
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Maneja los equipos para elementos de proteccion
moldurar piezas en madera de personal.

acuerdo alos requerimientos
necesarios paralaelaboracion
de productos en madera.

Emplea las herramientas
adecuadas para cadaproceso
de moldurado de piezas en
madera de acuerdo a proceso
requerido.

Evidencias de Producto:

Elaboralas ranuras en
profundidad y ancho
establecidos

Molduralas piezas de acuerdo
al requerimiento establecido.

2. GLOSARIO DE TERMINOS

moldurado: operaciones que se llevan a cabo sobre la madera, para conseguir un acabado mas decorativo.

3.REFERENTES BILBIOGRAFICOS

https://decarpinteria.net/

4.CONTROL DEL DOCUMENTO

Nombre Cargo Dependencia Fecha

Autor (es) | Henry Orlando Buitrago | INSTRUCTOR | FORMACION 06-04-2024
Buitrago SENA PROFESIONAL
CIES

5. CONTROL DE CAMBIOS (diligenciar Unicamente si realiza ajustes a la guia)

Nombre Cargo Dependencia | Fecha | Raz6n del Cambio

Autor (es)

GFPI-F-135 V02



PLAN DE TRABAJO CONCERTADO JULIO DE 2024 FICHA 3019354

SENA

SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA

REGIONAL META

CENTRO DE INDUSTRIA'Y SERVICIOS
FORMATO PLAN DE TRABAJO CONCERTADO

VERSION 02
2021

PROGRAMA DE FORMACION FICHA GUIA DE APRENDIZAIE INSTRUCTOR
HENRY ORLANDO BUITRAGO
MOLDURADO DE MADERAS 3019354 MOLDURADO DE MADERAS TECNOLOGO PROCESOS

PRODUCTIVOS DE LA MADERA

PROYECTO DE FORMACION

FASE DEL PROYECTO

RESULTADO DE APRENDIZAJE

REALIZAR MOLDURADOS
APLICANDO LOS CRITERIOS
TECNICOS Y LOS
PROCEDIMIENTOS
ESTABLECIDOS

APRENDICES

GRUPO

1. CRISTIAN DAVID OYOLA
CUPITRA

2. LAURA ALEJANDRA
GUEVARA QUIROGA

3. ARBEY PANQUEVA NEIRA
4. SAMUEL OREJARENA
GALLO

5. NIXON RAFAEL SERNA GIL
6. JAIMERSON ADEIMER
GUTIERREZ GUTIERREZ

7. SEBASTIAN MOYA
BENITEZ

8. ALDEMAR CARDENAS
GUILLEN 9. LIZETH
KATHERINE GOMEZ APONTE
10. EDWIN ALEXANDER
BERNAL COTRINA

11. DAVID SANTIAGO
HERRERA RIVERA

ACTIVIDADES A DESARROLLAR

ACTIVIDADES A DESARROLLAR

ACTIVIDADES A DESARROLLAR

EVIDENCIAS DE CONOCIMIENTO:

EL APRENDIZ IDENTIFICA LAS
HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS QUE SE
EMPLEAN EN EL MOLDURADO DE
PIEZAS PARA MADERA.

CALIBRA SEGUN EL PROCESO A
REALIZAR LAS HERRAMIENTAS DE
ACUERDO A LAS CARTAS DE
PRODUCCION PARA EL MOLDURADO
DE PIEZAS EN MADERA.

EVIDENCIAS DE DESEMPENO:

EL APRENDIZ CALIBRA MAQUINAS Y
EQUIPOS DE ACUERDO A LOS
REQUERIMIENTOS PARA EL
MOLDURADO DE PIEZAS EN MADERA.

EVIDENCIAS DE PRODUCTO:

EL APRENDIZ MOLDURA BORDES CURVOS
Y RECTOS, REALIZA PLIEGOS PARA EL
ENCHAPE DE PIEZAS. ACOMODA LAS
HERRAMIENTAS DE ACUERDO A
REQUERIMIENOS DE PRODUCCION.

PRESENCIAL

PRESENCIAL

PRESENCIAL

FECHA DE ENTREGA
21/06/2024

FECHA DE ENTREGA
26/06/2024

FECHA DE ENTREGA
02/07/2024

ENTREGO

ENTREGO

ENTREGO




12. FABIAN LEONARDO PICO
PALOMINO

13. LIBARDO ANTONIO MINA
AVILA

14. EDWUARD PUERTA
GARCIA

15. CARLOS ANDRES
SANCHEZ AGUAS

16. JEISSON FABIAN CHISABA
ORTIZ
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PROCESO DE GESTION DE FORMACION PROFESIONAL INTEGRAL
FORMATO GUIA DE APRENDIZAJE

IDENTIFICACION DE LA GUIA DE APRENDIZAJE
Denominacién del Programa de Formacion:
ENSAMBLAR PRODUCTOS EN MADERA
Cédigo del Programa de Formacion:

93920002

Nombre del Proyecto ( si es formacién Titulada)

Fase del Proyecto ( si es formacion Titulada)
Actividad de Proyecto(si es formacion Titulada)

Competencia
ENSAMBLAR MUEBLES

Resultados de Aprendizaje Alcanzar:

CLASIFICAR Y ASERRAR TABLEROS CUMPLIENDO CON LOS PROCEDIMIENTOS
ESTABLECIDOS.- APLICARLOS CONTROLES DE CALIDAD DE ACUERDO CON LAS CARTAS
DE PRODUCCION.

60 horas

PRESENTACION

Motivar hacia la actividad de aprendizaje en consideracion a las fortalezas que

aportara en eldesarrollo de habilidades y destrezas.

Guiary organizar el aprendizaje de manera que se oriente al desarrollo integral del
aprendiz

Motivar a la accién, al trabajo auténomo sistematico y organizado.

Relacionar conocimientos previos con los nuevos para la construccién significativa de los
mismos

Promover el aprendizaje colaborativo y el crecimiento integral del grupo.

La tecnologia nos proporciona las herramientas e informacion necesarias para agilizar nuestros
procesos de mecanizado de piezas en madera, es importante tener en cuenta las propiedades
fisicas y quimicas de la madera para realizar un buen trabajo en el secado natural y la
identificacion de los aspectos fisicos con el alabeo y la torsidn para poder establecer el proceso
de mecanizado que se debe efectuar, en consecuencia las actividades normalmente dels&pi-£er3sivo1
un inicio en la planeadora donde normalmente se trabaja una cara y un canto con el fin de
enderezar estas superficies en este caso se conoce como predimensionar maderas dependiendo

GFPI-F-135 V02
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del estado en que se encuentren la madera a trabajar este proceso también puede tener su inicio
en la sierra circular donde normalmente se realizan cortes finales. Desdé hace unos 20 afios en
Colombia se ha incrementado el uso de materiales alternativos que a la vez son amigables con el
medio ambiente y que ensu proceso de mecanizado nos proporciona ahorro en el tiempo de
fabricacion y la reducciéon de equipos para el trabajo de la madera lo que contribuye con la
disminucién de la tala de arboles. Las empresas distribuidoras de productos maderables nos
proporcionan el material cortado a la medida que se necesita y enchapado de acuerdo a nuestro
proceso de la estructuracion del mueble con altisima precision ahorrandonos tiempo y trabajo en
el proceso de ensamble de piezas de madera garantizando la calidad en el ensamble del muebles.

3. FORMULACION DE LAS ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

Tomando como referencia la planeacion pedagogica y las orientaciones para elaborar guias de
aprendizaje citado en la guia de desarrollo curricular.

% ldentifica y aplica la norma establecida para el mecanizado de espigas y cajas
teniendo como referencia el grosor de las piezas para las cajas o barrenos(huecos)
qgue debe ser de 1/3 y por lo general ubicada en todo el cenfro del grosor, la
profundidad de la caja esta establecida técnicamentepor 2/3 de acuerdo al ancho
de la pieza en el presente documento veremos los ensambles mas utilizados.

Espiga

B
~ o D

GFPI-F-135 V01
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Identifica y aplica la norma establecida para el mecanizado del ensamble de horquilla

=

% Identifica y aplica la norma establecida para el mecanizado del ensamble de cola
de milano en T deacuerdo al ancho de la madera.

GFPI-F-135 V01

GFPI-F-135 V02
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% ldentifica y aplica la norma establecida para el mecanizado del ensamble de
tableros con el sistemade tarugo y barreno(orificio)

GFPI-F-135 V01
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1.1 cqjas en la madera para ensamble con espiga.

A | '(:';\_\
\.-

N\

- \

-

1.2 Fijacion de bisagras semiparche y parche o mas conocida como bisagra invisible

GFPI-F-135 V01

GFPI-F-135 V02
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1.3 Fijacién de correderas metdlicas corrientes o de extencion total normales o de sierre lento
para cajon.

COMO INSTALAR CORREDERAS (Instalacidn Telescopicas o Extensibles - Paso 7) - 27 COMO INSTALAR CORREDERAS (Instalacidn Telescopicas o Edensibles - Paso 7) - 28

COMO INSTALAR CORREDERAS (Instalacidn Telescopicas o Edensibles - Paso 7) - 29

GFPI-F-135 V02
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3. ACTIVIDADES DE EVALUACION

Tome como referencia la técnica e instrumentos de evaluacion citados en la guia de Desarrollo Curricular

Evidencias de Aprendizaje

Criterios de Evaluacion

Técnicas e Instrumentos de
Evaluacion

Evidencias de Conocimiento:
El aprendiz aplica normas de
seguridad industrial en los
procesos de predimension y
aserrados finales de maderas.
Realiza el taladrado de piezas
en madera de acuerdo ala
distancia, profundidad y
grosorde la madera.

Define con precisioén las
herramientas adecuadas de
acuerdo con el proceso a
realizar.

Evidencias de Desempefio:

Maneja los equipos para
taladrar piezas en madera de
acuerdo alos requerimientos
necesarios paralaelaboracion
de productos.

Emplea las herramientas
adecuadas para cada proceso
de taladrado de piezas en
madera de acuerdo a proceso
requerido.

Evidencias de Producto:

Ensambla piezas de madera
de acuerdo a mueble del
proyecto de formacion
establecido por elinstructor.

El aprendiz identificay
mecaniza las piezas para
realizar las espigas de
acuerdo al proceso arealizar
teniendo en cuenta el grosor
de lamaderay la profundidad
de la caja parala espiga.

El aprendiz acoplala espiga a
la caja con precision para
ensamble de articulos en
madera como sillas de
comedor y marcos espejo.

El aprendiz identifica los tipos
de ensamble con cajay
espigalos realizay aplica en
la construccion de piezas
para construccion de
muebles de madera.

1. Observacion directa

2. Articulos terminados
Registrados en informe
contractual mensual

3. Instrumento de
evaluacion No. 001

4. GLOSARIO DE TERMINOS

Espiga: Piezas cilindricas de madera usado como sujetadores para unir piezas.

GFPI-F-135 V01

Tarugo: trozo de madera corto y grueso que se utiliza para ensamble de muebles

GFPI-F-135 V02
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5. REFERENTES BILBIOGRAFICOS

https://decarpinteria.net/

7. CONTROL DEL DOCUMENTO

Nombre Cargo Dependencia Fecha
Autor (es) | Henry Orlando Buitrago | INSTRUCTOR | FORMACION 28/04/2024
Buitrago PROFESIONAL

8. CONTROL DE CAMBIOS (diligenciar Unicamente si realiza ajustes a la guia)

Nombre

Cargo

Dependencia

Fecha

Razén del Cambio

Autor (es)

GFPI-F-135 V02

GFPI-F-135 V01




PLAN DE TRABAJO CONCERTADO JULIO DE 2024 FICHA 3018026

SENA

SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA

REGIONAL META

CENTRO DE INDUSTRIA'Y SERVICIOS
FORMATO PLAN DE TRABAJO CONCERTADO

VERSION 02
2021

MADERA

PROGRAMA DE FORMACION FICHA GUIA DE APRENDIZAIE INSTRUCTOR
HENRY ORLANDO BUITRAGO
ENSAMBLAR PRODUCTOS EN 3018026 ENSAMBLE DE PIEZAS EN MADERA TECNOLOGO PROCESOS

PRODUCTIVOS DE LA MADERA

PROYECTO DE FORMACION

FASE DEL PROYECTO

RESULTADO DE APRENDIZAJE

CLASIFICAR Y ASERRAR
TABLEROS CUMPLIENDO CON
LOS PROCEDIMIENTOS
ESTABLECIDOS

APRENDICES

GRUPO

1. LuIS GABRIEL MENDEZ MEJIA

2. EDWIN YESID URREA GARAVITO
3. JORGE ELIECER AHUMADA

4. CARLOS JOSE VILLEGAS MORALES

5. LEONEL OSVALDO ARANGO
LASSO

6. JOSE ALEJANDRO RAMIREZ
7. ANDREY DURAN CASTAREDA

8. ROBINSON VARLEY RUIZ
CASTILLO

9. EDINSON AYA RUBIANO

10. JHONY FABIAN CONCHO
CARBAJAL

11. ALVICI REINALDO LOPEZ NEIRA

12. DARWIN CAMILO GALINDO
VASQUEZ

13. EVANS SIERRA RAMOS

ACTIVIDADES A DESARROLLAR

ACTIVIDADES A DESARROLLAR

ACTIVIDADES A DESARROLLAR

EVIDENCIAS DE CONOCIMIENTO:

EL APRENDIZ IDENTIFICA LAS
HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS QUE SE
EMPLEAN EN EL ENSAMBLE DE PIEZAS
EN MADERA.

CALIBRA SEGUN EL PROCESO A
REALIZAR LAS HERRAMIENTAS DE
ACUERDO A LAS CARTAS DE
PRODUCCION PARA EL ENSAMBLE DE
PIEZAS EN MADERA.

EVIDENCIAS DE DESEMPENO:

EL APRENDIZ CALIBRA MAQUINAS Y
EQUIPOS DE ACUERDO A LOS
REQUERIMIENTOS PARA EL ENSAMBLE
DE PIEZAS EN MADERA.

EVIDENCIAS DE PRODUCTO:

EL APRENDIZ ENSAMBLA PIEZAS EN
MADERA DE ACUERDO A
REQUERIMIENOS DE PRODUCCION.

PRESENCIAL

PRESENCIAL

PRESENCIAL

FECHA DE ENTREGA
27/06/2024

FECHA DE ENTREGA
11/07/2024

FECHA DE ENTREGA
25/07/2024

ENTREGO

ENTREGO

ENTREGO




14. ANDRES SEBASTIAN
HERNANDEZ RODRIGUEZ

15. LUIS FERNANDO CAMACHO
LOZADA

16. LUIS RODOLFO TORRES
CHIGUAZUQUE

17. DUBIER ORREGO VARON

18. JEFFERSON ANDRES OROZCO
OSORIO

19. LIBARDO CORDERO AMAYA
20. EWIND DAVID ROZO CONDE

21. WEIJOL FERLEY JARAMILLO
VERA

22. CARLOS ALBERTO PEREZ PINA
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PROCESO DE GESTION DE FORMACION PROFESIONAL INTEGRAL
FORMATO GUIA DE APRENDIZAJE
GUIA DE APRENDIZAJE 002

1. IDENTIFICACION DE LA GUIA DE APRENDIZAJE

e Denominacion del Programa de Formacion:

PROCESADO Y MECANIZADO DE PIEZAS EN MADERA
e Cadigo del Programa de Formacion:

93310011 versién 1
e Nombre del Proyecto (si es formacién Titulada)

e Fase del Proyecto (si es formacioén Titulada)

e Actividad de Proyecto (si es formacioén Titulada)
e Competencia
MECANIZAR CONVENCIONALMENTE PIEZAS DE MADERA Y LAMINAS DE
AGLOMERADO CON BASE EN CARTAS DE FABRICACION, APLICANDO NORMAS
e Resultados de Aprendizaje Alcanzar
REALIZAR LOS TIPOS DE ACOPLE O UNION SEGUN LAS CARTAS DE PRODUCCION Y LOS
PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS. PREDIMENSIONAR MADERAS DE ACUERDO CON LAS CARTAS
DE PRODUCCION CUMPLIENDO CON LOS PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS Y CRITERIOS
TECNICOS. REALIZAR ESCOPLADO Y ESPIGADO.
e  Duracion de la guia
80 HORAS

2. PRESENTACION

« Motivar hacia la actividad de aprendizaje en
consideracién a las fortalezas que aportara en el desarrollo

de habilidades y destrezas.

e Guiary or%amzar el aprendizaje de manera que se oriente al desarrollo
integral del aprendiz

« Motivar a la accion, al trabajo autonomo sistematico y organizado.
« Relacionar conocimientos previos con los nuevos para la
construccidn significativa de los mismos.

« Promover el aprendizaje colaborativo y el crecimiento
integral delgrupo

GFPI-F-135V02
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La tecnologia nos proporciona las herramientas e informacién necesarias para agilizar
nuestros procesos de mecanizado de piezas en madera, es importante tener en cuentalas
propiedades fisicasy quimicas de la madera para realizar un buen trabajo en el secado
natural y la identificacién de losaspectos fisicos con el alabeo y la torsiéon para poder
establecer el proceso de mecanizado que se debe efectuar, en consecuencia las
actividades normalmente deben tener un inicio en la planeadoradonde normalmente se
trabaja una cara y un canto con el fin de enderezar estas superficies en estecaso se
conoce como predimensionar maderas dependiendo del estado en que se encuentren la
madera a trabajar este proceso también puede tener su inicio en la sierra circular donde
normalmente se realizan cortes finales. Desdé hace unos 20 afios en Colombia se ha
incrementadoel uso de materiales alternativos que a la vez son amigables con el medio
ambiente y que en su proceso de mecanizado nos proporciona ahorro en el tiempo de
fabricacion y la reduccion de equipos para el trabajo de la madera lo que contribuye con
la disminucién de la tala de arboles. Las empresas distribuidoras de productos
maderables nos proporcionan el material cortado a la medida que se necesita y
enchapado de acuerdo a nuestro proceso de la estructuracion del mueble con altisima
precision ahorrandonos tiempo y trabajo. Se establece como tendencia futura los
mueblesse realizaran en carton y debemos adaptarnos a estos cambios mundiales.

3. FORMULACION DE LAS ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE
Descripcion de la(s) Actividad(es)

Tomando como referencia la planeacion pedagdgica y las orientaciones para elaborar guias de
aprendizaje citado en la guia de desarrollo curricular

<+ Identificacidn de los nombres que conforman la madera maciza para sus

"~ I Anlas de

Lrecimienta

R

GFPI-F-135V02
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usos adecuados de acuerdo ala labor a realizar y el mueble a desarrollar
teniendo en cuenta que la madera que se extrae del duramen es las mas
resistente por tener mayor cantidad de lignina y poca cantidad de agua,
todo lo contrario, a la madera que se extrae de la albura que por su
proceso de secado natural requiere de mayor tiempo y es mas
vulnerable a la invasidn de plagas.

<+ Identificacion de formatos por bloque, pieza o tabldén los mas comunes son
los siguientes:
a. Bloque establecido en su conformacion por 10cm de grueso,
30cm de ancho y 300cm de largo
b. Bloque establecido en su conformacion por 15cm de grosor,
20cm de ancho y 300cm de largo
c. Bloque y tercio establecido en su conformacion por 20cm de
grosor, 20cm de ancho y 300cm de largo.
d. Pieza establecida en su conformacién por 10cm de grosor,
10cm de ancho y 300cm de largo.
e. Tablones los mas comunes son de 2cm de grueso, 14cm de ancho
y 396cm de largoGFPI-F- 135 V01
Tablon de 2cm de grueso, 19cm de ancho y 396cm de largo
Tablon de 3cm de grueso, 14cm de ancho y 396cm de largo

Tablon de 3cm de grueso, 19 cm de ancho y 396cm de largo
Tablon de 4cm de grueso, 19 cm de ancho y 396cm de largo
Tablon de 4cm de grueso, 19 cm de ancho y 396cm de largo

- T e

e Distingue los nombres de las partes de un tablon de madera o
blogue de madera para establecer el orden secuencial del
maquinado de la pieza sabiendo que esta conformada por 2 caras,
dos cantos y dos testas.

GFPI-F-135V02
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<+ Identifica el alabeo y la torsidn en la madera para establecer la cara
y el canto a enderezar a 90
grados para asegurar la calidad en los procesos.

ALABEOS MAS COMUNES
/// ‘_5.“;;..
Vm:mo ! 1 t

P =

=
Torcedura >
%queaduu

—_——
=
Encorvadura \j

< Aplica los conceptos establecidos para el secado natural de la madera
ya que en nuestro pais es todavia muy deficiente el servicio de secado en
horno solamente presente en las grandes capitales yes demasiado
costoso se debe tener referencia dejar el espacio necesario de minimo 5
cm entre cadapieza para garantizar la aireacion de la madera para que
se efectivo el proceso de secado natural preferiblemente a la sombra
para disminuir el agrietamiento de las piezas.

GFPI-F-135V02



Mecanizado de cantos en la cantadora o planeadora como es conocida,
tener en cuenta que las 3 cuchillas ubicadas en el arbol porta cuchillas
(4) deben formar un Angulo de 90 grados con la regla de topeo guia (7),
se debe verificar que no haya ningin elemento como puntillas

o tornillos alojados en el rodillo de igual manera verificar que estén bien
ajustadas las cuchillas para evitar accidentes, en esta misma linea el uso
adecuado de ropa de trabajo ajustada al cuerpo y botas seguridad
industrial, el uso de empujadores para desplazamiento de piezas, afilado
de cuchillas

GFPI-F-135V02

cuando sea necesario una herramienta de corte sin filo es mas peligrosa
que con filo porque obliga a mayor esfuerzo en el desplazamiento de
maderaslo quelo hace mas vulnerable aun accidente,

no estar bajo la influencia de bebidas alcohdlicas o sustancias psicoactivas que influyan
negativamente en el proceso de mecanizado estas medidas aplican para todas las maquinas sin
ninguna excepcion.

GFPI-F-135V02
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S8ASTIDOA EN FORMA OE CAJON

MESA DE COLOCACION O ENTRADA

MESA DE SALIDA

ARBOL PORTACUCHILLAS

LABIOS DE LA MESA

AJUSTE DE LA MESA EN LONGITUD Y ALTURA
REGLA DE TOPE O GUIA

planeadora

Mecanizado de cara en la madera, esta dentro de las actividades de redimensionar madera y se debe
realizar al empezar el trabajo como primer paso para enderezar las piezas, se debe tener en cuenta
gue la regla de tope o guia(7) es de desplazamiento y la debemos acomodar de acuerdo al ancho o
al grosor de la madera dejando maximo 2cm del borde de las planchas(3 y 2) hacia adentro como
medida de seguridad industrial como se refleja en la siguiente imagen.

Canteo cara y canto

GFPI-F-135V02
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Predimensionado y aserrado finales de maderas, se pueden realizar envario equipos y maquinas de
transformacion de la madera.

Sierra de banco

Mesa base de la sierra

Guarda del disco

Extractor de polvo

Guia metalica de desplazamiento
Prolongacion mesa base de sierra
Guia metalica cortes a diferentes grados
Seguro guia

Guia para inclinar disco

. Volante altura e inclinacién disco
10. Interruptor

11. Empujador

12. 12 soporte mesa

© © N o 0k~ wWwDNRE
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13. Disco de corte

< aserrados finales transversales a 90 grados en la sierra de mano

GFPI-F-135V02
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< Aserrados finales transversales en la sierra radial

Aserrados finales y predimension de maderas en la acolilladora o engleteadora a 90,45 y cualquier
Angulo que se necesite.

GFPI-F-135V02
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Cepillado de piezasfinales en la regruesadora o cepillo industrial.

4. ACTIVIDADES DE EVALUACION

Tome como referencia la técnica e instrumentos de evaluacion citados en la guia de Desarrollo

Curricular

Evidencias de Aprendizaje

Criterios de Evaluacion

Técnicas e Instrumentos de
Evaluacion

Evidencias de Conocimiento:

El aprendiz aplica normas de
seguridad industrial en los
procesos de predimension y
aserrados finales de maderas.

Realiza el aserrado de piezas en
madera de acuerdo a la distancia,

Define con precision las
herramientas adecuadas de
acuerdo con el proceso arealizar.

Evidencias de Desempefio:
Maneja los equipos para
predimensionar y realizar
aserrados finales en maderade
acuerdo alos requerimientos

profundidad y grosor de la madera.

El aprendiz realiza las
actividades de predimension
y aserrado final de acuerdo a
las cartas de produccién con
las tolerancias técnicas
establecidas.

El aprendiz asume laposicién
ergondmica adecuada para
cada labor que realice.

1. Observacién directa
2. Articulos terminados
Registrados en informe
contractual mensual
3. Instrumento de
evaluaciéon No. 001

GFPI-F-135V02
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necesarios parala elaboracion de
productos.

Emplea las herramientas
adecuadas para cadaproceso de
aserrado de piezas en maderade
acuerdo al proceso requerido.
Evidencias de Producto:

Mecaniza piezas de madera de
acuerdo amuebles del proyecto de
formacion.

1. GLOSARIO DE TERMINOS

moldurado: operaciones que se llevan a cabo sobre la madera, para conseguir un acabado mas decorativo.

2.REFERENTES BILBIOGRAFICOS

https://decarpinteria.net/

3.CONTROL DEL DOCUMENTO

Nombre Cargo Dependencia Fecha

Autor (es) | Henry Orlando Buitrago INSTRUCTOR | FORMACION 15-07-2024
Buitrago SENA PROFESIONAL

4. CONTROL DE CAMBIOS (diligenciar Unicamente si realiza ajustes a la guia)

Nombre Cargo Dependencia | Fecha | Razén del Cambio

Autor (es)

GFPI-F-135V02



PLAN DE TRABAJO CONCERTADO JULIO DE 2024 FICHA F1204-CF-9532CP

SENA

VERSION 02
SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA 2021
REGIONAL META
CENTRO DE INDUSTRIA'Y SERVICIOS
FORMATO PLAN DE TRABAJO CONCERTADO

PROGRAMA DE FORMACION

FICHA GUIA DE APRENDIZAIE INSTRUCTOR
HENRY ORLANDO BUITRAGO

ENSAMBLAR PRODUCTOS EN
MADERA

F1204-CF-9532CP PROCESADO Y MECANIZADO DE TECNOLOGO PROCESOS
PIEZAS EN MADERA PRODUCTIVOS DE LA MADERA

PROYECTO DE FORMACION

FASE DEL PROYECTO RESULTADO DE APRENDIZAJE

REALIZAR LOS TIPOS DE ACOPLE
O UNION SEGUN LAS CARTAS DE
PRODUCCION Y LOS
PROCEDIMIENTOS
ESTABLECIDOS.
PREDIMENSIONAR MADERAS DE
ACUERDO CON LAS CARTAS DE
PRODUCCION CUMPLIENDO

CON LOS PROCEDIMIENTOS
ESTABLECIDOS Y CRITERIOS
TECNICOS. REALIZAR
ESCOPLADO Y ESPIGADO
SEGUN LAS CARTAS DE
PRODUCCION CUMPLIENDO CON
LOS CRITERIOS TECNICOS.

APRENDICES

GRUPO

1. LUIS GABRIEL MENDEZ MEJIA

2. EDWIN YESID URREA GARAVITO
3. JORGE ELIECER AHUMADA

4. CARLOS JOSE VILLEGAS MORALES

ACTIVIDADES A DESARROLLAR ACTIVIDADES A DESARROLLAR ACTIVIDADES A DESARROLLAR

EVIDENCIAS DE CONOCIMIENTO: EVIDENCIAS DE DESEMPENO: EVIDENCIAS DE PRODUCTO:

EL APRENDIZ IDENTIFICA LAS EL APRENDIZ CALIBRA MAQUINAS Y EL APRENDIZ MECANIZA PIEZAS EN
HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS QUE SE | EQUIPOS DE ACUERDO A LOS MADERA DE ACUERDO A

EMPLEAN EN EL MECANIZADO DE REQUERIMIENTOS FABRICACION. REQUERIMIENOS DE PRODUCCION.
PIEZAS.




5. LEONEL OSVALDO ARANGO
LASSO

6. JOSE ALEJANDRO RAMIREZ
7. ANDREY DURAN CASTANEDA

8. ROBINSON VARLEY RUIZ
CASTILLO

9. EDINSON AYA RUBIANO

10. JHONY FABIAN CONCHO
CARBAJAL

11. ALVICI REINALDO LOPEZ NEIRA

12. DARWIN CAMILO GALINDO
VASQUEZ

13. EVANS SIERRARAMOS

14. ANDRES SEBASTIAN
HERNANDEZ RODRIGUEZ

15. LUIS FERNANDO CAMACHO
LOZADA

16. LUIS RODOLFO TORRES
CHIGUAZUQUE

17. DUBIER ORREGO VARON

18. JEFFERSON ANDRES OROZCO
OSORIO

19. LIBARDO CORDERO AMAYA
20. EWIND DAVID ROZO CONDE

21. WEIJOL FERLEY JARAMILLO
VERA

22. CARLOS ALBERTO PEREZ PINA

CALIBRA SEGUN EL PROCESO A
REALIZAR LAS HERRAMIENTAS DE
ACUERDO A LAS CARTAS DE
PRODUCCION PARA EL MECANIZADO
DE PIEZAS EN MADERA.

PRESENCIAL

PRESENCIAL

PRESENCIAL

FECHA DE ENTREGA
18/07/2024

FECHA DE ENTREGA
24/07/2024

FECHA DE ENTREGA
30/07/2024

ENTREGO

ENTREGO

ENTREGO
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PROCESO GESTION DE FORMACION PROFESIONAL INTEGRAL
FORMATO PLANEACION, SEGUIMIENTO Y EVALUACION ETAPA PRODUCTIVA

1. INFORMACION GENERAL

Regional:

META

Centro de Formacion:

DEL META

CENTRO DE INDUSTRIAY SERVICIOS

Programa de Formacion:

OPERARIO MANEJO DE MAQUINAS PARA EL
TRABAJO DE LA MADERA

No. de Ficha:

2848129

Nombre:
Identificacion:
Teléfono:
Datos del Aprendiz E-mail:
Alternativa
registrada en PROYECTO PRODUCTIVO
SOFIA plus
JEHENCEEE] INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO INPEC ACACIAS-META
Empresa:
Nit: 890501859-9
Direccion: KM 5 VIA ANTIGUA VILLAVICENCIO
Ente Conformador el
Jefe Inmediato | TOLOSA BARRERA ALVARO ANDRES
del aprendiz:
Cargo: JEFE TRATAMIENTO Y DESARROLLO
Teléfono: 3202458755
E-mail: Tratamiento.epcacacias@inpec.gov.co

2. PLANEACION ETAPA PRODUCTIVA

CONCERTACION PLAN DE TRABAJO DURANTE LA ETAPA PRODUCTIVA DEL APRENDIZ

ACTIVIDADES A DESARROLLAR

RECOLECCION DE

Relacione las actividades que el aprendiz va a realizar. EVIDENCIAS
) EVIDENCIAS DE
(Estas deben corresponder al Perfil del egresado
establecido en el programa de formacion que el aprendiz APRENDIZAIE Fecha Lugar
estd desarrollando)
Se predimensiona maderas para los muebles del El aprendiz realiza la 10/07/2024 | Aula
proyecto de formacion de acuerdo a las cartas de seleccién de la madera taller
produccion con las tolerancias que nos garanticen un adecuadamente cubica las cércel de
aprovechamiento de los recursos y un bajo desperdicio. piezas para optimizar los medi.ana
recursos y realiza los cortes :'e:u"dad
con las tolerancias minimas acacias
aprovechando al maximo el
recurso maderable en la
elaboracion de un mueble
modular.

GFPI-F-023 V04
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Se realizan aserrados finales de piezas que conforman
los diferentes muebles innovadores del proyecto de
formacion aplicando las normas de seguridad industrial
durante las actividades

las piezas haciendo uso

Realiza cortes con precisiéna | 10/07/2024 Aula
medida final de cada una de taller

carcel de

—— mediana

adecuada de la maquinaria )
seguridad

recomendada para los de
diferentes procesos que acacias

OBSERVACIONES:

TOLOSA BARRERA ALVARO ANDRES

Nombre y Firma del ente Conformador Firma del Aprendiz

HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO

Nombre y firma Instructor seguimiento

3. SEGUIMIENTO ETAPA PRODUCTIVA

TIPO DE INFORME

Parcial
Final: ]

PERIODO EVALUADO

Inicio: 03/07/2024

Finalizacién: 10/07/2024

FACTORES ACTITUDINALES Y COMPORTAMENTALES

VALORACION
VARIABLE DESCRIPCION X . Por Observacion
Satisfactorio .
mejorar
Desarrolla relaciones interpersonales con las
RELACIONES personas de los diferentes niveles del ente
i X
INTERPERSONALES Conformador en forma arn.'monlgsa, respet.uosa .y
enmarcada dentro de los principios de convivencia
social.
TRABAJO EN Zarticiga_en form.a a(citivlal y pr(IJpos(ijtiva en ecclquipos .
EQUIPO e trabajo asumiendo los roles, de acuerdo con
sus fortalezas.
SOLUCION DE Propone’a\.lternativas de solucion a situaciones N
PROBLEMAS problemat|cas., en el contexto del desarrollo de su
etapa productiva.
Asume compromiso de las funciones y
CUMPLIMIENTO responsabilidades asignadas en el desarrollo de su X
trabajo.
Demuestra capacidad para ordenar y disponer los
ORGANIZACION elen'l.ento.s,necesarlos e |nf9rmaC|on para facilitar X
la ejecucion de un trabajo y el logro de los
objetivos.
FACTORES TECNICOS
VALORACION
VARIABLE DESCRIPCION Por Observacion
Satisfactorio .
mejorar
TRANSFERENCIA Demuestra las competencias especificas del
DE programa de formacion en situaciones reales de X
CONOCIMIENTO trabajo.
MEJORA Aporta al mejoramiento de los procesos propios X
CONTINUA de su desempeiio.

GFPI-F-023 V04
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FORTALECIMIENTO | Autogestiona acciones que fortalezca su perfil X
OCUPACIONAL ocupacional en el marco de su proyecto de vida.
OPORTUNIDAD Y Presentda con op?r;unidad”y czlidad Ic;s peructos y
CALIDAD geljera os en el desarrollo de sus funciones y
actividades.
RESPONSABILIDAD Admil;is:jra los recurs.os ‘para del desarrollo STjuch y
AMBIENTAL aCtIV.I ades con criterios de responsabilida
ambiental.
ADMINISTRACION Utriliza de.manera ra.ci.onalcllos materiflccles, equip?s y
DE RECURSOS y erramls.erﬁtas sumlnlstr.a os para el desempefio
de sus actividades o funciones.
SEGURIDAD Utiliza los elementos de seguridad y salud
OCUPACIONAL E oFupaC|onaI de .acuerdo con la nc.)r.matwldad X
vigente establecida para sus actividades o
INDUSTRIAL .
funciones.
DOCUMENTACION . .
ETAPA Ac.tuahz_a permanentemente el portafolio de X
evidencias.
PRODUCTIVA

Observaciones del responsable ente Conformador. (Sus observaciones proporcionan informacion que aporta al
mejoramiento de la calidad de la Formacion Profesional Integral):

Observaciones del Aprendiz:

4. EVALUACION ETAPA PRODUCTIVA

JUICIO DE EVALUACION:

[ x | APROBADO [ | NOAPROBADO

RECONOCIMIENTOS ESPECIALES SOBRE EL DESEMPENO: SI _

Especificar cuales:

NO

X

TOLOSA BARRERA ALVARO ANDRES

Nombre y Firma del ente Conformador

Firma del Aprendiz

Ciudad y fecha de elaboraciéon, Acacias-Meta 10/07/2024

HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO

Nombre y firma Instructor seguimiento

GFPI-F-023 V04




L Versién: 03
SENA

7AT cédigo:

GFPI-F-147

Proceso Gestion de Formacion Profesional Integral

Formato Bitdcora seguimiento Etapa productiva

REGIONAL META

Centro de industria y servicios del Meta

BITACORA DE SEGUIMIENTO ETAPA PRODUCTIVA

Nombre de la empresa donde esta realizando la etapa productiva NIT BITACORA N° Periodo
Instituto Nacional Penitenciario Inpec Acacias-Meta 800215546-5 1 DEL 03/07/2024 AL 10/07/2024
Nombre del jefe inmediato/Responsable Teléfono de contacto Correo electronico
Tolosa Barrera Alvaro Andres 3202458755 tratamiento.epcacacias@inpec.gov.co ‘

Seleccione con una "X" el tipo de modalidad de etapa productiva

APOYO A INSTITUCION
ESTATAL
CONTRATO DE VINCULO LABORAL PROYECTO APOYO A UNA UNIDAD NACIONAL, TERRITORIA MONITORIA PASANTIA
APRENDIZAJE 0 CONTRACTUAL PRODUCTIVO X |prODUCTIVA FAMILIAR L, 0 AUNAONG, 0 A
ENTIDAD SIN ANIMO
DE LUCRO
Nombre del aprendiz Documento Id. Teléfono de contacto Correo electrénico institucional
Numero de ficha Programa de formacién
2848129 OPERARIO MANEJO DE MAQUINAS PARA EL TRABAJO DE LA MADERA
- OBSERVACIONES,
DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD FECHA FECHA
. . EVIDENCIA DE CUMPLIMIENTO INASISTENCIAS Y/O
(ingrese cuantas filas sean necesarias) INICIO FIN
DIFICULTADES
Se predimensiona maderas para los muebles del proyecto de 03 DE 10 DE El aprendiz realiza la seleccidon de la
formacién de acuerdo a las cartas de produccion con las JULIODE [JULIODE |madera adecuadamente cubica las
tolerancias que nos garanticen un aprovechamiento de los 2024 2024 piezas para optimizar los recursos y
recursos y un bajo desperdicio.. realiza los cortes con las tolerancias
minimas aprovechando al maximo el
recurso maderable en la elaboracion
de un mueble modular.
Se realizan aserrados finales de piezas que conforman los 03 DE 10 DE Realiza cortes con precision a medida
diferentes muebles innovadores del proyecto de formacian JULIO DE | JULIO DE | final de cada una de las piezas
aplicando las normas de seguridad industrial durante las 2024 2024 haciendo uso adecuada de la
actividades maquinaria recomendada para los
diferentes procesos que intervienen
en la elaboracion de un mueble.

Aprendiz: recuerde diligenciar completamente el informe y entregarlo o subirlo al espacio asignado para este.

10 DE AGOSTO DE 2024

Nombre del Aprendiz Firma del aprendiz Fecha entrega bitécora

HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO
Nombre del Instructor de Seguimiento Firma de instructor de seguimiento Firma del jefe inmediato (Si es del caso)

Nota: LOS DATOS PROPORCIONADOS SERAN TRATADOS DE ACUERDO CON LA POLITICA DE TRATAMIENTO DE DATOS PERSONALES DEL SENA Y A LA LEY 1581
DE 2012.




&
SENA

IN

ORIETIVO [5) ] Maldurar I;l-'!m:;ﬂl_ﬁﬂ 2 hped_ﬁn:lm_u tEcnicas en la elaboracian de cofres

REGISTRO DE ASISTENCIA / DIA 2 DEL MES DE JULID DEL ARO 2024

I ¥ yoctop |
= T ~ —— - S — ——— =
| | NOMBRES ¥ APELLIDOS AN | v oTRD DEPENDEROAS CORRED ELECTRONICO TReONO/ET, AUTORIZA ARMA O PATIOPACION
L S a o -~ | LCUALY EMPRESA U | GRABACION UAL
| CRISTIAN DAV S Tar =
1 ; Ikl\ l\\ DAVID Y004 APRENDIZ | Petenides heras | sjeapl@butonejerdlomilco | 3206993558
L . il dres "
2 | LMRA A LI A APRENDIZ | Deteniios fasti | ejeapifibuconeje 130 i h
| o TAYARNUTROA il arey o
"_ T ARELY PANGUTY T - — l'u.ufu _6&1&“9_-
. [] | it ANOLTEN A NEIRA e | SR APRENDIZ Detenidos fuprian | ejeapi@buzoneferciomil o | 3208993558
l | milRares |
[ | :-a\n 1.| ORFIARES A o e APAENDIZ | Getenidor hierim | ejeapi@b jerctomiica | 3 | -
| ILLL millares —
|5 ] NIONRAFARL STRNA TIN69 APRENDIZ | Detemdos fueaas | menplfibutonelerato milco | 3206933558 '
| | AL miltares A
€ | JAnD 1OGI9T APRENDIZ | Detenidos fumeas | ejebp @butene eraio m 3206993558
LTI miffares /
7| SEHASTIAN MOy A 112380007 APRENDI] | Detenidos hestas | sj=api@buzan 3206993558
l HENITEZ ik iarea SR
[B | ALDEMAR CaRDIENAS Sc8¥1a [ | | APREMDIZ | Dotenidostueruas | sjsapiBburonelercto mico | 3206993558 =
| | o EN milibares
|
I'a |1 ETH KATHERINE 102433318 APRENDIZ Detenidos huerzas | ajeap @ buronejergato mil oo 32069593558
GOMEZ APONTE milzares "
| |
| 10 | EORTY ALENANDER ROO6 366G APRENDIZ Detenidos luerzas i {0 nglerata.miles | 3
| BERNAL OOTRINA milit ares
11 | DAVID SANTIAGO 1121833454 APRENDIZ | Detenidoshieas | pjeapi@buronelercto mil o | 320 8
| | HERHUEA RIVERA militares
|
| 12 | FAHIAN LTONARDO PICO. | (095829082 APRENDIZ dos furras jeap jercito mikco | 32
| PALONTNG l militares \Kl ity
[ | van (1)
| 13 | LIBARDG ANTONIO MINA l H6RSET APRENDIZ | Detenitos funitas | efeapi@burenejerctomiico | 3205993558 g s
| AVILA mitRares t '}Df&] s
o | 1 (M roA
WHARD PLERTA [ 253166 APRENDIZ | Detenios hiereas | sjsap!@buzonelercio mica | 3
GARCIA | rblitanes o
[15 | FARICR ANDRES BT APRENDIZ | Detonidos fuerras onejerslo milco | 3206993558
SANCHES AULIAS ik ares
16 | TEISSON FABIAN 1206710 APRENDIZ | Detenidoshuenas | ejeapi® jerdto mil co | 3206933558
CHISARA ORTIZ milgares

0 wouerda con La Ley 1581 de 2012, Protecddn de Datos Parsonales, &l Servicio Madional de Aprend

je SENA, 58 compi

encuentran slmacanados en este ¥ les dara el tr cof an delo

INSTRUCTOR:
HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO

GOR-F-085 V02

a garantizar la segunidad y protecoon de los datos personales qua e




[BEN O,

S SR O e S  REGISTRO DE ASISTENCIA / DIA 3,5,89,10Y 12 DEL MES DEJULIO DEL ARO 2024 5]
OBIETIVO(S) | SEGUIMIENTO ETAPA PRODUCTIVA FICHA 2848129 OPERARIO MANEIO DE MAQUINAS DF LA MADERA A AR
|
A — —
| PLANTA | omo DEPENDENCIA/ CORREO ELECTRONICO AUTORIZA FIRMA O PARTICIPACION
No T NOMBRTS YAFRUDOS | e, COCUMINTO PRS- il EMPRESA TELFONO/EXT. | Gpagacion VITUAL
1 | GOMEZ FUERTES CLSAR 79416588 APRENDIZ INPEC-ACACIAS Tratamlento.epcacaclas@Inp 2347474 4
| | AUGLSTO ec.gov.co p
A
| 2 | GONZALEZ RODRIGUER 10180733 APRENDIZ INPEC-ACACIAS Tratamiento.epcacaclas@Inp 2347474 {
| BEMiC0 ; ec.gov.co A
) LADIND MALAGON WIUNTON f 85068977 APRENDIZ INPEC-ACACIAS Tratamlento epcacaclas@Inp 2347474
! | €C.ROV.CO
4 | MADRIDJESUS OVIDIO | 8462588 APRENDIZ | INPEC-ACACIAS Tratamiento epcacaclas@Inp 2347474 / -
| E ec.gov.co — C/ )
S | MARTINET SANONIT BRAYAN 1033777599 APRENDIZ INPEC-ACACIAS Tratamlento epcacaclas@Inp 2347474
ec.gov.co
| ¢ MONTOYA PINILLA CARLOS 17360204 APRENDIZ INPEC-ACACIAS Tratamlento.epcacaclas@Inp 2347474
AL €C.gov.co
7 PERDOMO SANCHEZ LUIS IVAN | 1121707648 APRENDIZ INPEC-ACACIAS Tratamlento.epcacaclas@Inp 2347474
£c.gov.co
| 8 | PEREZVIDAL VAN ANDRES 1032826 APRENDIZ | INPECACACIAS | Tratamlento.epcacacias@inp 2347474
} ec.gov.co %y / "
$ | RAMIREY RIVERA MICHAEL 1106362227 APRENDIZ INPEC-ACACIAS Tratamiento.epcacacias@Inp 2347474
ANORES £C,gov.co
| 10 | REYES CRUZ DAVID LEANDRO 1121895508 APRENDIZ INPEC-ACACIAS Tratamiento.epcacacias@In 2347474 H , 3
| | €C.gov.co ] f \J y
| 11 | ROIAS GONZALEZ HAROL 1121148429 APRENDIZ INPEC-ACACIAS Tratamlento.epcacaclas@inp 2347474
! { ESNEYDER ec.gov.co
| 2 | SARAY MERKANDEZ LUK 75107465 APRENDIZ INPEC-ACACIAS Tratamlento.epcacacias@Inp 2347474
|| comax e —f%:’
! 13 | TRIVINO MORAL£S DUVAN 1022933428 APRENDIZ INPEC-ACACIAS Tratamlento.epcacaclas@inp 2347474 U (f D“\
e ec.gov.co
i 14 | LOZANO GONZALEZ PABLO 7843234 APRENDIZ | INPEC-ACACIAS Tratamiento epcacacias@Inp 2347474 2
| bvivo ec.gov.co
| 15 | MELO RAMON 79285714 APRENDIZ | INPEC-ACACIAS [ Tratamlento.epcacaclas@Inp 2347474 [ RED
| €c.gov.co Ve

De acuerdo con La Ley 1581 de 2012, Protecclén de Datos Personales, el Servicio Naclonal de Aprendizaje SENA, se com

promete a garantizar |a seguridad y proteccién de los datos personales que se encuentran almacenados
en este documento, y les dard el tratamlento correspondlente en cumplimlento de lo establecido legalmente.

GOR-F-085 V02 ooy ST | v
INSTRUCTOR:
HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO




De acuerdo con La Ley 1581 de 2012, Proteccion de Datos Personales, el Servicio Nacional de Aprendizaje SENA, se compromete a garantizar la seguridad y proteccion de los datos personales que se encuentran

almacenados en este documento, y les dard el tratamiento correspondiente en cumplimiento de lo establecido legalmente

REGISTRO DE ASISTENCIA / DIAS JUEVES 4, 11, 18 Y 25 DE JULIO DEL ANO 2024

ENSAMBLAR PRODUCTOS EN MADERA

INPEC-VILLAVICENCIO

TR
E
i
‘
i
‘»
1
|

—

|

1 394506

Y AUTORIZA FIRMA O PARTICIPACION |
Ne NOMBERES Y APELUDOS No. DOCUMENTO SAUA CONTRATISTA 1?3:?? DE:::‘EE':SA/ CORREO ELECTRONICO TELEFONO/EXT. GRABACION VIRTUAL
e s G\';R,Y \z:n\;_\s';— | = APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral vilavo@inpe | Conmutador
SR ' 86050940 VILLAVICENCIO | cgov.co : 394506 /
T u T PN TRD f
2 EDWIN YESID URREA | 1000217167 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador / 4
i GARAVITO : = VILLAVICENCIO €gov.co : 394506
3 ORGE ELIRCER 17221624 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral. vilavo@inpe | Conmutador -@(L < ,‘_g
AEUMADA { = 10= VILLAVICENCIO cqgov.co : 394506 Ay
4 | CARLOSXOSEVILLEGAS | 119905 PPLI formacionlaboral vil ;
ey l 1022958664 APRENDIZ PLINPEC ‘ormacionlaboral.villavo@inpe Conmutador
i VILLAVICENCIO cgov.co : 394506
s LEQNEL OSVALDO | ~ S Lz
> vt ST | S S APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral.villavo@inpe Conmutador
ARANGO LASSO ; 10' 678‘ 7 1 4 VILLAVICENCIO €gov co : 394506
. v,
s "’:‘\’Si_ff;f*"\\vﬂo | 86085025 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador
RAMIRE? J VILLAVICENCIO € gov co : 394506 [ w2
7 5\2&‘5‘2‘:’:\;&\_\ { APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador oy
ASTA : | snn= -~
CASTANEDA 1055803624 VILLAVICENCIO cnov.co - 394506 %/4 J G/q
R 130925582 R e, | ettt ey e 20 2
; / ﬁg
= — - A N
2 EDINSON AY A RUBIANO 1 12 1 82 1 656 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador
| VILLAVICENCIO cgovco : 394506
0 JHONY FABIAN CONCHO 1192803653 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador
| CARBAIAL VILLAVICENCIO €gov co : 394506
: 1 | :‘.\’IC} REINALDO LOPEZ 1 1254715 ] l APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador
1 | NERA VILLAVICENCIO cgov co : 394506
| 12 | D_r-._'imTN CnMJLf) 1121820996 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador
| GALINDO VASQUEZ VILLAVICENCIO cgovco : 394506
| I3 | EVANS SIERRA RAMOS 80004859 APRENDIZ PPL INPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador
i ' VILLAVICENCIO cgov.co : 394506
14 | ANDRES SEBASTIAN APRENDIZ PPL INPEC formacionlaboral villavo@inpe C
: | ANDRES SE onmutador
| HERNANDEZ RODRIGUEZ 1012387302 VILLAVICENCIO cgov co : 394506
i 15 | I:L'IS FERNANDO 1090434199 APRENDIZ PPLINPEC ‘ormacioniaboral villavo@inpe Conmutador
CAMACHO LOZADA VILLAVICENCIO cgov.co : 394506
| 15 1| [C__SESAO-?LOI&FE TORRES 80260351 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador
‘ ; VILLAVICENCIO cgovco : 394506
:‘ 17 | DUBIER ORREGO VARON 17325445 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador
| VILLAVICENCIO cgov.co : 394506
! 18 | JEFFERSON ANDRES 10068359267 APRENDIZ | PPLINPEC formacicnlaboral villavo@inpe | C
: onmutador
OROZCO OSORIO VILLAVICENCIO € gov co




PR e L S NPTTR T ToT LT v
T8 LRARDOUSROEY o ITTsnenY SR RN NP APRENDIZ | PPLINPEC | fe 1o AL Ine Conmutador
a8 RN R 1120503164 ‘ VIAVICENCIO - | gone 25 394506
! S B A e ot A it
o gt e et i R sl t-*- e Tt U] APIEN PPLINPEC msssatol pavoinge Conmutador
AT b - APRENDIZ 340 =
ERRR TG RGR 1007440217 VAVICENCIO g 394506
L 31 | WLIRR IERLEY é A T T T T APRENDIZ | PPLINPEC | fermacoriaboral dlavo@ings Conatﬁ.a—fj_ér~
3 WEIRK FERLEY |
vy ‘\xu:n;nnxn ! ] ‘ “”bo;x VILLAVICENCIO SO0V <5 + 394506
' st e e e —— TSP T T BTy -
T3S ) CARGOS AL NERTO PERES T l\)OOI ‘08 g 2 X APRENDIZ | PPUINPEC formacioniaboral vilavoinge | Conmutador
; MNA VILLAVICENCIO £ gov co 394506
T3 IR ARG 11121907157 S s APRENDIZ | PPUINPEC formacicriaboral viiao@inps | Conmutador
LENDONO MENDOZA g VILLAVICENCIO ¢.gov.co : 394506
{22 | HENRY ORLANDO ‘i 043 3713 X INSTRUCTOR hobuitrago@misana edu co 3125254886
L RTRAGO BLITRAGO 1 e

3..*De acuerdo con La Ley 1581 de 2012, Proteccion de Datos Personaies, el Servicio Nacional de Aprendizaje SENA, se compromete a garantizar la seguridad Y proteccion de los datos personales que se encuentran
ahmcenam en este documento, y les dard el tratamiento correspondiente en cumplimiento de lo establecido legalmente.




"REGISTRO DE ASISTENCIA / DIAS 15, 16,17 Y19 DE JULIO DEL ANO 2024
PROCESADO Y MECANIZADO DE PIEZAS EN MADERA

INPEC-VILLAVICENCIO

ORIETVO (S) | Alinear, deshilar pleras de maderas y tableros manualmente con méqulnns convencionales, Realizar el proceso de aserrado cumpliendo con los procedimientos establecidos. Realizar la unién de
| acuerdo con los (dlenos tecnicos establecidos. o
e e ZA FIRMA O PARTICIPACION
: ) | PLANTA OTRO DEPENDENCIA/ CORREO ELECTRONICO AUTOR
No . NOMBRISYAPELLIDOS | No. DOCUMENTO CONTRATISTA LCUAD EMPRESA TELEFONO/EXT. GRABACION VIRTUAL !
. ' » i et |
1 LIS GABRIEL MENDEZ APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador |
| ana %0\0940 VILLAVICENCIO | cgov.co - 394506 p 2 }
FOWIN YESID URREA 5 SRR R PPLINPEC aboral villay e |
SARAMITO 1000217167 APRENDIZ FHINPEC 2 tcg_r%?c_ : | Conmutador |
i : €.90v.c0 : 394506
¥ ’;"R‘\\i' !.‘\I" CER 17221624 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaby avo@inpe | Conmutador 60?6-6 ’:&_. |
: -H‘,, A\ \ : VILLAVICENCIO cgov.co : 394506 AU A ’
a :“\:;\1\\:\! .‘\\\\l VILLEGAS ‘ ]0779;8664 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador !
S Pt _1| VILLAVICENCIO cqov co . 394506 |
s | LEONELOSVAIDO | 1ne < |
, | ARANGO LASSO 1056785714 3 50 APRENDIZ STLLLLP:ZEENUO ::Ofr:vaggnlabma' vilavo@inpe | Conmutador '
RS Phaage iR caov o : 394506 |
s | :‘\\:1:‘1 !/-‘ ANDRO 86085025 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo Conmutador {
. ST VORA; VILLAVICENCIO cgov co : 394506 i
.‘ . \\:‘\‘}lz.‘;ll\‘* AN 1 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador !
R Rt O 1095803624 VILAVICENCIO. | G.govico : 394506 :
| 8 RONINSON VARLEY RUIZ 1120925582 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral vilavo@inpe | Conmutador
| | CASTILLO = VILLAVICENCIO c.gov co
5 e £ : 394506
{ 9 | EDINSONAYARUBIANO 1121821656 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral vilavo@inpe | Conmutador
!
fis VILLAVICENCIO c gov co : 394506
{ 10 | JHONY FABIAN CONCHO P
| | carBasal 1192803653 APRENDIZ C’I’&:‘V"IEENC M{:’""f“ nlaboral villavo@in, Conmutador |
| : 10 caoveo : 394506
| 11 ; :‘\lk J.th\) REINALDO LOPEZ 1125471511 i (S APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo: Conmutador
T B ' LT D VILLAVICENCIO caovco 3
Bexis : 394506
2 ) ™NC
§32 1 (ﬁ]‘i’;‘o‘\";‘i‘(’){)u 1121820996 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral vilavo@inpe | Conmutador
| INI S VILLAVICENCIO cqov.co : 394506
13 } EVANS SIERRA RAMOS 80004859 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral vilavo@inpe | Conmutador
A SO VILLAVICENCIO cgov.co . 394506 5
14 | AN JASTIAN 3
| HERNANDEZ RODRIGUEZ 1012387302 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral vilavo@inpe | Conmutador
VILLAVICENCIO cgov.co .
e : 394506 affter < -
15 | il\'\:'\(r.:{lg,\l\(‘)l;(l)\DA 1090434199 APRENDIZ | PPLINPEC formacioni Lvilavo@inoe | Conmutador
16 | LUIS RODOLFO TORRE B = A234306 L“ ) Co ‘l S
| LUIS RODOLFO TORRES Tormacioniab
i CHIGUAZUQUE 80260351 (RENDE STLLLmEENUO c"33 olaba.lao0ies. o[ .Conmdtador =
= s : 394506
17 1 DUBIER ORREGO VARON 1 7325445 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador
VILLAVICENCIO cgov.co ;
L : 394506 4
EFFERSON ANDRES 1006859267 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe (] -
| OROZCO OSORIO VILLAVICENCIO | cov.co enmutadeg |
: 394506 ; ’

e




719 | LIBARDO CORDERO T1120503 APRENDIZ | PPLINPEC | fsrmacienizborai Wia0@ings | Conmutador 2

ol ber R 1120503164 UILLAVICENCIO | cgovto : 394506 pe

50 | FWIND DAVID ROZ0 7 | 5 PLINPEC Conmutador

20 | EWIND DAVID ROZO 7 3 APRENDIZ P

CONDE 1007449217 VILLAVICENCIO .40V - 394506 )
A N S, 7

{31 | WELOL FERLEY T R M C formacioniaberalvllave@inpe | Conmutador
{ 21 | WEIOL FERLEY By APRENDIZ | PPLINPE formac il
| JARAMILLO VERA 1121916958 VILLAVICENCIO vt : 394506
’ A 3 RTOPEREZ | 10nNnlene . "~ | APRENDIZ | PPLINPEC | formacioniaboral Jilavo@mnpe mutador 4 k
| 22 | CARLOS ALBERTO PEREZ 19001508 APRENDIZ b ikl .Con ut /
i PINA T 1 394506 (¢
93 | EDWIN ALFONSO | S1ONT1 < Y1 B T = ok ' | pPLINPEC | formacioniaboral villavo@inpe C utador i

23 | EDWIN ALFONSO 5 S APRENDIZ onm

* | LONDORO MENDOZA 1121907157 VILLAVICENCIO C.gov co : 394506

t’»_1‘"'_1("'1"1:\'?{1—1-—(\N,\R[)(\ TH1710800% | | APRENDIZ | PPLINPEC formacioniaboral villavo@inpe | Conmutador
i CEDANO 1121858086 VILLAVICENCIO C gov co . 394506 Q,_;(}vb
’l 25 | HENRY ORLANDO | Sﬁ-hw“s'/l_‘\- T | INSTRUCTOR | hobuitrago@misena educo | 3125254886 b
| BUITRAGO BUITRAGO 2201 i
| SAESE NGRS SIS N SR i S B o -~ - ¥ t I TR O -l NIRRT PSR SVEIEESESe s ity —

INSTRUCTOR: e e
HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO

De acuerdo con La Loy 1581 de 2012, Proteccidn de Datos Personales, el Servicio Na

cional de Aprendizaje SENA, se compromete a garantizar la se
slmacenados en este documento, y les dar3 el tratamiento correspondiente en cum

guridad y proteccion de los datos personales que se encuentran
plimiento de lo establecido legalmente.



]

"~ REGISTRO DE ASISTENCIA / DIAS 22, 23, 24 Y 26 DE JULIO DEL ANO 2024
PROCESADO Y MECANIZADO DE PIEZAS EN MADERA

; gt 5 INPEC-VILLAVICENCIO : s R
Alinear, deshilar piezas de maderas Av>ta_b|'e'ros manualmente con maquinas convenclonales. Realizar el proceso de aserrado cumpliendo con los procedimientos establecidos. Realizar la unién de

OBJETIVO {S) R ;
acuerdo con los criterios técnicos establecidos. R Se i / 5 SRR A ARt =
f U PLANTA OTRO DEPENDENCIA, CORREO ELECTRONICO [ AUTORIZA FIRMA O PARTICIPACION
| No ]‘ NOMBRES Y APELLIDOS Jl No. DOCUMENTO CONTRATISTA LCUALY EMPRESA TELEFONO/EXT. | GRABACION VIRTUAL
] 2 o i PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe PR
’ : l Ltl[»‘fl-g:\“R"'L ks l (\(‘0\0040 i Vlll\AVl((N(IO rJQ’OV.rn, gl F(’)’grt;];(t)gdor @%,
2l th\\lN_\ ESID URREA “]0062] 7 l (‘7 APRI’N[)]Z PRLINPEC k'o?n;arn;or;labomi -/|llﬂv0_§ﬁlnp;.‘ "Corrlmru[’ador’ T (25 §
| | GARAVITO | VILLAVICENCIO C.aov.co - 394506
| I e TR AN
" < - _——— o - — <
{ 3 | JORGE ELIECER | ‘733 1624 APRENDIZ PPLINPEC formacionlabaral villavo@inpe Conmutador .33 ’Z - el
» | (= ¥
| AHUMADA | VILLAVICENCIO €.00v.Co 394506 u( 4
2t SRS NI TR N SRR Lo e L AT B ' 1 A Mf__,
| 4 | CARLOSJOSE VILLEGAS ! 10‘"‘“\\'0()4 APR[NDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador |
| | MORALES b VILLAVICENCIO €.9ov.co : 394506
{ *. L fE A Aty st B 3 ] W b o
Is LEONEL OSVALDO | l 03 75‘7[4 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral wllavo@npe Conmutador
ARANGO LASSO % VILLAVICENCIO €.gov.co : 394506
353 - S— /
38 fvie :‘ EIANORO | 86085025 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe [ Conmutador Vi |
MIREZ | VILLAVICENCIO c.gov.co : 394506 |
. ff‘fi\jl.i‘f'\\ i APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador 7%
R S | 10958053624 MUAVICENCIO.. " L odlvvie) : 294506 A" C(’s J
s “:\‘0\ VARLEYRUIZ | 1120925582 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador |
CASTIL
Hood & | VILAVICENCIO | c.gov.co . 394506 %0 @ ‘
97| PORNONAYARUBIARD = 24 4 191891656 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral vilavo@inpe | Conmutador |
)l VILLAVICENCIO € gov co : 394506
10 ..':1;1{ :L“"‘-\ CONCHO | 1192803653 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral vilavo@inpe | Conmutador T 3 =
N | VILLAVICENCIO cgovco - 394506 <
-s ~ T 3 o o= 2 A
e e A T ISAT TS APRENDIZ | PPLINPEC formacioniaboral vilavo@inpe | Conmutador
o | VILLAVICENCIO c.gqov.co : 394506
12 | DARWIN CAMILO -
12 \:‘:\I“\Z:OL\:Q\'S:L 1121820996 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador
A A7 y VILLAVICENCIO cgov.co : 394506
33 VANS SI - = o sy ul
A3 4 EWANS SIENRA RAMOS | 80004859 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral.villavo@inpe | Conmutador
o S VILLAVICENCIO c.qov co - 394506 i
18 | ANDRES ASTIAN Y
HERNANDEZ RODRIGUEZ 1012387302 A :TI}L:::EENCIO ::og":\? f:lg R e SonmUuch e
15 | LIS FERNANDO 2 ; =334300 ‘W
| CAMACHO LOZADA 1090434199 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaberal villavo@ince | Conmutador
! VILLAVICENCIO cgov co - 394506 s I l\)
{16 | LUIS RODOLFO TORRES = - —C
, ™ 1| CricuAZUQUE 80260351 APRENDIZ STLL ng”uo ?n:jc::nlaboral villavo Conmutador —
' caov.co : 394506 n
| | DU 3 v ] =
Eaf UBIER ORREGONARON 171 7395445 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral vilavo@inge | Conmutador ra i
! VILLAV q
1 L ILLAVICENCIO cgov co - 394506
{ e o 1006859267 APRENDIZ Cfﬁméguc,o formacioniaporal vilavo@inge [ Conmutador
| caeLce : 394506 ¥

\/’



19 | LIBARDO CORDERO 1120503164
AMAYA
F — - -
20 | EWIND DAVID ROZO 92
BES 1007449217
' 21 | WEDOL FERLEY 7191016038 |
[ JARAMILLO VERA 1121916958
22 | CARLOS ALBERTO PEREZ TF)(’)OVI ;(\8
; PINA
[ 23 | EDWIN ALFONSO 3 —l] 27117‘)07 1 5'7
{ LONDONO MENDOZA

{25

ARDO

| CEDANO
|

[ HENRY ORLANDO

| BUITRAGO BUITRAGO

¥

T APRENDIZ

“APRENDIZ |

APRENDIZ
APRENDIZ
APRENDIZ

APRENDIZ

PPLINPEC

INSTRUCTOR:
HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO

fm cZoez | Conmutador

VILLAVICENCIO 1 394506
“PPLINPEC lbimacionlaboral vilavo@noe | Conmutador
VILLAVICENCIO cguv 80 - 394506
PPLINPEC formusianlaboil Jlavo@inps | Conmutador
VILLAVICENCIO 104,50 : 394506
TR farmacaniatoral vilavo@inpe | Conmutador
VILLAVICENCIO qov 69 . 394506
PPLINPEC formacioniaboral vilavo@inpe | Conmutador
VILLAVICENCIO ¢ gov ¢o 394506
PPLINPEC formacicnlaboral villavo@inpe | Conmutador |
VILLAVICENCIO ¢ gov o 394506

| INSTRUCTOR “hobullrago@misena edu co. 3125254886




‘ R ~ REGISTRO DE ASISTENCIA / DIAS 29 Y 30 DE JULIO DEL ANO 2024
|
i PROCESADO Y MECANIZADO DE PIE ZAS EN MADERA
INPEC-VILLAVICENCIO
OBJETIVO | (S) (  Alinear, deshilar plezas de maderas y tableros manualmente con maquinas convenclonales. Realizar el proceso de aserrado campliendo con los | proced:mlenlos establecidos, Realizar la union de
| acuerdo con los criterios técnicos establecidos. S
| Ciensag] PLANTA | 0TRO DEPENDENCIA/ CORMED ELECTRONICO AUTORIZA FIRMA O PARTICIPACION
ATIST ‘
| No ‘ NOMBRES Y APELLIDOS No. DOCUMENTO CONTRATISTA JCUALY ANBRESA TELEFONO/EXT GRABACION VIRTUAL
SR R MO e SRS - .
153} S ABRIE (DEZ % APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villave@inps | Conmutador
i | l\,ll_"‘\]‘t“\“” L MENDE; 1 86050940 VILLAVICENCIO € gov co 394506
D gl B DWIN YESID URREA 1 1000217167 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villayo @inpa Conmutador
| | oaraviro ‘ & : VILAVICENCIO | €.00V.CO : 394506
| 3 | JORGE ELIECER 172 ) ](\.‘4 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe Conmutador i
| | AHUMADA L &b VILLAVICENCIO £.00V.CO : 394506
[ 4 | CARLOS JOSE VILLEGAS. | lu{\qg\\b(‘.‘ | APRENDIZ | PPLINPEC | formacionlaboral vilavo@inpe | Conmutador |
! | MORALES radi et VILLAVICENCIO caov.co : 394506
5 | LEONEL OSVALDO ] 05678371 14 & o APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador :
AR ANGO LASSO VILLAVICENCIO £.90v.Co £ 394506
F e T S ALEIANDRD. - p §60"8‘§6;_§'_ _____ 5 FrRey e APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador
RAMIR N o VILLAVICENCIO £.0V.co : 394506
iz | ANDREY DURAN [ s APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador
CASTANFNA : ECQ53()3624 VILIAVICENCIO €aoy.co . 394506
s i | 1 12092353582 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador
N DR VILLAVICENCIO cgov.co : 394506 .
A A
§ | EDINSON AYARUBIANO | 1121821656 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador 2 1
2 VILLAVICENCIO €aov.co : 394506
20 | JHONY FABIAN CONCHO AL APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral vilavo@inpe | Conmutador T,
K : | ¥, e .
CARBAJAL 1 192803653 VILLAVICENCIO cqovco : 394506 < =
1
11 | ALVCIRENALDOLOPEZ | 1125471511 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador P
NERA Bl VILLAVICENCIO cgov.co : 394506
12 | DARWIN CAMILO 1 17]870996 APRENDIZ PPLINPEC formacionlaboral villavo Conmutador
GALINDO VASQUEZ | e VILLAVICENCIO cgov.co : 394506
24
13 | EVANS SIERRA RAMOS | 485 APRENDIZ PPL INPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador
i )
| 80004859 VILLAVICENCIO cqov.co : 394506 s
14 | ANDRES SEBASTIAN ‘ 1012387302 ; APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inge | Conmutador
| HERNANDEZ RODRIGUEZ = [ VILLAVICENCIO cgoveo : 394506
i 3 e
15 | LUIS FERNANDO i A2 | APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador
: E CAMACHO LOZADA .[ 1090434199 II VILLAVICENCIO c.gov.co : 394506 US> CGM\CL\;
16 | LUISRODOLFO TORK ] 80260351 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral vilavo@inoe | Conmutador
| CHIGUAZUQUE | = , VILLAVICENCIO cgov.co : 394506
17 | DUSIER ORREGO VARON 1 17355445 APRENDIZ [ PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador ¢
‘, P = VILLAVICENCIO cgov co : 394506 3
18 | JEFFERSON ANDRES 1006859267 APRENDIZ | PPLINPEC formacionlaboral villavo@inpe | Conmutador
| DROZCO OSORIO VILLAVICENCIO cgovco : 394506




19 L\L‘R’\“’{O CORDERO 1120503164 APRENDIZ | PPLINPEC ‘orvacenizoonalvlae@ings | Conmutador
AMS VILLAVICENCIO Cae co 1 394506 &
20 | EWIND DAVID ROZO 1007449217 APRENDIZ | PPLINPEC formaciontaberal vilave@inps | Conmutador
CONDE VILLAVICENCIO C.90v.co : 394506
21 | WELOL FERLEY B ~ APRENDIZ | PPLINPEC farmaciantangral villavo@inpe /
JARAMILLO VERA 1121916958 VILAVICENCIO | 200y co F%I;T;ézdor
22 | CARLOS ALBERTO PEREZ P DG APRENDIZ | PPLINPEC | Tormacioniatarai vilavotinpe <
PINA 19001508 VILLAVICENCIO C.gov.co Fgr;T;égdor CWV
23 | EDWIN ALEONSO CAPRENDIZ | PPLINPEC | Tormadioniabarai villavodhinpe
LONDORO MENDOZA 1121907157 VILLAVICENCIO o gov.co Fc;r;r:gégdor
24 | JULIAN LEONARDO B APRENDIZ | PRLINPEC formacionlaboral vilavo@inpe | Conmutador
CEDANO 1121 858086 VILLAVICENCIO G gov.co . 394506 (75 QW
25 | HENRY ORLANDO INSTRUCTOR hobuitrago@misena edu co g
L7 g S f0433713 X go 3125254886
De acuerdo con La Ley 1581 de 2012, Protectidn de Datos Personales, of Serviclo Naclonal de Aprendizaje SENA, se compromete a garantizar la seguridad y proteccion de los datos personales que se encuentran

almacenados en este documento, v les dard of tratamiento correspo

INSTRUCTOR:

HENRY ORLANDO BUITRAGO BUIT

ndiente en cumplimiento de lo establecido legalmente.




ACCIONES DE FORMACION REGISTRADAS EN SOFIA PLUS EN EL MES DE JULIO DE 2024

juicios ensamblar producto en madera 3018026 [Modo de compatibilidad] - Excel

LULTT  Inicio Insertar Disefio de pagina Férmulas Revisar Vista Ayuda Nitro Pro Q {Qué desea hacer? r‘s:_;_ Compartir

%

=3
D - sansserif 24 < A A o Ajustar texto General - g“ Q %‘:ﬂ Ex lil ::‘t‘::::ria " ‘%Y p
>y Wrs-E-o-a B R § - % W4 L DT Sl e g g O ki
Portapapeles s Fuente (] Alineacién (] Mdmero [ Estilos Celdas Edicién ~
Al - F | Reporte de Juicios de Evaluacién -
A B C D E F -
= = r
1 Reporte de Juicios de Evaluacion
2 Fecha dal Reporte: 28/06/2024
5 |Ficha de Caracterizacién: 3018026
4 |Cagige: 93920002
5 Version: 1
3 Denominacién: ENSAMBLAR PRODUCTCS EN MADERA
7 |Estado de la Ficha de Caracterizacién: EN EJECUCION
3 Fecha Inicio: 20/06/2024
g |Fecha Fin: 25/07/2024
10 Modalidad de Formacicn: PRESEMCIAL
1 Regional: 50 - REGIONAL META
12 |Centro de Formacisn: 9532 - CENTRO DE INDUSTRIA ¥ SERVICICS DEL META
13 Tipo de Documento |[Numero de Documento |Nombre Apsllidos Estado Compstencia
cc 1000217167 EDWIN YESID URREA GARAVITO EN FORMACION 5204 - ENSAMBLAR MUEBLES
14
cc 1006859267 JEFFERSON ANDRES OROZCO OSORIO EN FORMACION 5204 - ENSAMBLAR MUEBLES &
1 »
Listo i) = i + 100%

SISTENCIA JULIO J C v ensamblar pr...



Juicios moldurado de maderas 3019354 [Modo de compatibilidad] - Excel B

Archivo LIt Insertar Disefio de pagina Férmulas Datos Revisar Vista Ayuda Nitra Pro Q ;0ué desea hacer? ";_;_ Compartir
LT N i e | = : y (=l EE'X = 3 Autosuma + A, s )
sansserif A A = = | &~ FH] Ajustar texto General h e D o == C A
D Eg - = = EE IE' Rellenar - z
Pegar v N K § - y . A- = Combinary centrar = $ - % 000 %3 3 Fum.watu Dar formato Estilosde  Insertar Eliminar Formato N Or.denary Buscary
@ condicional - como tabla = celda~ @ @ @ filtrar = seleccionar -
Portapapeles s Fuente (] Alineacion (] Mimero [ Estilos Celdas Edicion ~
Al - Fe || Reporte de Juicios de Evaluacidn ~
A B C D E F -
Reporte de Juicios de Evaluacion
1
2 Fecha dal Reporte: 2B/06/2024
5 |Ficha de Caracterizacién: 3019354
4 |Cogige: "33310003
5 Version: 1
5 Denominacion; MOLDURADOC DE MADERAS
7 Estado de la Ficha de Caracterizacion: EN EJECUCION
g |Fecha Inicio: 21/06/2024
9 Fecha Fin: 26/07/2024
10 Medalidad de Formacion: PRESENCIAL
1 Regional: 50 - REGIONAL META
12 Cantro de Formacion: 9532 - CENTRO DE INDUSTRIA ¥ SERVICICS DEL META
13 Tipo de Documento |[Numero de Documento |Nombre Apellidos Estado Competencia
cc 1003649726 JAIMERS ON ADEIMER GUTIERREZ GUTIERREZ EN FORMACION 5236 - MECANIZAR CONVEMCIONALMENTE PIEZAS DE MADE
LAMINAS DE AGLOMERADO CON BASE EN CARTAS DE FAB
14 ADIICARNA MADIAS NE S IDINAD IMNICTOIAL
cc 1003649726 JAIMERSON ADEIMER GUTIERREZ GUTIERREZ EN FORMACION 5236 - MECANIZAR CONVEMCIONALMENTE PIEZAS DE MADE
| AMINAS DE AGLOMERADD CON BASE FN CARTAS NF FARI ™

-

CUENTA JUNIO L]

X3 Juicios moldurar




	PROCESO GESTIÓN DEL TALENTO HUMANO FORMATO INFORME MENSUAL EJECUCIÓN CONTRACTUAL
	SUPERVISORA CONTRATO No. CO1.PCCNTR.6070805 del año 2024
	Asunto: Informe mensual de ejecución       contractual Mes julio del año 2024
	HENRY ORLANDO BUITRAGO BUITRAGO, identificado con la cédula de ciudadanía No. 80433713 de Bogotá, en mi calidad de Contratista del SENA, de la coordinación académica en cumplimiento del Contrato de Prestación de Servicios de la referencia CO1.PCCNTR.6...

	Obligaciones Específicas.
	A continuación, relaciono los desplazamientos que realicé previo a la presentación de este informe. Una vez finalizado cada desplazamiento presenté al ordenador del gasto el informe en el Formato Informe Legalización Desplazamiento Contratista GTH-F-0...
	Nota 1: Por cada desplazamiento que haya realizado el contratista, adjuntará el respectivo informe que la soporte. En caso de haber realizado el desplazamiento en fecha posterior a la presentación del informe de ejecución contractual, deberá reportarl...

	C.C. No. 80433713 de Bogotá
	Recibí a satisfacción:
	Javier Enrique Bermúdez Daza
	SUPERVISORA CONTRATO No. CO1.PCCNTR.6070805 del año 2024
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