
 

        CABINA DE ASPERSION DESINFECTANTE 

PINZUAR SAS NIT. 800.006.900-3 

 

CERTIFICA 

 

El señor (a) MARTINEZ SERGIO IVAN identificado con Cédula de Ciudadanía 

número 1.014.222.375 trabaja para esta empresa desde el día cinco (05) de 

agosto del año 2015 desempeñando actualmente el cargo de DIRECTOR DE 

LABORATORIO, contando con la experiencia de más de tres años en el área 

de metrología en las variables de Longitud, Fuerza, Masas, Balanzas, Par 

Torsional, Presión, Temperatura  y su contrato de trabajo es a término fijo.  

 

Para constancia de lo anterior, se firma en la ciudad de Madrid a los diez 

(10) días del mes de junio de 2020. 

  

 

Cordialmente, 

 
 
 
 
 
 
 

PINZUAR S.A.S. 
CARLOS ALBERTO PINTOR PINTOR  
Representante Legal –  
Cédula de ciudadanía N.º 79.110.033 de Bogotá 
Nit: 800.006.900-3 -   
Km 2 Via Puente de Piedra Parque Industrial San Isidro Bodega C1  
Teléfono: 7454555 Ext.1113-1106 -1140  
Correo Electrónico: comercial.laboratorio@pinzuar.com.co  
Madrid, Cundinamarca. 
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PINZUAR SAS NIT. 800.006.900-3 

 

CERTIFICA 

 

El señor (a) VELA AVELLANEDA MIGUEL ANDRES identificado con Cédula de 

Ciudadanía número 1.016.016.586 trabaja para esta empresa desde el día 

quince (15) de Febrero del año 2016 desempeñando el cargo de Metrólogo, 

contando con la experiencia de más de tres años en metrología en las 

variables de Longitud, Fuerza, Masas, Balanzas, Par Torsional, Presión, 

Temperatura y su contrato de trabajo es a término fijo. 

 

Para constancia de lo anterior, se firma en la ciudad de Madrid a los diez 

(10) días del mes de junio de 2020. 

  

Cordialmente, 

 
 
 
 
 
 
 

PINZUAR S.A.S. 
CARLOS ALBERTO PINTOR PINTOR  
Representante Legal –  
Cédula de ciudadanía N.º 79.110.033 de Bogotá 
Nit: 800.006.900-3 -   
Km 2 Via Puente de Piedra Parque Industrial San Isidro Bodega C1  
Teléfono: 7454555 Ext.1113-1106 -1140  
Correo Electrónico: comercial.laboratorio@pinzuar.com.co  
Madrid, Cundinamarca. 
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Sergio IvánMARTÍNEZ
Ingeniero Mecánico - Matrícula Profesional CN230-144734
� +57 305 7368352 � sergioimartinez91@gmail.com
� Carrera 102 No. 69 - 22, Álamos Norte ; Bogotá D.C.
� Junio 4 de 1991 (28 años), Bogotá D.C.- Colombia

Cuento con amplia experiencia enmetrología industrial, principalmente en las magnitudes de dimensional, masa y balanzas, fuerza,
par torsional, presión y temperatura. Actualmente desempeño el cargo de director de laboratorio, siendo responsable de las acti-
vidades del laboratorio para las magnitudes anteriormente mencionadas. Las funciones de mi cargo incluyen la programación de
servicios en laboratorio permanente, programación de servicios ejecutados en sitio, capacitación y supervisión de personal, asegu-
ramiento de la calidad de los resultados, la emisión de los certificados de calibración, elaboración, revisión y aprobación de pro-
cedimientos e instructivos técnicos y administrativos todo lo anterior siguiendo los lineamientos de la norma internacional ISO/IEC
17025:2017 y gran variedad de documentos de referencia que aseguran el desempeño satisfactorio de las calibraciones.
*El código QR lleva a los soportes de educación.

� EXPERIENCIA PROFESIONAL

Noviembre 2018 Director de Laboratorio | Responsable de las Actividades del Laboratorio, PINZUAR LTDA., Bogotá D.C.
Actualmente ∠ Elaboración, revisión, aprobación y divulgación de procedimientos técnicos generales (verificación y

validación de métodos, estimación de incertidumbre, evaluación de CMC, etcétera), admisnitrativos
y de calibración.

∠ Verificación y validación de todos los métodos de calibración del laboratorio
∠ Mantenimiento del Sistema de Gestión del laboratorio.
∠ Capacitación y supervisión del personal técnico y administrativo.
∠ Coordinación y presentación de pruebas intralaboratorios, pruebas interlaboratorios y ensayos de
aptitud.

∠ Ejecución de servicios de calibración.
∠ Programación y ejecución de actividades de aseguramiento metrológico. (mantenimientos, verifica-
ciones y calibraciones).

∠ Programación de servicios de calibración.
∠ Creación y validación de hojas de cálculo.
∠ Atención a solicitudes de clientes.
∠ Generación de informes para el seguimiento de la gerencia.

Paquete Office R Statistics R Studio Minitab Ansys Solidworks LATEX

Octubre 2014 Metrólogo | Dimensional y Par Torsional, PINZUAR LTDA., Bogotá D.C.
Octubre 2018 ∠ Creación, actualización y divulgación de procedimientos técnicos y de calibración.

∠ Capacitación y supervisión del personal técnico.
∠ Coordinación y presentación de pruebas interlaboratorios y ensayos de aptitud.
∠ Ejecución de servicios de calibración.
∠ Programación y ejecución de actividades de aseguramiento metrológico (mantenimientos, verifica-
ciones y calibraciones).

∠ Programación de servicios de calibración.
∠ Creación y validación de hojas de cálculo.
∠ Atención a solicitudes de clientes externos.

Paquete Office R Statistics R Studio Minitab LATEX

Agosto 2013 Técnico de Calibración | Ejecución de calibraciones, PINZUAR LTDA, Bogotá D.C.
Octubre 2014 ∠ Ejecución de servicios de calibración en sitio y laboratorio permanente.

∠ Ejecución de mantenimientos y verificaciones intermedias de los equipos de medición.
∠ Participación en pruebas intralaboratorio.
∠ Validación de hojas de cálculo.

Paquete Office

Junio 2010 Auxiliar Operativo Puestos de Pago | Atención a Clientes, GRUPO ÉXITO S.A.S., Bogotá D.C.
Diciembre 2010 ∠ Encargado del puesto de pago.

Software Corporativo
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� FORMACIÓN ACADÉMICA
2019 Ingeniería Mecánica - Universidad Distrital Francisco José de Caldas

2012 Tecnología en Mecánica - Universidad Distrital Francisco José de Caldas

2007 Bachiller técnico en la especialidad de auxiliar en procesos contables básicos - Fundación Educacional
Ana Restrepo del Corral

� FORMACIÓN COMPLEMENTARIA
Diplomado ISO/IEC 17025:2017 Diplomado en gestión, implementación, auditoría y acreditación de laboratorios bajo la

norma ISO/IEC 17025:2017 - Fundación Universitaria Agraria de Colombia - 2018
NTC ISO/IEC 17025:2017 Requisitos generales para la Competencia de los Laboratorios de Ensayo y Calibración - JOSE

LUIS PÉREZ RODRÍGUEZ 2018
Aseguramiento Metrológico Técnicas estadísticas aplicadas a confirmación de métodos de calibración y aseguramiento

de la calidad de los resultados - CESAR AUGUSTO YATE ROCHA - 2018
Incertidumbre de Medición JCGM 100:2008 Evaluation of measurement data — Guide to the expression of uncertainty in

measurement INM - 2017
Temperatura Calibración de termómetros de resistencia industriales, Calibración de termómetros de re-

sistencia patrones SPRT, Calibración de termopares, Calibración de Termómetros de Lectura
Directa - CALIDAD Y ESTADÍSTICA 2016

ISO 19011:2011 Auditoría Interna Gestión de auditorías internas conforme ISO 19011:2011 e ISO/IEC
17025:2005 - CEPTIS - 2016

Presión DKD-R 6-1 Kalibrierung von Druckmessgeräten - CALIDAD Y ESTADÍSTICA - 2016
Calibración de Pesas F1 NTC 1848:2007 Pesas de clase E1, E2, F1, F2, M1, M1-2, M2, M2-3 y M3. PINZUAR - 2015
NTC ISO/IEC 17025:2005 Requisitos generales para la Competencia de los Laboratorios de Ensayo y Calibración - JOSE

LUIS PÉREZ RODRÍGUEZ - 2015
NTC ISO/IEC 17000:2005 Evaluaciónde la Conformidad. Vocabulario y PrincipiosGenerales - JOSELUISPEREZRODRI-

GUEZ - 2015
Temperatura Definición de temperatura, termometría de gases, tratado del metro, definición de la calibra-

ción ymétodos, jerarquía de calibración, ecalas de temperatura, escala internacional de tem-
peratura, características de la SPRT, coeficientes de la ITS-90, transmisión de calor, termóme-
tros de contacto, fuentes de termómetros, calibración RTD, estimación de incertidumbre -
CEPTIS - 2015

Instrumentos de Pesaje SIM-MWG7/cg-01/v.00 Guía para la calibración de los instrumentos para pesar de funciona-
miento no automático - CEPTIS - 2015

Fuerza y Par Torsional NTC 7500-1:2007 Materiales metálicos. Verificación de máquinas de ensayo uniaxiales está-
ticos. Parte 1 : máquinas de ensayo de tracción/compresión. Verificación y calibración del
sistema de medición de fuerza, NTC 5330:2004 Herramientas de ensamble para tornillos y
tuercas. Torcómetros manuales (Herramienta manual de Par Torsional) - PINZUAR - 2014

Longitud Calibración de tamices, calibración de cintas métricas, calibración de pies de rey, calibración
de micrómetros, calibración de comparadores de carátula y calibración de bloques de caras
paralelas - PINZUAR - 2014

Aseguramiento Metrológico Técnicas estadísticas, cartas de control, ensayos de repetibilidad y reproducibilidad, calibra-
ciones repetidas, ensayos de aptitud, confirmación de métodos - CEPTIS - 2014

Serie NTC 3529 NTC3529-1Principios generales ydefiniciones,NTC3529-2Métodobásicopara ladetermina-
ción de repetibilidad y reproducibilidad de unmétodo normalizado, NTC 3529-3Mediciones
Intermedias de la precisión de un método normalizado de medición, NTC 3529-4 Métodos
básicos para la determinación de veracidad de un método de medición normalizado, NTC
3529-5 Métodos alternativos para la determinación de la precisión de un método de medi-
ción normalizado yNTC 3529-6Utilización en la práctica de los valores de exactitud - CEPTIS
- 2013
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Par Torsional Términos y definiciones, clasificación de herramientas de par de torsión, diseño de herra-
mientas de par de torsión, método y sistemas de medición, equipos e instrumentos, instala-
ciones, incertidumbre de la medición, seguridad industrial, confirmación metrológica y ase-
guramiento metrológico en par de torsión - CEPTIS - 2013

Metrología Básica Sistema Internacional de Unidades, Vocabulario Internacional de Metrología (VIM), Buenas
Prácticas de Laboratorio - PINZUAR - 2013

� IDIOMAS

Español ○ ○ ○ ○ ○
Inglés ○ ○ ○ � �

+ FORTALEZAS

∠ Rápido Aprendizaje
∠ Honestidad
∠ Organización
∠ Objetividad
∠ Trabajo en Equipo
∠ Dedicación

� PROYECTOS

UNIVERSIDAD DISTRITAL FRANCISCO JOSÉ DE CALDAS 2011 - 2012
� http://repository.udistrital.edu.co/ � Trabajo de Grado - Título de Tecnólogo en Mecánica
Modificación de grano de un acero ASTM A36 sometido a tratamiento termomecánico. Proyeto científico, dirigido por el docente
MSc. Fabio Raúl Pérez Villamil
Tamaño de Grano Tratamientos Termomecánicos ASTM A36 ASTM 1951

UNIVERSIDAD DISTRITAL FRANCISCO JOSÉ DE CALDAS 2016 - 2018
� http://repository.udistrital.edu.co/ � Trabajo de Grado - Título de Ingeniero Mecánico
Influencia del carbono presente en la martensita en la resistencia al desgaste de un acero AISI SAE 1045 tratado desde tempera-
turas intercríticas seguido de un tratamiento criogénico, dirigido por el docente MSc. Carlos Arturo Bohorquez.
Tratamiento Criogénico Desgaste Abrasivo ASTM G64 AISI SAE 1045

� REFERENCIAS
Ing. Luis Fernando Caro
RECTICAR CIA en C, DIR. PRODUCCIÓN

� lfernadocaror@gmail.com
� +57 310 5731547

PhD. Alberto Restrepo Velasquez
Pensionado, EX PRESIDENTE DE ASUNTOS AGRICOLAS PARA COLOMBIA - EMBAJADA EEUU
� edalbrestrepo@yahoo.es
� +57 321 4525587
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