CERTIFICA:

Que, en el almacén de la Direccidn Regional Caldas, no se encuentran en existencia los elementos descritos
a continuacion:

: - UNIDAD DE
ITEM DESCRIPCION DEL ELEMENTO MEDIDA CANTIDAD
1 OVEROL UNIDAD 28

Lugar y fecha: Manizales, 29 de noviembre de 2024.
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JORGE EDUARDO GARCIA
Almacenista



SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA

FICHA TECNICA DE PRODUCTO

Nombre del producto

OVEROL

Perfil del consumidor

Tradicional: Este consumidor tiene una escala de valores conservadora, tradicional vy
funcional, pocas veces involucra conceptos innovadores y productos de moda.

Ocasion de uso

Ropa de Trabajo

Universo del vestuario

KAKIWEAR
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CLIMA: FRIO, TEMPLADO Y CALIDO

Matenal Principal: Tejdo 100 % Algodon - Dnl de 10 onzas. con un maxmo de
encogimiento al lavado de un 2.5 %. si tienen planchado permanente

Tejido material principal: Plano. Ligamento: Sarga 3 x 1.

Entretela: fusionables adecuadas para punos y cuelio.

INSUMOS Y ACCESORIOS:

TEXTIL ESPECIFICOS

MATERIALES Cremalleras: de diente plastico de Slider en doble sentido para el frente de alta resistencia y|
antiestatica.
Cinta reflectiva: hecha de un matenal que hace rebotar la luz de 5 cm de ancho
Velcro: Sistema de cierre o de sujecion de 2 a 4 centimetros de ancho
Hilo:
Calibre 75 Tex40:Fileteadora
Calibre 50 Texf0 : Pespunte y amarre
El proveedor debe entregar el Certificado de Calidad Textil donde certifique las
normas a continuacion descritas realizadas en un laboratorio certificado, o
entregar al Sena las prendas necesarias para realizar pruebas en el
Laboratorio Textil del Sena.
ANALISIS REQUERIDOS:
Ligamento: Sarga 3 x 1.
Resistencia a la tension minimo 308 N en cada sentido
Resistencia al rasgo lengieta minimo 13 N en cada sentido
Resistencia la deslizamiento minimo 133 N en cada sentido
Analisis cuantitativo de las fibras: NTC481:2012-12-12 ASTMD 629:2008 Meatodos
N°456,89,10 "Ver Nota 1.Composicion de la tela (Material principal): de acuerdo con lo
indicado en la Norma Técnica Colombiana.
Analisis de Solidez del color al agua AATCC 107:2013 ™ VER NOTA 1
Analisis de Solidez del color al lavado en agua (Matenal principal y forro): de acuerdo con lo
REQUISITOS TECNICOS DEL |indicado en la Norma Técnica Colombiana

Cambio de color minimo de 4
Manchado minimo de 3




Solidez del color al lavado en himedo (Material principal v formo): de acuerdo con lo
indicado en la Morma Técnica Colombiana 1155-3 método 2a.

Cambio de color minimo de 4

Manchado minimo de 3

Solidez del color al frote (Material principal v al forro): de acuerdo con lo indicado en
la Morma Técnica Colombiana 756,

En seco minimo de 4

En himedo minimo de 3

Solidez del color al sudor. Cambio de color minimo de 4. Manchado minimo de 3
Tendencia a la formacion de motas (Materal principal v fomo): minimo de 3 de
acuerdo con lo indicado en la Morma Técnica Colombiana 2051-2.

REGUISITOS GEMERALES DE

MODELOS: Overol estilo piloto.

ESTILO: Owerol enterizo con cremallera frontal sintética doble servicio, desde el cuello hasta
+ 17 cm amriba del tiro.

Colores a cordes al clima, colores a escoger. Presentar carta de materiales y colores (Min 5
colores segln el clima o zona).

Cuello militar’ neni pespuntado en el contomc

Delantero con cremallera de doble funcian, aletillon gque cubra la cremallera en el exterior,

bolsillos de parche, el supenior izguierdo con separador para lapicerc. Con reflectivo
Espalda con elastico en la cintura para mayor ajuste y confort, con reflective

Pantalon bota recta con reflectiva, bolsillo laterales en diagonal y laterales con pasamanos o
aberturas para acceso rapido a la prenda intema, bolsillo tipo cargo con tapas a la altura de la

Lzt rodilla, en la bota debe llevar cierre para ampliar

Trasero bolsillos de parche con ciermre
Purios: Ajusiables.
Manga recta, larga con bolsille en manga izquierda para camet
INSUMOS ¥ ACCESORIDS:
Velcro, cieme, cieme invisible, broches
Marquillas: =n la parte interna debe contener marquillas tejidas o impresas, cosidas a la
prenda en la que indigque la talla
Instruccion de lavado: en la parte interna de la prenda cosidas en los costados donde indigue,
instrucciones de lavado, nombre del confeccionista, origen de fabricacion, porcentsje de los
material utiizado.
Empaque: debe garaniizar la perfecta conservacion y proteccion de las prendas evitando
que sufra dafios o deterioros durante su transporte o almacenamiento v que ko consenve
limpiz hasta su destino final. El empaque debe ser amigable con el medic ambiente y con la
marca del proveedor.
Rotulado: de acuerdo con las especificaciones de los requisitos técnicos todas las prendas

EMFAGUE ¥ ROTULADOD

deben presentarse con marquillas tejidas o estampadas internamente y que contengan:
Mombre del fabricante, origen de fabricacion, composicion de materiales y especificaciones
de lavado y cuidados de la prenda.

Damdo cumplimients a la NTC 1806 del reglamento técnico  sobre Etiquetado de
Confecciones de la Resolucion 1850 de 2008 del Ministerio de Comercio, Indusiria y Turismo.

CONDICIONES DE TALLAJE

El provesdor debe contar con toda la curva de tallaje de los disefios seleccionados desde
talla 4 hasta talla 22 en femenino y desde la talla 28 hasta la talla 48 en masculino,
garantizando los ajustes que comespondan por antropometria del servidor publico destinatario
de la misma.

El proveedor debe facilitar una tabla de medidas para identificar y ubicar la talla del
Funcionaric de manera mas certera

CONDICIONES DEL DISENO

Las prendas presentadas deben garantizar los maximos estandares de calidad en materiales,
disefio y confeccion. La horma y el aplome de las prendas deben garantizar un excelents
patronaje.

El proveedor debera acogerse a lo estipulado en el protocolo para la aplicacion de prusbas
técnicas al vestuario de las condiciones agui sefialadas, segin el proceso de contratacion.
Mo debera cambiar nada de lo establecido en la presente ficha técnica®

El proveedor debe cumplir con las condiciones espediales de confeccion:




CONDICIONES DE CALIDAD

1. Todas las costuras deben estar exentas de fruncidos, torcidos, pliegues y deben estar
suficientemente tensionadas con el fin de evitar que se agriete, se abra o se encoja la prenda
durante =u usec. Ademas, en las partes donde la costura va a tener elasticidad la puntada
debe ser en cadeneta y no debe presentar defectos en las puntadas.

2. El nimero de puntadas por pulgada debe garantizar la resistencia a la costura para cada
prenda.

3. Mo debe haber hilos o costuras sueltas en ninguna parte de la confeccion.

4. Las puntadas de los hilos no deben incomodar al contacto directo con la piel.

5. Las marcas, adomos o accesonios de cualguier material que lleve la prenda mo deben
destefiir y deben ser adheridos a ésta con material adecuado, de tal forma gue resistan los
tratamientos de la prenda que la porta.

8. Todas las prendas deben tener un ajuste anatomico apropiado para el cuerpo femening o
miasculing segun cormesponda.

7. Si la prenda tiene entretela, esta no debe ser tefiida, debe ser estable dimensionalmente y
fusionada a simple vista, no debe presentar burbujas., desprendimientc u otras no
conformidades durante su use ni cuando se sometan a procesos de lavado y planchado.
B.entretelas zafadas, color de hilo diferente.

COMDICIONES PARA REVISION Y

Para la auditoria de prendas entregadas, se empleara la inspecdon por atributos aplicando
La evaluacion por lote, la cual esta sujeta a la Tabla 1. plan de muestreo para evaluar

mnmmﬂ?mm requisitos generales, empaque y rotulado. Referenciado Al Formato de Fichas Técnicas de
COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Ver lista de chequec adjunta, come insfrumento de valoracion del producto.
MARIA FERNANDA VIDAL . Centro Manufacfura an Textl y Cuesro/ Regional DG
Maria Del Socorro Martinez C. Centro de Confeccicn en Disefic Confeccion y Mods
Karen Farra T. Gentro de Confeccion en Disenio Confeccicn y Moda
Gustavo de Jesus Carvajal. Centro de Confeccion en Diseno Confeccion y Moda
Elaborado por: Yodamda Orduz V. Ceniro Mndustrial del Disefio y Iz Manufaciura
Ciaudia Palricia Gomez P. Centro Texti y de Geshion Indusinial
SINTRASENA: Ana Silvia Camacho A., Efrén Florez Parra., Cardos Alberio Genzalez, Anicedo Cordoba
Morena.
Claudia Zapa Direccion General.
Fecha de olal —
Versicn 2 24 de mayo de 2022
GLOSARIO TECHICO
Alatllion Piaza de iela confeccionada para cubrr I3 cinta de cleme y tamibién soporta [ aletila
Analisls Examen fetallads de Una o053 para conoser 50 caractenisticas o cualdades, o suU 2stado, y extraar conciusionss,
que 5& reallza 5e0arando o consider@ndo por separado 135 panes que |3 consTuyen.
Audmhons Qﬁnﬁ vertficacion wio valldacion del cumplimiento de una actividad segun lo planeado y 135 directrices
Conocido tamolén como bokslio con fusle. Pleza rectanguiar con pleza posiiza &N 3 0e 5UE lados
Batsllic tipo carga genarar volumen al mamento de sar confeccionado. ? PR P
Cleme que s aplica 3 una abenura longtudingl en prendas de vestin y objetos diversos , ygue Tamiolén conocido
Cramallera coma Cleme, conslste en dos tiras , generaimente de tela , guamecidas en sus orllas de peguefios dientes que 52
traban o destraban entre 5| 3 efectuar un mowvimiento de aperira o cleme por media de un cursor o siyder
Curva gs talias Es una tabia donde s disponan 35 dfenentes medidas o2 contomos y |rgos para el desamdlo de un molde,
diferenciando s Incrementos sagun 135 t&las
Entratela También conocida como SI6t s un matenal no tefido que 52 adhlere al calor entre 13 tela y & fomo de una prenda
de vestr para reforzana o dane conslstencia
Fruncide Defecto de calldad que muesira un recoglido o pellizeo s0bie & Tayecto de una coslura
Homa También conocido como a|usie de |3 prenda sobre &l CUsrmo humana

Dcashin de a0

Hace refierencla 4 los Taciores INtemos como extemos que motivan a Que una persona adgquinr un produchy con la
finalldad de satisfacar una necasidad.

Pasamanos

Boca ge boisiios fals0s o ADEMUras para acces0 rapido 3 | prenda Inema

Perfll del consumbsor

Conjunio de carachenisTcas relevantes que defnen & ldentifican a nuesiro consumidar objetive. En primer lugar, este
perfll 5& reallza tomando coma base un conjunta de vanables significafvas del mercado y de |as necesldades

Plisgus

Defecto de costura donde 13 bela queda plegada por esa

Pollesiar

Flbra sintetica fabricada por &l hiombee 3 partr de matenas prmas tenvadas del Pertiac, aguanta muy blen la
hiumedad, 52 5803 rAp00 ¥ N0 fresSnla amugas.




