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Esquema de certificacion 5

Otorga el certificado de conformidad de producto ICONTEC (Esquema de certificacion 5 seguin ISO/IEC 17067) para:
It grants the certificate of conformity product ICONTEC {Certification Scheme 5 according ISO/IEC 17067) for:

TUBOS Y ACCESORIOS DE PARED ESTRUCTURAL PARA DRENAJE SUBTERRANEO Y

ALCANTARILLADO.

Fabricado por D U RM A N CO LOM BIA S.A.S., en el Kilometro 27 Via Fontibon - Facatativa,

Los Alpes, Via Barley del Colegio - Vereda El Corzo Lote 3, Madrid, Cundinamarca, Colombia

Manufactured by DU RM AN CO LO M BIA S.A.S., in the Kilémetro 27 Via Fontibon - Facatativa,

Los Alpes, Via Barley del Colegio - Vereda El Corzo Lote 3, Madrid, Cundinamarca, Colombia
El derecho del uso del certificado de conformidad de producto se otorga con el referencial:

The right to use the certificate of conformity of product is granted with the Audit Criteria:

NTC 3722-3 (2012)

Sistemas de tuberias plasticas para uso sin presion en drenajes y alcantarillados enterrados (o bajo tierra). Sistemas de
tuberias de pared estructural de poli (cloruro de vinilo) rigido (PVC-U), polipropileno (PP) y polietileno (PE). Parte 3:
tuberias y accesorios con superficie externa no lisa, tipo B.

Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage - structured-wall piping systems of
unplasticized poly (vinyl chioride) (PVC-U). polypropylene (pp) and polyethylene (PE). Part 3: pipes and fittings with non-

smooth external surface, type B.

Este certificado de conformidad de producto esta sujeto a que la empresa y el praducto cumplan permanentemente con los requisitos establecidos en el
referencial y en el documento “ES-R-PD-01 Reglamento para la certificacion de producto con Marca de Conformidad otorgada por ICONTEC,

lo cual sera verificado por ICONTEC

This certificate of conformity product is subject to the company’s and product’s permanent fulfillment of the requirements set forth in the audit criteria and
the “ES-R-PD-01 Reglamento para la certificacion de preducto con Marca de Conformidad otorgada por ICONTEC” document,

which will be verified by ICONTEC.

Las referencias autorizadas para ostentar el certificado de conformidad de producto se incluyen en documento anexo que es parte integral del presente

certificado

The refarences authorized to hold the certificate of conformity of product are included in annexed docurnent and it is integral part of this certified

Certificado CSC-CER411921

Certificate

Fecha de Aprobacion: 2015-08-28
Approval Date:

Fecha del Ultimo Vencimiento: ~ 2021-08-27

Last Expiration Date:

Fecha del Proximo Vencimiento: 2027-08-26
Next Expiration Date:

Fecha Ultima Modificacion:

Last Modification Date:

Fecha de Restauracion: 2021-09-03
Restoration Date:

Roberto Enrique Montoy.; Villa
Director Ejecutivo
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KONT

y debe sor devuello cuanda sea saficitado

L., Colormbia F-PS-628
Version 00



ACEROS PARA LA CONSTRUCCION

1 ACERORECTO

BARRAS DE ACERO CORRUGADO PARA REFUERZO DE CONCRETO

Barras de acero corrugado contramarcadas W Grado 60.

DEFINICION

Elementos longitudinales caracterizados por el didmetro en octavos de pulgada y un
corte con la longitud expresada en metros.

PRINCIPALES USOS

Utilizado en refuerzo de concreto para la fabricacion de elementos estructurales en disefios sismoresistentes; en pilotes, vigas, viguetas,
zapatas, columnas, placas, entre otros; y en el ensamble de armaduras estructurales para la construccion en concreto reforzado.

CARACTEH]STICAS MECANICAS

i!m;ie de Fluencia Resistencia a la Tens

Denominacién ) ke =
~ Ibs/pulg? Ibs/pulg? z No. Octavos
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+ENPRESAS DE ACERO+ \

2 ACERO EN ROLLOS (CHIPA)

ROLLOS DE ACERO CORRUGADO PARA REFUERZO DE CONCRETO

Chipas o rollos de acere corrugado

DEFINICION Acero corrugado laminado en caliente suministrado en longitud continua conformado en rollos,

PRINCIPALES USQS | Utilizado en refuerzo de concreto para la fabricacion de elementos estructurales en disefios sismoresistentes; en
| pilotes, vigas, viguetas, zapatas, columnas, placas, entre otros; y en el ensamble de armaduras estructurales para
i la construccion en concreto reforzado.

COMPOSICION QUIMICA PROPIEDADES MECANICAS
(ANALISIS DE COLADA%) EE

% Elongacion
-en 200 mm min..

de. Resistenci

S

i el : 2l i e : No.
30+ G035  004b 050 : GBH ¢+ R g =
. : : e e R Vi kgffmm2 42/ 55 56 min | 23456 -
{Grada 80} omdx | omidx o omdc mix o méx | NTC-2289 Ibf/pug2 < 60.000/78.000  80.000min. | 7-8-6-10
NIC 151 a17** 850" | 005 e _ .. Mpa - 415/540  550min. | Galmm
mix NTC 161, AH-22 kgf/mm2 22/55 34 min ! S

*CORRUGADOS: Para construcciones con disefio sismorresistente NIC 161, AH-24 kgf/mm2 24/55 7 ml,n' | 18 i
NTC 161, AH-28 kgf/mm2z 28/55 _49min, 1 LU

**Promedio estadistico no contemplado en la norma

DIMENSIONES Y REQUISITOS DE LOS RESALTES
~ " Dimensiones Nominales8
N . ar r_’rE Masalineal Diametro Areadela
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£04.25 © 1605 2.4 1.60 12 o rollas corrugados son
wnw | wim2 L m 0 o
145220 1351 304 2.15 16 tengan el mismo peso
+ = {(masa) nominal por metro
255176 L1781 - 359 257 2238 de longitud.
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+EMPRESAS DE ACERD+

3 ACERO FIGURADO SISMO RESISTENTE

ELABORADO A PARTIR DE CHIPA Y BARRAS DE ACERO CORRUGADO

DEFINICION | Corte y doblado de barras de acero estructural sismoresistente en las formas, dimensiones y didmetros
i solicitados por el cliente.

PRINCIPALES USOS | Utilizados en refuerzos de concreto para la construccion de elementos estructurales en disefios sismoresistentes.

Trabajamos con acero de la més alta calidad que cumplen las normas de sismorresistencia:
NSR 10: Reglamento Colombiano de construccion sismoresistente.

NTC 2289: Barras corrugadas y lisas de acero de baja aleacidn, para refuerso de concreto.
Norma de referencia ASTM A-706, grade 60.

Nuestros clientes tienen disponible a nivel nacional 18 UPES que ofrecen un 6ptima servicio de Figuracion.

Nuestros clientes nos suministran las cartillas de pedida, o la elabora con nuestro software de figuracion
gue se entrega de manera gratuita. En €l se obtiene el despiece y se indican los kilos requeridos vy su
liquidacion, se suministra al detalle el listado del material a figurar (didmetro de la varilla, longitud de
cortes, tipo de figura y cantidad requerida, con totales de metros y kilos).

En nuestros equipos de control se procede a realizar corte y doblado con la més alta precision de acuerdo
a las especificaciones.

Tenemos establecido procesos de control de calidad para garantizar medidas exactas y disefios
solicitados.

El acero figurado se entrega amarrado en paquetes que permiten facil manipulacian, con cada paguete
va la respectiva etiqueta de identificacién con los detalles del pedido.

El producto correctamente etiguetado es cargado en nuestros vehiculos y entregados de manera directa
a nuestros clientes en el lugar donde se desarrolla la obra de construceion.

EJEMPLOS DE
ARMADURAS DE REFUERZO

COLUMNA

HIERRO

COLUMNETA

A LS
e
VIGA i
i b SISMORRESISTENTE|
NN

AN/ AW

CORTE ZAPATA

VISTA DE UN EMPARRILLADC
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ACERO

3  ACERO FIGURADO SISMO RESISTENTE

ELABORADO A PARTIR DE CHIPA Y BARRAS DE ACERO CORRUGADO

S PARA LA CONSTRUCCION

PROPIEDADES Y NORMAS FIGURACION ~ Concreto fc (Mpal =
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4 MALLA ELECTROSOLDADA
PARA REFUERZO DE CONCRETO

Calidad

tafocianal
; MALLA r?"
¥ £\ FCTROSOLDADADA 153

Malla electrosoldada estandar 0 a medidas especial

Es un arreglo bidireccional de alambres grafilados superpuestos en sentido longitudinal y transversal, los cuales forman
angulos rectos entre si e intersecciones unidas con soldaduras de contacto.

DEFINICION

Se fabrica malla estandar de 2,35 m ancho x 6 m de largo en las diferentes referencias y malla especial teniendo en
cuenta espacios minimos establecidos, didmetros que no deben superar el 35% de diferencia entre ellos, y la cantidad
minima a fabricar.

Se utilizan grafiles para la elaboracién de las mallas y/o uso en obras para refuerzo en construcciones, su superficie
posee deformaciones, en bajo v alto relieve de manera que impide el movimiento longitudinal del alambre en dicha
construccion de concreto, Presentacion en barras de 6 m generalmente.

Elaboracion de Ram o refuerzo para mamposteria, elaborado con alambre grafilado segtin norma NTC 5806 (Alambre
de acero liso y grafilado, mallas electrosoldadas para refuerzo de concreto) y NTC 2674 (Siderugia, empaque, rotulada
y métodos de carga de productos de acero para despacho doméstico). Cada Ram estd compuesto de grafiles longitu-
dinales y transversales, los cuales llevan una separacion segun los estandares o las medidas que el cliente necesita.

USOS DE
LAS MALLAS ELECTROSOLDADAS

Pavimentas para carreteras, Calles de aeropuertos:

El objeto de reforzar losas de concreto para vias en gene-
ral, con malla electrosoldada Concremalla, es controlar y
evitar los agrietamientos que se presentan por esfuerzos
v deformaciones de tension, producidos por la accion de Edificios:

Maguina para produccién de Malla Electrosoldada

cargas y por la resistencia ejercida por la friccion al movi-
miento de la losa cuando trata de expandirse o contraerse.

Tuberia de Concreto:

Por su gran resistencia, las mallas toleran grandes cargas
concentradas, motivo por el cual se utilizan para reforzar
tuberias de concreto.

Canales, Muros de Contencidn:

La malla tiene gran aplicacidn e importancia en obras civiles
como son las canales, boxcoulvert y muras de contencidn,
permitiendo continuidad del refuerzo, facilidad de coloca-
cion y una alta rapidez en ejecucion de la obra.

Por su enorme versatilidad la malla electrosoldada se utiliza en un gran porcen-
taje en las estructuras de edificios logrando economia en tiempo y materiales.

Vivienda Residencial:
En cimientos, paredes, techos, pisos para garaje, placas de cubierta.

Vivienda Multifamiliar:
La malla electrosoldada es la adecuada en construceion de vivienda prefabri-
cada por permitir gran velocidad de trabajo.

Revestimiento de Tdneles: ,
Si de controlar filtraciones de agua se trata o conservar y adecuar superficies
para tineles, la malla electrosoldada es utilizada, por su eficiencia y economfa.



ACEROS PARA LA CONSTRUCCION

~ENPRESHS OEACERD
4 MALLA ELECTROSOLDADA PARA REFUERZO DE CONCRETO

CARACTERISTICAS
DE LAS MALLAS ELECTROSOLDADAS

Las mallas electrosoldadas son producidas a partir de alambres tre-
filados grafilados y/o lisos de alta resistencia, longitudinales y trans-
versales, unidos mediante un proceso de electrosoldadura formando

angulos rectos, en paneles de 6 m de largo por 2.35 m de ancho con TABLA DE REFERENCIAS GRAFIL

las siguientes caracteristicas: Y MALLAS ELECTROSOLDADAS
(Norma ASTM A-497) NTC 5806 . NORMA REFERENCIA | DIAMETRO
«Esfuerza de rotura: fs 5.500 Kg/cm?2 e CRARIL : re
«Esfuerzo de trabajo: fs 2.500 Kg/em2 T = =
«Médulo de Elasticidad: Es 2.100.000 Kg/cm?2 e pak L
sLimite eldstico convencional: fy 5.000 Kg/cm?2 NIC :fuﬁ GRAFL 5.0 mm
-Alargamiento de ratura: Ed 5% NiC 1:’33'5 GRAFIL 55 mm
-Didmetro minimo: 4.0 mm y Didmetro méaxima: 9.5 mm NTC 5806 GRAFIL 6.0 mm
Intervalo de medida longitudinal: minimo 1.00 m y maxima 12.00 mm NIl 506 GRAFIL 65 mm
-Intervalo de medida transversal: minima 1.00 m y maximo 2.65 m NIC 58C8 GRAFIL 7.0 o
-Espacios longitudinales de 10 a 30 em en multiplos de 5 cm _NiC 5866 GRAFIL 7.5 mm
«Espacios transversales de b a 35 em NTC 5806 GRAFIL 8.0 mm
NiC 5866 GRAFIL 8.5 mm

MALLAS ELECTROSOLDADAS

e = ~ SEPARACION (cm)
NORMA ~ REFERENCIA i
NTC5806 |  MALLA ELECTROSOLDADA XY-106 15 2

| NICS806 | MALLAELECTROSOLDADA XY-i31 15 5
NTC5806 |  MALLAELECTROSOLDADA XY-158 i5 75
NTC 5806 MALLA ELECTROSOLDADA XY-221 15 %
NTCS5806 |  MALLA ELECTROSOLDADA XY.257 i5 25
NTC5806 |  MALLA ELECTROSOLDADA X¥-283 10 5
NTC 5806 MALLA ELECTROSOLDADA XY-335 15 5
NTC 5306 MALLA ELECTROSOLDADA XY-378 15 25
NTC 5806 MALLA ELECTROSOLDADA X385 10 %
NTC5806 | MALLAELECTROSOLDADA XV-442 10 2%
NTC 5806 MALLA ELECTROSOLDADA XY-503 10 20
NTC5806 |  MALLAELECTROSOLDADA X050 75
NTC5806 |  MALLAELECTROSOLDADA XX-063 0
NTC58058 |  MALLA ELECTROSOLDADA XX-084 15 15
NTC5806 |  MALLAELECTROSOLDADA XX-098 70 20
NTCS806 |  MALLAEIECTROSOLDADA XX-096 25 125
NTC3808 |  MALLAELECTROSOLDADA X¥X-106 15 15

_NiCs808 | MALLA ELECTROSOLDADA XX-131 15 15
NTC5806 | MALLA ELECTROSOLDADA XX.153 15 15
 NICHS08 | MALLAFLECTROSOLDADA XX-188 15 15
CNTC5808 | MALLAELECTROSOLDADA XX-221 15 15

 NICES05 | MALLAELECTROSOLDADAXX257 | B 15
NTC6806 |  MALLAELECTROSOLDADA XX-285 15 15

' TROSOLDADA XX-335 15 15

| NTCS806 | MALL TROSOLDADA XX.378 15 15
NTC5806 |  MALLA ELECTAOSOLDADA XX-385 10 T
NTCH806 |  MALLA ELECTROSOLDADA XX-424 15 15

| NIC5806 |  MALLAELECTROSOLDADA XX-442 10 g
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4  ROLLO DE MALLA ELECTROSOLDADA

La malla electrosoldada en rallo en acero trefilado, se ha convertido en una opcion ol |
practica imprescindible para el reforzamiento del concreto armada ANLEVLOS
1A EVOLUCIGN BEL ACERD

VENTAJAS

Alambre trefilado desnudo de acero de bajo carbono
grafilado o liso.

- Resistencia minima de rotura aprox. 80.000 psi.

- Resistencia minima de fluencia aprox. 70.000 psi.

. Porcentaje de estiramiento minimo 2 %.

- Bajaresistenciaala oxidacion expuesto a la intemperie.
- Baja maleabilidad o ductilidad.

. Excelente adherencia al concreto y soporte de resistencia.
- F4cil instalacion, transporte y almacenamiento.

.« Porsu presentacion dimensional disminuye
sustancialmente desperdicios de material en traslapos

y evita fisuras del concreto y la losa.

«  Presentacion en rollos de 18 y 30 m. de longitud
por 2.35 m de ancho o longitudes mayores si se requieren.

-« Separaciones longitudinal y transversal de 15 cm.

PROPIEDADES TECNICAS
Didmetro Separacion No. Varillas Pesox  Dimensionx  Seccin
Ref. {mm} fem) rollo rollo cuadrada
Zz

long Trans ltong Trans long Trans (m) (m} {em?/m)

(28%18 4.00 4.00 ] 15 16 120 56.1 18X2.35 0.84

(7RX30 4.00 4.00 i5 15 16 200 §3.6 30X2.35 0.84

Q3RX18 450 450 5 15 16 30 7.1 18X2.35 1.06

(3RX30 4.50 4.50 15 15 16 40 118.61 30X2.35 1.06
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5 CANASTAS PARA PILOTES

'NTC 2289
Norma de referencia
ASTM A —-706 Grado 60

ematisnss=s - DEFINICION PILOTE

El Pilote o Sistema por Pilotaje es un tipo de cimentacian profunda, de tipo puntual que se inca
en el terreno buscando siempre el estrato resistente capaz de soportar la carga transmitida.

DEFINICION CANASTA DE ACERO PARA PILOTES

Son elementos constructivos fabricados con acero en barras corrugadas de alta resistencia de seccidn cir-
cular, ensamblado con soldadura en disposicion cilindrica por medio de anillos o una espiral continua.tar la
carga transmitida.

VENTAJAS

En la construccion de Pilotes por vertido directo “in situ”, utilizando canastas de acero como refuerzo arma-
do, ensambladas en taller con equipos automaticos de conformacion y soldadura, obtendrd las siguientes
ventajas:

- Garantiza la distribucion del acero de refuerzo segln el diseno.

- Asegura la cancentricidad en la excavacion.

« la calidad en las soldaduras, traduciéndose en mayor rigidez y estabilidad.

- Mejora en los tiempos de cimentacion.

para Pilotes . Optimiza los costos de la obra.

usoS

Seglin la caracterizacion geotécnica del suelo se pueden utilizar en las siguientes condiciones:

- Imposibilidad de distribuir las cargas transmitidas por el edificio en una cimentacion superficial.

- En construcciones sobre terrenos de baja calidad con suelos resistentes a cierta profundidad.

- Cuando el terreno esta sometido a grandes variaciones de temperatura por hinchamiento y retraccidn
producidos en arcillas expansivas.

- En edificaciones situadas sobre agua o con nivel freatico muy cerca del nivel del suelo.

- Cuando los cimientos estan sometidos a esfuerzos de tension.

PROPIEDADES TECNICAS
ARMADO SEGUN PLANOS :  PARTES MATERIAL ~ DIAMETRO
e . 4m Refenopincpal  WS0  NodaNo 10
e et Hlemento de armado: | Puntode sokladuraMig .  ws0 | No.3aNo.5
| Ref. AWS ER 70S-6. 0.045" ” B AH2E  No.2aMo.3
D".;;wgtm m:’ni“p-za | ZQ__C__!T‘; 7 l W-60- |

; - - — e Aros de montaje 3 | 1 ;
| Digmetro méximo | 230em AH-24 No.3aNo.5
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6 CANASTILLAS PASAJUNTAS

JUNTAS DE DILATACION PARA PAVIMENTOS

Los armazones de barras, comunmente conocidos como canastillas - pasajuntas

P !é.%y.l;_\ iy
IR EVBTRCIa BETACERS

DEFINICION

Son elementos estructurales que integran pasadores de superficie lisa y seccion circular,
en una armadura definida por medic de un disefo a través del cual se determinan sus
dimensiones. Conocidos como canastillas-pasajuntas o pasadores para juntas de transfe-
rencia. Las Juntas de dilatacian son barras lisas de acero cortadas a longitudes y didmetros
definidos por el calculista.

Las Juntas se arman en un soporte de montaje rigido, que permite la ubicacion y distribu-
cidn correcta en el momento del vaciado de concreto en la fabricacion de las losas.

USOS

e = Se usan en las separaciones de las losas en pavimentos rigidos.

Pasajuntas (Pavimentos de concreto) como anclaje o transferencia de carga.

« Como elemento de anclaje o transferencia entre las losas en pavimentos rigidos.

« Como elemento de anclaje para los casos de juntas longitudinales. Su funcion es

* mantener unidas las losas.
Como elemento de transferencia en las juntas transversales. Su funcion es transmitir las car-
gas de una losa a otra.

ESPECIFICACIONES PASAJUNTAS
PARA PARQUEADEROS EN CONCRETO, CALLES Y CARRETERAS

_-gmgégﬁﬂ_,. EMPOTRAMIENTO  LONGITUD TOTA|

EL PASADOR

- PASADCR
CPulg. . mm. o Pulg M,
5 1 125 58 0 1% 5 125
) : : 20 g 150
Farqueadaros s =
25 g
i A g
30 7
Canastillas ”a.”e‘“ 30 20 b
ugda ] 27 5
pavimento I S
F 25 8
~ Acadalado de fa unidn, parz la transferencia de carga B i
B veces ef digmetro de la pasajunta. yniones 28 ¥
* Las pasajuntas pueden ser poco practicas en espaciadas e
pavimenlos mds delgados. menoies a bm 32 8
* Célculos hasados en las recomendacinnes da ACPAA (1991), it e i P T
especitican 18 pulgadas [450mm) para pasadores largos para 15 - 250 1174 30 71/2
pavimentos en carreteras tipicas. i TCatreteras —— ! R oo : e e ——
‘ Se 300 114 40 § i 225 20 1 B0
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7 SOLUCION CONSTRUCTIVA ALMACERO
JOIST

Detalle del procesa de instalacidn en bodega del sistema Joist - Deck Steel

B S DEFINICION JOIST

Es una vigueta estructural secundaria de alma abierta en acero laminado, disefiada para entrepisos trabajando en sec-
cidn compuesta o disenada para cubiertas trabajando como viga; esta conformada por cordones superior e inferior en
angulo, y celosia figurada en barras entre 14" y 1- 1/4”, figuradas en frio de forma continua en longitudes de 6a 12 m,
consaliddndose como un elemento liviano con gran capacidad de carga en grandes luces.

. BENEFICIOS
« Posibilidad de trabajar luces hasta de 20 metros, « Reduccién de equipo requerido (camillas, parales), li-
lo cual permite la optimiza cién de area Gtil del mitédndose a la formaleta de las vigas principales de
proyecto. concreto.
= Entrepisos mas livianos que representan la dismi- « Posibilidad de utilizar el alma abierta del elemento, para
nucidn de cuantias de acero, secciones de vigas pasar instalaciones hidrosanitarias y eléctricas a través de
y columnas, con reduccidn en costos de cimenta- este.

cion y pilotaje.
« La altura del elemento previo célculo estructural se puede
» Elementos estructurales secundarios que traba- adecuar a los requerimientos de la obra, para permititr altu-
jan de forma dptima tanto en estructuras princi- ras libres mayores.
pales de concreto como metalicas.
« Mejores tiempos de ejecucidn, limpieza y logistica en la

obra.
. uSosS

Se utiliza en la construccion de entrepisas en conjunto con los siguientes elementos:
* Placa Colaborante JOIST
« Conectores de cortante.
. « Malla Electrosoldada CONCREMALLA.

Ampliamente usados para centros comerciales, edificios de oficinas y vivienda, Universidades, hospitales,
parqueaderos y demds estructuras.

Se utiliza también en la construccion de cubiertas, usada de forma independiente como correa.

Planta de armado del Joist Vista inferior acabado del sistema Almacera
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JOIST

ALMACERQ es una alternativa  INTEGRALIDAD
sencilla, integral, econdmica  Con esta solucidn, usted encuentra los ele-
y sequra para edificar todo  mentos necasarios para su proyecto en un salo
tipo de construcciones.  paquete.

ECONOMIA
El JOIST al ser un elemento de alma abierta
permite cubrir grandes luces con minimo peso.

DEFLEXION CONTROLADA

Debido a su disefia, el Joist puede cubrir gran-
des luces y grandes cargas con deflexion nula,
controlada por debajo de los minimos, ademas
en casos especiales pueden ser frabricados
con contraflecha.

SEGURIDAD

Al ser un producto certificado, en sus mate-
riales y procesos de fabricacién se siguen
procedimientos para garantizar la calidad del
producto.

CARACTERISTICAS
LUCESHASTA20M.

PERMITE EL PASO DE INSTALACIONES PROPIAS
DEL EDIFICIO

Como consecuencia de sus caracteristicas
geométricas, los ductos e instalaciones pueden
pasar & través de su celosia y sujetarse facilmen-
te a las cuerdas.

GRANDES LUCES
Posibilidad de trabajar luces hasta 20 m., lo cual
permite la optimizacion de area util del proyecto.

REDUCCION DE COSTOS

Entrepisos més livianos que representan la dismi-
nucidn de cuantias de acero, secciones de vigas
y columnas, con reduccian en costos de cimen-
tacion y pilotaje.

REFUERZOS SIMPLES

En caso de ocurrir cargas no consideradas en el
disefio original, y si los calculos lo requiren, el
JOIST puede ser reforzados de una manera rela-
tivamente sencilla.

4
* - 5
[ DETALLE DE ANCLAJE JOISTVIGA | [ SECCION COMPUESTA |
i CORECTORESC 1 30a5/6
VISALE CONCRETO S

A
H

Disenado segun requerimientas v

 SECCIGN TRANSVERSAL 0T~

| SECCION DECK STEEL

Malls Elecuasoidada

F&=1031pes 211 Kg femd
Carcime feare 0071 = Trm 7

Viguetas en B
CelosTa

Desde

1600830 ||

Placa con DECK STEEL CAL22 =1
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8  SOLUCION CONSTRUCTIVA PLACA ACERO

@%m}\?@ SECCION M CAJON

DESCRIPCION

Los perfiles M o cerrados MM COLMENA son una alternativa industrial para facilitar la construe-
cidn de sistemas estructurales metélicos de alta resistencia, de manera préctica, rapida y sencilla.
Aplicada para su utilizacion en columnas, vigas y viguetas o en conjunto con otros elementos de la
linea estructural COLMENA. Perfil fabricado con acero de calidad estructural, laminado en caliente
(HR) con bajo contenido de carbono, alta soldabilidad y ductibilidad. Formado en frio mediante perfi-
ladora de rodillos conformadores de alta capacidad para espesores que oscilan entre 1.50 y 4.00mm.

ACERO €N EVOLUAGN

IDENTIFICACION
Los perfiles M COLMENA, se identifican con el logotipo de COLMENA marcado con esténcil y la
leyenda "COLMENA COLOMBIA PERFIL M ASTM A1011 50.000 psi. esp......"

MATERIAL
Acero estructural al carbono laminado en caliente; calidades: AISI/SAE 1015 y ASTM A1011 Grado 50.

PROPIEDADES MECANICAS

(Fy) = Esfuerzo de fluencia = 50.000 psi (3.500Kgcm? Jmin.WW
(Fu) = Esfuerzo de tensién = 62.400 psi{4368Kgcm?) min.
Elongacidnen 2" = 20%

LAMINA COLABORANTE JOIST
GRADO 40/37
. ALTURA 2" - ANCHO UTIL 0,94M

GARANTIZAMOS:
«Fabricacion con Acero Estructural ASTM A-653 JAISTVS: FSTEMAS TRADIGIONALES:
-Grado 40/37 (Fy=40.000 psi/280 Mpa).

-Recubrimiento de capa de zinc G-60 (183 gr/m?).

-Menar consuma de concreto.

-Facilidad de instalacion gracias a su clip de fijacién mecanica.
-Mayar rigidez durante la etapa constructiva por su geometria.
-Mayar adherencia del concreto por sus resaltes.

-Longitudes seg(n sus necesidades.

<Reduccidn del peso de las placas mayor a un 25%.
«Eliminacion del uso de formaleta y acero de refuerzo

~positivo.

-Mayar limpieza y velacidad de ejecucion en obra.

«Permite realizar actividades simultdneas a la fundida de la placa.
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8  SOLUCION CONSTRUCTIVA PLACA ACERO

DESCRIPCION GENERAL DEL SISTEMA JOIST

MALLA £LECTROSOLDADA (ACERQ DE RETRACCIO!

LOSA DE CONCRETOh 102 15 cm

CONECIOR 0F CORTANTE UNIGN MECAN'CA

LAMINA DECK STEEL

=3 _
_m %3 g1 _ 13 w1 153 7%
¥ g e e, o e i, "
% L 7 W L N WS Nig, o
A Sge WA | A 4
o ALY L W P

ESQUEMA DE INSTALACION PLACA ACERO

En el Proceso de fundidad
de la placa, use tablones
para desplazar carretillas y
buggies.

1. Instale las laminas de JOIST sobre la estructura principal, con un apoyo sobre
la viga de 4 cm. Si va a fundir monoliticamente la losa JOIST v la estructura
principal de cancreto, asegdrese que las ldminas se apoyen 2,5 cm sabre los
bordes pre-fundidos.

Disponga SI LO REQUIERE, el apuntalamiento temporal.

2. Instale los CONECTORES DE CORTANTE vy ubique las instalaciones eléctricas
e hidradlicas que van a quedar embebidas dentro de la losa. Instale el acero
de retraccion (La Malla), asequrandose que ésta quede separada 2,5 cm de la
lamina de JOIST por medio de los correspondientes distanciadores.

3. Finalmente, coloque los TESTEROS 0 FORMALETA que levan a dar el nivel a
la losa y dispdngase a vaciar el concreto.

Adicionalmente,  recomendamos  utilizar
TESTERQS JOIST para evitar que el concreto
fluya por los roblones de la ldmina.

No concentre el concreto fresco sobre la
|amina colaborante,

el concreto debe ser vaciado desde los
apoyos hacia los centros.
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8  SOLUCION CONSTRUCTIVA PLACA ACERO

ESPECIFICACIONES TECNICAS

PROPIEDADES FISICAS y MECANICAS SECCION BRUTA

. ESPESOR PESO AREA INERCIA Yeg Sx SUPERIOR Sx INFERIOR
i)ital;’mm -kq_/ml—k-gfm_ mm o omm¥mo mm? f mm’/m err;rrﬁ mm¥/m | mm® | mm¥m
24,75 722715817{?@7'%794:%9 1 419265 : 752 | 16434 | 17483 | 14322 | 15.296 |
| 0085 | 3.37:5 833 [__1;\357?5713;15 %Ea_ 'E?ﬁ? U na7 | zem | 1858 | 19741 |
B  PROPIEDADES FISICAS Y MECANICAS SECCIGN EFECTIVA .
| ESPESOR |  PESO SpSUPERIOR | SpINFERIOR | SnSUPERIOR Sn INFERIOR
Calm;r: kgn’ml kgfm’m mm? mm/m : mm® | mm¥m mm‘l mm/m | mm? mm/m 1

| 075 | 722 | 78 | w0857 | 1131 | 13279 | 14127 | 15528 | 16519 | 10466 | 11134 |
| oanmes | 83 | 883 | 14922 | 15874 | 17499 | 18616 | 20446 | 20751 | 14649 | 15584 |
LOSA COMPLETA APUNTALAMIENTO - CONCRETO=" AGERQ DE REFUERZD ***
ESPESOR PESO  LUZMAX. 1 2 TEONSUMO. - Cocunia- Y ieTDd e TEl
(cm) CAUBRE . tw) (M%) LUZ LUCES LUCES  [EORICO gy SRAFL . SEPARACION
fmt/mf 7 (mm) fem”
W[ 2075 | 178 27 187) 209 1 228 | @en 049 4.5 18X15 |
| wags | e | 28 22 248 271 i
no | 200 | 22 | 28 9] 2 | 219 0,081 107 5 | 1X1§
(2om85 | 204 | a1 i202] 237 | 28 | 7 ' S
T12 | 2075 | 22 | 31 L2 182 210 | 0091 125 5 | 15x15 |
| 20085 | 228 | 33 128 27 | 28 | . |
1@ |75 | 20 | 32 (165 185 202 6100 143 | 55 55|
| 0085 | 252 | 34 |19 219 | 24 1
14 | ;s | 24 | 32 (159 178 | 185 181 55 15X15
| | 22p85 | 276 | 35 (188 an | 231 | )

NOTAS:

* Luz méxima establecida con cargas sobreimpuestas: Acabadas 150 kg/m2 + Carga viva 180-200 Kg/m2 + Muros 300 Kg/m2
** En el concreto se debe contemplar un desperdicio del 2-3%
*** Acera de refuerzo por retraccién de fraguado segin NSR-10/Titulo C-C7.12.

" ESPESORES

|
LOSA | AMINA 1,60

10§ Cal20T5 | 1273 |

LUZ,L}BRE (m) - Carga:ﬁnbreif}lpﬁé;;é con concréiﬁ-ﬁq.?;ﬂﬂﬂ_psi (kg/m2}7 o

180 200 220

1087 | 942 | 8

2,40 = 260

754 | 682 |

.55::%

280 300 320 340 360 3380

| Cal20085 | 1337 | 1q8 | 1,033 | 92 © 8w | 752 N
L2075 | 1ass | 1482 | 1043 | 98 | &35 | 755 531 |
Cal200.85 | 1444 | 1261 | 1014 | 994 © 893 | 809 | 518
T Cal 22075 | 1458 | 1271 | 1021 | 988 © 895 | 809 B10 | 514 | 433 |
Cal, 20/0,85 51 865 650 | 607 | 560
T caz2n7s | 48 BIO | 576 | 486 | 410
| Cal 20085 | 165 520 1

Cal, 20/0,85

{1,758

Cal. 22/0,75 1.581

1,208 | 1,074 ¢

1531 | 135 | 1202 |

| 603 | 643 | 583 | 648

455

| 806 | 738 | 679 | 65 | 57 |

NOTA: Valares de carga presentados para cargas reales (no mayoradas), el peso propio del concreto y la lmina estén incluidos.

e
o/
N
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coLmEnA |

ACERD £N EVOLUCION

QUE ES CASA FACIL?

Es un sistema de autoconstruccion que reemplaza la estructura
habitual en concreto por una estructura més eficiente en acero.
CASA FACIL es un sistema innovador de facil instalacidn, bajo cos-
to y no requiere mano de obra especializada para su montaje.
CASA FACIL cuenta con modelos de vivienda desde 36m2 hasta
144m2 y su drea puede ser duplicada ya que el disefio esta conce-
bido para ser ampliado a dos niveles.

Es sistema CASA FACIL esta disefiado bajo la nueva norma de sis-
mo resistencia NSR 10 y cumple con las leyes y normativas colom-
hianas determinadas por el ministerio de vivienda ciudad y territorio
para proyectos de vivienda de interes social prioritario.

1. La cimentacion es convencional, can vigas, zapatas y placa en concreto.

2. Las columnas, vigas, cerchas, correas, cubierta en acero y para casa de dos pisos, placa facil.
3. Los muros se isntalan de manera tradicional, en Blogue No. 4, Dry wall o similares,

4, Con teja de acero trapezoidal de alta durabilidad y facil instalacion.

5. Las instalaciones y acabados se canstruyen de manera tradicional.

De esta forma CASA facil se convierte en una solucion de vivienda completa,
segura, confortable y de facil implementacion en la concepcion de proyectos
de vivienda deinteres social a gran escala.

Conozca un poco mas sobre CASA FACIL, un sistema constructivo que ofrece
economia, sostenibilidad y excelentes condiciones de habitabilidad.
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SU PROCESO CONSTRUCTIVO ES MUY SENCILLO

1. Realice su descapote y rellenos de mejoramiento de terreno si los necesita, de acuerdo a los estudios.

2. La cimentacidn se realiza de manera tradicional con vigas, zapatas y placa en concreto, sobre una superficie
descapotada cumpliendo con las especificaciones entregadas.

3. Paralelamente realice sus cajas de inspeccidn y desagues.
4. Luego instale la estructura metdlica CASA FACIL, columnas, vigas, cerchas y correas.

5. Construya sus muros en bloque No. 4 o en sistema Dry wall de manera tradicional, asgurandose colocar a
la estructura.

6. Coloque sus instalaciones hidraulicas, eléctricas y sanitarias de manera convencioanl.

7. Finalmente coloque sus ventanas, puertas, aparatos de bafio y cocina de manera convencional.

PARA AMPLIAR LA CASA A DOS NIVELES

. ? ' ; b 8. Retire la estructura de la cubierta y Ia cubierta.

9. Coloque las vigas del entrepisa en acero para construir su PLACA FACIL con
las instalaciones de la vivienda.

10. Antes de fundir la placa de entrepiso instale las columnas de acero del
segundo piso.

11. Coloque sus muros en bloque No. 4 igual que en el primer piso.
12. Instale nuevamente la cubierta que desmantd en el primer piso.

13. Coloque los acabados que desee de acuerdo a sus necesidades y
presupuesto.
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9 SOLUCION CASAFACIL

CASA FACIL ES UN SISTEMA CONSTRUCTIVO
QUE BENEFICIA AL CONSTRUCTOR

EN REPALDO:
CASA FACIL ha sido disenado y fabricado por empresas de reconocida trayectoria
con mas de 50 afios en el sector, que respaldan su inversion.

EN COSTOS Y RAPIDEZ:

Su ejecucion se realiza mas rapido que en el sistema tradicional, una vivienda basica
habilitable se construye en un tiempa de 10 a 15 dias y no requiere mano de obra
sepecializada, es incluyente con la comunidad de la regién.

EN SEGURIDAD:

Su sistena conformada por elementos de calidad controlada y certificada, brinda
mayor eficiencia en espacio y estabilidad para la edificacion y garantiza el cumpli-
miento estricto de la norma sismo-resistente colombiana NSR-10.

EN VERSATILIDAD:

Por su conformacian, CASA FACIL se convierte en un sistema constructivo flexible y
progresiva ofreciendo al usuario final la posibilidad de ampliar su vivienda, ademas
brinda mayor libertad en el disefio arquitectdnico y se adapta a cualquier clima.

EN SOSTENIBILIDAD:

La significativa reduccidn en el uso de recursos no renovables y su implementacién
mas limpia en obra, convierten a CASA FACIL en un sistema constructivo amigable
con el medio ambiente.

EN RENTABILIDAD:
Los procesos de postventa sobre la construccidn se reducen de manera significati-
va, mejorando asf los margenes de rentabilidad.

BENEFICIOS TANGIBLES DE CASA FACIL

EN ECONOMIA:
El terminado en que se entrega la vivienda es uperior a otras alternativas del mercado y la aplicacién de
acabados finales es mas econdmica que en atros sistemas constructivos.

EN DIVERSIDAD:
Por su versatilidad, CASA FACIL le da al usuario final diferentes opciones de vivienda para escoger la que
desee.

EN VALOR AGREGADO:
Brindando al usuario la posibilidad de implementar futuras ampliaciones a su vivienda.

EN VALORIZACION:
Se reduce el fenomeno de tugurizacion en conjuntos, ya que CASA FACIL entrega definido el perfil urbano
para ampliaciones, aportando valor en la estética arquitectdnica del sector.
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| 10 REJAS DEACERO
Reja
Clasica

VENTAJAS

DISENO VERSATIL
La Reja Deacero Clasica tiene un disefo gue puede
utilizarse en diferentes tipos de proyectos.

SEGURIDAD

Su pliegue en forma de “V" le da estructura y firmeza al
panel. Su disefio dificulta el que sea escalable, evitando
la violacidn del perimetro.

SISTEMA DE SUJECION RESISTENTE

Su sistema de sujecian esta disenado para otorgarle una
alta resistencia estructural.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

~ ACEROS PARA LA CONSTRUCCION

Es un sistema facil de instalar que se caracteriza por tener un disena con pliegues
en forma de “V" a lo largo y ancho de cada panel para dar mayaor resistencia.

APLICACIONES

Parques de diversiones,

areas comerciales, hoteles,
piscinas, dreas industriales,
estacionamientos, parques,
vifiedos, escuelas y universidades,
dreas deportivas, entre otras.

COLORES
Verde Azul
Negro Amarillo
Cafe Rojo

Blanco Gris

PANEL

h ALTURA =k —;-\NCHU— ABERTURA ;ABRAZADERAS
T
[ " 50x200 2 | s
s 25 | soxa0 | 3 | 6
2 Csoxa0 4|6
| 2s0 | 25 [ soxa0 | s 6
POSTE

3 - S — g — - S
| ALTURA DEL PANEL ' ALTURA DELPOSTE |  CALIBRE DIMENSIONES

CALIBRE . RESISTENCIA A LA RUPTURA
e
| as | 75000-100000
| Tas | 7s000-100000 |
| 4ss | 75000-100000 |
. ass | 75000-100000 |
483 | 75000-100,000

| RESISTENCIA A LA HUPTURA ‘

R e R e e

| 063 , 1.00 | 214" x21/4" 477 |

- 100 1s0 18 2iamx2mn e |

O s0 | j_Z.QEl__ __ 16 o 7271{%7{21/47' o 1_7{_ |

2w as0 | 2w a7 '
25 | 310 | 18 214" x2 18" m
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1 VARILLA GRAFILADAY LISA

DEFINICION

Se obtienen a partir de alambrdn trefilable deformado en frio, puede ser de acabado liso o grafilado
para mejorar el adherencia al concreto

PRINCIPALES USOS

La Varilla Grafilada se emplea en construccién de elementos prefabricados en concreto, fabricacion
de Malla Electrosoldada, sistemas constructivos con muros estructurales.
La Varilla Lisa se utiliza en ornamentacion e industria manufacturera.

PRODUCTO
| DESONACIONPOR  DIAMETRO  ARea  peso oo AR RESISTENCIAALA
TAMANO DE ALAMBRE ~ NOMINAL ~ NOMINAL  TEORICO/ - et | eoray e TRACCION
- GRAFILADO (MM} (MMZ) 6M (KG) oMMy MIN. (KG-F/MMz?)
- me 40 128 08912 w2 | 016 -
D450 45 15.9 07482 | 1331 0.18
. | 05,00 | 50 19,6 0,9237 1083 | 0,20
05,50 5.5 23,8 L 8| 0.25
e | 60 3 im0t L e | 027
s 65 32 1861 . s 02
oo 10 w5 18I0 s 03 USOS GENERALES
. o750 15 a2 203 | 4 03 .
D8.00 80 50,3 23647 | a;m 0.36 MALLA
D850 85 568 269 . a5 038 FLECTAOSOLDADA
page 8.0 635 298 33 0.40 '
09,50 95 09 33420 299 o
D10,0 100 7,5 30 . m | 05
pos 105 “ees | 40e0 | 25 | 052
D110 11,0 95,0 44760 723 | 0,55
D115 o "  apw0 205 057

5 103.9
D120 12,0 113.1 53280 | 188 ! 0,60
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- ALTURA PROMEDIQ DE LOS

ESFACIAMlENTO LO NGiTUD!NAL | i n-:;'ro 3, 5 Mésimn 5.5 en cada linea de ressaltes enun trameide 25,4 mm

1

AR EA GRAFILADA

VARILLA GRAFILADAY LISA

TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

ESPECIFICACIONES

Minuma Gel 25 de} area suparhc al total

_ LINEAS DE RESALTES

3

Bimensidn del alambre % didmetro nominal grafil

04,00 2 05,00 4
. RESALTES 05,50 2 D10,00 45
!_B@_ACEI_\{H ESﬁjTéii ] 20 N 'jenor:; iélr’ialtﬂTuos en jrr‘.cqnl_i o:g;ge;i L
- TOLERANCIA EN PESO se%supesonominal

TIPO DE ACERO PRESENTACION

| ACERONORMASAE | PHESENTACIEEN

1006- 1012

1015- 1018

|

Baja Carbong

Medio Carbono

— Paguetes por toneladas

{Unidades de acuerdo a la tabla}




TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

2 ALAMBRERECOCIDO

GALVANIZADO Y BRILLANTE

o A
Alambre para amarre

CARACTERISTICAS Y USOS

Alambre de acero de bajo carbono trefilado o retrefilado, con tratamiento térmico de recocido.
« Resistencia minima de rotura aprox. 32 kg-f/mm?2
- Porcentaje de estiramiento minimo 10 %
. - Baja resistencia a la oxidacion expuesto a la intemperie
- Alta maleabilidad o ductilidad
- Diversos tipos de amarres, especialmente para formar estructuras y armaduras en la construccion.

PROPIEDADES TECNICAS

Didmetro ‘ . Resistencia  Resistencia

Masa Longitud - Tolerancia : : s o
: ' Brillante Min. ~ Recocido Max. |
(kgVTOUm] (ml/100Kg) 0 (mm) - (Kg-f/mm? - (Kq-H/mm? -

BWG mm. pulg.

. 17 1,47 0,058 13.32 7505,93 ; i/-0.08 83 42
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ALAM

TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

BRE GALVANIZADOY RECUBIERTO CON PVC

DEFINICION ALAMBRE GALVANIZADO

Es un alambre brillante que se ha sometido a un recubrimiento por inmersién en cinc fundido o por
electrdlisis, este proceso mejora la resistencia a la corrosion del acero y generalmente, se modi-
fican las propiedades mecanicas mediante tratamientos térmicos, ofreciento diferentes clases de
productos como Alambres Galvanizados suaves en estado recocido alto, Alambres Galvanizados
medios en estado de recocido intermedio, Alambres Galvanizados sin recocido.

Nuestros Alambres Galvanizados se fabrican con diferentes capas de cinc seglin las necesida-
des del cliente, los contenidos de cinc se expresan en gramos sobre metro cuadrado.

PRINCIPALES USOS

Son materia prima para procesos como fabricacion de mallas tejidas, alambre de puas, cercas
eléctricas, retrefilacion de alambres finos, grapas, cables mecanicos entre otros.

DEFINICION ALAMBRE GALVANIZADO RECUBIERTO CON PVC

Es un alambre que ha pasado por un proceso de galvanizacién y luego recubierto con extrusoras
con una capa de PVC, con el objeto de mejorar la resistencia a la oxidacion en presencia de atmds-
feras o fluidos corrosivos. Ademas este recubrimiento permite obtener acabados con pigmentos de
diferentes colores, dando caracteristicas decorativas a los preductos conformados (especialmente
en cerramientos) y asi ofrecer diferentes opciones para las necesidades de nuestros clientes.

PRINCIPALES USOS

Pueden ser utilizados en la fabricacion de malla eslabonada, gaviones y
usos domésticos.
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3 ALAMBRE GALVANIZADO Y RECUBIERTO CON PVC

ALAMBRE | it i . RESISTENCIA  RECUBRIMIENTO DE CINC' |
GALVANIZADO TOLERANCIA ~ MASA WG MAX. MIN. (G/)
e g OMM o (oiiooom ' (GFMM)  clase ciasE cLASE |
ATt z. =— Ll - e s T IA ' I;l 0 A
559 | 070 | s010 | 183 | sU0 | 47 | W | 0 | 300
| 0203 | o0 | 16672 | s | 41 | w150 | 300 |
om0 | =00 1304 652 41 L m | ns | a0
oms | w0t | e wa | @ | m | s |
BT " 47 85 i B
10 2008 | KA i 0 |
. o 008 08512 w7 | & | 1m0 | 20
11| a5 om0 | w008 | o® | 1S | 47 60 & | 20
12 | 27 | oi0e + 008 048,24 206882 I 60 & | 20
. 25 | 250 | 0102 | 008 | 041g8 | 236935 | 48 | 60 | 85 | :
7201 | o0% 1008 | 035 | 281590 52 60 & |
275 | 0089 + 008 0azf2 | 306608 52 5% 75
v | an | oosa | soms | w19 | smel . sz | s | 5|
15 | 183 | 0o - 0,06 020,65 184225 49 0 | 6 |
Ti6 | 165 | 0S| =006 | 0678 | 535160 19 0 | & |
. Fig | 12 oo =00 | 00048 | 1054850 | 48 45 | 55
L9 | 105 oo | =00t 00693 | 144340 | 70 | 40 | 45 |
w0 | os 003 £003 | 00488 | 2047670 52 n | y
20 | 681 | 00z | =003 | 00408 24721.20 ) 40 5
2 | 08 | 005 | +002 | 00256 39596.60 s2 | % 10
2 | 08 | 002 | =083 W01 | 572060 52 20 3 s
ALAMBRE GALVANIZADO Y RECUBIERTO DE PVC TIPO DE ACERO
D Rbaraga TOLERANGIA - NURETD TOLERANGA' - asa | | AGERONORMASAE |
: S g {MM) g (MM) {(KG)/100M | - i
BWG MM :BWG MM 1005-1020 | BAJOCARBONO |
. 8 419 1 =010 11 305 | =008 | 7200 g e
10 340 0,08 13 1241 | =008 46,23 PRESENTACION: ROLLOS
12 277 0,08 o211 | =08 | 3190

DETALLE RECUBRIMIENTO DE CINC

RECUBRIMIENTD
L ENEE

PROPIEDADES DEL MATERIAL DE RECUBRIMIENTO EN PVC

: RESISTENCIA  %DE  DUREZACOLOR  GRAVEDAD INDICE FLUIDEZ DEL -

 RECUBRIMENTO (WMMZ)  EXTENSIGN  (SHORE-A)  ESPECIFICA (‘Eﬁ{?f‘“_‘" Funpioo (G/iomin)  “O0% |

T AU S R o - AsouCmuD |
poLVNLOPYC | 028 | 040 se=l Wt B eLcuenE |




+EMPRESAS DE ACERQ+

TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

4 ALAMBREBRILLANTE

v e
sEl NN

LA EVOLUCION DEL ACERD

Presentacion Alambre Brillante

Alambre Recocido

DEFINICION ALAMBRE BRILLANTE

Es el resultado de deformar en frio un alambrén procedente de un proceso de laminacion en caliente para
obtener diferentes secciones o areas. El Alambre Brillante se caracteriza por el contenido de carbono del
acero, |a resistencia a la traccion y el porcentaje de alargamiento.

PRINCIPALES USOS

Generalmente se utiliza en manufactura de productos que una vez elaborados, son sometidos a procesos
de recubrimientos con cinc, cromo, cobre, aluminio, cinc-aluminio, plasticos, pvc y pinturas para evitar la
corrosidn y obtener un mejor producto.

DEFINICION ALAMBRE ESPECIAL CON TRATAMIENTO TERMICO

El alambre brillante obtenido por procesos de trefilacin, es susceptible a modificaciones en su estructura
por medio de tratamientos térmicas, es asi como se pueden ofrecer diferentes propiedades mecanicas
mediante recocidos en hornos con atmasfera controlada que evita la decarburacién y oxidacidn del acero.

PRINCIPALES USOS

Son utilizados en amarres de barras en construccion, consalidacion de empaques (papel, algoddn, etc.),
deformacion en frio (herrajes, remaches, etc.).

DEFINICION ALAMBRES RECOCIDOS RETREFILADOS TERMICO

Este tipo de producto se obtiene con un proceso de trefilacion posterior al recocido alcanzando por
este medio, estructuras mixtas con niveles de deformacién superficial y nicleos dictiles.

PRINCIPALES USOS

Aptos para procesos de deformacion en frio como la fabricacidn de remaches, tomillos, rescados por
laminacion, herrajes, pasadores, hebillas, etc.




TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

+EMPRESAS DE ACERQ+

4 ALAMBRE BRILLANTE

PRODUCTO

. DIAMETRO S Hgg:f{:ﬁ%" RESISTENCIA
; _ TOLERAN-  MASA L RECOGIDO
ClAB(MM) (koyiooom (MII0OKE M. TR R
(BMG MM. PUG. (KGE/MMA. (6 £/ M
EREC I I w1 | 081 | 2 0 @
BRI ieg | aner | @2 4|
o less [oae | =00 [ s | s | @ | @

4 | e85 | 028 | =010 | 28m | amgd | a2 | 42

s | 859 | 0220 | w00 | 19334 5720 | 42 | 42

& | 56 | 023 | =010 | ee:2 | s | 42 | @

7 | a5 om0 | =010 | 13048 w5 | 42 T a2

"8 | 419 | 0165 | =010 | 1087 91947 | 49 T

9 37 | ome | =00 | 8902 1324 | 49 P

T 10 | 340 | 0134 | =00 | @ o308 | 4 | a2
105 | 325 | 0128 | =008 | 6512 153558 | 49 2 |
91 | a5 | 0120 | =008 | 5735 174357 | 58 P

iz |27 |oms | oo | 43 | ooees2 | s | 4
125 | 258 | 000z | =08 | 4168 | 2393 58 )

13 | 241 | 0055 | =008 | 351 | 281590 | s | &2
135 | 225 | 0083 | =008 | 3282 6608 | 8 | 42
T4 | 211 | 0083 . :ome | 2719 367791 58 P
15 | 18 | 0072 | =006 08 | 405 6% 2
15 | 165 | 0065 | =006 | 1678 | 595760 1

165 | 156 | 0061 =006 15,05 624 | 68 |

"7 | 147 | ogss | =006 | 1332 | 750593 | 63 2

|8 | 1 ove | w00 | e | tostBe0 | 74 1
1§ | 106 | 0042 | =004 | 633 | 144340 1
"0 | 089 | 00% | =003 | 488 | 20470 M | 4
2| 081 | 0032 | =003 105 | wma | 7 49

| 2 | o7 | 00 — | a2 | wois 7 4

3 | oes | 0055 | - 256 | 3959880 | M4 4

"o | 0% | 00» | — | 183 | su0e0 | M | 49
2 | 02 |oms |  — | 03 | 30660800 | - e

ESPECIFICACIONES

s B e e
I . - ; hEFGPIDG BH LLAN!E(TR#TAMlENTO TERMICO | RECOCIDO (TRATAMIENTO TERMICO |
| TREALADD | RETREFILADD | """ oon 4TOSFERA CONTROLADA] | SIN ATMOSFERA CONTROLADA) |
TIPU DE ACEHD PRESENTAC!ONES
L PRESENTACIONES ]
| ACconoisy | [ —aoEmRRe T N
\ i - ' BOBINAS SIN
e | AOLLOS lCAf\{ASTAS fren EE]FIESW
| BRILLANTE

| 10051020 | BAJO CARBONO | HU“?W{“’““’*'OUKL,,,_‘; | |BRILANTE |
i | ROLLOS MAX 30 A 40 KG i REC cino




TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

+EMPRESAS DE ACERD + i:\_

5 ALAMBRE DE PUAS

N2 DEFINICION ALAMBRE DE PUAS
A£2OlNadH BELALERS El alambre de puas se fabrica partiendo de alambre galvanizado, estad compueste por
. una linea formada por dos alambres con torsién continua y dos hilos entrelazados que
forman las puas, esta construccidn se denomina tipo IOWA.

La construccion tipo torsion alterna en la fabricacién de Alambre de Pias la forman
dos lineas con torsion alterna, esto significa que las torsiones de las lineas del Alambre
de Pdas parten de una direccion y cuando se sobrepone la ptia cambia el sentido, con
este cambio de direccidn los esfuerzos encontrados en direccion opuesta se anulan,
. proporcionando un producto compensado que no genera bucles al desenrrollarlo.

La capa de cinc que porta el alambre galvanizado determina la clase 1A 6 ll, conocidos
como galvanizado simple o triple respectivamente.

S

PRINCIPALES USOS

Cerramientos agropecuarios, deli-
mitacion de terrenos

PRODUCTO
R SR S e ~ DISTANGIA  PROCESO  RESISTENCIA  RECUBRIMIENTD
 DIAMETRO CORDON DIAVETRO PUA  LONGITUD. (iriPCils  calvasiaDo ol el
. REE  BWG MM(=MM) BWG MwizwM) (Mez%)  wmp=izs o N BRI wen  casem casen
2SKA0 | 125 2SN0f8 | 14 | aMM=00 | WO . WS X | ¥ W & ;0
125X350 | 125 = 2.59(:+0.08] 14 2,111:+:0,08) 350 7 125 - X B! X B SGU_ CC: i 230 B
.1"2.5.?\409 lé 2,59(x U.US_]_ 14 i 2‘,11}.},.0.05] A 4_0 e 125 X X i ﬁﬁﬁw B | EE 7?U .
140X 200 14 2,?1!..'..;!,05] 15_ I,BE(‘.U,U@]_ ! 200 _ N 125 o X X i, . 260 55 N .?ZU .
|4.DiX350 | 14 7:77,11{"‘!10‘.05]7 ) 15 71.83{ !'D,US} { 350 _ 125 5 X X g 25_{.]“ 55__ 220
14.5X 500 14 2,110,086 15 1,821=:0,08) 500 125 X X 25(]_ 55_ 220.
150X500 { 15 1,83{=£0,08) 17 1,47{+0,08) 500 125 X 300 B0 210
1_5.5}(4110 | 155 ?.55{..';0:{?6.] 17 1.47( ¢ U._U_E}_“_ 460 _ 1_25 B X i 3(."0“ ] 5_{}__ IFJG_
ESPECIFICACIONES
DIAMETRO PUA TOLERANCIA TIPODE ACEBO
BWG  MM(=MM) gMm) . ACERONORMA SAE |
125 oz + 0,08 10051015 BAJD CARBONO |
1 213 + 0,06
L ’ PRESENTACIONES
15 183 + 0,06 e
; - — ROLLOS
16,5 : 1,55 + 0,06
- A UL . T . PACHAS
. 17 147

T . + 0,06
Instalacion de Alambre de Plas - — — -



TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

+EMPRESAS DE ACERD+

6 GAVION GALVANIZADO

CLASE I, CLASE I RECUBIERTO CON PVC Y CLASE IA

DEFINICION GAVION GALVANIZADO

Tejido hexagonal con enlazado transversal en triple torsién fabricado en alambre galvanizado con remate
lateral, partiendo de los rollos de malla se ensamblan cajas de diferentes dimensiones que actdan como
contenedores de materiales de relleno.

PRINCIPALES USQS
Proteccion de taludes
Muros de encauzamiento
Espigones e
ik =
. Muros de contencidn =i
Diques transversales

Proteccion de estribos.

GAVION GALVANIZADO e
A RECUBRIMIENTO
RES?STENE?AALA ECUEH]
N DECING MIN. (G/M2)S
BWG MM TOLERANCIA MAX (KG F/MV9). - CLASEIA CLASEI CLASE N
0 305 : o
12 27 TIROA Y i “0
e —72'59 i =008 0 ~rem=—=tf B 85
o L e TIPO C 49 | 230
13 M

GAViON GALVANIZADO CON RECUBRIMIENTO EN PVC

DIAMETRU MALLA ':'2:‘ : DfAMETRU NUCLEU
ABEHTUHA :
BWG MM TOLERANCIA  BWG MM TOLERANGIA
. 10 340 - 12 241  -0g8
12 277 <008 0 14 21 006
" 305 TROL 14 2, 11 +0,06

*Se admite una tolerancia en las medidas del. gawon de +/-3% en su longitud y anchura, de +/ 5%en altura,
PROP!EDADES DEL 'MATERIAL DE RECUBRIMIENTO PVC

'''''''' CRESISTENCIA DUHEZA' GRAVEDAD  (GR/CM?) INDICE
RECUBRIMIENTO  COLOR i ESPECIFICA  FLUIDEZDEL FUN-  COLOR

(N/MM2)@(MM) fON e (GR/CM?)  DIDO (G/10MIN) :
CLORURO DE . o . - . : A SOLICITUD |
POLVINILO PYC -5 D= Bl W 3 &  DEL CUENTE |
TIPU DE ACERO PRESENTACION | agertura A, B. C.
ACEHO NORMA SAE  TIROA 8CM | 10CM  75CM |

10051012 BAJO CARBONO . TPOB  100M | 14TM  10CM




TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

e

+EMPRESAS DE ACERO+

SISTEMA DE CERRAMIENTO

7 MALLA ESLABONADA GALVANIZADA
Y RECUBIERTA CON PVC

i e 5
A= DEFINICION
LA EVOLUCION DEL ACERND o ]
Es un tejido en forma de rombo con enlazado transversal, fabricado en

alambre galvanizado y recobierto con PVC sobre galvanizado, con remate
cerrado en los dos extremos; nuestra Malla Eslabonada se suministra en
rollos compactados, lo que facilita el transporte y el almacenamiento

PRINCIPALES USOS

Cerramientos urbanos, rurales e industriales

. Fabricacidn de puertas.

MALLA ESLABONADA GALVANIZADA

DIAMETRO RESISTENCIA  RECUBRIMIENTO
DELALAMBRE 1o o LONG-  ANCHO LONGITUD  ALAMBRE DECING MiN. (G/M3)
“CA U ROL DELLADD  MAX. e
~ ROLLOS  LOS Cc {KG-F/MM?2} ~ CLASE CLASE  CLASEI
BWG MM BIMM) e ) pulel  BWG. MM (A L OA
B b it . CLASE e
. | 1,20 i . i}
10 3,40 M o 218 65 100 760
R 0,08 Bt 47 3 i
12 277 : 200 212 60 85 245
105 3,524 20M 7.50 P 65 00 260

MALLA ESLABONADA GALVANIZADA RECUBIERTA CON PVC

DIAMETRODZ  1oicpancia  DIAMETRODT 1o epancia ngﬂgusn ANCHO  LONGITUD DEL

Bwe M OMM gy g gy TOO%S ROLLOS(M) LADOC(PULG)
0 340 =008 13 | 241 | | @ @ il e
9 276 +0.10 121 2 i a;?;a} 21
200 2172
1 30 +0,08 Moo 0 = 9
PROPIEDADES DEL MATERIAL DE RECUBRIMIENTO PVC
: RESISTENCIA : (GRICMY
GRAVEDAD :
COLOR %DE  DUREZA INDICE FLUIDEZ
|RECUBRIMIENTO. v iovcivthg) EXTENSION. (SHORE - A Eg;/{gﬁg}l& e FanSinG oA
: : (G/10MIN)
CLORURO DE B o | g ; ASOLCITUD
POLIVINILO PVE - 1025 200 - 45 s L5 - GEL CLIENTE
PRESENTACION T|quDE ACEBO B
' 'ACERO NORMA SAE

. ROLLOS COMPACTOS |

1005- 1012 BASD CARBONO |




TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

SISTEMA DE CERRAMIENTO NI ol N

8 MALLA GRADUADA

DEFINICION 2 '*!'/L"_\E._.-"" 2N
LA EVOLUCION DEL ACEROD
Es un tejido de alambre galvanizado vertical y horizontal con curvas de tension que permiten a la malla una

elasticidad que mantiene el cerco en tensidn por un pericdo prolongado de tiempo. Los alambres se unen
mediante un nudo en forma de bisagra que permite la flexibilidad de la malla para el contorno del terreno.

Este tipo de malla previene las heridas del ganado, protege su piel y evita infecciones, adicionalmente, se
adapta a la topografia de casi todo tipo de terreno.

PRINCIPALES USOS

Tutoraje en cultivos
Cerramientos agropecuarios, especialmente caprinos y ganado (para beneficio de piel)
Barreras domésticas.

PRODUCTO
DIAMETRO  DIAMETRO . ANCHO LONGTUD .
BORDE  TOLERANCIA 3pjng  TOLERANCIA ’;‘gﬁ*g LOI?OTLT{;}D ROLLO |
£l Vi) i BIMMY i M2
BWG MM _E(M@_ BWG MM ;s( ’7 M- M) (7 ) |
- . 080 W0
12 27 =008 | 14 | 2m =008 100 50 50 |
120 80
ESPECIFICACIONES
DIAMETRO DEL ALAMBRE i DIAMETRG TEJIDO : RESISTENCIA
BWG MM CLASEIA CLASEW CLASENOA
14 21 T TR 220 49
12 277 60 85 240 47
PRESENTACION TIBQ__DE ACERO B
ACERO NORMA SAE

ROLLOS X 50 METROS :
L 1005-1012 ¢ BAJO CARBOND |




+EMPRESAS DE ACERO+

LA EVOLUCION DEL AcERD

PRODUCTO B
DIAMET- 5 v “*LONGITUD
| RO ALTURA (M} M
 MARCA ¥
 BWG MM 880 100 1,20 150 1,60 1,80 18 30 36
S i 57 e M e
| X X
- 7 logs X X
| GANSO - — — =
i X X X
% ' X
18 1,24 X X
X X X
X X
- X
GANSO | o) n o s A
iviang 2+ | 058 "
i N XX
X
. La“ta“T-ér_anciﬂ enlaaltura es = 1/2 huxégonTJ, - B
** la tolerancia en la longitud es + 3%
*** |a tolerancia de la abertura es = 3,2 mm.
E’RESENTAC{QN TIPO DE ACERO
| | ACERO NORMA SAE

: ROLLOS X 50 METROS

SISTEMA DE CERRAMIENTO

TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

9 MALLAHEXAGONAL

DEFINICION

Malla de alambre galvanizado tejido con aberturas hexagonales enlazada en triple torsian,

fortalecida con remates laterales.

PRINCIPALES USOS

Galpones avicolas, jaulas para diferentes especies, construccion para el control de fisuras en morteros

(concreto) domésticas.

| 1005-1012  BAJD CARBONG

***ABERTU@E&(PULG] RESISTENCIA RECU.
TRACCION - SRIMIENTO.
2 1 i 2120 MAX.(KGF/ M?I\f %é%z)
MM2) ;
X 70 35
i | X
X X
: _ X mo 45 _
X X X S _




TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

SISTEMA DE CERRAMIENTO *EMPRESAS DE AGERO+

10 ANGEO METALICO

DEFINICION AR

TAEvoiucidn DEL ACERD

Es un tejido en forma de cuadrado entrelazado, fabricado en alambre galvanizado retrefilado, con
remate lateral; se suministra en rollos.

PRINCIPALES USOS

Barrera para la proteccion de insectos.
Fabricacién de filtros.

prODUCTO
ANCHO ROLLO LONGITUD ROLLO MEDIDA DEL HUECO o
; ENG M M (NMXMM) ‘”ESU(KGL!
2 08 30 16X16 L0 |
RECUBRIMIENTO DECING
DIAMETRODEL ~ RECUBRIMIENTO  RECUBRIMIENTO CLASE! |
 ALAMBRE (MM)  CLASEIA (G/WF) (e |
0,23 15 ; 20
ESPECIFICACIONES
| DIESMELRD: 0= TOLERANCA
| Bwe MM, PULGADAS B
E 32 0,23 0,09 =0,03 |
PRESENTACION TIPODEACERO
L i | | ACERD NORMA SAE

] | 1005-1012 | BAJO CARBONO |




_ TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

+EMPRESAS DE ACERO +

SISTEMA DE CERRAMIENTO

11 CERCA ELECTRICA CLASE - CLASE Il

DEFINICION

La cerca eléctrica es un circuito que consta de un equipo generador de pulsos de alto
voltaje y baja corriente (es necesario que la corriente sea baja para evitar danos a los
animales y al personal que entre en contacto con Ja cerca).

Alambre de alta resistencia a la traccion con acero SAE 1070 {contenido de carbono
0,70%), y galvanizado clase Ill.

PRINCIPALES USOS

Cerramientos energizados
Seguridad perimetral
Fabricacion de concertinas
Tutoraje de plantas.

ROLLOS X 25 KG.

1035- 1045 BAJG CARBOND
10601070 ALTO CARBONO

PRODUCTO
_ DIAMETRO n T CAPADE  LONGITUD
(MM) (PULG) ' CLASE (M)
1 211 080 +006 | 140 o 1000
1070 ! g ;
. 125 259 083 x008 w0 W 85
1421 | 080 008 110 o 1000
1040
125 259 099 £008 110 o 625
*La tolerancia en la longitud por rollo es = 2%
RECUBRIMIENTO DE ZINC
DIAMETRO DEL ALAMBRE RECUBRIMIENTO MIN.
 BWG MM, CLASEI(G/MY  OLASEMoA(G/ME
14 211 75 } 220
125 259 85 230
PRESENTACION  TIPO DE ACERO
~ ACERO NORMA SAE



TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

ELEMENTOS DE FIJACION

12  CLAVOS DEVARETA
CLAVOS PARATECHO DE ZINC GRAPAS

P

% Co g
J:.\" '/l,_'\\*-‘,_'x
A EVOLUCION DEL ACERC

DEFINICION CLAVOS DE VARETA (SECCION CUADRADA)

recubiertos de cinc para controlar la corrasién

PRINCIPALES USOS

ﬁ}}'f ’[""'\"\k{% Fabricacion de estructuras en madera

Establos
Corrales
Puertas,
Escaleras, etc.

DEFINICION GRAPA GALVANIZADA PARA CERCA

Son elementos fabricados con alambre galvanizado en forma de “U” con cortes transversales
en los extremos que forman las puntas.

PRINCIPALES USQS

Sujecién de alambre de plas a postes de madera.

DEFINICION PUNTILLA O CLAVO DE CINC PARA TECHO

Son puntillas ensambladas mediante una prensa con una lamina galvanizada de acero de forma
circular conica, que asegura el sello entre las partes garantizando una junta hermética que evita
la penetracion del agua.

PRINCIPALES USOS

Se utilizan para fijar cubiertas y cerramientos laterales.

Clavos de seccién cuadrada que proporcionan mayor estabilidad a las juntas evitando la torsidn,




TREFILADQS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

v
L

+EMPRESAS DE ACERO +

ELEMENTOS DE FIJACION

12 CLAVOS DEVARETA
CLAVOS PARATECHO DE ZINC GRAPAS

CLAVO PARA VARETA GALVANIZADO

 CAJETILLAS  UNIDADES POR PESO APROX. POR RECUBRIMIENTO

LONGITUD  DIAMETRO - pog cARTON ~ CAJETILLA.  CAJETILLA(GR)  MIN CING GR/M2

 REFERENCIA
b et APROC CARROX. |

! 4)("4 ] ?_02'6 _-_“ " -BE“ i 32-33 B0 i
Lo xw 1210 ' 6,35 252 60
CLAVO PARA TECHO DE ZINC
| nerERENCIA. LONGITUD DIAMETRO CAJETILLASPOR  UNIDADES POR PESO APROX.POR
(MM) =4MM  VASTAGO (MM)  CARTON125KG  CAJETILLAAPROX. ~CAJETILLA (GRJAPROX.
o rxs | so@0 | am 2 77 "
24°X9 | 6350 3,78 - 64 500
GRAPAS
LONGITUD o pieng  DISTANCIA  RECUBRIMIENTO. CAJeTILLAs MEVDES  PESOAPROX.  RESISTENCIA
REFERENCIA () "4VERC ENTREPUNTAS OG- PORCARTON ¢\ ey o PORCAJETILLA. ALATRACCION
~3MM (£15MM)  MIN(GM)  2ska  CHEA (GRIAPROX.  MIN.(KG-EMVIME)
Cyxw | ma | 2w | es | e 2 | s0 | w0 | s |
XS | 2540 | 376 w0 | e 2% | %0 | w00 | 8%
1W'xe | a5 | amw | 10 | e 25 22 | 100 I
wxiz | 190 | 27 | 80 | 6 | 50 | 3% | 50 56
PRESENTACION

I CARTON X 25KG.

| CARTON X2K6. |

TIPO DE ACERQ

" ACERO NORMA SAE
| 1008-1015 | BAJO CAEEBCND




TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

ELEMENTOS DE FIJACION +EMPRESAS DE ACERO +

13 PUNTILLAS 0 CLAVOS

;%&i“&;&

LA EVOLUCION DEL ACRRD

DEFINICION PUNTILLAS O CLAVOS CON CABEZA

La puntilla es un elemento de fijacion recta, con punta de diamante disefiada para ser clavada y sujetar
dos o mas piezas. Se fabrica partienda de alambres brillantes con las propiedades mecénicas de la

. norma, en el praceso infervienen equipos de conformacion, los cuales por etapas fabrican las cabezas,
determinan las longitudes y finalmente cortan las puntas.

PRINCIPALES USOS

Construccitn
Carpinteria de madera, generales.

DEFINICION PUNTILLAS O CLAVOS SIN CABEZA

Se fabrican con una cantidad muy pequena de material en el recalcado de la cabeza, buscando la
mejor exposicion en la superficie del material de trabajo.

PRINCIPALES USOS

Carpinteria de madera
Enchapes de madera
Cielos rasos.

DEFINICION PUNTILLAS O CLAVOS GALVANIZADOS

Estas puntillas o clavos son recubiertos con una capa de cinc para controlar la corrosion en atmas-
feras oxidantes, esto evita las manchas de oxido de hierra de color amarille que aparecen en las
superficies en las que trabaja la puntilla.

PRINCIPALES USOS

Carpinteria de madera en presencia de atmdsferas salinas.



TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

+EMPRESAS OE ACERO +

ELEMENTOS DE FIJACION

13 PUNTILLAS 0 CLAVOS

PUNTILLAS 0 CLAVO CON CABEZA

DIAMETRO piAMETRO CAJETILLAS ~ PESOAPROX.POR UNIDADES POR UNIDADES A

REFERENCIA Leﬁ'}%ﬁ“ VASD%GO CABEZA PORCARTGN  CAJETILLA (GR) CAJETILLA APROX. - GRANEL
| : : (MM) 25K6 - e . POR25KG APROX. |
(MM):— ) : 20K6  25K6  20KG 25KG
wxw® o121 | 124 | 280 | 50 w0 | 500 | 218298 | 33983498 | - | -
x| s | | s | s mo | s | eoiee | awao | - | - |
1% 16 540 | 165 3,71 50 400 500 928978  1160-1215 - -]
Ciwxis | w5 | 18 | 412 50 400 | 500 | 504618 | 743773 | 30300 | 39700 |
’*’1‘/’)’]4_ . 3{3.10 21 | 4,10 i.— 5[] 400 500 384-400 1 480-500 19.600 ' - 24.500
X1z | S8 | 217 | 55 | 50 00 | 500 162-168 202210 | 8250 | 10300
C2wx1 | 6350 | 305 | 6M0 | 50 400 500 | 110114 | 139143 | 5602 | 7002
yxa | w0 | 3% | 750 | 50 00 | 500 6062 | 7578 | 3050 | 3800
38 | 8890 | 419 | 840 | S0 | 400 500 @©50 | 5153 | 2050 | 2600
X6 w0 | 516 | w3 | % 800 1000 nay 6032 1227 | 154
5 X5 127,00 559 | m20 | 25 a0 1000 | 334 | 4042 | 85 | 105
e im0 | 605 | 210 | 25 - 1000 | »2 | 2930 B
PUNTILLAS 0 CLAVO SIN CABEZA
CAJETILLAS  UNIDADES. POR CAJETILLA PESQ APROX !
REFERENGIA  LONGITUD  DIAMETRODEL —pqq ¢ pprény £EROK PORCASETILLA(CR) Cos
T {MM) VASTAGE {MM) - e e '
: 25K6 20KG 25K6 90KG = o
VX 18 12,70 | 80 /283658 | 28222002 | 500 | 400
WX 1905 124 | 50 277002800 | 21602240 | 500 w
Texv | ma0 14| so | 15001550 | 12001240 | 500 . 400
o 1 X7 BB 31775 1 _LT-_ -—50 e 1135-1150 75@5—-6—0?_- —500 i 4£3b7‘
1X%5 | 310 18 50 620645 | 496516 | 500 a0
O rxu 5080 | 21 ‘ 50 20292 | 218227 | 500 400
2wz ess0 27 | s | M7 | 13138 | 500 a0
RESISTENCIA
DIAMETRO  FUERZA DE TRAGCION PRESENTACION TIPO DE ACERO
(M) (KGF/MM?) | CARTON X20KG. | © ACERONORMASAE |
=230 0100 | CAWION X25K5._| | 1008 - 1015 | BAJOCARBONO |
| 80-955 | GRANEL X25KG. |
2,30<D<3.20 s | GRANEL RZKG. |
- 320<D=450 7590
D-450 | <70




TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

+ENPRESAS DE ACERO+

14 UNISAFA UNIDAD SANITARIA FAMILIAR

KIT DE SOLUCION SANITARIA PARA ZONAS RURALES

VENTAJAS DE UNISAFA

. Higiénica
Econdmica

Facil de transportar

Para cualquier clima

Sencilla de armar

No requiere herraminelas especializadas

@éj\j?a

ACERO €N EVOLUCION,

. MATERIALES DEL KIT

A. 16 ldminas de Fibrocemento de 8 a 10 mm de es-
pesar, Estas [aminas son resistentes a la humedad,
inmunes a los hongas, microorganismas, insectas vy
roedores; incombustibles y resitente a los impactas.

B. 2 0 3 teias STEELTEC de Acero galvanizado o prepin-
tado segun el tipo de UNIFASA.

C. Perfiles de acero galvanizado para la estructura

CIMENTACION DE LA UNISAFA

Una vez elegido el sitio para la UNISAFA, comience la construccion de la placa de
concreto,

Haga un cuadrado de 1.80m X 1.80m o un rectangulo de 1.80m X 2.40m dependien-
do del tipo de UNISAFA (de 2 o 3 tejas).

Una vez terminado el hueca, cologue un relleno de piedra mediana, rodee el cuadra-
do con tablas de 10cm asegurandolas cons estacas.

Instale cada 30cm, varillas o alambre de puas que servira de amarre.




TREFILADOS Y PRODUCTOS PARA EL AGRO

+EMPRESAS DE ACERQ +

14 UNISAFA UNIDAD SANITARIA FAMILIAR

KIT DE SOLUCION SANITARIA PARA ZONAS RURALES

ARMADO DE UNISAFA

Se ensambla facilmente, en 4 etapas y listo, disfrute de su UNISAFA

Afuera

Paral intermedio =
Paral esquinero

Tensor
intermedio

-
S !
. i Laming / .
fibrocemento = © -
Tensor 2

sencillo

TRANSPORTE

El disefio de UNISAFA permite su transporte a zonas de dificil acceso, gracias al bajo peso de los materiales, su
correcta modulacion y empaque

RECOMENDACIONES

Es necesario construir un Sistema Septico donde deben llegar las aguas servidas para su adecuado tratamiento.
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III.

SHEET 2 OF 3
OPERATING DATA

PRESSURE REDUCING FEATURE:

PRESSURE REDUCING CONTROL (3) IS A NORMALLY OPEN CONTROL THAT
SENSES MAIN VALVE OUTLET PRESSURE CHANGES. AN INCREASE IN OUTLET
PRESSURE TENDS TO CLOSE CONTROL (3) AND A DECREASE IN OUTLET
PRESSURE TENDS TO OPEN CONTROL (3). THIS CAUSES MAIN VALVE COVER
PRESSURE TO VARY AND THE MAIN VALVE MODULATES (OPENS AND CLOSES)
MAINTAINING A RELATIVELY CONSTANT OUTLET PRESSURE. PRESSURE
REDUCING CONTROL (3) ADJUSTMENT: TURN THE ADJUSTING SCREW
CLOCKWISE TO INCREASE THE SETTING.

FLOAT CONTROL FEATURE:

FLOAT CONTROL (5) IS A FLOAT ACTUATED, MULTI-PORT, PLATE TYPE
PILOT VALVE THAT APPLIES OR RELIEVES PRESSURE IN THE COVER CHAMBER
OF AUXILIARY HYTROL (4). THE FLOAT ASSEMBLY FLOATS ON TOP OF THE
LIQUID IN THE RESERVOIR AND SLIDES UP AND DOWN THE FLOAT ARM.
ADJUSTABLE STOPS ON THE FLOAT ARM LIMIT THE DISTANCE BETWEEN THE
HIGH AND LOW LEVELS. REFER TO THE FOLLOWING TABLE FOR DETAILED
OPERATION:

LIQUID FLOAT CONTROL (5) AUXILIARY| MAIN VALVE
LEVEL IN FLOAT PORTS HYTROL (4) (1)
RESERVOIR POSITION | CONNECTED | POSITION POSITION

HIGH SHUTOFF UP SUPPLY TO CLOSED CLOSED

LEVEL PORT 1

LOW SHUTOFF DOWN PORT 1 OPEN OPEN UNDER
LEVEL TO DRAIN COMMAND OF
CONTROL (3)

OPTIONAL FEATURES:

SUFFIX A (FLOW CLEAN STRAINER)
A SELF-CLEANING STRAINER IS INSTALLED IN THE MAIN VALVE INLET BODY
BOSS WHICH PROTECTS THE PILOT SYSTEM FROM FOREIGN PARTICLES.

SUFFIX B (ISOLATION VALVES)
CK2 COCKS (B) ARE USED TO ISOLATE THE PILOT SYSTEM FROM MAIN LINE

PRESSURE. THESE VALVES MUST BE OPEN DURING NORMAL OPERATION.

SUFFIX C (CLOSING SPEED CONTROL)
FLOW CONTROL (C) CONTROLS THE CLOSING SPEED OF THE MAIN VALVE.

TURN THE ADJUSTING STEM CLOCKWISE TO MAKE THE MAIN VALVE CLOSE
SLOWER.

LTR
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SUFFIX 8 (OPENING SPEED CONTROL)
FLOW CONTROL (S) CONTROLS THE OPENING SPEED OF THE MAIN VALVE.

TURN THE ADJUSTING STEM CLOCKWISE TO MAKE THE MAIN VALVE OPEN
SLOWER.

SUFFIX Y (Y-STRAINER)

A Y-PATTERN STRAINER IS INSTALLED IN THE PILOT SUPPLY LINE TO
PROTECT THE PILOT SYSTEM FROM FOREIGN PARTICLES. THE STRAINER
SCREEN MUST BE CLEANED PERIODICALLY.

IV. CHECK LIST FOR PROPER OPERATION:
( ) SYSTEM VALVES OPEN UPSTREAM AND DOWNSTREAM.
( ) AIR REMOVED FROM THE MAIN VALVE COVER AND PILOT SYSTEM AT ALL
HIGH POINTS.
( ) CK2 COCKS (B) OPEN (OPTIONAL FEATURE).
( ) PERIODIC CLEANING OF STRAINER (Y) IS RECOMMENDED (OPTIONAL
FEATURE) .

LTR
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REDUCING CONTROL (3) ADJUSTMENT: TURN THE ADJUSTING SCREW

SHEET 2 OF 3

OPERATING DATA

PRESSURE REDUCING FEATURE:

PRESSURE REDUCING CONTROL (3) IS A NORMALLY OPEN CONTROL THAT
SENSES MAIN VALVE OUTLET PRESSURE CHANGES. AN INCREASE IN OUTLET
PRESSURE TENDS TO CLOSE CONTROL (3) AND A DECREASE IN OUTLET
PRESSURE TENDS TO OPEN CONTROL (3). THIS CAUSES MAIN VALVE COVER
PRESSURE TO VARY AND THE MAIN VALVE MODULATES (OPENS AND CLOSES)
MAINTAINING A RELATIVELY CONSTANT OUTLET PRESSURE. PRESSURE

CLOCKWISE TO INCREASE THE SETTING.

FLOAT CONTROL FEATURE:

FLOAT CONTROL (5) IS A FLOAT ACTUATED, MULTI-PORT, PLATE TYPE
PILOT VALVE THAT APPLIES OR RELIEVES PRESSURE IN THE COVER CHAMBER
OF AUXILIARY HYTROL (4). THE FLOAT ASSEMBLY FLOATS ON TOP OF THE
LIQUID IN THE RESERVOIR AND SLIDES UP AND DOWN THE FLOAT ARM.
ADJUSTABLE STOPS ON THE FLOAT ARM LIMIT THE DISTANCE BETWEEN THE
HIGH AND ILOW LEVELS. REFER TO THE FOLLOWING TABLE FOR DETAILED
OPERATION:

LIQUID FLOAT CONTROL (5) AUXILIARY| MAIN VALVE
LEVEL IN FLOAT PORTS HYTROL (4) (1)
RESERVOIR POSITION | CONNECTED | POSITION POSITION

HIGH SHUTOFF UP SUPPLY TO CLOSED CLOSED

LEVEL PORT 1

LOW SHUTOFF DOWN PORT 1 OPEN OPEN UNDER
LEVEL TO DRAIN COMMAND OF
CONTROL (3)

OPTIONAL FEATURES:

SUFFIX A (FLOW CLEAN STRAINER)
A SELF-CLEANING STRAINER IS INSTALLED IN THE MAIN VALVE INLET BODY

BOSS WHICH PROTECTS THE PILOT SYSTEM FROM FOREIGN PARTICLES.

BUFFIX B (ISOLATION VALVES)
CK2 COCKS (B) ARE USED TO ISOLATE THE PILOT SYSTEM FROM MAIN LINE
PRESSURE. THESE VALVES MUST BE OPEN DURING NORMAL OPERATION.

SUFFIX C (CLOSING SPEED CONTROL)
FLOW CONTROL (C) CONTROLS THE CLOSING SPEED OF THE MAIN VALVE.

TURN THE ADJUSTING STEM CLOCKWISE TO MAKE THE MAIN VALVE CLOSE
SLOWER.

LTR
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SUFFIX 8 (OPENING SPEED CONTROL)

SHEET 3 OF 3

FLLOW CONTROL (S) CONTROLS THE OPENING SPEED OF THE MAIN VALVE,
TURN THE ADJUSTING STEM CLOCKWISE TO MAKE THE MAIN VALVE OPEN

SLOWER.

SUFFIX Y (Y-STRAINER)

A Y-PATTERN STRAINER IS INSTALLED IN THE PILOT SUPPLY LINE TO
PROTECT THE PILOT SYSTEM FROM FOREIGN PARTICLES. THE STRAINER

SCREEN MUST BE CLEANED PERIODICALLY.

Iv. CHECK LIST FOR PROPER OPERATION:

( ) SYSTEM VALVES OPEN UPSTREAM AND DOWNSTREAM.

( ) AIR REMOVED FROM THE MAIN VALVE COVER AND PILOT SYSTEM AT ALL

HIGH POINTS.
CK2 COCKS (B) OPEN (OPTIONAL FEATURE).

()
( ) PERIODIC CLEANING OF STRAINER (Y) IS RECOMMENDED (OPTIONAL

FEATURE) .
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—— MODELO — 100_01/\{\5}(
Valvula Hytrol

- Sello Hermético, Colocacion Positiva
« Servicio sin Retirarla de la Linea

+ Roscada, Bridada o Junta Ranurada
* Tipo Globo o Angulo

+ Probada en Fabrica 100%

La valvula Hytrol Cla-Val modelo 100-01 es de operacion
hidraulica, actuada por diafragma, tipo globo o angulo.
Consistente en tres componentes principales: cuerpo, ensam-
ble de diafragma y tapa. El ensamble de diafragma es la Gnica
parte con movimiento.

El ensamble de diafragma es guiado en su parte superior e
inferior por un vastago maquinado a presicion. Utiliza un
diafragma de goma sintética, con nylon sin mechones, vul-
canizado en fabrica. Un disco de goma sintética resilente es
afianzado en tres y media partes por un disco retenedor for-
mando un sello hermético con un asiento renovable cuando la
presion es aplicada encima del diafragma.

El modelo 100-01 es la valvula basica utilizada en la mayoria
de las valvulas de control automatico Cla-Val. Es la eleccion
para valvulas de control remoto, regulacion de presion,
operacion con solenoide, control de flujo, control de nivel de
liguidos o valvula antirretorno. La dureza y simplicidad de su
disefio y construccion sin empaquetaduras garantiza una
larga vida, operacién confiable libre de problemas. se encuen-
tra disponible en varios materiales y una completa variedad de
medidas, ya sea con conexiones roscadas, bridadas o ranu-
radas. Sus aplicaciones son ilimitadas.

Principios de Operacion

Control
= Modulante

Operacion Totalmente Abierta Operacion Herméticamente Accion Modulante
Cerrada
Cuando la presion en la camara de la La valvula mantiene cualquier posicion
tapa es liberada a una zona de pre- Cuando la presion de entrada en la intermedia cuando las presiones de entra-
sion baja, la presion en la linea a la valvula es aplicada a |la camara de la da son equivalentes por encima y debajo
entrada abre la valvula admitiendo tapa, la valvula cierra hermética- del diafragma. Un control "Modulante" Cla-
flujo completo. mente. Val permitira compensar automaticamente

los cambios de presion.




Especificaciones

Modelo 100-01

. " ; Rango de A\
Medidas Disponibles Temperatura de Operacién T A\
Tipo Roscada | Bridada Conexiones Ranuradas Fluidos SHBA i ‘}mNTUEHCA HEXAGONALL
Globo h- 3 11" . 3" 134N - DDy N g Gn 8" _40° to 180° F &y MAYORES
1 " " " i " ] TAPON NPT
Angulo | 1"-3" | 2'-16 . g 4 . wﬁ?_u _E
6y MEYORES
- JE DE LATAP.
Rangos de Presion (Presisn Maxima Recomendada - psi) RESGHTE A
g Clase por Presion
Cuerpo de fa Valvula y Tapa T = TUERCA DEL VASTAGO
e 1 ?52 oscada @< RONDANA DE DIAGRAGMA
. standar 300 2 &
Grado Materiales ANSI* Clase | Clase Terminalest N
ASTM A536 Hierro Duetil B16.42 250 | 400 400 g
ASTM A216-WCB. | Acero al Carbon | B16.5 285 400 400
ASTM B62 Bronce | B1624 | 225 | 400 400 RERD RN
Nota: * Los estandares ANSI son solo p/dimensicnes de brida.. “RONDANAS ESPACIADORAS
Véalvulas bridadas disponibles con cara no perforadas KO Internos. 'DISCO ol
t Terminales segln especificaciones ANSI B2,1 Arid-GiMacian T
Valvula para mayor presion estan disponible; con fabrica para detalles GUMDELE’Eii
e Y
Materiales (’/"55“60
TORNILLO
; ; : DEL ASIENTO
Componente Materiales Estandar Combinados - ASIENTO l Ly aAonEs
e T
Cuerpo y Tapa Hierro Dactil | Acero al Carbén | Bronce Asibily @
T ==
Medidas disponibles 1" - 36" 1%" - 16" 1% - 16" @ EMEATIE HEL ASIENTO
Disco retenedor y : ; ? —
Rondanas de Diafragma Hierro Fundido| Acero al Carbén Bronce 2 Efi‘:l:HAGO
¥ MAYORES
Internos: Disco Guia Bronce es Estandar N \g
Asiento y Buje de Tapa Acero Inoxidable es Opcional ‘
Disco Hule Buna-N® Qo TAPON NPT
Diafragma Hule Buna-N* con Nylon Reforzado (GHOROEANGULDN S
Vastago, Tuerca, Resorte Acero Inoxidable
Para materiales no mencionados, consulte a fabrica "PARTES DE REPUESTO
Cla-Val fabrica véalvulas en mas de 50 aleaciones diferentes

Opciones

Partes de Goma en Viton® - prefijo KB

Opcional en Diafragma, Disco y Anillo fabricados
en Viton® goma sintética, es ideal para usos en
acidos minerales, soluciones salitres, hidrocar-
buros clorinados y aceites pélreos; y es ulilizada
primordialmente en aplicaciones con temperat-
uras altas hasta 250°F. No se utilice con protec-
ciones epoxicas con temperaturas arriba de 175° F

Protecciones Epoxica - prefijo KC
Proteccion epoxica fusionada con aprobacién
FDA para utilizarse con hierro vaciado, hierro
ductil y acero al carbén, Esta proteccion es
resistente a varias condiciones de agua, ciertos
acidos, quimicos, solventes y alcalinos. Las pro-
tecciones epoxicas son aplicadas de acuerdo
con las especificaciones C116-03 de AWWA
para protecciones.

No se utilice con temperaturas por encima de
75"

Vastago Dura-Kleen® - prefijo KD

Este vastago fue disefiado para aplicaciones
donde el suministro de agua contiene minerales
disueltos que forman depositos en un vastago
estandar y dificulta la operacion de la valvula. Su
diseno autolimpiable patentado permite a todas
las medidas de valvulas a operar libremente en
las condiciones mas severas.

Vastago con Manga Delrin® - prefijo KG

El vastago con manga Delrin® fue disenado para
aplicaciones donde el suministro de agua con-
tiene minerales disuellos que pueden formar
depdsitos en el vastago de la vélvuia vy dificultar
su operacion. La formacién de sarro no se
adhiere a la manga Delrin® del vastago. Los
vastagos con manga Delrin® no son recomend-
ables para aplicaciones continuas donde los
diferenciales de presion se encueniran en mas
de 80 psi (valvulas Hytrol de 2" y mayores).

Resorte Grueso - prefijo KH

La opcion de resorte grueso es utilizado en apli-
caciones donde el diferencial de presiones a
través de la valvula es muy bajo, y es necesario
agregar una fuerza adicional con el resorte para
ayudar a cerrar la valvula. Esta opcién es mas
apropiada para valvulas utilizadas en servicio
apertura-cierre (no-modulante).

Internos Anti-Cavitacion - Prefijo KO

Los componentes internos anti-cavitacion consis-
ten en una guia de disco radial acanalada y
asiento en acero inoxidable. Este sistema es uti-
lizado cuando grandes diferenciales de presion
se presentan a fravez de la valvula.

Espacio Libre para Tratamiento de Agua - pre-
fijo KW

Este espacio libre adicional es benéfico en apli-
caciones donde los compuestos para tratamien-
tos de agua pueden interferir en el cierre de la
valvula, La guia del disco de menor didmetro
exterior provee mas espacio libre enire la guia
del disco y el asiento de la valvula. esta opcion es
mas apropiada para valvulas utilizadas en servi-
cio apertura-cierre (no modulante).

Para asistencia en la seleccién de opciones de valvulas apropiadas o vélvulas con disefos requeridos de fabricaci6n especial, por favor cantacte a nuestro representante local o a fabrica,

‘A




Informacion Funcional

Modelo 100-01

Medida de  |Pulgadas 1w 1| 2 el 3 | 4 6 8 10 12 14 | 16 | 18 | 20 | 24 | 30 | 36
Vélvuia mm., 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 (100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 750 | 900
Tipo | Gal.Min.(gpm.) 20 | 30 | 32 | 54 | 85 | 115|200 | 440 | 770 | 1245 | 1725 | 2300 | 3130 | 4463 | 5345 | 7655 [10150{14020
Factor | ©/°P0 |Litros/Sec. (i1s.) [1.26[1.89| 2 | 34 |54 (73|13 |28 | 49 | 79 | 109 | 145 | 198 | 282 | 337 | 483 | 640 | 885
Cy Tipo | GalMin.(gpm.) 21 | 27 | 29 | 61 | 101 | 139 | 240 | 541 | 990 | 1575 | 2500” | 30607 |4200*| — — [9950* — —
Angulo [t itros/Sec. (I/s.)|1.32| 1.70(1.83| 3.8 | 6.4 | 88 | 15 | 34 | 62 | 99 [ 158 [ 193 [ 265 | — | — |628| — | —
Equivalsnte Tipo |Pies 10| 19 | 37 | 51 | 63 | 85 [ 116 | 211 | 291 | 347 | 467 | 422 | 503 | 612 | 535 | 628 | 1181 | 2285
en longitud Globo | Metros 81|57 | 12 |155| 16 | 26 | 35 | 64 | 89 | 106 | 142 | 129 | 154 | 187 | 181 | 192 | 552 | 569
de ) Tipo |Pies 90| 28 | 46 | 40 | 37 | 58 | 80 | 139|176 | 217 | 222" | 238" | 247" | — — | 372" | — —
tuberia | Angulo [etros 28 s a3 il o5 [aa6a]| 66 [es: | 73|75 = —= g oo
Factor Tipo Globo 27|36|59|56|46|60[59(62/61|58 |61 | 50|46 |52 |39 | 40|64 | 64
K Angle Pattern 25144 |71 |44 |33 |41 |141 41137 )]| 36| 28 | 28 | 26 —_ — 2.4 — -
A Fl. Oz - === =] == -i-=| = - - — — - — - —
i s sl 3 02| 02| 02| 03| 04| 08|.17] 53[126]251| 40 |65 |96 | 11 |12 | 20 | 42 | 0
latapa cuzndo la | 20.7|757|75.7| 121163303 |643 | — | — | — | — | = | - | = | = | = | = | =
valvula abre
Litres — — — = - - — | 20| 48| 95 (151 | 246 (362|416 | 454 [109.8| 197 | 340
Factor Cy Donde : *Estimado
Formulas para calcular el Factor Gy, , Gasto (Q) y Caida de Presion ~ (aP): Cy = US. (gpm) @ 1 psi diferencial a 60 F agua
a 2 = 2:31)5(%} (1) lﬁ;:glrJ 5(!14.5 psig) diferencial
Lo V% Q=Cy VAP AP = CV) d = Diametro interior en tuberia de acero cedula 40
(en pulgadas)
Factor K (Coeficiente de Hesistepoia) 894d* f = Factor de friccién para tuberia limpia y nueva
El valor de K es calculado de la formula: K= Co 2 cedula 40 (sin dimensién) (de Cameron Hydraulic
(unidades de sisterna Americano U.S.) ¥ Data, 18th Edition, P 3-119)
Equivalente en Longitud de Tuberia K = Coeficiente de Resistencia (calculado)
El equivalente en longitudes de tuberia (L) son L= Kd L = Equivalente en Longitud de Tuberia (en pies)
?jé%g(\;gg%%ss?;gnfgTﬂ:é&:i.cano u.s.) IRFL Q = Rango de Flujo en U.S. (gpm) o (I/s)
Velocidad de Flujo — -—-—4082 Q V= Elnf:::rcclgagocrlzle‘;lﬁiig]m S PR R
La velocidad del flujo puede ser calculada con la siguiente formula d AP = Caida de Presion en (psi) o (bar)

(unidades de sistema Americano U.S.):

Grafica de Flujo Modelo 100-01 (basado en flujo normal a través de valvula totalmente abierta)
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Dimensiones i Bows —- [~ Bomew —-  Modelo 100-01 ~
100-01 a1y 100-01 ar™—— ,‘(ﬁ'
| Ranurada | | K ] A\ ¥
H | a7 \
; e
ENTRADA ! <~ 1 SALIDA
S S =¥
G |l : \ F
GG |<f —
age i '_T— | "
ENTRADA D T
‘__AP} " obb j i } FNRAPAL._ pppD |
T AAA = AAAA
edida de Vélvula (pulgadas) 1 114 11/2 2  21/2 3 4 6 8 10 i2 14 16 18 20 24 30 36
A Roscada 7.25 725 7.25 938 11.00 1250 — - — — — — — = = = — =
AA 150 ANSI — — 8.50 9.38 11.00 12.00 15.00 20.00 25.38 29.75 34.00 39.00 41.38 46.00 52.00 61.50 63.00 76.00
AAA 300 ANSI — — 9.00 10.00 11.62 13.25 15.62 21.00 26.38 31.12 35.50 40.50 43.50 47.64 53.62 63.24 64.50 76.00
AAAA Conex, Ranuradas — — 850 9.00 11.00 12.50 15.00 20.00 25.38 — — — — — — - = —
B Diametro 562 562 562 662 800 9.12 11.50 1575 20.00 23.62 28.00 32.75 35.50 41.50 45.00 53.16 56.00 66.00
C Méaximo 550 550 550 650 756 8.19 10.62 13.38 16.00 17.12 20.88 24.19 25.00 39.06 41.90 43.93 54.680 61.50
CC Maximo Ranurada — — 475 575 688 7.25 931 1212 1462 — — — — — — — — e
D Roscado 325 325 325 475 550 6.25 — — — — — — — — — — — —
DD 150 ANSI = — 400" 475 550 6.00 750 10.00 12.69 14.88 17.00 19.50 20.81 — — 3075 — —
DDD 300 ANSI — — 425 500 588 638 7.88 1050 13.25 1556 17.75 20.25 21.62 — — 3162 — —
DDDD Conex. Ranurada  — — — 475 — 6.00 750 — — - — — — — — — = =
. E 112 112 112 150 169 206 3.19 431 531 9.25 10.75 12.62 1550 12.95 15.00 17.75 21.31 24.56
EE Conex. Ranurada - — 200 250 288 312 425 600 7.56 - — — - - — — — s
F 150 ANSI - — 250 300 350 375 450 550 675 8.00 9.50 10.50 11.75 15.00 16.50 19.25 22.50 25.60
FF 300 ANSI — — 3.06 325 375 413 500 6.25 7.50 8.75 1025 11.50 12.756 15.00 16.50 19.25 24.00 25.60
G Roscado 1.88 1.88 1.88 3.25 4.00 4.50 — - — — — — — — — — — —
GG 150 ANSI — — 400" 325 400 400 500 600 8.00 862 13.75 14.88 1569 — — 2206 — —
GGG 300 ANSI — — 425" 350 4831 438 531 650 850 931 1450 1562 1650 — — 2290 — —
. GGG Conex. Haniiata —— - e e B s A R B (e i el e Sl e [ e S S
H Conex.en Cuerpo NPT 375 375 .375 .375 .50 .50 75 75 1 1 1 1 i 1 1 1 2 2
J Tapon centralen Tapa NPT 25 25 25 .50 .50 .50 HdH—=-J7b 1 1 12515 2 15215 1.5 2 2
K Conex.en Tapa_ NPT 3756 3756 375 375 .50 .50 75 75 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2
Rosca interna Vaslago 14 351030 10-32 10-32 10-32 %28 428 %24 %24 %24 %24 %24 %20 %16 %16 %16 %16 %16
Recorrido del Vastago 04 04 04 06 07 0.8 1.1 1.7 23 2.8 3.4 4.0 4.5 51 563 6.75 75 8.5
Peso aproximado en Lbs. 15 15 15 35 50 70 140 285 500 780 1165 1600 2265 2982 3300 6200 7703 11720
Nota: Los dos orificios superiores de la brida en la valvula de36" son roscados a 1-1/2"-6 UNC
!Medida de Valvula (mm) 25 32 40 50 65 80 100 150 200 250 300 350 400 450 500 600 750 900
A Roscada 184 184 184 238 279 318 — — — — — — — — — = — —
AA 150 ANSI — — 216" 238 279 305 381 508 645 756 864 991 1051 1168 1321 1562 1600 1930
AAA 300 ANSI — — P99 954 205 337 397 533 670 790 902 1029 1105 1210. 1362  1606. 1638 1930
AAAA Conex. Ranuradas — — 216 228 279 318 381 508 645 — — — — — o — o —
B Diametro 143 143 143 168 203 232 292 400 508 600 711 832 902 1054 1143 1350 1422 1676
C Maximo 140 140 140 165 192 208 270 340 406 435 530 614 635 992 1064 1116 1387 1562
. CC Maximo Ranurada — 120 120 146 175 184 236 308 371 = — — — — — — — —
D Roscado 83 83 83 121 140 159 — — 2 = = — = — — = — —
DD 150 ANSI — — 102 121 140 152 191 254 322 378 432 495 528 — — 781 — —
DDD 300 ANSI — — 108 127 149 162 200 267 337 395 451 514 548 — - 803 == =
DDDD Conex. Ranurada — — — 121 - 152 191 — — — — - — e — — — —
E 29 29 29 38 43 52 81 110 135 235 273 321 394 329 381 451 541 624
EE Conex. Ranurada - — 52 64 73 79 108 152 192 — o — — — — — — —
. F 150 ANSI - — 64 76 89 95 114 140 171 203 241 267 288 381 418 489 572 650
FF 300 ANSI — — 78 83 95 105 127 159 191 222 260 292 324 381 419 489 610 650
G Roscado 48 48 48 83 102 114 — — — — — - — — — - — —
GG 150 ANSI — — 102 83 102 102 127 152 203 219 349 378 399 — — 560 — —
GGG 300 ANSI — — 102 89 110 111 135 165 216 236 368 397 419 — — 582 —
GGGG Conex. Ranurada — — — 83 — 108 127 — — - — - — = — — — —
H Conex.en Cuerpo NPT 375 375 375 375 50 50 75 .75 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2
JTapéncentralenTapa NPT 25 25 .25 50 50 50 .75 .76 1 1 1:257 1.5 2 1.5 1.5 1.5 2 2
K Conex.en Tapa NPT 375 375 375 375 B0 B0 75 75 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2
Bﬁﬁ:"a interna Vastago 40 3510.32 10-32 10-32 10-32 %28 %28 %24 %24 %24 %24 %24 420 %16 %16 %16 %16 %16
Recorrido del Vastago 10 10 10 15 18 20 28 43 58 71 86 102 114 130 143 171 190 216
Peso aproximado en kas. 7 7 7 16 23 32 64 129 227 364 528 726 1027 1353 1769 2812 3494 5316

Las valvulas de control Gla-Val operan a su maxima eficlencia cuando son instaladas horizenlalmente con la tapa de la valvula hacia arriba, sin embargo, olras posiciones son aceptables. Debido al tamano
y peso de los companentes de las valvulas de 8" y mayores , se recomienda instalar la valvula con la tapa hacia arriba. Recomendamos instalar valvulas de bloqueo en la entrada y salida para manten-
imiento. Deje espacio arriva y alrededar de la valvula para el personal de servicio, Un programa regular de manienimiento debe ser establecido basado en la informacion especilica de la aplicacion. Sin embar-
go, recomendamos realizar una ispeccion al menos una vez al afio. Consulte a fabrica para recomendaciones especificas.

CLA-VAL

1701 Placentia Avenue « Costa Mesa, CA 92627 « Telefono: 949-722-4800 « Fax: 949-548-5441 « E-mail: info@cla-val.com = Website cla-val.com
®Copyright Cla-Val 2018 Impreso en USA  Especificaciones sujetas a cambio sin previo aviso.
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—wooe. - CF1-C1i¢
Control Flotador para
Tanques Abiertos

« Control Exacto de Nivel de Liquido

+ Operacion Completamente Hidraulica

- Diseno simplificado, Facil Ajuste

+ No Necesita Lubricacion

- 8in engranes, Sin Encadenamientos Mecanicos
Entre la Valvula y el Control

El Control Flotador modelo CF1-C1 de Cla-Val es actuado por
flotador, control piloto de puertos mdltiples que prevé una operacion
de dos posiciones abierto-cerrado, no modulante. Es utilizado
primordialmente para operar en valvulas en localizaciones remotas
que requieren de un piloto de tres o cuatro vias. Disefiado para
utilizarse en tanques abiertos, este control opera con un minimo
cambio de nivel de aproximadamente una pulgada. El cambio
méaximo de nivel es de 19". Este ajuste de nivel puede hacerse hasta
11 1/2 pies de distancia del piloto agregando extensiones de varillas
al flotador.

El piloto se mueve libremente sobre la varilla del flotador. Cuando se
eleva el nivel del liquido, el flotador hace contacto con el tope
superior y levanta e! enlace del flotador a la posicion "arriba".
Cuando el nivel empieza a bajar, el control permanece en la posicion
"arriba" hasta que el flotador hace contacto con el tope inferior, hasta
entonces el control cambia a la posicion "abajo”.

ESpﬁCiﬁCﬂCiO nes Dimensiones (en pulgadas) Monte el brazo con un minimo

de 1 1/2" de distancia a la pared

Conexiones del tanque por espacio del
para Tuberia 1/8" NPT i las varillas son insertadas por el techa del tanque flotader
/ utilice un arificio de 2" para permilir movimiento lateral
Rango de Presion 150 psi max. 7 Max movinienTo
| . MOVIM
TERAL
Rango de f.__“*.a,;..f‘ I P 338—>
Temperatura Agua: hasta 150°F. N P J’l
Materiales En contacto con el fluido en operacion: SLSO@I'E)%‘{:I: I_ b [
Delrin con Nylon reforzado, Acero Inox. CARRIBA [ o
Monel, con sellos de Buna-N® Yy LI e o =
. Enlace de Flotador y Varillas: |
Latény PVC

Plato Base: Acero Inoxidable 316

Flotador: Polipropileno

Otros matariales disponibles:
Flotador en Acero Inoxidable
Varilias y Topes en Acero Inoxidable
Varillas en Bronce

1/8° NPT
& P
MIN,
FLOT.

ARRIBA

. Plato Base en Bronce
Flotador 5 %" de diametro. Si la temperatura
maxima excede los 160° F, especifique
flotador en Acero Inoxidable. Disponible
con costo extra.
Se requiere un contrapeso mas grande si

27" 1227 DIA

las varilias exceden los 5 pies.

Opcional: Varilla de 24" en Acero Inox. con A9
extensiones para incremento con costo extra. QASEGO

Se requiere un contrapeso mas grande si allsTE| 30 12
las varillas exceden los 2 pies. it

Larger counterweight required if float rod
length exceeds 2 feet.

Diferencial 1" min. a 18" max. con varillas de PVC . L S
de Nivel 1" min. a 40" max. con varilias de Acero Inox. e e e e e — S
‘\ . DE LIQUIDO
Fluidos de Agua limpia 0 gases compatibles con los e
Operacion los materiales especificados Ter

Peso det envio 12 Ibs.




Informacion de Instalacion

El control piloto es montado por encima del
nivel maximo de agua dentro del tanque. La
valvula es instalada en la linea al tanque y
conectada al piloto por tuberia de control
(tuberia min. 3/8").

Cuando la presion de la linea es utilizada
para operar la valvula, se hacen conexiones
de tuberia desde el control hacia la tapa y
también al lado de la alimentacion de la
valvula. Un filtro autolimpiable X46 debe
instalarse en la entrada. El control puede
instalarse a cualquier elevacion por encima
de la valvula, previendo que la presién en psi
del flujo sea igual o mayor a la de la

distancia vertical en pies entre la valvula y el
control flotador.

Una fuente independiente de agua o aire
puede utilizarse para operar la valvula. La
presion de esta fuente independiente debe
ser constantemente igual o mayor a la
presion de entrada en la valvula. La fuente es
conectada al control piloto flotador en lugar
de la conexion suministrada al lado de la
entrada en la valvula. Si la valvula basica
100-01 bajo el mando de CF1-C1 es de 8" o
mayor, se requeriran valvulas auxiliares
Hytrol. Consulte a fabrica para detalles.

CF1-C1__

L L LN B D

Proteccion
para
Turbulencia

X43 0 X46

Nota: Recomendamos proteger la tuberia de control del piloto y valvula de temperaturas de congelacion.

Para Control de Valvulas Hytrol

.uerm 2

" Puerto 1
{taponaado) | o

Eé]_
e

Flotador Abajo Cierra la Valvula

—Suministra
(presian de operacion)
Dren

Pueric 2

NOTA:

Una proteccién de tuberia (min 8" @
int.) debe proveerse alrededor del
flotador si la superficie del agua esta
sujeta a turbulencia, ondas o aire.

(taponeadol! ]

Puerta 1

Suministro
{presion da oparacion)

Dren

Flotador Arriba Cierra la Valvula

Cuando Ordene por Favor
Especifique

1. Numero de Catalogo CF1-C1

2. Tamafo y tipo de valvula a controlar
3. Material si es diferente al estandar
4

Largo de varilia si excede los 2 pies

L

Puerta 2 41
Puerto 1 -4} 0

Summnistro
(presion de operacior)
ren

Para conirol de
Valvulas Powertrol
B ]

Flotador Arriba
Cierra la Valvula

T e T

Flotador Arriba
Abre la Valvula

Suminisiro
(preston de operacion)
Coren

Para control de Dos o e
Valvulas Simultaneamente 19
PUGﬂGL_i__:
E . Puerto 1 8
- b= minisirg
Operacién [E]’ (s e opeckson)
Paosicion del ; 3 | == E _
Flotador Valvula 1 | Valvula 2 A
ARRIBA |CERRADA| ABIERTA @ |
ABAJO | ABIERTA |CERRADA Ve Wbl
CLA-VAL

1701 Placentia Avenue Costa Mesa CA 92627
800-942-6326 - www.cla-val-latinamerica.com * info@cla-val-latinamerica.com

CLA-VAL UK

Dainton House, Goods Station Road
Tunbridge Wells

Kent TN1 2 DH Inglaterra

Tel: 44-1892-514-400

CLA-VAL PACIFIC

45 Kennaway Road
Woalston, Christchurch, 8023
NewZealand

Tel: 64-32644880

CLA-VAL EUROPA
Chemin des Mésanges 1
CH-1032 Romanel/
Lausanne, Suiza

Tel: 41-21-643-15-55

CLA-VAL FRANCIA
Parte du Grand Lyon 1
ZAG du Champ du Périer
Francia - 01700 Neyron
Tel: 33-4-72-25-92-93

CLA-VAL CANADA
4687 Christie Drive
Beamsville, Ontalio
{anada LOR 184
Tel: 905-563-4983

CLA-UAL

SE-CF1-C1 (R-01/2019)

Carreo E: sales@cla-valca  Correo E: cla-val@cla-valch  Cosreo E: info@cla-val.co.uk Correo E: cla-val@cla-val.fr  Cormreo E: info@cla-valpacific.com
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Z\ ControlAgua

INFORMACION TECNICA

TABLA DE CAPACIDADES

: | MAXIMA
55 | @4 = a3 Q2 Q1 EXACTITUD ;oo oo

{mm) mh) (mih) (moh) (k) (m?) (m2)
50 R100/160 50 40  064/04 04/025 001 999999

80 R100/160 7875 63  1,008/063 1/0394 001 999999

100 RI00/160 125 100 1,6/1 _ 1/0625 | 001 _ 999999
150 R100/160 | 300 250 . 4/25 25/1562 001 | 999999
200 R100/160 500 400  64/4  4/25 = 001 | 999999

250 RI00/160 800 600 @ 96/6  6/375 = 001 | 999999

® PESOS Y DIMENSIONES

DN & 1L W | H D DI CONECCION PESO

50 | 200 | 165 | 200 160 . 125 | 4xM16 19

® 80 | oms | 200 | 245 | 195 | 160 | BxM16 | 26/27
E
|

100 | 250 | 200 | 245 215 180 BxM16 | 29
350 280 @ 240 axmo 36

150 300 | 285 |
200 | 345 | 347 | 370 340 295  12xM20 45
250 450 | 445

463 | 405 = 355 | 12xM24 = 66
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MACROMEDIDOR DE AGUA TIPO

CAUDALIMETRO

AUTGNOMO (BATERIAS)

TRATAMIENTO DE AGUA

ELECTROMAGNETICO

'-idenl para ser instalodo en: salida de

de desarenacion

sactores hidrﬁ cos, emmdu y salida de los
mtemm d nmbeo, salida de pozos

srocias a su alta exactitud, este equipo es

es al indicad ra medi;' el volumen de
es hidréulicos,
omedidores, |

n e hidrico y

cor ce de agua no facturada,
como losu Ie el anexo 1 de |a resolucion

uno sulicéc; a

-pgisﬁs pr é;mmuhle, que permite la

lmnsmas:én dotos de valumen medido

| Cumpia con las exigencias técnicas gue

de mncramsdidofes, 58

Autonomia de funcionamiento de largo
lazo, Disefie robusto que garontiza su
1o en diferentes condiciones
ambientales. .

Sin slementos mecanicos en interior,
evitando asf pérdida de presiéa en
£

sistemas de

. 27 # 18-64 Tel: 2778830 Bogotd - Colombia




INFORMACION TECNICA

VIDA UTIL DE LA BATERIA

DN

10
15
20
25
32
40
50
&5
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
500

CicLo

DE

MEDIDA

[Segunden)

30
15
14
13
12
11
10
?

L I < -]

PN

(4Pa)

L&

50 mA

1Meret)

120
40
56
52
48
EE
40
36
32
28
24
20
Lo
12

L
{mm)
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
250
250
300
350
450
500
550
600
600
400
400

HOTA L elnguoeetes 08 A0 O

(Soluciones S./

PARAMETROS BASICOS

- Temperatura ombiente: <10 °C a 50 °C

ik - Humedod de funcionamienio: < 95%
{hases) - Clase de proteccion: IP68
200 - Rango de medicién del coudal: 0,1 - 15 m/s
100 - Conductividad de agua: > 20 s / em [estandar)
93 - Para medir el diagmetre: DM10 - DN60O
85 -Exactitud: estondar 0.5% - (calibracion exrendida 0,2% bajo pedide)
70 Liner [recubrimients interno): EPDM - Neopreno - Teflén - PFA
73 « Pardmetros de medicién:
56 flujo instantdnen, volumen medido acumulado {entre otres)
59 - Pardmetros de deteccién y alarma:
53 alarma de deteccidn de tuberia vacia,
b Lo alorma de deteccidn de corrlente de excitacion [entre otres)
39 - Senal de salido escalada: pulso de volumen unitaric
2z - Comunicacién: Rs485 - Modbus, GSM-GPRS. Adaptable a SigFox
26
12
DIMENSIONES
DIMENSIONES EXTERNAS  po
5] H referencia

(i) (mm)  [ka)

90 220 4

90 220 5

90 220 é

@5 220 g

105 220 10

115 223 12

140 240 13

150 250 14

165 263 15

185 283 18

200 290 20

235 3i8 25

270 350 28

300 180 30

340 430 50

405 495 70

460 547 25

520 602 120

580 665 140

540 720 160

715 783 200

840 897 280 ** BRIDAS ANSI 16.5 CLASE 150

R Ll




—_— Ficha de datos de seguridad
(&wwo‘?‘;ﬁ?\ seqiin Decreta 1496 de 2018
)

-'f}::"‘-\ PINTOXIDO INCOLORO 514

£l Color de la Calidad’ 10015084 - 10015089

1.1

1.2

13

14

Identificador SGA del producto: PINTOXIDO INCOLORO 514
10015084 - 10015089

Uso recomendado del producto quimico y restricciones:

Usos pertinentes: Pintura. Uso exclusivo usuario profesional.

Usos desaconsejados: Todo aquel uso no especificado en este epigrafe ni en el epigrafe 7.3
Datos sobre el proveedor:

Pintuco

Autopista Medellin Bogota Km 37 Via Belén Rionegro Km 1
054040 Rionegro - Antioquia - Colombia

Tfno.: 57 4 569 81 00

contacto@pintuco.com

http://www.pintuco.com

Numero de teléfono para emergencias: CISTEMA SURA Colombia al 018000 51 14 14, fuera de Colombia (0574) 4444578

241

22

23

Clasificacion de la sustancia o de la mezcla:
SGA:

La clasificacién del producto se ha realizado conforme con al decreto 1496 de 2018, por el cual se adopta el Sistema Globalmente
Armonizado de Clasificacién y Etiquetado de Productos Quimicos y se dictan olras disposiciones en materia de seguridad quimica.

Acuatico agudo. 2: Peligrosidad aguda para el medio ambiente acudético, Categoria 2, H401
Acuatico cronico. 2: Peligrosidad cronica para el medio ambiente acuético, Categoria 2, H411
Carr. Cut. 1: Corrosion cutanea, Categoria 1, H314

Les. Oc. 1: Lesiones oculares graves, Categoria 1, H318

Elementos de las etiquetas del SGA, incluidos los consejos de prudencia:
SGA:
Peligro

Indicaciones de peligro:

Acuatico cronico. 2: H411 - Téxico para los organismos acuaticos, con efectos nocivos duraderos
Carr. Cut. 1: H314 - Provoca graves quemaduras en la piel y lesiones oculares

Consejos de prudencia:

P264: Lavarse cuidadosamente después de la manipulacién

P280: Usar guantes/ropa de proteccién/equipo de proteccién para los ojos/la cara

P301+P330+P331; EN CASO DE INGESTION: Enjuagar la boca. NO provocar el vémito

P303+P361+P353: EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL (o el pelo): Quitar inmediatamente toda la ropa contaminada. Enjuagar
la piel con agua [o ducharse] .

P304+P340: EN CASO DE INHALACION: Transportar a la persona al aire libre y mantenerla en una posicién que le facilite la
respiracion

P305+P351+P338: EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0JOS: Enjuagar con agua cuidadosamente durante varios minutes. Quitar
las lentes de contacto cuando estén presentes y pueda hacerse con facilidad. Proseguir con el lavado

P310: Llamar inmediatamente a un CENTRO DE TOXICOLOGIA/médico

P501: Eliminar el contenido/recipiente de acuerdo con la normativa sobre residuos peligrosos o envases y residucs de envases
respectivamente

Otros peligros que no conducen a una clasificacién:

No relevante

3.1

3.2

Sustancias:
No aplicable
Mezclas:

Descripcion quimica: Mezcla a base de productos quimicos

- CONTINUA EN LA SIGUIENTE PAGINA -
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Componentes:

De acuerdo al Decreto 1496 de 2018, el producto presenta:

Identificacion Nonibre quimico/clasificacion 7 — [Goncentracien
10- <35 %
CAS: 7664-38-2 Acido fosférico
~<10°
CAS: 1314-13-2 Oxido de cinc 25-<10%

Para ampliar informacién sobre la peligrosidad de la sustancias consultar las secciones 11, 12 y 16. La clasificacién respecto
Carcinogenicidad de las sustancias se ha establecido en funcién de las monografias de la IARC adecuéandola al sistema de
clasificacién SGA, para informacién sobre la clasificacién IARC consulte la seccién 11,

41

4.2

®

Descripcion de los primeros auxilios necesarios:
Requerir asistencia médica inmediata, mostrandole la FDS de este producto
Por inhalacion:

Se frata de un produgto que no contiene sustancias clasificadas como peligrosas por inhalacion, sin embargo, en caso de sintomas
de intoxicacion sacar al afectado de la zona de exposicion y proporcionarle aire fresco. Solicitar atencion médica si los sintomas se
agravan o persisten.

Por contacto con la piel:
Se trata de un producto no clasificado como peligroso en contacto can la piel. Sin embargo, se recomienda en caso de contacto con

la piel quitar la ropa y los zapatos contaminados, aclarar la piel o duchar al afectado si procede can abundante agua fria y jabon
neutro. En caso de afeccion importante acudir al médico.

Por contacto con los ojos:

Enjuagar los ojos con abundante agua a temperatura ambiente al menas durante 15 minutos. Evitar que el afectado se frote o cierre
los ojos. En el caso de que el accidentado use lentes de contacto, éstas deben retirarse siempre que no estén pegadas a los ojos,
de ofro mado podria producirse un dafio adicional. En todos los casoes, después del lavado, se debe acudir al médico lo mas
rapidamente posible con la FDS del producto.

Por ingestion/aspiracion:

Requerir asistencia médica inmediata, mostrandole la FDS de este producto. No inducir al vomito, porque su expulsion del estomago
puede provocar dafios en la mucosa del tracto digestivo superior, y su aspiracion, al respiratorio. Enjuagar la boca y la garganta, ya
que existe la posibilidad de que hayan sido afectadas en la ingestién. En el caso de pérdida de consciencia no administrar nada por
via oral hasta la supervision del médico. Mantener al afectado en reposo.

Sintomas/efectos mas importantes, agudos o retardados:
Los efectos agudos y retardados son los indicados en las secciones 2y 11.
Indicacién de la necesidad de recibir atencién médica inmediata y, en su caso, de tratamiento especial:

No relevante

51

5.2

53

Medios de extincion apropiados:

Producto no inflamable bajo condiciones normales de almacenamiento, manipulacién y uso. En caso de inflamacion como
consecuencia de manipulacion, almacenamiento o uso indebido emplear preferentemente extintores de polvo polivalente (polvo
ABC). NO SE RECOMIENDA emplear agua a chorro como agente de extincion.

Peligros especificos del producto quimico:

Coma consecuencia de la combustién o descompaosicion térmica se generan subproductos de reaccién que pueden resultar
altamente toxicos y, consecuentemente, pueden presentar un riesgo elevado para la salud.

Medidas especiales que deben tomar los equipos de lucha contra incendios:

En funcién de la magnitud del incendio puede hacerse necesario el uso de ropa protectora completa y equipo de respiracién
auténomo. Disponer de un minimo de instalaciones de emergencia o elementos de actuacion (mantas ignifugas, botiquin portatil,...).

Disposiciones adicionales:

Actuar conforme el Plan de Emergencia Interior y las Fichas Informativas sobre actuacion ante accidentes y olras emergencias.
Suprimir cualquier fuente de ignicién. En caso de incendio, refrigerar los recipientes y tanques de almacenamiento de productos
susceptibles a inflamacion, explosidn como consecuencia de elevadas temperaturas. Evitar el vertido de los productos empleados en
la extincion del incendio al medio acuatico.

- CONTINUA EN LA SIGUIENTE PAGINA -
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6.1

6.2

6.3

6.4

Precauciones personales, equipo protector y procedimiento de emergencia:

Aislar las fugas siempre y cuando no supanga un riesgo adicional para las persanas que desempeiien esta funcion. Ante la
exposicion potencial con el producto derramado se hace obligatorio el uso de elementos de proteccion personal (ver seccién 8).
Evacuar la zona y mantener a las personas sin proteccion alejadas.

Precauciones relativas al medio ambiente:

Evitar a toda costa cualquier tipo de vertido al medio acuatico. Contener adecuadamente el producto absarbido/recagido en
recipientes herméticamente cerrados. Notificar a la autoridad competente en el caso de expasicion al publico en general o al
medioambiente.

Métodos y materiales para la contencidn y limpieza de vertidos:
Se recomienda:

Absorber el vertido mediante arena o absorbente inerte y trasladarlo a un lugar seguro. No absorber en serrin u otros absorbentes
combustibles. Para cualquier consideracion relativa a la eliminacién consultar la seccidn 13.
Referencias a otras secciones:

Ver secciones 8 y 13.

71

7.2

7.3

Precauciones que se deben tomar para garantizar una manipulacién segura:
A.- Precauciones generales

Cumplir con la legislacion vigente en materia de prevencion de riesgos laborales. Mantener los recipientes herméticamente
cerrados. Controlar los derrames y residuos, eliminandolos con métodos seguros (seccion 6). Evitar el vertido libre desde el
recipiente. Mantener orden y limpieza donde se manipulen productos peligrosos.

B.- Recomendaciones técnicas para la prevencion de incendios y explosiones.
Producto no inflamable bajo condiciones normales de almacenamiento, manipulacion y uso. Se recomienda trasvasar a

velocidades lentas para evitar la generacién de cargas electroestéticas que pudieran afectar a productos inflamables. Consultar la
seccion 10 sobre condiciones y materias que deben evitarse.

C.- Recomendaciones técnicas para prevenir riesgos ergonémicos y toxicoldgicos.
Para control de exposicion consultar la seccion 8. No comer, beber ni fumar en las zonas de trabajo; lavarse las manos después

de cada utilizacién, y despojarse de prendas de vestir y equipos de proteccién contaminados antes de entrar en las zonas para
comer.

D.- Recomendaciones técnicas para prevenir riesgos medicambientales
Debido a la peligrosidad de este producto para el medio ambiente se recomienda manipularlo dentro de un area que disponga de
barreras de control de la contaminacién en caso de vertido, asi como disponer de material absorbente en las proximidades del
mismo

Condiciones de almacenamiento seguro, incluidas cualesquiera incompatibilidades:

A.- Medidas técnicas de almacenamiento

T2 minima: 5°C
T* maxima: 30°C
Tiempo maximo: 18 meses

B.- Condiciones generales de almacenamiento.

Evitar fuentes de calor, radiacion, electricidad estatica y el contacto con alimentos. Para informacion adicional ver epigrafe 10.5

Usos especificos finales:

Salva las indicaciones ya especificadas no es preciso realizar ninguna recomendacién especial en cuanto a los usos de este
producto.

8.1

Parametros de control:

Sustancias cuyos valores limite de exposicidn profesional han de controlarse en el ambiente de trabajo (ACGIH):

Identificacion Valores limite ambientales
Acido fosfonco TLV-TWA 1 mgim?
CAS: 7664-38-2 TLV-STEL 3 mg/im?*
Oxida de cinc TLVETWA - 2 mgim*®

- CONTINUA EN LA SIGUIENTE PAGINA -
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! Identificacion = Valores limite ambientales
CAS: 1314-13-2 TLV-STEL | [10 mgim®
8.2 Controles técnicos apropiados:

A.- Medidas de proteccién individual, como equipo de proteccién personal (EPP)

Como medida de prevencién se recomienda la utilizacion de equipos de proteccion individual basicos. Para mas informacién
sobre los equipos de proteccion individual (almacenamiento, uso, limpieza, mantenimiento, clase de proteccidn,...) consultar el
folleto informativo facilitado por el fabricante del EPP. Las indicaciones contenidas en este punlto se refieren al producto puro, Las
medidas de proteccion para el producto diluido podran variar en funcién de su grado de dilucién, uso, método de aplicacion, etc.
Para determinar la obligacion de instalacion de duchas de emergencia y/o lavaojos en los almacenes se tendra en cuenta la
normativa referente al almacenamiento de productos quimicos aplicable en cada caso. Para mas informacion ver epigrafes 7.1y
7.2

Toda la informacion aqui incluida es una recomendacion siendo necesario su concrecion por parte de los servicios de prevencion
de riesgos laborales al desconocer las medidas de prevencion adicionales que la empresa pudiese disponer.

B.- Proteccion respiratoria.

Sera necesario la utilizacion de equipos de proteccién en el caso de formacion de nieblas o en el caso de superar los limites de
exposicion profesional si existiesen (Ver Epigrafe 8.1).

C.- Prateccion especifica de las manos.

Pictograma ERRE

Guantes de proteccion quimica El tiempo de paso (Breakthrough Time) indicado por el fabricante ha de ser superior
al del tiempo de uso del producte. No emplear cremas protectoras después del
contacto del producto con la piel.

Proteccion
obligatonia de las
manas

Dado que el producto es una mezcla de diferentes materiales, la resistencia del material de los guantes no se puede calcular de
antemano con total fiabilidad y por lo tanto tiene que ser controlados antes de su aplicacidn.

D.- Proteccién ocular y facial

Pictograma EPP. - Observaciones

)

Gafas de seguridad Limpiar a diario y desinfeclar peridédicamente de acuerdo a las instruccicnes del
fabricante. Se recomienda su uso en caso de riesgo de salpicaduras.

Proteccién
obligatona de la cara

Proteccion corporal

m
'

Pictograma EPP : Observacianes

Prenda de proteccion frente a riesgos quimicos | Uso exclusivo en el trabajo. Limpiar periédicamente de acuerdo a las instrucciones
del fabricante.

Proteccidén
abligatona del
cuerpo

Calzado de seguridad contra riesgo quimico Reemplazar las botas ante cualquier indicio de deterioro.

Proleccion
obligatonia de los.
pies

F.- Medidas complementarias de emergencia

Medida de emergencia Medida de emergencia .~ Normas

DIN 12 899
1SO 3864-1:2011, 1SO 3864-4:2011

ANSI 7358-1
1SO 3864-1:2011, ISO 3864-4:2011

Ducha de emergencia Lavaojos

Controles de la exposicién del medio ambiente:

Se recomienda evitar el vertido tanto del producto como de su envase al medio ambiente. Para informacion adicional ver epigrafe
71.D

- CONTINUA EN LA SIGUIENTE PAGINA -
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9.1 Informacion de propiedades fisicas y quimicas basicas:

Para completar la informacion ver la ficha técnica/hoja de especificaciones del producto.

Aspecto fisico:

Estado fisico a 20 °C:

Aspecto:

Color:

Olor:

Umbral olfativo:

Volatilidad:

Temperatura de ebullicién a presion atmasférica:

Presion de vapor a 20 °C:

Presion de vapor a 50 °C:

Tasa de evaporacion a 20 °C:

Caracterizacion del producto:

Densidad a 20 °C:

Densidad relativa a 20 °C:

Viscosidad dinamica a 20 °C:

Viscosidad cinematica a 20 °C:

Viscosidad cinematica a 40 °C:

Concentracidn:

pH:

Densidad de vapor a 20 °C:

Coeficiente de reparto n-octanol/agua a 20 °C:

Solubilidad en agua a 20 °C:

Propiedad de solubilidad:

Temperatura de descomposicion:

Punto de fusidn/punto de congelacion:

Propiedades explosivas:

Propiedades comburentes:

Inflamabilidad:

Punto de inflamacién:

Inflamabilidad (sdlido, gas):

Temperatura de auto-inflamacion:

Limite de inflamabilidad inferior:

Limite de inflamabilidad superior:

Explosividad:

Limite inferior de explosividad:

Limite superior de explosividad:
9.2 Informacion adicional:

Tensién superficial a 20 °C:

indice de refraccion:

“No relevante debido a la naturaleza del producto, no aportando informacion caracteristica de su peligrosidad.

Liquido

Caracteristico
Caracteristico
Caracteristico

Norelevante *

100 - 324 °C
2350 Pa
12381,01 Pa (12,38 kPa)

No relevante *

1150,8 kg/m?
1,115- 1,141
Na relevante *
No relevante *
No relevante *
No relevante *
0,92 (ASTM D3838-05)
No relevante *
No relevante *
No relevante *
No relevante *
No relevante *
No relevante *
No relevante *

No relevante *

No inflamable (>93 °C)
Norelevante *

360 °C

No relevante *

No relevante *

No relevante *

No relevante *

No relevante *

No relevante *

10.1 Reactividad:

- CONTINUA EN LA SIGUIENTE PAGINA -
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=4

10.2
10.3

10.4

10.5

e -

No se esperan reacciones peligrosas si se cumplen las instrucciones técnicas de almacenamiento de productos quimicos. Ver
seccion 7.

Estabilidad quimica:

Estable quimicamente bajo las condiciones indicadas de almacenamiento, manipulacion y uso.

Posibilidad de reacciones peligrosas:

Bajo las condiciones indicadas no se esperan reacciones peligrosas que puedan producir una presién o temperaturas excesivas.
Condiciones que deben evitarse:

Aplicables para manipulacion y almacenamiento a temperatura ambiente:

Chogue y friccién Contaclo con el aire Calentamiento © LuzSolar Humedad
No aplicable No aplicable No aplicable No aplicable Nao aplicable

Materiales incompatibles:

Acidos ] Agua Materias comburentes Materias combustibles Otros

No aplicable No aplicable Precaucién No aplicable Evitar alcalis o bases fuertes

Productos de descomposicion peligrosos:

Ver epigrafe 10.3, 10.4 y 10.5 para conocer los productos de descompasicién especificamente. En dependencia de las condiciones
de descomposicion, como consecuencia de la misma pueden liberarse mezclas complejas de sustancias quimicas: dioxido de
carbona (CO2), mendxido de carbono y otros compuestos organicos.

Informacién sobre las posibles vias de exposicion:
No se dispane de datos experimentales del producto en si mismos relativos a las propiedades toxicol 6gicas
Efectos peligrosos para la salud:

En caso de exposicién repetitiva, prolongada o a concentraciones superiores a las establecidas por los limites de exposicién
profesionales, pueden producirse efectos adversos para la salud en funcién de la via de exposicion:

A- Ingestion (efecto agudo):

- Toxicidad aguda: A la vista de los datos disponibles, no se cumplen los criterios de clasificacion. Para mas informacién ver
seccion 3.

- Corrosividad/Irritabilidad: Producto corrosivo, su ingesta provoca quemaduras destruyendo los tejidos en todo su espesor. Para
mas informacidn sobre efectos secundarios por contacto con la piel ver seccion 2.

B- Inhalacién (efecto agudo):

- Toxicidad aguda: A la vista de los datos disponibles, no se cumplen los criterios de clasificacién, no presentando sustancias
clasificadas como peligrosas por inhalacion. Para mas informacion ver seccion 3.

- Corrosividad/Irritabilidad: En caso de inhalacién prolongada el productos es destructivo para los tejidos de las membranas
mucosas y las vias respiratorias superiores

C- Contacto con la piel y los ojos (efecto agudo):

- Contacto con la piel: Principalmente el contacto con la piel destruyen los tejidos en todo su espesor, provocando quemaduras.
Para mas informacion sobre efectos secundarios por contacto con la piel ver seccién 2.
- Contacto con los ojos: Produce lesiones oculares importantes tras contacto.

D- Efectos CMR (carcinogenicidad, mutagenicidad y toxicidad para la reproduccidn):

- Carcinogenicidad: A la vista de los dates disponibles, no se cumplen los criterios de clasificacion, no presentando sustancias
clasificadas como peligrosas por los efectos descritos. Para méas informacion ver seccion 3.

IARC: No relevante
- Mutagenicidad: A |a vista de los datos disponibles, na se cumplen los criterios de clasificacion, no presentando sustancias
clasificadas como peligrosas por este efecto. Para mas informacién ver seccidn 3.
- Toxicidad para la reproduccién: A la vista de los datos disponibles, no se cumplen los criterios de clasificacién, no presentando
sustancias clasificadas como peligrosas por este efecto. Para mas informacién ver seccion 3.

E- Efectos de sensibilizacion:

- Respiratoria: A la vista de los datos disponibles, no se cumplen los criterios de clasificacion, no presentando sustancias
clasificadas como peligrosas con efectos sensibilizantes. Para mas informacién ver secciones 2, 3y 15.

- Cutanea: A la vista de los datos disponibles, no se cumplen los criterios de clasificacion, no presentando sustancias
clasificadas como peligrosas por este efecto. Para mas informacién ver seccién 3.

F- Toxicidad especifica en determinados érganos (STOT )-exposicion unica:

- CONTINUA EN LA SIGUIENTE PAGINA -
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A la vista de los datos disponibles, no se cumplen los criterios de clasificacion, no presentando sustancias clasificadas como
peligrosas por este efecto. Para mas informacion ver seccidn 3.

Toxicidad especifica en determinados drganos (STOT)-exposicion repetida:

o

- Toxicidad especifica en determinados érganos (STOT )-exposicion repetida: A la vista de los datos disponibles, no se cumplen
los criterios de clasificacion, no presentando sustancias clasificadas como peligrosas por este efecto. Para mas informacién ver
seccion 3.

- Piel: A la vista de los datos disponibles, no se cumplen los criterios de clasificacién, no presentando sustancias clasificadas
coma peligrosas por este efecto. Para mas informacién ver seccién 3.

&
T

Peligro por aspiracidn:

A |a vista de los datos disponibles, no se cumplen los criterios de clasificacidn, no presentando sustancias clasificadas como
peligrosas por este efecto. Para mas informacién ver seccidn 3.
Infarmacién adicional:

No relevante

Informacién toxicolégica especifica de las sustancias:

Identificacion g : I Toxicidad aguda Género.
Acido fosforico DL50 oral 3500 ma/kg Rata
CAS: 7664-38-2 | DL50 cutdnea 2470 mglkg Conejo
2 No relevante
Oxido de cinc 7950 mg/kg Ratén
CAS: 1314-13-2 No relevante

No relevante

No se disponen de dates experimentales de la mezcla en si misma relativos a las propiedades ecotoxicoldgicas.

121 Toxicidad:

Identificacién Toxicidad aguda = Especie Género
Oxido de cinc : CL50  |0,82 mgi/L (86 h) Oncorhynchus kisutch Pez
CAS: 1314-13-2 CES( 3,4 mg/L (48 h) Daphnia magna Crustaceo
CE50* |No relevante

12.2 Persistencia y degradabilidad:
No disponible
12.3 Potencial de bioacumulacién:
No determinado
12.4 Movilidad en el suelo:
No determinado
12.5 Resultados de la valoracion PBT y mPmB:
No aplicable
12.6 Otros efectos adversos:

No descritos

13.1 Métodos de eliminacion:
Gestion del residuo (eliminacion y valorizacion):

Consultar al gestor de residuos autorizado las operaciones de valorizacion y eliminacion. En el caso de que el envase haya estado en
contacto directo con el producto se gestionara del mismo modo que el propio producto, en caso contrario se gestionard como residuo
no peligroso. Se desaconseja su vertido a cursos de agua. Ver epigrafe 6.2

Disposiciones legislativas relacionadas con la gestion de residuos:

Legislacién relacionada con la gestién de residuos:

- CONTINUA EN LA SIGUIENTE PAGINA -
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Decreto 4741 de 2005, Por el cual se reglamenta parcialmente la prevencion y el manejo de los residuos o desechos peligrosos

generados en el marco de la gestion integral

Transporte terrestre de mercancias peligrosas:

En aplicacién a la norma técnica colombiana 1692;

14.1  Niamero ONU: UN3066
14.2 Designacidn oficial de PINTURA
transporte de las Naciones
Unidas:

14.3 Clase(s) relativas al transporte: 8

Etiguetas: 8
144 Grupo de embalaje/envasado si ||
se aplica:
14.5 Riesgos ambientales: Si
14.6 Precauciones especiales para el usuario
Propiedades fisico-quimicas: ver epigrafe 9
14.7 Transporte a granel con Na relevante

arreglo al anexo Il de MARPOL
73/78 y al Cédigo IBC:

Transporte maritimo de mercancias peligrosas:
En aplicacion al IMDG 39-18:

14.1  Ndmero ONU: UN3066
14.2 Designacion oficial de PINTURA
transporte de las Naciones
Unidas:

14.3 Clase(s) relativas al transporte: 8

Etiquetas: 8
14.4 Grupo de embalajefenvasado si |l
se aplica:
14.5 Riesgos ambientales: Si
14,6 Precauciones especiales para el usuario
Propiedades fisico-quimicas: ver epigrafe 9
14.7 Transporte a granel con No relevante

arreglo al anexo Il de MARPOL
73/78 y al Codigo IBC:

Transporte aéreo de mercancias peligrosas:
En aplicacion al IATA/OACI 2020:

141 Namero ONU: UN3066
14.2 Designacion oficial de PINTURA
transporte de las Naciones
Unidas:

14.3 Clase(s) relativas al transporte: 8

Etiquetas: 8
14.4 Grupo de embalajelenvasado si I
se aplica:
14.5 Riesgos ambientales: Si
14.6 Precauciones especiales para el usuario
Propiedades fisico-quimicas: ver epigrafe 8
14.7 Transporte a granel con No relevante

arreglo al anexo Il de MARPOL
73/78 y al Cédigo IBC:

- CONTINUA EN LA SIGUIENTE PAGINA -
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Disposiciones especificas sobre seguridad, salud y medio ambiente para el producto de que se trate:
NTP (National Toxicology Program): No relevante
Disposiciones particulares en materia de proteccion de las personas o el medioc ambiente:

Se recomienda emplear la informacion recopilada en esta hoja de datos de seguridad de materiales como datos de entrada en una
evaluacion de riesgos de las circunstancias locales con el objeto de establecer las medidas necesarias de prevencién de riesgos para
el manejo, utilizacion, almacenamiento y eliminacion de este producto.

Otras legislaciones:

Resolucion 0312 de 2019 — Nuevos estadndares minimos del SG-SST

CONPES 3868 - Politica de gestion del riesgo asociado al uso de sustancias guimicas.

Decreto 1079 de 2015 - decreto Unico reglamentario del sector transporte

NTC 1692 -Transporte de mercancias peligrosas. Definiciones, clasificacién, marcado, etiquetado y rotulado

NTC 4532- Transporte de mercancias peligrosas. Tarjetas de emergencia para transporte de materiales. Elaboracién

Decreto nimero 4741 de 2005

Decreto 1299 de 2008 -Reglamenta departamento de gestion ambiental de empresas a nivel industrial estado

Decreto 321 de 1999 - Adopta el Plan Nacional de Contingencia contra derrames de hidrocarburos, derivados y sustancias nocivas.
NTC 4702 - 1 -Embalaje y Envases para Transporte de Mercancias Peligrosas Clase 1. Explosivos

NTC 4702 - 2 - Embalaje y Envases para Transporte de Mercancias Peligrosas Clase 2. Gases

NTC 4702 - 3 - Embalaje y Envases para Transporte de Mercancias Peligrosas Clase 3. Liquidos Inflamables

NTC 4702 - 4 - Embalaje y Envases para Transporte de Mercancias Peligrosas Clase 4. Sdlidos Inflamables, Sustancias que
presentan riesgo de combustién espontanea, sustancias que en contacto con el agua desprenden gases inflamables.

NTC 4702 - 5 - Embalaje y Envases para Transporte de Mercancias Peligrosas Clase 5. Sustancias Comburentes y Peroxidos
Organicos

NTC 4702 - 6 - Embalaje y Envases para Transporte de Mercancias Peligrosas Clase 6. Sustancias Toxicas e Infecciosas
NTC 4702 - 8 - Embalaje y Envases para Transporte de Mercancias Peligrosas Clase 8. Sustancias Corrosivas

NTC 4702 - 9 - Embalaje y Envases para Transporte de Mercancias Peligrosas Clase 9. Sustancias Peligrosas varias

Legislacion aplicable a fichas de datos de seguridad:

Esta hoja de datos de seguridad de materiales se ha desarrollado de acuerdo a la norma técnica colombiana NTC 4435:2010
Textos de las frases legislativas contempladas en la seccién 2:

H411: Téxico para los organismos acuaticos, con efectos nocivos duraderos

H401: Toxico para los organismos acuaticos

H318: Provaca lesiones oculares graves

H314: Provaca graves quemaduras en la piel y lesiones oculares

Textos de las frases legislativas contempladas en la seccion 3:

Las frases indicadas no se refieren al producto en si, son sélo a titulo informativo y hacen referencia a los componentes individuales
que aparecen en la seccién 3

SGA:

Acuatico agudo. 1: H400 - Muy toxico para los organismos acuaticos

Acuatico cronico. 1: H410 - Muy toxico para los organismos acuaticos, con efectos nocivos duraderos

Corr. Cut. 1B: H314 - Provoca graves quemaduras en la piel y lesiones oculares

Tox. Agud. 5: H303 - Puede ser nocivo en caso de ingestion

Tox. Agud. 5: H313 - Puede ser nocivo en contacto con la piel

Consejos relativos a la formacion:

Se recomienda formacién minima en materia de prevencion de riesgos laborales al personal que va a manipular este producto, con la
finalidad de facilitar la comprension e interpretacién de esta hoja de datos de seguridad de materiales, asi como del etiquetado del
producto.

Principales fuentes bibliograficas:

Instituto Colombiano de Normas Técnicas y Certificacion (ICONTEC)

IARC:Agencia Internacional para la Investigacion sobre Cancer

QOSHA:Occupational Safety and Health Administration, U.S Department of Labor

NTP:National Toxicology Program

TOXNET: Toxicology data network

Abreviaturas y acrénimos:

- CONTINUA EN LA SIGUIENTE PAGINA -
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IMDG: Codigo Maritimo Internacional de Mercancias Peligrosas
IATA: Asaciacion Internacional de Transporte Aéreo
OACI: Organizacion de Aviacién Civil Internacional
DQO:Demanda Quimica de oxigeno

DBO5:Demanda bioldgica de oxigenao a los 5 dias
BCF: factor de bioconcentracion

DL50: dosis letal 50

CL50: cancentracion letal 50

EC50: concentracian efectiva 50

Log POW: logaritmo coeficiente particion octanol-agua
Koc: coeficiente de particion del carbono organico

La infomacién conlenida en esta ficha de dalos de seguridad esta fundamentada en fuenles, conocimientos técnicos y legislacién vigente a nivel europeo y eslatal, no pudienda garantizar la
exactitud de la misma, Esta informacién no es posible considerarla como una garantia da las propiedades del producto, se trata simplemente de una descripcion en cuanto a los requerimientos
en matena de seguridad. La metodologia y condiciones de trabajo de los usuarios de esle producto se encuenlran fuera de nueslro conocimiento y conlrol, siendo siempre responsabilidad ullima
del usuario tomar las medidas necesarias para adecuarse a las exigencias legislativas en cuanto a manipul acién, almacenamiento, uso y eliminacion de productos quimicos. La informacion de
esta ficha de datos de seguridad de materiales Unicamente se refiere a este produclo, el cual no debe emplearse con fines distintos a los que se especifican.

FIN DE LA FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD
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HOJA DE DATOS DEL PRODUCTO
SikaSwell® S-2

Sellador de juntas hinchable hidrofilico

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

SikaSwell® 5-2 es un sellador hidrofilico de poliuretano
monocomponente gue se hincha al entrar en contacto
con el agua sellando todo tipo de juntas de construc-
cion y penetraciones en estructuras de hormigén.

Se utiliza para adherir los perfiles SikaSwell® A y SikaS-
well® P a la estructura.

Usos

Sellado de juntas:

= Juntas de construccion

= Penetraciones de tuberias y piezas de acero a través
de muros y losas

= Alrededor de todo tipo de penetraciones y juntas de
construccion

= Juntas de construccién en conductos de cables

Fijacién / Adhesidn de perfiles hinchables:

= Perfiles SikaSwell® A

= Perfiles SikaSwell® P

Hoja De Datos Del Producto
SikaSwell® $-2

Enera 2022, Version 03.01
$20703300110000001
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CARACTERISTICAS / VENTAIJAS

= Monocomponente, facil y répido de aplicar

= Solucidn de sellado de juntas muy econémica

= Solucidn versatil para juntas y detalles

= Tasa de expansion optimizada

= Permanentemente resistente al agua (ciclos humedo
y seco)

* Buena adherencia a varios sustratos

= Aprobaciones del sistema BBA con SikaSwell® A-2010

INFORMACION AMBIENTAL

= Cumple con LEDD v2009 IEQc 4.1 Materiales de baja
emision: adhesivos y selladores (requisito de conte-
nido COV: < 420g/l menos agua)



INFORMACION DEL PRODUCTO

Base Qufmica

Poliuretano monocomponente, cura con la humedad

Presentacién Cartucho 300 ml 12 cartuchos / caja
Salchichén 600 ml 20 salchichones / caja
Consulte la lista de precios actual para las variaciones de embalaje

Apariencia / Color Rojo 6xido

Conservacién 9 meses desde la fecha de fabricacién

Condiciones de Almacenamiento

El producto debe almacenarse en su embalaje original, sin abrir y sin da-
fios, en condiciones secas a temperaturas entre +5 *C and +25 °C.
Consulte siempre el embalaje.

Densidad 1.24 kg/l (at +23 °C) (150 2811)
INFORMACION TECNICA
Dureza Shore A 30-50, deshinchado (7d /+23°C /50 %r.h.) (EN 1SO 868)
Cambio de volumen Tiempo Agua desminera- Solucién salina al (EN 14498)
lizada 5%

1dia ~25% ~8 %

7 dias ~100 % ~25 %

30 dias ~200 % ~50%

Nota: En estado totalmente seco, SikaSwell® S-2 se contrae a sus dimen-
siones originales. El Producto se expande de nuevo al contacto con el agua.

Presién de hinchamiento

La presidn ejercida por el material depende de |a rigidez de la estructura
de hormigon circundante, que estd influenciada por la calidad del hormi-
gén, los huecos, los espacios y otras debilidades.

En una estructura de hormigon ideal, el material puede desarrollar una
presién de expansion de hasta > 10 bar.

Temperatura de Servicio

Minimo -20°C
Maximo +50 °C

INFORMACION DEL SISTEMA

Estructura del Sistema

Solucién independiente:

Selladora SikaSwell® S-2
Con el perfil SikaSwell®:
Adhesivo SikaSwell® 5-2

Perfil expansivo SikaSwell® A o SikaSwell® P

Hoja De Datos Del Producto
SikaSwell® 5-2

Energ 2022, Version 03.03
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INFORMACION DE APLICACION

Tixotropfa

<2 mm (+23°C/50 % r.h.) (IS0 7390)

Consumo

Tamaiio de la seccién  Cartuchos de 300 ml Salchichones de 600 ml
triangular

12 mm 4.1m 8.2m

15 mm 31m 6.2 m

20 mm 1.8m 36m

Los consumos dependeran de la rugosidad y la absorcion del soporte.
Nota: Estos datos son tedricos y no contempla material adicional debido a
la porosidad de la superficie, la superficie del perfil, variaciones de nivel,
desperdicios o cualguier otra variacion. Aplique el producto en un drea de
prueba para calcular el consumo exacto para las condiciones especificas
del soporte y el equipo de aplicacidén propuesto.

Humedad del Soporte

Seco o himedo mate. No aplicar en juntas de construccion con agua estan-
cada.

Indice de Curado

1dia (+23°C/50%r.h.) ~2.0mm (CQP049-2)
10 dias (+23°C/50 % r.h.) ~10.0 mm

Tiempo de Formacién de Piel

60 minutos (+23 °C /50 % r.h.) (EN 15651-
Coloque los perfiles SikaSwell® en SikaSwell® 5-2 durante un md- 1)
ximo de 30 minutos.

Temperatura del Producto Minimo +5°C
Maximo +35°C
Temperatura Ambiente Minimo 45 °C
Maximo +35°C
Temperatura del Soporte Minimo +5 °C
Mdximo +35 °C
Hoja De Datos Del Producto
SikaSwell® 5-2
Enero 2022, Version 33.0%
{£20703300110000001
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NOTAS

Todos los datos técnicos indicados en estas Hojas de
Datos de Producto estan basados en ensayos de labo-
ratorio. Las medidas reales de estos datos pueden va-
riar debido a circunstancias mds alla de nuestro con-
tral.

LIMITACIONES

= No usar SikaSwell® S-2 para juntas de movimiento.

= SikaSwell® S-2 expande en contacto con el agua. El
hinchamiento no es instantaneo, requiere unas ho-
ras.

SikaSwell® 5-2 debe colocarse en el centro de la es-
tructura.

El recubrimiento minimo del sellador por ambos la-
dos debe ser al menos 8 cm (hormigdén armado) o 15
cm (hormigén en masa).

Asegurese un contacto total y continuo entre el per-
fil SikaSwell® S-2 y el soporte.

SikaSwell® S-2 estd recomendado para presiones de
agua de hasta 2 bar. Para presiones superiores a 2
bar, utilice soluciones alternativas o complementa-
rias de sellado de juntas de Sika o pdngase en con-
tacto con el Servicio Técnico de Sika para obtener
mads informacion.

ECOLOGIA, SEGURIDAD E HIGIENE

Para obtener informacidn y asesoramiento sobre la
manipulacién, el almacenamiento y la eliminacion se-
gura de productos quimicos, los usuarios deben con-
sultar la version mas reciente de la Ficha de Datos de
Seguridad (FDS) que contiene datos fisicos, ecoldgicos,
toxicoldgicos y otras cuestiones relacionados con la
seguridad.

INSTRUCCIONES DE APLICACION

CALIDAD DEL SOPORTE

El soporte debe estar sano, limpio, seco o himedo
mate y libre de contaminantes superficiales que pue-
dan afectar a la adherencia del sellador.

PREPARACION DEL SOPORTE

HORMIGON ENDURECIDO

Las superficies rugosas son susceptibles a fugas. Si la
rugosidad de la superficie no puede regularse con Si-
kaSwell® S-2 se tendrdn que eliminar las zonas irregu-
lares. Utilice un mortero de nivelacion Sika o un trata-
miento mecdnico antes de la aplicacion del sellador Si-
kaSwell® S-2 y los perfiles SikaSwell® A profile o Sikas-
well® P.

HORMIGON FRESCO

El hormigén recien vertido puede alisarse con un lis-
ton donde se colocara SikaSwell® S-2.

Hoja De Datos Del Producto
SikaSwell® S-2
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METODO DE APLICACION / HERRAMIENTAS

IMPORTANTE

Cobertura mihima de hormigén

El Producto debe colocarse en el centro de |a estructu-

ra de hormigén. The Product must be placed in the

centre of the concrete structure. La cobertura minima
del sellada en ambos lados debe ser de & cm (hormi-
gon armado) o 15 ecm (hormigén en masa).

IMPORTANTE

Asegurar una buena compactacién

Durante la colocacién, compactar bien el hormigén

fresco alrededor de SikaSwell® para garantizar un

buen hormigén denso y sin coqueras ni panales.

SELLADOR SIKASWELL® 5-2 CON PERFIL SIKASWELL®

1. Aplique el adhesivo SikaSwell® S-2 en un cordén fino
(tamafio de la seccidn triangular ~12 mm) sobre el
soporte preparado. Se debe aplicar material suficien-
te para salvar la rugosidad del soporte.

2. Presione el perfil SikaSwell® A profile o SikaSwell® P
firmemente sobre SikaSwell® S-2 fresco. Los perfiles
deben ser colocados en un maximo de 30 minutos
(a+23°C/50%r.h.).

3. Asegurese de que se logre un contacto completo y
continuo entre el adhesivo SikaSwell® S-2 y el
perfil SikaSwell® y el soporte sobre el que se coloca.

4. Deje endurecer SikaSwell® S-2 durante 12 horas an-
tes de colocar el hormigon. Para una altura de verti-
do > 50 cm, SikaSwell® S-2 debe endurecer durante
al menos 24 horas antes de colocar el hormigén.

5. Proteja SikaSwell® S-2 contra el agua (por ejemplo,
lluvia) hasta que se coloque el hormigén.

6. Durante el vertido, compacte bien el hormigén fres-
co alrededor del perfil SikaSwell®. .

SELLADO SIKASWELL® 5-2 COMO SOLUCION INDEPEN-

DIENTE

Espesor de la estructura  Tamafio de la seccién

triangular
<20cm 12 mm
20-30cm 15 mm
30-50 cm 20 mm

1. Aplique SikaSwell® S-2 en un corddn triangular sobre
el soporte. Use una boquilla triangular o corte la bo-
quilla para obtener una seccién triangular y aplique
SikaSwell® 5-2 de acuerdo a la tabla anterior.

2. Asegurese de que se logra un contacto completoy
continuo entre SikaSwell® S-2 y el soporte.

3. Deje endurecer SikaSwell® S-2 un minimo de 12 ho-
ras antes de aplicar el hormigén. Para una altura de
vertido > 50 cm, SikaSwell® S-2 debe endurecer du-
rante al menos 24 antes de hacer el vertido de hor-
migon.

4. Proteger SikaSwell® S-2 contra el agua (por ejemplo
lluvia) antes de colocar el hormigén.

LIMPIEZA DE HERRAMIENTAS

Limpie todas las herramientas y equipos de aplicacién
con Sika® Colma Limpiador inmediatamente después
de su uso. El material endurecido solo puede ser elimi-
nado por medios mecdnicos.

BUILDING TRUST
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RESTRICCIONES LOCALES

Tenga en cuenta que como resultado de las regulacio-
nes locales especificas, el funcionamiento del produc-
to puede variar de un pais a otro. Por favor, consulte
la Hoja de Datos de Praducto local para la descripcién
exacta de los campos de aplicacion.

NOTAS LEGALES

Esta informacidn y, en particular, las recomendaciones
relativas a la aplicacién y uso final del producto, estan
dadas de buena fe, basadas en el conocimiento actual
y la experiencia de Sika de los productos cuando son
correctamente almacenados, manejados y aplicados,
en situaciones normales, dentro de su vida atil y de
acuerdo con las recomendaciones de Sika. En la practi-
ca, las posibles diferencias en los materiales, soportes
y condiciones reales en el lugar de aplicacion son tales,
que no se puede deducir de la informacién del presen-
te documento, ni de cualquier otra recomendacion es-
crita, ni de consejo alguno ofrecido, ninguna garantia
en términos de comercializacién o idoneidad para pro-
pdsitos particulares, ni obligacién alguna fuera de
cualquier relacidn legal que pudiera existir. El usuario
debe ensayar la conveniencia de los productos para la
aplicacion y la finalidad deseadas. Sika se reserva el
derecho de modificar las propiedades de sus produc-
tos. Se reservan los derechos de propiedad de terceras
partes. Los pedidos son aceptados en conformidad
con los términos de nuestras vigentes Condiciones Ge-
nerales de Venta y Suministro. Los usuarios deben co-
nocer y utilizar la versién Ultima y actualizada de las
Hojas de Datos de Productos, copias de las cuales se
mandardn a quién las solicite.

OFICINAS CENTRALES Y FABRICA OFICINAS CENTRALES Y CENTRO
Carretera de Fuencarral, 72 LoGlsTico

P. I. Alcobendas C/ Aragoneses, 17

Madrid 28108 - Alcobendas P. . Alcobendas

Tels.: 91657 23 75 Madrid 28108 - Alcobendas
Fax: 916 62 19 38 Tels.: 916 57 23 75

Fax: 916 62 19 38

oF

Er—.

Hoja De Datos Del Producto
SlkaSwell® 5-2

Enero 2022, Versién 03.01
020703300110000001
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CATALOGO DE PRODUCTOS FABRICADOS EN ACERO AL
' CARBONO Y ACERO INOXIDABLE.

Tuberia con extremos lisos.
Caracteristicas.
Las tuberias de acero al carbono y acero inoxidable son eficaces en la conduccion de fluidos debido

a su facil manipulacion y soldabilidad, se usan en general en todo tipo de proyectos. Las longitudes
de estas tuberias varian y se realizan de acuerdo al requerimiento del cliente y del proyecto. En
cuanto a los extremos, se maneja extremos lisos, bridados, espigo campana o biselados

Los SCH de las tuberias estan definidos de acuerdo con
la norma ASME B36.10 y ASME B36.19.

Normas y materiales:

ASTM A53 Gr B, ASTM A106, API 5L X42, X52, X56, X60,
x65, S5304, SS316, ASME B31.3 /ASME B36.10/ NP-032

Figura 1: Tuberia con extremos lisos

Codo bridado.
Caracteristicas.

Los accesorios de acero al carbono/acero inoxidable bridados son bastante eficaces debido a su
precision y posibilidad de desmontaje. Los SCH de las tuberias estan definidos de acuerdo con la
norma ASME B36.10 y ASME B36.19. Todos los codos suministrados por Kaizen Group Ingenie-
ria son radio largo o también se fabrican codos mitrados con dngulos y avances especificos.

ASME B16.9, ASME B36,10, ASME B.36.19, ASME B16.5
y ASME B31.3

Materiales:

Acero al carbono ASTM A234 WPB, ASTM A105, 5304,
SS316. Cuando se requieran de fabricacion especial se
realizan en acero ASTM A53 Gr B, ASTM A106, API 5L
Fiqura 2: Codo bridado X42, X52, X56, X60, x65., ASTM A182

DIRECCION TELEFONO PAGINA WER

Lote terreno 1, Vda. " .
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Niple bridado.

Caracteristicas.

Los accesorios de acero al carbono/acero inoxidable bridados son bastante eficaces debido a su
precision y posibilidad desmontaje. Las longitudes de los niples se realiza de acuerdo a solicitud,
también pueden fabricarse incluyendo anillos pasamuros segtin requerimiento. Los SCH de las
tuberias estan definidos de acuerdo con la norma ASME B36.10 y ASME B36.19.

ASME B16.9, ASME B36,10, ASME B.36.19, ASME
B16.5 y ASME B31.3

" Materiales:

Acero al carbono ASTM A234 WPB, ASTM A105
SS304, SS316. Cuando son de fabricacion especial se
realizan en acero ASTM A53 Gr B, ASTM A106, API 5L
Figura 3: Niple bridado X42, X52, X56, X60, x65. ASTM A312

Tee bridada.
Caracteristicas.

Los accesorios de acero al carbono/acero inoxidable bridados son bastante eficaces debido a su
precision y posibilidad de desmontaje. Las Tees pueden ser simétricas en todas sus caras o pueden
ser reductoras, en cuyo ultimo caso la derivacién siempre llevara el diametro menor. Los SCH de
las tuberias estan definidos de acuerdo con la norma ASME B36.10 y ASME B36.19.

ASME B16.9, ASME B36,10, ASME B.36.19, ASME B16.5
y ASME B31.3

Materiales:

Acero al carbono ASTM A234 WPB, 55304, 55316,
ASTM A105. Cuando se requieran de fabricacién espe-
cial se realizan en acero ASTM A53 Gr B, ASTM A106,
API 5L X42, X52, X56, X60, x65., ASTM A182

Figura 4: Tee bridada

DIRECCION TELEFONO PAGINA WEB
Lote terreno 1, Vda.
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Yee bridada.
Caracteristicas.

Las dimensiones de avances y el angulos de los accesorios en Yee pueden cambiar de acuerdo a
la solicitud del cliente para acomodarse a las necesidades. Estos accesorios pueden ser simétricos
en sus tres caras o reductores, en cuyo caso la derivacion llevara el diametro menor.

Adicionalmente se ofrecen filtros en Yee que poseen una malla interna encargada de prevenir el
paso de sélidos, esta malla es de facil acceso lo cual facilita su limpieza. Su funcion es evitar la
obstruccion en las vélvulas de control y medidores de flujo asi como también mantener la linea de
conduccion de particulas libre.

ASME B16.9, ASME B36,10, ASME B.36.19, ASME B16.5 y
ASME B31.3

Materiales:

Acero al carbono ASTM A234 WPB, S5304, 55316, ASTM
A105. Cuando se requieran de fabricacion especial se reali-
zan en acero ASTM A53 Gr B, ASTM A106, API 5L X42,

Figura 5: Yee bridada

Reduccion bridada.
Caracteristicas.

Los accesorios de acero al carbono/acero inoxidable bridados son bastante eficaces debido a su
precision y posibilidad desmontaje. Las dimensiones permisibles de las reducciones concéntricas
y excéntricas estan definidos en la norma ASME B16.9. Los SCH de las tuberias estan definidos de
acuerdo con la norma ASME B36.10 y ASME B36.19.

ASME B16.9, ASME B36,10, ASME B.36.19, ASME
B16.5 y ASME B31.3

Materiales:

Acero al carbono ASTM A234 WPB SS304, SS316,
ASTM A105. Cuando son de fabricacién especial se
realizan en acero ASTM A53 Gr B, ASTM A106, API 5L
X42, X52, X56, X60, x65. ASTM A312

Figura 6: Reduccion concéntrica

DIRECCION TELEFONO FAGINA WEB
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Caracteristicas.

Las bridas son importantes elementos para poder unir tuberias y estan definidas por su norma,
tipo, dimensiones y presidn de disefio. Kaizen Group ingenieria comercializa bridas en diversas
normas (principalmente ASME, I1SO, AWWA, etc.) tipos y presiones. Estas bridas presentan una
gran variedad de materiales, pasando de aceros al carbono hasta aceros inoxidables, claro que
esto dependera de la norma que cumplan y los requerimientos del proyecto.

A) Brida ciega B) Slip on C) Welding neck.
Figura 7: tipos de bridas.
Normas:

AWWA C207, ASME B.16.47, ASME B16.5 y ISO 1092-1

Recubrimientos.
Caracteristicas.

Recubrimiento interno

Pintura epodxica de altos solidos para el manejo de agua potable siguiendo los requisitos estableci-
dos en la Resolucion 0501 de 2017, AWWA C210 y la ANSI/NSF 61, y para aceros inoxidables deca-
pado y pasivado de acuerdo con ASTM A380.

Recubrimiento externo

Esquema de multiples capas segun lo indicado por la norma AWWA C218, AWWA C222 o0 AWWA
€210 segun las condiciones de operacién o los requisitos técnicos exigidos, y para aceros inoxida-
bles decapado y pasivado de acuerdo con ASTM A380.

DIRECCICH TELEFONO PAGINA WEB
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Tuberias y Accesorios
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| FICHA TECNICA TUBERIA DE ACERO AL CARBONO CON COSTURA
| TUBERIA CON EXTREMOS LISOS.

CARACTERISTICAS:

Las tuberias de acero al carbono son efica-
ces en la conduccion de fluidos debido a su
facil manipulacion y soldabilidad, adicional-
mente, su uso se puede extender de forma
general a todo tipo de proyectos.

Las longitudes de estas tuberias varian y
se fabrican de acuerdo al requerimiento
especifico de cada una de las obras.

Figura 1: Tuberia de acero al carbono con
costura y extremos lisos

NORMAS DE FABRICACION ASTM A36é

« AWWA C200: Steel Water Pipe, 6 In. (150 , ASTM A572 GR 50
mm) and Larger « ASTM A516

. A_WtWA C210: Liquid—Epmfy Coatings.and Cualquier otra especificacién requerida sera
Linings for Steel Water Pipe and Fittings  revisada y validada por el rea técnica.

« AWWA C218: Liquid Coatings for Above-
ground Steel Water Pipe and Fittings RECUBRIMIENTOS:

+ ASME BPVC Sec IX: Welding, Brazing, | 5 tyberfa puede ser suministrada en forma

and Fusing Qualifications de metal “desnudo” sin algun tipo de recu-
« Resolucion 0501 de 2017 brimiento para luego ser transformada en
obra o instalarse directamente de acuerdo

MATERIALES: con su aplicacion

Algunos de los materiales utilizados por Asi mismo, puede ser entregada con algun
Kaizen Group ingenieria para la fabricacion  recubrimiento interno o externo teniendo en
de tuberias en acero al carbono con costura  cuenta las siguientes situaciones y normati-
a partir de lamina rolada son: o

DIRECCION TELEFON PAGINA WEB
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Recubrimientos internos:

Es importante evaluar las condiciones inter-
nas de la tuberia en cuanto a si conduce al-
gun fluido o no, que tipo de fluido es (agua
potable, aguas residuales, etc.) entre otros,
para poder seleccionar el recubrimiento
adecuado.

Para el caso de agua potable, se deben se-
guir los requisitos de la Resolucion 501 del
2017 y el estandar AWWA C210

Recubrimientos externos:

Si la tuberia va a estar en una condicion en-
terrada o sumergida en algin fluido, esta
puede ser recubierta con un sistema epoxi-
co de acuerdo con los requerimientos del
estandar AWWA C210, teniendo en cuenta
las condiciones del terreno y del fluido para
seleccionar el producto de recubrimiento
adecuado.

Si la tuberia va a estar en una condicion aé-
rea expuesta a la radiacion solar (Rayos UV)
puede ser protegida con un sistema de aca-
bado poliuretano de acuerdo con los reque-
rimientos del estandar AWWA C218.

MANIPULACION Y TRANSPORTE:

Es importante que las tuberias sean alma-
cenadas en lugares limpios, secos y no en-
tren en contacto directo con el suelo, esto
se logra con apoyos en madera u otro mate-
rial que preserve la integridad del revesti-
miento exterior

| soiode | BUREAU VERTAS M 1)
§ Fabdad Certification

ANSIAWWA C200
-i—b’g:'ff\a‘} ¥ Amoﬁgs Can#521.00550
Wa8

=
INGENIERIA

y ubicarlos en lo posible apoyados en toda
su longitud sobre una superficie libre de
piedras o elementos punzantes que puedan
causarle dano al revestimiento exterior o
generar entallas en el material.

Para el transporte de nuestros productos
estos se envuelven en papel stretch y se
ubican cuidadosamente sobre estibas o ca-
jas de madera, en algunos casos, para pro-
teger su esquema de pintura y protegerlo de
posibles golpes.

OBSERVACIONES ADICIONALES:

Las tuberias seran fabricadas con los espe-
sores de pared definidos por el cliente o de
ser requerido, se validara de acuerdo con la
normativa AWWA C200 cuando operen con
presion interna

Las tuberias con longitudes mayores a 6m
pueden ser soldadas en obra, si es expresa-
mente requerida una longitud mayor a ém
soldada desde fabrica, sera revisada y vali-
dada en cuanto a temas logisticos con el
objetivo de proteger al maximo el material
durante su transporte

A las uniones o empalmes hechos con sol-
dadura en obra, debe repararseles sus re-
cubrimientos tanto externamente como in-
ternamente manteniendo la proteccion del
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Valvula de Mariposa EuroStop

Una experiencia centenaria posiciona a Saint-
Gobain PAM como uno de los grandes y expertos
fundidores mundiales siendo la primera empresa
que estudido e industrializé el proceso de la
fundicion dactil

Saint-Gobain PAM cuenta con la mas completa
gama de productos que garantizan una solucién
fiable y segura adaptada a cada tipo de
necesidad.

La innovacion y progreso apoyados en sus
centros de I+D, hace de los productos de Saint-
Gobain PAM un referente para todos los
profesionales preocupados por la calidad,
durabilidad, facilidad de montaje vy
mantenimiento de sus redes.

Con mas de 70 afios de experiencia, la fabrica de Lavis en Italia, perteneciente
al grupo de Saint-Gobain Canalizacidn es fabricante de productos de valvuleria
para el mercado de la obra hidraulica. Orientada a la calidad, las personas y la
proteccion del entorno, la hacen acreedora de certificaciones de aseguramiento
de calidad ISO 9001-2000 y medio ambiente ISO 14001.

La vélvula de mariposa EUROSTOP es el resultado de mas de una década de
experiencia en las que se han aplicado innovadores disefios y técnicas
constructivas, nuevos materiales y revestimientos siendo una valvula de altas
prestaciones que garantiza en el tiempo su funcionalidad, facilidad de
instalacion y mantenimiento, asi como el cumplimiento de la normativa y
alimentariedad de todos sus componentes.

Saint-Gobain PAM, con su amplia red comercial y de distribucidn, extendida por
todo el territorio nacional, asegura la proximidad y el correcto servicio a todos
sus clientes.

Una vez mas, Saint-Gobain PAM, responde con una solucion completa y
adaptada a las necesidades de sus clientes.




BRSBTS R S TS ; . R

Prestaciones

Garantia de Calidad y Normatividad
Lista de Materiales

Alimentariedad

Caracteristicas Hidraulicas

V.M.BB JPA Manual

Juntas de desmontaje

10
44s
13
15




Prestaciones

La valvula de mariposa EUROSTOP brida-brida de serie larga
en la gama DN150 a 2000 mm. y en PN10 a 25 bares ha sido
diseiiada para seccionary regular la circulacion de fluido en :

« Abastecimiento y plantas de tratamiento de agua
potable

- Saneamiento y agua reciclada.

* Distribucién para riego.

+ Estaciones de bombeo y centrales hidroeléctricas.

« Centrales nucleares, contraincendios y depdsitos.

La gama de valvula EUROSTOP puede ser utilizada en
instalaciones aéreas, camaras de valvulas o enterradas,
contando con una completa gama de accesorios de maniobra y
actuadores.

La valvula EUROSTOP se instala en paises de los cinco
continentes como EEUU, China, Medio Oriente y toda Europa,
lo que le otorga una intachable reputacién de durabilidad,
fiabilidad y calidad a nivel mundial.

é PORQUE LA VALVULA DE MARIPOSA ?

La valvula de mariposa es utilizada fundamentalmente por:

+ Sureducida altura que permite instalarla
en zonas donde la cobertura es minima.

- Facilidad para efectuar manicbras de
requlacién de caudales en red mediante maniobras manuales
y/o motorizadas.

Posibilidad de utilizacidon como valvula de seguridad para la red.

Garantia de estanqueidad con valvula cerrada.

.

Sencilla construccion, minimo mantenimiento y perfecta
fiabilidad.

& PORQUE LA EUROSTOP DE BRIDAS JPA?
SERIELARGATIPO 14

Protege de golpes a la mariposa y es mas permisiva a los errores
en su montaje.
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MARIPOSA DE DOBLE EXCENTRICIDAD

Reduce el desgaste de la junta al despegarse del cuerpo inmediatamente

después de comenzar la apertura.

Reduce la pérdida de carga en posicién completamente abierta al situarse

en zona de menor caudal.

Reduce los pares de maniobra de apertura y cierre mejorando la

durabilidad de todos los elementos resistentes y de |a junta.

Ventajas
El

Conexién entre eje y mariposa mas segura y robusta

Posibilidad de sustitucion de la junta sin desmontar la mariposa
Perfecta estanqueidad sin ninguna interseccion entre eje y junta
Reduccién de la pérdida de carga en posicién abierta

E2

Reduccion del par de maniobra

Favorece el desmontaje de la junta de la mariposa

Reduccién de la zona de arrastre de la junta sobre el asiento

PERFIL DE MARIPOSA OPTIMIZADO:
REDUCCION DE LA PERDIDA DE CARGA

E) : Excentricidad primarnia

E2 : Excentricidad secundaria

Disefiado.mediante un programa de elementos finitos que ha permitido minimizar su
seccion transversal al paso de agua en condiciones de maxima apertura, reduciendo la
pérdida de carga al mismo tiempo que mantiene sus caracteristica mecanicas.

PROTECCION DE LOS EJES

El moderno y aerodinamico disefio de la mariposa proteje las
secciones extremas de los dos ejes evitando el riesgo de
deposiciones calcareas y mejorando su durabilidad.

BIDIRECCIONAL

La vavula de mariposa esta disefiada, fabricada y ensayada para trabajar con fluido en

cualquiera de ambos sentidos.




En caso de una sola direcciéon se indica el
sentido con una flecha fundida en el cuerpo
con la indicacion de “preferencial”

JUNTA AUTOMATICA TIPO JPA

« Material seleccionado por su elasticidad para minimizar el par de maniobra al cierre
de la mariposa y asegurar su durabilidad.

« FEfecto autoclave en ambos sentidos: su innovador disefio asegura la estanqueidad
segln aumenta la presion de red.

« Minimo mantenimiento y posibilidad de cambiar la junta sin necesidad de
desmontar la valvula de red.

PERFECTAESTANQUEIDAD DE LOS EJES

Tanto el eje directriz como el guia, cuentan en ambos
extremos con sistemas de estanqueidad que
aseguran el correcto funcionamiento incluso en
condiciones adversas :

[sistema xg

Junta 1
Junta 2

Detalle del sistema

Sistema 1 : conjunto de tres juntas téricas en ambos ejes montadas en forma de
laberinto.

Sistema 2 : asegurada por un innovador sistema de doble junta : una primaria de
PTFE y otra secundaria de elastdmero. La junta primaria es dinamica ya que refuerza
su estanqueidad al aumento de la presidon interior. Los beneficios son la reduccion del
coeficiente de friccidn y la ausencia del efecto de enclavamiento.




e ememin teetaeasm reepm et e vR T e mprmtisi e e SV e - R = pe-s . v = = 3 i

REVESTIMIENTO EPOXI MIN. 250 MICRAS

Para asegurar una proteccién eficaz contra la
corrosion, tanto para los terrenos agresivos como por
el fluido conducido, toda la gama de valvulas de
mariposa “EUROSTOP” DN150-2000 mm. son
completamente revestidas de epoxi.

PROCESQ: granallado y calentamiento en horno del
cuerpo y mariposa para introducirlo a temperatura en
un bano fluidificado de polvo epoxi que se funde al
calor hasta recubrir con un minimo de 250 micras de
revestimiento.

Todos los componentes son pintados antes de su
montaje.

CALIDAD: cada lote es ensayado asegurando la
calidad del proceso de revestimiento segun los SO Dicher ipinbre i Che 6 Proceie
siguientes criterios: % )

Usrgrya dogh S0y i Gt

- Espesor medido mediante ultrasonidos

- Porosidad mediante conductividad eléctrica

- Calidad de polimerizacidn por reticulacién

- Resistencia al choque mediante bola de acero
- Ensayo de adherencia

aler Rezplations ddvisoey Scheme

ALIMENTARIEDAD: el polvo epoxi estd homologado
para su uso en contacto con el agua potable por los

mas importantes organismos certificadores eurcpeos : ==
KTW (Alemania), WRAS (UK), LHRSP (Francia), KIWA e e
(Holanda), DICheP (Italia) S
PRESTACIONES:

- Uniformidad en todos los puntos de |a pieza (interior,
exterior, esquinas, ...)

- Elevada resistencia al choque .

- Ausencia de fisuras y porosidad con gran resistencia a
las aguas agresivas.

- Gran durabilidad y resistencia a terrenos corrosivos
en instalacion enterrada.

- Maxima adherencia.

- Maxima calidad de la superficie en contacto con el
fluido que evita los problemas de abrasién y las

incrustaciones calcareas.
- Durabilidad asegurada sin ninguna necesidad de

mantenimiento.




‘Garantia de Calidad

y Normativa

ASEGURAMIENTO DE CALIDAD DE FABRICACION ISO 9000-
2001

Como continuacién de su politica de garantia de calidad, la
sociedad fabricante SGC (Italia), cuenta con su certificado n°
103.664 otorgado por Bureau Veritas Qualité International para :
“el disefio, fabricacion y comercializacién de valvulas de mariposa
tipo “EUROSTOP” Bridas-bridas con junta automatica JPA en la
gama DN 150 a 2000 mm."

Kiwa

AT EX GSU eS¢ 200%

ASEGURAMIENTO DE CALIDAD DEL PRODUCTO

El producto cuenta con la conformidad de KIWA, organismo certificador de ambito
europeo, que asegura el cumplimiento de todos los requisitos normativos
correspondientes a la valvula de mariposa.

perfecta adaptacion al resto de accesorios de la red asegurando la intercambiabilidad
entre las piezas que componen la red y la valvula de mariposa "EUROSTOP” BB JPA.

RESISTENCIA ALA
* . PENETRACION DEL

_ ~ AGUA
UNE - EN 60529

Fundicion dactil Longitud BB ( serie 14) Estanqueidad mariposa,

UNE - EN 1563 1SO 5752, UNE-EN 558 -1 cuerpo y ejes
Diserio de bridas 1SO 5208
Diseiio y construccién | |UNE-EN 1092 -2, 1507005 - | |UNE-EN 1074 -1
UNE - EN 593, ISO f, DIN 2501 ; o | |UNE-EN 12266 - 1
_ nion servo f mecanis
égﬁslléso IN3554-1Y 2, | | NE-EN 150 5210

Unién cuerpe / mecanismo
UNE-EN ISO 5211

Aptitud al empleo Disefio aparato maniobra
UNE-EN 1074 -1y 2 UNE-EN 12570




ENSAYOS DE ESTANQUEIDAD UNITARIOS

Cada una de las valvulas de mariposa EUROSTOP BB
JPA es sometida a los ensayos hidraulicos de
estanqueidad definidos en la normativa ISO
5208,UNE-EN 1074-1y 2.

MARIPOSA : un ensayo por cada lado con la mariposa
completamente cerrada con agua a presion de 1,1 PFA
(segun tasa A de la anterior norma)

CUERPO Y EJES : con mariposa entreabierta y brida
exteriores aisladas se ensaya con agua a presion de
1,5PFA

STAND DE ENSAYOS

SGC cuenta en su fabrica con un stand de ensayos en el
que investiga y realiza todo tipos de pruebas: golpes
de ariete, fatiga, evolucion de pares de maniobra, ..

MARCADO

Todas las vélvulas de mariposa van identificadas de
acuerdo a la normativa en el cuerpo fundido y en la
etiqueta.

- Didmetro nominal en mm. (DN)
- Presion nominal en bares (DN)
- Sentido de cierre

- Referencia de producto

- Fecha de fabricacion : mes/afio
- N© de pedido

- Logotipo del fabricante

- Diametro nominal en mm. (DN)

- Presién nominal en bares (PN)

- Tipo material (ISO 1083) : SG 500-7
- Referencia del producto

- Logotipo de sociedad fundidora

- Fecha de fusion de la pieza

Garantia de Calidad
_¥ Normativa

Type : FSH

EUROSTOP JPI DN :500
481-0500/16MVP oo . 46

3108448
PFA : 16

)




Todos los materiales que componen las valvulas de
mariposas “EUROSTOP” han sido seleccionados para
asegurar robustez y resistencia mecanica a esfuerzos
criticos que pueden generarse en las conducciones en las
que son instalados (traccion, golpes de ariete, ...)

MATERIAL
Fundacion Ductit GS 500 -7

1 Cuerpo

2 Mariposa Fundacion Dactil GS 500 - 7

3 Aro De Sujetacion De La Junia Acero al carbono S235JR

4 Tapa De Cierre Arbol/ejeguia Acero al carbono S235JR

5 Arbol/eje Guia Acero inoxidable AISI 420 B

6 Arbol/eje Motriz Acero inoxidable AISI 420 B

7 Casquillo De Cierre Arbol/eje Guia Bronce 85.5.5.5

8 Casquillo De Cierre Arbol/eje Motriz Bronce 85.5.5.5

9 Anillo Arbol/eje Motriz Bronce 85.5.5.5

10 Asiento De La Junta De Estanqueidad Acero inoxidable AISI 316 L

11 Pasador Cénico Mariposa/ejes Acero inoxidable AISI 630

12 Cojinete Guiado Arbol / Eje Motriz Acero inoxidable AISI 630

13 Tornillo Sujetacién Junia Acero inoxidable AiSI 304

14 Arandela Estastica Acero inoxidable AISI 304

15 Tapén Del Pasador Cénico Aleacién de Bronce P- @ ST8

16 Tornillo Allen Del Pasador Conico Acero inoxidable AISI 304

17 | Tomillo De Tapa De Cierre Arbol/eje Guia Acero Al Carbono 8.8 Cincado

18 Arandela Elastica Acero Al Carbono 8.8 Cincado

19 Tuerca Acero Al Carbono 8.8 Cincado

20 Tornillo Acero inoxidable AISI 304

21 Chavetero Acero al carbono C40

22 Junta De Estanqueidad EPDM 80 SGCanalizacién pone a
23 Anillo De Selfado PTFE disposicién su CDC para
24 Junia Torica EPDM consultar cualquier otra
25 Junta Torica EPDM version y sus correspondientes
26 Junta Torica EPDMs materiales




CONFORMIDAD DEL PRODUCTO Y DE SUS
COMPONENTES

Todos los materiales y en especial los que estan en
contacto con el fluido han sido seleccionados
asegurando su inocuidad en las caracteristicas del
agua potable. Los productos y sus componentes
son conformes para su uso en el abastecimiento de
agua potable

Real Decreto 140/2003: todos los productos de
SGC y en particular la gama de valvulas de
mariposa y juntas de desmontaje han sido
presentadas en el Ministerio de Sanidad y Consumo
en cumplimiento de lo establecido por Ia
disposicion transitoria 4@ del R.D. 140/2003 del 7
de Febrero

Certificados de conformidad sanitaria: con el objeto de asegurar la alimentariedad de los
productos y sus componentes, SGC cuenta con los correspondientes atestados de
conformidad sanitaria de los principales organismos y laboratorios acreditados a nivel
europeo. Especialmente el revestimiento epoxi y el elastdmero de la junta JPA en EPDM,
como elementos en contacto con el agua, satisfacen las exigencias alimentarias prescritas
por LHRSP (Francia), WRAS (UK), DICheP (Italia}, KIWA (Holanda) y KTW (Alemania)

e S éQue acreditan?

Confirman la validez para su uso
en contacto con el agua al
cumplir con los siguientes
criterios :

1.- Organoléptico : no afectan
ni al olor , ni sabor, ...

2.- Fisico-guimicos : no
afectan al color, material en
suspension, ...

3.- Toxicidad : ningin efecto de
contaminacion organica o
inorganica

4.~ Citotoxicidad : no provoca
o favorece desarrollos
bacterianos




PERDIDA DE CARGA DE LA VALVULA DE MARIPOSA

Caracteriza la resistencia que opone a la circulacion del
fluido cuando lo atraviesa y es funcién de su disefio,
didametro y angulo de apertura de la mariposa.

de carga
Las dimensiones mas utilizadas para medir la pérdida de m\\\:m
cargason los“bares” o “metros de columna de H,0". 2 PP,

COEFICIENTE DE CAUDAL Kv

Expresa el caudal de agua en m’/h. que una Temperatura de 20°C debe circular a

través de la valvula para generar una pérdida de carga de 1 bar.

Es funcion del disefo de la valvula, didametro y angulo de apertura de la mariposa.

Diagrama 1 : Kv de "EUROSTOP” BB JPA
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donde :
AP =perdida de carga en bar
- Q = caudal circufante en m'/h.

- Kv = coeficiente de caudal en m’/h
(diagrama 1)

Abierta




Pérdida de carga AP conocido el caudal Q (m*/h.)
es funcion del coeficiente Kv de la valvula "EUROSTOP”
(diagrama 1) y del caudal circulante

| donde

Tabla 1 : coeficientes Kv y para apertura de mariposa 90°

Coeficiente Kv [m3/h.]

150 911 911 0,96 0,96
200 1.698 1.698 0,87 0,87
250 2.761 2.761 0,8 0,8
300 4.119 4.119 0,75 0,75
350 5.789 5.789 0,7 0,7
400 7.787 7.787 0,66 0,66
450 10.129 10.129 0,63 0,63
500 12.834 12.834 0,6 0,6
600 19.394 19.394 0,54 0,54
700 27.608 25.053 0,49 0,60
800 37.619 34.816 0,45 0,53
900 49.584 45.367 0,42 0,50
1000 63.670 57.769 0,39 0,47
1200 98.958 87.999 0,33 0,42
1400 145.198 124.298 0,29 0,39
1500 173.077 145.515 0,27 0,38
1600 204.547 168.978 0,25 0,36
1800 279.819 i 0,21 =
2000 374.823 o 0,18 ==

Pérdida de carga AH conocida la velocidad del fluido (m/sg.)

Es funcidn del coeficiente ko de la vaivula “"EUROSTOP”
(tabla 1) y de la velocidad del fluido circulante

donde :
V2 -AH = pérdida de carga en m.c.H.O
H = ka | -ka = coeficiente de pérdida de
29 | carga de la valvula adimensional .
- V = velocidad del fluido en m/sg.

| -AP = pérdida de carga en bar
Q | - Q = caudal circulante en m’/h.
AP = Ty | - Kv = coeficiente de caudal en m*/h
Kv | i

L

-g = a.degravedad, 9,81 m./sg.” !




Valvula De Mariposa
Bb Jpa Manual L

Proteccion mecanismo IP 68-3 (3 m.c.a.
durante 10 afios)

El reductor con indicador de posicion
Sentido de maniobra horario (FSH).
Consultar para FAH

Instalacion aérea o en camara

Suministrado con volante

N - R  PESO
= G i - WEIGHT
. mm { mm mm mm | mm | mm | mm mm mm kg
200 | 230 | 240 171 164 | 170 50 | 180 340 | 100 49
250 | 250 | 292 213 164 | 200 50 | 230 400 | 100 81
300 | 270 | 316 237 164 | 228 50 | 250 455 | 100 101
350 | 290 ; 340 256 201 | 253 63 | 260 505 | 125 123
400 : 310 { 371 313 201 | 283 63 | 310 565 | 125 189
. 450 | 330 | 427 340 206 | 308 80 | 340 615 | 125 223
500 | 350 | 452 365 206 | 335 80 | 320 670 | 125 254
600 | 390 | 524 419 289 | 390 | 100 | 300 780 | 175 319
700 | 430 | 594 496 334 | 448 | 100 | 440 895 | 175 497
800 | 470 { 675 570 340 | 508 | 125! 480 | 1015 | 175 793
900 | 510 | 781 642 340 | 558 | 125} 550 | 1115 | 175 861
1000 | 630 | 897 712 415 | 615 | 160 | 600 | 1230 | 175 1249
1200 | 630 | 909 850 545 1 728 | 200 ; 750 | 1455 | 175 1831
1400 | 710 | 1051 | 962 | 615 | 838 | 250 | 850 | 1675 | 250 2512
1500 | 750 | 1102 | 1013 | 615 | 893 | 250 | 900 | 1785 | 250 2873
1600 | 790 | 1154 | 1065 | 615 | 958 | 250 | 950 | 1915 | 250 3470
1800 | 870 | 1331 | 1250 | 752 | 1058 | 315 | 1000 | 2115 | 250 4965
2000 | 950 [1574,5| 1414 | 845 | 1173 | 400 | 630 | 2345 | 400 8353




Valvula De Mariposa
Bb Jpa Manual

e s e £ R e s T s s e S S T R i e W M s

"R i PESO-

: : | HiEE - WEIGHT
mm mm mm mm | mm mm | mm mm mm | kg
150 210 | 215 142 164 | 143 50 | 150 285 100 36

200 | 230 | 240 171 164 | 170 50 | 180 340 | 100 49

250 | 250 | 292 | 213 164 | 200 50 | 230 400 | 100 81

300 | 270 | 321 237 201 | 228 63 | 2560 455 | 125 109
350 | 290 | 340 | 282 201 | 260 63 | 260 | 520 | 125 150
400 | 310 | 407 | 320 206 | 290 80 | 310 580 | 125 216
450 | 330 | 427 | 340 206 | 320 80 | 340 640 | 125 252
500 | 350 | 470 | 365 248 | 358 | 100 | 320 TSR Bl 307
600 | 390 | 550 | 452 334 | 420 | 100 | 300 840 | 175 476
700 | 430 | 684 | 545 340 | 455 | 125 420 910 | 175 675
800 | 470 | 795 | 610 415 | 513 | 1601 450 | 1025 | 175 986
900 | 510 | 846 | 661 415 | 563 | 160 { 550 | 1125 | 175 1152
1000 | 630 | 815 | 756 545 | 628 | 200 600 | 1255 | 175 1479
1200 | 630 | 950 | 861 615 | 743 | 250 ; 750 | 1485 | 250 2357
1400 | 710 | 1125 | 1044 | 752 | 843 | 315 850 | 1685 | 250 3590
1500 | 750 | 1246 | 1146 | 752 | 933 | 315} 900 | 1865 | 250 4281
1600 | 790 | 1229 | 1148 | 752 | 965 | 315} 950 | 1990 | 250 4916
1800 | 870 | 1421 | 1301 | 845 | 1085 | 400 { 1000 | 2130 | 400 6974
2000 | 950 | 1548 | 1414 | 845 | 1173 | 400 ; 630 | 2345 | 400 8353

mm
150 | 210 | 232 158 164 | 150 50 | 150 300 | 100 43
200 | 230 | 291 193 164 | 180 50 | 180 360 | 100 73
250 | 250 | 319 | 216 201 | 213 63 | 230 425 | 125 93

300 | 270 | 363 | 280 201 | 243 63 | 250 485 | 125 138
350 | 290 | 422 303 206 | 278 80 | 260 555 | 125 213
400 | 310 | 471 334 248 | 310 | 100§ 310 620 | 175 249
450 | 330 ! 538 380 334 | 335 | 100 ; 340 670 | 175 280
500 | 350 | 565 | 407 334 | 365 | 100 | 300 730 | 175 404
600 | 390 | 638 | 499 340 | 423 | 125 | 350 845 | 175 636
700 | 430 | 747 562 415 | 480 | 160 | 420 960 | 175 975
800 | 470 | 713 654 545 | 543 | 200 | 450 | 1085 | 175 1243
900 | 510 | 788 704 545 | 593 | 200 | 550 | 1185 | 175 { 1693
1000 | 550 | 856 767 615 | 660 | 250 620 | 1320 | 250 2091
1200 | 630 | 1024 | 943 752 | 765 | 3151 750 | 1530 | 250 3398
1400 | 710 | 1126 | 1045 | 752 | 878 | 315 850 | 1755 | 250 4607
1500 | 750 | 1266 | 1146 | 845 | 933 | 400 | 900 ; 1865 | 400 6052
1600 | 790 | 1328 | 1198 | 845 | 988 | 400 | 950 | 1975 | 400 | 6200




PRESENTACION

Son utilizadas para facilitar el montaje y desmontaje de
piezas, accesorios y valvulas de mariposa instalados

entre dos elementos fijos de una canalizacién

Juntas de desmontaje autoportantes:

Para valvulas con bridas con 50 mm. de carrera.
El acerrojado de la valvula con la conduccién esta
asegurado por medio de tirantes y contrabridas.

TABLA DIMENSIONAL TIPO “PO”

« Capacidad de maximo
desplazamiento = 2 x e = 50 mm.

« e=25mm.

|
|
|

N tirants sur @ K

355

M24

74

410 W24 g5 | 300 430
470 zd 26 | 350 490

528 M27 62 | 400 550

585 127 80| 450 600

650 30 240 | 500 660

770 M33 330 | 60O 770

840 M3a3 366 | 700 875

950 M36 482 | BOO 950

| 1050 M36 545 | 000 1090

11000 | 1170 Mag 715 1000 20 | 1210
1200 1390 | | ™45 1112 | 1200 | 1420




La garantia de la calidad

En SAINT-GOBAIN CANALISATION, casa matriz de
PAM COLOMBIA S.A.,, se aplica una gestion de calidad
que va mas alla de los productos puesto que implica a
la empresa en su totalidad desde el disefio al
suministro de los mismos.

T e o b e S s e IR

Garantia

g e

S T —

El sistema de Garantia de calidad SAINT-GOBAIN
CANALISATION esta basado en la norma IS0 9001, EN
29001, que certifica el control de los métodos de
fabricacion (disefio, desarrollo, produccién,
instalacion y servicio post-venta). El conjunto de
fabricas encargadas de la fabricacion de los productos
son poseedoras de esta cerfificacion otorgada por
terceras partes.

Los productos de SAINT-GOBAIN
CANALISATION son conformes a las normas
nacionales e internacionales EN e ISO, La
E conformidad de estas normas estd
| certificada por organismos acreditados.

Estas normas definen el
producto o servicio en
términos de resultado;
cada producto se prueba
individuaimente en
fabrica, en una prueba

\ : saNT-GCBAN CONIOTTE | de presion interna.
A T-GOBMN PAM ﬁ.;.;y;.Ean-gmﬁ :
SRNTGORE D e teutfersion S0 gTuieo ATALY
6000 HANGY - FRY
\ i Eilg sites &0 "m"‘, e

NeEiE

- 150 9001:2000

e A




AT I Presencia Mundial y
SAINT-GOBAIN Comercial Implantada
CANALISATION en 4 continentes.

= Plantas Industriales
A Oficinas Comerdciales
Ol Oficinas Delegadas

Una extensa red comercial
implantada en los paises,
para estar siempre

proximo a sus clientes. PA

“1erminal Terrestre de Carga de Bogot3,
Etapa 1, Bodega 9,

Modulo 3, Km. 3.5 Via Siberia
costado sur autopista Medellfa.
Cota. Cundinamarca. Colombia.

PBX: + 57.(1) 841 58 32

FAX + 57 (1) 841 58 33
wwwipamcol.com

ACP/ENEZ2008 ~ 500 ejemplares. Actualiza versién ACP/IUN2008



ANEXO 10.
BITACORA
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CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL
NIT 901.715.723-4

Bogota D.C., 10 de agosto de 2023

Sefior

ALEXANDER CUPITRA CUPITRA
cupitraafiexander05@gmail.com
E.S. M.

Asunto: Aceptacion renuncia
Respetado sefior Cupitra:

Acusamos recibo de su comunicacién de fecha 03 de agosto de 2023, por medio de la cual Usted
presentd renuncia libre y voluntaria al cargo desempefiado, siendo su tltimo dia laborado el 03 de
agosto 2023, aceptandosele en este sentido su renuncia.

A través del area de Gestion Humana se procederd a liquidar y pagar sus prestaciones sociales y
demds acreencias laborales correspondientes de ley. Asi mismo, se le remitirdn a su correo
electronico los documentos finales de su contrato de trabajo, entre ellos el documento de
liquidacion final y la orden del examen médico de egreso, a fin de que los remita devuelta con su
firma en sefial de recibido. Lo anterior, es importante para proceder con el pago de la liquidacién
final de su contrato de trabajo.

Agradecemos la colaboracién durante su permanencia en este consorcio y le auguramos éxitos en
sus actividades futuras.

Cualquier inquietud, puede comunicarse con el area de Gestion Humana.

Cordial saludo,

) :
CK'CLLLLX.A“ { Ssue
CLAUDIA LILLYANA SILVA ESCOBAR
Subgerente

Proyectd: Luis Carlos Padilla

Calle 109 #19-48 Oficina 301. Bogotd, Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co




CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723-4

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte el CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023, representado por el sefior
JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 79.782.046 de
Bogota D.C., en su calidad de representante legal del ex empleador, y de la otra parte el sefior
ALEXANDER CUPITRA CUPITRA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 93.136.499 de
Espinal, como ex empleado de dicho Consorcio, quien obra en su propio nombre, hemos celebrado
el presente contrato de transaccién que tiene los siguientes antecedentes:

1. El sefior ALEXANDER CUPITRA CUPITRA trabajé al servicio del ex empleador arriba
mencionado desde 26 de julio de 2023 hasta el 3 de agosto de 2023, fecha en la cual finalizd
su contrato de trabajo por Renuncia Voluntaria; terminacion que en este sentido ratifican las
partes.

2. El sefior ALEXANDER CUPITRA CUPITRA ha solicitado el reajuste y pago de salarios,
prestaciones sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio legal de transporte, reconocimiento
salarial de los auxilios extralegales, indemnizacién por terminacidn de contrato,
indemnizaciones moratorias de toda indole, pagos extralegales, auxilios legales y extralegales,
y en general por todo concepto de salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones.

3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera que no le adeuda suma alguna al
extrabajador por ningtin concepto, a excepcion de la liquidacién final del contrato de trabajo.

Para transigir la totalidad de las diferencias especificadas en el numeral 22 de este documento y
cualquier otra reclamacién que pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio
sobre el particular, las partes acuerdan que el valor de la liquidacién final del contrato de trabajo
indicada por el empleador es la correcta y por lo tanto el referido Consorcio reconoce y paga al
sefior ALEXANDER CUPITRA CUPITRA la suma de TRESCIENTOS DIECISIETE MIL SETECIENTOS
DIECISIETE PESOS M/CTE ($317.717) por concepto de la mencionada liquidacion, quedando asi
transadas las diferencias antes mencionadas.

De igual manera, celebrada asi esta transaccion, el sefior ALEXANDER CUPITRA CUPITRA declara a
paz y salvo por todo concepto al CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023 por todos y cada uno de los
rubros especificados en el numeral 22 de este contrato, quedando asi definitivamente liquidadas y
canceladas las relaciones juridicas de que se trata sin lugar a posterior reclamo de ninguna especie.

Las partes finalmente dejan constancia de que esta transaccion ha recaido sobre asuntos
controvertidos y controvertibles.

Para constancia se suscribe el presente contrato a los catorce (14) dias del mes de agosto de 2023.

EL TRABAJADOR, EL EMPLEADOR,
ALEXANDER CUPITRA CUPITRA JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C. 93.136.499 de Espinal C.C. 79.782.046 de Bogota D.C.

Calle 109 #19-48 Oficina 301. Bogotd D.C., Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co







CONSORCIO ZONA INDUSTRAL 2023
Ingreso/Pago
Liquidacion Definitiva

el

Nomina 111.111.111-6  PRINCIPAL Liquidacion: 18 LUGARY FECHA: BOGOTA 03/08/2023
Trabajador ALEXANDER CUPITRA CUPITRA CC: 93136499 Contrato Indefinido

CARGO: AUXILIAR DE OBRA DURACION DE Contrato Indefinido

FECHA INGRESO:  26/07/2023 TIBMPO Vacaciones: 0 TIEMPO SERVICIO: 8 Cam bio Salario NO

FECHA DERETIRO: 3/08/2023 Dias pendientes Vacaciones: Base Cesantias 1.431.415,00

MOTIVO RETIRO: RETIRO VOLUNTARIO

BASICO: 1.160.000,00
Salario BASICO + PROMBEDIO

Base Prima 1.431.415,00
Base Vacaciones 0,00

Pagado En: EFECTVO CENTRO COSTO: ZONA INDUSTRIAL
PAGOS DESCUERNTOS
Concepto Inf. Descripcion Valor | Concepto Descripcion Valor
1 3 SUELDO 116.000,00 6 APORTE SALUD 9.872,00
2 3  AUXILIO DE TRANSPORTE 14.061,00 36 APORTE PENSION 9.872,00
3 VACACIONES 12.889,00
9 8 CESANTIAS 31.809,00
10 INTERESES DE CESANTIAS 85,00
13 8 PRIMA LEGAL 31.809,00
16 10. HORAS EXTRA DIURNAS 61.702,00
37 8. RECARGO FESTIVO 69.106,00
TOTAL PAGOS 337.461,00 TOTAL DESCUENTOS 19.744,00
NETO A PAGAR| pagina: 1 317.717,00

CONSTANCIA AL FIRMAR LA PRESENTE LIQUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA, PRESENTE O FUTURAEN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZACIONES MORATORIAS DE TODAINDOLE, PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y
EXTRALEGALES, Y EN GENERAL POR TODO CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMNIZACIONES,
OTORGANDOQOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO POR TODO CONCEPTO ENTRE ELLAS, QUEDANDO ASI DEFINITIVAMENTE
LIQUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATAEN LUGAR APOSTERIOR RECLAMO DE
NINGUNA ESPECIE, SIENDO EL UNICO A PAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO
EL VALOR DE. TRESCIENTOS DIEZ Y SIETE MIL SETECIENTOS DIEZY SIETE PESOS MTE.

ANTE TESTIGO SE FIRMAEL PRESENTE DOCUMENTO EL Agosto 3 de 2023.

LIRITZA ALENANDER.

El Empleador
Nit:

El Empleado

(sl 57
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CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte el CONSORCIC ZOMA INDUSTRIAL 2023, representado por JORGE
EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 79.782.046 de Bogotéd
D.C, ensu calidad de representante legal del ex empleador, v de 12 otra parte ALVARD FERNANDO
GOMEZ SUAREZ, identificado con |z Céduls de Cludadania No. 1.110.487.328 de lbagué, como ex
empleado de dicho Consorcio, quien obrz en su propio nombre, hemos celebrato el preseste
contrato de fransaccidn que tiene los siguientss antecadantes:

1. ALVARO FERNANDO GOMEZ SUAREZ trabaid al servicic del ex emgplezdor arriba mencionado
desde el 8 de diciembre de 2023 hasta el 15 de diclembre de 2023, fecha en la cual finalizd su
contrato de trabajo por su renuncia voluniaria; terminacion que en aste santido ratifican las
pariss,

2. ALVARO FERNANDO GOMEZ SUAREZ hz solicitado el reajuste y pago de salarics, prestaciones

sociales, vacacicnes, dotaciones, auxilio iegal de transporte, reconocimiento salarial de los'

auxilios extralegales, indemnizacion por tarminacion de contrato, indemnizaciones moratorias
de toda s’ncio!e pagos extralegales, auxilios xega.e:. y extralegales, y en general por todo
concepto de salarios, presiaciones scciales e indemnizaciones.

Que por su parte 2 mencionzto ex mmieador considera gue no fe adeuds suma aiguna al
cxtraoagaoor por ninglin concento, a excapcidn de la liguidacion finai del contrate de trabalo.

S.JJ

Para trarsizgiv la totaiidad de las diferencias especificadas en el numeral 22 de este documento y
cualquier otra reclamacién gue pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio
sobre el particular, las partes acuerdan gue el vaior de la liguidacidn final del contraio de trabajo
indicada por el empleador es la correcta v por ie ianto el referido Consorcio reconoce y paga al
s2fior ALVARO FERNANDO GOMEZ SUAREZ la sumz de SESENTA Y UN ML NOVECIENTOS DIECISITE
BESOS M/CTE {$61.917) por concentn de la mencionada liouidacién, guedando asi transadas las
diferencias antes mencionadas.

Dz igual manera, celebrada asi esta transaccion, al sefior ALVARO FERNANDO GOMEZ SUAREZ
declara a pzz y salvo por todo concepto al CONSORCIC ZONA INDUSTRIAL 2023 por todos vy cada
uno de los rubros especificados en &l numera! 22 de este contrato, quedands asi definitivamente
liguidadas vy canceladas ias relaciones juridicas de gue se trata sin fugar & posterior reclamo de
ninguna especie

Las partes finalmente dejan constancia de que esta transaccion ha recaido sobre asuntes
controvertidos y controvertibles.

Para constancia se suscribe el presante contrato a los discisiete (17) dias dei mes de diciembre de
2023.

EX TRABAJADOR, EX EMPLEADCR,
€C- 1o, e NS,
?2«(\-0— é:?-—-/l etl. é o
LVAROC FERNANDOC GOMEZ SUAREZ JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C. 1.110.457.328 de lbagué C.C.73.782.046 de Rug otd B.C.

7@54




CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723-4

Bogota D.C., 19 de diciembre de 2023

Sefior

ALVARO FERNANDO GOMEZ SUAREZ
Auxiliar de obra
fergomezaa@hotmail.com

Ibagué, Tolima

Asunto: Solicitud examenes de egreso

Cordial saludo,

De manera atenta a través del area de Gestion Humana, solicitamos presentarse a los examenes
médicos de retiro en cumplimiento a lo establecido por ley.

Estos deberan presentarse en el horario de 7:00 am a 5:00 pm en las instalaciones de la IPS
CENDIATRA, ubicada en la Carrera 5 # 27-40, Hipédromo, Ibagué.

Recuerde que usted cuenta con (05) dias habiles a partir del recibido de esta carta para realizarse
los exdmenes.

Cualquier inquietud, puede comunicarse con el area de Gestion Humana a la linea 311 287 6119

Cordial saludo,

8
@!
N }
Ve U w
DEPARTAMENTO DE GESTION HUMANA

Calle 109 No. 19-48 Oficina 301. Bogota D.C., Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co




CONSQRCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
{ngreso/Pago

Liguidacién Definitiva

Nomina 861,715,723-4 COMSORCIO ZOKANDOUS ? Liguidacian: 37 LUGAR Y FECHA: BOGOTA 17712/2023
i
Trabaiader ALVARD FERNANDEZ GOMEZ SUAREZ ' &0 1118407328 Sontrato Qbra o labor
CARGC: AUNILIAR DE OBRRA 1 DURACION GE Contrate Olbrz o labor conmratada
FECHA INGRESO: 08/12/2023 TIEMPO Vacacionss: 7 TIEMPO SERVICIO: 7 Camhio Szlario NO
FECHA DE RETIRO: 15/12/2023 Dias pendientes Vacacionas: Base Cesantias 1,300,606.00
1
E MOTIVG RETIRO: RENUNCIA VOLUNTARIA BASICO: 1,160.005.02 Base Prima 1,300.606.00
Salerio BASICO + PROWMEDIC Sase Vacacionss  1,160,000.00
Banco: Cuentz CENTROC COSTO: ZONA INDUSTRIAL
PAGOS DESCUENTES
Concepto  Inf. Descripcidn YValor & Corcepto Descripcidn Valor
5 7 VACACIONES PREST. i
5 7 CESANTIAS 7 B
16 7 INTERESES DE CESANTIAS
13 7 PRIMA LEGAL
. '1 ¥
i
TOTAL PAGOS £1,317.58C ;
i
NETO A PAGAR: §1.817.60

CONSTANCIA: AL FIRMAR LA PRESENTE LIQUIDACION. TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA, PRESENTE O FUTURA EN RELACION EN REAJUSTE Y PAGC DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE. INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZACIONES MORATORIAS DE TODA INDOLE, PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y
EXTRALEGALES, Y EN GENERAL POR TODO CONCERTC DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMNIZACIONES,
OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALYO FOR TODC CONCEPTO ENTRE ELLAS, QUEDANDO AS! DEFINITIVAMENTE
LIGUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATA EN LUGAR A POSTER:OR RECLAMO DE
NiNGUNA ESPECIE. SIENDQ EL UNICO A PAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO EL
VALOR DE SESENTA Y UN MIL NOVECIENTOS DIECISITE PESOS MTE.

AMTE TESTIGO SEFIRMAE

Ei Empleador El Empieade IQM’\CU%UQ« é’_@m -

Nt Cuoax 2T1es  Fhayt
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CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723-4

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte el CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023, representado por JORGE
EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 79.782.046 de Bogotd
D.C., en su calidad de representante legal del ex empleador, y de la otra parte EDUAR ANDRES
ESPINOSA GARZON, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 1.006.124.936 de Ibagué, como
ex empleado de dicho Consorcio, quien obra en su propio nombre, hemos celebrado el presente
contrato de transaccién que tiene los siguientes antecedentes:

1. EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON trabajé al servicio del ex empleador arriba mencionado
desde el 20 de octubre de 2023 hasta el 13 de enero de 2024, fecha en la cual finalizo su
contrato de trabajo por su renuncia voluntaria; terminacién que en este sentido ratifican las
partes.

2. EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON ha solicitado el reajuste y pago de salarios, prestaciones
sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio legal de transporte, reconocimiento salarial de los
auxilios extralegales, indemnizacién por terminacién de contrato, indemnizaciones moratorias
de toda Indole, pagos extralegales, auxilios legales y extralegales, y en general por todo
concepto de salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones.

3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera que no le adeuda suma alguna al
extrabajador por ningtin concepto, a excepcidn de la liquidacion final del contrato de trabajo.

Para transigir la totalidad de las diferencias especificadas en el numeral 22 de este documento y
cualquier otra reclamacién que pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio
sobre el particular, las partes acuerdan que el valor de la liquidacién final del contrato de trabajo
indicada por el empleador es la correcta y por lo tanto el referido Consorcio reconoce y paga al
sefior EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON la suma de OCHOCIENTOS NOVENTA Y NUEVE MIL
SEISCIENTOS VEINTIOCHO PESOS M/CTE ($899.628) por concepto de |la mencionada liquidacién,
quedando asf transadas las diferencias antes mencionadas.

De igual manera, celebrada asi esta transaccion, al sefior EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON
declara a paz y salvo por todo concepto al CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023 por todos y cada
uno de los rubros especificados en el numeral 22 de este contrato, quedando asi definitivamente
liquidadas y canceladas las relaciones juridicas de que se trata sin lugar a posterior reclamo de
ninguna especie.

Las partes finalmente dejan constancia de que esta transaccion ha recaido sobre asuntos
controvertidos y controvertibles,

Para constancia se suscribe el presente contrato a los diecinueve (19} dias del mes de enero de
2024.

EX TRABAJADOR EX EMPLEADOR,

-
EDUAR’ANDRES ESPINOSA GARZON JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C. 1.006.124.936 de |bagué C.C.79.782.046 de Bogotd D.C.

Calle 109 #19-48 Ofi¢ina 301. Bogotd D.C,, Colombla
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047

wiana ranceal e

Powered by @ CamScanner




CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723-4

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte el CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023, representado por JORGE
EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 79.782.046 de Bogotd
D.C., en su calidad de representante legal del ex empleador, y de la otra parte EDUAR ANDRES
ESPINOSA GARZON, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 1.006.124.936 de Ibagué, como
ex empleado de dicho Consorcio, quien obra en su propio nombre, hemos celebrado el presente
contrato de transaccion que tiene los siguientes antecedentes:

1. EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON trabajo al servicio del ex empleador arriba mencionado
desde el 20 de octubre de 2023 hasta el 13 de enero de 2024, fecha en la cual finalizé su
contrato de trabajo por su renuncia voluntaria; terminacion que en este sentido ratifican las
partes.

2. EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON ha solicitado el reajuste y pago de salarios, prestaciones
sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio legal de transporte, reconocimiento salarial de los
auxilios extralegales, indemnizacién por terminacion de contrato, indemnizaciones moratorias
de toda indole, pagos extralegales, auxilios legales y extralegales, y en general por todo
concepto de salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones.

3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera que no le adeuda suma alguna al
extrabajador por ningtin concepto, a excepcion de la liquidacion final del contrato de trabajo.

Para transigir la totalidad de las diferencias especificadas en el numeral 22 de este documento y
cualquier otra reclamacion que pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio
sobre el particular, las partes acuerdan que el valor de la liquidacién final del contrato de trabajo
indicada por el empleador es la correcta y por lo tanto el referido Consorcio reconoce y paga al
sefior EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON la suma de OCHOCIENTOS NOVENTA Y NUEVE MIL
SEISCIENTOS VEINTIOCHO PESOS M/CTE ($899.628) por concepto de la mencionada liquidacion,
quedando asi transadas las diferencias antes mencionadas.

De igual manera, celebrada asi esta transaccion, al sefior EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON
declara a paz y salvo por todo concepto al CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023 por todos y cada
uno de los rubros especificados en el numeral 22 de este contrato, quedando asi definitivamente
liquidadas y canceladas las relaciones juridicas de que se trata sin lugar a posterior reclamo de
ninguna especie.

Las partes finalmente dejan constancia de que esta transaccion ha recaido sobre asuntos
controvertidos y controvertibles.

Para constancia se suscribe el presente contrato a los diecinueve (19) dias del mes de enero de
2024,

EX TRABAJADOR, EX EMPLEADOR,

JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C. 79.782.046 de Bogota D.C.

EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON
C.C. 1.006.124.936 de Ibagué

Calle 109 #19-48 Oficina 301. Bogota D.C., Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co
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CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723-4

Bogota D.C., 19 de enero de 2024

Sefior

EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON
Auxiliar de obra
andresgarzon10061248888@hotmail.com
Ibagué, Tolima

Asunto: Solicitud examenes de egreso

Cordial saludo,

De manera atenta a través del area de Gestién Humana, solicitamos presentarse a los exdmenes
médicos de retiro en cumplimiento a lo establecido por ley.

Estos deberdn presentarse en el horario de 7:00 am a 5:00 pm en las instalaciones de la IPS
DE SALUD OCUPACIONA REGIONAL SORE S.A.S., Ubicada en la Av. Ferrocarril No. 41 - 46

Ibagué, Tolima.

Recuerde que usted cuenta con (05) dias habiles a partir del recibido de esta carta para realizarse
los exdmenes.

Cualquier inquietud, puede comunicarse con el area de Gestion Humana a la linea 311 287 6119

Cordial saludo,

e \ ()
s
)\

DEPARTAMENTO DE GESTION HUMANA

Calle 109 No. 19-48 Oficina 301. Bogota D.C., Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co
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CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723-4 2%

Bogota D.C., 19 de enero de 2024

Sefior
EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON

Auxiliar de obra
andresearzen10061248888@hotmail.com

fbagué, Tolima

Asunto: Solicitud exdmenes de egreso

. Cordial saludo,

De manera atenta a través del drea de Gestién Humana, solicitamos presentarse a los exdmenes
médicos de retiro en cumplimiento a lo establecido por ley.

Estos deberdn presentarse en el horario de 7:00 am a 5:00 pm en las instalaciones de la IPS
DE SALUD OCUPACIONA REGIONAL SORE S.AS., Ubicada en la Av. Ferrocarril No. 41 - 46

Ibagué, Tolima.

Recuerde que usted cuenta con (05) dias hébiles a partir del recibido de esta carta para realizarse

los exdmenes.

Cualquier inquietud, puede comunicarse con el drea de Gestién Humana a la linea 311 287 6119

Cordial saludo,

{

® % ﬁ T pes 14936

DEPARTAMENTO DE GESTION HUMANA

Calle 109 No. 19-48 Oflcina 301. Bogotd D.C., Celombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047

wivw caonsical.co
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CONSORCIO ZONA INDUSTRAL 2023
Ingreso/Pago
Liquidacién Definitiva

Nomina 111,111,111-6  PRINCIPAL Liquidacion: 41 LUGARY FECHA: BOGOTA 13/01/2024

Trabajador EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON CcC: 1006124936 Contrato Obra o labor

CARGO: AUXILIAR DE OBRA DURACION DE Contrato Obra o labor

FECHA INGRESO: 20/10/2023 TIEMPO Vacaciones: 0 TIEMPO SERVICIO: 84 Cambio Salario NO
FECHA DE RETIRO: 13/01/2024 Dias pendientes Vacaciones: Base Cesantias 1,459,797.00

MOTIVO RETIRO: RENUNCIA VOLUNTARIA BASICO: 1,160,000.00 Base Prima 0.00
Salario BASICO + PROMEDIO Base Vacaciones 0.00

Pagado En: EFECTVO CENTRO COSTO: ZONA INDUSTRIAL

PAGOS DESCUENTOS
Concepto Inf. Descripcién Valor | Concepto Descripcidn Valor

9 85 CESANTIAS 344,674.00 6 APORTE SALUD 10,345.00
. 10 85 INTERESES DE CESANTIAS 9,766.00 36 APORTE PENSION 10,345.00
16 15 HORAS EXTRAS DIURNAS 103,723.00 39 AJUSTE DE DEDUCCION 86,667.00
37 16 RECARGO FESTVO 154,894.00 40 DESCUENTO AUX TRASPORTE 10,800.00

TOTAL PAGOS 613,057.00 TOTAL DESCUENTOS 118,157.00

. NETO A PAGAR: 494,900.00

CONSTANCIA AL FIRMAR LAPRESENTE LIQUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA PRESENTE O FUTURAEN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZACIONES MORATORIAS DE TODA INDOLE, PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y

EXTRALEGALES, Y EN GENERAL POR TODO CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMNIZACIONES,
. OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO POR TODO CONCEPTO ENTRE ELLAS, QUEDANDO ASI DEFINITIVAMENTE
LIQUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATAEN LUGAR APOSTERIOR RECLAMO DE
NINGUNAESPECIE, SIENDO EL UNICO APAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO
EL VALOR DE. CUATROCIENTOS NOVENTAY CUATRO MIL NOVECIENTOS PESOS MTE.

ANTE TESTIGO SE FIRMAEL PRESENTE DOCUMENTO EL Enero 13 de 2024.

El Empleador El Empleado
Nit CC:




CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL

2023 12
Ingreso/ Pago
Liquidacion Definitiva

Nomina 901,715,723-4  INDUSTRIAL Liquidacién: 41 LUGAR Y FECHA: BOGOTA 13/01/2024
Trabajador EDUAR ANDRES ESPINOSA GARZON CC: 1006124936 Contrato Obra o labor
CARGO: AUXILIAR DE OBRA DURACION DE Contrato Obra o labor
FECHA INGRESO: 20/10/2023 TIEMPO Vacaciones: 98 TIEMPO SERVICIO: 98 Cam bio Salario NO
FECHA DE RETIRO: 13/01/2024 Dias pendientes Vacaciones: Base ces aio Ant 1,459,797.00

MOTIVO RETIRO: RENUNCIA VOLUNTARIA BASICO: 1,300,000.00 Base cesantias 3,147,109.00

Salario BASICO + PROMEDIO Base Prima 3,147,109.00

Base Vacaciones 1,300,000.00

Pagado En: EFECTIVO CENTRO COSTO: ZONA INDUSTRIAL
PAGOS3S DESCUENTOS

Concepto Inf. Descripcion Valor | Concepto Descripcién Valor
) 98 VACACIONES PREST 176,944.00 6 APORTE SALUD 10,345.00
. 9 85 CESANTIAS 344,674.00 36 APORTE PENSION 10,345.00
10 85 INTERESES DE CESANTIAS 9,766.00 3g AJUSTE DE DEDUCCION 86.667.00
9 13 CESANTIAS 113,646.00 40 DESCUENTO AUX TRASPORTE 10,800.00

10 13 INTERESES DE CESANTIAS 492.00

15 13 PRIMA 113,646.00

16 15 HORAS EXTRAS DIURNAS 103,723.00

37 16 RECARGO FESTIVO 154,894.00
TOTAL PAGOS 1,017,785.00 TOTALDESCUENTOS 118,157.00

NETO A PAGAR: 899,628.00

CONSTANCIA: AL FIRMAR LA PRESENTE LIQUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA, PRESENTE O FUTURA EN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZACIONES MORATORIAS DE TODA INDOLE, PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y
EXTRALEGALES, Y EN GENERAL POR TODO CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMNIZACIONES,
OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO POR TODO CONCEPTO ENTRE ELLAS, QUEDANDO AS| DEFINITIVAMENTE
LIQUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATA EN LUGAR A POSTERIOR RECLAMO DE
NINGUNA ESPECIE, SIENDO EL UNICO A PAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO
EL VALOR DE. OCHOCIENTOS NOVENTA Y NUEVE MIL SEISCIENTOS VEINTIOCHO PESOS MTE.

ANTE TESTIGO SE FIRMA EL PRESENTE DOCUMENTO EL Enero 13 de 2024.

El Empleador El Empleado
Nit: C.C:




RENUNCIA VOLUNTARIA

En la ciudad de Ibagué 43 &0 114

Por medio de la presente yo Cou@ ANDES ciopOid ea@a®  identificado con
C.C ot 114.9%6 que por convenir asi a mis intereses particulares, con esta
fecha he resuelto dar por terminada voluntariamente la relacién laboral y/o
contrato individual de trabajo que me unia con ustedes.

Asi mismo le manifiesto que el ditimo puesto que desempefie fue el de
AU onda , durante el tiempo que presté mis servicios, nunca sufri
riesgo de trabajo, de igual modo a la fecha no se me adeuda cantidad alguna, por
concepto de vacaciones, prima vacacional, aguinaldo, séptimos dias, dias de
descanso obligatorio, fondo de ahorro, salarios devengados, reparto de utilidades,
asi como cualquier otra prestacion a que pudiera haber tenido derecho, ya que
todo lo anterior se me cubrié puntualmente y en la forma establecida por la ley.

y por ultimo y en virtud de mi renuncia voluntaria no me reservo accion o
derecho que ejercitar de ninguna naturaleza en el futuro, ni en contra suya ni de la
fuente de trabajo ubicada (pttQ iove mounet . Ratificada que fue la presente
en todas sus partes la firmo al calce para constancia.

ATENTAMENTE.

Nombre y firma y huella del Trabajador

Powered by @ CamScanner




CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723

Bogota D.C., 08 de agosto de 2023

Sefior

ANDRES FELIPE MARQUEZ DIAZ
AUXILIAR DE OBRA
yoromever@outlook.co

Ibagué, Tolima

Asunto: Terminacion de contrato por la finalizacién de la obra o labor contratada

Respetado seiior Marquez:

Me permito comunicarle la terminacion de su contrato de trabajo POR LA FINALIZACION DE LA OBRA
O LABOR CONTRATADA, de acuerdo a lo establecido expresamente en el contrato de trabajo y en
concordancia con lo dispuesto en los articulos 45 y 61, numeral 1 literal d) del Codigo Sustantivo del
Trabajo. Esta determinacion se debe hacer efectiva a la finalizacion de su jornada de trabajo del dia
08 de agosto de 2023.

A través del drea de Gestiébn Humana se procedera a liquidar y pagar sus prestaciones sociales y
demads acreencias laborales correspondientes de ley. En este sentido, se le estaran remitiendo a su
correo electrénico los documentos finales de su contrato de trabajo, entre ellos el documento de
liquidacién final y la orden de examen médico de egreso, a fin de que los remita de vuelta con su
firma en sefial de recibidos.

Lo anterior, es importante para proceder con el pago de la liquidacién final de su contrato de
trabajo. Cualquier inquietud, puede comunicarse con el drea de Gestion Humana a los nimeros
telefonicos 311 287 6119, 601 365 80 46 0 601 365 80 47.

El Consorcio agradece su colaboracién y le desea éxitos en sus actividades profesionales futuras.

DEPARTAMENTO DE GESTION HUMANA

Proyecto: Laura$S. Mora
Reviso: Luis C. Padilla

Calle 109 No. 19-48 Oficina 301. Bogota D.C., Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047

www.consical.co
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CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723-4

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte el CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023, representado porel sefior
JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 79.782.046 de
Bogota D.C., en su calidad de representante legal del ex empleador, y de la otra parte el sefior
ANDRES FELIPE MARQUEZ DIAZ, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 1.068.136.179 de
Sahaglin, como ex empleado de dicho Consorcio, quien obra en su propio nombre, hemos
ceigbrado el presente contrato de transaccion que tiene los sigulentes antecedentes:

1. €l sefior ANDRES FELIPE MARQUEZ DIAZ trabajé al servicio del ex empleador arriba
mencionado desde 27 de julio de 2023 hasta el 8 de agosto de 2023, fecha en la cual finalizé
su contrato de trabajo por Terminacidn de contrato por la finalizacién de la obra o labor
contratada; terminacion que en este sentido ratifican las partes,

2. El sefior ANDRES FELIPE MARQUEZ DIAZ ha solicitado el reajuste y pago de salarios,
prestaciones sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio legal de transporte, reconocimiento
salarial de los auxilios extralegales, indemnizacién por terminacién de contrato,
indemnizaciones moratarias de toda indole, pagos extralegales, auxilios legales y extralegales,
y en general por todo concepto de salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones.

3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera gue no le adeuda suma alguna al
extrabajador por ningdn concepto, a excepcién de 1a liquidacidn final del contrato de trabajo.

Para transigir a totalidad de fas diferencias especificadas en el numeral 22 de este documento y
cualguier otra reclamacion que pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio
sobre el particular, las partes acuerdan que el valor de la liquidacion final del contrato de trabajo
indicada por el empleador es la correcta y por lo tanto el referido Consorcio reconoce y paga al
sefiocr ANDRES FELIPE MARQUEZ DIAZ la suma de SEISCIENTOS NOVENTA Y OCHO MIL
OCHOCIENTOS SETENTA Y NUEVE PESOS M/CTE ($698.879) por concepto de la mencionada
liquidacién, quedando asi transadas las diferencias antes mencionadas.

De igual manera, celebrada asi esta transaccion, el sefior ANDRES FELIPE MARQUEZ DIAZ declara
a paz y salvo por todo concepto al CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023 por todos y cada uno de
los rubros especificados en el numeral 22 de este contrato, quedando asi definitivamente liquidadas
y canceiadas las relaciones juridicas de que se trata sin lugar a posterior reclamo de ninguna

egspecie,

Las partes finalmente dejan constancia de que esta transaccidn ha recaido sobre asuntos
controvertidos y controvertibles.

Para constancia se suscribe el presente contrato 2 los catorce (14) dias del mes de agosto de 2023.

EL TRABAJADOR, EL EMPLEADOR,

Andrc o ¢ Uarq vez-0,
ANDRES FELIPE MARQUEZ DIAZ

C.C. 1.068.136.179 de Szhagun

JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C. 79.782.046 de Bogotd D.C.

Calle 109 #15.48 Oficina 301, Bogotd D.C, Colombia
Teléfonos +57 1 3638046~ 3658047

T
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CONSORCIO ZONA INDUSTRAL 2023
~ Ingreso/Pago
Liquidacion Definitiva

Nomina 111.111.111-6  PRINCIPAL Liquidacién: 25 LUGARY FECHA: BOGOTA 8/08/2023
Trabajador ANDRES FHELIPE MARQUEZ DIAZ CC: 1068136179 Contrato Indefinido
CARGO: AUXILIAR DE OBRA DURACION DE Contrato ndefinido
FECHA INGRESO:  27/07/2023 *  TIEMPO Vacaciones: 0 TIEMPQ SERVICIO: 12 Camblo Salarlo NO
* FECHA DERETIRO: 8/08/2023 Dias pendientes Vacaciones: Base Cesantias 1.574.810,00
MOTIVO RETIRO: TERMINACION DE CONTRATQ BASICO; 1.160.000,00 Base Prima 1.5?4.8170,06
Salario BASICO + PROMEDIO Base Vacacicnes 0,00
Pagado En:  EFECTVO CENTRO COSTO: ZONA NDUSTRIAL
PAGOS DESCUENTOS
Concepto Inf. Descripeldn ] Valor | Concepto Descripcion Valor

;! 8 SUERDO 309.333,00 6 APORTESALUD 23.342,00
2 8 AUXLK DE TRANSPORTE 37.495,00 36 APORTE PENSION 23.342,00
3 VACACIONES 19.333,00
9 12 CESANTIAS 52,494,00
10 12 INTERESES DE CESANTIAS ' 210.00
13 12 PRMA LEGAL - 52.484,00
16 24, HORAS EXTRAS DURNAS 148.085,00
17 6, HORAS EXTRAS NOCTURNAS 51.830,00
20 3. RECARGO NOCTURNO 5.183,00 | .
37 8. RECARGO FESTIVO DIURNO 69.106,00

TOTAL PAGOS 745.563,00 TOTAL DESCUENTOS 46.684,00

NETO A PAGAR | pagina; 1 . 698.879,00

CONSTANCIA: AL FIRMAR LAPRESENTE LIQUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA, PRESENTE O FUTURAEN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZACIONES MORATORIAS DE TODA INDOLE, PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y
EXTRALEGALES, YEN GENERAL POR TODO CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMNIZACIONES,
OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO POR TODO CONCEPTO ENTRE ELLAS, QUEDANDQO ASI DEFINITIVAVENTE
LIQUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACICNES JURIDICAS DE QUE SE TRATAEN LUGAR APOSTERIOR RECLAMO DE
NINGUNAESPECIE, SIENDO EL UNICO A PAGAR POR CONCEPTQ DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO
EL VALOR DE. SEISCIENTOS NOVENTAY OCHO MIL OCHOCIENTOS SETENTAYNUEVE PESOS MTE.

ANTE TESTIGO SE FIRMA EL PRESENTE DOCUMENTO EL Agosto 8 de 2023,

El Empleador El Empleado é[jkﬂﬂ@ {Lard gy

Nit: C.C: ‘0(7 87 Iaéj t’?—q
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CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2073 R
NIT 901.715.723-4 ‘ a2

Ibagué, 08 de agosto del 2023

Senor
ANDRES FELIPE MARQUEZ DIAZ

AUXILIAR DE OBRA
Ibagué

Asunto: Solicitud exdmenes de egreso

Respetado sefior;

A través del drea de Gestion Humana, solicitamos presentarse a los examenes médicos de retiro
en cumplimiento con lo establecido por ley. Estos exdmenes se pueden realizar en el horario de
7:00 am a 5:00 pm en las instalaciones de la IPS CENDIATRA, ubicada en la Carrera 5 # 27-40,

Hipédromo, Ibagué., dentro de los cinco (5) dfas siguientes a su retiro.

Esta evaluacién es de cardcter voluntario, por lo que la realizacion del mismo queda expresamente

bajo absoluta responsabilidad suya como trabajador. .

Por lo expuesto, dejamos constancia que la empresa, cumple con su procedimiento interno de
Salud Ocupacional y la normativa nacional vigente establecida en la Ley 1562 de 2012. Recuerde
que, de no presentarse, se considera que elude su responsabilidad de llevar a cabo esta valoracion

médica.

Cualquier inquietud, puede comunicarse con el drea de Gestion Humana

Cordialmente,

GESTION HUAMANA

Andyes omoez
068136179

Calle 109 £19-48 Oficina 301. Bogotd, Colombia
Teléfanos +57 1 3658046 — 3658047

wvry.consical.co
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CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023 o ;
NIT 901.715.723 = ' Fie

Bogotd D.C., 08 de agosto de 2023

Sefior
ANDRES FELIPE MARQUEZ DIAZ

AUXILIAR DE OBRA
yoromever@outlook.com
Ibagué, Tollma

Asunto:  Terminaclén de contrato por la finalizacién de la obra o labor contratada

Respetado sefior Marquez:

Me permito comunicarle la terminacién de su contrato de trabajo POR LA FINALIZACION DE LA OBRA

O LABOR CONTRATADA, de acuerdo a lo establecido expresamente en el contrato de trabajo y en
concordancia con lo dispuesto en los articulos 45 y 61, numeral 1 literal d) del Cédigo Sustantivo del

Trabajo. Esta determinacion se debe hacer efectiva a la finalizacion de su jornada de trabajo del dia

08 de agosto de 2023.

A través del drea de Gestién Humana se procederd a liquidar y pagar sus prestaciones sociales y
demads acreencias laborales correspondientes de ley. En este sentido, se le estardn remitiendo a su
correo electrénico los documentos finales de su contrato de trabajo, entre ellos el documento de
liquidacién final y la orden de examen médico de egreso, a fin de que los remita de vuelta con su

firma en sefial de recibidos.

Lo anterior, es importante para proceder con el pago de la liquidacién final de su contrato de
trabajo. Cualquier inquietud, puede comunicarse con el drea de Gestién Humana a los nimeros

telefénicos 311 287 6119, 601 365 80 46 o 601 365 80 47.

El Consorcio agradece su colaboracion y le desea éxitos en sus actividades profesionales futuras.

DEPARTAMENTO DE GESTION HUMANA

Proyecté: Llauras. Mora
Revisé:  Luis C. Padilla

ﬂnolws " :
Ho Q‘-‘Q «? Calle 109 No. 19-48 Oficina 301. Bogot4 D.C., Colombia

Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047

!0 65 l«.gé) WCT www.consical.co
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CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723

Bogotd D.C., 05 de agosto de 2023

Sefiara

ANGELA LUCIA TAFUR TORO
AUXILIAR DE OBRA
angelicatafurtoro@ginail.com
Ihagué, Tolima

Asunto:  Terminacion de contrato por la finalizacién de la obra o labor contratada

Respetado sefiora Tafur:

Me permito comunicarle la terminacldn de su contrato de trabajo POR LA FINALIZACION DE LA OBRA
O LABOR CONTRATADA, de acuerdo a lo establecido expresamente en el contrato de trabajo y en
concordancia con lo dispuesto en los articulos 45 y 61, numeral 1 literal d) del Cédigo Sustantivo del
Trabajo. Esta determinacion se debe hacer efectiva a la finalizacién de su jornada de trabajo del dfa

05 de agosto de 2023,

A través del drea de Gestion Humana se procedera a liquidar y pagar sus prestaciones sociales y
dernas acreencias laborales correspondientes de ley. En este sentido, se le estardn remitiendo a su
correa electrénico los documentos finales de su contrato de trabajo, entre ellos el documento de
liquidacion final y [a orden de examen médico de egreso, a fin de que los remita de vuelta con su

firma en sefal de recibidos.

Lo anterior, es importante para proceder con el pago de la liquidacian final de su contrato de
trabajo. Cualquier inquietud, puede comunicarse con el drea de Gestién Humana a los nimeros
telefénicos 311 287 6119, 601 365 80 46 o 601 365 80 47.

£l Consorcio agradece su colaboracidny le desea éxitos en sus actividades profesionales futuras.

Cordial saludd

pEPKFTAMENTO DE GESTION HUMANA £S96U 630

Proyectd: Laura'S, Mora
Revisd: Luis C. Padilla

Calle 109 Mo, 19-38 Ofwiea 301, Bogeta D.C,, Columbia
Teletunos +5/ 1 3655046 - 3658047
VNS VW ansleal co




CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte, el CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023, representada por JORGE
EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 79.782.046 de Bogota, en su
calidad de representante legal del ex empleador y de la otra parte El sefior ANGELA LUCIA TAFUR TORQ,
identificado con la Cédula de Ciudadania No. 65.764.630 de Ibagué, como ex empleado de dicho
Consorcio, quien obra en su propio nombre, hemas celebrado el presente contrato de transaccidn que
tiene los siguientes antecedentes:

1. El sefior ANGELA LUCIA TAFUR TORO trabaj6 al servicio del ex empieador arriba mencicnado
desde el 03 de agusto de 2023 hasta el 05 de agosto de 2023, fecha en la cual finalizo su contrato
de trabajo por finalizacién de la obra labor contratada; terminacion que en este sentido ratifican
las partes.

2. El sefior ANGELA LUCIA TAFUR TORO ha solicitado el reajuste y pago de salarios, prestaciones
sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio legal de transporte, reconocimiento salarial de los
auxilios extralegales, indemnizacién por terminacién de contrato, inderinizaciones moratorias de
toda indole, pagos extralegales, auxilios legales y extralegales, y en general por todo concepto de
salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones.

3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera que no le adeuda suma alguna al
extrabajador por ningiin concepto, a excepcion de la liquidacién final del contrato de trabajo.

Para transigir la totalidad de las diferencias especificadas en el numeral 2¢ de este documento y
cualquier otra reclamacidn que pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio sobre el
particular, las partes acuerdan que el valor de la liquidacién final del contrato de trabajo indicada por el
empleador es la correcta y por lo tanto el referido Consorcio reconoce y paga al sefior ANGELA LUCIA
TAFUR TORO la suma cle TRESCIENTOS TREINTA Y DOS MIL CUATROCIENTOS TREINTA Y CINCO PESOS
M/CTE ($332,435) por concepto de a mencionada liquidacién, quedando asi transadas las diferencias

antes mencionadas.

De igual manera, celebrada asi esta transaccion, El sefior ANGELA LUCIA TAFUR TORO declara a pazy
salvo por todo concepta al CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023 por todaos y cada uno de los rubros
especificados en el numeral 22 de este contrato, quedando asi definitivamente liquidadas y canceladas
las relaciones juridicas de que se trata sin lugar a posterior reclamo de ninguna especie.

Las partes finalmente dejan constancia de que esta transaccion ha recaido sobre asuntos controvertidos

y controvertibles.
Para constancia se suscribe el presente cuntrato a los diez (10} dias del mes de agosto de 2023.

El ex trabajador El ex empleador

/
ANGE '{UCIA TAFUR TORQ JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C. 65.764.630 de Ibagué C.C. 79.782.046 de Bogotd

Colle 109 #19 48 Ohicina 01, Bootd, Colinat o
eAbfonos +57 1 BALBO4AG  Bénrnd/
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CONSORCIO ZONA INDUSTRAL 2023
Ingreso/ Pago
Liguldacidn Refinitiva

Nomina 111,111,111-6  PRINCIPAL Liguidaclion: 1 LUGARY FECHA: BOGOTA 06/08/2023
Trabajador ANGELA LUCIA TAFUR TORO CC: 65764630 Contralo OBRA LABOR
CARGO: AUXILIAR DE OBRA DURACION DE Contrato OBRA LABOBR
FECHA INGRESO:  (03:08/2023 TIEMPO Vacacicnes: 3 TIEMPO SERVICIO: 3 . Cam bio Salario NO
FECHA DE RETIRO: 05/05/2023 Dias pendientes Vacaciones: Base Cesantias 2,193,0856.00
MOTIVO RETIRO: FIN OBRA LABOR BASICO: 1,950,000.00 Bazg Prima 2,193,085.00
VALOR DIA: 85,000.00 Base Vacaciones  1,950,000.00
Pagado En: CENTRO COSTO: ZONA INDUSTRIAL
PAGOS DESCUENTOS
Concepto  Inf.  Descripeion Valor | Coniceplo Descripcion Valor
1 3 SUELDO 195,000 00 8 APORTESALUD 11,800.00
2 3 AUXILIO TRANSPORIE 14,061.00 9 APORTEPENSION 11,899.00
3 3 VACACIONES 8.126.00
4 3 CESANTIAS 18,276.00
5 3 INTERESES DE CESANTIAS 18.00
6 3  PRIMALEGAL 18,276.00
7 6 HORAS RECARGO NOGC 17,426.00
8 4 HORAS EXTRAS DIURNAS 41,489.00
g 3 HORASEXTRASNOC 43,564.00
TOTAL PAGOS 356,234.00 TOTAL DESCUENTOS 23,798.00
NETO A PAGAR | pagina: 1 332,435.00

CONSTANCIA: AL FIRMAR LA PRESENTE LIQUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA, PRESENTE O FUTURA EN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZACIONES MORATURIAS DE TODA INDOLE, PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y
EXTRALEGALES, Y EN GENERAL POR TODO CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES £ INDEMNIZACIONES,
OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO POR TODO CONCEPTO ENTRE El LAS, QUEDANDO AS| DEFINITIVAMENTE
LIQUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATAEN LUGAR A POSTERIOR RECLAMO DE
NINGUNA ESPECIE, SIENDO EL UNICO A PAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO
EL VALOR DE. TRESCIENTOS TREINTA Y DOS MIL CUATROCIENTOS TREINTA Y CINCO PESOS MTE.

ANTE TESTIGO SE FIRMA ELL PRESENTE DOCUMENTO ElL AGOSTO 06 DE 2023,

El Empleador, ’ ,___:FJ Efllplthlﬂﬂ Vh ghod 7 ¥
e cC: 3596 630 LboQu<
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CONSORCIO ZONA INDUSYRIAL 2028
NIT 801,715,723

Bogoté D..C.,-OS de-agosto de 2023

Seffor

Braulio Uribe Garcla
OFICIAL DE OBRA
braulfouribe@gmall.com
Ibagiié, Tolima

Asupto:  Terminacién de contrato.por fa finalizacién.de 1a pbra olabor contratada

Respetado sefior Urlbe:

Me permito comunicarlela terininaclén de su contrato dé trabajo P.O‘_F{LAFINA{.IZACIO: i DE LAOBRA
O LABOR CONTRATADA, de atuerdo 3 jo-establecido axpresamente en al'contrato detrabajo y en
concordancia con lo dispuesto en los artlculos 45y 61, numerdl 1 literal d) def Cédiga Sustantivo del

Trahajo. Esta determ fnacién se debe hacerefectiva e la finallzaclén de su jornadade trabiajo del dfa

05 de agosto de 2023,

A través del drea de Gestioh Humana- 5¢ procederd a liguidar-y pagar sus prestaciones saclales
demis acreéncias laborales corraspondientes de'ley. En este sentldo, se le estardn remitiendo a-su
corfeo electrdnico fos documentos finales de su contrato de trabaja, &ntre ellos &l documento dé
figuidacion final y.Ja orden de examen médico. dé egreso, a fin de.que Jos: rémita de vuelta con sy
firma en sefial de recibidos.

Lo antetlor, s Importante para praceder con’ el ‘pago de la liguldacion.final de: su contrafo de
trabajo; Cuzlguler inquietud, puede comunicarse comn: el 4rea de Gestién Humana a los. niimieros
telef6nicos 311 287 6119, 601 365 8046 0 601 365.80.47.

£l Consorclo agradece sicolaboraciony le desez éxitos-ersusactividatles profesionales-futuras.

m‘m HUMANA Byl Lo
196677 UUY

Proyectd: Lawa's, Mors
Revisé: Luis.C.Padila’

Calle 109 N, 1948 Oficina301, Bogoté D.C., Colombla
Toléfonps 457 1 3658046 — 3558047
wwweonsicalse
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CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT901.715:723

CONTRATO DE TRANSACCION

. ‘Efitre las suscritos, de una parte, el CD!?iES..ORCIO:ZO.NA'INQUSIBIAL 70023, representada por JORGE

EDUARDO GARCIA BARRERA, [dentificado con 2 Cédula de Ciudadanfa No: 78,782,046 de Bogotd, ensu
calidad de representante legal del ex empleador y de fa otra parte:El seffor BRAULIC URIBE'GARCIA,
eitificada don Ia Cédula de.Clsdadanfa No. 1,066.092.444de Pallitas, coro.ex empleado de dichd
Consorclo, quian obra en’su proplo Hoimbire, heros celebrado el presente contrato de transaccién que

tiena los siguientes antecedentes:

1, El s6fior BRAULIO URIBE. GARCIA trabaj6 al seryicio del ex em pleador arrifia mencldnado desgde
ol 03 de agosto de 2023 hasta el 05 de agosto de 2023, fecha en la cual fl naffzé su.contrato de
trabajo por finalizacién de fa-obra labor congratada; terminacin dueeneste:sentido ratifican las:
partes,

2. € s&fior BRAULIO URIBE GARCIA fia solicitado. el reajuste’y pago de salarlos, prestaciones
sociales; vacaciones, dotaciones, auilio legal. de transporte, reconacinitento. sdlarfal de los
auilios extralegales, indemnizacién porterminacion dé contrato, indernizaciones moratoriasde
todaindole; pagos extralegales; auxilios legalesy extralegales, yen general por todo concepto de
salarfos, prestacibnes-sociafes—e-!ndemnlzaéiénes; N

3, Quie por su parte él mencionado éx empleador éonsidera gue no fe adeuda suma alguna al
extrabafaidor por ningdn concepto, 2 axcepcidn de'la liquidacién finval del confrato de trabajo.

para transiglr la totalidad de las diferencias especificadas. en el pumeral 2% de este docufmento.y-

cualguier ofra reclamacién gue pudiere surgly entre las partes, y para precaver cualquler Iitiglo-sobreel

particular; las partes acuerdan-que &l valor de la liguidacidn final del contrato de trabajo indicada por-el
o feconocey paga al sefior BRAULIO URIBE

empleador es la correctay por fo tanto el referido.Consorct ! al sefio
CIENTOS. SESENTA Y UN MIL OCHOCIENTOS NOVENTA PESOS M/CTE

GARCIA I3 suma. de: CUATRO
{$481,680) por concepto de fa mencionada. liquidacién; quedando, asl tfansadas las diferencias antes

mencionadas..

De Igual manera, celebrada asl esta transacelén, El sefior BRAULIO URIBE GARCIA declara a paty salvo
por tode concepto al CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023. per todos - cadd yno de- fos Tubres
aspecificados en-él numeral 26 de este cantrato, quedando.asl definitivamente liquldadas y canceladas
|as relaciones jurfdicas de que e trata sin lugar a posterior reclamo dé ninguna especie.

Las partés finalmente dejan constancla de-goe esta transaccion ha recafdo sobre asuptos cpntravertidos
y-controvertibles,

Para constancia se suscribe el presente coritrato. los diez (10) dras del mes de'agosto de 2023;

El ex trabajador £l exempleador
377 &L k- 3 :
Goqzodd -
BRAULIO URIBE GARCIA JORGE EDUARDQ GARBCIA BARRERA

€.C. 1.066.092.444 de Pailitas €0, 79.782.046 de Bogota.

Callg 109 1#]9-48 Oficing 01, Bogold, Colomida
Tolbfonos +57 T 3658046 ~ 3650047

wpnonsiealon:
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CONSORCIO ZONA INDUSTRAL 2023

FECHA DERETIRO: 05/08/2023

Ingreso/ Page
Liquidacion-Deflnitiva
Nontiie ' 111411,411-8 EmNmPAL Liguldacton: 1 - xlbalni’ FECHA: BOGOTA 08/08/2023
Trabajador BRAULIO URIBE GARCIA ' CC: 1086092444  Contrato OBRA LABOR
GARGO: _ OFICIALDE OBRA ' DURACION DE Contrato OBRA LABOBR
FECHAINGRESO: 03/08/2023 TIEMPO Vacaclones: 3 TIEMPO SERVICIO; 3 Camblo Salario NO

Dias pendian’to_ﬂ Vacaciones:

fiage Casantias 2,909,777.00.
Base Prima 2,'6913,7‘:’-?.09

MOTIVO RETIRO: FIN OBRALABOR BASICO: -2,860,000.00
VALOR DfA: 86,000.00 Saso Vacaclones  2,660,000,00
Pagado En: CENTRO COSTO: ZONA INDUSTRIAL
PAGOB. DESCUENTOS
‘Concepto.  Inl. Descripelon. Vslor § Concepto Descripcién -t Valor
4 3 SUELEO 286,000.,00 8 APORTEBALUD. 17,301.00
9 APORTEPENSION. 17:491.00
3 3 VACACIONES 11,878.00
4 %  CEBANTIAS 24,988.00
] 3 INTERESES DECEGANTIAS 28,00
[ 3 Pgtmwa?&;, 24,888.00
7 5 HORASRECARGONOC 26,458.00
) 4. HORASEXTRA DIURNA 60,638.00
9 3 HORASEXTRANOC £3,670.00
TOTAL PAGOS 488,673.00 TOTAL DESCUENTOS 34,762.00
NETO A PAGAR {-phgina:: 4 491,800.00

CONSTANGIA! AL FIRMAR LA P

RECLAMACION PASADA; PRES

EXTRALEGALES, Y EN GENE
LIGUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIO
‘NINGUNA EBPECIE, SIENDO EL U
ANTETESTIGO

E{-Empleador
Nit:

REBENTE LIGUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
ENTE O FUTURA EN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES

SOCIALES, VACACIONES; DOTACIONES, AUXILIO DE
‘ IORA PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES ¥

INDEMNIZACIONES MORATORIAS DE TODA INDOLE,
‘ RAL POR TODO.CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMNIZACIONEE,

OTBRGANDDSE'MUTUNWENTELEL'PAZ Y SALVO POR TODO CONCEPTO
' NES JURIDICAS DE QUE §E TRATA EN LUGAR A POSTERIOR RECLAMO DE

NICO A PAGAR POR CONCEPTODE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO
EL VALOR DE. CUATROCIENTOS SESENTAY UN MIL OCH

SE FIRMAEL PRESENTE DOCUMENTOEL AGOSTO 08 DE 2023,

... ..Fl Empleado. _{;;_1_%&1’—?2—‘_ g
ce. iobb 72 iLiey

TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACIGH DE CONTRATO,

ENTRE ELLAS, QUEDANDO A8/ DEFINITIVAMENTE

OCIENTOS NOVENTA PESOS MTE.

Q.




CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723

Bogotd D.C., 05 de agosto de 2023

Sefior

Carlos Alberto Negrette Posso
OFICIAL DE OBRA
aleja.btalvaro.1979@gmail.com
Ibagué, Tolima

Asunto:  Terminacién de contratoe por la finalizacién de la obra o lahor contratada

Respetado sefior Negrette:

Me permito comunicarle la terminacién de su contrato de trabajo PORLA FINALIZACION DE LA OBRA
O LABOR CONTRATADA, de acuerdo a lo establecido expresamente en el contrato de trabajo y en
concordancia con lo dispuesto en [os articulos 45y 61, numeral 1 literal d) del Cédigo Sustantivo del
Trabajo. Esta determinacion se debe hacer efectiva a la finalizacion de su jornada de trabajo del dia
05 de agosto de 2023,

A través del area de Gestion Humana se procederd a liquidar y pagar sus prestaciones sociales y
demas acreencias laborales correspondientes de ley. En este sentido, se le estaran remitiendo a su
correo electrénico los documentos finales de su contrato de trabajo, entre ellos el documento de
liquidacién final y la orden de examen médico de egreso, a fin de que los remita de vuelta con su
firma en sefial de recibidos.

Lo anterior, es importante para proceder con ef pago de la liquidacién final de su contrato de
trabajo. Cualquier inquietud, puede comunicarse con el 4rea de Gestion Humana 3 los nimeros

telefénicos 311 287 6119, 601 365 80 46 0 601 365 80 47.

£l Consorcio agradece su colaboracion y le desea éxitos en sus actividades profesionales futuras.

Cordial salud

DEPARTAMENTO DE GESTION HUMANA

¢ oyiod [\10‘3’)’%”& .
Proyectd:  Laura'S. Mora l g é; /é;? 0{53 £ :

Revisé:  Luis C. Padilla

Calte 109 No. 12-44 OFicina 301 Bogota 0.C., Colonbsia
Teldlongs +57 1 3658046 ~ 3658047
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CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte, el CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023, representada por JORGE
EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 79.782.046 de Bogota, en su
calidad de representante legal del ex empleador y de la otra parte El sefior CARLOS ALBERTO NEGRETTE
POSSO, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 1,063.168.955 de Lorica, como ex empleado de
dicho Consorcio, quien obra en su propio nombre, hemos celebrado el presente contrato de transaccion
que tiene los siguientes antecedentes:

1. El sefior CARLOS ALBERTO NEGRETTE POSSO trabajé al servicio del ex empleador arriba
mencionado desde el 01 de agosto de 2023 hasta e| 05 de agosto de 2023, fecha en la cual finalizé
su contrato de trabajo por finalizacion de la obra labor contratada; terminacion gque en este
sentido ratifican las partes.

. 2. El sefior CARLOS ALBERTO NEGRETTE POSSQ ha solicitado el reajuste y pago de salarios,
prestaciones sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio legal de transporte, reconocimiento salarial
de los auxilios extralegales, indemnizacién por terminacién de contrato, indemnizaciones
moratorias de toda indole, pagos extralegales, auxilios legales y extralegales, y en general por
todo concepto de salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones.

3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera que no le adeuda suma alguna al

. extrabajador por ningun concepto, a excepcidn de la liquidacién final del contrato de trabajo.

Para transigir la totalidad de las diferencias especificadas en el numeral 22 de este documento y
cualquier otra reclamacion que pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio sobre el
particular, las partes acuerdan que el valor de la liquidacién final del contrato de trabajo indicada por el
empleador es la correcta y por lo tanto el referido Consorcio reconoce y paga al sefior CARLOS ALBERTO
NEGRETTE POSSO [a suma de OCHOCIENTOS TRES MIL DOSCIENTOS SETENTA Y TRES PESOS M/CTE
(6803,273) por concepto de la mencionada liquidacion, quedando asi transadas las diferencias antes

mencionadas.

De igual manera, celebrada asi esta transaccion, €l sefior CARLOS ALBERTO NEGRETTE POSSO declara a

pazy salvo por todo concepto al CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023 por todos y cada uno de los rubros

especificados en el numeral 22 de este contrato, quedando asi definitivamente liquidadas y canceladas
. las relaciones juridicas de gue se trata sin lugar a posterior reclamo de ninguna especie.

Las-partes finalmente dejan constancia de que esta transaccion ha recaido sobre asuntos cantrovertidos
y controvertibles,

. Para constancia se suscribe el presente contrato a los diez (10) dias del mes de agosto de 2023,

El ex trabajador El ex empleador

6&:/69 /ngfw’t
Lo§3(68]5"

CARLOS ALBERTO NEGRETTE POSSG - JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C. 1.063.168.955 de Lorica C.C. 79.782.046 de Bogota

Coille 109 #19-48 Oficing 301, Bogobd, Colori i
Teld fun‘ )% h,\? 1 1.4'“‘“14(’, 3658047
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0CONSORCIO ZONA INDUSTRAL

2023
Ingreso/ Pago
gy Liquidaclon Definitiva o
Nomina 111,111,111-6  PRINCIPAL Liguidacion: 1 LUGAR Y FECHA: BOGOTA 0&/08/2023
Trabajador CARLOS ALBERTO NEGRETTE POSSO CG: 10563168955 Contrato OBRA LABOR
CARGO: OFICIAL DE OBRA DURACION DE Contrato OBRA LABOBER
FECHA INGRESQ:  01/08/2023 TIEMPO Vacaciones: § TIEMPO SERVICIO: 5 Cam bio Salaiio NO
FECHA DE RETIRO; 05/08/2023 Dias pendientes Vacaciones: Base Cesanlias 3,131,988.00
MOTIVO RETIRO: FIN OBRA LABOR BASICO: 2,8560,000.00 Base Prima 3,131,068.00
VALOR DiA: 95,600.00 Base Vacaciones 2,850,000.00
Pagado En: CENTRO COSTO: ZONA INDUSTRIAL
PAGOS DESCUENTOS
Concepto  Inf.  Descripcion valor | Concepto Descripsion Valor
i 5 SUELDO ' 476,000.00 8 APORTESALUD 30,278.00
9 APORTEPENSION 30,278.00
3 5  VACACIONES 19,792 00
4 5 CESANTIAS 43 500.00
5 5 INTERESES DE CESANTIAS 73.00
& 5 PRIMA LEGAL 43,500.00
7 6 HORAS EXTRAS DIURNAS 90,857.00
7 9 HORAS EXTRAS NOCTURNAS 191,011.00
TOTAL PAGOS 863,831.00 TOTAL DESCUENTOS 80,657.00
NETO A PAGAR| pagina: 1 803,273.00

CONSTANCIA: AL FIRMAR LA PRESENTE LIQUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA, PRESENTE O FUTURA EN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZACIONES MORATORIAS DE TODA INDOLE, PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y
EXTRALEGALES, Y EN GENERAL POR TONO CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMMIZACIONES,
OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO PORTCDO CONCEPTO ENTRE ELLAS, QUEDANDO ASI DEFINITIVAMENTE
LIQUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATA EN LUGAR A POSTERIOR RECLAMO DE
NINGUNA ESPEGIE, SIENDO EL UNICO A PAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO
EL VALOR DE. OCHOCIENTOS TRES MIL DOSCIENTOS SETENTA'Y TRES PESOS MTE.

ANTE TESTIGO SE FIRMAEL PRESENTE DOCUMENTO EL AGOSTO 06 DE 2023.

El Empleador_ . El Empleada _&L’?j’l_@_j__}[,ﬂ%‘f’f (

Nit: N GG \‘06’5\‘3(5‘7[55

?;/J
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4 n Dirrecidon: CALLE 19 No. 3-50 p 12 Cs 1202y 1203
{*ﬁ CERTIFICADO MEDICO OCUPACIONAL PRE teiétono: (571 7443001 Y

€ . INGRESO

Cendiatra

SEDE

Web: www.cendiatra.com
Email: contactenos@cendiatra.com

E CENDIATRA IBAGUE DIRECCION Cra 5#27-40 LOCAL 1
TELEFONO 7443001 EMAIL citas.ibague@cendiatra.com
FECHA DE EXAMEN 2023-07-06 TIPO DE EXAMEN PREINGRESO

IDENTIFICACION DEL PACIENTE

Nombres y Apellidos CARLOS JULIO BARRAGAN REINA Identificacion CC  Nro 1218214251

Fecha de Nacimiento

1992-09-22 Edad 30 Sexo M
Empresa CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
Cargo AUXILIAR DE OBRA
Fecha Ingreso  2023-07-06 08:39:11 Fecha Salida 2023-07-06 09:31:01

EXAMENES
AUDIOMETRIA TAMIZ
EXAMEN MEDICO OCUPACIONAL DE PRE INGRESO
CONCEPTO_DE_APTITUD
CONCEPTO DE APTITUD
RECOMENDACIONES
NUTRICIONALES - CAMBIOS DE ESTILO DE VIDA Sl

Observaciones:

Realizar actividad fisica cardiovascular diaria, alimentacion balanceada
grasas azucar y harinas.

ESPIROMETRIA
VISIOMETRIA

APTO Y SIN RESTRICCIONES PARA EL CARGO

OTRAS: NO PRESENTA
SE_SUGIERE_CONTROL_PROGRAMAS_VIGILANCIA_EPIDEMIOLOGICA
OTROS NO PRESENTA

La presente certificacion se expide en base a la historia clinica ocupacional del trabajador, la cual tiene caracter confidencial y su manejo esta
regulado por la resolucion 1995 de 1999, resolucion 2346 de 2007, resalucion 1918 de 2009 las demas normas complementarias. Atendiendo los
parametros definidos en el manual de operaciones. Empresas de transporte: SITP de Transmilenio y la resoluciéon 217 de 2014 del ministerio de
transporte.

Acepto las anteriores valoraciones Médicas realizadas, hago constar que la informacion suministrada sobre mi condicion de salud es verdadera, y me
comprometo a cumplir las recomendaciones y las restricciones a que haya lugar. Cualquier omision o falsedad sera causa justa de finalizacion de
contrato. Articulo 62 CST.

La firma de este documento no significa aceptacion de los conceptos médicos expresados y de su contenido. Sirve adicionalmente para constar quien
presento la valoracion.

Fui Informado sobre mi estado actual de condiciones salud.

e L
24D, Jairo Enrique Buendia (.
g S sy In Sagaried g Saled 4o of Tradae

e %ﬁ
RES: TI- 1335 / 79 - DR.-7829

JAIRO ENRIQUE BUENDIA CABEZA
RM: 72169541
Firma y sello del médico

CARLOS JULIO BARRAGAN REINA
CC 1218214251

Firma del trabajador

Bogota, Cajica, Medellin, Cartagena, Cali, Buenaventura, Santamarta, Monteria, Villavicencio

Pg. 11



CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 201.715.723

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte, el CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023, representada por JORGE
EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 79.782.046 de Bogotd, en su
calidad de representante legal del ex empleador y de la otra parte El sefior CARLOS JULIO BARRAGAN
REINA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 1.218.214.251 de Bogota D.C., como ex empleado
de dicho Consorcio, quien obra en su propio nombre, hemos celebrado el presente contrato de
transaccion que tiene los siguientes antecedentes:

1. Elsefior CARLOS JULIO BARRAGAN REINA trabajo al servicio del ex empleador arriba mencionado
desde el 06 de julio de 2023 hasta el 18 de julio de 2023, fecha en la cual finalizé su contrato de
trabajo por no haber superado el periodo de prueba; terminacién que en este sentido ratifican
las partes.

2. El sefior CARLOS JULIO BARRAGAN REINA ha solicitado el reajuste y pago de salarios,
prestaciones sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio legal de transporte, reconocimiento salarial
de los auxilios extralegales, indemnizacion por terminacion de contrato, indemnizaciones
moratorias de toda indole, pagos extralegales, auxilios legales y extralegales, y en general por
todo concepto de salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones.

3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera que no le adeuda suma alguna al
extrabajador por ninglin concepto, a excepcion de la liquidacién final del contrato de trabajo.

Para transigir la totalidad de las diferencias especificadas en el numeral 22 de este documento y
cualquier otra reclamacién que pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio sobre el
particular, las partes acuerdan que el valor de la liquidacion final del contrato de trabajo indicada por el
empleador es la correcta y por lo tanto el referido Consorcio reconoce y paga al sefior CARLOS JULIO
BARRAGAN REINA la suma de DOSCIENTOS CUARENTA Y SIETE MIL OCHOCIENTOS CINCUENTA Y TRES
M/CTE ($247,853) por concepto de la mencionada liquidacion, quedando asi transadas las diferencias
antes mencionadas.

De igual manera, celebrada asi esta transaccion, El sefior CARLOS JULIO BARRAGAN REINA declara a
pazy salvo por todo concepto al CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023 por todos y cada uno de los rubros
especificados en el numeral 22 de este contrato, quedando asi definitivamente liquidadas y canceladas
las relaciones juridicas de que se trata sin lugar a posterior reclamo de ninguna especie.

Las partes finalmente dejan constancia de que esta transaccién ha recaido sobre asuntos controvertidos
y controvertibles.

Para constancia se suscribe el presente contrato a los cuatro (04) dias del mes de agosto de 2023.

El ex trabajador El ex empleador
CARLOS JULIO BARRAGAN REINA JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C.1.218.214.251 de Bogota D.C. C.C. 79.782.046 de Bogota

Calle 109 #19-48 Oficina 301. Bogota, Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co




BLASIE wenivrie waay

Liguidacidn Definitiva
"
N o
N PRENCIPAL Liquidactan: 17 LUGAR ¥ FECHA: BCSOTA 15:07/2043 !
vhajadar
CARLGS : f
- \RLOS U 1o BARRAGAN REMA CC; 1218214251 Contrzto lndsi 22
defel
& AL =
- . *LIAR OE Omes, DURACION DE Contrato A
FECHA iensso. 0B/07/z023 ,
FECHE D2 TIEMPO Vacaciones: 0 TIEMPO SERVICIO: 13 Cambie Salarig NO
ECHA DZ RETIRO: 18/07i2023
HOTIV Dias pendientes Vacaciones: Base Cesantlas  1,312,022.00
N O RETIRO: PERIODO D
FERIODO DE PRUERA EASICO: 1,160,000.60 Base Prima 1,312,625.00
Salarlo BASICO + PROMEDIO Base Vacaclonas 0.00
Fa S i
32do En:  EFECTVO CENTRO COSTO: ZONA NDUSTRAL
PAGODS DESCUENTOS
E‘fince pro tof. Doseripeisn Valor | Concepto Descripcion Yalor
1 3 SURLDO 1600000 6 APORTESALUD 5,123 00
2 3 AUXLIO DE TRANSFORTE 14,081.00 35 APORTEPENSION 5.123.00
3 VACACEINES 20.844.00
6 13 CESANTIAS 47,423.00
10 13 NTERESES DE CESANTIAS 205,00
12 13 PRiMA LEGAL 47,403.00
16 HORAS EXTRAS DIURNAS 12,053.00
TOTAL PAGOS 258,099.00 TOTAL DESCUENTGS 10.246.00
MNETO A PAGAR | pégina: 1 247.853.00
CONSTANCIA AL FIRMAR LAPRESENTE LIQUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA PRESENTE O FUTURAEN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACICNES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPCORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
IOSLEGALES Y

ANTE TESTIGO SE FIRMAEL PRESENTE DOCUMENTO EL Julio 18 de 2023,

INDEMNIZACIONES MORATORIAS DE TODA INDOLE, PAGDS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXIL
EXTRALEGALES, YEN GENERAL POR TODO CONCEPTO DE SALAR|OS, FRESTACIONES SCCIALES E INDE
OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO POR TGGOO CONCEPTO ENTRE ELLAS, QUEDANDO ASI DEFI

LIQUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATAEN LUGAR
NINGUNAESPECIE, SIEENDO EL UNICO APAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRA3AIO

EL VALOR DE. DOSCIENTOS CUARENTAY SIETE MIL OCHCCIENTOS CINCUENTAY TRES PESOS MTE.

él EmplsadedAl 125 Jeye Pr’f-/‘/”ﬁ;},é‘/

NZACIONES,
MITIVAMENTE
APOSTERIOR RECLAMD DE

ElEmplezder
Mit:

GG

BIE2 172 L)

Powered by CamScanner




CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723-4

Bogota D.C,, 18 de julio de 2023

Senor

CARLOS JULIO BARRAGAN REINA
Conductor

henaomichell2018 @gmail.com

Respetado sefior Barragan:

Me permito comunicarle que el Consorcio ha decidido dar por terminado su contrato de trabajo a
la finalizacion de la jornada laboral del dia de hoy, por encontrarse Usted en periodo de prueba,
como quiera que su perfil no se adecua a los requerimientos exigidos por el Consorcio en el
desempefio del cargo para el cual fue inicialmente contratado, haciendo uso para ello de lo
expresamente consagrado en la cldusula segunda de su contrato.

A través del drea de Gestién Humana se procederd a liquidar y pagar sus prestaciones sociales y
demas acreencias laborales correspondientes de ley. En este sentido, se le estaran remitiendo a su
correo electronico los documentos finales de su contrato de trabajo, entre ellos el documento de
liquidacién final y la orden de examen médico de egreso, a fin de que los remita de vuelta con su
firma en sefial de recibidos. Lo anterior, es importante para proceder con el pago de la liquidacion
final de su contrato de trabajo. Cualquier inquietud, puede comunicarse con el area de Gestion
Humana.

El Consorcio agradece su colaboracién y le desea éxitos en sus actividades profesionales futuras.

Cordial saludo,

DEPARTAMENTO DE GESTION HUMANA

Proyecté: Laura S. Mora
Revisé: Luis C. Padilla

Calle 109 No. 19-48 Oficina 301. Bogota D.C., Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co
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Bogota D.C., 21 de julio de 2023

Senor _

CARLOS JULIO BARRAGAN REINA
Auxiliar de Obra
hen&oméﬁﬁgﬁzm&%gmai!.m'm
Ciudad

Respe:ad@ senor Barragan:

Por medio de la presente dejamos constancia gue el dia 18 de julo de 2022 le fue entregads
perscnalmeme comunicacion en la que se le informaba la terminacion de su contrato de traf::sajo
'maiizaba ese dia por no haber superado el perzado de prueba conforme a la estipulado en la
cldusula segunda de su contrato de trabajo y como quiera que su perfil no se adecud a los
~ requerimientos exigidos por el Consorcio en el desempefio del eargn para el cual fue inicialmente
contratado.

No obstante, usted no quiso firmar la misma en sefal de Fecibidé‘ﬁy, por lo tantéi; la comunicacién
~ mencionada fue firmada por testigos; por lo que para todas los efef;ms legales su cr:mtrata de tra@ago
~finalizo el 18 de julio de 2023, -

Por titimo, le enviamos por este medio la carta aludida, reiterando gue a través fﬁ& area de Gaﬁzﬁn
Humana se procederd a %iqmdar y pagar sus prestaclones sociales y demads acreencsas laborales
_ correspondientes de ley, En este sentido, se le estaran rem:trgsﬁdo a sucorreo electronicy %a::s
 documentos finales de su contrato de trabajo, entre ellos el documento de liamdacmn final v |
rden de examen medico de egreso, a fin de que los remita de vuelta con su firma en sefial {ie
~* recibidos. L_é: anterior, es importante para pmcedermn el pagode i& liquidacion final de su contrato
de trabajo. {:ualqu:er inquietud, puede comunicarse con el drea de Ges:iéﬂ Humam

. Coréfal safmﬁa

~ DEPARTAMENTO DE GESTIGN HUMANA
- Proyead: Luis € Padilla : - (:_“/ ’((f/{*fée”;{ e ,"‘x; §
- Bedish: Lust Paditle s e e




Ibagué Tolima 26 de junio de 2023

Senores: _
Consorcio zona industrial
IBAGUE

Ref. Renuncia voluntaria

Yo CESAR SANCHEZ PRADA con cedula de ciudadania N° 1.110.514.388 de
Ibagué, por medio de la presente quiero manifestar mi renuncia irrevocable al cargo
de ayudante, que desempeno en mencionada empresa desde el dia 06 del mes de
junio del 2023 hasta el 26 de junio del 2023 el motivo de mi renuncia voluntaria es
por motivos personales.

Cabe mencionar que agradezco mucho la oportunidad laboral y el tiempo trabajado.

Agradezco mucho su atencién y comprension,

Atentamente,
Corer Somster Prece Recioe:
CESAR SANCHEZ PRADA Yemithes Guzmnan
CC N° 1.110.514.388 de Ibagué ol &S
Cel. 3224374516 frofe sione

% Jopl 207

Powered by CamScanner
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CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723-4 2@\

Ibagué, D.C., 26 de junic del

Senor
CESAR SANCHEZ PRADA

E.S.M.

Asunto: Solicitud exdmenes de egreso

Respetado sefior Sanchez:

A través del drea de Gestién Humana, solicitamos presentarse a los exdmenes médicos de retiro
en cumplimiento con lo establecido por ley. Estos examenes se pueden realizar en el horario de
7:00 am a 5:00 pm en las instalaciones de la IPS CENDIATRA, ubicada en la Carrera 5 # 27-40,

Hipddromo, Ibagué., dentro de los cinco (5) dizs siguientes a su retiro.

Esta evaluacion es de cardcter voluntario, por lo que |a realizacién del mismo queda expresamente

bajo absoluta responsabilidad suya como trabajador.

Por lo expuesto, dejamos constancia que la empresa, cumple con su procedimiento interno de
Salud Ocupacional y la normativa nacional vigente establecida en la Ley 1562 de 2012. Recuerde
que, de no presentarse, se considera que elude su responsabilidad de llevar a cabo esta valoracidn

médica.

Cualquier inquietud, puede comunicarse con el area de Gestion Humana

Cordialmente,

(GGaer Saincnen il
- 1D 3FF
GESTION HUAMANA

Calle 109 #19-48 Oficina 301. Bogota, Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co

Powered by @ CamScanner



CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723

Bogota D.C., 05 de agosto de 2023

Sefior

DIEGO FERNANDO AVILA MORA
AUXILIAR DE OBRA
Diegofernandoavila92@gmail.com
Ibagué, Tolima

Asunto:  Terminacion de contrato por la finalizacion de la obra o labor contratada

Respetado sefior Avila:

Me permito comunicarle la terminacién de su contrato de trabajo PORLA FINALIZACION DE LA OBRA
O LABOR CONTRATADA, de acuerdo a [o establecido expresamente en el contrato de trabajo y en
concordancia con lo dispuesto en los articulos 45 y 61, numeral 1 literal d) del Codigo Sustantivo del
Trabajo. Esta determinacion se debe hacer efectiva a la finalizacién de su jornada de trabajo del dia

05 de agosto de 2023.

A través del drea de Gestion Humana se procederd a liquidar y pagar sus prestaciones sociales y
demés acreencias laborales correspondientes de ley. En este sentido, se |e estaran remitiendo a su
correo electronico los documentos finales de su contrato de trabajo, entre ellos el documento de
liquidacién final y la orden de examen médico de egreso, a fin de que los remita de vuelta con su

firma en sefial de recibidos.

Lo anterior, es importante para proceder con el pago de la liguidacién final de su contrato de
trabajo. Cualquier inquietud, puede comunicarse con el drea de Gestion Humana a los nimeros
telefdnicos 311 287 6119, 601 365 80 46 0 601 365 80 47.

E|l Consorcio agradece su colaboracién y le desea éxitos en sus actividades profesionales futuras.

Cordial saludd

DEPARTAMENTO DE GESTION HUMANA

Proyectd: LauralS. Mora
Revisé:  Luis C. Padilla

Calle 109 No. 19-48 Oficina 301, Bogota D.C., Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 ~ 3658047
www.consical.co




CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte, el CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023, representada por JORGE
EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 79.782.046 de Bogotd, en su
calidad de representante legal del ex empleador y de la otra parte El sefior DIEGO FERNANDO AVILA
MORA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 1.110.497.726 de Ihagué, como ex empleado de
dicho Consorcio, quien obra en su propio nombre, hemos celebrado el presente contrato de transaccién

que tiene los siguientes antecedentes:

1. Elsefior DIEGO FERNANDO AVILA MORA trabajo al servicio del ex empleador arriba mencionado
desde el 03 de agosto de 2023 hasta el 05 de agosto de 2023, fecha en la cual finalizé su contrato
de trabajo por finalizacion de la obra labor contratada; terminacién que en este sentido ratifican

las partes.
2. Elsefior DIEGO FERNANDO AVILA MORA ha solicitado el reajuste y pago de salarios, prestaciones

sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio legal de transporte, reconocimiento salarial de los
auxilios extralegales, indemnizacién por terminacién de contrato, indemnizaciones moratorias de
toda indole, pagos extralegales, auxilios legales y extralegales, y en general por todo concepto de

salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones.
3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera que no le adeuda suma alguna al

extrabajador por ningdn concepto, a excepcidn de la liquidacién final del contrato de trabajo.

Para transigir la totalidad de las diferencias especificadas en el numeral 22 de este documento y
cualquier otra reclamacién que pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio sobre el
particular, las partes acuerdan que el valor de la liquidacion final del contrato de trabajo indicada por el
empleadores la correctay por lo tanto el referido Consorcio reconoce y paga al sefior DIEGO FERNANDO
AVILA MORA la suma de TRESCIENTOS TREINTA Y DOS MIL CUATROCIENTOS TREINTA'Y CINCO PESOS

M/CTE ($332,435) por concepto de la mencionada liquidacién, quedando asi transadas las diferencias

antes mencionadas.

De igual manera, celebrada asi esta transaccion, El sefior DIEGO FERNANDO AVILA MORA declara a paz

y salvo por todo concepto al CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023 por todos y cada uno de los rubros
especificados en el numeral 22 de este contrato, quedando asi definitivamente liquidadas y canceladas

las relaciones juridicas de que se trata sin lugar a posterior reclamo de ninguna especie.

Las partes finalmente dejan constancia de que esta transaccion ha recaido sobre asuntos controvertidos

y controvertibles.

para constancia se suscribe el presente contrato a los diez (10} dias del mes de agosto de 2023,

El ex empleador

El ex trabajador

AL
= 4l g e 1
bis

G FERNANDO AVILATMORA
C.C. 1.110.497.726 de Ibagué

? 7 JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C. 79.782.046 de Bogota

Calla 109 #19-48 Oficina 301, Bogold, Colembia
Teiéfonos +57 1 3658046 — 3658047
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CONSORCIO ZONA INDUSTRAL 2023
Ingreso/ Pago
Liguidaclén Definitiva

Nomina 111,111.111-6  PRINCIPAL Liquidacion: 1 LUGAR Y FECHA: BOGOTA 056/08/2023
Trabajador DIEGO FERNANDO AVILA MORA CC: 1110497726 . Contrato OBRA LABOR
CARGO: AUXILIAR DE OBRA DURACION DE Contrato OBRA LABOBR
FECHA INGRESO:  03/08/2023 TIEMPO Vacaciones: 3 TIEMPO SERVICIO: 3 Cam bio Salario NO
FECHA DE RETIRO: 05/08/2023 Dias pendientes Vacaciones: Base Cesantias 2,192,085.00
MOTIVO RETIRO: FiN OBRA LABOR BASICO: 1,850,000.00 Base Prima  2,192,085.00
VALOR DIiA: 65,000.00 Base Vacaciones 1,950,000.00
Pagado En: CENTRO COSTO: ZONA INDUSTRIAL
PAGOS DESCUENTOS
Goncepto  lof.  Descripcién _ Valor | Concepto Descripcién g Valor
1 3 SUELDO 195,000.00 8 APORTE SALUD 11.899.00
2 3 AUXILIO TRANSPORTE 14,061.00 9 APORTEPENSION 11.899.00
3 3 VACACIONES 8,125.00
4 3 CESANTIAS 18,276.00
5 3 [NTERESES DECESANTIAS 18.00
6 3 PRIMALEGAL 18,276.00
7 6 HORAS RECARGO NOC 17,426.00
8 4 HORAS EXTRAS DIURNAS 41,489.00
9 3 HORAS EXTRASNOC 43,564.00
TOTAL PAGOS 366,234.00 TOTAL DESCUENTCS 23,798.00
NETO A PAGAR | pagina: 1 332,435.00

CONSTANCIA: AL FIRMAR LA PRESENTE LIQUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA, PRESENTE O FUTURAEN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZACIONES MORATORIAS DE TODA INDOLE, PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y
EXTRALEGALES, Y EN GENERAL POR TODO CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMNIZACIONLES,
OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO POR TODO CONCEPTO ENTRE ELLAS, QUEDANDO ASI DEFINITIVAMENTE
LIQUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATA EN LUGAR A POSTERIOR RECLAMO DE
NINGUNA ESPECIE, SIENDO EL UNICO A PAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO
EL VALOR DE. TRESCIENTOS TREINTA'Y DOS MIL CUATROCIENTOS TREINTA Y CINCO PESOS MTE.

ANTE TESTIGO SE FIRMA EL PRESENTE DOCUMENTO EL AGOSTO 06 DE 2023.

%@@%%é%ﬁ$,

moq37yzg

El Empleador
Nil: C.

El Empleado
C.:




CONSORCIO ZONA INDUSTRAL 2023
ingreso/Pago
Liquidacion Definitiva

Nomina 111.111.111-6  PRINCIPAL Liguidacion: 29 LUGARY FECHA: BOGOTA 05/08/2023
Trabajador ADRIANA MARCH.A SANCHEZ PRIETO cg: 1110563330 Cantrato Obra o labor
CARGO: AUXILIAR SST DURACION DE Contrato Obra o labar
FECHA INGRESO:  1/08/2023 TIEMPO Vacaciones: 0 TIEMPO SERVICIO: 5 Cambio Salario NO
FECHA DE RETIRO: 5/08/2023 Dias pendientes Vacaciones: Base Cesantias 1.855.159,00
MOTIVO RETIRO: FiNOBRA O LABOR BASICO: 1.600.000,00 Base Prima 1.855.159,00
Salario BASICO + PROMEDIO Base Vacaciones 0,00
Pagado En: EFECTVO CENTRO COSTO: ZONA INDUSTRIAL
PAGOS DESCUENTOS
Concepto Inf. Descripcién Valor | Concepto Descripcién Valor
1 5 SUEDO 266.667,00 6 APFORTE SALUD 17.972,00
2 5 . AUXILIO DE TRANSPORTE 23.434,00 36 AFORTE PENSION 17.972,00
3 VACACIONES 11.111,00
9 CESANTIAS 25.766,00
10 INTERESES DE CESANTIAS 43,00
13 PRIMA 25.766,00
16 12,5 HORAS EXTRAS DIURNAS 106.383,00
17 6. HORAS EXTRAS NOCTURNAS 71.489,00
20 2. RECARGO NOCTURNO 4.766,00
TOTAL PAGOS 535.425,00 TOTAL DESCUENTOS 35.944,00
NETO A PAGAR | pagina: 1 499.481,00

CONSTANCIA AL FIRMAR LA PRESENTE LIQUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA PRESENTE O FUTURAEN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZAC IONES MORATORIAS DE TODA INDOLE, PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y
EXTRALEGALES, YEN GENERAL POR TODO CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMNIZACIONES,
OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO POR TODO CONCEPTO ENTRE ELLAS, QUEDANDO ASI DEFINITIVAMENTE
LIQUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATAEN LUGAR APOSTERIOR RECLAMO DE
NINGUNAESPECIE, SIENDO EL UNICO A PAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO
EL VALOR DE. CUATROCIENTOS NOVENTA Y NUEVE MIL CUATROCIENTOS OCHENTAY UN PESOS MTE.

ANTE TESTIGO SE FIRMAEL PRESENTE DOCUMENTO EL Agosto 5 de 2023.

El Empleader El Empleado
Nit: cC.:

Powerod by B CamSeanner




CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723

Bogotd D.C., 05 de agosto de 2023

Senor

ADRIANA MARCELA SANCHEZ PRIETO
AUXILIAR SST
adrianamsanchez25@hotmail.com
Ibagué, Tolima

Asunto:  Terminacion de contrato por la finalizacion de la obra o labor contratada

Respetada sefiora Sanchez:

Me permito comunicarle la terminacién de su contrato de trabajo POR LA FINALIZACION DE LA OBRA
O LABOR CONTRATADA, de acuerdo a lo establecido expresamente en el contrato de trabajo y en
concordancia con lo dispuesto en los articulos 45 y 61, numeral 1 literal d) del Cddigo Sustantivo del
Trabajo. Esta determinacidn se debe hacer efectiva a la finalizacidn de su jornada de trabajo del dia
05 de agosto de 2023.

A través del drea de Gestion Humana se procedera a liquidar y pagar sus prestaciones sociales y
demds acreencias laborales correspondientes de ley. En este sentido, se le estardn remitiendo a su
correo electrdnico los documentos finales de su contrato de trabajo, entre ellos el documento de
liquidacidn final y la orden de examen médico de egreso, a fin de que los remita de vuelta con su
firma en sefial de recibidos.

Lo anterior, es importante para proceder con el pago de la liquidacién final de su contrato de
trabajo. Cualquier inquietud, puede comunicarse con el drea de Gestién Humana a los nimeros

telefdnicos 311 287 6119, 601 365 80 46 o 601 365 80 47.

El Consorcio agradece su colaboracion y le desea éxitos en sus actividades profesionales futuras.

Cordial salud

DEPARTAMENTO DE GESTION HUMANA

Proyectd: LizetH Agudelo

Calle 109 No. 19-48 Oficina 301. Bogota D.C., Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co




CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023
NIT 901.715.723-4

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte el CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023, representado por el sefior
JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 79.782.046 de
Bogotd D.C., en su calidad de representante legal del ex empleader, y de |a otra parte el sefior
ADRIANA MARCELA SANCHEZ PRIETO, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 1.110.563.330
de Ricaurte, como ex empleado de dicho Consorcio, quien obra en su propio nombre, hemos
celebrado el presente contrato de transaccién que tiene los siguientes antecedentes:

1. El sefior ADRIANA MARCELA SANCHEZ PRIETO trabajo al servicio del ex empleador arriba
mencionado desde 1 de agosto de 2023 hasta el 5 de agosto de 2023, fecha en la cual finalizé
su contrato de trabajo por Terminacién de contrato por la finalizacién de |a obra o labor
contratada; terminacién que en este sentido ratifican las partes.

2. El sefior ADRIANA MARCELA SANCHEZ PRIETO ha solicitado el reajuste y pago de salarios,
prestaciones sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio legal de transporte, reconocimiento
salarial de los auxilios extralegales, indemnizacion por terminacién de contrato,
indemnizaciones moratorias de toda indole, pagos extralegales, auxilios legales y extralegales,
y en general por todo concepto de salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones.

3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera que no le adeuda suma alguna al
extrabajadar por ningtin concepto, a excepcion de |la liquidacidn final del contrato de trabajo.

Para transigir la totalidad de las diferencias especificadas en el numeral 22 de este documento y
cualquier otra reclamacion que pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio
sobre el particular, las partes acuerdan que el valor de |a liquidacién final del contrato de trabajo
indicada por el empleador es la correcta y por lo tanto el referido Consorcio reconoce y paga al
sefior ADRIANA MARCELA SANCHEZ PRIETO la suma de CUATROCIENTOS TREINTA Y SEIS MIL
OCHCCIENTOS CUARENTA Y DOS PESOS M/CTE ($436.842) por concepto de la mencionada
liquidacion, quedando asi transadas las diferencias antes mencionadas.

De igual manera, celebrada asi esta transaccion, el sefior ADRIANA MARCELA SANCHEZ PRIETO
declara a paz y salvo por todo concepto al CONSORCIO ZONA INDUSTRIAL 2023 por todos y cada
uno de los rubros especificados en el numeral 22 de este contrato, quedando asi definitivamente
liguidadas y canceladas las relaciones juridicas de que se trata sin lugar a posterior reclamo de
ninguna especie.

Las partes finalmente dejan constancia de que esta transaccién ha recaido sobre asuntos
controvertidos y controvertibles.

Para constancia se suscribe el presente contrato a los catorce {14) dias del mes de agosto de 2023.

EL TRABAJADOR, EL EMPLEADOR,
AT
e SHRTY
Wl i
ADRIANA MF;RCELA SANCHEZ PRIETO JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C.1.110.563.330 de Ricaurte C.C. 79.782.046 de Bogota D.C.

Callz 109 #19-48 Oficina 301. Bogotd D.C.,, Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047

www .consical.cg
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Ubaté, agosto 23 del 2023,

INGENIERO JORGE GARCIA

R/L CONSORCIO ESTACION UBATE
Calle 109 No. 19-48

Oficina 301

Asunto: Carta de renuncia

Apreciado ingeniero Jorge Garcia,

Reciba un cordial y respetuoso saludo. A través de la presente deseo comunicar mi renuncia al
puesto de trabajo que hasta ahora ocupo en esta prestigiosa empresa. Dicha decisidn responde a
motivos personales, por lo que se me hace imposible continuar realizando mi labor actual y me
obliga a renunciar de manera voluntaria a mi cargo a partir del 23 de agosto del afio en curso.

Deseo aprovechar esta oportunidad para agradecer la confianza y el apoyo recibido durante mi
permanencia, especialmente a usted ingeniero Jorge por la paciencia y colaboracion brindada
durante el tiempo trabajo, le agradezco todos los aprendizajes y experiencias obtenidas las cuales
enriquecieron mi formacidn tanto personal como profesional.

Deseo que continte el crecimiento de su empresa y lamento tener que marcharme, sin embargo,
espero poder colaborarles en préximas ocasiones si Dios lo permite y si asi ustedes lo requieren. Sin
ningtn otro particular que atender, me despido cordialmente de usted.

Atentamente,

Apdres Banda Peviva
ANDRES VICENTE BANDA P.
C.C. 1.093.766.439
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CONSORCIO ESTACION UBATE
MIT 901.461.802-6

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte el CONSORCIO ESTACION UBATE 2023, representado por JORGE
EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con fa Cédula de Ciudadania No. 79.782 046 de Bogota
D.C, en su calidad de representante legal del ox empleador, y de fa otra parte ANDRES VICENTE
BANDA PEREIRA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 1,093.766.439 de Los Patios, como
exempleado de dicho Consorcio, quien obra en su propio nombre, hemos celebrado el presente
contrato de transaccion gue tiene los siguientes antecedentes:

1. ANDRES VICENTE BANDA PEREIRA trabajd al servicio del ex empleador arriba mencionado
desde 1 de mayo de 2022 hasta el 23 de agosto de 2023, fecha en la cual finalizé su contrato
de trabajo por su renuncia voluntaria; terminacidn que en este sentido ratifican las partes.

2. ANDRES VICENTE BANDA PEREIRA ha solicitado el reajuste v pago de salarios, prestaciones
sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio legal de transporte, reconocimiento salarial de los
auxilios extralegales, indemnizacién por terminacion de contrato, indemnizaciones moratorias
de toda indole, pagos extralegales, auxilios legales y extralegales, y en general por todo
concepto de salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones.

3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera que no le adeuda suma alguna al
extrabajador por ningun concepto, a excepcion de |a liquidacidn final del contrato de trabajo.

Para transigir la totalidad de ias diferencias especificadas en el numeral 22 de este documento v
cualquier otra reclamacidn que pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio
sobre el particular, las partes acuerdan que el valor de la liquidacién final del contrato de trabajo
indicada por el empleador es la correcta y por lo tanto el referido Consorcio reconoce y paga al
sefior ANDRES VICENTE BANDA PEREIRA la suma de TRES MILLONES DOCIENTOS TREINTA Y DOS
MIL DOCIENTOS TREINTA Y DOS PESOS M/CTE ($3.232.232) por concepto de fa mencionada
liquidacién, quedando asi transadas las diferencias antes mencionadas,

De igual manera, celebrada asi esta transaccion, el sefior ANDRES VICENTE BANDA PEREIRA
declara a paz y salvo por todo concepto al CONSORCIO ESTACION UBATE por todos y cada uno de
los rubros especificados en el numeral 29 de este contrato, guedando asi definitivamente
liquidadas y canceladas las relaciones juridicas de que se trata sin lugar a posterior reclamo de
ningunaespecie.

Las partes finalmente dejan constancia de gue esta transacclon ha recaido sobre asuntos
controvertidos y caontrovertibles.

Para constancia se suscribe el presente contrato a los catorce (19) dias del mes de septiembre de
2023.

EX TRABAJADOR, EX EMPLEADOR,
ANDRES VICENTE BANDA PEREIRA JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C. 1.093.766.439 de Los Patios C.C. 79.782.046 de Bogota D.C.

an g’r,_. $ Bande Calie 109 #1948 Oficinz 301, Bogota D.C., Colombia

Tel¢fonos +57 1 I65B046 - 3658047

10922 4by 36 yeww consical.eo
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CONSORCIO ESTACION UBATE

NIT 901.461.802-6

Bogotda D.C., 19 de septiembre de 2023

Sefor
ANDRES VICENTE BANDA PEREIRA

Oficial de obra
bandapereiraandres@gmail.com
Ubaté, Cundinamarca

Asunto: Solicitud examenes de egreso

Cordial saludo,

De manera atenta a través del drea de Gestion Humana, solicitamos presentarse a los exdmenes
médicos de retiro en cumplimiento a lo establecido por ley.

Estos deberan presentarse en el horario de 7:00 am a 5:00 pm en las instalaciones de la IPS
CENDIATRA, ubicada en la Calle 10 # 10 - 46 Ubaté.

Recuerde que usted cuenta con (05) dias habiles a partir del recibido de esta carta para
realizarselos examenes.

Cualquier inquietud, puede comunicarse con el drea de Gestion Humana a la linea 311 287 6119

Cordialmente,

DEPARTAMENTO DE GESTION HUMANA

Calle 109 No. 19-48 Oficina 301. Bogoté D.C., Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co



CONSORCIO ESTACION UBATE
Ingreso/ Pago
Liguidacion Definitiva

Nomins 901 4818026 CONSORCI) ESTACION Liqm;f;scion: 107 LUGAR Y FECHA: BOGGTA 2unarzos s
Trabajador ANDRES VICENTE BANDA PEREIRA ' CC: 109576684739 Contrato Obra o labor

CARGO:. ” OFICIAL DF OfiRA B DURACION DE Contrato Obra o fabor contratada
FECHA INGRESO:  (11/05/2022 TIEMPO Vacaciones: 473 TIEMPO SERVICIO: 473 Com bio Sataric NO

FECHA DE RETIRO: 2woa2003

Dias pondientas Vacacinnes:

Base Cesantias 162378700

Basas Prima 1623 78700

&

STANCIA: AL FIRMAR LA PRESENTE LIQUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA, PRESENTE O FUTURA EN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES. DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZACIONES MORATORIAS DE TODA INDOLE, PAGOS
EXTRALEGALES, ¥ EN GENERAL POR TODO CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMNIZACIONES,
OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO POR TODO CONCEPTO ENTRE ELLAS, QUEDANDO AS! DEFINITIVAMENTE
LIQUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATA EN LUGAR A POSTERIOR RECLAMO DE
NINGUNA ESPECIE, SIENDQ EL UNICO A PAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJIO
EL VALOR DE, TRES MILLONES DOCIENTOS TREINTA Y DOS MIL DOCIENTOS TREINTA Y DOS PESOS MTE.

ANTE TESTIGO SE FIRMAEL PRESENTE DOCUMENTO EL Septiembre 18 de 2023,

El Empleador

Ei Empleado #pd IS AN d

Nit:

CL: ;.9({5 ?6,fﬁw

EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y

MOTIVO RETIRO: RENUNCIA VOLUMNTARIA BASICO: 1,200,000.00
Salarlo PROMEDHO Base Vacaciones 1,200,060.00
Banco: AY LAS VILLAS Cuenta 405904348 CENTRO COSTC: PRINGCIPAL
PAGOS - T DESCUENTOS
Concepta  Inf. Descripcién Valor § Concepto Descripcién Valor
1 8 SUELDC 32000000 6  APORTE SALUD 44,990 00
. 2 8 AUXILIO DE TRANSPORTE 37,495 00 ? APORTE PENSION 44,6990 00
5 19.71 VACACIONES PREST 788.333.00
9 233 CESANTIAS 1,050,851.00
10 233 INTERESES DE CESANTIAS 81,624 00
13 53 PRIMA LEGAL 239,058.00
16 HORAS EXTRAS DIURNAS 178.723.00
17 HORAS EXTRAS NOCTURNAS 17.872.00
36 RECARGO FESTIVO 71.489.00 §
48 AUX EXT DE ALIM 268,333.00
£9 AUX. EXT. DE VIV 268,333.00
TOTAL PAGOS 3,322,212.00 TOTAL DESCUENTOS 89,850.00
NETO A PAGAR; 3,232,232.00




CONSORCIO TANQUE CAJICA 2023
NIT 901.743.521 -2

Bogota D.C., 19 de enero de 2024

Sefior

FREDDY ENRIQUE SILVA GONZALEZ
CADENERO PRIMERO
silvafreddyi126@vyahoo.es

Bogota D.C., Cundinamarca

Asunto: Solicitud examenes de egreso

Cordial saludo,

De manera atenta a través del drea de Gestion Humana, solicitamos presentarse a los examenes
médicos de retiro en cumplimiento a lo establecido por ley.

Estos deberadn presentarse en el horario de 7:00 am a 5:00 pm en las instalaciones de la IPS
GLOBAL MEDICAL, ubicada en la Cra 49 #91-73 cerca de la estacidon de trasmilenio la
castellana.

Recuerde que usted cuenta con (05) dias habiles a partir del recibido de esta carta para realizarse
los exdmenes.

Cualquier inquietud, puede comunicarse con el drea de Gestién Humana a la linea 311 287 6119

Cordial saludo,

DEPARTAMENTO DE GESTION HUMANA

Calle 109 No. 19-48 Oficina 301. Bogota D.C., Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co
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CONSORCIO TANQUE CAJICA 2023
NIT 901.743.521 -2

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte el CONSORCIO TANQUE CAJICA 2023, representado por JORGE
EDUARDO GARCIA BARRERA, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 79.782.046 de Bogota
D.C,, en su calidad de representante legal del ex empleador, y de la otra parte FREDDY ENRIQUE
SILVA GONZALEZ, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 93.437.091 de Mariquita, como ex
empleado de dicho Consorcio, quien obra en su propio nombre, hemos celebrado el presente
contrato de transaccién que tiene los siguientes antecedentes:

1. FREDDY ENRIQUE SILVA GONZALEZ trabajo al servicio del ex empleador arriba mencionado
desde el 22 de diciembre de 2023 hasta el 03 de febrero de 2024, fecha en la cual finalizé su
contrato de trabajo por su renuncia voluntaria; terminacién que en este sentido ratifican las
partes.

2. FREDDY ENRIQUE SILVA GONZALEZ ha solicitado el reajuste y pago de salarios, prestaciones
sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio legal de transporte, reconocimiento salarial de los
auxilios extralegales, indemnizacién por terminacién de contrato, indemnizaciones moratorias
de toda indole, pagos extralegales, auxilios legales y extralegales, y en general por todo
concepto de salarios, prestaciones sociales e indemnizaciones.

3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera que no le adeuda suma alguna al ex
trabajador por ningln concepto, a excepcion de la liquidaciéon final del contrato de trabajo.

Para transigir la totalidad de las diferencias especificadas en el numeral 22 de este documento y
cualquier otra reclamacion que pudiere surgir entre las partes, y para precaver cualquier litigio
sobre el particular, las partes acuerdan que el valor de la liquidacidn final del contrato de trabajo
indicada por el empleador es la correcta y por lo tanto el referido Consorcio reconoce y paga al
sefior FREDDY ENRIQUE SILVA GONZALEZ la suma de SETECIENTOS SETENTA Y OCHO MIL
DOSCIENTOS VEINTICINCO PESOS M/CTE ($778.225) por concepto de la mencionada liquidacion,
quedando asi transadas las diferencias antes mencionadas.

De igual manera, celebrada asi esta transaccidn, al sefior FREDDY ENRIQUE SILVA GONZALEZ
declara a paz y salvo por todo concepto al CONSORCIO TANQUE CAJICA 2023 por todos y cada uno
de los rubros especificados en el numeral 22 de este contrato, quedando asi definitivamente
liquidadas y canceladas las relaciones juridicas de que se trata sin lugar a posterior reclamo de
ninguna especie.

Las partes finalmente dejan constancia de que esta transaccién ha recaido sobre asuntos
controvertidos y controvertibles.

Para constancia se suscribe el presente contrato a los nueve (09) dias del mes de febrero de 2024.

EX TRABAJADOR, EX EMPLEADOR,

Bo
FREDDY ENRIQUE SILVA GONZALEZ JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA
C.C.93.437.091 de Mariquita C.C.79.782.046 de Bogota D.C.

Calle 109 #19-48 Oficina 301. Bogota D.C., Colombia
Teléfonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co

&Y




CONSORCIO TANQUE
CAJICA 2024

Ingreso/ Pago
Liquidacion Definitiva

FECHA DE RETIRO: 03/02/2024 Dias pendientes Vacaciones:

MOTIVO RETIRO: RENUNCIA VOLUNTARIA

BASICO: 1.800.000

Nomina 901,743,521-2 TANQUE CAJICA Liquidacién: LUGARY FECHA: BOGOTA 09/02/2024
Trabajador FREDDY ENRIQUE SILVA GONZALEZ CC: 93437091 Contrato Obra o labor

CARGO: CADENERO DURACION DE Contrato Obra o labor contratada
FECHAINGRESO: 2211212023 TIEMPO Vacaciones: 42 TIEMPO SERVICIO: 42 Cam bio Salario NO

2.022.928
2.022.928

Base Cesantias
Base Prima

Base Vacaciones 1.800.000

Salario BASICO + PROMEDIO Banco:

Cuenta CENTRO COSTO: PRINCIPAL
PAGOS DESCUENTOS

Concepto  Inf. Descripcion Valor | Concepto Descripcion Valor

1 3 SUELDOS 180.000 6 APORTE SALUD 7.200

. 2 3 AUX. DE TRASPORTE 16.200 7 APORTE PENSION 7.200
5 1.75 VACACIONES 105.000
9 9 CESANTIAS 2023 48515
10 33 CESANTIAS 2024 185.435
10 6 INTERESES DE CESANTIAS 2024 2.040
13 6 PRIMA LEGAL 185.435
48 3 AUX. EXT. DEALIM. 35.000
48 3 AUX. EXT. DEVIV. 35.000

TOTAL PAGOS 792.625 [TOTAL DESCUENTOS 14.400

NETO APAGAR: 778.225

CONSTANCIA: AL FIRMAR LA PRESENTE LIQUIDACION, TANTO EMPLEADOR COMO TRABAJADOR TRANSAMOS CUALQUIER
RECLAMACION PASADA, PRESENTE O FUTURA EN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZACIONES MORATORIAS DE TODA INDOLE, PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y
EXTRALEGALES, Y EN GENERAL POR TODO CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMNIZACIONES,
OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO POR TODO CONCEPTO ENTRE ELLAS, QUEDANDO ASI DEFINITIVAMENTE
LIQUIDADAS Y CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATA EN LUGAR A POSTERIOR RECLAMO DE
NINGUNA ESPECIE, SIENDO EL UNICO A PAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO
EL VALOR DE SETECIENTOS SETENTA Y OCHO MIL DOSCIENTOS VEINTICINCO PESOS M/CTE ($778.225).

ANTE TESTIGO SE FIRMAEL PRESENTE DOCUMENTO EL febrero 09 de 2024.

El Empleado
CC.

El Empleador
Nit.:

MCTTe cal




Cajica, 03 febrero de 2024

Senores

PROYECTO TANQUE CAIJICA

REFERENCIA: Renuncia

Por medio de la presente yo FREDDY ENRIQUE SILVA GONZALEZ, identificado con
cedula de ciudadania No 93.437.091, presento mi renuncia voluntaria al cargo que
vengo desempefiando como cadenero primero, finalizando actividades el dia 03 de
febrero de 2024.

De antemano agradezco la oportunidad y confianza que me han brindado durante
este tiempo laborado.

Agradezco la atencion, prestada,

BN

Freddy Enrique Silva Gonzdlez
C.C. 93.437.091
Cel. 3103382779
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!’*’ECHA DE RETIRO: 08/1 1!2623

Liquidscion Definitiva
Nomina. - 001,572,725-3 oowéiﬁncno DRAGADDS uqu:d.cmw 3 LUGAR Y FECHA: BOGOTA 08/11/2033
' Trabajador LUIS FERNANDO ALONSO FIERRO - cc: wosmossgh Contrato Obra o labor
CARGO: AUXILIAR DE OBRA Obra o labor contratada
FECM !HGRE,&O 2&‘@312023 : TIEMPO Vacaciones: 221 Cambio Saiaﬁa NO

BASICO: 1,160,000.00

Base Cesantias 1,529,682, ce
Basa Prima 1 555,471.93

Salaric BASICO + PROMEDIO Baae Vacaclones 1,160,000.00
Bargo: AV 1AS SRR G@iéﬁm 452029511 - CENTRO COSTO: PRINCIPAL
= _ FAGOS 7 : DESCUENTOS
Concepto  Inf. Descripcion Vator Gnﬁsapto chrlpcf T : _ Valor
gt 8  SUELDO 309,332.00 6 APORIES SALUD 18,297.00
2 8  AUXILIO DE TRANSPORTE 3749500 7 APORTEPENSION 18,207.00
5 221 VACAGIONES PREST. 35283300
g 221 CESANTIAS 930,552.00
10 221 INTERESESDECESANTIAS - 6793100
13 221  PRIMA LEGAL 553,056.00 '
16 24 HORAS EXTRAS DIURNAS WeoesoD - - o ==
Torgi;;_aAeog 2,399,29000 | = TOTALDESCUENTOS 3{%34 00
; ' 2,362,696.00

i= COMS’{ANCIA, AL F!RMAR LA PRESENT‘E u@mmctom TANTO EMP‘LEADGR COM ‘TRABAJADOR ”E‘RANSAMOS CUALQUiER
RECLAMACION PASADA, PRESENTE O FUTURA EN RELACION EN REAJUSTE Y PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES
SOCIALES, VACACIONES, DOTACIONES, AUXILIO DE TRANSPORTE, INDEMNIZACION POR TERMINACION DE CONTRATO,
INDEMNIZACIONES MORAT‘GRIAS DE TODA INDOLE, PAGOS EXTRALEGALES Y DEMAS AUXILIOS LEGALES Y
- EXTRALEGALES, Y EN GENERAL POR TODG CONCEPTO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES E INDEMNIZACIONES,
OTORGANDOSE MUTUAMENTE EL PAZ Y SALVO POR TODO CONCEPTO ENTRE ELLAS QUEDANDIO ASI DEFINITIVAMENTE
LIQUIDADAS ¥ CANCELADAS LAS RELACIONES JURIDICAS DE QUE SE TRATA EN LUGAR A POSTERIOR RECLAMO DE
NINGUNA ESPECIE, SIENDO EL UNICO A PAGAR POR CONCEPTO DE LIQUIDACION FINAL DEL CONTRATO DE TRABAJO
EL V&LQR DE. DOS MELLONES TRESGIENT&S SESENTA Yms Mﬁ. SEISCIENT@': NOVENTA Y SEIS PESOS MTE.

ANTETESTIGO SE FIRMAEL PRESENTE DOX UMENTO EL Novlﬂmﬁee 8 de 2023

—El Ef;?;ﬁefador'
Nit:

,,,,,,,
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CONSORCIO DRAGADOS
NIT 901,572.725-3

CONTRATO DE TRANSACCION

Entre los suscritos, de una parte € CONSDRCIQ DRAGADOS, represeﬂtado ‘por JORGE EDUARDO
GARC{A BARRERA, identificado con la Cédulz de Ciudadania No. 79.782.046 de Bogotd D.C., ensu
calidad de representante legal del ex empleador, 'y de la otra parte LUIS FERNANDO ALONSO
FIERRO, identificado con la Cédula de Ciudadania No. 1.005.740,950 de Sutatausa, como ex
empleado de dicho Consorcio, quien obra en su propic nombre, hemos ge!ebradc el presente
contrato de transaccidn que tiene los s;gu;entes antecedentes

1. LUIS FERNANDO ALONSO FIERRO trabajé a{ servicio del ex emp]eador amba mencaonado
desde el 28 de marzo 2023 hasta el 08 de noviembre 2023, fecha en la cual finalizo su contrato
de trabam por st renuncia voluntaria; terminacion que en este sentido ratifican las partes.

2. LUIS FERNANDO ALONSO FIERRO ha solicitado el reajuste y pago de salarios, prestacionies
sociales, vacaciones, dotaciones, auxilio fega! de transporte, reconocimiento salarial de los
auxilios extralegales, indemnizacién por terminacion de contrato, indemnizaciongs maratorias
de toda fndole, pagos extralegales, auxilios legales v extra!egafes y en general por todo
concepto de salarios, prestaciones sociales & indemnizaciones. ;

3. Que por su parte el mencionado ex empleador considera que no le adeuda suma alguna al
extrabajador por ningdn concepto a excepcnon de la |IC(UIdaCiQn fmal del ccntrato de trabajo

Para transaglr Ia totalidad c{e Ias dlferenuas especafxcadas en el numeral 22 de este documento y
cualquier otra reclamacion que pudiere surgir entre las partes, v para precaver cualquier litigio
sobre el particular, las partes acuerdan que el valor de (a liquidaci6n final del contrato de trabajo
indicada por el empleador es la correcta y por lo taﬁto el referido Consorcio reconoce v paga al
sefior LUIS FERNANDO ALONSO FIERRO la suma de. DOS MILLONES TRESCIENTOS SESENTA Y DOS
MiL SEISCIENTOS NOVENTA Y SEIS PESOS M/CTE §$2 362,696) por concepto de la mencionada

hqundacren, queda ndo asi transadas las diferencias antes menclonadas

De igual manera, celebrada asi esta transaccién, al seﬁar LUiS FERNANBG ALONSO FIERRG declara
a paz y salvo por todo concepto al CONSORCIO DRAGADOS por todos y cada uno de los rubros
especifi cados en el numeral 29 de esta contrato, quedando asi definitivamente liquidadas y
cancaladas}as relaciones juridicas de que se trgx__za wr?}_}.tgar 2 posterior reclamo de ninguna especie.

Las partes finalmente dejan constancia de qua esta transacc;én ha recaldo sobre asuntos

~ controvertidos y controvertibles,

Para constaﬁcia se slscribe el premnte centrata a 1a$ ocho {8) dl&s del mes de noviembre de 2023,

X
EX TRABAJADOR, { EX EMPLEADGR,
uo m 50 nsano ~ JORGE EDUARDO GARCIA BARRERA

950 de Sutatausa  C.C.79.782.046 de Bogotd D.C.

Caile 100 #19-48 Oficins 301 Bogath D.C, Colombia
. Telélonos 4573 5&:53&6& 3658047
i G EORRI :
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& CONSORCIO DRAGADOS
NIT 901.572.725-3

CONSORCID
. 3RASADES .

Bogota D.C. 8 doe NOVIEMBRE de 2023

Senor:
LUIS FERNANDO ALONSO FIERRO

Bogota.

ASUNTO: SOLICITUD EXAMEN DE RETIRO

Cordial Saludo,
solicitamos presentarse a los

De manera alenta a través del drea de Gestidn Humana,
examenes meédicos de retiro en cumplimiento a los parametros establecidos por ley.

Estos deberdn practicarse en el horario de 7:00 am a 5:00 pm en las instalaciones de la
empresa CENDIATRA ubicada enla Autopista Norte # 106~ 93, Bogotd.

Recuerde que usted cuenta con cinco (05) dias hdbiles a partir del recibido de esta

carta para realizarse los exdmenes.
Cualguier inquietud, puede comunicarse con el drea de Gesticn Humana.

\

A OO 5-"’3-1-.10 c(\s' 0\.

: \U':T g\nﬂﬂfg DolsnSO %’i‘i'{o

(o

\
GESTION HUMANA CONSORCIO DRAGADOS .
estionhumanabogota@consical.co

311-2876119

Proyectd: Lorena Ordoflez A.
Reviso: Laura Mora.

Calle 109 #19-48 Oficina 301, Bogotd, Colombia
Tel&fonos +57 1 3658046 — 3658047
www.consical.co
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