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ANEXO 1 — ESPECIFICACIONES TECNICAS
OBJETO Compra de mobiliario de cafeteria y sillas ergonémicas de puestos
de trabajo para la Direccion Seccional de Impuestos y Aduanas de
Monteria
ALCANCE DEL OBJETO Se requiere contratar la adquisicion de sillas ergonémicas, mobiliario
de sillas y mesas de cafeteria para la proteccion de la salud de los
servidores publicos de la Direccion Seccional de Impuestos y
Aduanas de Monteria.
La entidad podré solicitar cantidades al contratista de acuerdo con la
necesidad de los siguientes elementos, teniendo en cuenta las
especificaciones técnicas solicitadas, hasta agotar el presupuesto
oficial estimado para el presente proceso, siempre y cuando se
requieran, en caso contrario el saldo del presupuesto se liberara.
Elementos Requeridos Cantidad
Silla profesional ergonémica
color negro capacidad de
carga 120 Kilos. 1
Mesa de cafeteria 60 x 60
cm 1
Silla para cafeteria
monocasco 1
PLAZO DE EJECUCION: Hasta el 31 de diciembre de 2025
1. ESPECIFICACIONES TECNICAS MINIMAS DE OBLIGATORIO CUMPLIMIENTO
El proceso consiste en contratar la Compra de mobiliario de cafeteria y sillas ergonémicas de
1.1. puestos de trabajo, el cual se ejecutard segun las especificaciones y recomendaciones
técnicas consignadas en este capitulo.
BIENES REQUERIDOS - ESPECIFICACIONES TECNICAS
12 1. SILLA PROFESIONAL ERGONOMICA COLOR NEGRO CAPACIDAD CARGA 120 KILOS
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DESCRIPCION

Silla giratoria pora trabajo profesional con disefio ergonomico
ovanzado, para uso continuo y trabajo intensivo.

COLOR Negro

COMPONENTES DE LA

SiLA CANTIDAD DESCRIPCION

Base estructural radial de cinco apoyos en la cual se ensamblan el
Base radial de cinco cilindro neumatico y las rodachinas.

ospas o opoyos NMoldeada por inyeccion en polipropileno o poliamida reforzada con
fibra de vidrio al 30 %

Rodachinas silenciosas dobles con sistema guto-freng por carga
Fabricadas en nylon de minimo 60 mm de diagmetro.

Botella de gos comprimido con extension ajustable del pistén que
permite modificor la altura del asiento, asi mismo actua como ung
columna gue acopla la base con el mecanismo syncro.

Fabricada en acero con pistén central de longitud regulable hasta 12
om, rotacion 360° copacidod de carga 120 k.

Ruedas 5

Cilindre neumadtico 1

Fieza de unicn entre espaidar, el asiento y el mecanismo Syncrg, la
cual soporta las cargas y garantiza la unidod estructural de lo silla.
Ploting de unidn asiento Fabricada en lamina de acero troguelado y doblado de minimo 3 mm
estructura de espesor o en fundicion de aluminio, magquinado y pulido.
Ensambles con tornillos en acero que no deben sobresalir de los
carcasas ni representar riesgo para el usuario.

Elementos pidsticos o metdlicos que recubren piezas estructurales o
funcionales de la silla con fin estético o de proteccion.

i Carcazas y telescopios en polipropileno (PP} moldeado por inyeccion.
Fuelles en polietileno de bajo densidad (LDPE) moldeado por soplado
o extrusidn

Carcasas, telescopios y
fuelles

Unidad sellada de mecanismaos que permite articular las piezas y
contralaor los diferentes movimientos y posiciones de la silla: altura
i del gsiento, desplazamiento horizontal del asiento, inclinacién del
espaldar, tensicn de la reclinacidn. Control desde lo posicién de
sentado mediante palancas de control.

®»  Chasis en acero o aluminio inyectadeo

Mecanismo syncro o de
contral
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® Meconismos en ocero de alta resistencia (plotings, resortes,
palancas y pivotes, tringuetes y pasadores).

»  Carcozo de proteccidn en pldstico o aluminio moldeoda por
inyeccion.

"  Pamos de poloncas en polipropileno moldeado por inyeccion.

Acaboda en pintura epoxi paliéster de aplicocion electroestdtcg

horneoble.

Bose de apoyo poro fas glitees v los musias, constituido por carcaza

exterior y bostidor interno de soporte, aimohoddn de espuma

inyectada, telo del tapizodo. gjustoble en oltura, profundidod e

inclinocion.

= Corcozo en Polipropileno o poliamida con filtro UV, espesor de
pared minimo 5 g, Puntos roscodos reforzados, Guigs v'o
ganchos de mantaje, incorparades en la pieza inyectada.

»  Bostidor Fobricoda en modera contrachapoda, plastico
inyectado o WPC fcompuesto de plastico y madera), con
insertos plasticos o metolices roscedos tpo tuerca, en los
puntos de ensamblaje con lo corcose o lo estructura. Mo se
podran roscar los tornilios perforando directamente sobre la
placa del bastidar.

*  Loiin en espuma inyectado moldeado de alta densidod 50 a 60
kg fm3 libre de CFC

= Tapizodo 100% peliéster o polivretano lovables, recubiertas con
repelente de iiquidas y manchas, refardate de lama, protectar

UV paro evitar la decoloracion y tratamienta antibacteriano. El
tapizaoda debe estar odherido o la espuma mediante color, no s
deben usor pegantes de contacto.

Elementa vertical reclinoble destinado ol apoyo de lo espalda,

Compuesto por un marcoe perimetral estructural y una superficie de

doble curvatura elaberodo en molla de olto resistencio flexible y

transpirablz. Cuenta con mecanizsmos de anclaje.

Espaldar en malla 1 *  Marco perimetral moideoda por inyeccion en polipropileno o
pofiomida can filtra UV espesor de pared minimo § mm, sistema
de ensomble poro lo mallo del espaldor grafgdo o presion.
puntos rascados reforzodas, guias y/o ganchos de montaje,
incorparados en el marco de soporte.

» Mallo de alta resistencia en 100% Nylon.

Compenente destinado a soportar fa region lumbar de ja columna

vertebral parg gorontizar una buena postura en posicion sentoda,

debe contar con mecanismas para gjustar el cojin de apoyo en altura

(eje vertical) y profundidad (eje harizontal).

*  Soporte moldeodao por inyeccion en Polipropileno o poliomida

Apoyo lumbar 1 can fiftro UV espesor de pared ginima. > oum, Puntos roscados
reforzados, Guios y/o ganchos de montaje, incorporados en fa
pieza inyectada.

®  Apoyo lumbar en polipropilena o poliamida con filtro UV,
espesor de pared minimo 5 mm y mecanismo para djuste de
movimientas

*  (ojin de apoyo lumbar en espuma de poliuretano inyectado.

Asiento 1
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Elementas mdviles gjustables destinadas ol apoyo de los brazos
durante las sesiones de trabajo, desmontables y ojustables en cuatro
gjes (40).
" Al
* Ancho
*  Profundidod
Apoya brazos 2 «  Rotocion

" Estructura y brazo telescopico moldeado por inyeccion en
Poiliprapileno o poliamido con filtro UV espesor de pared
minimo 5 . Puntos pora roscads reforzodos, con guios de
montaje, incarporodas en lo pieza inyectoda.

*  Swuperficie de contacto del gpoya brozos con acabodo en piel
integral

Elementos constructivos gue permiten el ensamblaje de las piezos y
garontizan ia estabilidod estructural de lo silla.
®  (lip, tornillas, retenes, prisioneros, pasagdores, remaches,

. - tuercos, bujes, gonchos.
Dispasitivos de Ues g

ensombigje Necesarios| ®  Deben estar Integradas en las corcosas y estructurg ¥
mecanismas, Na deben sobresalir de los carcasas o estructuras.
*  Debe acoplar con los troqueles en las platings de la estructuro.
*  Debe contar con guigs de mantaje tipo clip o cavidod para
ensamblaje tipa macho-hembra.
) | Elementos constructivos de acabodo y proteccion de ios elementas
Terminales y tapones MNecesarios

canstructivos, Tapones de inserta interno tipe macho-hembra en
pldstico a aluminio inyectodas

REQUERIMIENTOS DE ERGONOMIA SILLA PROFESIONAL

La silia debe permitr ol usuario realizar desplozaomientos cartos para acercarse o alejorse de la superficie de
trabajo en posicidn sentado

La silia debe adaptarse a los dimensiones de los puestos de trabaja

Ef espaldar dehe estar construido en un material que permita la aireacion y mantenga fresco al usvario,
brindando apoyo, estabilidad y canfort

Ei espaidar debe poder desplozarse en el gje verticalloltura) para odaptarse o la estaturo de usuario

La silia debe contar con un apoya para ia zona lumbar independiente, el cual 52 debe poder ajustar en el gje
harizontal y vertical. Aparte del movimiento del espaidar.

Ei mecanismo de control de mavimientos de la sillo {mecanismo gyncrg) debe estor en ung unidaod sellado
para evitar accidentes por atrapamiento, aplastamiento o cortes

Los cantroles deben ser fdcilimente occesibles desde la posicidn de sentada

Los controles deben ser de facil monipulacion v ogarre ergonomico estando en posicion de sentado

Los mecanismas deben guedar asegurados outamaticamente una Vez dejen de ser occionodaos. Para evitar
accigentes.

Los opayo brozos deben ser ojustobles en altura, ancho, profundidod y giro (40).

Los opoyo brozos deben poder retirarse de la silla de ser necesario.

Los opoye brozos deben tener cubiertos en Poliuretano fipo piel integral.

Los opoyobrazos deben tener tal configuracion que permitan que el usuario se goergue suficientemente o ia
superficie de trabajo y pueda trabajar con las codos y apoyabrazas alineades a lo aitura de la superficie del
trabajo que es desde el piso hosta su parte inferior.
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DIMENSIONES MiINIMO MAXIMO
ASIENTO
Basculacion de la silla en relacidn con lo horizontol +2° -10°
Ancho def asienta 43 cm 43 cm
Profundidod del asiente 41 em 47 em
Rango minimo de desplazamiente horizantal del asiento (profundidad) Scm NJE
Ajuste de altura del asiento desde el pisa 42 em 57em
Ancheo de lo espuma del osienta Scm NJE
Rodio minime de la curvatura de la cascoda del borde frontal Scm NJE
Densigad de ia espuma inyectada 50 Kg/m3 | 60 Kg/m3
ESPALDAR
Alta del espoidor 43 cm &3em
Ancho del espaidar en la zona lumbar 43 cm NE
Anche del espaidar en la zona darsal 43 cm NJE
Angulo del espaldar con respecto al osienta age i15¢
Rango minimo de desplazamiente en oltura del espoldor (eje vertical) S5cm 10em
Anguios de reclinocion 5e ase
APOYO LUMBAR INDEPENDIENTE
Ancho del apayo lumbar 20 cm 31lcm
Alto del apoyo lumbar NJE NJE
Rango minimo de desplazamiente en oltura del apoyo lumbar (eje vertical) S5cm N/E
Rango minimo de desplazamiente en profundidod del apoya lumbar feje
; decm NJE
horizontal)
APOYABRAZOS
Altura ae! gpoya brazgs tomada desde el pisa 86 cm 7lem
Ancho de lo cubierta del gpoya brazgs 10.5em N/E
Largo de lo cubierta del apoyabrozos 24.5em NJE
Ancho intarno entre apoyabrozos 43 cm S52em
Rango minimo de ajuste de olturo dei gpovo brazos medido desde ! asiento Scm Scm
RUEDAS AUTO FRENO
Digmetro de las ruedos guto-freng 60 mm N/E
Copocidod de cargo de cado ruedao 50kg NJE
BASE RADIAL
Digmetro de la base radial de 5 aspas (patas) 65 cm NE
2. MESA DE CAFETERIA 60 X 60 CM
MESA DE CAFETERIA 60 X 60 cm
Componentes
_ Descripcion Dimension Cantidad
N | Estructura de soporte fipo radial inferior y superior con vastago | 60 cm x 70 cm 1
o columna central en tubo fobricado en acero inoxidable ,patas
niveladoras roscadas en lo base, sistema de ensamblaje con la
superficie de trabajo con tornilio invisible, los elementos de la
estructurd no deben tener elementos o superficies que generen
riesgo para los usuarios.
Superficie de trabajo cuadrada con esquings o vértices redon- | 60 x60 cm 1
deadas, fabricacion en laminado de melaninag de alta presion | Espesor min 2.5
resistente a la humedad, con cantos biselodo v rematados om
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3. SILLAS PARA CAFETERIA MONOCASCO

DESCRIPCION

Silla individual trabajo intensivo para uso en es-
pacios de cafeterio externos € internos , carcoza
plastica monocasco sin brazos, , estructura me-
tdlica de cuatro patas o tipo trineo.

(las imagenes son de referencia o restrictivas ¢

COLOR A escoger a portir de los prototipos presentados por el contratista
COMPONENTES DESCRIPCION
Marco tubulor metdlica rigid, de una solo piezo con integridod constructive, que comprende potas radiaies o deslizodores en forma de tringq, soporte paro I corcasa pldstica
Bose estructural Fabricodas en Tubo cold rolled Digmetro externo minimo 7/8" (22.23 mm). Espesor oe pared minimo caiibre 14 (1.9 mm). Doblods en frio y soldado con soldadura eléctrica de gos inerte de metal (MIG) o

Varilio de acero de 11 mm de digmetro minimo doblado y soldado con soldodura eléctrica de gas inerte (MIG)
La estructura puede estar recubierta en pldstico moldeado por inyeceidn.

Sillo tipo carcasa monocasco

Constituida por carcazo pldstica inyectada en una sola pieza que incorpora osiento y espaldar, almehaddn de espuma inyectada y telo de tapicerio.
Fabricoda en Poiipropileno inyectado con filtro UV de espesor de pared minima 5 mm. Puntos roscodas reforzados, Guios y/o ganchos de mantaje, incarporados en I pieza inyectada.

Unidn e la estructura con la silla monocasco
sobresolgon de Jos carcosos.

Las piezas se deben asegurar con torillos, remache, posador metdlico o clip, En los puntos de ensambie de o carcosa con g estructura, por sequridad no se acepton cobezos de tarmill o remache que

Elementos constructivos que permiten el ensamblaje de los piezas y gorantizan I estobilidad estructural de la silla.
«  (lip, tornillas, retenes, prisioneros, pasadores, remaches, tuercas, bujes, ganchos.
Dispositivos de ensomblaje «  Deben estar Integrados en las corcasos y estructura y mecanismos, No deben sobresalir de los carcosas o estructuras.
«  Debe ocoplar con los trogueles en las platinos de Ia estructura.
«  Debe contor con guios de montaje tipo clip o covidod para ensombiaje tipo macho-hembra,

Elementos de opayo y proteccidn de piso Tapones deslizadores pldisticos internos en polietilena o polipropilena moldeados por inyeccion con ensambie tipo macho —hembra o presidn.
Terminales de estructura Tapones de inserto interna tipe macho-hembra en pidstica o aluminio moideados por inyectados
Acabadd portes metdlas Pinturg epduica pafiéster en polvo de aplicacion electrostatica hormeada o cromado con recubrimiento protector contra rozaduras.
Espoldar menocasco Estructura pldstica de doble curvatura que hace parte de [o corcoso monocasco fabricado por inyeccion en Polipropileno o poliamida con filtro UV,
DESCRIPCION MiNino MAXIMO

jon de lo silla en relacidn con lo horizantal NiA
Ancho del osienta 43em 48em
Profundidod del asiento 41em 47em
Rongo minimo de horizontal del asiento (p NA
Ajuste de oltura el asiento desde el piso N/A
Ancho de lo espuma del asiento 5em NE
Roclio minimo de lo curvoture e la cascada del borde frontal 5m NE
Densiclad de Ia espuma inyectada S0kg/m3 NE
Alto del espaldar 43em 63 cm
Ancho del espaldar en lo zona lumbar 43em NE
Ancho del espaldar en lo zona dorsal 43em NE
Angulo del espaldar con respecto al osiento 900 1050
Rongo minimo de despiozamiento en alturo del espaldor (gje vertical) NA
Angulos de reciinacidn [

Nota 1: El esquema de disefio presentado se incluye a manera ilustrativa, pero las
especificaciones técnicas requeridas corresponden a las descritas en el cuadro anterior.

Nota 2: La oferta debera ser integral, es decir, corresponder al 100% de la totalidad de los
elementos objeto del proceso, y los bienes ofertados deben obedecer estrictamente a las
especificaciones técnicas solicitadas en este numeral.

1.3.

Las especificaciones que se entregan al contratista tienen por objeto explicar las condiciones
y caracteristicas constructivas relacionadas con el empleo de los materiales. Cualquier detalle
gue se haya omitido en las especificaciones, no exime al contratista de su ejecucion ni podra
tomarse como base para reclamaciones o demandas posteriores.
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Cualquier cambio que proponga el contratista, debera ser consultado por escrito al supervisor
1.4. y no podra proceder a su ejecucién sin la aceptacion escrita de este. En caso contrario
cualquier trabajo sera por cuenta y riesgo del Contratista.

2. GENERALIDADES

El contratista debera entregar los bienes y garantizar el transporte de estos hasta la sede de
2.1. la Direccidn Seccional de Impuestos y Aduanas en la ciudad de Monteria — Cérdoba, ubicada
en la Carrera 2 No. 33-40 Palacio Nacional.

Los precios unitarios deben incluir el costo de los materiales, transporte, control de calidad y
2.2. demas elementos, gastos inherentes e impuestos generados para el cumplimiento
satisfactorio del Contrato.

Los bienes requeridos por la entidad a contratar deben ser nuevos; la Entidad no aceptara el
suministro, uso o instalacion de items remanufacturados o de segunda. De igual forma, el
contratista debe dar como minimo 6 meses de garantia de los accesorios y demas items
nuevos suministrados.

2.3.

La Direccién de Impuestos y Aduanas Nacionales -DIAN se reserva el derecho de recibir el
24 bien, en caso de que éste presente: golpes, rayaduras, fisuras, o0 algun defecto de fabrica o
generado durante su transporte.

En caso de que alguno de los elementos suministrados presente defectos, el contratista se
obligara a cambiar el bien dentro de los cinco (05) dias hébiles siguientes a la notificacion
sobre el defecto, el cual debera contar con las mismas caracteristicas y especificaciones
25 técnicas exigidas en el presente proceso de seleccion. lgualmente, todo costo que se genere
debera ser asumido a plenitud por parte del contratista, quien, ademas, se debe encargar de
la recoleccion del bien defectuoso, asi como también entregar en el sitio el elemento con las
condiciones técnicas exigidas.

Una vez realizados los suministros de bienes, se debe expedir el formato FT-ADF-2337
Certificacion de bienes y servicios recibidos, el cual debe ir debidamente diligenciado y

2.6. firmado por el supervisor de la sede que recibe dichos suministros. Este formato debe ser
entregado junto con las facturas y demas documentos requisitos para el pago.
57 Cuando por descuido, imprevision, negligencia, o causas imputables al Contratista ocurriesen

dafos a terceros, éste serd el directo responsable de ellos.

3. BASES DE PAGO:

El pago se hard conforme a los respectivos precios unitarios acordados. Estos valores
3.1. incluiran la totalidad de los costos de materiales, transporte e impuestos en que incurra el
Contratista y de acuerdo con las especificaciones e instrucciones del supervisor.
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