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l mum{ F INFORME DE TRABAJO | Consecutivo: RDT-455
‘ ¥ CALDERAS S.AS f :

L

Calle 25d # 84b-25, Bogota

Pbx: 9 261835
www.gytsoluciones.com.co

E-MAIL: proyectos@gytsoluciones.com.co

Fecha Técnico

Cliente Direccion del servicio Servico & Aablé

Tipo de Servicio

SECRETARIA DISTRITAL DE calle 31D bis sur # 2-55 15 Enero, 1. Mantenimiento

INTEGRACION SOCIAL este BELLO HORIZONTE 2025 iy Cugrera
Equipo Caldera
Detalle otro equipo (no aplica)
Marca Tecnik
Modelo 2004
Capacidad 8 BHP

Presién de trabajo (psi)

Combustible Gas natural

Calibracion de combustion con analizador de gases
€O (ppm)

€o2 (%)

NOX (%)

02 (%)

Temperatura (Grados Celsius)

Desollinado Limpio

Lavado interno Limpio

Camara combus/refectarios Limpio
Empaques y aislamientos Ajustado, Limpio
Tanque de condensados No Aplica
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Tablero control/Instrumen. Ajustado, Limpio
Tuberias y aislamientos Ajustado

Tren gas principal y piloto Ajustado, Limpio
Motor y ventilador. Ajustado, Limpio
Sensor de llama Ajustado, Limpio
Transfo felectodos lginicion. Ajustado, Limpio
Switch minima Aire Limpio

Switch maxima/minima Gas No Aplica
Control de llama Limpio
Alambrado eléctrico Ajustado, Limpio
Ductos gas -aire Ajustado, Limpio
Mezclador gas - aire Ajustado, Limpio
Flautas de Combustion Limpio

Prueba Hidrostatica 1.5 P.T:
Bajo nivel de agua:

Drenar columna De Agua :
Purga de fondo:

Valvula de seguridad:
Limites de seguridad:
Hermeticidad tren de gas:
Estanqueidad valvulas:
Falta de llama:

Switch Gas - Aire:
Encendidos constantes:
Presion estatica (mbar):
Voltaje (voltios): 120.00
Damper Aire (%): 5.00

L00OOOOOOO O

Q, Situacién Encontrada
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El equipo se encontré encendido presurisado y caliente

&b Control de la situacion
Control de la situacién Evidencias acciones realizadas

Se apaga la caldera se despresuriza y se enfria, se
desocupa, se desmonta tramo de chimenea , tapa
superior , se realiza deshollinado, lavado interno,
cambio de empaquetaduras, tornilleria , valvulas de
purga, se realiza el llenado de la caldera y realiza
prueba hidrostatica a 30 psi , y no se presentaron
fugas de agua, se hace la instalacion nuevamente
del tramo de chimenea y tapa superior , se realiza
limpieza general del quemador, ajuste de
conexiones eléctricas, se realiza el cambio de
accesorios en la linea de agua caliente entre el
serpentin de la caldera y el tanque acumulador de
agua caliente , se realiza pruebas de
funcionamiento de los equipos y no se presentaron
fallas ni fugas los equipos quedan en
funcionamiento normal cumpliendo con sus ciclos
de temperatura.

Actividades correctivas realizadas:

1. Se realizo correccion fugas de agua caliente del
sistema para lo cual se remplazaron los siguientes
elementos:

- (2 Und) vélvulas de bola inoxidable de 1".1/4".

- (1 Und) valvula de bola inoxidable de 1.

- (1 Und) Niple inoxidable de 1".1/4" x 3"

- (1 Und) Universal inoxdable de 1".1/4".

- (1 Und) Codo de cobre soldar de 1".1/4".

- (2 Und) tapones macho de 3/4".

- (1 Und) Vélvula de bola de 1".

- (1 Und) Codo de cobre soldar de 1"1/4"

- (1 Und) Niple inox de 1"1/4" x 3",

- (1 Und) Codo acero al carbono 1-1/4".

- (1 Und) Copa 1-1/4" x 1".

2. Se realizo pintura y remplazo de tornilleria para
ducto salida de gases chimenea 5/16x 1"y 1-1/2".
3. Se realizo remplazo de 3 metros empaque para
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Control de la situacién

compuerta caldera cordon fibra de 1/2”, alta
temperatura.

4. (3 unidades) Empaque topog-e o hand - hole
para alta temperatura.

5. ( 1 unidad) Empaquetadura de control de nivel
mac donnell para alta temperatura.

6. ( 2 unidades) Empague tubo de vidrio de nivel
tanque condensados para alta temperatura.

7. (1 unidad) Tubo de vidrio nivel linea roja de
borosilicato.

8. Se realizo suministro e instalacion de
motobomba Evans de THP.

9. Se realizo Instalacion de Filtro tipo "y" en acero
inoxidable de 1"x 150 psi red hidraulica.

8. Todas las actividades de mano de obra
requeridas para el remplazo de los elementos en
mencion como también puesta en funcionamiento
y pruebas de operacion y seguridad.

htips.//app.gytsoluciones.com.coles/informe-imp/ 1365
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Control de la situacion Evidencias acciones realizadas
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Control de la situacion Evidencias acciones realizadas
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Control de la situacion Evidencias acciones realizadas

© Recomendaciones de operacion y repuestos a remplazar

B Recibido en Planta

Persona que recibi6 el informe Firma Recibido

hitps://app.gytsoluciones.com.co/es/informe-imp/1365 78
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Persona que recibio el informe Q‘Q]’l’i’: ON ce Firma Recibido %D 4 / 'E ) 20 /

Identificacion: 32 3123\3

Movik 32040\ \RRE

Cargo: S <y c:!'a.ﬁq qo-(3
Fecha y hora: Sab, 18/01/2025 - 10:06

Atentos para resolver sus inquietudes del presente infarme.

Cordialmente:
G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS S.A.S

Ricardo Vasquez

Coordinacion Tecnica.

Pbx: (57 1) 9261835.

Movil: 324 212 6436.
proyectos@gytsoluciones.com.co.

G & T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS S.AS. Es una empresa registrada para el sector industrial en

gas natural SA. es.p. en el disefio, construccion de instalaciones internas, conversion y suministros de
equipos
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PROCESO: PROCESO DE BIENES Y SERVICIOS CODIGC No. F-BS-GI-004
PROCEDIMIENTO: GESTION DE LA INFRAESTRUCTURA VERSION: 1
AT FECHA: sepliembre-12
L T FORMATO: SATISFACCION DE MANTENIMIENTO ?
2 P == PAGINA: 1de1

1. FECHA VERIFICACION:

3. LOCALIDAD:
5. NOMBRE DEL CENTRO O SEDE
ATENDIDO:

6. DIRECCION DEL CENTRO !
8. ENPRESA GONTRATISTA QUE EJECUTO |

2. CONSECUTIVO

e

4. FORMATO DE SOLICITUD
ATENDIDO:

|Revisar limpiar y calibrar el sistema de combustion, quemador y componentes.
fRepos'u:iﬁn de bulbos o fotoceldas de los controles electronicos.

Revisar todo el sistema, incluyendo los controles y todos los equipos auxiliares o complementarios,

| Realizar la limpieza, lavado intemo, drenado del lodo y deshollinado del sistema de la caldera y sus \
‘equipos auxiliares (intercambiador de calor, tanque de condensados, tanque de agua caliente, suavizader,
motobombas y moto ventiladores), con el fin de preservar la vida Util del sistema, revisar la superficie de
‘calentariento y retirar incrusiaciones. \
'Cambiar los empaques en las inspecciones hand hole, man hole, empaques de compuertas y empaques
de nivel.

 Cambio de impel que se enc deteriorados.

Cambio de empaques del control de nivel.

| Cambio de empaques de tanques de agua, tangue de condensados, intercambiador de caler, serpentines,
| suavizador

Cambiar los electrodos.
:Carnbisr el tubo de vidrio de nivel linea roja.
| Limpiar fos filtros de suministro de agua, vapor, combustible y red de purga en general.

Las demas que el supervisor y/o apoyo a la supervision ordene para el buen funcionamiento de los sigtemas de calderas,
|caldennes y sus equipos auxiliares o complementanos.
ANOTACIONES s
CAMBIO EMPAQUE PARA COMPUERTA CALDERA CORDON FIBRA DE 1/2°, ALTA TEMPERATURA

-CAMBIO EMPAQUE TOPOG-E O SIMILAR HAND - HOLE PARA ALTA TEMPERATURA, RESISTENCIA Y PRESION
-CAMBIO EMPAQUE TUBO DE VIDRIO DE NIVEL TANQUE CONDENSADOS PARA ALTA TEMPERATURA,
|RESISTENCIA Y PRESION

-CAMBIO EMPAQUETADURA DE CONTROL DE NIVEL MAC DONNELL O MILLER O SIMILAR PARA ALTA
TEMPERATURA, RESISTENCIA Y PRESION
- CAMBIO TUBO DE VIDRIO NIVEL LINEA ROJA DE BOROSILICATO, CON ALTA RESISTENCIA A LOS EFECTOS DEL
|AGUA Y A TEMPERATURA DE 90 °C, PARED 1/8

//'/'/_//
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1. Califique el aseo y orden durante la ejecucion del servicio )ﬂ ? A
L endent e fvias J L9UG € Onones, ccaméﬁo

2 Califique la cortesia y amabilidad del personal técnico y

profesional de la empresa contratista. ﬁ CJIL m;:o = ch.ggé f?f 1 #Qy’a 7104 cna
B — a i 2 \ L

S

%
Nombres: d}la w| W
carve: R AL

ST } . .

{Nombre: Nombra:

|Cargo: Cargo: - SUBDIRECCION DE PLANTAS FiSICAS




PROCESO: PROCESO DE BIENES Y SERVICIOS CODIGO No. F-BS-GI-004

PROCEDIMIENTO: GESTION DE LA INFRAESTRUCTURA VERSION: 1
ALCALDAA MAYOR FECHA: septiembre-12
R FORMATO: SATISFACCION DE MANTENIMIENTO
SECHETARA R I EGRAION SO PAG|NA: 1de1

1. FECHA VERIFICACION: 2. CONSECUTIVO

4 FORMATODE  No. RADICADO:
- SoLiciTup FECHA DEL
ATENDIDO: :

3. LOCALIDAD:

5. NOMBRE DEL CENTRO O SEDE
ATENDIDO:

6. DIRECCION DEL CENTRO

WM | A

No. Contrato y Afio.

8. EMPRESA CONTRATISTA QUE EJECUTO LA OBRA:

10. PERIODO DE REALIZACION DE
TRABAJOS :

FECHA INICIO:

i

CAMBIO VALVULA DE BOLA DE 4 TORNILLOS DE 1" EN ACERO INOXIDABLE TRABAJO PESADO MIN 150 FSI—

CAMBIO VALVULA DE BOLA EN BRONCE DE 1" PARA TRABAJO PESADO MIN 150 PSI PASO FULL O PASO|
REDUCIDO

CAMBIC TUBO DE 1-1/4" EN ACERO INOXIDABLE PARA AGUA POTABLE
CAMBIO ROSCA PARA NIPLE DE 1-1/4" EN ACERO INOXIDABLE PARA RED DE AGUA POTABLE,

SERVICIO DE MANTENIMIENTO CORRECCION DE FUGAS

CAMBIO UNIVERSAL DE 1-1/4" EN ACERD INOXIDABLE PARA AGUA POTABLE

CAMBIC CODO COBRE 1" PARA RED HIDRAULICA O GAS

CAMBIO TAPON MACHO DE 1/2" EN ACERO INOXIDABLE PARA RED DE AGUA POTABLE
CAMBIO COPA DE COBRE DE 1-1/4" X 1" PARA RED HIDRAULICA O GAS

.CAMBIO IMPULSOR O ROTOR EN BERONCE FOSFORADO PARA MOTOBOMBA CALDERA (HASTA 2,5 HP) PARA|
ALTA TIMPERATURA.RESISTENCIA Y PRESION

SERVICIO DE MANTENIMIENTO CORRECTIVO MOTOBOMEA DEL

SISTEMA ALIMENTACION DE AGUA DE CALDERA CAMBIO BORNERA MOTOR PARA MOTOBOMBA (DESDE 1 HP HASTA 5 HP) DE ALIMENTACION DE AGUA|

CALDERA O CALDERIN O RECIRCULACION AGUA CALIENT
CAMBIO FILTRO TIPO "Y" EN BRONCE DE 1-1/2" 150 PS| PARA RED HIDRAULICA

1. Califique el aseo y orden durante la gjecucion del servicio 1T | K 7" / ; ! @96?} g ﬁgda oA O/I 5 _)
I &

2. Califique la cortesia y amabilidad del personal técnico y profesional
de la empresa contratista. /( (’qmb) o (Lm f’/e:

Nomhres {bUl ﬂ _,}q
Cargo: T@CRLCD

e

i E L
Nombre: Nomhm

Cargo: Cargo: - SUBDIRECCION DE PLANTAS FiSICAS
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VALVULA BOLA 1" FULL
PORT CROMO

01B710

Laucets

* IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

- Producto: Valvula Bola 1” Full Port Cromo
- Cédigo: 01B710

* CARACTERISTICAS TECNICAS

- Material: Aleacion de Cobre

- Acabado: Niquel

- Tipo de Cierre: Bola Diamantada Cromada /

Asientos de Teflén (PTFE)

- Palanca: Hierro Galvanizado / Recubrimiento Plastico

- Vastago: AAleacion de cobre / Doble O-ring (NBR) /
Dispositivo de seguridad

- Temperatura de Trabajo: -20°C Hasta 100 °C

- Uso: Agua, Aceite y Gas (W.0.G)

- Presion Maxima de Trabajo: 600 psi (PN 40)

- Rosca NPT Hembra / Hembra segun

Norma ANSI/ASME B.1.20.1
- 100% Probadas

* PRESENTACION

TIPO DE DIMENSIONES PESO PESO

EMPAQUE (LxWxH) UNITARIO | BRUTO
40 UNIDADES

POR CAJA 30x25x13cm 0.43 Kg 17.30Kg

GARANTIA , F/P\
LIMITADA DE POR VIDA )

= 0
+, Scolegi©
*FACIL
LIMPIEZA 1ISO-9001

RIF: J-00084677-4

Fundicion Pacifico

DIMENSIONES

T

L

T

B C D

75 112 60

A
1” NPT | 23.5
COMPONENTES
4
3

* Medidas expresadas en mm

NO. COMPONENTE|CANT.
CUERPO 1

TUERCA 1
BOLA 1
VASTAGO 1
PALANCA 1
ASIENTO 2
O-RING 2
TUERCA M8 1

O INOn | BhWIN|=

TEFLON (PTFE) | ———

ACERO INOXIDABLE|ACERO INOXIDABLE

5
8
7
1

MATERIAL ACABADO
LATON NIQUEL (Ni)
LATON NIQUEL (Ni)
LATON CROMO (Cr)
LATON LATON
HIERRO GALVANIZADO

NBR | e

www.fundicionpacifico.com
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INTRODUCTION

BOTH-WELL is equivalent to Win-Win, existing in between both consumers and manufacturer, both

devoted employers and valued employees, a bilateral satisfaction.

Ever since its establishment in 1985, with the spirit of pursuing most advanced technology and striving for the
ultimate quality-oriented products, the company is continuously utilizing the most up-to-date hi-tech facilities
and most sophisticated manufacturing techniques, on the basis of skilled manpower and accumulated
experiences, BOTH-WELL has been well-recognized among customers worldwide for the excellence of
Quality and Services which has enabled us to win the unrivalled reputation in our industries.

QUALITY ASSURANCE

It is our indelible belief in Quality First.

BOTH-WELL's Quality Management System has been certified with ISO 9001: 2015, PED, together with all
major international-recognized certificates and being granted as an approval vendor for ARAMCO, also being
listed on the Approval Supplier List of major domestic refineries, petro-chemical factories in Taiwan.
BOTH-WELL prides itself in having the best service performance in our industries which can only attribute it to
the quality of people we employ and the amicable relationship and close partnership we have built-up with all
our customers, and the company will continue its ultimate efforts to satisfy all its customers' demands by
providing top quality products and high efficient services by anticipating the continued encouragement and
supports from all its customers in the years ahead.

PRODUCTION RANGE AND SPECIFICATION :

TYPE : A. ELBOW, TEE, COUPLING, HALF COUPLING, CAP, PLUG, BUSHING,
UNION, OUTLET, SWAGE NIPPLE, BULL PLUG, REDUCER INSERT
AND HEX. NIPPLE, STREET ELBOWS, BOSS,...ETC.
B. SOCKET-WELD, THREADED (NPT, and PT, and BSP (1SO7-1, ISO228-1)),

BUTT-WELDING.
SIZE : NPS 1/8" ~ 4",
DN 6 ~100
RATING : PRESSURE : THREADED END - 2000 / 3000 / 6000 LBS.

SOCKET-WELD END - 3000 / 6000 / 9000 LBS.
BUTT WELD END - SCH40 / SCH80 / SCH160 / XXS.

SPECIFICATIONS AL DIM. SPEC. : ASME B16.11
MSS SP - 79, 83, 95, 97 and BS3799.
B. MATERIAL SPEC : ASME/ASTM SA/A105,SA/A350 LF2,SA/A106,SA/A312,SA/A234,SA/A403.
ASME/ASTM SA/A182 ( F304, F304L, F316, F316L, F304H,F316H, F317L, F321,
F5, F9, F11, F22, F44, F51/60, F53, F91).
C. SIZE of RAW MATERIAL : DIA. 19 ~120mm ROUND BAR.

MARKING : A. CARBON and ALLOY STEEL : MARKED BY STAMPING or LASER MARKING.
B. STAINLESS STEEL : MARKED BY JET PRINTING or STAMPING or LASER MARKING.
C. 3/8"UNDER : BRAND ONLY.
D. 1/2"to 4" : MARKED WITH BRAND, MATERIAL, HEAT CODE, B16 (FORASME B16.11
PRODUCT), RATING and SIZE.

FINISHING : CARBON STEEL - GALVANIZED, PHOSPHATE, or ANTI-RUST OIL COATING.
LOWALLOY STEEL - PHOSPHATE, or ANTI-RUST OIL COATING.
STAINLESS STEEL - PICKLED.

PACKING : CARTON / WOODEN CASE.
PLYWOODEN CASE
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90° ELBOW

L2

(

— - |H
G
/
A 1
Dimensions are in millimeters

Threaded

Nom. |Length of Thread.

DN Pipe (Min) A G H
Size B | oM (Min)

3000Lb
6 1/8 6.4 6.7 21 3.18 22
8 1/4 8.1 10.2 25 3.30 25
10 3/8 9.1 10.4 28 3.51 33
15 1/2 10.9 13.6 33 4.09 38
20 3/4 12.7 13.9 38 4.32 46
25 1 14.7 17.3 44 4.98 56
32 1-1/4 17.0 18.0 51 5.28 62
40 1-1/2 17.8 18.4 60 5.56 75
50 2 19.0 19.2 64 7.14 84
65 2-1/2 23.6 28.9 83 7.65 102
80 3 25.9 30.5 95 8.84 121
100 4 27.7 33.0 114 11.18 152

)" Dimension B is minimum length of perfect thread. The length of useful
thread ( B plus threads with fully formed roots and flat crests ) shall
not be less than L2 (effective length of external thread) required by
American National Standard for pipe threads (ANSI/ASME B1.20.1) .
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A N
Dimensions are in millimeters
Threaded
Nom. | Length of Thread.
DN | Pipe (Min) A G H
Size | g | 2o (Min)
3000Lb
6 1/8 6.4 6.7 21 3.18 22
8 1/4 8.1 10.2 25 3.30 25
10 3/8 9.1 10.4 28 3.51 33
15 1/2 10.9 13.6 33 4.09 38
20 3/4 12.7 13.9 38 4.32 46
25 1 14.7 17.3 44 4.98 56
32 1-1/4 17.0 18.0 51 5.28 62
40 1-1/2 17.8 18.4 60 5.56 75
50 2 19.0 19.2 64 7.14 84
65 2-1/2 23.6 28.9 83 7.65 102
80 3 25.9 30.5 95 8.84 121
100 4 27.7 33.0 114 11.18 152

)" Dimension B is minimum length of perfect thread. The length of useful
thread ( B plus threads with fully formed roots and flat crests ) shall
not be less than L2 (effective length of external thread) required by
American National Standard for pipe threads (ANSI/ASME B1.20.1) .
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COUPLING

W
L2| B
Dimensions are in millimeters.
Threaded
Nom. Length of Thread.
DN Pipe (Min) w D
Size g | L2
3000Lb

6 1/8 6.4 6.7 32 16

8 1/4 8.1 10.2 35 19
10 3/8 9.1 10.4 38 22
15 1/2 10.9 13.6 48 28
20 3/4 12.7 13.9 51 35
25 1 14.7 17.3 60 44
82 1-1/4 17.0 18.0 67 57
40 1-1/2 17.8 18.4 79 64
50 2 19.0 19.2 86 76
65 2-1/2 23.6 28.9 92 92
80 S 25.9 30.5 108 108
100 4 27.7 33.0 121 140

)" Dimension B is minimum length of perfect thread. The length of useful

thread (B plus threads with fully formed roots and flat crests ) shall
not be less than L2 (effective length of external thread) required by
American National Standard for pipe threads (ANSI/ ASME B1.20.1) .



STREET ELBOW
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H |

[ f —

12| B ———
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|
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L
J
Dimensions are in millimeters.
, (1) (2) (2)
DN Nom: Pipe H A J G'1 G? B ' L2' L
Size (Min) (Min) (Min) (Min) (Min)
3000Lb

6 1/8 19 19 25 3.18 2.74 6.4 6.7 10.0
8 1/4 25 22 32 3.30 3.22 8.1 10.2 11.0
10 3/8 32 25 38 3.1 3.50 9.1 10.4 13.0
15 1/2 38 28 41 4.09 4.16 10.9 13.6 14.0
20 3/4 44 35 48 4.32 4.88 12.7 13.9 16.0
25 1 51 44 57 4.98 5.56 14.7 17.3 19.0
32 1-1/4 62 51 66 5.28 5.56 17.0 18.0 21.0
40 1-1/2 70 54 71 5.56 6.25 17.8 18.4 21.0
50 2 84 64 84 7.14 7.64 19.0 19.0 22.0

(1) Wall thickness before threading.
(2) Dimension B is minimum length of perfect thread. The length of useful thread (B plus threads with fully formed roots and flat crests) shall
not be less than L2 (effective length of external thread) required by American National Standard for pipe threads (ANSI/ASME B1.20.1) .
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SQUARE HEAD PLUG

Dimensions are in millimeter

Square Head Plug
pn | Nom-Pipe A B c
Size (Min) (Min) (Min)
6 1/8 10 6 7.15
8 1/4 11 6 9.55
10 3/8 13 8 11.11
15 172 14 10 14.29
20 3/4 16 11 15.88
25 1 19 13 20.64
32 1-1/4 21 14 23.81
40 1-1/2 21 16 28.58
50 2 22 18 33.27
65 2-1/2 27 19 38.10
80 3 28 21 42.86
100 4 32 25 63.50
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CAP

- D -
P
| G /
I
P Ef |
E: B (L2
' (= 1 1

Dimensions are in millimeters.

Threaded
Nom. | Length of Thread.
DN | Pipe (Min) P D G
Size g® | o (Min)
3000Lb

6 1/8 6.4 6.7 19 16 4.8
8 1/4 8.1 10.2 25 19 4.8
10 3/8 9.1 10.4 25 22 4.8

15 1/2 10.9 13.6 32 28 6.4
20 3/4 12.7 13.9 37 35 6.4
25 1 14.7 17.3 41 44 9.7
32 1-1/4 17.0 18.0 44 57 9.7
40 1-1/2 17.8 18.4 44 64 11.2

50 2 19.0 19.2 48 76 12.7
65 | 2-1/2 23.6 28.9 60 92 15.7
80 3 25.9 30.5 65 108 19.0
100 4 27.7 33.0 68 140 22.4

)" Dimension B is minimum length of perfect thread. The length of useful
thread (B plus threads with fully formed roots and flat crests ) shall
not be less than L2 (effective length of external thread) required by
American National Standard for pipe threads (ANSI/ASME B1.20.1) .
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THREADED END UNION

F
N

H-Thrd's ~ D A N
Minimum 4 Full Thrd's !
Engagement Class 2A /2B Fit )
ANSI| B1.1 T i
J |
N B
— I_ i
3000Lb Dimensions are in millimeters.
Pipe End Wall | Water Way|  Male Nut Thrds. Per | Bearing Length Clear
Nom. Bore Flange 25.4mm Assem. Assem.
Pipe Nom. Nut
Size (Min) (Min) (Min) (Min) (Min)
A C D" F G H J L N
8.43
1/8 14.7 2.41 643 3.18 3.18 16 1.24 41.4 50.8
11.13
1/4 19.0 3.02 045 3.18 3.18 16 1.24 41.4 50.8
3/8 22.9 3.20 ;;’2: 3.43 3.43 14 1.37 46.0 55.9
1/2 27.7 3.73 17.86 3.68 3.68 14 1.50 49.0 58.4
17.07
3/4 33.5 3.91 23.01 4.06 4.06 11 1.68 56.9 66.0
21.39
28.98
1 41.4 4.55 57 74 4.57 4.45 11 1.85 62.0 78.7
37.69
1-1/4 50.5 4.85 35 36 5.33 5.21 10 2.13 71.1 94.0
1-1/2 57.2 5.08 43.54 5.84 5.59 10 2.31 76.5 111.8
41.20
55.58
2 70.1 5.54 52 1 6.60 6.35 10 2.69 86.1 132.1
2-1/2 85.3 7.01 66.27 7.49 7.11 8 3.07 102.4 149.9
64.31
3 102.4 7.62 ?igg 8.26 8.00 8 3.53 109.0 175.3

(1) Upper and lower values for each size are the respective maximum and minimum dimensions.



ASME B16.11-2016(Revision of ASME B16.11-2011)

HEX HEAD BUSHING

Dimensions are in millimeters

Hex Head Bushing
DN Nom. Pipe A F G
Size (Min) (Nom.) (Min)

8 1/4 11 15.88 3
10 3/8 13 17.46 4
15 1/2 14 22.23 5
20 3/4 16 26.99 6
25 1 19 34.93 6
32 1-1/4 21 44.45 7
40 1-1/2 21 50.80 8
50 2 22 63.50 9
65 2-1/2 27 76.20 10
80 3 28 88.90 10
100 4 32 117.48 13

(1) CAUTIONARY NOTE REGARDING HEX BUSHINGS.
Hex Head Bushings of one-size reduction should not be used in
services where they might be subject to harmful loads and
forces than internal pressures.
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HEX HEAD BUSHING

Dimensions are in millimeters

Hex Head Bushing
DN Nom. Pipe A F G
Size (Min) (Nom.) (Min)

8 1/4 11 15.88 3
10 3/8 13 17.46 4
15 1/2 14 22.23 5
20 3/4 16 26.99 6
25 1 19 34.93 6
32 1-1/4 21 44.45 7
40 1-1/2 21 50.80 8
50 2 22 63.50 9
65 2-1/2 27 76.20 10
80 3 28 88.90 10
100 4 32 117.48 13

(1) CAUTIONARY NOTE REGARDING HEX BUSHINGS.
Hex Head Bushings of one-size reduction should not be used in
services where they might be subject to harmful loads and
forces than internal pressures.
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REDUCER INSERT
C

o
SL
4 C ) C
Sb| D — B sSb| D — B
& 1
A K A K
TYPE 1 TYPE 2"
Dimensions are in millimeters.
" Laying Bore Wall Length
Type Socket Shank Length (Min) .
Nom. Pipe Dia. A D © Sk RL (Min)
Size Dia. | Depth
3M | 6M (Min) SD 3M 6M 3M 6M 3M 6M 3M 6M 3M 6M
B K
3/8 x 1/4 1 1 14.4 9.5 17.1 19.0 | 21.3 9.2 6.3 3.78 | 4.60 | 14.2 | 15.7 — —
1/2 x 3/8 1 1 17.8 9.5 21.3 20.6 | 23.1 | 12.5 9.1 4.01 | 5.03 | 16.7 | 15.7 — —
1/2 x 1/4 1 1 14.4 9.5 21.3 20.6 | 20.6 9.2 6.3 3.78 | 4.60 | 15.7 | 15.7 — —
3/4 x 1/2 1 1 22.0 9.5 26.7 224 | 254 | 15.8 | 11.7 | 4.67 | 5.97 | 17.5 | 19.0 — —
3/4 x 3/8 2|1 1| 178 | 9.5 26.7 | 167 | 224 | 125 | 9.1 | 4.01 | 5.03 — 19.0 | 26.9 | —
3/4 x 1/4 2| 2| 144 | 9.5 267 | 17.5 | 224 | 9.2 6.3 | 3.78 | 4.60 — — | 26.9 | 32.0
1 x 3/4 1| 1274 | 125 | 334 | 239 | 284 | 20.9 | 155 | 490 | 6.96 | 19.0 | 20.6 — —
1 x1/2 2 1 | 22.0 9.5 33.4 15.7 | 284 | 156.8 | 11.7 | 4.67 | 5.97 — 20.6 | 28.4 —
1 x 3/8 2 2 17.8 9.5 33.4 17.5 | 224 | 12.5 9.1 4.01 | 5.03 — — 28.4 | 33.2
1 x1/4 2 2 14.4 9.5 33.4 19.0 | 23.9 9.2 6.3 3.78 | 4.60 — — 28.4 | 33.2
1-1/4 x 1 1 1 | 34.1 | 12.5 42.2 254 | 30.2 | 26.6 | 20.7 | 569 | 7.92 | 20.6 | 22.4 — —
1-1/4 x 3/4 2 | 2 | 274 | 125 | 422 | 175 | 20.6 | 20.9 | 155 | 4.90 | 6.96 — — | 31.7 | 34.7
1-1/4 x 1/2 2 2 | 22.0 9.5 42.2 19.0 | 224 | 15.8 | 11.7 | 4.67 | 5.97 — — 31.7 | 34.7
1-1/4 x 3/8 2| 2| 178 | 9.5 422 | 20.6 | 23.9 | 125 | 9.1 | 4.01 | 5.03 — — | 31.7 | 34.7
1-1/4 x 1/4 2 2 14.4 9.5 42.2 22.4 | 25.4 9.2 6.3 3.78 | 4.60 — — 31.7 | 34.7
1-1/2 x 1-1/4 1 1 | 429 | 12.5 48.2 284 | 35.0 | 35.0 | 29.4 | 6.07 | 7.92 | 22.4 | 25.4 — —
1-1/2 x 1 2 1 | 34.1 | 12.5 48.2 17.5 | 29.2 | 26.6 | 20.7 | 5.69 | 7.92 — 25.4 | 33.2 —
1-1/2 x 3/4 2 2 | 274 | 12.5 48.2 19.0 | 254 | 20.9 | 15.5 | 4.90 | 6.96 — — 33.2 | 39.6
1-1/2 x 1/2 2 2 | 22.0 9.5 48.2 20.6 | 26.9 | 156.8 | 11.7 | 4.67 | 5.97 — — 33.2 | 39.6
1-1/2 x 3/8 2 2 17.8 9.5 48.2 224 | 284 | 12.5 9.1 4.01 | 5.03 — — 33.2 | 39.6
2 x 1-1/2 1 17 | 49.0 | 12.5 60.3 31.8 | 389 | 40.8 | 33.9 | 6.35 | 892 | 256.4 | 28.7 — —
2 x 1-1/4 2 2 | 429 | 12.5 60.3 20.6 | 23.9 | 35.0 | 29.4 | 6.07 | 7.92 — — 38.1 | 41.1
2 x1 2 2 | 34.1 | 12.5 60.3 224 | 25.4 | 26.6 | 20.7 | 5.69 | 7.92 — — 38.1 | 41.1
2 x 3/4 2 2 | 274 | 12.5 60.3 23.9 | 26.9 | 20.9 | 15.5 | 4.90 | 6.96 — — 38.1 | 41.1
2 x1/2 2 2 | 22.0 9.5 60.3 25.4 | 284 | 156.8 | 11.7 | 4.67 | 5.97 — — 38.1 | 41.1

(1) At the option of the manufacturer Type 2 Reducers may be furnished in Type 1 configuration.
(2) 3M & 6M symbols denote 3000 and 6000 classes.
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THREADED END 90 BRANCH OUTLET

A
40°
MAIN PIPE
STRAIGHT WAY
Dimensions are in millimeters.
Straight way
pretn | A c F
3000Lb
1/4 19.0 11.5 22.0
3/8 20.6 14.5 25.9
1/2 25.4 16.5 31.4
3/4 26.9 21.5 37.1
1 33.3 27.2 45.5
1-1/4 33.3 36.0 57.0
1-1/2 35.0 42.0 64.0
2 38.1 53.0 76.0
2-1/2 46.0 65.0 92.0
S 50.8 80.0 109.2
4 57.2 104.0 140.0

(1) Thread in accordance with ASME B1.20.1.

DIMENSIONAL TOLERANCE
MSS SP-97-2012 Unit : mm

Item 1/8"~3/4" 1"~4"

Face of fitting to crotch (A) *0.8 *1.6
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CONVENTIONAL RUN PIPE SIZE COMBINATIONS

3000Lb THREAD/SOCKET-WELD END STD/XS BUTT WELDING END

OUTLET SIZE

1/4" 3/8" 1/2" 3/4" i 1-1/4" 1-1/2" Z 2-1/2" & 4"

N ELE 3/4" 1" 1-1/4" 1-1/2" 2 2-1/2" 3" 3-1/2" 5"

S| 1m36" |34"~1-174"| 1" 1-1/4" 1-1/2" 2" 2-1/2" 3" 3-1/2" 4 6"

o g 1-1/2"~36"|  1-1/4" 1-1/2" 2" 2-1/2" 3" 3-1/2" 4 5" 8"
T |3 1-1/2"3" | 2m3" 2-1/2" 3" 3-1/2" 4 5" 6" 10"
§ e 3-1/2"~36"| 3-1/2"~6" |  3"~4" | 3-1/2"~5"| 4"~5" 5"~6" 6" 8" 12"~14"
s 8"~36" 5"~10" 6"~8" | 6"~10" | 810" 8" 10" 16"~18"
- 12"~36" | 10"~36" | 12"~36" | 12"~18" | 10"~14" | 12"~16" | 20"~24"
3 20"~36" | 16"~36" | 18"~36" | 26"~36"
2 3/8"~36" | 1/2"~36" | 3/4"~36" | 1"~36" |1-1/4"~1-1/2"| 1-1/2" 2 2-1/2" & 3-1/2" 5"
x § 2"~36" 23" | 2-1/2%4" | 3"~3-1/2" | 3-1/2"~4" 4" 6"
= 3-1/2"~36"| 5"~36" | 4"~6" 5"~g8" 5" 8"

g 8"~36" | 10"~36" 6" 10"
& g"~12" | 12"~16"
14"~36" | 18"~36"

Each charted outlet size is designed to fit a number of run pipe sizes.



Bomba Doméstica 1 HP

Bomba residencial de 1 HP para bombeo de agua limpia a tinaco

Tipo de Motor
Marca del motor
Potencia del Motor
RPM del Motor
Voltaje

Fases del motor
Corriente
Proteccién termica

Tipo de Bomba
Flujo Maximo
Presion Maxima
Flujo Optimo

Altura Optima
Numero de etapas
Diametro de succion
Diametro de descarga
Tipo de impulsor
Material del cuerpo
Material del impulsor

Material del sello mecanico
Temperatura Maxima del Agua

INFORMACION COMERCIAL

Eléctrico
Evans

1.00 HP
3450 RPM
127 /220 V
Monoféasico
10.7/5.4 A
Si

BOMBA

Doméstica
168.00 LPM
30.00 m
110.00 LPM
19.00 m

1 etapas
1.25 pulg
1.00 pulg
Cerrado
Hierro Gris
Nylon / Noryl
Ceramica, carbon, acero inoxidable y/o buna
40C

INFORMACION ADICIONAL

EVANS:

Caédigo
3HME100
Marca
EVANS
Categoria
Residencial

Caracteristica Especial

La de mayor presion en su categoria.

Usos

La solucion para el abastecimiento de agua
limpia en el hogar, departamentos, granjas
pequefias,etc.

Para instalacion en cisterna y llenado de tinaco,
desague de fosas.

Beneficios

Ahorro de energia eléctrica.
Abastecimiento de agua.

Proteccion térmica.

Durable por su material de hierro fundido.

95577 00004

ESPECIFICACIONES SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO evans.com.mx

18/02/2025 08:46:08 1/2



Bomba

Bomba residencial de 1 HP para bombeo de agua limpia a tinaco

Garantia
Certificacion

Dimensiones del empaque

Domeéstica 1 HP

1 afio
CONUEE / ANCE / NOM
39.00 X 19.00 X 23.00 cm

(Largo*Ancho*Alto)

Peso 16.00 kg
MCA 3 450 RPM FT

METROS =i =5 =T ] i - FEET

! I ! 3 |

[ I Z | | |
2 T+ PEES S e me * &
'6 25 ‘I | | ' b= l — ._L | | 82 uq_|
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O 5 ! : STt — : X i | = 16

CAPACIDAD 20 40 60 80

EFICIENCIA

140
CAPACITY5 11 16 21 26 32 37 42 48 53 58

220 240 LPM

160 180 200
Y : 63 GPM

°.I"ﬂ
50
45
40
35

EVANS:

Caédigo
3HME100
Marca
EVANS
Categoria
Residencial

Caracteristica Especial

La de mayor presion en su categoria.

Usos

La solucion para el abastecimiento de agua
limpia en el hogar, departamentos, granjas
pequefias,etc.

Para instalacion en cisterna y llenado de tinaco,
desague de fosas.

Beneficios

Ahorro de energia eléctrica.
Abastecimiento de agua.

Proteccion térmica.

Durable por su material de hierro fundido.

7 ||955?'? | 0

00004

ESPECIFICACIONES SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO

evans.com.mx

18/02/2025 08:46:08 2/2



03/

= Valvula de esfera paso total 2 piezas Inoxidable

= Stainless steel full port ball valve, 2 pieces

CARACTERISTICAS FEATURES

. paso total.
. Construcciéon en Inox

N oo g B~ WN =

. Vastago inexpulsable.
8.Sistema de bloqueo

. Valvula esfera paso total 2 piezas
. Extremos roscados NPTANSIB 2.1. BSP BS21

. Presion de trabajo maxima 1000WOG
. Temperatura de trabajo —25°C + 180 °C.

1. Stainless steel ball valve, 2 piece.

2. Thread ends according ANSIB 2.1 NPT. BS21 BSP
3. Full Bore

4. Made of Stainless Steel

5. Max.. Working pressure 1000WOG

6 Working Temperature —25 °C + 180 °C

7. Blow-out proof stem

8. locking system.

M Denominacion/ Name

0 N O g bh WN

~
2o ©

12
13
14

Cuerpo/Body
Tapa/ Cap
Asiento / Ball Seat
Bola/Ball
Junta / Gasket
Anillo friccion / Friction ring
Anillo Prensa / Stem packing
Anillo Prensa/ Gland
Eje / Stem
Tuerca/ Nut

Arandela muelle /Spring Washer
Sistema de bloqueo/Locking Device

Maneta / Handle
Funda/Handle Sleeve

Teflén (PTFE)

S016(*N/B)

S026(*N/B) S026R(*N/B) S024R(*N/B) S024(*N/B)

Acero Inox AISI 316/ SS 316
Acero Inox AISI 316/ SS 316

Acero Inox AlSI1316/SS 316

Teflon (PTFE)

Teflon (PTFE)

Teflon (PTFE)
Acero Inox AlSI 316/ SS 316
Acero Inox AISI 316/ SS 316
Acero Inox AIS| 304 / SS 304
Acero Inox AISI 304 / SS 304
Acero Inox AISI 201/ SS 201
Acero Inox AISI 201/ SS 201

PVC

Material

*N: Extremos roscados NPTANSIB 2.1/ Thread ends according ANSIB 2.1 NPT
*B: Extremos roscados BSP BS21/Thread ends according BS21 BSP

Teflon + 15% FV/PTFE + 15%G Teflon + 15%FV / PTFE +15%G

Acero Inox AISI 304/ SS 304
Acero Inox AISI 304 / SS 304

Acero Inox AISI1 304 / SS 304

Teflon (PTFE)

Tefléon (PTFE)

Teflon (PTFE)
Acero Inox AlSI 304/ SS 304
Acero Inox AISI 304/ SS 304
Acero Inox AlSI 304/ SS 304
Acero Inox AISI 304/ SS 304
Acero Inox AlSI 201/ SS 201
Acero Inox AISI 201/ SS 201

PVC

Teflén (PTFE)

Dimensiones Generales / General Dimensions:

TG Dimensiones / Dimensions (mm)
— 5 [ w__ [ & [ o
1/4" 8 102 54 52 0.22
3/8" 10 102 54 52 0.22
1/2" 15 105 517 55 0.23
3/4" 20 105 60 60 0.3
1" 25 110 71 70 0.5
11/4" 32 126 77 81 0.82
11/2" 38 155 88 92 1.1
2" 49 165 100 106 1.5
21/2” 63 230 125 150 8.2
3¢ 76 260 145 165 5.6
47 100 300 165 200 9.6

VALORES DE Kv/Kv VALUES

Kv (m3/h) = Es la cantidad de metros cubicos por hora que pasara a través de la valvula generando una
perdida de carga de 1 bar.
Kv (m3/h) = Flow rate of water in cubic meter per hour that will generate a pressure drop of 1 bar

across the valve.

1/4" 3/8" 1/2"

6 10 24

3/4"
43

T 19"
83 130

17"
205

on
340

214 3
520 1100

4"
1820

/04



WFOSET.

Codos 90°, cobre a cobre

» Cuerpo de cobre resistente a la corrosién

* Pared lisa interior que reduce la pérdida de presién por
friccion

* Larga vida util

* Para la conducciéon de agua fria y caliente
o instalaciones de gas natural y L.P.

-
9 07’ &)
El cobre es un Gas natural Gas L.P.
material
reciclable

Fabricado en China bajo las estrictas especificaciones de GRUPO TRUPER

D.R. © Truper S.A. de C.V. 2025 | Todos los derechos reservados. Prohibida su reproduccién o divulgacién total o parcial asi como su uso o

aprovechamiento sin autorizacion escrita de Truper, S.A de C.V.



STAINLESS STEEL NIPPLE ASTM A312 304
316 NPT ASTM A733 SCH 40S / SCH 80S

NOMINAL | outsip | >CH-405 SCH-80S

PIPE SIZE | DIAMETER | Nominal Wall Nominal Wall

Thickness Thickness

inch mm mm mm

1/4 13.7 2.24 3.02

3/8 171 2.31 3.20

1/2 213 2.77 3.73

3/4 26.7 2.87 3.91

1 334 3.38 4.55

11/4 422 3.56 4.85

Standards 11/2 483 3.68 5.08
Threaded NPT ASME/ANSI B1.20.1 2 €03 3.91 5.54
Material ASTM A312 21/2 73.0 5.16 7.01
For nipples ASTM A733 3 88.9 5.49 7.62
31/2 101.6 5.74 8.08

Tolerances A 143 6.02 8.56
Nipples with lengths up trough 12 inch (304.8 mm)] log shall 5 1413 6.55 9.53
have a length tolerance of +- 1/6 inch (1.6mm]. Nipples over 6 1683 7.11 10.97
12 inch long shave have a tolerance of +- 1/8 inch (3.2 mm). 8 2191 8.18 12.70
Minimun wall thickness -12.5% from nominal. 10 273.0 9.27 12.70
12 3238 9.53 12.70

PIPE NIPPLES BY LENGTH AND NOMINAL PIPE SIZE

NPS Designator
1/8 | /4 | 3/8 | 172 | 3/4 | 1 [114l112] 2 [21/2] 3 [31/2] 4 | 5 | 6 | 8 [ 10 | 12
Pipe Nipple Lengths, inch

TYPE OF
NIPPLE

CLOSE 3/4 | 7/8 1 11/813/8|11/2|15/8|13/4| 2 |21/2|25/8|23/4(27/8| 3 |31/8|31/2|37/8|41/2

112 11/2(11/211/211/2
2 2 2 2 2 2 2 2
21/2\21/2|21/2|21/2|21/221/2|21/2|21/2|21/2
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
31/2(31/2|31/2|31/2|31/2|31/2|31/2|31/2|31/2|31/2|31/2
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
41/2 (412 | 41/2 [ 41/2 | 41/2 | 461/2|41/241/2 | 41/2|461/2|41/2|461/2|41/2|41/2|41/2
5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2|51/2
6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
11 1 1" 11 1" 1" 11 11 1" 1" 11 1" 1" 11 11 1" 11 11
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13
14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16

O |00 || o

LENGTH OF NIPPLE

© calle Omicrén N° 215, Callao, Per
Representaciones S.A.C. www.fiorellarepre.com.pe Qs (51-1) 319 6160 (V) (51) 998 373 362

Importador y Distribuidor

“Fuertes como el Acero” ventas_omi@fiorellarepre.com.pe

FIORELLA
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SCLUCIONES DE CONTROL
Y CALDERAS S.AS |

Cliente Direccién del servicio

SECRETARIA DISTRITAL DE CL38 Sur 94C-29 CDC
INTEGRACION SOCIAL BELLA VISTA

Equipo

Detalle otro equipo
Marca

Modelo

Capacidad

Presion de trabajo (psi)
Combustible

(E1T INFORME DE TRABAJO

F-OP-05 V.1
Consecutivo: RDT-457

Calle 25d # 84b-25, Bogotad

Pbx: 9 261835
www.gytsoluciones.com.co

E-MAIL: proyectos@gytsoluciones.com.co

Fecha Técnico Tipo de
Servicio Responsable Servicio

17 Enero,

1. Otro
2025 Iban Guerrero

Caldera
(no aplica)
Maincolsa

20 BHP
80.00

Gas natural

Calibracion de combustion con analizador de gases

€O (ppm)

CO2 (%)

NOX (%)

02 (%)

Temperatura (Grados Celsius)

Desollinado

Lavado Interno

Camara combus/refectarios
Empaques y aislamientos
Tanque de condensados

htlps://app.gytsoluciones.com.co/es/informe-imp/1371

Limpio
Limpio
Limpio
Ajustado, Limpio
Ajustado, Limpio

116
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Tablero control/Instrumen. ‘ Ajustado, Limpio
Tuberias y aislamientos Ajustado, Limpio
Tren gas principal y piloto Limpio
Motor y ventilador. Limpio
Sensor de llama Limpio
Transfo /electodos Iginicion. Limpio
Switch minima Aire Limpio
Switch maxima/minima Gas Limpio
Control de llama Limpio
Alambrado eléctrico Limpio
Ductos gas -aire Limpio
Mezclador gas - aire Limpio
Flautas de Combustion Limpio

Prueba Hidrostatica 1.5 P.T:
Bajo nivel de agua:

Drenar columna De Agua :
Purga de fondo:

Valvula de seguridad:
Limites de seguridad:
Hermeticidad tren de gas:
Estanqueidad valvulas:
Falta de llama:

Switch Gas - Aire:
Encendidos constantes:
Presion estatica (mbar): 32.00
Presion Dinamica (mbar): 22.00
Voltaje (voltios): 222.00

(CHONCHGHONCHORORONONC)

Q Situacién Encontrada

hitps://app.gytsoluciones.com.col/es/informe-imp/1371
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Se encuentra caldera despresurizada y
puesta para mantenimiento

& Control de la situacién

Control de la situacion Evidencias acciones realizadas

Se realiza mantenimiento general lavado interno,
deshollinado, limpieza de bocas de los tapones,
cambio de empaquetaduras en mand hole, , lavado
interno del macdonell , lavado interno del tanque de
condensados, cambio de vidrios de nivel, desmonte
del serpentin de tanque acumulador de agua caliente
y lavado interno, lavado del serpentin y cambio de
empaques en serpentin, cambio de repuestos, lavado
del intercambiador de la piscina.

Actividades correctivas realizadas:

1. (6 metros) Empaque para compuerta caldera
cordon fibra de 1°, alta temperatura.

2. (1 unidad) Tapa handhole para puerto de
inspeccion caldera.

3. (1 unidad) Mantenimiento preventivo, ajuste y
calibracion valvula de seguridad de 1" certificada por
laboratorio.

4, (4 unidades) Mantenimiento preventivo, ajuste y
calibracién vélvula de seguridad de 3/4" certificada
por laboratorio.

5. (5 unidades) Empaque topog-e hand - hole para
alta temperatura.

6. (1 unidad) Empaguetadura de control de nivel
macdonnell para alta temperatura.

hitps:f/app.gytsoluciones.com.coles/informe-imp/1371
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Control de la situacién

7. (1 unidad) Valvula bola en acero inoxidable 1
purga columna caldera.

8. (2 unidades) Empaque triclamp siliconado de 6"
para intercambiador de calor piscina.

9. (1 unidad) Valvula reguladora de presion de agua
de 5- 125 psi 1".

10. (1 unidad) Manémetro con glicerina 0 a 200 psi
caratula de 2,5" para red hidraulica.

11. Accesorios de tuberia: Reduccion copa 2"x V4",
Niple 1"x 4", 2 Tee 1",

12. (1 unidad) Empaque lamina plomaginada de 1/4"
para alta temperatura, tanque condensados.

13. (4 unidades) Empaque tubo de vidrio de nivel
tanque condensados para alta temperatura.

14. (2 unidades) Tubo de vidrio nivel linea roja de
borosilicato - Caldera y tanque de condensados.

15. (1 unidad) Empaquetadura de intercambiador de
calor piscina en material apto para alta temperatura,
resistencia y presion.

16. Manguera 1"x 70cm entrada vapor
intercambiador.

17. Todas las actividades de mano de obra requeridas
para el remplazo de los elementos en mencién como
también puesta en funcionamiento y pruebas de
operacion y seguridad.

hitps.//app.gyltsoluciones.com.co/eslinforme-imp/ 1371
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© Recomendaciones de operacién y repuestos a remplazar
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Equipos operativos y fuera de linea se recomienda soldar cuellos en la caldera ya que se encuentra can
poros donde sientan los empaques de los tapones

Recibido en Planta

Persona que recibié el informe Firma Recibido
Gonzalo Calderén __ I/ )
Identificacién: 79825619 27 Il = I

e ] AN AT
Movil: / ™ al ~f /ANl

: l:' /__r’{? i Ol [ 4 iz

Cargo: Operario /L; £2" | )
Fecha y hora: Vie, 31/01/2025 - 12:46 - (i

Atentos para resolver sus inquietudes del presente informe.

Cordialmente:
G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS S.AS

Ricardo Vasquez

Coordinacion Técnica.

Pbx: (57 1) 9261835.

Movil: 324 212 6436.
proyectos@gytsoluciones.com.co.

G & T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS S.AS. Es una empresa registrada para el sector industrial en

gas natural S.A. es.p. en el diseno, construccion de instalaciones internas, conversian y suministros de
equipos

hitps://app.gytsoluciones.com.coles/informe-imp/1371 6/6



m PROCESO: PROCESO DE BIENES Y SERVICIOS CODIGO No. F-BS-GI-004

PROCEDIMIENTO: GESTION DE LA INFRAESTRUCTURA VERSION: 1
ACA LA MarEe, FECHA: septiembre-12
T FORMATO: SATISFACCION DE MANTENIMIENTO .«
e ERRACHS BEHh PAGINA: 1de 1

FECHA VERIFICAGION:

3. LOCALIDAD:

||5. NOMBRE DEL CENTRO 0 SEDE
ATENDIDO:

6. DIRECCION DEL CENTRO

8. EMPRESA CONTRATISTA QUE EJEGUT!
10. PERIODO DE REALIZACION DE
TRABAJOS :

2. CONSECUTIVO

.4, FORMATO DE SOLIGITUD Mo RAGICADD:
ATENDIDO: FECHA DEL

w?'} 9. l\‘l‘o.‘ ﬁonﬁln

FECHA INICIO: FECHA FINAL:

|Revisar limpiar y calibrar el sistema de combustion, qguemador y componentes. N

Cambiar &l tubo de vidrio de nivel linea raja
Limpiar los filiros de suministro de agua, vapor, combustible y red de purga en general.

Las demas que el supervisor ylo apoyo a la supervision ordene para el buen funcionamiento de los sistemas de calderas,
calderines y sus equipos auxiliares o complementarios

ANOTACIONES -
CAMBIO EMPAGUE PARA COMPUERTA CALDERA CORDON FIBRA DE 17, ALTA TEMPERATURA

-CAMBIO EMPAQUES TANQUE CONDENSADD PARA ALTA TEMPERATURA, RESISTENCIA Y PRESION

-CAMBIC EMPAQUE TOPOG-E O SIMILAR HAND - HOLE PARA ALTA TEMPERATURA, RESISTENCIA Y PRESION
-CAMBIO EMPAQUE TUBO DE VIDRIO DE NIVEL TANQUE CONDENSADOS PARA ALTA TEMPERATURA,
RESISTENCIA Y PRESION — Caldera y tangue de condensados.

-CAMBIO ENMPAQUETADURA DE SERPENTIN TANGUE DUCHAS EN MATERIAL RESISTENTE PARA ALTA
TEMPERATURA, RESISTENCIA Y PRESION"

-CAMBIO EMPAQUE TRICLAMP SILICONADO DE 6" PARA INTERCAMBIADOR DE CALOR PISCINA PARA ALTA
TEMPERATURA, RESISTENCIA Y PRESION

-CAMBIO EMPAQUETADURA DE CONTROL DE NIVEL MAC DONNELL O MILLER O SIMILAR PARA ALTA
TEMPERATURA, RESISTENCIA Y PRESION

-MANTENIMIENTO PREVENTIVG, AJUSTE ¥ CALIBRACION VALVULA DE SEGURIDAD O ALIVIO DE 1" CERTIFICADA
PCR LABORATORIO ESPECIALIZADD

{1 Valvula parala caldera) )

-MANTENIMIENTO PREVENTIVO, AJUSTE ¥ CALIBRACION VALVULA DE SEGURIDAD O ALIVIO DE /4™
CERTIFICADA POR LABORATORIO ESPECIALIZADO

( 2 valvulas para el tanque acumuiador agua caliente)

(1 valvula para el serpentin del tangue)

(1 valvula para linea de vapor de enirada al mtercambiador de piscina)

sl
Reposicion de bulbos o fotoceldas de los controles electronicos. \ "\
Revisar todo el sistema, incluyendo los controles y todos los equipos auxiliares o complementarios. \.
Realizar la limpieza, lavado interno, d ) del lodo y deshollinado del si de la caldera y sus \\
equipos auxiliares (intercambiador de calor, tanque de condensados, tanque de agua caliente, suavizador, \
motebombas y moto ventiladores), con el fin de preservar la vida util del sisterna, revisar la superficie de
calentamiento y refirar incrustaciones. \
Cambiar los empaques en las inspecciones hand hole, man hole, empaques de compuertas y empaques \ \
de nivel.
Cambio de impelentes que se encueniren deteriorados \ \
Cambio de empaques del control de nivel \
Cambio de empagues de tangues de agua, tangue de condensados, intercambiador de calor, serpentings, \ \ |
suavizador \\
Cambiar los electrodos. ~ \

iEEa

1. Calffique el aseo y orden durante la gjecucién del servicio

2. Califique |a cortesia y amabilidad del persenal técnico y

o de la empresa cor

T
=,

i cuearemo

Nombres: l‘w 1A W aj E—({_,LHBV‘. L_I‘a ‘(O(de
Cargo: 6[,“[[‘_0 ‘&C_IYCWMM(LO

Sttt

ﬂ%/mm’ Coor
/

o raYsp

- SUBDIRECCION DE PLANTAS FiSICAS




PROCESO: PROCESO DE BIENES Y SERVICIOS CODIGO No F-BS.G004
PROCEDIMIENTO: GESTION DE LA INFRAESTRUCTURA VERSION: 1

_ amel® FORMATO: SATISFACCION DE MANTENIMIENTO o i

SECHETARIA OF INTEERACKIN SO0 PAGINA 1 de 1

1. FECHA VERIFICACION: 2. CONSECUTVO

3. LOCALIDAD:

5. NOMBRE DEL CENTRO O SEDE
ATENDIDO:

6. DIRECCION DEL CENTRO

No. RADICADO:;
FECHA DEL

8. EMPRESA CONTRATISTA QUE EJECUTO LA OBRA:

10. PERIODO DE REALIZACION DE
TRABAJOS :

FECHA INICIO:

. o ra - j

- ST S e L ey i i
CAMBIO MANOMETRO CON GLICERINA 0 A 300 PS| CARATULA DE 2,5 HASTA 3" PARA
VAPOR

o

RE|

CAMBIO TUBO DE 1" EN ACERC INOXIDABLE PARA AGUA POTABLE

CAMBIO VALVULA REGULADORA DE PRESION DE AGUA DE 5- 125 PSI 1", CUERPO EN HIERRO FUNDIDO,
SERVICIO DE MANTENIMIENTO CORRECTIVO DEL SISTEMA DE  COMPONENTES INTERNOS EN ACERO INOXIDABLE

CALDERAS CDC BELLAVISTA CAMBIO TUBO DE 1-1/2" EN ACERO AL CARBONO PARA RED DE VAPOR

CAMBIO VALVULA DE BOLA DE 4 TORNILLOS DE 1" EN ACERO INOXIDABLE TRABAJO PESADO MIN 150 PS|

CAMBIC TUBO DE VIDRIO NIVEL LINEA ROJA DE BOROSILICATO, CON ALTA RESISTENCIA A LOS EFECTOS|
DEL AGUA Y A TEMPERATURA DE 90 “C, PARED 1/8"

5 i S
1. Califique el aseo y orden durante la ejecucion del servicio

2. Califique |a cortesia y amabilidad del personal técnico y profesional
|de la empresa contratista.

Nombre: f//&?ﬂf?ﬂ”'r g{,f,’?ﬁw?%g Pt 2

Cargo: Ofpmr‘fé?

Cargo: Cargo: - SUBDIRECCION DE PLANTAS FiSICAS




REGISTRO FOTOGRAFICO BELLAVISTA
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INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-8GC-10

VERSHIN 2
Ot 2024

MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

iINFORME ho.:
Fecha de elaboracidn:

1.

REP 260204 = 3162 GTS
04 Febrero 2025

DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razon Socaal; EE&TEDLUCIONES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS
Mit: 000, 358.505-1
Direceidn: CL25DB4 8 25
Ziudad: BOGOTA D.C

2. DATOS DEL EQUIPDC A INTERVENIR
Equipo: Vihvule de Segundad
Conaxidn, " npt

Marca: Rockwood Swandeman
Serial H02E62-5PF

Modelo: RXS0

Mo Precinto OOCE2ED

Falla: Camada

Consscutivo AlD: 290004073

Sanvicio: Sin informacisn

M Ordan da Servicio! QC-1-a92

N° de Certificado:

4. OBJETIVO

INF- 250204 — 2480 GYT

Realizar |la inspeccidn. intervencidn y mantenimiento dal equipo, levando & cabo la- matodologia
aptablecida por- AIC Ingenieria SAS con al fin de gerantizar & cofrects funcionamisnto del equipo
varificando cads uno de sus componantas para asi reahizar las pruebas de Ios sellos y del cwarpo bajo los

Eneamientos establecidos por la nosma AP 576 [ AP 520
4. DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADO

4.1 Recepcidn y varificackin del sstads del squlpe

Se recibe el equipo a intervenir v s& nsviea ol esfado de agte para proceder con al mantenimianio.

Para determinar s condiciones del equipo se realizs el despiesa ganeral de cada uno de los componentes
de |a vihle eslableciendo el estado de cada uno de ellos como se evidencia en las fotografias adiunies
a continuackin en las que se klentifican los siguientas hallazgos:

Realizando las pruebas de funcionamiento en banco de pruebas se evidencia que la valvula bane

pasq por ios sellos.
* Se avidencia axidacidn y corrogiin en sus partes infernas y extemas,

o Beencantraron impurezas en los sellos o cual afecta la hermeticidad de la valvula.

Pagina 1 de 4
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®  Lasroscas de las canastilles presentan cxidacion, sormossan v desgashe.

4.2 Soluckin del Problama

Para llevar a cabo e manienimiento, ajuste y verficacidn del equipo, s& reafizamn s sigulentss

procedimigntos

= Limpleza en sandblasting de cada una da las partes da la valvula con el fin da quitar todo tipo de
impurezas, eliminar la oxidacion y cormosidn d2 sus partes infermnas, externas y demdas

companentes.

s Limpieza yfo cambio da la tormlllerla en mal estado.

*  Pintura &n polvo ¥ curado en hofno & una temperature de 190°C del resorte de la valula paras
evitar ia comosian, oxidacién para mayor durabiidad de |as plezas.

» Rectificacion y lapeado de los salles v asientos, para parfaccionar sue superficies y garantizar el

corracta funcionamiento del equipo.
Fabricacion del sello an tefién

Rectificacion ¥ verficacidn da las roscas.

4.3 Ensamble

Reavisicn del resorie verificando que no presente desgaste, porosidad o defickencia,
Revisién del vastago verficando que no Se ancuentre doblado o poross:

Prieabas da funcionamiento de esllade de la vakula
Calibracidn en banco de prusbas a una presian de 55 PSI

Una ver realizada la limpieza, rectificacién v cambio de la empaquetadura, se realiza el ansamble de |a
valvula tensndo-en cuenta ios procedimientos establecidos por A0 Ingenieria SAS, despuds del ansamble
58 procade con las pruebas de funcionambenio de la valvula verficando qua no tenga fugas por al selio,

juntas o prensa eslopa

5. INSTRUMENTOS DE MEDICION Y/0O HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO

5.1 Banco de Pruabas:

Narca AlD Ingenieria

Muociaie: AIDIZ021

Sere: 210508-001

6.2 Manometro Patran:
Marca: Agheroft |
Modelo: 3020895D02L 5000#
Serie; 22060801
Rango: 025000 P8I
| Certificado da Calibracion: 25526
Fecha de Cafibracian: 16 fabrand 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO ¥ PARA LA PROXIMA INTERVENGCION

= Noretirar el precinto del equipo con ef fin de no perder la respectiva garantia,

Pagina 2 de £
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SOHLMATHES MR ES Gt 2004

= Revisar gue la tuberiz no presente en su intesior ningdn lipo de impurezas o parilculas que puedan
afectar loe sellos de la villvula v de esta manera, su funcionamiento produciendo fugas.

Mo dejar caer la véhvula ylo evitar fuertes impactos.

7. ANEXOD
7.11 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

7.1.2 Fotografias Recepcion

TR it :r,...,.-"u

L) '_r,uﬂ:;:fhmjg h -
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SOUCAGHES LSS D1 2024

716 Fotografias Mecanizado
o b

8. Informacion y Mormativa Tecnica

s AP GTE =201 7T Inspection of Pressure Redieving Devices
AP 520 — 2020 Instalation OFf Prassure Relieving Davices

| II r]
Frocedimiente realizade por: r«%ﬁr: HHHE HE'

Garman Viflate Bantiage Vilato Bargho Villate
Gorente de Dperaciones D, Comarcial Geranta de Proyecios
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CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
FT-SGC-06

\erzidn 5

Ot 2024

Los patrones da apustay warificacson utilizedos por AICHKHSEMIERIA BAS, asapure= la trerabllicad conios patronas
e IabonEtorios scrediEdos snte la ONAC ¥ con log patranis de inborwtarias Internpsionkas.

WL EIIT IR B TR |, L T L
CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2481 GTS
TaG PSSV 250204 - 1660

Laboratorla: AID ingenlaria 545

1. Especificaciones Técnicas del Instrumenito

Instrumeanto Valvula de Seguridsd
Tag PSV 280204 — 1880
Fabricante Helbrert
Sarie 1147
Modelo HNVA D18
Conexién VNPT
Presidn de Operacién Sir informacian
Punto de Ajuste 50 PSI
Congecutiva Interna AlC 390009075
Mo, Precinto 0008267 |
Bervicla Sin infarmacian
No. Orden de Servicie OC-1-82 |
G & T SOLUCIONES DE
Sotlakrie CONTROL ¥ GALDERAS SAS !
Direccién CL25D 84 B 25 |
Fecha de Prusba Af02/2025 l

2. Nimero de paginas incluyendo anexos: 3

Este informe expresa fislmante el resultado de las mediciones realizadas, Podrd ser
reproducido total o parcialmente sismpre que no se modifique y que no sea utilizado para
fines distintos que & de ver los resultados y como constancia de ajuste y verificacion.

Los resultados oblenidos an el presente informe se refisren al momento ¢ comndiciones an
que se realizaron las madiclones.

Mo nos responsablizamos de los perjuicios que puedan dervarse del uso un inadecuado
de los insirumentos ajustados v verficados.,

El usuario es responsable del reajuste y verificacion de los instrumentos a intervalos
adecuados

3. Procedimianto da la Prueba

Mediante comparacion directa del instrumento & ajustar v verificar cen un instrumenta
patron, empleando para elio un cilindro de nitrdégens con un reguiador para transmitir [a
presidn acorde con las normas: ASME seccidn VIl Div-1, API521 enero-2007, AP-520
agosto 2003, API-598 septiembre 2009, APl RP 578:2017.

pag. 1 Fachade Emision: 4/02/2025



I CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
./ FT-SGC-06
Warsiin &
Dok 2024

R e Bl LhAE ]

Las-pafrones de ajustey werhoacion uiilizadog por AR0 INGEMIERIA SAS, aseguran 18 trazabllidad can bos patranes
de keoralonos acraditados ante 1 DRNAC v con bod patronas de laboratories mternacionalas,

oy n W e R TR W Ty
GERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICAGION No. INF 2650204 - 2481 GTS
TAG PSV 250204 - 1660

Labaratorio: A0 Inganieria 5.4.5.

4, Condiciones Amblentales

La temperatura amblante dal sito durantelas mediciones s de 24°C (Grados Celsius) £1.56
"C (grados Celsius) v humedad relativa de 45 %,

5. Resultados de Ajuste y Verificacion

5.1 Prueba de Disparo y Reposicidn
EsTABA i QUEDO

Punto de Ajuste Fuga Punto de Ajuste 50 PSI
Reposicidn Fuga Reposicidn 49 PSl

5.2 Presién de Prueba

ESTABA QUEDO

Punto de Ajuste 48 PS5l Tlempo Prusaba 2 Minutos
Tiempo Conteo Burbufas 1 Minuto Burbujas Caro

6. Grafica en tiempo real

Tolerancia del punto de Ajusta (disparo) +/- 3% =eqln cédigo ASME Seccidn Wi Div-1

pag. 2 Fecha de Emisidn: 4/02/2025



CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION

AN . FT-SGC-06
Ingenieria on
gl Bl & LIS B AT T G

et 2024

Loe petranes de ajuste y varifeecion ililizados por AICH IMGENIERIA SAS, aseguran |s trezabilidad con los patranas
da isbaratorios acraditedes anta la ONAT v ton loe palronss de labardiorios mtarnacionalas.

A IDINRERMIOTIR-COmuEO

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2481 GTS

TAG PSV 250204 - 1660
Laberatoria: AID Ingenieria B.4_5.

7. Incertidumbre de MediciGn

El valor de Incertidumbre reportado es de 0.8 PSI para un nivel de conflanza del 85%
8. Trazabilidad

Patran Utilizado

Manémetro Digital
Marca: — Ashcroft
Modelo: 30208330021 50003
Serle: 22060801
Rangao: 0 A 5000 PSI

Certificado de Calibracién: 25526
Fecha de Calibracidn: 16 Feprem 2024
8. Conclusién

La PSV 2560204 - 1660 se comporta denfro de los parametros de exactitud de acuerdo con

la tolerancia del punts de ajuste (disparo) +/- 3% Segln codigo ASME Seccidn VI Div-1 y
API RP 576:2017

—gts S

Realizado por Revaans y aprnbato poe
Garente de Operacipnes Gerende de Proyecios
German \illate Sargiob Willate U
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INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-8GC-10

y . ; "
INgenieria vessons
d SR AT BRI Oich 20024

MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

INFORME Ma.: REP 250204 - 3163 GTS
Focha de alaboracién: 04 Fabrera 2026

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razdn Social G & TEOLUCIONES DE CONTROL ¥ CALDERAL 5AS

Hit: 800, 358, 50:5-1

Direccion: CL2SD24 B 25

Ciudad: BOGOTAD.C.

2. DATOS DEL EQUIPO A INTERVENIR

Equipo:; Valvula de Sequrigad

Conexidn: 3" npt

Marce: Helbert

Serigt 1147

Modslo: HWA 018

Mo Precinto 000E2GT

Falia: Carrada

Consecutiva A10: d=Tulng farg =}

Sarvicio; Sin infarmacan

N" Drdan da Servicio: 0C-1-82

M° de Cedificada: INF 250204 — 2481 GYT
3 OBJETIWVO

Realizar la inspeccidn. intervencién y mantenimianto del equipo, llsvando & cabo la metodologia
astablecida por AIQ Ingenieris SAS con al fin de gamantizar el comacio funcionamiento del equipo
yarificanda cada uno de sus componentas para asl realizar 188 pruebas de los sallos y d&l cuerpo bajo los
lineamiantos astablecidos por k8- nofma AP 578 F AP 520

4. DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADC

4.1 Recepcion y verificacidén del estada del equipo

Se racibe el equipo a intervenir y 82 ravisa o estado de este pars procader con &l rmantenimiento,

Para datarménar las condiciones del aguipo se realiza 8l desplece general te cada uno de los componentes
de la véilvuia estableciendo el estado de cada uno de elles como a2 evidencia en las fotografias adjuntas
a conlinuackdn en las que e identifican los sigulentes hallazgos:

» Realizando las pruebas de funcionamiento en banco de prusbas s& svidencla que 18 valvula tiene

pasn por los sellos.
s  Seevidencia condacidn y cormossdn &n sus paries internas v extarnas.
= Seencontraron impurezes en los seflos io cual afecta la hermeticidad de fa vahula,
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rd Y INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
./ FT-SGC-10
N VERSION 2

SOULECIONES FMUS IRALES Ot 2034

= Las roscas de las canastilas presentan oxdacion, comosion y desgaste.

4.2 Solucidn del Problema

Para flevar a cebo el mantenimienio, ajuste vy verficacién del equips, se reslizaron los sguentes
procedimienios
s Limpieza en sandbiasting de cada una de las partes da la valvula con &l fin de quitar todo fipo de
impurezas, eliminar la oxidacién y corrosion de sus pades internas, externas y demas
componentes.
» Limpieza y/o cambio de k& tomnilleria en mal estado.
s Pintura &n polvo y curado en homo 8 una temperalura de 190°C del rescrte de |a vaivula para
evitar ia cormosion, oxidecidn para mayor durabilidad de las pearas.
» Rectficacion y lapeade de Jos sellos v asientos, para parfaccionar sus superficies y gerantzar el
correcho funcionamienio del equipo,
Revisidn del resorte verificande gue no presenta desgasts, porosidad o deficiencia,
Revision del vastage verificando que no se encuentre doblado o poroso,
Rectiflcacidn v verificacion de las roscas.
Frusbas de funcionamiento de sellado de ks vahula.
Cafibracion an banco de pruebas a una prasicn de 50 Fsl

4.3 Ensamble
Une vez realizada la Bimpleza, rectificecidn y cambio de la empaguetadura, & realiza el ensamble da ia
valvula teniendao an cuenta los procedimientos establecidos por AID Ingeniedia SAS, después del ensamble

se procede con las pruebas de funcionamisnio de la valvula verificando que no tenga fugas por el sello,
juntas o prensa estopa,

5. INSTRUMENTOS DE MEDICION Y/O HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO

51 Banco de Prusbas:

Marca. | AIQ ingeniera |
hodelo: AIOZ021
Serie. 210508-001

5.2 Mandmetro Patrén:
Marca: Bshoroft
Modeda: 3020835002L 50004
Saria 22050801
Rango: CadDoPSlL
Cerlificado de Callbracién: 25526
Fecha de Calioracién: | 16 febrero 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO Y PARA LA PROXIMA INTERVENCION

» Mo refirar el precinto del equipo con el fin de no parder (a respectiva garantia.
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* Raevisar gua la iuberia no presents en su interior ningun tipo de iImpurézas o particulas gue puedan
afectar los sellos de la valvula vy de asta manera, su funcianamients producienda fegas.

Mo dejar caer la vahwula yio evitar fuertes impacios.

7. ANEXO
FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

T4
7.4.2 Fotografias Recepcion

71.3 Fotografiag Diagnéstico Inicial
-} z & n o -1
X
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7.1.5 Fotografias Mecanizado

B. Informacitn y Normativa Tecnica

AP| 578 — 21T Inspaction of Pressure Relieving Devices
AP 820 = 2020 Instalation OF Pressure Refieving Davices

ﬂ &
Infn$ rh-ﬂ:udu FPar: Rnlﬁ |J-|:nr:E

Procedimiento realizado por:
German Yillate Santiago Viliate Sarglo Villate
Gerents de Proyectos

Gerente de Operac] ones D, Comaraial
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CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
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Log patranes de ajuste y varificecion wiilizados por MO INGENIERS 2AZ, asaguran |a frazabilidad caon ins patrongs
da isiargforiog goradieoes ante la ONAT v opn 10g patrones de ighargior os inlar ngcionalas.

v allolnmniarincamco

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2482 GTS

TAG PS5V 250204 - 1661
Laborataria: MO Ingankeria 5.4.5,

1. Especificaciones Técnicas del Instrumanto

Instrumanto Valvula da Seguridad
Tag PE\ 250204 — 1661
Fabricante Helber
Serie 3613
Modelo HNVA 018
Conexién ' NPT
Fresldan de Operacidn Sin informacion
Punto de Ajusta 100 PSI
Consecutiva Intarna AID 330001075
No. Precinto D00B256
Servicio Sin informacicn
No. Orden de Sarviclo _DC-1.82
Sollchants CONTROL ¥ CALDERAS SAS
Dirsccidén CL2E D B4 B IS
Fecha de Prueba 0272025

2. Ndmero de paginas incluyendo anexos; 3

Este informe expresa fielmente el resuitedo de las mediciones realizadas. Podrd ser
reproducido total o parciaimente siempre que no se maodifigue y gue no sea wtilizado para
fines distintos que & de ver los resultadas y como constancia de ajuste y verificacion.

Los resultados obtenidos en el presente informe se refieren al momente ¥y condiciones en
gue se reglizaron las mediciones.

Mo noe responsabiizamos de los perjuicios que puedan derivarse del uso un iInadecuado
de los instrumentos ajustados y verificados.

El usuario es responsable del reajuste y verficacion de los instrumentos a intervelos
miecuados

3. Procedimiento de la Prueba

Mediante comparacién directa del instrumento a ajustar v verificar con un instrumento
patrdn, empleando para ello un cilindro de nitrégeno con un reguledor para transmitir la
prasitn acorde con |as normas; ASME seccion VIl Div-1, API-521 enero-2007, API-520
agosto 2003, API-538 sepiembre 2008, AP| RP 576:2017.

pig- 1 Fecha de Emision:  4/02/2025
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Los patrones de spistay varficecidn utilizedos por A10INGENIERRS 585, seaguren La frezabliigad con ios petromas
da labhraonios acrediadis ante @ ONAC Y oon (08 peranes de iaborstariog internacionales.

i L L IRTH=RAE TR W (LA

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No. INF 250204 - 2482 GTS

TAG PSV 250204 - 1661
Labaretorio: AMD Ingenisria 5.A.5.

4. Condiciones Ambientales

La temperatura ambianta del sitio durante las madiciones es de 24°C (Grados Celsius) £1,5
%C (grados Celsius) y humedad refativa de 45 %.

5. Resultados de Ajuste y Verificacion

5.1 Prueba de Disparo y Reposicion
ESTABA QUEDO
Punto de Ajuste Fuga Punto de Ajuste | 100 P31
Reposicion Fuga Reposicidn | a5 Psl

5.2 Presion de Prueba

| ESTABA QUEDD
[_Puﬂtn de Ajuste g5 PEl Tiempo Prueba | 2 Minutos
| Tiempo Conteo Burbujas 1 Minuto Burbujas i Cero

6. Grafica en tiempo real

Tolerancia del punto de Ajuste (dispara) +/- 3% segln codigo ASME Seccion VIH Div-1

pag. 2 Facha de Emisién:  4/02/2025
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Lo palranes da ajusta y varfiesidn uidtizedos por A0 IEEMIERLA 545, asaguran 18 tredabilidad con ios patrones
de leborsioriog screditanos ante ks DNAT v con o8 pairones de inbarmariog internacionales:

i e e e i T
CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2482 GTS
TAG PSWV 250204 - 1661

Laboratoria: AIO Inganiaria 5.0.5.

7. Incertidumbre de Medicién
El valar de incertidumbre reportado es de 0.8 PS| para un nivel de conflanza del 85%
8. Trazabilidad

Patron Utifizado

Manometro Digital
Marca: Asheraft |
Modelo: 20208550020 50004 |

Sorie: 22060901
Rango: 0 A 5000 PSI
Certificado de Calibraclién: 25528
Fecha de Calibracidn: 16 Febrem 2024
9. Conclusion

La PSV 250204 - 1681 se comporta dentro de las pardmetros de exactitud de acuerdo con
Ia tolerancia del punto de sjuste (dispars) +/- 3% Segin codigo ASME Seccibn VIl Div-1y
AP| RP 57B:2017

= -

= Realizado por Ravisado y aprobado por
Genente de Operacicones Garenie de Provecios
German Vikate Sergio A Villate U

peg. 3 Fecha de Emisién: 4/02/2025
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MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

INFORME Mo.: REP 250204 = 3164 GTS
Fecha de slaboracién: 04 Febraro 2025

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razdn Social; G & T SOLUCIONES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Hit: 800.358.605-1

Direscidn: CL2GDB4E2E

Cidad, BOGOTA D.C.

2. DATOS DEL EQUIFD A INTERVENIR

Equipa: Walvula de Sequridad

Canexan: %" npt

Marca: Helbert

Serial 2613

Modeln: HNVA G185

Mo. Precinto 0005256

Falls; Larrada

Consacutive A0 390001075

Sanvicio: Sin mfarmaciin

" Orden de Servicio: OG-1-52

M* de Certificado: INF 250204 - 2432 GYT
3. OBJETWO

Reslizar la inspeccidn. intervencidn y mantenimiento dal equipn, llevando a cabo |8 matodologia
establecida por AIO Ingenteria SAS con el fin de garantizar &l corecio funcionameento del equipo
verificando cada una de $Us componentes para asi realzar las pruebas de los 5e905 y del cuerpo bajo los
limeamientos establacidos par-la norma AR 576 T AP 320

4. DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADO

4.1 Recepchén y verificacion del estado del squipo

Sa racibe el equipo s intervenic y se revisa el estado de este para proceder con el mantenimientc.

Para detarmirar 3% condicionas del equipo sa realiza el despiece genaral de cada uno de los componantes
da |a valvula estableciendo el estado de cada une de elios como se avidancla &n las folografies adjunas
a continuacidn en las que se identifican los siguientes hallazgos:

» Realizando las preebas de funcionamienio en banco de prusbas se evidencia gua a valvuia liene
paso por los sallos.

s  Se evidencia oxidacidn y cormosidn an sus pattes intermas ¥ exemas

+ Seencontraron Impurezas en los sellos ko cual afecta la hermaticidad da [a vatala

Pagina 1 de 4
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» Las rosces de las canastillas presentan oxidacicn, corrosidn y desgaste,
4.2 Solucidn del Problema

Para llevar a cabo el manterdmiento, ajuste y wverficacion del equipo, 52 realizaron los siguentes
procedimientos
s Limpieza en sandblasting de cada una da las partes de la valvula con el fin de quitar todo tipe de

impurezas, eliminar & oxidacidn y comosidn de sus partes injernas, exiernas y demas
COMmporantas.

» Limpieza y'o camblo de la tormllerda an mal estado.

= Pintura en polvo v curado en homo @ una lemperatura de 190°C del resone de @ vahula para
evitar |8 comositn, oadacion para mayor durabfidad de las piezas.

= Raoctificacidn v lapeads de los selos v asientos, para perfeccionar sus suparficies ¥ garantizar el

correcio funcicnamienio dal eguipo

Revisién del resorte verificande que no presente desgaste, porosidad o deficiencia,

Revisidn del vastago verficando gue no sg encuentre dobiado o poroso,

Rectificacion v verificacion de |85 noscas.

Pruebas de funcionamiento de sellado de ia valvula,

Calibracion an banco deé pruabas a una presidn de 100 PSI

4.3 Ensamble

Una vez realizada Iz limpieza, rectificacida y cambio de le empaguetadura, =& realiza el ensambla de i3
vahiula 1eniendo en cuenta los procedimienios establecidos por A0 Ingenieria 545, despues del ensambla
s& procede con las prusbas de funcicnamienic de la valvula verificando gue no tenga fuges por el sello,
|untas o prensa esicpa

5. INSTRUMENTOS DE MEDICION YiD HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO

5.1 Banco de Prusbas:

Marce: AlD Ingenieria
Modkeio. AID2021
Serie £10:508-001

5.2 Manémeatro Patron;
Marca; Anherof
fladeia: S020EaS 00250008
Serie’ 22060901
o Da 5000 PSI
| Cartificado de Calibracitn: 25528
Fecha de Callbrachin: 16 febrero 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO Y PARA LA PROXIMA INTERVENCION

= MNoretirar el precinto del equipo con al fin de no perder la respectiva garantia,

Pagina 2 da 4
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= Raviser gue la iuberia no prasants an su nberor fingun tpe de Impurezes ¢ perticulasque puedan
afecter kos sellos de [a valvula y da esta manara, su funcienamignis produciende fugas:

Mo dejar caer la wvalvuls wo evitar fuertes mpactos.

7. ANEXOD
711 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

7.1.2 Fotografias Recepcion

fi i
211

390004075

7.1.4 Fotografias Limpleza

Pagina 3 de 4
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7.1.5 Fotografias Mecanizado

B, Informacién y Normativa Tecnica

AP &TE = 2017 Inspection of Pressure Raleving Devices
AP| 520 - 2020 Instalation OF Pressure Relieving Devices

Procedimlenio reallzado por:
Garmman Vikate Santiago Villato Sergio Villale
Gerente de Operacionas D, Comercial Gerenta de Proyecios
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CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No.

Los patromas de eluste v veniicacion utilizados por AIC INGENIERLA 5AS, asaguran |3 trezebiliced con Ios patrones
de laboraterios acmditados ante p ONAG v son o patsoness de-labemborms inlermasionsies

Bt =] P et WLy g W ]

INF 260204 - 2480 GTS
TAG PSY 250204 - 1659
Laboratorio: AIO Ingenieria S.4.8.

1. Especificaciones Técnicas del Instrumento

Instrumento Walvula de Seguridad
Tag PEN 250204 - 1659
Fabricante Rockwood Swandaman
Serie S40262-6PF
Modelo RXS0
Conexidn ' NPT
Presidn de Operacion Sin informacion
Punto da Ajuste E5 PSl
Consacutivo Intermo AlD 390001073
Mo. Precinto O0oe2e0
Servicio S informacion
Na. Orden da Servicio gy M
Solicitante CONTROL ¥ CALDERAS SAS
Direccion CL25 D084 B 25
Fecha de Prueba 4022025

Z. Numero de pdginas incluyendo anexos: 3

Esta informe axpresa fielmeants &l resuliado de las mediciones realizadas. Podra ser
reproducida total o parcialmente siempre gue no s& modifique v gue no sed Wilizado pare
fines diztinlos gue el de ver los resultados ¥ como constancia de ajuste y verificacion.

Los resullados oblenidos en el presente informe se refleren al momento y condiciones en
que sa reaizanon |as madicionas,

Mo nos respansebilizamos de los perjuicios que puedan derivarse del uso un inadecuado
de los instrumentos ajustados y verificados.

El usuario es responsable del reajuste y verificacidn de los instrumentos a intervatos
adecuados

3. Procedimianto de la Prueba

Mediante comparacion directa del instrumento a ajustar y verificar con un Instrumento
patran, empleando para elflo un cilindro de nitrdgens con un regulador para transmitic 2
presion acorde con las nommas; ASME seccion VIl Div-1, API-521 enero-2007, API-520
agosto 2003, API-588 septiembre 2008, APl RP 578:2017.

pdg. 1 Fecha de Emiskon:  4/02/2025
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FT-5GC-08

Wersldn §

Dt 2074

Los petronEes da sjuste yvenficecion wilirados per A0 INGEMIERLA 5AS, aseguian (a thazabilidad con Los patnon ss
de labarsorios-ecreditsdos ante la OMAZ y con los patrenas de leboratorios inkernacionales.

WiaAY. DI DI M HUGTIR.COMUED
CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. IMF 250204 - 2480 GTS
TAG PSV 250204 - 1658
Laboretorio: A10 Ingenieria 58,5,

4. Condiciones Ambientales

La temperatura ambients del sitlo durante las mediciones es de 24°C {Grados Celsius) £1,5
°C {grados Celsius) y humedad relativa de 43 %.

5. Resultados de Ajuste y Verificacion

5.1 Prueba de Disparo y Reposicion

"_ __ESTABA QUEDO
Punio de Ajuste Fuga Punto de Ajusie 55 PS|
| Reposicion Fuga Reposicién 52 PSI
8.2 Presion de Prueba
ESTABA QUEDO
_Punto de Ajuste 52 PSI Tiempo Prueba 2 Minutos
Tiempo Conteo Burbujas 1 Miruto Burbujas Cero

6. Grafica an tiempo real

Tolerancia dal punto de Ajusta (disparo) +/- 3% segln codigo ASME Seccidn VIl Div-1

pig. 2 Facha de Emisién:  4/02/2025
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Las patranes de ajuste ¥ varfcacion wilizadog pos A0 IMGEMIERIA SAS, aseguman s razanildac con kos patrones
de lsbaraiorios ecreditedos ante 13 OMNAC ¥ con {0 patronas di kabarptorics misrmacionales,

wikl il ngerlin NELCome.ca

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION Na. IMF 260204 - 2480 GTS
TAG PSVY 250204 - 1659

Leboreterio: 10 Ingenieria 5.4.5,

7. Incertidumbre de Medicién
El wvalor de incertidumbra reportado es de 0.8 PS| para un nival de confianza dal 85%

8. Trazabilidad

Patron Utilizado
Manametro Digital
| Marca: Ashcrofl
i Madelo: JN20EESDOZLE000F
Serie: 22060501
Rango: 0 A S000 PSI
Certificado de Callbracién: 25526
Fecha de Calibracidn: 16 Febraro 2024 i
8. Cohclusién

La PSV 250204 - 1659 sa comparta dentro de los parametros de exactitud de acuerdo con
la tolerancia del punto de ajuste (disparo) +/- 3% Segin cidigo ASME Seccian VIl Div-1 y
API RP &78:2017

—Sgs S

Realizado por Revizado y aprobado por
Garenin de Operaciones Geranta da
German Villale Sergio A \illate L

pig. 3 Fecha de Emision: 4/02/2025



INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-8GC-10
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B SOUFTERES MOUSTOFLES Dt 2054

MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

INFORME Mo.: REP 250204 = 316508 GTS
Fecha de elaboracién: 04 Febrers 2025

1, DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razdn Social: G & T SOLUCIONES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Mit: B0, 358, 505-1

Direccin: CL25D24 B25

Ciudad! BOGDTA D.C.

2. DATOS DEL EQUIPO A INTERVENIR

Equipo Valvula de Seguridad

Conexidn 1" npt

Marca: Helbern

Sarial: 1380

Modeko: HMWA D25

Mo, Precinio pOOaza7

Failla: Carrada

Cansacutivia AN, F00001071

Servicio; San informacion

M Orden de Senvicio: OC-1-482

MW de Certificado: INF 250204 — 2478 GYT
3. QBJETWG

Realizar la nspeccidn, intervancidn v mantenimients del eqguipn, llevands a cabo la metodologle
esieblecida por AND Ingenieria SAS con &l fin de garantear e cormecto funclonamiento: del equipo
verificando cada uno de sus componantas para asi realizar las pruebas de-los sellos y del cusrpo bajo os
lineamientos eatablecidos por k8 norma AP 576 § AP 520

4, DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADD

4.1 Recepcién y verificacién del estado del equipo

Sa recibd el equipo @ Intervenir y se reviss el estado de esie para proceder con &l mantanimianio.

Para determinar ks condiciones delequipo se realiza el despsece ganeral de cadas uno de los companentas
de la valvula estableciendo el estado de cada uno de ebos como so evidencia en las folograllas adjuntas
& continuacién en las que se identifican los siguientes hallazgos:

= Realizando las pruebas de funcicnaminio en banco de pruebas se evidencia que la vahula tiene
pasn por los sallas,

= EBaavidencls axidacidn ¥y comoslén en sus paries internas y externas.

« EBaencontraron mpurszas en los gelloe lo cual sfecta la hermeticidad de la walvula,

Pagina 1 de &
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* Las roscas de las canasiillas presenian oxideckdn, corrosion y desgasta.
4.2 Solucidn del Problema

Para llevar & cabo o mantenimients, gjuste y verificacion dal equipe, sa realizaron o8 sigulentes
procadimiantos
#= Limpleza en sandbiaeting da cada una de tas partes de |2 valvula con ef fin de guitar iodo tipo de
impurezas, efiminar la owidatidn y comosidn de sus partes internas, exiemas y demas
companantes.
= Limpieza yfo cambic de fa tornilleria en mal estado,
Pintura an poivo y curade en hormo @ una temperatura de 190°C del resorte de la valvula para
evitar ia corrosidn; oxidacion para mayor durabllidad de las piezas,
¢ Rectificacion v lapeado de kos sellos v asientas, para perfeccionsr sus superfickas y gerantizar al
camacto funcionamiento del equipo
Revisién del resorte verificande que no presente desgaste, porosidad o deficiencia,
Revisidn del vastago verficanda que no se encuentre doblado o poroac.
Rectificacidn y verificacion dé las roscas,
Pruebas de furcionamiento de sefado de e vilwula,
Calioracion en banco de pruebas a una presion de 125 P51

4.3 Ensamble

Lina vez reglizada la limpieza, rectficacion y cambio de la ampagestadura, 52 realiza el ensamble dz e
vishvula teniendo en cuenta los procedimientos establecidos par A0 Ingeniena SAS, despuds del ensamble
se procede con las pruebas de funcicnamiento de |8 vahvula verficande que no fenga fugas por el selio,
Juntas o prensa esiopa

5 [INSTRUMENTOS DE MEDICION Yi0 HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO

5.1 Banco de Prusbas:

Marca: | AID Ingenieria
| Modale: A2 02

Aocrere

Seria: 210508-001

£.2 Mandmetro Patrdn:

Marea; “Ashorol
Madalo: J020885002L50008 |
Sere: 220600801
Rango: 0 a 5000 PEI
Cartficado de Calibracidn; 25525
Fecha de Calibraciin: 16 fabrero 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO Y PARA LA PROXIMA INTERVENCION

& Noratirar el precinio del equipo con &t fin de no pendar |a respective garantia.

Paging 2 de 4
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= Revisar que |a tuberia no presente en su interiar ningin lipo de impurezas o particulas que puedan
afectar los sellos de la vélvuls y de esta maners, su funcionamiento preduciende fugas.
Mo dajar caer la valvula ylo evitar fuertes impactos.

7. ANEXOQ
711 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

742 Fotografias Recepcitn

Pagita 3 de 4
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715 Fotografias Mecanizado

& Informacion ¥y Momativa Tecnica

s APIEVE - 2017 Inspection of Pressure Relisving Davices
AP A20 = Z20Z0 Instalation COf Pressure Releving Devices

Procedimiento realtmado por: Info realizado Por; EHEHE por:

Garman Villain Bantiage Villate Serglo Villate
Garente da Operaciones D, Comarcial Garante de Proyocios

Pagina 4 de 4
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Las peirones de ajuste y verifisacion utllizades poe AP0 INGEMIERLA 545, seeguran in trarabilldsd con los patranes
de iabarnlorios screditedas ante la OMAC y £on 108 patrones e laboratorios intermacionales.

AW, 0Ol BEN ST oomLET)

CERTIFICADC DE AJUSTE Y VERIFICACION No. INF 250204 - 2479 GTS
TAG PSV 250204 - 1658
Labgratorio: 810 Inganiania 5.4.5,

1. Especificaciones Técnicas del Instrumento

Instrumento Vivula de Sequridad |
Tag PSV 250204 - 1658
Fabricante Helbert
Sarie 1638
Modelo HMWA G35
Conexion 1" NPT
" Presion de Operacién Sin Infarmacién
Punto de Ajusts 125 PSI
Consecutivo Interno AID 230001071
Mo. Pracinto O0825T
Barvicla Sin mformacian
Mo. Orden de Servicio OC1-82
e caﬁ%ﬁ%ﬁﬂﬁsmsﬂs
Direccian GL25D 84 B25
Facha de Prusha B/O22025

2. Nimero de paginas incluyendo anaxos: J

Este informe expresa fielmente el resultado de laz mediciones realizadas. Podra ser
reproducido total o parcigimente siempre que no se maodifigue ¥ que no sea utilizado para
finae distintos gue &l de ver los resultados ¥ como constancia de ajuste y verificacion.

Laos resultades obtenidos en el presente informe se refieran al momento y condiclones en
gue se realizaron las mediclones.

Mo nos responsabilizamos de los parjuicios gue puedan derivarse del uso un inadecuado
de los instrumentas ajustados y verificados.

El usuario es responsable del reajuste y verificacién de los instrumentes a intervalos
adecusdos

3. Procedimiento de la Prueba

Mediante comparacion directa del instrumento & ajustar y verificar con un instrumento
patron, empleando para ello un cilindro de nitrégeno con un regulador para transmitir la
presién acorde con las normas; ASME seccion VIl Div-1, API-B21 enero-2007, API-520
agosto 2003, API-588 septiembre 2009, APl RP 576:2017.

pég 1 Fecha de Emisién:  B/02/2025
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FT-5GC-10

VERSION 2

SR CICHE S, RT3 Ot 2024

MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA,

INFORME Mo.: REP 250204 — 3158 GTS
Fecha de elaboracién: 04 Febrero 2025

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razon Social: G & T SOLUCIONES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Mit: 800,358 .505-1

Diraccin. CL25DB4 B.25

Ciudad: BOGOTA D.C.

2 DATOS DEL EQUIPO A INTERVENIR

Equipo: Wivula de Seguridad

Conexidn; Wonpt

Marca: Helber

Seral; 1639

Modein: FHRNWA 18

ha. Brecinto Go0azan

Falla Cerads

Consecutivg AND: FA000 1074

Senncia: Sin informeaciin

M* Drden de Senvicio: DG=1-02

M® e Certificado: IMF 250204 — 2478 GYT
3, OBJETIVD

Realirar la Inspeccion. infervencion v mantenimiento de! equipo, llevande a cabo ks metodoiogia
establecida por AID Ingenleria SAS con el fin de garantizar ef corrects funcionamients del equipo
verficando cada uno de sus componenies para asi realizar las pruebas de los sellos y del cuarpe bajo los
lineamienios establecidos pof la norma AP 576 | AP 520

4. DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADO

4.1 Recepclén y verificacion del estado del equipo

Se recibe el equipo B intervenir y se reviss &l estado de este para proceder con ei mantenimianto.

Para daterrinar las condicionesa det equipo se realza el despiece general de cada uno de los componentes
de & valvula estableciendo e estado de cada uno de ellcs como se evidencia en las fotograflas adjuntas
a continuacian en las que 3 identifican los siguisntes halkazgos

+ Realizando las pruebas de funcionamients en banco de prusbas se evidencia que 13 valvula tiene
paso por les selios,

» Se avidencia cxidacion y cormeasn en sus partes internas y exbemas,

s Seancontramon impurezas en los sellos o cual afecta ks hermedicidad de la valvuia,

Pagina 1 do 4




INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-5GC-10

VERSION 2
Dl 024

SIHLICIONES MR ES

« Las roscas de las canastilias presentan oxidacian, corrasidn y desgaste.

4.2 Solucidn del Problema

Para llevar 8 cebo ef mantenimiento, ajuste y verficecidn del eguipo, se realizaron o2 sigujentes
procadamianios
= Limpieza en sandbiasting de cada una de las pares de [a vélvula con el fin de guitar todo tipo de
impurezas, eliminar |8 oxidacién y comosidn de sus perles intermas, exernas y damas
Componeantes.
» Lmpiezs y'o camblo de la lomilléra en mal estado.
= Pintura an pohvo y curado en hemo a una temperatura de 190°C del resone de la vahvula para
evilar la corrasiédn, cidaclén pare mayor durabifidad de [as piezas
« Recificecion y lapeado de los selios y asienios, para perfeccionar sus superficies y garantzar el
cormecto funcionamisnts del equipo.
Revision del resorte verificando que no presente desgaste, porosidad o deficiencia
Revision dal vastago verificando gue no se encuentre doblade o poroso.
Rectificacion v varficacion de las roscas,
Pruebas de funcicnaméanic de sellado de ls valvula,
Calibracién en banco de pruebas a una presion de 110 PSI

4.2 Ensamble

Una vaz realizada la impieza, ractificacian y cambic de 8 empaguetadura, se realiza el ensamble de la
valvula teniands en cuenta lna procedimientos establecidos por AIO Ingenieria SAS, después del ansamble
se procede con las pruebas de funcionamients de la valvula verificando que no tenga fugas por el sello,
juntas o prensa eslopa

5. INSTRUMENTOS DE MEDICION Y/0 HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO

5.1 Banco de Pruebas:

| Marca | AlO Ingenleria
Modeio: AIDZ2021
Serle; 210508-001

5.2 Mandmetro Patrén:
Marca: Agheroft
Modatia: F020885002L 5000%
Sene. Z2050901
Rango: 0@ 5000 FS
Cartificada de Calibracidn Z2H526
Feche da Calibracion: 16 febrero 2024

8. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO ¥ PARA LA PROXIMA INTERVENCION

= Mo retirar el precinto del equipo con el fin de no perder la respeciiva garantia,
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L INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
A J FT-SGC-10
“\ VERSION 2

el 2024

LA S MR ES

» Ravisar que |a tuberia no presente &n su intericr ningdn Lo de impurezas o particules que puadan
afectar les selios de la vélvula y de esia manera, su funcionamiento produciendo fuges.

Mo dejar caer a wilvula v evitar figeries impactos,

T. ANEXOQ
FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

T4
7.4.2 Fotografias Recepcidn

-
FOEEe | COEE TR W

S00A,
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T.1.5  Fotografias Mecanizado

B. Informacion y Normativa Tecnlca

APl 576 — 2017 Inspaction of Pressure Relieving Devicas
AP 520 - 2020 Instalation OF Pressura Relieving Devices

rmgg‘%hn Revi por:

Procedimianto realizado por:
Garman Villate Santisgo Villate Borglo Villale
Garente de Operaciones D, Comarekal Geranis de Proyocios
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il CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
A\ J FT-5GC-06
\ergidn &
P S L RS LR T Ot 2024

Lo patrones de sjuete yvarticacion utilizmgas por AlD INGENIERIA SAS, aseguran La trazadilided con los patranes
de laboratpios acreditados ama ig OMAG v oon los patrones da Laborgtorios intemacionsl es,

GERTIFIGADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2478 GTS

TAG PSV 250204 - 1657
Laboreterio: Al Ingenisria 5.A.5.

1. Especificaclones Técnicas del Instrumenio

Instrumento | Valila de Seguridad
Tag PEY 250204 — 1857
Fabricante Helber
Seria 1839
Maodalo HNWEA 058
Conexidn %" NPT
Pragion da Oparacion Sin mformacion
Punto de Ajuste 110 P8I
Consecutivo Intermo AIO 250001074
Mo, Pracinie Done23a
Searvicio Sin Informiaciin
Mo, Ordan de Servicio _OC-1-82
Ao hants cgﬁﬁgﬁlﬁﬁgggiggﬁg_{
Direcclén CL25 D84 B 25
Fecha de Prueha BA22025

2. Nomero de paginas incluyendo anexos: 3

Este informe express fielmente &l resultado de las mediciones realizades. Podra ser
reproducido total o parciaimente siempre que no se modifigue ¥ que no sea utilizado para
fines distintos que el de ver los resultados y como constancia de ajuste y verficacion.

Los resultados obtenidos en el presente informe se refieren al momento y condiciones an
gue se realizaron las mediciones.

Mo nos responsabilizamos de los perjuicios gue puedan derivarse del uso un inadecuado
de los instrumentos ajustados y verificados,

El usuario es responsable del reajuste y verificacidn de los instrumentos a intervalos
adecuados

3. Procedimiernto de la Prueba

Mediante comparacién directa del instrumento a ajustar y verificar con un instrumento
patran, empleando para ello un cilindre de nitrdgenc con un regulador para transmitir [a
presidn acorde con las normas: ASME seccidn Vil Div-1, AP1-521 enero-2007, API-520
agosto 2003, API-598 septiembre 2009, API RP 576:2017

g 1 Fecha de Emisidn:  6/02/2025



CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION
FT-83GC-06

“ersion 5

Dot 2024

Los patrones de ajuste ¥ verticacion utlizacos par AIG INGENIERIA SAS; aseguran ta trazabdided con loa paones
oe laboratonics acheditndos arte:ls ONAC y con Log patrones oe Laboratpaias intedfaciEnalas,

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2478 GTS
TAG PSV 250204 - 1657

Laboratarlo: AID Ingenderia 5.4.5.

4. Condicionas Amblientales

La temperatura ambiente del sitio durante las mediciones es de 24°C (Grados Celsius) £1.5
°C (grados Celsius) y humedad relativa de 45 %,

5. Resultados de Ajuste y Verificacidn

5.1 Prueba de Disparo y Reposicion

ESTABA - QUEDD
| Punto de Ajuste Fuga Purito de Ajuste 110 PSI
Reposicion Fuga Reposicion 106 PSI
5.2 Presion de Prueba
ESTABA QUEDO
Punto de Ajuste 106 PSI Tiempo Prueba | 2 Minutos
_Tiempo Contec Burbujas 1 Minuto Burbujas | Cero

6, Grafica en tiempo real

Tolerancia del punto de Ajuste (dispara) +/- 3% segin cadigo ASME Seccion VI Div-1

pég. 2 Fecha de Emision:  6/02/2025



CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
FT-SGC-06

Versign 5

Ciat 2024

il LTRSS, MRS

Los patrones de ajusta y verificatidn utilizados por A0 INGENIERIA SAS, asaguran |a trazabilidad can los patronas
da letarstarios porpditecas ante La CAC v oon 108 patromes de Barsiorios inarnacionalas

sngp et LRI H SR = R R

CERTIFICADO DE AIUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2478 GTS
TAG PSV 250204 - 1657
Laboratorin: A0 Inganbaris 8.40.5,

7. Incertidumbre de Medicién
El valor de incertidumbre reportado es de 0.8 PSI para un nivel de confianza del 85%
8. Trazabilidad

Patran Utilizado
Mandmetro Digital
Marca: Asheroft 1
Modela: 20208350021 5000 |
Barin: 2080901
Rango: 0 A 5000 PSI
Certificado de Callbracidn: 25628
Fecha de Calibracidn: 16 Febrero 2024

9. Conclusidn

La PSV 250204 - 1657 se comporta deniro de los paramealros de axactiiud de acuerdo con
la tolerancia de! punto de ajuste (disparo) +- 3% Segun codigo ASME Seccion VIl Div-1 ¥
APl RP 5762017

e -

Realizado por Ravisado y eprobado par
Gerente da Jperaciones Garante da Proyectos
German Villata Sergio A Villshe U

pag. 3 Fecha de Emision: 6/02/2025
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REDUCTOR DE PRESION

143 Reductor de presion EUROPRESS

e eurofins

CEAC || EAC || EAC | vem: InF)

=1 JiSll=] 0§

ESPECIFICACIONES

Funcionamiento de pistdn con asiento compensado.
Conexiones roscadas hembra/hembra.

Cuerpo de latén niquelado.

Temperatura minima y maxima de trabajo: 0°C, 80°C.
Presién maxima entrante: 25 bar.

Presion de salida:

1/2" - 3/4" - 1"; regulable entre 1y 5,5 bares-

de 1"1/4 a 4"; regolable entre 1y 6 bar.
Precalibracién en fabrica a 3 bares.

.

Disponible también con rosca americana NPT en las medidas 2°1/2 - 3" - 4”.
Certificado NF en medidas 1/2" e 3/4".
Certificado KC en medidas de 1/2" a 4".

Conexiones manémetro 1/4" en los dos lados para el control de la presion de salida.
Conexiones roscadas 1SO 228 (equivalente a DIN EN ISO 228 y BS EN ISO 228).

EUROPRESS
TAMANO PRESION cobIGO EMBALAJE
j 1/2" (DN 15) 25bar/362.5psi 1430012 1/22
z 3/4" (DN 20) 25bar/362.5psi 1430034 1/22
1" (DN 25) 25bar/362.5psi 1430100 1/12
1"1/4 (DN 32) 25bar/362.5psi 1430114 1/6
1"1/2 (DN 40) 25bar/362.5psi 1430112 1/6
/ g 2" (DN 50) 25bar/362.5psi 1430200 1/3
{ l \ 2"1/2 (DN 65) 25bar/362.5psi 1430212 1/2
\.‘ '. )/ 3" (DN 80) 25bar/362.5psi 1430300 1/2
e _T_.)' 4" (DN 100) 25bar/362.5psi 1430400 1/2
——
CERTIFICACIONES

(ttan



I E REDUCTOR DE PRESION

Dimensiones totales

m
Iy
o
¥
1 2
A
1/2" 3/4" 1" 1"1/4 1"1/2 2" 2"1/2 3" 4"
15 20 25 32 40 50 65 80 100
77 85 91 118 126 142 147 179 188
127 124 159 220 220 248 267 290 331
38,5 38,5 56 68 68 86 87,5 96,5 103,5
12 12 13 18 18 20 20 22 23,5
25 25 25 25 25 25 25 25 25
362,5 362,5 362,5 362,5 362,5 362,5 362,5 362,5 362,5

(ttan
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REDUCTOR DE PRESION

MATERIALES medidas de 1/2" a 1"

W B R

POS. DESCRIPCION N. MATERIAL

1 Cuerpo 1 |Latén niquelado CW617N
2 Alojamiento 1 |Acero inoxidable AISI 303
3 Tapon inferior 1 |Latén niquelado CW617N
4 Junta térica 1 |EPDM

5 Obturador 1 |Latén CW614N

6 Junta plana 1 |EPDM

7 Varilla 1 |Latén CW614N

8 Junta térica 1 |EPDM

9 |Junta térica 1 |EPDM

10 |Diafragma 1 |Latén CW617N

11 | Tapa superior 1 |Latén niquelado CW617N
12 |Muelle 1 |EN 10270-1 DH

13 |Abrazadera 1 |Polimero

14 |Prensamuelle 1 |Latén niquelado CW617N
15 |Tapon 2 |Polimero

16 |Junta térica 2 |EPDM

(ttan
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REDUCTOR DE PRESION

MATERIALES medidas de 1"1/4 a 4"

DT —
o

POS. DESCRIPCION N. MATERIAL
1 Cuerpo 1 |Latén niquelado CW617N
2 Tap6n inferior 1 |Latén niquelado CW617N
3 |Junta térica 1 [NBR
4 Junta térica 1 |INBR
5 Obturador 1 |Laton CW614N
6 Seguro junta 1 |Latén CW614N
7 Junta plana 1 |NBR
8 Varilla 1 |Acero inoxidable AISI 303
9  |Alojamiento 1 |Acero inoxidable AISI 303
10 |Junta térica 1 |INBR
11 |Junta de bloqueo O-ring 1 |Latén CW625N
12 |Junta térica 1 [NBR
13  |Diafragma 1 |Latén CW617N
14 | Tapa superior 1 |Latdn niquelado CW617N
15 |Muelle 1 |EN 10270-1 SM/SH
16 |Abrazadera 1 |Polimero
17 | Prensamuelle 1 |Latdn niquelado CW617N
18  |Tapon 2 |Polimero
19 |Junta térica 2 |EPDM

(ttan
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REDUCTOR DE PRESION

INSTRUCCIONES DE INSTALACION, USO Y MANTENIMIENTO

1. FUNCION

El reductor de presién es un dispositivo que reduce y estabiliza la presion de entrada en el valor de presién deseado para la
salida. Cuando la presién de entrada de la red publica resulta demasiado elevada y variable, el reductor de presién la estabiliza
en el valor de calibracién.

Eventuales oscilaciones de la presién de entrada no influyen significativamente en el valor de regulacién de la presion de
salida. Esta serie de reductores de presion tiene la caracteristica de ser regulable; esta peculiaridad permite al operador
calibrar la presion de salida de la valvula en el valor deseado.

2. CARACTERISTICAS HIDRAULICAS
Diagrama pérdidas de carga

NE T & &
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% 0.5
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o]
2 0.4
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3]
5
= 03 8 828 g g =]
=
E 1 2 3 4 5678910 20 30 40 50 7O 100 & 8882 8 g §

Portata (I/min)/ Flow rate (I/min)

Nota: Los datos relativos a la medida del 4" son aproximativos.
Los valores indicados han sido calculados con una presién aguas arriba de 8 bar y una presién aguas abajo de 3 bar.

2.1 LECTURA DEL DIAGRAMA

El diagrama de las pérdidas de carga representa la pérdida de presion relativa al caudal de salida de los aparatos. Las
dimensiones de la instalacion y del reductor se definen en funcion del caudal necesario (se recomienda mantener la velocidad
de flujo en los conductos entre 1 y 2 metros cubicos por segundo). EJEMPLO. Si se ha elegido el reductor de presién de 2"
con una presion de pre-calibracion Pv = 3 bar y un caudal de proyecto de 35 I/min, del diagrama se deduce que para ese
caudal la pérdida de carga correspondiente es de 0.62 bar. Si en la instalacién se cumple el caudal de proyecto, la presion
medida por el manémetro aguas abajo del reductor ya no sera Pv =3 bar sino Pv =3 — 0.62 = 2.38 bar.

3. APLICACIONES

Adecuados para el empleo en instalaciones hidraulicas, de calefaccion, de acondicionamiento y neumaticas®. Utilizables con
agua aire* y otros fluidos no agresivos. Los reductores de presion ITAP cumplen con los requisitos de la directiva PED
2014/68/UE y estan exentos del marcado CE segun el art. 4, apartado 3. (*En el ambito de la homologacién segun PED es
necesario que este producto sea certificado como parte de la instalacion).

4. CONSEJOS PARA UNA CORRECTA INSTALACION

4.1 INSTALACION

Para optimizar el uso y la duracion de la instalacion es necesario respetar las siguientes indicaciones de ensamblaje, las
normas locales y las directivas generales.

- El' lugar de instalacion debe estar protegido del hielo y debe resultar bien accesible.

- Montar el reductor de presién al comienzo de la red del agua, inmediatamente aguas abajo del medidor.

- Es recomendable instalar antes y después del reductor de presion dos valvulas de interceptacion para facilitar las operaciones
de mantenimiento.

- Para proteger el reductor de presion contra sobrepresiones de retorno, montar una vélvula de retén inmediatamente después
del reductor.

- Para una instalacion segun las reglas del arte seguir el esquema de la Fig. 5.2

(ttan
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- En caso de presencia de un boiler aguas abajo del reductor, aplicar un depdsito de expansién

- El reductor de presion no es un dispositivo de seguridad. Se recomienda conectar después del reductor las valvulas de
seguridad necesarias.

- Para no incurrir en fenémenos de cavitacién y ruido excesivo del componente conviene evitar que la relacién entre presion
maxima aguas arriba y presion de regulacion aguas abajo del regulador no supere el valor de 2,5.

Nota: La presion aguas abajo del reductor no debe superar la presion maxima de trabajo de los componentes que se
encuentran aguas abajo del reductor, para evitar dafios y defectos de funcionamiento. Cuando la conexién se realiza sobre el
codo multi-rosca, el retén se efectua solo en la rosca.

REDUCTOR DE PRESION

4.2 INSTRUCCIONES DE MONTAJE

1. Antes del montaje, abrir todos los grifos para eliminar todas las impurezas y los residuos de la instalacién y expulsar el aire.
2. Instalar valvulas de interceptacién aguas arriba y aguas abajo para el mantenimiento.

3. Para la correcta direccion del flujo guiarse por la flecha estampada en el cuerpo.

4. El reductor de presion ITAP se puede instalar con tubos verticales u horizontales en todas las posiciones.

5. El articulo 143 se suministra con conexién para manémetro. Es posible desenroscar el tapdn lateral para montar un
manodmetro con rosca de 1/4". En esta posicion el manémetro indica la presién aguas abajo del reductor de presion.

6. Todos los reductores de presion ITAP se prueban y calibran a una presién de salida de 3 Bar. Sin embargo, es posible
modificar la presién de salida interviniendo en el dispositivo de regulacion.

7. La calibracion final del reductor de presion debe efectuarse con el circuito hidraulico totalmente lleno y con los aparatos
cerrados. La presién de entrada debe ser al menos 1 Bar superior a la presion de calibracion. Procedimiento para regular el
reductor a una presion diferente de la presién de fabrica: - Cerrar la valvula de interceptacién aguas abajo; - Desenroscar la
abrazadera de nailon (fig. 4.1); - Regular el prensamuelle con una llave o un destornillador (Fig. 4.2); - Al girar en sentido
horario aumenta la presion aguas abajo; en sentido antihorario, disminuye; - Ejecutar algunas operaciones de descarga para
controlar la estabilidad de la calibracion; - Realizar correcciones con el sistema detenido y a temperatura ambiente; - Enroscar
la abrazadera de nailon (Fig. 4.3).

8. ITAP s.p.a. recomienda el uso de PTFE como elemento de retén en las juntas entre el reductor de presién y los tubos de
aduccion del agua.

5. ANOMALIAS, BUSQUEDA DE FALLOS

1. Incremento de la presién aguas abajo del reductor en presencia de un boiler.

El recalentamiento del agua debido al funcionamiento del boiler comporta un incremento de presién aguas abajo del reductor.
Este Ultimo, estando en la correcta posicion de cierre, no permite el escape de la presion. Es necesario instalar un depésito de
expansion entre el reductor y el boiler para absorber el incremento de presién (Fig. 5.1).

5.1 EL REDUCTOR NO MANTIENE EL VALOR DE CALIBRACION

(ttan
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Pequefas impurezas en el alojamiento del reductor pueden causar pérdidas y consiguientes incrementos de presién aguas

abajo.
Instalar un filtro aguas arriba del circuito. Realizar el mantenimiento ordinario de los filtros. Limpiar bien el circuito antes de la

instalacion del reductor.

REDUCTOR DE PRESION

Fig. 5.1

:
i
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4"
39

3"
27

2"1/2
22,8

o
18

1"1/2

10,2

9,6

1"1/4

4

REDUCTOR DE PRESION

6,6

1"

3/4"

3

DIAGRAMA DE PERDIDAS DE CARGA (con agua)

172"

3,6

KV

Los valores indicados han sido calculados con una presién aguas arriba de 8 bar y una presion aguas abajo

Nota: Los datos relativos a la medida del 4" son aproximativos
de 3 bar.
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UW Series Solenoid Valve

Graphics Sign

»

H

[ A

b |

@ Ordering Code

Specific Property:
T AC220vV This guiding type valve

adopts the diaphragm seal

uw Pipe Size: Standard Voltage: structure, with zero dif-
10. 3/8 AC110V : j
15. 1/2 AC220V ferential pressure starting
20.3/4 AC380V function, large flow, simple
gg : DG4V structure,easy maintenance,

.1

40, 1{_; good waterproof performance
50. 2 and multiple wiring directions.

M Technical Parameter

ltem \ Specification UW=10 UW~-15 UW—-20 uw—25 | UW-35 | UN—40 | UW-50
Material of Body Foundry

Operating Method Film Pilot

Pipe Size 3/8 1/2 3/4 1 114 115 2
Nominal Diameter (mm) 16 20 20 25 37 37 50
Applicable Fluid Air Water _Oil 50CST below

Pressure Range) 0 ~ 0.8MPa

Applicable Temperature —5 — 99°c

Specified Voltage AC12V AC24V AC36V | AC110V | AC220V | AC380V pciav DC24V DC110v
UW10—25 (Power) 1MW 11W 10W 12 W 12w 12W 20W 20W 20 W
UW35—50 (Power) 22W 22W 22W 20W 20W 20W 48 W 44 W 45 W
Operating Voltage Range +10%

Min. Activating Time 0.058

Install Method Horizontal Fixing

M Figure Dimension

1]
f @1 Specification A B (& D E E
UW-10 69 17 | 16 [ ¢50 | 57 3,8
@' UW—15 69 17 16 | 50 | &7 1/2
I uw—20 74 124 17 ¢ 50 57 3/4
= UW—25 99 135 | 23 | 450 | 73 1
UW—35 i | v | o | &m [ © 1
‘ UW—40 122 | 172 | 30 | ¢70 | o5 1%
Y UW—50 18 | 200 | 37 | 470 | 123 2




IN'\LTAMIRA

MANOMETROS

DESCRIPCION

Los mandometros ALTAMIRA estan disefiados para realizar coDICO R:FI{“EGS%EE TIPO DE DIAMETRO DEL conEnan m PESO
mediciones en diversos rangos de presion, lo invitamos a conocer (PSI) MANOMETRO DIAL “n (kg)

sus caracteristicas y espeaﬁcaaones.

MANO-100SS 0-100
APLICACIONES SECO 2" 70 0.09
MANO-200SS 0-200
e Equipos hidroneumdticos
e Sistemas contra incendio + MANO-30G 0-30
e Sistemas de alta presién BASE 29 018
] *  MANO-60G 0-60
e Tratamientos de agua 92
e En general aplicaciones donde se requiera la lectura de MANO0-100G 0-100 0.20
presion
VE NTAJAS *  MANO0-200G 0-200 0.18
* MANO-100GBM 0-100 2.5”
e (Caja en acero inoxidable 304 "
* MANO0-200GBM 0-200
e Conexidon en bronce o acero inoxidable 316 (consulte
modelos) *  MANO-300GBM 0-300 TRASERA 67 58 0.20
e Dial y aguja en aluminio con doble escala de presién (psi MACHO
y kg/cm?) MANO-3000GBM 0-3000 1/4”
NPT
Elementos |nternos en aleacién de cobre MANO-6000GBM 0-6000 GLICERINA
* MANO0-200G4 0-200
OPERACION & 134 35 05
*  MANO0-400G4 0-400
e Rango de precision: 1.6% - 2.5%
e Rango de temperatura: -20° C a 60°C MANO-3000G 0-3000
BASE 92
e Maxima temperatura del medio: 60°C MANO-6000G 0-6000
29
DlMENSION ES MANO-1500S5G 0-1500
2.5” 90 0.2
MANO-3000SSG 0-3000
MANO-1500SSGBM 0-1500
TRASERA 67 58
MANO-3000SSGBM 0-3000
* Nuevos modelos
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&EF | INFORME DE TRABAJO

SOLUCIONES DE CONTROL
Y CALDERAS SAS ] |

F-OP-05 V.1 ;
Consecutivo: RDT-477

Calle 25d # 84b-25, Bogota
Pbx: 9 261835
www.gytsoluciones.com.co

E-MAIL: proyectos@gytsoluciones.com.co

Chaiite Direccifm del Fec!la Técnico
servicio Servicio Responsable

SECRETARIA DISTRITAL DE Cl 37 Bis Sur # 28 - 22 Enero, i G
INTEGRACION SOCIAL 1E CDC VICTORIA 2025

Equipo Caldera

Detalle otro equipo (no aplica)

Marca Continental

Modelo E62D50C-E

Capacidad 50 BHP

Presion de trabajo (psi) 85.00

Combustible Gas natural

Calibracion de combustion con analizador de gases
CO (ppm)

€02 (%)

NOX (%)

02 (%)

Temperatura (Grados Celsius)

Desollinado Ajustado, Limpio
Lavado Interno Ajustado, Limpio
Camara combus/refectarios Ajustado, Limpio
Empaques y aislamientos Limpio
Tanque de condensados Limpio

htips://app.gytsoluciones.com.co/es/infarme-imp/ 1431

Tipo de Servicio

1. Mantenimiento

17
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Tablero control/Instrumen. Ajustado, Limpio
Tuberias y aislamientos Limpio

Tren gas principal y piloto Ajustado, Limpio
Motor y ventilador. Ajustado, Limpio
Sensor de llama Ajustado, Limpio
Transfo /electodos lginicion. Ajustado, Limpio
Switch minima Aire Ajustado, Limpio
Switch maxima/minima Gas Ajustado, Limpio
Control de llama Ajustado, Limpio
Alambrado eléctrico Ajustado, Limpio
Ductos gas -aire Limpio
Mezclador gas - aire Limpio

Flautas de Combustion No Aplica

Prueba Hidrostatica 1.5 P.T:
Bajo nivel de agua:

Drenar columna De Agua :
Purga de fondo:

Limites de seguridad:
Hermeticidad tren de gas:
Estanqueidad valvulas:
Falta de llama:

Switch Gas - Aire:
Encendidos constantes:
Voltaje (voltios): 11

ONONCHCHSHORCHONONC,

I
o
S

Q, Situacion Encontrada

Se encuentra caldera apagado y despresurizada

hitps://app.gytsoluciones.com.co/es/informe-imp/ 1431



712125, 11:30 GyT Soluciones y Calderas | Business Process Management Suite

& Control de la situacion
Control de la situacion Evidencias acciones realizadas

Se realiza mantenimiento general a
caldera, revision de espejos y hogar de
caldera, revision de tuberia lado fuego y
lado agua, lavado interno, deshollinado,
revision de estado y limpieza de
macdonnell y warrick (bajo y extra bajo
nivel de agua), prueba hidrostatica,
pruebas de funcionamiento y seguridad
satisfactorias.

Actividades correctivas realizadas.

1. (4 unidades) Empaque topog-e o hand
- hole para alta temperatura.

2. (1 unidad) Empaquetadura de control
de nivel macdonnell para alta
femperatura.

3. ( 2 unidades) Empaque tubo de vidrio
de nivel tanque condensados para alta
temperatura.

4, (1 unidad) Tubo de vidrio nivel linea
roja de borosilicato.

5. ( 2 unidades) Empaque triclamp
siliconado de 6" para intercambiador de
calor piscina.

6. ( 2 unidades) Empaquetadura de
serpentin tanque duchas para alta
temperatura.

7. (1 unidad) Valvula reguladora de
presion de agua de 5- 125 psi 1-1/4".

8. ( 1 unidad) Manometro con glicerina 0
a 200psi caratula de 2,5" para red
hidraulica.

9. ( 1 unidad) Electrovalvula solenoide
para vapor de 1" x 110VAC, paso de
vapor intercambiador.

10. ( 3 unidades) Mantenimiento
preventivo, ajuste y calibracién valvula de
seguridad de 1" certificada.

11, Reparacién motobomba de 3HP:
Mantenimiento general y pintura,
remplazo de empaquetaduras, remplazo
de impulsor, sello mecanico, rectificacion
de tapas y eje.

12. Todas las actividades de mano de
obra requeridas para el remplazo de los
elementos en mencion como tambiéen

hitps://app.gylsoluciones.com.co/es/informe-imp/ 1431
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Control de la situacion Evidencias acciones realizadas
puesta en funcionamiento y pruebas de |\l
operacion y seguridad.

https://app.gytsoluciones.com.coles/informe-imp/ 1431
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Control de la situacion Evidencias acciones realizadas

hitps://app.gytsoluciones.com.coles/informe-imp/1431
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Control de la situacion Evidencias acciones realizadas

© Recomendaciones de operacion y repuestos a remplazar

Recibido en Planta

Persona que recibid el informe Firma Recibido
Identificacion: Connm {Qll\'\ﬁ. ét}CLUCOO(‘A ’éu.d ﬂnwée)mJ
Mévil: 2%14292083 _ i QPR

Cargo: a’hm& e Lidona

Fechayhora: 39 (02 - 2002 §

Atentos para resolver sus inquietudes del presente informe.

Cordialmente:
G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS S.AS

Ricardo Vasquez
Coordinaciéon Técnica.
Pbx: (57 1) 9261835.

hitps://app.gytsoluciones.com.co/es/informe-mp/1431 6/7
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Movil: 324 212 6436.
proyectos@gytsoluciones.com.co.

G & T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS S.A.S. Es una empresa registrada para el sector industrial en

gas natural S.A. e.s.p. en el disefio, construccion de instalaciones internas, conversion y suministros de
equipos

https://app.gytsoluciones.com.coles/informe-imp/1431 7



PROCESO: PROCESO DE BIENES Y SERVICIOS CODIGO No. F-BS-GI-004
_ PROCEDIMIENTO: GESTION DE LA INFRAESTRUCTURA VERSION: 1
ALCALDIAMAYOR FECHA: septiembre-12
e oo PR FORMATO: SATISFACCION DE MANTENIMIENTO
SECHEFTARN TF S TEGRAION SO0AL PAG! NA: 1 de 1

1. FECHA VERIFICACION: 2. CONSECUTIVO

4. FORMATO DE No. RADICADO:
SOLICITUD
i FEGHA DEL
 ATENDIDO: RADICADO:

3. LOCALIDAD:

5. NOMBRE DEL CENTRO O SEDE
ATENDIDO:

6. DIRECCION DEL CENTRO

8. EMPRESA CONTRATISTA QUE EJECUTO LA OBRA:

10. PERIODO DE REALIZACION DE .
TRABAJOS : FECHA INICIO:

i e : e i

_ Espacios del centro en donde se realizaron lasobras | s st
MANTENIMIENTO MOTOBOMBA SUMINSTRO O ALIMENTACION | CAMBIO IMPULSOR O ROTOR EN BRONCE FOSFORADO PARA MOTOBOMBA CALDERA (HASTA 3,6 HP) PARA
DE AGUA CALDERA DE 3 HP ALTA TEMPERATURARESISTENCIA Y PRESION 470 v 70D

CAMBIO ELECTROVALVULA SOLENOIDE PARA VAPOR DE 1" 110 V, CONTROL DE PASC DE VAPOR.

CAMBIO EMPAQUETADURA DE INTERCAMBIADOR DE CALOR PISCINA EN MATERIAL APTO PARA ALTA

SERVICIO DE MANTENIMIENTO CORRECTIVO DEL SISTEMADE | EMPERATURA, RESISTENCIA Y PRESION .
CALDERAS CDC LA VICTORIA CAMBIO MANOMETRO CON GLICERINA 0 A 300 PS| CARATULA DE 2,5 HASTA 3" PARA RED HIDRAULICA O

VAPOR

CAMBIO VALVULA REGULADORA DE PRESION DE AGUA DE 5- 125 PSI 1-1/2° CUERPO EN HIERRO FUNDIDO,

COMPONENTES INTERNOS EN ACERO INOXIDABLE

|

1. Califique el aseo y orden durante la ejecucion del servicio

2. Califique la cortesia y amabilidad del personal técnico y profesional
e la empresa contratista,

ONSABLE DEL CENTRO O PERSONA
momre: Corman Clans. DMz
e Pl (D¢ Lon 0. dermis

 SUPERVISION DEL CONTRATO DE LA SDIS

FIRMA DE SUPERVISOR O APOYO A

Nombre: Nombre:

Cargo: Cargo: - SUBDIRECCION DE PLANTAS FISICAS




PROCESO: PROCESOC DE BIENES Y SERVICIOS CODIGO Na. F-B5-GI-004
) PROCEDIMIENTO: GESTION DE LA INFRAESTRUCTURA VERSION: 1
it FECHA: septiembre-12
e FORMATO: SATISFACCION DE MANTENIMIENTO : E
: ? e PAGINA: 1 de 1

1. FECHA VERIFICACION:
3. LOCALIDAD:

5. NOMBRE DEL GENTRO O SEDE
ATENDIDO:

6. DIRECCION DEL GENTRO

8. EMPRESA CONTRATISTA QUE EJECUTO
10. PERIODO DE REALIZACION DE

No. RADICADO:
FECHA DEL

4. FORMATO DE SOLICITUD
- ATENDIDO:

=

FECHA INICIO:

Revisar Ilmprar ¥ callbrar el sistema de combustion, quemader y cnmpuﬂemes

Reposicion de bulbos o foloceldas de los controles electronicos,

Revisar todo el sist incluyendo los controles v todos los equipos auxiliares o complementarios.

Realizar la limpieza, lavado interno, drenado del lodo y deshollinado del sistema de |a caldera y sus
equipos auxiliares (intercambiador de calor, tanque de condensados, tanque de agua caliente, suavizador,
motobombas y moto ventiladores), con el fin de preservar la vida util del sistema, revisar la superficie de

\

calentamiento y retirar incrustaciones \
N\

~

Sy

5

de nivel.

Cambiar los empaques en las inspecciones hand hole, man hole, empagues de compuertas y empaques
Cambio de i |

P que se 1 iorados,

Cambic de empaques del conirol de nivel

Cambio de empaques de fanques de agua, tanque de condensados, intercambiador de calor, serpentines,
suavizador

Cambiar los electrodos.
Cambiar el ubo de vidrio de nivel linea roja.

Limpiar los filtros de suministro de agua, vapor, combustible y red de purga en general.

YV T/ 77V

Las demas que el supervisor y/o apoyo a la supervision ordene para el buen fi Ho de los si de calderas,
calderines y sus equipos auxiliares o complemeniarios

ANOTACIONES 3
CAMBIO: EMPAQUE TUBO DE VIDRIO DE NIVEL TANQUE CONDENSADOS PARA ALTA TEMPERATURA
RESISTENCIA Y PRESION,

-CAMBIO EMPAQUETADURA DE CONTROL DE NIVEL MAC DONNELL O MILLER O SIMILAR PARA ALTA
TEMPERATURA, RESISTENCIA ¥ PRESION

-CAMBIO: EMPAQUETADURA DE SERPENTIN TANQUE DUCHAS EM MATERIAL RESISTENTE PARA ALTA
TEMPERATURA, RESISTENCIA ¥ PRESION

-CAMBIO TUBO DE VIDRIC MIVEL LINEA ROJA DE BOROSILICATO, CON ALTA RESISTENCIA A LOS EFECTOS DEL
AGUA Y & TEMPERATURA DE 90 °C, PARED 1/8"

-CAMBIO EMPACUE TOPOG-E O SIMILAR HAND - HOLE PARA ALTA TEMPERATURA, RESISTENCIA ¥ PRESION
-CAMBIO EMPACUETADURA DE INTERCAMBIADOR DE CALOR PISCINA EN MATERIAL APTO PARA ALTA
TEMPERATURA, RESISTENCIA Y PRESION"

-MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL DE MOTOBOMBAS ELECTRICAS (HASTA 3.6 HP) PARA ALTA
TEMPERATURA Y PRESION, INCLUYE DESMONTE, TRANSFORTE DE IDA Y VUELTA, CAMBIO DE SELLO
(FABRICADO EN MATERIALES DE ALTA RESISTENCIA CARBON, CERAMICA, NITRILO, CARBURO DE SILICIO,
VITON, CARBURO DE TUNGSTENO, ETC.CUERPO ROTATORIO INTERCAMBIABLE, AUTOALINEANTE),
RODAMIENTOS, EMPAQUETADURA, EMPACQIUE ORING (JUNTA TORICA), FINTURA, PRUEBAS EN TALLER,
PRUEBAS IN 5ITU CON CARGA,

-RECTIFICACION EJE DE MOTOBOMBA INCLUYE RETIRO DE EJE A TALLER Y REALIZAR EL TRABAJD HASTA
EVIDENGIAR LA FORMA Y BALANCE DEL EJE SU CONDICION ORIGINAL, INSTALAGION

1) MANTENIMIENTD PREVENTIVO, AJUSTE ¥ CALIBRACION VALVULA DE SEGURIDAD O ALIVIO DE 1*
CERTIFICADA POR LABORATORIO ESPECIALIZADO (Dos valvulas de seguridad de caldara)

-{2) MANTENIMIENTOS PREVENTIVOS, AJUSTE ¥ CALIBRACION VALVULA DE SEGURIDAD O ALIVIO DE 3/4"
CERTIFICADA POR LABORATORIO ESPECIALIZADO (una valvula de tanque agua caliente)

ﬁf e ha. 'eﬁ-maa Ten pw!o N mx.bwuo A
. €Oy bes (W\‘J q},lz
. ¥ oLL'H'fmnglA

1. Califique el aseo y orden durante |a ejecucion del servicio

2. Cailfique la cortesia y amabilidad del personal lecnico y

profesional de la empresa contratista, K‘ NS
Pl |

Nombre:

Cargo: : - SUBDIRECCION DE PLANTAS FISICAS
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INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO

MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

INFORME Ho.: REP 250131 = 3148 GTS
Facha do elaborscidn: 31 Enerc 2025

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Fazdén Social: G&TSOLUCIOMES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Pit: 800,358 505-1

Direccian: CL25 D84 B25

Cindad: BOEOTA T

2, DATOS DEL EQUIPD A INTERVENIR

Equipo: Vahula de Seguridad

Conexicn: 1" npt

Marea: AT 1

Cenatl: Sin infarmacian

Madaln: GO10FEMDT

e, Pracinio oo0azny

Falla Carrada

Consaculivg AI0: JcioMoTa

Earicio; La vickoria

N* Orden de Sarvicio: =102

N* da Cartificads: iMF 250131 - 2468 GTS
3. DBJETWOD

FT-5GGC-10
YERSIN 2
(o 2074

Realizar fa inspeccidn. Intenvencidn y mantenimienta del equipo, lievando & cabo ia metodoiogia
establecida por AMD Ingenieria 545 con el fin de garantzar el correcto funcionamiento del equipo
verificando cada uno da sus componentes para asi realkzar las prusbas de los selios v del cuarpa bajolos

lineamlentos establecidos por la norma APl 576 1 AP B20
4, DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADO

4.1 Recepclon y verficacion del estado del equipo

Sa recbe &l equips a Intervenir v se revisa el estado de este para proceder con el mantenimenio

Para detarminar las condiclones del equips =& realza el despiace ganeral de cada uno de los componentas
de & valvula establsciende el estada de cada una de ellos como sa evidencia en ias fotografias adjuntas

8 continuacin an |ag gue e Isenfifican los siguisnies hellazoos!

» Realzando las pruebas de funcionamienic en benco de prusbas se evidencia que & vahula tigne

past por 1o salns,
# Se evidencia oxidacion y corrosicn an sus partes internas y exiemas

¥ S8 ancontranon Impurezas en ios salios lo cual afecta la hermeticidad de la vakvuala:

Paging 1 de 4




1 71 INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO

\J FT-8GC-10
! VERSHIN Z

SRLCACES FRUUSIETEES et 2024

4,2 Solucidn del Problema

Para lavar a cabo el mantenimiento, sjuste v verficacion del equipo, s& realizaron Ios sigentes
procadimiantos
& Limplera en sandblasting de cada una de la: partes de la vabwula con el fin de quitar todo tioo de
impurezes, elimingr la oxidacion y comosibn: de sus paries infernas, edxlermas y demas
componanies
= Limpleza vo cambio de la tornlllerfa en mal estado,
Pintura en polve v curado en horno & una femperatura-de 180°C gel resone da la vahlvula para
ewvitar la corrosidn, oxidacidn para mayor durabilidad de las plezas,
» Rectificacian y lapeado de los selios y asianios. para parfeccionar sus superficles y garantizar el
cormecio funcionamiento del equipo.
Revigidn del resorte verificanco gue no presente desgaste, porosidad o deficiencia.
Fevisidn dal vastago verificands gue no s encuenire doblads o poroso.
Rectificacian y varificacion de las roscas.
Prusbas de funcicnanienio de sellsdo de la valvula,
Calibracidn en banco da pruabasa una presidn da 110 PSI

4.3 Ensambila

Una vez realizada la impeeza, rectificacon y cambio. de la empaguetadura, se realize el ensamble de s
valvula teniendo en cuenta-ios procedimientos astablecidos por AIO Ingeniedia SAS, despuds datensamble
sa procede con las preebas de funcionamients de la valvula verificanda que no tenga fugas por el selin,
juntas o prenss estopa,

& INSTRUMENTOS DE MEDICION ¥iO HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO

5.1 Banco de Pruebas;

~ Marca: | AID Inganiera
Modela: AIOHI21
Sere. | 210508-001
5.2 Manédmeatra Patron:®
{ Marca: Ashcroft
Modalo; 20655002 5000
| Sene,; 22060801
Rango: 0 a 5000 PSI
Cerficado de Calibracian: 25526
| Facha de Callbracibn:__| 16 febiero 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO ¥ PARA LA PROXIMA INTERVENCION

® Mo retirar el precints del equipo con al fin de no perdar fa raspectiva garantis,

#»  Reviser que ka tuberia no prasents an su intersar ningun tipo de Impuneras o particulas que puedan
afectar los sellos de fa valvuia v de esta manera; su funcionamiento produciendo fugas:
= Mo dejar caer 3 vahula yio evitar fuertss impacios

Fégina 2 da 4




INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-SGC-10

VERSION 2

SORLTACHE S FDUSTIREES Dl 2024

7. AMEXO
711 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO
7.1.2 Fotografias Roecopeldn

NN CONSECUTIVONG,

290004098

71.3 Folografias Di

agnéstico Inlclal
ﬁ-*._' h A /
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INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO

FT-SGC-10

VERSION 2
Qg 2024

8. Informacién y Mormathva Tecnlca

= AP ETE= 2017 Inspection of Pressure Relieving Devices
«  AP) 520 = 2020 instalation O Pressure Ralisving Devices

Procedimienio realizado por; Mﬂ% Por;

Garman Villate Santlago Villate
Gerente de Operaciones 0. Comarcial

e

Sargio Villate
Gerente de Proyecios

Pigina 4 de 4




CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
FT-SEC08

Wersidn 5

Dol 2024

= LTI e N T T R

Los patrones de miusts yverlicacitn utilizados par AID INGEMIERLA SAS, nseguran b azabididod con los patranes
de Laboratprios acreditadas ame 1y OMNAS v gan log palrgnes ¢4 labomtorios intémacionales;

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No. INF 250131 - 2468 GTS

TAG PSV 250131 - 1648
Laboratorio: &0 Ingeanieria 345,

1, Especificaciones Técnicas del Instrumento

Instruments Vahvula de Seguridad
Tag PS5V 250131 - 1648
Fabricante Kunkle
Serie Bin informacidn
Maodealo G801 0F EMOA
Conexidn 1" NPT
Prasion de Operacion Sin informaciin
Punto de Ajusts 110 PSI
Consecutivo Intermo AID 380001078
Ma. Precinto 00oB207
Servicio La victoria
No. Orden de Servicio CeC=1=87
ko CERtEL Y CALDE RS Sh5
Direceldn CL235 D B4B 25
Fecha de Prusha B0Z/2025 N

2. Numero de paginas Incluyendo anexos: 3

Este informe expresa fislmente el resultado de las mediciones realizadas. Fodra ser
reproducido total o parcialmenie siempre gue no 52 modifique v que no sea ulilizado para
fines distintos que el de ver los resultedos y como constancia de ajuste y verficacion.

Los resultados obtenidos en el presente informe se refleren al momento v condiciones en
que se reglizaron las mediciones.

No nos responsabilizamos de |os perjuicios que puadan derivarse del uso un Inadecuado
de los Instrumentos ajustados v verificados.

El usuano es responssble del reajuste y verificacion de los insirumentos a intervalos
adecuados

3. Procedimiento de ! Prueba

Mediante comparacién directa del instrumento a ajustar y verificar eon un instrumanta
patron, empleando para ello un ciindro de nitrdgeno con un regulador para transmitir la
presion acorde con |as normas: ASME seccion Vil Div-1, APE521 enem-2007, API-520
agosto 2003, AP|-598 septiembre 2009, APl RP 576:2017.

Pag. 1 Fecha de Emisidn: &/02/2025



CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION
FT-5GC-06

Wersian §

o, S E TG MO T ﬂﬂtm

Log patrones de duste yverificacion utilizacas por A0 INGENIERIA SA5, sseguren La trazecitided con los petrones
ge laboratorkes acreditados ente g ONAC v con Loz patrones de laboratoriog imtemacionaies.

AL T B TR .0 DL
CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250131 - 2488 GTS
TAG PSY 250131 - 1648
Laboratorics AlQ Inganiaras 5.A.5.

4. Condiciones Ambienralas

La temperatura ambiente del sitio durante las mediciones es de 24°C (Grados Celsius) £1,5
*C (grados Celsius) y humedad relativa de 45 .

5. Resultados de Ajuste y Verificacion

5.1 Prueba de Disparo y Reposicion

_ ______EsTABA QUEDO
Punto de Ajuste Fuga Punto de Afuste 111 PSI
Reposicign Fuga Reposicién 103 P5I
5.2 Presién de Prueba
ESTABA UEDD
Punto de Ajuste 103 PEI Tiempo Prueha 2 Minutos
Tiempo Conteo Burbujas 1 Minte Burbujas Cars

6. Grafica en tiempo real

D = H
L3

i
1
i
i
i
= ARl gLt
A1l

Tolerancia del punto de Ajuste (disparo) +/- 3% segln codigo ASME Saccidn VIII Div-1

pdg. 2 Fecha de Emisién: 4/02/2025




i CERTIFICADDO DE AJUSTE Y VERIFICACION
T FT-5GC-06

Wersion 5
Bl A ot Tt - ot 2024

Los patronas de aluste y verificacion utilizedos por AlD INGEMNIERIA SAS, eseguren La trazeiitided con los petones
de loboratprios acreditodos ente in ONAC vicon Los patrones de laboratosigs intemacicnales.
SN SRR T e] L ) D L

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No. INF 250131 - 2469 GTS

TAG PSV 250131 - 1648
Loboratorio: &0 Inganiaris 3,4.5,

7. Incertidumbre de Medicién
El valor de incertidumbre reportado es de 0.8 PSI para un nivel de conflanza dal 85%
8. Trazabilidad

Patron Utilizado
Mandmatro Digital
Marca: Ashoraft |
Modelo; 3020893002L 5000
Serie: Z20e0201
Rango: 0 A 5000 P31
Certificado de Callbracidn: 25576
Fecha de Calibracitn: 16 Febrero 2024 |
8 Conclusion

La PSY 250131 - 1648 se comporta dentro de los pardmetros de exactitud de acuerdo con
la tolergncia del punto de ajuste (disparo) +/- 3% Segin cddigo ASME Seccidn VIl Div-1 v
AP| RP 576:2017

—Sgts Sy

Reslzado por Rewisedo y aprobeso por
Gerante de Ciperacionss Garenta da Proyactos
Germian Villate Gergio A Willate U
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. INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
1A FT-SGC-10
VERSION 2

GO LAORE S WL £S5 Dt 2024

MANTENIMIENTO ¥ REPARACION A VALVULA

INFORME Mo REP 250131 - 3149 ETS
Fecha de slaboracion: 31 Enero 2025

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razdn Social: G & T SOLUCIONMES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Mit: B30, 358 506-1

Direccibn: CLZSD B4 B 25

Ciudad: BOGOTA D.C.

2. DATOS DEL EQUIPD A INTERVENIR

Equipo; Vaheula de Segurided

Conaxion: 1" npt

Marce: Halbart

Sarial i

Modalo: HNVRO25

Mo, Precinto 00204

Falia; Cerada

Coasacutivo A0 I90001072

Sanvicio: La victaria

N Ordan da Sarvcio) DC-5-52 )

N° de Gﬁﬂ]ﬂﬂ:ﬂﬂ! INF 250131 = 2470 GTS
3. OBJETIVO

Realizar la inspeccibn. intervencién ¥ manfenimiento dal equipo, levands a cabo la matodalogia
agtablecida por AID Ingenierda SAS con al fin de garantzar al correclo funcicnamisnto del equipo
verificancio caca uno de sus componantes para asi realizar las pruebas de (os selfos y del cuerpo baejo los
Eneamienios establecidos porka norma AP 576 [ AP 520

4. DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADD

4,1 Recepcidn y verificacion del estado del squipo

Sa recibe al equioo a intervenic v se revisa el estado de este para proceder con el meEntenimiento

Para determinar [as condiciones del equipo se realiza el despiece general de cada uno de los componantas
de |a vahula establecizndo el estade de cade uno de ellos como se evidencla en las fotografias adjuntas
a continuacion en las que se dentifican log siguisntes hallazgos:

» Realizando las pruebas de funcionamiento en banco de pruebas se evidencia que la valvula tiens
prasn por los salins.

s Be evidencls copdacidn v corrosidn en sus partes internas v externas.

¢ Seancontraron impurezas en los selkos fo cual afecta la hermeticidad de |a valvula

Pagina 1 da &
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INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-S8GC-10

Las roscas de ias canasiiias presentan cxidacion, cormosion y desgaste.

4.2 Solucidn del Problema

Para llevar 8 cabo o mantenimiento, sjuste vy verificacion del equipo, se realizaron los skguientas
procedimientos

Limpleza en sandblasting de cada una de las parles de la vahula con al fin de gquitar ado boc de
impurezas, eliminar fa oxidacion y corosian de sus paries internas, externas y demas
componenies

Limpsaza yio cambio de la tornibera an mal estado.

Fintura an polve v curado an homo a una iemperatura de 190°C cel ragorie de la valvula para
evitar |a cormasién, oxidacion para mayor durabilidad de ias piezas

Reclificacién y lapeado de los salios y asienios, para perfeccionar sus superficies y garantizar el
correcio funcionemients del equipa.

Revisidn del resorte verificando que no presente dasgaste, poresidad o deficiencia,

Revision del vastago verificando que no 3& encuentre doblado o porosa.

Rectificacidn v verificacion de les roscas.

Pruebas de funcioramiento de sellado de & valvula,

Calibracidn en banco de pruebas a una presicn de 100 P31

4.3 Ensamhls

Lina vez realirada o impiexa; reciificacian y camblio de la empaguetadura, se readiza 8l ensambie de ta
vahaila tenlando an cuenta los procedimeenios establecidos por AlO Ingeniera SAS, daspuds dal snsambila
s& procede con las prusbas de funcicmamiento de la valvula verifficando gua no fenga fugas por. el sallo,
juntas o prensa esiopa.

B INSTRLUMENTOS DE MEDICION YO HERRAMIENTAS DE DIAGHNOSTICO
5.1 Banco de Pruabas:

Marca AID Imgenieria
Modalo. ADE021
Sara. 210508-001

E=rrer

£.2 Mandmetro Patrdn:
Marea: Asheroft
Modein; ANF0ALSD0ZLE000%
Sarig FA0E0801
Ramgo: & 5000 PSI
Carificado de Celibracion: 25526
Fecha de Calibracion: 16 felbrerg 2024

6 RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO Y PARA LA PROXIMA INTERVENCION

Mo retirar el precinto del equipo con el fin de na perder la respectiva garantia.
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Revizar que |a tuberla no presentes en su interior ningdn ligo da impurezas o particelas que puadan
afectar los $6lios de la valvula y de esta manera, su funcionamiento produciendo fuges,

Mo dejar caar |a vatvula ylo evitar fuertes impactos,

T. ANEXO
711 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

7.1.2 Folografias Recepcidn

Pagina 3 da §
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INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-8GC-10

VERSION 2
Ot 2024

G LHACNE NUSTRAL S

8. Informacidn y Mormativa Tecnica

o APIETE =201 7 Inspection of Pressure Relieving Davices
» APl 520 = 2020 Instalation OFf Pressure Relieving Devices

Procedimiento reslizado por:
German Villate Santisgo Vilkate Serglo Villate
Gerante de Operaciones D. Comersial Goerente de Proyectos
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CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
FT-SGC-06

Wershin B

SOy LA NDLSTTRRL RS nﬂtm“

Lo patrenes de sjuste y verificacian utilizades par AIO INGENIERLA BAS, neeguran Lo trazabilided con los patrones
de Labomatorios acreditados aia |8 OMAL WEan loa patranies A8 Imbhoratorica intemackonales,

R B =R 1AL

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No. IMF 250131 - 2470 GTS

TAG PSY 250131 - 1649
Labomtorio: MO Ingeniera 3.0.5

1. Especificaciones Técnicas del Instrumento

Instrumanio Walvula de Seguridad
Tag PEW 250131 — 1649
Fabricante Halbar
Serie 2771
Modelo HWVR 025
Conmién 1" NET
Presidn de Operacion Bin informaciin
Punto de Ajuste 100 PSI
Consecutive Interno AID 300001072
Mo. Precinio oo0e204
Servicio La wictong
Mo, Orden de Serviclo QC-1-82
Solicitants CONTROL ¥ CALDERAS SAS
Diraccidn CL25 D B4 B 25
Fecha de Prueba BI02r2025

2. Numero de paginas incluyendo anexos: 3

Este informe expresa fisimente &l resultade de las mediciones realizadas. Podra ser
reproducido total o parciaimente siempre que no se modifique y que no sea ulilizado para
fines distintos que el de ver los resultados y como constancia de ajuste y verificacion.

Los resultados oblenidos en ef presente informe se refieren al momento Y condicionas en
que se realizaron las mediciones.

Mo nos responsabllizamos de los perjuicics que puedan derivarse del uso un insdecuado
de los instrumentos ajustados y verficados.

El usuario es responsable del reajuste y verificaclon de los instrumentos & intenvalos
adecuados

3. Procedimiento de la Prueba

Mediante comparacidn directa del instrumento a ajustar y verificar con un instrumento
patran, empleando para ella un cilindro de nitrdégeno con un regulador para transmitir Ia
pregién acorde con las normas. ASME seccidn VIl Div-1, API-521 enero-Z007, AP-520
agosto 2003, AFI-588 septiembre 2009, APl RP 6762017,

pag. 1 Fecha da Emilslén: 6/02/2025



‘& | Ta) CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
| L FT-S5GC-06
Werslhin 5
Ot 2024

LTS MO RR R

Lo patones de ajustoy verficacidn utilzades por KD INGENEERIA SAS, ascguran la trazpbilidad oon lon patrones
de tabiaratoriog acraditedas ante & OMAC y con lns-pationas de laborptorics mernacionalas,
dash sl pinpapleRa camco

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250131 - 2470 GTS
TAG PS5V 260131 - 1649
Lobaraioro: A10 Ingenier|a 5.4.5,

4. Condiciones Ambientales

La temperatura ambienta del sitio durante [as madicionas s da 24°C (Grados Celsius) £1.5
°C (grados Celsius) y humedad relativa de 45 %.

5. Resultados de Ajuste y Verificacion

5.1 Prueha de Disparo y Reposicidn
ESTABA QUEDO

Punto de Ajuste Fuga Punto de Afusfe 100 PSI
Reposician Fuga Reposician 83 PSI

5.2 Presién de Prueba

ESTABA QUEDO

Punto de Ajuste g3 P5s| Tiempo Pruebs 2 Minutos
Tiempo Conteo Burbujas 1 Minuto Burbujas Carg

6. Grafica en fiempo real

............

|.|--7|;.|'

e

— T EREE Rl

Tolerancia del punto de Ajuste (dispara) +/~ 3% segun codigo ASME Seccian VIl Div-1

Pag. 2 Focha de Emigion:  4/02/2025



1Yy CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
Al FT-SGC-06
Version 5
Dot 2024

S KO PLU A TR RS

Los pationes o ajuste v verificacidn utillzados par A0 INGENIERLA SAL, aseguran la retabilidtad con 108 patronss
gt labprateeios arediladas ents (8 ONAC y con los patranes de laboratosias intemacsanaiat,

A e ER LSO D

GERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 260131 - 2470 GTS
TAG PSY 250131 - 1649
Latoratono: AlO Ingenierin S.A.5.

7. Incertidumbre de Medicién
El valor de incertidumbre reportado es de 0.8 PSI para un nivel de confianza del 85%

8. Trazabilidad
Patron Utilizado
Manémetro Digital
Marca: Asherofl
Modelo: 3020695002 LE000#
Serie: 22060901
Rango: 0ABC00 P3I |
Certlficado de Callbracidn: 25628
Fecha de Calibracidn: 16 Febrero 2024 ]

9. Conclusidn

La PSV 250131 - 1649 se comporta dentro de los pardmetros de exactitud de acuerdo con
la tolerancia del punto de ajuste (disparo) +/- 3% Segun codigo ASME Seccign VIl Div-1y
APIL-RP-5TE:2047

gt Gy

Realzato pos Rewissda ¥ aprobada par
Geerante de Oparacicnas Gerente de Proyectss
Gearrran Willabe Sergio A Willate U

pdg. 3 Fecha de Emisién:  4/02/2025



INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-3GC-10

YERSION 2
ST A S TS Ot 2024

MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

INFORME MNo.: REP 260137 = 3147 GTS
Fecha de alaboracidn: 31 Enero 2025

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razén Sociak G & TEOLUCIONES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Mit: g0, 358, 5081

DMreccitn: CLasD a4 Bas

Ciudad: BOGOTAD.C.

2. DATOS DEL EQUIPO A INTERVENIR

Equipe: Walvula de Alivio

Conexidn: 1" npt

Marca Hefbert

Gerial Sin informacion

Modelo: HMWYA Q01220

Mo. Precinto (061 vl

Falia; Cerrada

Consecutive AID: SooomoTr

Bianaci: La vittoris

M® Orden de Sarvicia! Dc-1-82

M da Carificada: INF 280131 - 2488 GTS
3. OBJETIVO

Realzar la inspecciSn. intervenciin v mantenimiento dal equipn, levando a cabo la matodologla
establecida por AlD Ingenieria SAS con al fin de garantizar al comecio funcionamiento del equipa
verficando cada uno de sus componentes pare asi realizar las pruabas de los sallos y del cuarpo bajo los
linearmientos establecidos par la norma AP 576 7 AP 520

4. DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADO

4.1 Recepcion y verificacidn del estade del equipo

Se recibe &l equipo & Atervenic y 58 ravisa el estade de aste para proceder con af mantensmenio,

Para determings las condiciones del equipo se realza of despiece general de cada uno de bos componentes
de la valvula estableciendo el estado de cads uno de ellos como se evidanci en ias fotografias adjuntas
a confinuackin an ks que e identifican loe siguientes hallazgos!

# Raakzanda las pruebas de funcionamients &n banco de pruebas sa evidencla que la vahula tiene
paso por los safios.

& Beevidencls oxidacién y corrosidn en sus partes internas v exiermas

+ B enconiraron impurezas en los sellos lo cual sfecta |s hermeticidad de la vabhula.

Bagine 1 de 4




INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-SGC-10

YERSION 2
et 2024

SO PO POTON [

= Eloring con el que venia el sello se encuentra an mal estads

4.2 SGolucidn del Problema

Para flevar a cabo el mantenimianio, ajuste y verficacién del equipe, se realizaron los siguientas
procadimignios
= Limpiaza en sandbiasting de cada una de las partas da |a vahula con al fin da quitar todo tipo de
impurezas, efminar la owidackdn y corosidn de sus pardes infernas, externas y demis
COMpoRentes,
¢ Limpleza y/o cambio de fa lofnBleria en mal estado,
* Pintura en polvo y curado en horo a una temperature de 180°C del resorte de la valvula para
evitar la cormossdn, oxidacion para mayor durablilidad de las plezas.
» Rectificacion y IBpeado de los sellos y asientos, para perfeccionar sus suparficies y garantizar el
cormecto funclomamiento del aquipo.
¢ Cambio del oring del sallo,
» Revision def resorte vesficando que no presante desgaste, poresidad o daficiencia.
» Revision del véstago verficando que no se encuenire doblado o poroso,
» Reciificacidn y verificacion de las roscas.
» Prusbas de funcionamiento de sellado da la valula,
» Calibracidn en banco de pruebas a una presion de B0 PS5l

4.3 Ensamble

Una ver realizada la impleza, rectificacidn y cambio de ls empagquetadura, se realiza el ensamble de la
valhvula {tenisndo an cuenta los procedimientos establecidos por AIC Ingenieria 8AS, después dal ensamble
se procede con las pruebas de funcionamiento de ko vihvula verificando que no tenga fugas por el selio,
junies o prensa estopa,

&, INSTRUMENTOS DE MEDICION Y0 HERRAMIENTAS DE DNAGNOSTICD

5.1 Banco de Pruebas:

Marca: | AlS Ingeniaria
_Modelo, AID2021
Sena: 210508-001

5.2 Mandmotro Patrdn:

fiarca: Aghcroft
Modeio:; MMBEED&EL._EI]W#
Sarie: 22060301
Rango: 0 & 5000 PSI
Certificada de Calibracion: 26528
Fecha de Callpragidn; 18 febrerp 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO ¥ PARA LA PROXIMA INTERVENCION

+ Mo relirar el precinio del equipo con el fin de no perder |a respectiva garantia.
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INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-SGC-10

VERS:0N 2

Ot 2024

Revisar gue lo uberla no presente en su interior ningon tipo de impurezas o parifculas qua puadan
afeciar ios sellos de ka valvula v de esta manera, su funcionemienio produciendo fugas,
Mo dajar caer |2 vahvula yo evitar fuertes impactos

T. ANEXO

TAA

T2

FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO
Fotografias Recepaidn

Phimdpien ) pom i ] il
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INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
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VERSION 2
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744 Folografias Limpieza

B. Informacken y Normativa Tecnica

« AR ETE = 2017 Inspection of PFressure Relieving Devicas

» AR 520 - 2020 Insislstion Of Pressure Ralisving Devicas
izado Por; gﬁu pur‘

Procedimiento realizado por:
Garman Villate Santlago Villate Sarglo Villata
Gerente de Operaciones 0. Camercial Gerante de Proyectos
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CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
FT-SGC-08

ingenieria vrsi
BTG ROt Oct 2024

Los patronms de slusto v vorificacitn utilizedos por AID INGENIEREN 34%, assguran la treabilidad con los patrones
de laboraterios acradilndos snto Ln GNAL v con log petrones da {aboratadios inlernscionates:

WhsAL T il e

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250131 - 2468 GTS

TAG PS5V 250131 - 1647
Laboratorio: AlO Ingonieria 5.A.5.

1. Especificaclones Técnicas del Instrumento

I Instrumento Valvila de Alivio
! Tag PEV 250131 — 1647
Fabricants Halbar
Sario DOT220
Modelo Hhwi
Coneaxidn 1" NPT
Presldn de Operacidn Sin informacion
Punto de Ajuste BO PSI
Consecutive Interno AID 380001077
Mo, Precinto DO0E252
Servicio La victoria I
HNo. Orden de Serviclo __OC-1-82
SR CONTROL Y Cd DERAS SAS
Direccidn CL2ZSDB4BZS
Fecha de Prueba 1022026

2. Ndmero de paginas incluyendo anexos: 3

Este informe expresa fielmente el resultado de las mediciones reafizadas. Podra ser
reproducido total o parcialmente siempre que no se modifique ¥ que no sea utilizado para
fines distintos que &l de ver los resultados y como constancia de ajusta v venficacion,

Los resuitados obtenidos en al presente informe se refieren al momento v condiciones en
gue se realizaron las mediciones,

No nos responsabilizamos de los perjuicios que puedan derivarse del uso un inadecuado
de los instrumentos ajustados y verificados,

El usuario es responsable del reajuste y verificacién de los instrumentos a intervalos
adecuados

4. Procedimienic de la Prueba

Mediante comparacion directa del instrumento 8 ajustar y verificar con un instrumento
patron, empleando para allo un cilindro de nitrdgeno con un regulador pars transmitie fa
presidn acorde con las normas: ASME seccign VIll Div-1, API-521 enero-2007, API-520
agosto 2003, API-588 septiembre 2008, APl RP 576:2017.

pag. 1 Fecha de Emisién: 1/02/2025



Tah' CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION

el L DAL MG BRI

FT-8EC06
Wersidn 5
Gl 3024

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No.

Los patranes de ajusto v varifizecion utilzados por AR INGEMNIER|& SAS, aseguran La lazebilided con los patmnes
de Ixbaralorios acreditados ante la ONAL v con los patronas de laboretorics mternacicnalas,

WA SiCINgENIEN AOm.a0

TAG
Laboratorio: MO Ingenierin §.4.8.

4. Condiciones Ambientales

INF 250131 - 2468 GTS
PSV 250131 - 1647

La temperatura amblenta del sitio durante las mediciones es de 24°C (Grados Celsius) £1.6

*C (grados Celsius) y humsdad relativa de 45 %,
5 Resultados de Ajuste y Verificacién

5.1 Prueba de Disparo v Reposicion
ESTABA _QUEDO
Punto de Ajuste Fuga Purito de Ajusie BO Psl
Reposicién Fuga Reposicion 76 Psl
£.2 Presion de Prueba
ESTABA — QUEDO
Punto de Ajuste 76 PSI Tiempo Prueba 2 Minutos
Tiempe Conteo Burbujas 1 Minuta Burbiujas Cero
6. Grafica en fiempo real
Do

B

Rapriimar 1

Tolerancia del punto de Ajuste (disparo) +/- 3% seglin codiga ASME Seccian VIl Div-1

pag. £
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CERTIFICADD DE AJUSTE Y ‘-I"EH]FIEAB".&H
FT-SGC-06

\ersitm 5

CEy |l A= 0ot 2024

Los patronas de sduste v verficacion utilizedos por A10 IRGENIERLS 585, asapuran |a trazabildad gom lps patrones
di labormaierios acradiados enle b ORAC ¥ con Lag patranes de labeestafion internecionaies,

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250131 - 2468 GTS

TaG PS5V 250131 - 1647
Laboratoric: AlQ Ingenlarin A5

7. Incertidumbre de Medicion
Ei valor de incertidumbre reportado es de 0.8 PS| para un nivel de confianza del 85%

8. Trazabilidad
Pairén Utilizado
Mandmetro Digital
Marca: Ashcroft
Modealo: 020895002 50008
Saria: 22030901
Rango! 0 A 5000 F3I
Certificado de Calibracidn: 25525
Fecha de Calibracion: 16 Febrero 2024
8. Conclusitn

La PSV 250131 - 1647 se compaorta dentro de los parametros de exactitud de acuerdo con
la tolerancia del punto de ajuste (dispara) +/- 3% Segun coadigo ASME Seccidn VIl Div-1 y
APl RP 576:2017

-

FesiEsdn por Fevisado ¥ aprohado. par
Gerante de Dperaconss Geranta de Proyecios
Garman Villat2 Sergio A \illete U
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IN'\LTAMIRA

MANOMETROS

DESCRIPCION

Los mandometros ALTAMIRA estan disefiados para realizar coDICO R:FI{“EGS%EE TIPO DE DIAMETRO DEL conEnan m PESO
mediciones en diversos rangos de presion, lo invitamos a conocer (PSI) MANOMETRO DIAL “n (kg)

sus caracteristicas y espeaﬁcaaones.

MANO-100SS 0-100
APLICACIONES SECO 2" 70 0.09
MANO-200SS 0-200
e Equipos hidroneumdticos
e Sistemas contra incendio + MANO-30G 0-30
e Sistemas de alta presién BASE 29 018
] *  MANO-60G 0-60
e Tratamientos de agua 92
e En general aplicaciones donde se requiera la lectura de MANO0-100G 0-100 0.20
presion
VE NTAJAS *  MANO0-200G 0-200 0.18
* MANO-100GBM 0-100 2.5”
e (Caja en acero inoxidable 304 "
* MANO0-200GBM 0-200
e Conexidon en bronce o acero inoxidable 316 (consulte
modelos) *  MANO-300GBM 0-300 TRASERA 67 58 0.20
e Dial y aguja en aluminio con doble escala de presién (psi MACHO
y kg/cm?) MANO-3000GBM 0-3000 1/4”
NPT
Elementos |nternos en aleacién de cobre MANO-6000GBM 0-6000 GLICERINA
* MANO0-200G4 0-200
OPERACION & 134 35 05
*  MANO0-400G4 0-400
e Rango de precision: 1.6% - 2.5%
e Rango de temperatura: -20° C a 60°C MANO-3000G 0-3000
BASE 92
e Maxima temperatura del medio: 60°C MANO-6000G 0-6000
29
DlMENSION ES MANO-1500S5G 0-1500
2.5” 90 0.2
MANO-3000SSG 0-3000
MANO-1500SSGBM 0-1500
TRASERA 67 58
MANO-3000SSGBM 0-3000
* Nuevos modelos




UW Series Solenoid Valve

Graphics Sign

»

H

[ A

b |

@ Ordering Code

Specific Property:
T AC220vV This guiding type valve

adopts the diaphragm seal

uw Pipe Size: Standard Voltage: structure, with zero dif-
10. 3/8 AC110V : j
15. 1/2 AC220V ferential pressure starting
20.3/4 AC380V function, large flow, simple
gg : DG4V structure,easy maintenance,

.1

40, 1{_; good waterproof performance
50. 2 and multiple wiring directions.

M Technical Parameter

ltem \ Specification UW=10 UW~-15 UW—-20 uw—25 | UW-35 | UN—40 | UW-50
Material of Body Foundry

Operating Method Film Pilot

Pipe Size 3/8 1/2 3/4 1 114 115 2
Nominal Diameter (mm) 16 20 20 25 37 37 50
Applicable Fluid Air Water _Oil 50CST below

Pressure Range) 0 ~ 0.8MPa

Applicable Temperature —5 — 99°c

Specified Voltage AC12V AC24V AC36V | AC110V | AC220V | AC380V pciav DC24V DC110v
UW10—25 (Power) 1MW 11W 10W 12 W 12w 12W 20W 20W 20 W
UW35—50 (Power) 22W 22W 22W 20W 20W 20W 48 W 44 W 45 W
Operating Voltage Range +10%

Min. Activating Time 0.058

Install Method Horizontal Fixing

M Figure Dimension

1]
f @1 Specification A B (& D E E
UW-10 69 17 | 16 [ ¢50 | 57 3,8
@' UW—15 69 17 16 | 50 | &7 1/2
I uw—20 74 124 17 ¢ 50 57 3/4
= UW—25 99 135 | 23 | 450 | 73 1
UW—35 i | v | o | &m [ © 1
‘ UW—40 122 | 172 | 30 | ¢70 | o5 1%
Y UW—50 18 | 200 | 37 | 470 | 123 2
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U NIT: 900358505-1

Bogota,12 de febrero del 2025

Senores(as)

SECRETARIA DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL
SUBDIRECCION DE PLANTAS FISICAS

Contrato 9409-2024

Atn Francisco San Juan Garzén

Area de Optimizacién de la Infraestructura

Asunto: Actas De reunidon

Con relaciéon a la referencia nos permitimos adjuntar las actas de reuniones
realizadas hasta la fecha, en los diferentes centros y sedes de |la SDIS.

Se presenta con vigencia desde el 12 de diciembre de 2024 hasta el 11 de
febrero de 2025.

Cordialmente.

/_ —_//}‘
. /7—:)’«') %‘4'/‘ :
GERA[RDO ANDRIfS GALVAN MORENO
C.C. 80.850.196 de Bogotd
Representante Legal
GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS

900.358.505-1

CALLE 25D No 84b — 25 INT 2
Bogotd D.C (COLOMBIA / Pbx: 926 1835 E-mail: agalvan@gytsoluciones.com.co

www.gyisoluciones.com.co
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Bogota,12 de febrero del 2025

Senores(as)

SECRETARIA DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL
SUBDIRECCION DE PLANTAS FISICAS

Contrato # 9409-2024

Atn Francisco San Juan Garzén

Area de Optimizacién de la Infraestructura

Asunto: Relacidon Personal Femenino

Con relaciéon al contrato de la referencia y siguiendo las directrices de este, nos
permitimos comunicar que la vinculacion de personal de mujeres para la ejecucion
del contrato segun el arficulo 3o del decreto 332 de 2020 indicamos lo siguiente:

La senora MARGARITA GUTIERREZ ORTIZ identificada con C.C No. 35.523.841 de
Facatativd, es la persona encargada de las actividades administrativas
concernientes a la ejecucién del presente contrato.

La senorita Laura Johanna Diaz Sanchez, Identificada con C.C 1.023.902.454 de
Bogotd D.C, es la persona encargada del departamento comercial.

Se presenta con vigencia desde el 12 de diciembre de 2024 hasta el 11 de febrero
de 2025

Cordialmente,

P e
7 Vs
(o5 %/{ o

GERARDO ANDRES GALVAN MORENO

C.C. 80.850.196

Representante Legal

GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS
900.358.505-1

CALLE 25D No 84b — 25 INT 2
Bogotd D.C (COLOMBIA / Pbx: 926 1835 E-mail: agalvan@gytsoluciones.com.co

www.gytsoluciones.com.co
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Bogota,12 de febrero del 2025

Senores(as)

SECRETARIA DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL
SUBDIRECCION DE PLANTAS FISICAS

Contrato # 9409-2024

Atn Francisco San Juan Garzon

Area de Optimizacién de la Infraestructura

Asunto: Relacién Personal Masculino
Con relaciéon al contrato de la referencia y siguiendo las directrices de este, nos

permitimos comunicar que la vinculacion de personal de hombres para la
ejecucion del contfrato segun el articulo 3o del decreto 332 de 2020 indicamos lo

siguiente:

Gerardo Andres Galvan Moreno 80.850.196
Alfredo Puerta Leal 12.495.390
Andres Ricardo Vasquez Henao 1.026.286.339
Cristian Felipe Veldsquez Vasquez 1.010.102.017
Darwin Andres Merchdn Cardozo 1.023.869.191
Jorge Iban Guerreo Villamil 79.617.193
Julian Santiago Parraga Gahyda 1.007.410.323
Luis Enrique Galvan Moreno 1.014.265.725

son las personas encargadas de las actividades operativas concernientes a la
ejecucion del presente contrato

Se presenta con vigencia desde el 12 de diciembre de 2024 hasta el 11 de febrero
de 2025

Cordialmente,

GERARDO ANDRES GALVAN MORENO

C.C. 80.850.196

Representante Legal

GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS
900.358.505-1

CALLE 25D No 84b — 25 INT 2
Bogotd D.C (COLOMBIA / Pbx: 926 1835 E-mail: agalvan@gytsoluciones.com.co

www.gytsoluciones.com.co
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SOLUCIONES DE CONTROL
Y CALDERAS SAS

Bogota, 12 de febrero del 2025

Senores(as)

SECRETARIA DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL
SUBDIRECCION DE PLANTAS FISICAS

Contrato 9409-2024

Atn Francisco San Juan Garzon

Area de Optimizacién de la Infraestructura

Asunto: Respuesta a contrataciéon de personas vulnerables.

En atenciéon a los requerido y teniendo en cuenta que estdn haciendo referencia
a una certificacion otorgada por el Ministerio del Trabagjo, en cuanto a la
vinculacion de personal en condicion de personas vulnerables, marginadas y/o
excluidas, me permito manifestar lo siguiente:

Certificar la vinculaciéon de este personal no era un requisito habilitante.
Este era un item ponderable, el cual otorgaba un puntaje adicional, a
potestad del oferente.

En ningln momento certificamos la vinculaciéon de ese personal, por tal
razdn no recibimos ese puntaje adicional.

Indica en el requerimiento que ese documento tuvimos que aportarlo para
ganar el contrato, de haber sido asi el momento para requerirlo era en la
evaluacién de la oferta presentada, no al momento de presentar la
facturacién. Si no cumpliaomos con ese item, no hubiese sido aceptada
nuestra oferta.

En la forma de pago indica que se debe aportar esta certificacion, sin
embargo, deben hacer la interpretacion en derecho, la cual seria que ese
requisito es de obligatorio cumplimiento Unicamente para quien aporto este
personal con el dnimo de ganar ese puntaje adicional.

Para poder cumplir con este requerimiento, deberiamos en este momento
ponernos en la tarea de contratar personal que no ofertamos vy solicitar la
requerida certificacidon al ministerio del trabagjo. Certificaciéon cuya
expedicion tarda al menos 2 meses en ser expedida.

CALLE 25D No 84b — 25 INT 2

Bogotd D.C (COLOMBIA / Pbx: 926 1835 E-mail: agalvan@gytsoluciones.com.co

www.gytsoluciones.com.co
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EL CONSEJO DE ESTADO - SALA DE LO CONTENCIOSO ADMINISTRATIVO -

SECCION TERCERA - SUBSECCION A, en sentencia del 16 de agosto de 2022 indica
“Nadie estd obligado a lo imposible, este principio se debe tener en cuenta desde
la elaboracién de los pliegos de condiciones; si se incluye un objeto u obligaciones
de imposible cumplimiento, se produce ineficacia del contrato de pleno derecho
(esto incluye la necesidad de especificar circunstancias de modo, tiempo y lugar
para el cumplimiento confractual).”

SOLUCIONES DE CONTROL
Y CALDERAS SAS
NIT: 200358505-1

Con un dnimo conciliatorio y la entera disposicién de poder llevar a cabo la
correcta ejecucion del contrato.

Se presenta con vigencia desde el 12 de diciembre de 2024 hasta el 11 de febrero
de 2025

Cordialmente,

—7

b
> V.
(227 %/y{[‘

GERARDO ANDRES GALVAN MORENO

C.C. 80.850.196 de Bogota

Representante Legal

GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS
900.358.505-1

CALLE 25D No 84b — 25 INT 2
Bogotd D.C (COLOMBIA / Pbx: 926 1835 E-mail: agalvan@gytsoluciones.com.co

www.gytsoluciones.com.co
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GERARDO ANDRES GALVAN MORENO
EN SU CALIDAD DE REPRESENTANTE LEGAL
DE G&T SOLUCIONES DE CONTROL & CALDERAS SAS
CON NIT 900.358.505-1
CERTIFICA QUE:

Bogotd, 12 de Febrero de 2025

la empresa cumple con las disposiciones establecidas en el Decreto 332 de 2020,
"Por medio del cual se establecen medidas afirmativas para promover la
participacién de las mujeres en la contratacién del Distrito Capital”.

De acuerdo con lo dispuesto en el decreto mencionado, G&T SOLUCIONES DE
CONTROL & CALDERAS SAS ha implementado politicas y estrategias que garantizan
la inclusion y participacion equitativa de las mujeres en sus procesos de
contratacion y operacién, contribuyendo asi al cierre de brechas de géneroy a la
igualdad de oportunidades en el dmbito laboral.

Para efectos de verificacion, se informa que la empresa:

1. Ha adoptado medidas que favorecen la participacidon equitativa de
mujeres en su planta de personal y procesos de seleccion.

2. Cumple con la normatividad vigente relacionada con equidad de género y
participacion femenina en el dmbito laboral.

Esta certificaciéon se expide a solicitud de parte interesada y para los fines que haya
lugar.

Atentamente,

o foer £

GERARDO ANDRES GALVAN

REPRESENTANTE LEGAL

G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS
agalvan@gytsoluciones.com.co
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GERARDO ANDRES GALVAN MORENO
EN SU CALIDAD DE REPRESENTANTE LEGAL
DE G&T SOLUCIONES DE CONTROL & CALDERAS SAS
CON NIT 900.358.505-1
CERTIFICA QUE:

Bogotd, 12 de Febrero de 2025

G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS, ha implementado y mantiene en
funcionamiento el Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo (SG-SST)
conforme a lo dispuesto en el Decreto 1072 de 2015, en su Capitulo 6 del Titulo 4 de
la Parte 2 del Libro 2, y la Resolucion 0312 de 2019, que establece los estdndares
minimos del SG-SST en Colombia.

De acuerdo con lo anterior, la empresa G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS
SAS ha desarrollado e implementado todas las acciones hecesarias para garantizar
la seguridad y salud de sus trabajadores, contratistas y demds partes interesadas,
asegurando el cumplimiento de los siguientes aspectos:

ldentificacion, evaluacion y control de los riesgos laborales.

Capacitacion y formacién continua en seguridad y salud en el frabajo.

Disefio e implementacion de medidas de prevenciéon y control de peligros.

Implementacion de planes de emergencia y respuesta ante confingencias.

Revision periddica y mejora continua del SG-SST mediante auditorias internas

y externas.

e Cumplimiento de los estdndares minimos de seguridad y salud en el trabajo
establecidos en la Resolucion 0312 de 2019.

e Entre otras.

S e

GERARDO ANDRES GALVAN NANCY RAMIREZ CABREJO

REPRESENTANTE LEGAL ING. INDUSTRIAL ESP SST

GA&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS| Licencia 0291

SAS G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y
agalvan@gytsoluciones.com.co CALDERAS SAS.

CALLE 25D No 84b — 25 INT 2
Bogotd D.C (COLOMBIA / Pbx: 926 1835 E-mail: agalvan@gytsoluciones.com.co
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Bogotd. 12 de Febrero del 2025

GERARDO ANDRES GALVAN MORENO
EN SU CALIDAD DE REPRESENTANTE LEGAL

CERTIFICA QUE:

La empresa G&T SOLUCIONES DE CONTROL & CALDERAS SAS, con NIT
900.358.505-1, NO APLICA REVISORIA FISCAL en el ejercicio fiscal
correspondiente, debido a que no se encuentran dados los requisitos legales
para su obligatoriedad, conforme a lo establecido en la normatividad
vigente.

De acuerdo con lo dispuesto en el paragrafo 2 del articulo 13 de la Ley 43
de 1990, que establece que las sociedades comerciales que al 31 de
diciembre del ano inmediatamente anterior registren activos brutos iguales
o superiores a 5.000 salarios minimos mensuales legales vigentes (SMMLV), o
cuyos ingresos durante el ano inmediatamente anterior hayan sido iguales
o excedan los 3.000 SMMLV, deberdn tener revisor fiscal, la empresa no
supera los topes establecidos, por lo que no estd obligada a designar a un
revisor fiscal.

Se presenta con vigencia desde el 12 de diciembre de 2024 hasta el 11
de febrero de 2025.

Cordialmente.

// ﬂ, /

GERARDO ANDRES GALVAN MORENO

C.C. 80.850.196 de Bogotd

Representante Legal.

GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS
900.358.505-1

CALLE 25D No 84b — 25 INT 2
Bogotd D.C (COLOMBIA / Pbx: 926 1835 E-mail: agalvan@gytsoluciones.com.co

www.gytsoluciones.com.co
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< A SOLUCIONES DE CONTROL
[ IV v CALDERAS SAS
NIT: 900358505-1

Bogota,12 de febrero del 2025

Senores(as)

SECRETARIA DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL
SUBDIRECCION DE PLANTAS FISICAS

Contrato 9409-2024

Atn Francisco San Juan Garzén

Area de Optimizacién de la Infraestructura

Asunto: RELACION DOCUMENTOS INFORME DE EJECUCION No 1

Con relacion a la referencia nos permitimos relacionar los documentos
requeridos para generar la primera factura parcial del contrato en mencion,
los cuales se indica:

Documento Libro Excel informe de ejecucion No 1, Documentos del Libro
Excel en documento PDF que contiene el Resumen, Servicios Detallados,
Servicios Contractuales Mano de Obra, Correcticos con Cotizaciones, Actas
recibido a satisfaccion con registro fotogrdfico correspondiente a cada
centro, Fichas técnicas, Documentos juridicos requeridos para efectos de
pago y generar factura, Certificacion Parafiscales, Planilla seguridad social
periodo Noviembre - Diciembre, Certificacion Bancaria, Rut, Informe
obligaciones ambientales, Actas reunion.

Se presenta con vigencia desde el 12 de diciembre de 2024 hasta el 11 de
febrero de 2025.

Cordialmente.

—

- ’/;
/ 45 S

GERARDO ANDRES GALVAN MORENO

C.C. 80.850.196 de Bogotd

Representante Legal

GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS
900.358.505-1

CALLE 25D No 84b — 25 INT 2
Bogotd D.C (COLOMBIA / Pbx: 926 1835 E-mail: agalvan@gytsoluciones.com.co

www.gytsoluciones.com.co
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; ) | A N Formulario del Registro Unico Tributario O 0 1

2. Concepto |0 | 2| Actualizacion

4. Namero de formulario 14886087903
(415)7707212489984(8020) 00000148
5. NUimero de Identificacion Tributaria (NIT) 6. DV | 12. Direcci6n seccional 14./Buzén electrénico
90035850 5 1 Impuestos de Bogota 3 2
IDENTIFICACION
24. Tipo de contribuyente 25. Tipo de documento 26. Numero de Identificacién
Persona juridica 1
Lugar de expedicién 28. Pais 29. Departamento 80-€iudad/Municipio
|
31. Primer apellido 32. Segundo apellido 33. Primer nombre 34:-Cti0s nombres
35. Razén social
G & T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS
36. Nombre comercial 37.Sigia
HANAN
LUBICACION
38. Pais 39. Departamento 40. Ciudad/Municipio
COLOMBIA 1 6 9 |[BogotaD.C. 1 1 [Bogota, D.C. 001
41. Direccion principal
CL25D 84B25
42. Correo electronico facturacion@gytsoluciones.com.co
43.Codigopostal 1 1 0 1 1 1 44. Teléfong 1 6 01926 1 8 3 5|45. Teléfono 2
CLASIFICACION
Actividad-econémica Ocupacion
Actividad principal Actividad secundaria Otras actividades 52. NGmero
46. Codigo 47. Fecha inicio actividad 48. Codigo 49! Fecha'inicio dctividad 50. Codigo 1 2 51. Codigo establecimientos
|
3312[[20100520]|[3319}/204,005,20] |7 4 90/7020] | |

Responsabilidades, Calidades y Atributos

1 2 3 4 5 6 7 3 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

sowo|7 |9 |1alazlatlaslsaesiy 1 | | | | | | [ | | [ | [ [ | [ [ |

07- Retencion en la fuente a titulo de” rent™._55.<Infermante-de Beneficiarios Finales

09- Retencién en la fuente en el impuesto
14- Informante de exogena

42- Obligado a llevar contabilidad

47 - Régimen Simple de Tributacién - SIM
48 - Impuesto sobre las ventas - IVA

52 - Facturador electrénico

Usuarigs aduaneros Exportadores
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
| ‘ | | | | | ‘ | ‘ 55. Forma 56. Tipo Servicio 1 2 3
54. Codigo | 57. Modo | |
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
| | ‘ ‘ | ‘ |s8.crc ‘ |

IMPORTANTE: Sin perjuicio de las actualizaciones a que haya lugar, la inscripcién en el Registro Unico Tributario -RUT-, tendra vigencia indefinida y en consecuencia no se exigira su renovacion

Para uso exclusivo de la DIAN

59. Anexos Sl |:| NO 60. No. de Folios: ljl

La informacion suministrada a través del formulario oficial de inscripcion, actualizacion, suspension | Sin perjuicio de las verificaciones que la DIAN realice.
y cancelacién del Registro Unico Tributario (RUT), debera ser exacta y veraz; en caso de constatar | Eirma autorizada:

inexactitud en alguno de los datos suministrados se adelantaran los procedimientos administrativos
sancionatorios o de suspension, segun el caso, Pardgrafo del articulo 1.6.1.2.6 del Decreto 1625
del 2016. De igual manera al formalizar el tramite el usuario fue informado y acepta la politica de
tratamiento de datos ley 1581 de 2012.

Firma del solicitante:

084. Nombre GALVAN MORENO GERARDO ANDRES

985. Cargo Representante legal Certificado

Fecha generacion documento PDF: 17-02-2025 03:32:17PM



; ) | A N Formulario del Registro Unico Tributario 0 0 1

Pagina 2 de 4 Hoja 2
Espacio reservado para la DIAN 4. Namero de formulario 14886087903
(415)7707212489984(8020) 000001488608790 3
5. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 6. DV | 12. Direccién seccional 14./Buzén electrénico
90035850 5 1 Impuestos de Bogota 3 2
Caracteristicas y formas de las organizaciones
ot 64. Entidad. institutos de 'd haoplblico de ord ional, depart: tal,
62. Naturaleza 2 63. Formas asociativas 12 municipa) v destontralivados w2 o) o 4e oraen naclonl, deparamenta
65. Fondos 66. Cooperativas SZ{,E,’;jiffg’sadeb ¥ 0rgapismos
68. Sin personeria juridica 69. Otras organizaciones no clasificadas 70. Beneficio 1
Constitucién, Registro y Ultima Reforma Composicion del Capital
Documento 1. Constitucion 2. Reforma
71. Clase 0 4 82. Nacional 100 %
72. Nimero
73. Fecha 20100518 83. Nacional publico 0. 0 %

74. Nimero de notaria

75. Entidad de registro 0 3 84. Nacional privado 100. 0 %
76. Fecha de registro 20100520 |
L L . NIV AN S S . N W E—
77. No. Matricula mercantil 0001992922
78. Departamento 1 1
79. Ciudad/Municipio 00 1 | 85. Extranjero 0 %
Vigencia 86. Extranjero publico 0. 0 %
AT
80. Desde 201005138 | ) )
81. Hasta 999912 31 i ) ) 87. Extranjero privado 0. 0 %
|
Entidad de vigilancia y control
88. Entidad de vigilancia y control
Estado y Beneficio
ltem 89. Estado actual $0./Fecha cambio de estado 91. Namero de Identificacion Tributaria (NIT) 92. DV
1 8 1 2015010 1] -
2 101 2019070 4 -
|
g [ . . | -
4 | o -
5 | o :

Vinculacién econémica

93. Vinculacion 4mi ; 95. Ndmero de Identificacion Tributaria (NIT) de la
econémica 94. Nombre del grupo econémico y/o empresarial Matriz o Controlante (NIT) 96. DV.

97. Nombre o razén social de la matriz o controlante

170. Numero de identificacion tributaria | 171. Pais 172. NUmero de identificacion tributaria
otorgado en el exterior sociedad o natural del exterior con EP

173. Nombre o razén social de la sociedad o natural del exterior con EP

Fecha generacion documento PDF: 17-02-2025 03:32:17PM



AN

Formulario del Registro Unico Tributario

001

Representacion
Pagina 3 de 4 Hoja 3
Espacio reservado para la DIAN 4. Namero de formulario 14886087903
(415)7707212489984(8020) 000001488608790 3
5. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 6. DV | 12. Direccién seccional 14./Buzén electrénico
90035850 5 1 Impuestos de Bogota 3 2
Representacion
98. Representacion 99. Fecha inicio ejercicio representacién
REPRS LEGAL PRIN 18
20100520 )
100. Tipo de documento 101. Numero de identificacion 102DV [1103-NUmero de tarjeta profesional
CéduladeCiudadani 1 3 |8 0 8 5 0 1 9 6 |
1 A\ [ A NI
104. Primer apellido 105. Segundo apellido 106. Primef nombre 107. Otros nombres
GALVAN |[MORENO GERARDO |ANDRES
108. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 109. DV | 110. Razon social representante legal
98. Representacion 99. Fecha inicio ejercicio representacién
|
NN NN |
100. Tipo de documento 101. Numero de identificacion 102. DV | 103. NUmero de tarjeta profesional
) |
104. Primer apellido 105. Segundo apellido 106. Primerngmbre 107. Otros nombres
|
| |
108. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 109. DV | 110. Razonsociai representante, legal
98. Representacion 99. Fecha.inicio/ejercicie.sepreseritacion
AN |
100. Tipo de documento 101. Numero de identificacior 102. DV | 103. NUmero de tarjeta profesional
X , / |
104. Primer apellido 105. Segunde. apellido 106. Primer nombre 107. Otros nombres
108. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 109. DV | 140. Razori soeial representante legal
i
1
98. Representacion | 99, Fecha inicio ejercicio representacién
| — 1 1 |
100. Tipo de documento 101, Numero de identificacién 102. DV | 103. NUmero de tarjeta profesional
. N |
104. Primer apellido 105:-Segundo apellido 106. Primer nombre 107. Otros nombres
108. Numero de Identificacion Tributaria’(MT) 109. DV | 110. Razon social representante legal
98. Representacion 99. Fecha inicio ejercicio representacién
1 1 |
100. Tipo de documento 101. Numero de identificacion 102. DV | 103. NUmero de tarjeta profesional
. |
104. Primer apellido 105. Segundo apellido 106. Primer nombre 107. Otros nombres
108. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 109. DV | 110. Razon social representante legal

Fecha generacion documento PDF: 17-02-2025 03:32:17PM



AN

Formulario del Registro Unico Tributario
Revisor Fiscal y Contador

001

Espacio reservado para la DIAN

4. Numero de formulario

pagina 4 de 4 Hoja 5
14886087903
‘“‘JS‘)‘JHD12JJ$‘;JJHUUJJ)‘)“ l- “.““U .HUJ 3

5. Numero de Identificacién Tributaria (NIT)

9 00358505

6.DV
1

12. Direccién seccional

Impuestos de Bogota

14./Buzén electrénico

Revisor Fiscal y Contador

124. Tipo de documento 125. Numero de identificacion 126:.DV+1127. ,NUmero.de tdrjeta/profesional
— |
S N —
E 128. Primer apellido 129. Segundo apellido 130. Primer nombre 131. Otros nombres
s | [
3 \ |
£ 1132. Namero de Identificacién Tributaria (NIT) 133. DV | 134. Sociedad o firma designada
: |
%)
= AN
@ |135. Fecha de nombramiento

1 1 | IS A NN

136. Tipo de documento 137. Numero de identificacion 138,DV | 139. Nimero de tarjeta profesional
Q
g AVANRN
& |140. Primer apellido 141. Segundo apellido 142. Primer nhombre 143. Otros nombres
=1
2] |
E | 7
£ | 144. Namero de Identificacién Tributaria (NIT) 145. DV | 146. Sociedad o firré designada
: |
1%2)
E 7 J
o |147. Fecha de nombramiento

1 1 | L] /N

148. Tipo de documento 149. Numero de identificacion 150. DV | 151. NGmero de tarjeta profesional

Cédulade Ciudadania 1 3 (8 0 7 5 9 1 ,8-3 1 258 40T

152. Primer apellido 153. Segundo ‘apellido 154. Primer nombre 155. Otros nombres
S |BERNAL RIANG JORGE ESTEVEN
© —
§ 156. Nimero de Identificacién Tributaria (NIT) 157 DV | 158./Sociedad ofirma.designada

|
1< =
159. Fecha de nombramiento ‘
2017004002 |

Fecha generacion documento PDF: 17-02-2025 03:32:17PM



@ Banco AV Villas

NIT. 860.035.827-5

BANCO COMERCIAL

"AV VILLAS"
NIT 860035827 - 5

CRA. 13 No. 27-47 P-24 BOGOTAD.C.

CERTIFICA:
Que G T SOLUCIONES DE CONTROLY identificado con el documento No. 900.358.505
posee en la oficina DIVERPLAZA-ALAMOS (666) unacuenta corriente
No. 048078299 desde el 29 de diciembre de 2010

06 dias del mes de febrero de 2025

Se expide la presente a solicitud del interegado a los

Atentamente,
-4
7 pl
Gerente Oficina 666
Esta certificacion tiene un costo de $ 0,00 , el cual serd debitado de su cuenta y se vera

reflejado en el extracto de la misma.

CAP-IM1-118-V1




REPUBLICA DE COLOMBIA
- IDENTIFICACION PERSONAL
~ CEDULA DE CIUDADANIA

NUMERO 80.8”-1’”
GALVAN MORENO

APELLIDOS

25-JUL-2002 BOGOTA D.C.
FECHA Y Lum}a@g EXPEDICION

-

REGI DOHA NACIONAL
-~ ALMABEATRIZRENGIFO LOFEZ

¥

W A-1500103-42136296-M-0080850195-20060802 034630682218 02 201363024




&«

C M 2% secop.gov.co/CO1ContractshManagement/Tendering/SalesContractEdit/View?docUniqueldentifier=CO1.SLCNTR.13973616

@ www.2dproxy.com/s...

? s RUNT 1t

@ Hoia necesito diner... @ Una historia Lineal....

No. de SMMLV

Fecha limite

garantias:

Garantias del proveedor:

Id de la garantia

CO1.WRT.16081113

CO1.WRT.15869333

Justificacion

Cumplimiento

Cumplimiento
del contrato

4

Cumplimiento

Cumplimiento
del contrato

@ ;Gana hasta dos sal...

200

Tipo de garantia

Conirato de
seguro

Contrato de
seguro

@ Sistema de Compra...

Valor

332.900.000,00 COP

332.900.000,00 COP

@ ABC Programa de vi..

@ Principio del vientre...

Emisor

SEGUROS
DEL
ESTADO
SA

SEGUROS
DEL
ESTADO
S.A

B a %

@ Falsedad en docum.. »

Fecha fin

31/05/2028
((UTC-05:00)
Boegota,

Lima, Quita)

31/12/2027
((UTC-05:00)
Bogola,

Lima, Quito)

Estado

Aceptada

Aceptada

# O @

[ Todos los marcadore

Detalle

Detalle

Detalle



EL SUSCRITO CONTADOR PUBLICO JORGE ESTEVEN BERNAL RIANO
IDENTIFICADO CON C.C. 80°759.183 DE BOGOTA Y TARJETA PROFESIONAL
125840-T EXPEDIDA POR LA JUNTA CENTRAL DE CONTADORES,

CERTIFICA:

Que G & T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS con NIT 900.358.505-
1, actualmente se encuentra al dia con los pagos correspondientes a aportes parafiscales,
Arl, Salud, y Pension.

Para constancia se firma esta certificacion en la ciudad de Bogotéa a los dos (2) dia mes de
Diciembre de 2024.

JORGE ESTEVEN BERNAL RIANO
Contador Publico

Calle 130 A No. 103 A 34

Teléfonos: 6816906 — 317 3022621
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PLANILLA INTEGRADA DE AUTOLIQUIDACION DE APORTES

PAG1de3

DATOS DEL APORTANTE DATOS DE LA PLANILLA
TIPO NUMERO NOMBRE APORTANTE DIRECCION TELEFONO CORREO PLANILLA FECHA PAGO ASOCIADA CANTIDAD
ASOCIADA (DIAIMES/ANO)
NI 900358505-1 |G &T S?é&i‘gg‘;fsog ACSNTROL CALLE 25D #84B-25 | 9551835 | asistente@gytsoluciones.com.co| EXONERADO PAGO TIPO FECHA PAGO | NUMERO EHALZEES e
s PARAEE&?{;—ES v PLANILLA | (DIA/MES/ARO) | PLANILLA 13 0
FORMA CLASE NOMBRE - PERIODO SALUD | PERIODO PENSIONES
PRESENTACION APORTANTE SUCURSAL CODIGO DEPARTAMENTO CIUDAD / MUNICIPIO TOTAL A PAGAR
SUCURSAL B — menos de 200 | PRINCIPAL PPAL BOGOTA D. C. BOGOTA. D.C. S| 2024-12 2024-11 E 02/12/2024 82226348 $8.689.000
TOTALES POR SUBSISTEMAS
TOTALES SALUD
Codigo EPS Nombre NIT Cotizacion Obligatoria | UPC Adicional Incapacidades Licencia Maternidad Dias Mora Valor Mora Total a Pagar | No. Afiliados
Valor Mora UPC
No. Autorizacién Valor No. Autorizacién Valor Cotizacion
EPS001 ALIANSALUD EPS S.A. 830113831-0 84.700 0 0 0 0 0 0 84.700 1
EPS002 Salud Total EPS 800130907-4 88.000 0 0 0 0 0 0 88.000 2
EPS005 Sanitas EPS 800251440-6 260.500 0 0 0 0 0 0 260.500 4
EPS008 Compensar EPS 860066942-7 196.000 0 0 0 0 0 0 196.000 2
EPS010 EPS Sura 800088702-2 424.200 0 0 0 0 0 0 424.200 2
EPS037 Nueva EPS 900156264-2 148.400 0 0 0 0 0 0 148.400 2
TOTALES PENSION
. Cotizacién Aporte Voluntario Aporte Voluntario Aporte FSP - Aporte FSP - - Valor Mora Valor Mora No.
Codluclibn Rontie inr Obligatoria Afiliado Aportante Solidaridad Subsistencia DIES (i Cotizacion FSP otall=lzana) Afiliados
230201 Proteccion (ING + Proteccion) 800229739-0 755.300 0 0 0 0 0 0 755.300 2
230301 Porvenir 800224808-8 1.505.300 0 0 0 0 0 0 1.505.300 6
231001 Colfondos 800227940-6 1.918.700 0 0 42.800 42.800 0 0 2.004.300/ =l
25-14 Colpensiones 900336004-7. 288.000 0 0 0 0 0 0 288.000 1
TOTALES RIESGOS LABORALES
Codigo ARL Nombre NIT Cotizacion Incapacidades Aportes Otros Valor Neto Dias Valor Mora Subtotal No. Radicado Valor Saldo a Fondo Total a Pagar No. Afiliados
Obligatoria | No. Autorizacion Valor Sistemas Cotizacion Mora Cotizacion Cotizaci6n | Saldo a Favor Favor Solidaridad
14-4 Vida Colpatria S.A. 860002183-9 1.731.600 1.731.600 0 0 1.731.600 17.316 1.731.600 13
TOTALES CAJAS
Cédigo CCF Nombre NIT Valor Aporte Dias Mora Valor Mora Aporte | Total aPagar | No. Afiliados
CCF24 Compensar Caja 860066942-7 1.202.700 0 0 1.202.700 13

Este documento esta clasificado como PRIVADO por parte de Compensar Operador de Informacién




ogcompenscr ' miplanilla.com PLANILLA INTEGRADA DE AUTOLIQUIDACION DE APORTES

PAG 2de 3

DATOS DEL APORTANTE DATOS DE LA PLANILLA
TIPO NUMERO NOMBRE APORTANTE DIRECCION TELEFONO CORREO PLANILLA FECHA PAGO ASOCIADA CANTIDAD
ASOCIADA (DIA/MES/ANO)
NI 900358505-1 |G &T Sle:Lj\(I:_IE())gREASSDSE. /SSNTROL CALLE 25D #84B-25 |  gr51835 | asistente@gytsoluciones.com.co E;AOR"LEFFI{;\(?ELEQ%O TIPO FECHA PAGO | NUMERO EHALZEES e
FIScAL PLANILLA | (DIA/MES/ARO) | PLANILLA 3 o
PRECENTACION NS-raye soauBee. CODIGO DEPARTAMENTO CIUDAD / MUNICIPIO PERIODO SALUD | PERIODO PENSIONES TOTAL A PAGAR
SUCURSAL B — menos de 200 ¢ PRINCIPAL PPAL BOGOTA D. C. BOGOTA. D.C. S| 2024-12 2024-11 E 021122024 52226343 $8.689.000
TOTALES PARAFISCALES TOTALES POR SUBSISTEMA
Valor Aporte Dias Mora Valor Mora Aporte Total a Pagar No. Afiliados Tipo Administradora flct Aéj;l;igritsatgzzoras et aT;{?;jlsAlo‘fE R, Total a Pagar
SENA Salud 6 1.201.800 1.201.800
0 [ [) [ 0 [ 0 [ [) Pension 4 4.552.900 4.552.900
ICBF Riesgos Laborales 1 1.731.600 1.731.600
0 [ [) [ 0 [ 0 [ ) CcCF 1 1.202.700 1.202.700
ESAP ESAP ) 0 [
[ [ [ [ ICBF 0 0 [)
MEN MEN 0 0 0
[ | [ | SENA 0 0 o
TOTALES 12 8.689.000 8.689.000

Este documento esta clasificado como PRIVADO por parte de Compensar Operador de Informacién
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PLANILLA INTEGRADA DE AUTOLIQUIDACION DE APORTES

PAG3de3

DATOS DEL APORTANTE DATOS DE LA PLANILLA
TIPO NUMERO NOMBRE APORTANTE DIRECCION TELEFONO CORREO PLANILLA FECHA PAGO ASOCIADA CANTIDAD
ASOCIADA (DIA/MES/ANO)
NI 900358505-1 |G &T S?é&i‘gg‘;fsog ACSNTROL CALLE 25D #84B-25 | 9551835 | asistente@gytsoluciones.com.co| EXONERADO PAGO TIPO FECHA PAGO | NUMERO EHALZEES e
s PARAEE&?{;—ES v PLANILLA | (DIA/MES/ARO) | PLANILLA 13 0
PRECENTACION AP ANTE soauBee. CODIGO DEPARTAMENTO CIUDAD / MUNICIPIO PERIODO SALUD | PERIODO PENSIONES TOTAL A PAGAR
SUCURSAL B — menos de 200 ¢ PRINCIPAL PPAL BOGOTA D. C. BOGOTA. D.C. S| 2024-12 2024-11 E 021122024 52226343 $8.689.000
DETALLE POR COTIZANTE
INFORMACION COTIZANTE INFORMACION NOVEDADES PENSION SALUD RIESGOS LABORALES CCF PARAFISCALES
ARAHE gl Fondo | o o ,
o TV VLl el elel el o] o | vmonre [commmon | s | voumn | eonsions |oemsiondge | conces | mcers [ostsnt| Gt | mcame | § | cotumion | o6t | imccor | Apee | jocores | apone | spone | spore | pane
8 b 5 8 solidaridad | SUPsistencia £
1 cc 1000787549 MALDONADO CUERVO PAULA TATIANA 1 S 230301 | 1.750.000 280.000 0 0 0 0 EPS037 1.750.000 70.000 14-4 1.750.000 1 9.200 CCF24 | 1.750.000 70.000 0 0 0 0 0
2 cc 1000861267 LADINO HURTADO CRISTIAN CAMILO 1]0 S X 230301 | 1.449.457 232.000 0 0 0 0 EPS005 1.449.457 58.000 14-4 1.449.457 5 100.900 CCF24 | 1.449.457 58.000 0 0 0 0 0
3 cc 1014265725 GALVAN MORENO LUIS ENRIQUE 1|0 S 230301 | 1.873.672 299.800 0 0 0 0 EPS005 1.873.672 75.000 14-4 1.873.672 5 130.500 CCF24 | 1.873.672 75.000 0 0 0 0 0
4 cc 1023902454 DIAZ SANCHEZ LAURA JOHANNA 10 S|x 231001 | 1.386.667 221.900 0 0 0 0 EPS005 1.386.667 55.500 14-4 1.386.667 1 7.300 CCF24 | 1.386.667 55.500 0 0 [ 0 0
5 cc 1026286339 VASQUEZ HENAO ANDRES RICARDO 110 S X 230201 | 2.761.127 441.800 o 0 0 0 EPS008 2.761.127 110.500 14-4 2.761.127 5 192.200 CCF24 | 2.761.127 110.500 0 0 0 0 0
6 cc 12495390 PUERTA LEAL ALFREDO 1|1 S X 0 0 0 0 0 0 EPS001 1.754.154 70.200 14-4 1.754.154 5 122.100 CCF24 | 1.754.154 70.200 0 0 0 0 0
7 cc 12495390 PUERTA LEAL ALFREDO 1 1 S X 0 0 0 0 0 0 EPS001 361.641 14.500 14-4 361.641 5 0 CCF24 361.641 14.500 0 0 0 0 0
8 Ccc 1023869191 MERCHAN CARDOZO DARWIN ANDRES 110 S X 230301 | 1.894.022 303.100 0 0 0 0 EPS002 1.894.022 75.800 14-4 1.894.022 5 131.900 CCF24 | 1.894.022 75.800 0 0 0 0 0
9 cc 1000707644 RAMOS MESTRA LAURA DANIELA 110 S 25-14 1.800.000 288.000 0 0 0 0 EPS005 1.800.000 72.000 14-4 1.800.000 5 125.300 CCF24 | 1.800.000 72.000 0 0 0 0 0
10 | cC 15171764 QUIROZ ROYERO FABIAN 1|10 S X 230301 303.334 48.600 0 0 0 0 EPS002 303.334 12.200 14-4 303.334 5 21.200 CCF24 326.734 13.100 0 0 0 0 0
11 | CC 35523841 GUTIERREZ ORTIZ MARGARITA' 1|10 S 231001 | 2.054.736 328.800 0 0 0 0 EPS010 2.054.736 82.200 14-4 2.054.736 1 10.800 CCF24 | 2.054.736 82.200 0 0 0 0 0
12 | CC 79642116 SAAVEDRA BUITRAGO JOSE LEONARDO 110 S X 230201 | 1.958.903 313.500 0 0 0 0 EPS037 1.958.903 78.400 14-4 1.958.903 5 136.400 CCF24 | 1.958.903 78.400 0 0 0 0 0
13 | CC 80850196 GALVAN MORENO GERARDO ANDRES 110 S X 231001 | 8.550.000 | 1.368.000 0 0 42.800 42.800 EPS010 8.550.000 342.000 14-4 8.550.000 5 595.100 CCF24 | 8.550.000 342.000 0 0 0 0 0
14 | cC 1010102017 VELASQUEZ VASQUEZ CRISTIAN FELIPE 110 S X 230301 | 2.135.869 341.800 0 0 0 0 EPS008 2.135.869 85.500 14-4 2.135.869 5 148.700 CCF24 | 2.135:869 85.500 0 0 0 0 0

Este documento esta clasificado como PRIVADO por parte de Compensar Operador de Informacién




EL SUSCRITO CONTADOR PUBLICO JORGE ESTEVEN BERNAL RIANO
IDENTIFICADO CON C.C. 80°759.183 DE BOGOTA Y TARJETA PROFESIONAL
125840-T EXPEDIDA POR LA JUNTA CENTRAL DE CONTADORES,

CERTIFICA:

Que G & T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS con NIT 900.358.505-
1, actualmente se encuentra al dia con los pagos correspondientes a aportes parafiscales,
Arl, Salud, y Pension.

Para constancia se firma esta certificacion en la ciudad de Bogota a los Enero(2) dias del
mes de Enero 2025.

JORGE ESTEVEN BERNAL RIANO
Contador Publico

Calle 130 A No. 103 A 34

Teléfonos: 6816906 — 317 3022621
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DATOS DEL APORTANTE DATOS DE LA PLANILLA
TIPO NUMERO NOMBRE APORTANTE DIRECCION TELEFONO CORREO PLANILLA FECHA PAGO ASOCIADA CANTIDAD
ASOCIADA (DIAIMES/ANO)
NI 900358505-1 |G &T S?é&i‘gg‘;fsog ACSNTROL CALLE 25D #84B-25 | 9551835 | asistente@gytsoluciones.com.co| EXONERADO PAGO TIPO FECHA PAGO | NUMERO EHALZEES e
i PARAEE&?{;—ES Y PLANILLA | (DIAMES/ANO) | PLANILLA 14 0
FORMA CLASE NOMBRE - PERIODO SALUD | PERIODO PENSIONES
PRESENTACION APORTANTE SUCURSAL CODIGO DEPARTAMENTO CIUDAD / MUNICIPIO TOTAL A PAGAR
SUCURSAL B — menos de 200 | PRINCIPAL PPAL BOGOTA D. C. BOGOTA. D.C. S| 2025-01 2024-12 E 02/01/2025 83050993 $8.895.300
TOTALES POR SUBSISTEMAS
TOTALES SALUD
Codigo EPS Nombre NIT Cotizacion Obligatoria | UPC Adicional Incapacidades Licencia Maternidad Dias Mora Valor Mora Total a Pagar | No. Afiliados
Valor Mora UPC
No. Autorizacién Valor No. Autorizacién Valor Cotizacion
EPS001 ALIANSALUD EPS S.A. 830113831-0 72.400 0 0 0 0 0 0 72.400 1
EPS002 Salud Total EPS 800130907-4 132.800 0 0 0 0 0 0 132.800 2
EPS005 Sanitas EPS 800251440-6 235.300 0 0 0 0 0 0 235.300 4
EPS008 Compensar EPS 860066942-7 173.600 0 0 0 0 0 0 173.600 2
EPS010 EPS Sura 800088702-2 424.300 0 0 0 0 0 0 424.300 2
EPS017 Famisanar EPS 830003564-7 37.400 0 0 0 0 0 0 37.400 1
EPS037 Nueva EPS 900156264-2 135.500 0 0 0 0 0 0 135.500 2
TOTALES PENSION
L Cotizacion Aporte Voluntario | Aporte Voluntario Aporte FSP - Aporte FSP - q Valor Mora Valor Mora No.
Codlolibn fontis e Obligatoria Afiliado Aportante Solidaridad Subsistencia DIES (i Cotizacion FSP okallalzanan Afiliados
230201 Proteccion (ING + Proteccion) 800229739-0 645.200 0 0 0 0 0 0 645.200 2
230301 Porvenir 800224808-8 1.266.700 0 0 0 0 0 0 1.266.700/ 5
231001 Colfondos 800227940-6 1.952.800 0 0 42.800 42.800 0 0 2.038.400 3
25-14 Colpensiones 900336004-7 696.600 0 0 0 0 0 0 696.600 3
TOTALES RIESGOS LABORALES
Codigo ARL Nombre NIT Cotizacion Incapacidades Aportes Otros Valor Neto Dias Valor Mora Subtotal No. Radicado | Valor Saldo a Fondo Total a Pagar No. Afiliados
Obligatoria | No. Autorizacién Valor Sistemas Cotizacion Mora Cotizacion Cotizacion | Saldo a Favor Favor Solidaridad
14-4 Vida Colpatria S.A. 860002183-9 1.763.000 1.763.000 0 0 1.763.000 17.630 1.763.000 14
TOTALES CAJAS
Codigo CCF Nombre NIT Valor Aporte Dias Mora Valor Mora Aporte Total a Pagar No. Afiliados
CCF24 Compensar Caja 860066942-7 1.274.100 0 0 1.274.100 14

Este documento esta clasificado como PRIVADO por parte de Compensar Operador de Informacién
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DATOS DEL APORTANTE DATOS DE LA PLANILLA
TIPO NUMERO NOMBRE APORTANTE DIRECCION TELEFONO CORREO PLANILLA FECHA PAGO ASOCIADA CANTIDAD
ASOCIADA (DIA/MES/ANO)
NI 900358505-1 |G &T Sle:Lj\(I:_IE())gREASSDSE. /SSNTROL CALLE 25D #84B-25 |  gr51835 | asistente@gytsoluciones.com.co E;AOR"LEFFI{;\(?ELEQ%O TIPO FECHA PAGO | NUMERO EHALZEES e
FIScAL PLANILLA | (DIA/MES/ARO) | PLANILLA 1 o
PRECENTACION NS-raye soauBee. CODIGO DEPARTAMENTO CIUDAD / MUNICIPIO PERIODO SALUD | PERIODO PENSIONES TOTAL A PAGAR
SUCURSAL B — menos de 200 ¢ PRINCIPAL PPAL BOGOTA D. C. BOGOTA. D.C. S| 202501 2024-12 E 0210112025 583050993 $8.895.300
TOTALES PARAFISCALES TOTALES POR SUBSISTEMA
Valor Aporte Dias Mora Valor Mora Aporte Total a Pagar No. Afiliados Tipo Administradora flct Aéj;l;igritsatgzzoras et aT;{?;jlsAlo‘fE R, Total a Pagar
SENA Salud 7 1.211.300 1.211.300
0 [ [) [ 0 [ 0 [ [) Pension 4 4.646.900 4.646.900
ICBF Riesgos Laborales 1 1.763.000 1.763.000
0 [ [) [ 0 [ 0 [ ) CcCF 1 1.274.100 1.274.100
ESAP ESAP ) 0 [
[ [ [ [ ICBF 0 0 [)
MEN MEN 0 0 0
[ | [ | SENA 0 0 o
TOTALES 13 8.895.300 8.895.300

Este documento esta clasificado como PRIVADO por parte de Compensar Operador de Informacién



e .
03 compensar | miplanilla.com

PLANILLA INTEGRADA DE AUTOLIQUIDACION DE APORTES

PAG3de3

DATOS DEL APORTANTE DATOS DE LA PLANILLA
TIPO NUMERO NOMBRE APORTANTE DIRECCION TELEFONO CORREO PLANILLA FECHA PAGO ASOCIADA CANTIDAD
ASOCIADA (DIA/MES/ANO)
NI 900358505-1 |G &T S?é&i‘gg‘;fsog ACSNTROL CALLE 25D #84B-25 | 9551835 | asistente@gytsoluciones.com.co| EXONERADO PAGO TIPO FECHA PAGO | NUMERO EHALZEES e
i PARAEE&?{;—ES Y PLANILLA | (DIAMES/ANO) | PLANILLA 14 0
PRECENTACION AP ANTE soauBee. CODIGO DEPARTAMENTO CIUDAD / MUNICIPIO PERIODO SALUD | PERIODO PENSIONES TOTAL A PAGAR
SUCURSAL B — menos de 200 ¢ PRINCIPAL PPAL BOGOTA D. C. BOGOTA. D.C. S| 202501 2024-12 E 0210112025 583050993 $8.895.300
DETALLE POR COTIZANTE
INFORMACION COTIZANTE INFORMACION NOVEDADES PENSION SALUD RIESGOS LABORALES CCF PARAFISCALES
ARAHE gl Fondo | o o ,
No. | Tipo |der:\(‘|(:{cdaiion Apellidos y Nombres é ;f H g HEHEEEEEEEHEEE g i"de' IBC AFP | Cotizacion ;’%‘:ﬂ;’(‘, \ﬁ‘;g:‘“:;"g pe"zg’"a' pensional de | Céd.EPS | IBC EPS Cs;'léfcl;‘;"cl i‘ﬁ' 1BCARL | & | cotizacion C‘édé%“ IBC CCF Ag%"‘:e p'asrgh‘;‘c’gfes Aé’g,‘: Al‘zflg:f Aé’;;‘: A,’\’n"E',f‘e
3 d|s|& g solidaridad | SUPsistencia E
1 cc 1000787549 MALDONADO CUERVO PAULA TATIANA 1 S 230301 | 1.691.667 270.700 0 0 0 0 EPS037 1.691.667 67.700 14-4 1.691.667 8.900 CCF24 | 1.691.667 67.700 0 0 0 0 0
2 cc 1000787549 MALDONADO CUERVO PAULA TATIANA 1]0 S X 230301 58.334 7.100 0 0 0 0 EPS037 58.334 0 14-4 58.334 1 0 CCF24 58.334 0 0 0 0 0 0
3 cc 1000861267 LADINO HURTADO CRISTIAN CAMILO 1|0 S X 230301 606.667 97.100 0 0 0 0 EPS005 606.667 24.300 14-4 606.667 5 42.300 CCF24 805.000 32.200 0 0 0 0 0
4 cc 1014265725 GALVAN MORENO LUIS ENRIQUE 10 S 230301 | 1.873.672 299.800 0 0 0 0 EPS005 1.873.672 75.000 14-4 1.873.672 5 130.500 CCF24 | 1.873.672 75.000 0 0 [ 0 0
5 cc 1023902454 DIAZ SANCHEZ LAURA JOHANNA 110 S 231001 | 1.600.000 256.000 o 0 0 0 EPS005 1.600.000 64.000 14-4 1.600.000 1 8.400 CCF24 | 1.600.000 64.000 0 0 0 0 0
6 cc 1026286339 VASQUEZ HENAO ANDRES RICARDO 110 S 230201 | 2.338.000 374.100 0 0 0 0 EPS008 2.338.000 93.600 14-4 2.338.000 5 162.800 CCF24 | 2.338.000 93.600 0 0 0 0 0
7 cc 12495390 PUERTA LEAL ALFREDO 1 1 S 0 0 0 0 0 0 EPS001 1.808.203 72.400 14-4 1.808.203 5 125.900 CCF24 | 1.808.203 72.400 0 0 0 0 0
8 Ccc 80850196 GALVAN MORENO GERARDO ANDRES 110 S X 231001 | 8.550.000 | 1.368.000 0 0 42.800 42.800 EPS010 8.550.000 342.000 14-4 8.550.000 5 595.100 CCF24 | 8.550.000 342.000 0 0 0 0 0
9 cc 1010102017 VELASQUEZ VASQUEZ CRISTIAN FELIPE 110 S 230301 | 2.000.000 320.000 0 0 0 0 EPS008 2.000.000 80.000 14-4 2.000.000 5 139.200 CCF24 | 2.000.000 80.000 0 0 0 0 0
10 | cC 1023869191 MERCHAN CARDOZO DARWIN ANDRES 1|10 S 230301 | 1.700.000 272.000 0 0 0 0 EPS002 1.700.000 68.000 14-4 1.700.000 5 118.400 CCF24 | 1.700.000 68.000 0 0 0 0 0
11 | CC 1000707644 RAMOS MESTRA LAURA DANIELA 1|10 S 25-14 1.800.000 288.000 0 0 0 0 EPS005 1.800.000 72.000 14-4 1.800.000 5 125.300 CCF24 | 1.800.000 72.000 0 0 0 0 0
12 | CC 35523841 GUTIERREZ ORTIZ MARGARITA 110 S 231001 | 1.986.245 317.800 0 0 0 0 EPS010 1.986.245 79.500 14-4 1.986.245 1 10.400 CCF24 | 1.986.245 79.500 0 0 0 0 0
13 | CC 35523841 GUTIERREZ ORTIZ MARGARITA 110 S X 231001 68.492 11.000 0 0 0 0 EPS010 68.492 2.800 14-4 68.492 1 0 CCF24 68.492 2.800 0 0 0 0 0
14 | cC 79617193 GUERRERO VILLAMIL JORGE IBAN 110 S|x 25-14 1.620.000 259.200 0 0 0 0 EPS002 1.620.000 64.800 14-4 1.620.000 5 112.800 CCF24 | 1.620:000 64.800 0 0 0 0 0
15 | CC 79642116 SAAVEDRA BUITRAGO JOSE LEONARDO 1110 S X X 230201 | 1.694.148 271.100 0 0 0 0 EPS037 1.694.148 67.800 14-4 1.694.148 5 118.000 CCF24 | 3.067.045 122.700 0 0 0 0 0
16 | CC 80269425 BUENHOMBRE CANON HERNANDO 110 S|x 25-14 933.334 149.400 0 0 0 0 EPS017 933.334 37.400 14-4 933.334 5 65.000 CCF24, 933.334 37.400 0 0 0 0 0

Este documento esta clasificado como PRIVADO por parte de Compensar Operador de Informacién




EL SUSCRITO CONTADOR PUBLICO JORGE ESTEVEN BERNAL RIANO
IDENTIFICADO CON C.C. 80°759.183 DE BOGOTA Y TARJETA PROFESIONAL
125840-T EXPEDIDA POR LA JUNTA CENTRAL DE CONTADORES,

CERTIFICA:

Que G & T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS con NIT 900.358.505-
1, actualmente se encuentra al dia con los pagos correspondientes a aportes parafiscales,
Arl, Salud, y Pension.

Para constancia se firma esta certificacion en la ciudad de Bogoté a los tres(3) dias del mes
de febrero 2025.

JORGE ESTEVEN BERNAL RIANO
Contador Publico

Calle 130 A No. 103 A 34

Teléfonos: 6816906 — 317 3022621
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DATOS DEL APORTANTE DATOS DE LA PLANILLA
TIPO NUMERO NOMBRE APORTANTE DIRECCION TELEFONO CORREO PLANILLA FECHA PAGO ASOCIADA CANTIDAD
ASOCIADA (DIAIMES/ANO)
NI 900358505-1 |G &T S?é&i‘gg‘;fsog ACSNTROL CALLE 25D #84B-25 | 9551835 | asistente@gytsoluciones.com.co| EXONERADO PAGO TIPO FECHA PAGO | NUMERO EHALZEES e
i PARAEE&?{;—ES Y PLANILLA | (DIAMES/ANO) | PLANILLA 12 0
FORMA CLASE NOMBRE - PERIODO SALUD | PERIODO PENSIONES
PRESENTACION APORTANTE SUCURSAL CODIGO DEPARTAMENTO CIUDAD / MUNICIPIO TOTAL A PAGAR
SUCURSAL B — menos de 200 | PRINCIPAL PPAL BOGOTA D. C. BOGOTA. D.C. S| 2025-02 2025-01 E 03/02/2025 83759904 $10.522.500
TOTALES POR SUBSISTEMAS
TOTALES SALUD
Codigo EPS Nombre NIT Cotizacion Obligatoria | UPC Adicional Incapacidades Licencia Maternidad Dias Mora Valor Mora Total a Pagar | No. Afiliados
Valor Mora UPC
No. Autorizacién Valor No. Autorizacién Valor Cotizacion
EPS001 ALIANSALUD EPS S.A. 830113831-0 98.600 0 0 0 0 0 0 98.600 1
EPS002 Salud Total EPS 800130907-4 192.400 0 0 0 0 0 0 192.400 2
EPS005 Sanitas EPS 800251440-6 228.400 0 0 0 0 0 0 228.400 3
EPS008 Compensar EPS 860066942-7 251.300 0 0 0 0 0 0 251.300 2
EPS010 EPS Sura 800088702-2 556.800 0 0 0 0 0 0 556.800 2
EPS017 Famisanar EPS 830003564-7 66.700 0 0 0 0 0 0 66.700 1
EPS037 Nueva EPS 900156264-2 70.000 0 0 0 0 0 0 70.000 1
TOTALES PENSION
L Cotizacion Aporte Voluntario | Aporte Voluntario Aporte FSP - Aporte FSP - q Valor Mora Valor Mora No.
Codlolibn fontis e Obligatoria Afiliado Aportante Solidaridad Subsistencia DIES (i Cotizacion FSP okallalzanan Afiliados
230201 Proteccion (ING + Proteccion) 800229739-0 609.000 0 0 0 0 0 0 609.000 1
230301 Porvenir 800224808-8 1.418.900 0 0 0 0 0 0 1.418.900/ 4
231001 Colfondos 800227940-6 2.486.200 0 0 58.300 58.300 0 0 2.602.800 3
25-14 Colpensiones 900336004-7 945.900 0 0 0 0 0 0 945.900 3
TOTALES RIESGOS LABORALES
Codigo ARL Nombre NIT Cotizacion Incapacidades Aportes Otros Valor Neto Dias Valor Mora Subtotal No. Radicado | Valor Saldo a Fondo Total a Pagar No. Afiliados
Obligatoria | No. Autorizacién Valor Sistemas Cotizacion Mora Cotizacion Cotizacion | Saldo a Favor Favor Solidaridad
14-4 Vida Colpatria S.A. 860002183-9 1.946.500 1.946.500 0 0 1.946.500 19.465 1.946.500 12
TOTALES CAJAS
Codigo CCF Nombre NIT Valor Aporte Dias Mora Valor Mora Aporte Total a Pagar No. Afiliados
CCF24 Compensar Caja 860066942-7 1.535.200 0 0 1.535.200 12

Este documento esta clasificado como PRIVADO por parte de Compensar Operador de Informacién
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DATOS DEL APORTANTE DATOS DE LA PLANILLA
TIPO NUMERO NOMBRE APORTANTE DIRECCION TELEFONO CORREO PLANILLA FECHA PAGO ASOCIADA CANTIDAD
ASOCIADA (DIA/MES/ANO)
NI 900358505-1 |G &T Sle:Lj\(I:_IE())gREASSDSE. /SSNTROL CALLE 25D #84B-25 |  gr51835 | asistente@gytsoluciones.com.co E;AOR"LEFFI{;\(?ELEQ%O TIPO FECHA PAGO | NUMERO EHALZEES e
FIScAL PLANILLA | (DIA/MES/ARO) | PLANILLA 12 o
PRECENTACION NS-raye soauBee. CODIGO DEPARTAMENTO CIUDAD / MUNICIPIO PERIODO SALUD | PERIODO PENSIONES TOTAL A PAGAR
SUCURSAL B — menos de 200 ¢ PRINCIPAL PPAL BOGOTA D. C. BOGOTA. D.C. S| 202502 2025-01 E 03/02/2025 83759904 $10.522.500
TOTALES PARAFISCALES TOTALES POR SUBSISTEMA
Valor Aporte Dias Mora Valor Mora Aporte Total a Pagar No. Afiliados Tipo Administradora flct Aéj;l;igritsatgzzoras et aT;{?;jlsAlo‘fE R, Total a Pagar
SENA Salud 7 1.464.200 1.464.200
0 [ [) [ 0 [ 0 [ [) Pension 4 5.576.600 5.576.600
ICBF Riesgos Laborales 1 1.946.500 1.946.500
0 [ [) [ 0 [ 0 [ ) CcCF 1 1.535.200 1.535.200
ESAP ESAP ) 0 [
[ [ [ [ ICBF 0 0 [)
MEN MEN 0 0 0
[ | [ | SENA 0 0 o
TOTALES 13 10.522.500 10.522.500

Este documento esta clasificado como PRIVADO por parte de Compensar Operador de Informacién
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DATOS DEL APORTANTE DATOS DE LA PLANILLA
TIPO NUMERO NOMBRE APORTANTE DIRECCION TELEFONO CORREO PLANILLA FECHA PAGO ASOCIADA CANTIDAD
ASOCIADA (DIA/MES/ANO)
NI 900358505-1 |G &T S?é&i‘gg‘;fsog ACSNTROL CALLE 25D #84B-25 | 9551835 | asistente@gytsoluciones.com.co| EXONERADO PAGO TIPO FECHA PAGO | NUMERO EHALZEES e
i PARAEE&?{;—ES Y PLANILLA | (DIAMES/ANO) | PLANILLA 12 0
PRECENTACION AP ANTE soauBee. CODIGO DEPARTAMENTO CIUDAD / MUNICIPIO PERIODO SALUD | PERIODO PENSIONES TOTAL A PAGAR
SUCURSAL B — menos de 200 ¢ PRINCIPAL PPAL BOGOTA D. C. BOGOTA. D.C. S| 202502 2025-01 E 03/02/2025 83759904 $10.522.500
DETALLE POR COTIZANTE
INFORMACION COTIZANTE INFORMACION NOVEDADES PENSION SALUD RIESGOS LABORALES CCF PARAFISCALES
ARAHE gl Fondo | o o ,
No. | Tipo |der:\(‘|(:{cdaiion Apellidos y Nombres é ;f H g HEHEEEEEEEHEEE g i"de' IBC AFP | Cotizacion ;’%‘:ﬂ;’(‘, \ﬁ‘;g:‘“:;"g pe"zg’"a' pensional de | Céd.EPS | IBC EPS Cs;'léfcl;‘;"cl i‘ﬁ' 1BCARL | & | cotizacion C‘édé%“ IBC CCF Ag%"‘:e p'asrgh‘;‘c’gfes Aé’g,‘: Al‘zflg:f Aé’;;‘: A,’\’n"E',f‘e
3 d|s|& g solidaridad | SUPsistencia E
1 cc 1000707644 RAMOS MESTRA LAURA DANIELA 1 S X 25-14 1.912.500 306.000 0 0 0 0 EPS005 1.912.500 76.500 14-4 1.912.500 133.200 CCF24 | 1.912.500 76.500 0 0 0 0 0
2 cc 1000787549 MALDONADO CUERVO PAULA TATIANA 1]0 S 230301 | 1.225.000 196.000 0 0 0 0 EPS037 1.225.000 49.000 14-4 1.225.000 1 6.400 CCF24 | 1.225.000 49.000 0 0 0 0 0
3 cc 1000787549 MALDONADO CUERVO PAULA TATIANA 1|0 S X 230301 525.000 84.000 0 0 0 0 EPS037 525.000 21.000 14-4 525.000 1 0 CCF24 525.000 21.000 0 0 0 0 0
4 cc 1010102017 VELASQUEZ VASQUEZ CRISTIAN FELIPE 10 S X 230301 | 2.270.652 363.400. 0 0 0 0 EPS008 2.270.652 90.900 14-4 2.270.652 5 158.100 CCF24 | 2.270.652 90.900 0 0 [ 0 0
5 cc 1010102017 VELASQUEZ VASQUEZ CRISTIAN FELIPE 110 S X 230301 200.000 32.000 o 0 0 0 EPS008 200.000 8.000 14-4 200.000 5 0 CCF24 200.000 8.000 0 0 0 0 0
6 cc 1014265725 GALVAN MORENO LUIS ENRIQUE 110 S X 230301 | 2.173.460 347.800 0 0 0 0 EPS005 2.173.460 87.000 14-4 2.173.460 5 151.300 CCF24 | 2.173.460 87.000 0 0 0 0 0
7 cc 1023869191 MERCHAN CARDOZO DARWIN ANDRES 110 S XX 230301 | 2.472.980 395.700 0 0 0 0 EPS002 2.472.980 99.000 14-4 2.472.980 5 172.200 CCF24 | 2.472.980 99.000 0 0 0 0 0
8 Ccc 1023902454 DIAZ SANCHEZ LAURA JOHANNA 110 S X 231001 | 1.621.739 259.500 0 0 0 0 EPS005 1.621.739 64.900 14-4 1.621.739 1 8.500 CCF24 | 1.621.739 64.900 0 0 0 0 0
9 cc 1026286339 VASQUEZ HENAO ANDRES RICARDO 110 S x| X 230201 | 3.120.322 499.300 0 0 0 0 EPS008 3.120.322 124.900 14-4 3.120.322 5 217.200 CCF24 | 3.120.322 124.900 0 0 0 0 0
10 | cC 1026286339 VASQUEZ HENAO ANDRES RICARDO 1|10 S X 230201 685.534 109.700 0 0 0 0 EPS008 685.534 27.500 14-4 685.534 5 0 CCF24 685.534 27.500 0 0 0 0 0
11 | CcC 12495390 PUERTA LEAL ALFREDO. 1 1 S x| x 0 0 0 0 0 0 EPS001 2.063.710 82.600 14-4 2.063.710 5 143.700 CCF24 | 2.063.710 82.600 0 0 0 0 0
12 | CC 12495390 PUERTA LEAL ALFREDO 111 S X 0 0 0 0 0 0 EPS001 331.504 13.300 14-4 331.504 5 0 CCF24 331.504 13.300 0 0 0 0 0
13 | CC 12495390 PUERTA LEAL ALFREDO 1|1 S X 0 0 0 0 0 0 EPS001 66.301 2.700 14-4 66.301 5 0 CCF24 66.301 2.700 0 0 0 0 0
14 | cC 35523841 GUTIERREZ ORTIZ MARGARITA 110 S X 231001 979.425 156.800 0 0 0 0 EPS010 979.425 39.200 14-4 979.425 1 5.200 CCF24 979.425 39.200 0 0 0 0 0
15 | CC 35523841 GUTIERREZ ORTIZ MARGARITA 1110 S X 231001 | 1.280.786 205.000 0 0 0 0 EPS010 1.280.786 51.300 14-4 1.280.786 1 0 CCF24 | 1.280.786 51.300 0 0 0 0 0
16 | CC 79617193 GUERRERO VILLAMIL JORGE IBAN 110 S X 25-14 2.333.152 373.400 0 0 0 0 EPS002 2.333.152 93.400 14-4 2.333.152 5 162.400 CCF24.| 2.333.152 93.400 0 0 0 0 0
17 | cC 80269425 BUENHOMBRE CANON HERNANDO 110 S X 25-14 1.665.593 266.500 0 0 0 0 EPS017 1.665.593 66.700 14-4 1.665.593 5 116.000 CCF24 | 1.665.593 66.700 0 0 0 0 0
18 | CC 80850196 GALVAN MORENO GERARDO ANDRES 110 S x| x 231001 | 9.658.500 | 1.545.400 0 0 48.300 48.300 EPS010 9.658.500 386.400 14-4 9.658.500 5 672.300 CCF24 11'423 16 457.400 0 0 0 0 0
19 | cC 80850196 GALVAN MORENO GERARDO ANDRES 110 S X 231001 | 1.996.500 319.500 0 0 10.000 10.000 EPS010 1.996.500 79.900 14-4 1.996.500 5 0 CCF24 | 1.996.500 79.900 0 0 0 0 0

Este documento esta clasificado como PRIVADO por parte de Compensar Operador de Informacién
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EL SUSCRITO RESPONSABLE DEL PRESUPUESTO CERTIFICA DEISY YOLIMA GUTIERREZ HERRERA

RESPONSABLE DE PRESUPUESTO

Que se ha efectuado registro presupuestal para atender compromisos asi:

RUBRO DESCRIPCION DEL RUBRO CONCEPTO DEL GASTO FONDO VALOR

023202020088711003 Servicio de

Fortalecimiento de la infraestructura mantenimiento y reparacion de
0230117459920240021 | de los servicios sociales en Bogota | C2/d€ras generadoras de vapor de | 1-100-F001 VA-RECURSOS 162.000.000
D.C agua, sus partes y piezas, (excepto DISTRITO
o calderas de agua caliente para
calefaccion central)

Total 162.000.000

CDP :11031

Tipo y Nimero de Compromiso :12 CONTRATO DE PRESTACION DE SERVICIOS - 9409

Objeto:

MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE LOS SISTEMAS DE CALDERAS, CALDERINES Y SUS EQUIPOS AUXILIARES O
COMPLEMENTARIOS DE LOS CENTROS DE LA SECRETARIA DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL

Beneficiario : 1001014423 NIT 900358505 G & T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERASSA S
Modalidad de Seleccién :02 SELEC. ABREV. MENOR CUANTIA

Bogota D.C. DICIEMBRE 04 DE 2024

Documento firmado por:DEISY YOLIMA GUTIERREZ HERRERA / Cargo: RESPONSABLE DE PRESUPUESTO
Aprobé: DGUTIERREZH 04.12.2024

Elabor6: STORRESQ 04.12.2024

Impresién:04.12.2024-11:26:29 DGUTIERREZH 5000776054 0001

De conformidad con el Decreto 2150 de 1995, la firma mecéanica aqui plasmada tiene plena validez para todos los efectos legales. Con el codigo de verificacion puede constatar la
autenticidad del Certificado en la entidad que expide dicho documento.
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Bogotd, 17 Febrero de 2025
Senores,

SECRETARIA DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL
SUBDIRECCION DE PLANTAS FISICAS
Contrato 9409-2024

Asunto: INFORME DE OBLIGACIONES AMBIENTALES

En el desarrollo del presente contrato como contratistas garantizamos el
cumplimiento de las siguientes obligaciones:

1. Comunicar buenas practicas ambientales establecidas en el plan
institucional de Gestion Ambiental

Se da cumplimiento del criterio ambiental con la presentacién de la socializacion
al personal que se encuentra ejecutando actividades las instalaciones de la SDIS,
anexa al presente informe. (Ver anexo 1)

2. Presentar documentos que demuestren la gestion integral de los residuos
peligrosos, cuando estos se generen durante la ejecucion del contrato, de
acvuerdo con la normatividad vigente

Se da cumplimiento del criterio ambiental con la certificacién de que durante la
ejecucion del contfrato no se han generado residuos catalogados como
peligrosos, anexa al presente informe. (Ver anexo 2)

3. Redlizar la entrega de los elementos y/o productos que requieren
empaque y/o embalaje en materiales reciclables diferentes a los plasticos
de un solo uso establecidos en el articulo 3 del Acuerdo 808 de 2021.

Se da cumplimiento del criterio ambiental con la evidencia fotografica de
elementos que se han cambiado en las instalaciones de los SDIS en donde se
evidencia que no se enfregaron ni recibieron elementos empacados o
embalados con pldstico de un solo uso:

CALLE 25D No 84b — 25 INT 2
Bogotd D.C (COLOMBIA / Pbx: 926 1835 E-mail: agalvan@gytsoluciones.com.co
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4. Presentar un Plan de Contingencia que dé respuesta a todo tipo de
emergencias de cardcter ambiental (derrame de sustancias peligrosas,
contaminacion al ambiente) que puedan derivarse de la ejecucion del
objeto del contrato.

Se da cumplimiento del criterio ambiental, con la presentaciéon del plan de
contingencia anexo al presente informe. (Ver anexo 2)

5. Utilizar productos que sean clasificados de baja carga contaminante, en la
ejecucion del contrato.

Se presentan fichas técnicas de los productos que se puede ufilizar durante la
ejecucion del contrato los cuales son clasificados de baja carga contaminante.
(ficha técnica adjunta al final del documento)

é. Etiquetar los productos quimicos que se utilicen en la ejecucion del
contrato, de acuerdo con el articulo 7 del Decreto 1496 del 2018.

Se da cumplimiento con el criterio ambiental presentando certificacion en
la que se certifica que durante la ejecucion del contrato hasta la fecha no
se han ingresado productos quimicos a las instalaciones de las SDIS. (Ver
anexo 2)

7. Entregar el formato “huella de carbono” suministrado por el Equipo de
Gestion Ambiental, donde se tengan en cuenta todos los datos de
consumo de combustibles, lubricantes y/o aislantes eléctricos, entre otros
vtilizados en la ejecucion del contrato.

CALLE 25D No 84b — 25 INT 2
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Se da cumplimiento con el criterio ambiental certificando que durante la

ejecucion del contfrato no se ha hecho uso de combustibles, lubricantes y/o
aislantes eléctricos. (Ver anexo 2)

8. Entregar el(los) informe(s) y la documentacién relacionada con la
ejecucion del contrato de manera digital de acuerdo a los lineamientos de
gestion documental, la supervision de la operacion y en cumplimiento de
la politica cero papeles de la SECRETARIA DISTRITAL DE INTEGRACION
SOCIAL.

Se da cumplimiento al criterio ambiental haciendo entrega de los informes
generados durante la ejecucion del contrato desde el drea técnica.

9. Presentar el certificado de revisiéon técnico mecdnica y de emisiones
contaminantes vigentes de los vehiculos que se utilicen en la ejecucion de
la operacion.

Se dio cumplimiento al criterio ambiental relacionando la documentacion de la
tecno mecdnica del vehiculo FVYQ022 el cual esta presto a la ejecucion de
actividades en los diferentes centros de integracion social, de igual manera se
adjunta en el presente informe. (Anexo 3)

LAURA DANIELA RAMOS M

Profesional Residente en Seguridad y Salud en el Trabajo
Departamento de Seguridad, Salud, Medio Ambiente y Calidad
G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS
Seguridadysalud@gytsoluciones.com.co

CALLE 25D No 84b — 25 INT 2
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FECHA Bogota, enara 13 de 2025
HORA 0900pm ~1040am
LUGAR Nived Central - Pisa 10
TEMA: Dwuigacion lineamientos ambientales PIGA y obligaciones ambrentales

ASISTENTES. Lider programa consumo sostenible, profesionales de apoyo ala
referente ambiental de la Subdweccion de Plantas Fisicas y contralistas

supervision,
4n de los contratos 9409-2024, 9413-2024 y 9642-2024.

que participaran en la ejecuc

ORDEN DEL DIA:

1. Divulgacion lineamientos ambientales.
2. Divulgacién obligaciones ambientales.

DESARROLLO:

Se realiza el proceso de divulgacion de los lineamientos ambientales del PIGA realizada por
Alexandra Figueroa Cardenas, Lider del Programa de Consumo Sostenible del Equipo de Gestion
Ambiental, a las personas citadas para la ejecucion de los contratos de objeto *“MANTENIMIENTO
PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE LOS SISTEMAS DE CALDERAS, CALDERINES Y SUS
EQUIPOS AUXILIARES O COMPLEMENTARIOS DE LOS CENTROS DE LA SECRETARIA
DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL ", “SUMINISTRO, INSTALACION Y PUESTA EN
MARCHA DE SISTEMA DE CALDERA Y SUS EQUIPOS AUXILIARES O COMPLEMENTARIOS
PARA CENTRO DE PROTECCION LA MARIA, SUMINISTRO Y CAMBIO EQUIPOS
AUXILIARES CENTRO DE DESARROLLO COMUNITARIO SIMON BOLIVAR DE LA
SECRETARIA DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL” y “PRESTAR EL SERVICIO DE
MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y/O CORRECTIVO CON SUMINISTRO E INSTALACION DE
REPUESTOS Y EQUIPOS PARA EL SISTEMA HIDRONEUMATICO DE LAS DIFERENTES
UNIDADES OPERATIVAS EN DONDE SE PRESTAN LOS SERVICIOS DE LA SECRETARIA
DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL”

Iniciando con la verificacion y explicacion de cada una de las obligaciones ambientales con las que
cuenta el contrato, con el fin de dar claridad en cuanto a su cumplimiento, soportes y fechas de
entrega a la supervisién del contrato y al equipo de gestion ambiental, dejando totalmente claro al
comisionista la forma de cumplimiento de las obligaciones ambientales, de la siguiente manera:

Obligacién 1: Comunicar las buenas practicas ambientales establecidas en los programas del Plan
Institucional de Gestion Ambiental = PIGA al personal que participe en el desarrollo del presente
contrato, con el fin de que se realicen cuando se encuentre en las instalaciones de la SDIS. Medio

Cra 7 No 32 - 16/ Cwudadela San Martin ?
Secretaria Distrilal de Integracion Sooal ? ?
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ANEXO 2
Bogotd, Febrero de 2025

Senores,

SECRETARIA DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL
SUBDIRECCION DE PLANTAS FISICAS
Contrato 9409-2024

Asunto: Certificado de obligaciones ambientales que no aplican durante la
ejecucion del contrato.

Por medio de la presente la empresa G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS
S.A.S., identificada con NIT 900.358.505-1, en calidad de contratista, certifica que
durante la ejecucion del contrato suscrito con la Secretaria de Integracion Social
no aplican las siguientes obligaciones ambientales: 2 “Presentar los documentos
que demuestren la gestion integral de los residuos peligrosos, cuando estos se
generen durante la ejecucion del contrato, de acuerdo con la normatividad legal
vigente”, 6 " Etiquetar los productos quimicos que se utilicen en la ejecucién del
confrato, de acuerdo con el articulo 7 del Decreto 1496 del 2018.” y 7 “Entregar el
formato “huella de carbono” suministrado por el Equipo de Gestion Ambiental,
donde se tengan en cuenta tfodos los datos de consumo de combustibles,
lubricantes y/o aislantes eléctricos, entre otros utilizados en la ejecucion del
contrato.” ya que durante la ejecucion del contrato:

1. No se han generado residuos catalogados como peligrosos. (RESPEL)

2. Hasta la fecha, no se han ingresado productos quimicos a las instalaciones
de la Secretaria de Integracién Social, ya que la naturaleza de las
actividades ejecutadas hasta la fecha no lo requiere.

3. No se ha hecho uso de combustibles, lubricantes y/o aislantes eléctricos en
el marco de la ejecuciéon del contrato.

Esta certificacion se expide a solicitud de la Secretaria de Integracion Social para
los fines que estime pertinentes.

Atentamente,

T e L

GERARDO ANDRES GALVAN

REPRESENTANTE LEGAL

G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS
agalvan@gytsoluciones.com.co
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Bogotd, 17 de Febrero de 2025

GERARDO ANDRES GALVAN MORENO
EN SU CALIDAD DE REPRESENTANTE LEGAL
DE G&T SOLUCIONES DE CONTROL & CALDERAS SAS
CON NIT 900.358.505-1
CERTIFICA QUE:

G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS, ha implementado y mantiene en
funcionamiento el Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo (SG-SST)
conforme a lo dispuesto en el Decreto 1072 de 2015, en su Capitulo 6 del Titulo 4 de
la Parte 2 del Libro 2, y la Resoluciéon 0312 de 2019, que establece los estdndares
minimos del SG-SST en Colombia.

De acuerdo con lo anterior, la empresa G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS
SAS ha desarrollado e implementado todas las acciones necesarias para garantizar
la seguridad y salud de sus trabajadores, contratistas y demdas partes interesadas,
asegurando el cumplimiento de los siguientes aspectos:

Identificacion, evaluacion y control de los riesgos laborales.

Capacitacion y formaciéon continua en seguridad y salud en el trabagjo.
Diseno e implementacion de medidas de prevencion y control de peligros.
Implementaciéon de planes de emergencia y respuesta ante contingencias.
Revision periddica y mejora continua del SG-SST mediante auditorias
internas y externas.

Cumplimiento de los estdndares minimos de seguridad y salud en el trabajo
establecidos en la Resolucion 0312 de 2019.

7. Entre otras.

oo~

o

e fwer

GERARDO ANDRES GALVAN

REPRESENTANTE LEGAL

GA&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS
agalvan@gytsoluciones.com.co
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Obligacion 2 Presentar los documentos que demuestren la gestion integral de los residuos
peligrosos. cuando estos se generen durante la emcucion del contrato, de acuerdo con la
normatividad legal vigente Medio de verificacedn, Blacor de generacion de residucs paligrosos
cuministrada porla entidad, manifiestos de entrega y/o certificados de almacenamiento junto con los
certificados de disposicin final de 108 residuos peligrosos, expedido(s) por gestor(es) autorizado(s)
Tiempo de entreqa La bitAcora de generacion se entregard da manera mensual. los manifiestos
deben romitirse cada vez que se entrequen los residuos peligrosos y fos certficados de
almacenamiento disposicidn final a mas tardar a los 90 dias de la entrega de los resduos peligrosos
0 antes de finatizar el contrato.

Obligacion 3 Realizar la entrega de los elementos ylo productos que requieren empaque /o
embalaje en matenales reciclables diferentes a los plsticos de un solo uso establecidos en el
articulo 3 del Acuerdo 808 de 2021. Medio de verficacién; Fotografia(s) con fecha que evidencia
que no se entregaron ni se recibieron elementos empacados y/o embalados con plasticos de un solo
uso y se observe que tipo de material reciclable utilizé para el empaque y embalaje de los elementos
Tiempo de entrega: Este soporte se entregara consolidado de acuerdo con las ordenes de servicio
realizadas en el mes.

Obligacién 4: Entregar el formato *huella de carbono™ suministrado por el Equipo de Gestion
Ambiental, donde se tengan en cuenta todos los datos de consumo de combustibles, lubricantes y/o
aislantes eléctricos, entre otros utilizados en la ejecucién del contrato. Medio de verificacién: Formato
*huella de carbono” totalmente diligenciado. Ordenes de servicio que cuenten con la fecha de
realizacion, datos basicos del servicio, las acciones realizadas y la descripcién del consumo de
combustibles, entre otros. Tiempo de entrega: Este soporte se entregara de manera bimestral
consolidado de acuerdo con las 6rdenes de servicio realizadas.

Obligacién 5: Proveer y utilizar productos que sean clasificados de baja carga contaminante, en la
ejecucion del contrato. Medio de verificacion; Fichas técnicas de los productos utilizados por el
contratista. Tiempo de entreqa: Este soporte se presenta solo una vez al inicio de la ejecucion del
contrato.

Obligacién 6: Etiquetar los productos quimicos que se utilicen en la ejecucion del contrato, de
acuerdo con el articulo 7 del Decreto 1496 del 2018. Medio de verificacién: Fotografias con fecha de
una muestra significativa, en donde se evidencie el etiquetado de los productos quimicos utilizados.
Tiempo de entrega: Este soporte se entregara consolidado de acuerdo con las érdenes de servicio
realizadas en el mes.

Se DA
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Obligacién 7; Entregar el (los) informe (s) y la documentacion relacionada con la ejecucion de la
presente negociacion de manera digital en cumplimiento de la poliica cero papel de la
SECRETARIA DISTRITAL DE INTEGRACION SOCIAL. En caso de presentarse observaciones
sobre los informes o documentacién suministrada se deber4n entregar los documentos ajustados
en un plazo no mayor a los cinco (5) dlas calendario posterior a la nofificacién, Medio de verificacion;

Informe (s) generados en la ejecucion del contrato, Tiempo de entrega: Este soporte se presenta
50lo una vez en la ejecucion del contralo.

Todos los soportes de cumplimiento de las obligaciones ambientales suministrados por el contratista
deben ser entregados por medio digital debidamente verificados y avalados por la supervision y/o
apoyo a la supervision del contrato en la SDIS, dichos soportes deberan reposar en el expediente
contractual y una copia debera ser remitida al Equipo de Geslibn Ambiental de la SDIS, a los tres
(3) dias calendario de su recepcion en el siguiente enlace: 6584-2024 y notificar su cargue al correo
procesosgambiental@sdis.qov.co.

Finalmente, se realiza la socializacion de la estructura del Plan Institucional de Gestién Ambiental
PIGA2020 - 2024 el cual contempla el siguiente esquema:

Finalmente, se realiza el proceso de divulgaciéon de los lineamientos ambientales
establecidos en los programas del Plan Institucional de Gestion Ambiental - PIGA, con el
fin de que se realicen cuando se encuentre en las instalaciones de la SDIS.

Iniciando con la socializacién de la estructura del Plan Institucional de Gestién Ambiental
PIGA 2020 - 2024 el cual contempla el siguiente esquema:

ESTRUCTURA AMBIENTAL DEL PIGA 2020 - 2024 % E*j
A

Con el fin de dar implementacion a este plan en la entidad, se informa a los participantes que la
SDIS desde la Direccion de Gestion Corporativa equipo de gestion ambiental, cuenta con la
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adopcion del proceso de gestion ambiental bajo el sistema de gestién, donde podran encontrar los

diferentes lineamientos ambientales (caracterizacion de procesos, procedimientos, planes,
nlianu;fles, Instructivos, formatos, indicadores, riesgos entre otros) documentos que dan las
directrices para que se implemente la gestion ambiental, por lo anterior se informa el proceso para

poder revisar y ubicar dichos lineamientos bajo la plataforma del mapa de procesos de la entidad.

1. Politica Ambiental: se divulga la politica ambiental de la entidad y se resalta la
importancia de conocer su contenido, haciendo énfasis en los compromisos de
proteccién del ambiente, prevencion de la contaminacién, cumplimiento de
normatividad y de mejora continua.

2. Programa Implementacién de Practicas Sostenibles:

Este programa se compone de tres enfoques o subprogramas que son mejoramiento de las
condiciones ambientales, movilidad urbana sostenible y adaptacién al cambio climético. Todos
tienen lineamientos relacionados que se detallan a continuacién:

2.1. Movilidad Urbana Sostenible: se da a conocer que mediante el Plan de Movilidad
Sostenible se pretende promover e incentivar a la movilidad urbana sostenible (uso
del transporte masivo, de la bicicleta, carro compartido, caminar), mediante el
desarrollo de campanfas, actividades ludicas, la semana de la bicicleta, el dia de
movilidad sostenible establecido el primer jueves de cada mes.

22 Adaptacién al cambio climatico se dan a conocer las estrategias para el
cumplimiento de este objetivo como lo son: la implementacién de jardines
verticales, muros y techos verdes, agricultura urbana, huertas, entre otros, para
minimizar impactos ambientales y contnbuir a la mitigacién del cambio climético.

2.3. Mejoramiento de las condiciones ambientales internas: Se da claridad de la matriz
de identificacién y evaluacion de aspectos e impactos ambientales, la cual es una
por cada uno de los servicios que cuenta la entidad y se valora por actividad
generando unos aspectos e impactos ambentales, los cuales para minimizar los
impactos generados en cada una de estas actividades propias de los servicios se
realizan conlroles operaciones mediante la implementaciéon de las politicas,
lineamientos y programas del PIGA De gual forma, se divulga informacién
relacionada con el Normograma ambiental de la entidad y la matriz de riesgos.

3. Programa Uso Eficiente del Agua: se deron a conocer las buenas practicas para el
ahorro y uso eficiente del agua que se encuentran en la Politica Cero Desperdicio de
Agua de la Entidad y que pueden realizarse desde el hogar y desde las unidades
operativas, por parte de todos los funcionarios, contratistas e incluso extenderlas hacia
los participantes y sus familias. Entre estas practicas se resalta la implementacion de
sistemas de reutiizacidn y aprovechamiento de aguas, como lo son: sistemas de
captacion de aguas lluvias caseros y tecnificados, recoleccion de agua del lavado de
frutas y verduras y recoleccion del agua del Ultimo ciclo de la lavadora.
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4. Programa Uso Eficiente de 1a Energla: se dieron a conocer 1as buenas practicas para
el ahorro y uso eficiente de 1a energia que se encuentran en la Politica Cero Desperdicio
de Energia de 1a Entidad v que pueden realizarse desde el hogar y desde 1as unidades
operativas por patte de todos los funcronanos. contratistas e incluso extenderlas hacia
los participantes y sus famiias  Entre estas practicas se resalta 1a ejecucion del Apagon
Ambiental no solo 108 dias 8 de cada mes de 8 a 9 de la noche 5o que se realizd la
mvitacidn a dar cumplimiento al Articuto 5 del Acuerdo 40 de 2009, el cual nos inata a
apagar la totalidad de las luces todas las noches

5. Programa de Gestion Integral de Residuos:

51 Se efectud la divulgacion de las modificaciones realizadas en el Plan de Accion
Interno para el Aprovechamiento Eficiente de los Residuos Sélidos (PAIPAERS), se
revisaron los contenedores y colores implementados para la separacion de los
residuos en la entidad; asi mismo, se dio claridad que durante la vigencia se iniciara
el proceso educativo y de armonizacion del nuevo codigo de colores para las bolsas
de almacenamiento de residuos (negro, verde y blanco), segun la Resolucion 2184
de 2019 De igual forma se realizé la divulgacion de buenas practicas ambientales
de la Politica Cero Papel, que deben adelantar en la Entidad, con el fin de
optimizar y reducir el consumo de papel en la entidad, asi como las estrategias
establecidas en la Politica Cero Residuos, con el fin de fortalecer una mejor
separacion en la fuente y manejo integral de los residuos.

52 Se realizd la divulgacion del Plan de Gestion Interna de Residuos Peligrosos
(PGIRP) actualizado, se comunicaron las acciones de prevencion y minimizacion
de los residuos peligrosos, se dio claridad respecto a los residuos peligrosos
generados, de igual manera se realizé énfasis en el proceso desde su generacion,
embalaje, rotulado, manejo y disposicion final de los residuos peligrosos.

53 Se realizd la divulgacién del Plan de Gestion Integral de Aceite Vegetal Usado y
Grasas, se comunicaron las acciones para el encapsulamiento del Aceite Vegetal
Usado y grasas, resultantes del proceso de preparacion y coccion de alimentos,
para prevenir el dafio a la salud humana y minimizar el impacto negativo generado al
recurso hidrico, en cumplimiento de la normatividad ambiental vigente.

6. Programa de Consumo Sostenible:

Se dio a conocer el objetivo del programa, resaltando el documento relacionado el cual es el
Manual de Compras Verdes y que la inclusién de obligaciones ambientales se realiza a todos los
contratos y convenios de la Entidad, incluyendo los de recurso humano, de servicios sociales
tercerizados y de bienes y servicios. De igual forma, se comenté de manera general la
metodologia para la inclusion de obligaciones ambientales, asi como la divulgacion del PIGA y
el seguimiento al cumplimiento de las obligaciones ambientales por medio del acompaiiamiento
del equipo de apoyo a la supervision de los contratos para la verificacion de los soportes
remitidos por los contratistas.
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1) OBJETIVO:

Definir los requisitos de seguridad, salud en el trabajo y ambiente, para la recepcion,
almacenamiento, trasvase, manipulaciéon, transporte y disposicion de productos
quimicos, que se desarrollan en procesos y actividades, para prevenir impactos
negativos sobre las personas, el ambiente, la propiedad y la organizacion.

2) ALCANCE:

Aplica para todas las dreas, sedes y personal que hagan parte del proceso de la
organizacion; trabajadores, confratistas, subcontratistas, visitantes y proveedores, y que
estén involucrados en algun momento en el ciclo de vida de las sustancias quimicas
(compra, recepcion, manipulacion, transporte, almacenamiento, uso y disposicion final).

3) RESPONSABILIDAD Y AUTORIDAD

El personal de GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS, encabezado por la
Analista SST de los proyectos, serd gestor de la implementacién y seguimiento del
instructivo para el manejo seguro de productos quimicos.

3.1 Responsable de Seguridad Salud en el Trabajo y Medio Ambiente

e Gestionar el cumplimiento de los requisitos de la gestion ambiental, seguridad vy
salud en el trabajo.

e Revisar y actualizar la politica de Gestion ambiental y de seguridad y salud en el
frabajo.

e Asegurar el cumplimiento de la implementacién del presente instructivo en los
proyectos sedes de la organizacion.

e Evaluar integralmente junto con la analista SST, las sustancias quimicas o procesos
productivos nuevos que se requieran incorporar dentro de los proyectos o sedes.

e Establecer integralmente con las diferentes dreas los lineamientos corporativos
respecto al uso seguro de productos quimicos.

3.2 Analista SST:

e Socializar la informacidén técnica y supervisar la aplicacién de los lineamientos del
presente insfructivo.

e Evaluar infegralmente con las dreas involucradas en el proceso, las sustancias
quimicas o procesos productivos nuevos que se quieren incorporar dentro de los
proyectos.
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e Gestionar adecuadamente el presupuesto asignado para mantener la salud y la
seguridad en lo referente a sustancias quimicas.

e Definir y dar seguimiento a cumplimiento del plan de capacitacion del programa
de gestidon de riesgo quimico.

e Hacerseguimiento alos cronogramas y verificar la implementacion de los requisitos
donde estdn involucradas las sustancias quimicas.

e Verificar el cumplimiento de los lineamientos establecidos para la adecuada
manipulaciéon de sustancias quimicas, asegurando la minimizacién de los riesgos.

e Liderarlaimplementacion de los planes de accion y demds actividades generadas
para el cumplimiento del presente instructivo.

3.3 Director de Proyecto/Obra

e Apoyar el programa de capacitaciéon en Riesgo Quimico en concordancia con el
drea SST.

e Dar cumplimiento a los requerimientos técnicos para la implementacion del (los)
cuarto(s) de sustancias quimicas.

e Disponer los recursos para el cumplimiento del presente instructivo.

e Administrar presupuesto, inversiones econdmicas, y participacion de este
instructivo.

3.4 Gerencia /Area de Compras:

e Aprobar presupuesto e inversiones econdmicas en cumplimiento con el presente
instructivo.

e Garantizar por parte de los proveedores, el cumplimiento de los criterios
establecidos en este instructivo, frente a la adquisicidn de sustancias quimicas de
acuerdo con lo establecido en el numeral 5.2.1. del presente instructivo.

e Efectuar la seleccidon y evaluacion periddica de los proveedores de productos
guimicos con base en el cumplimiento de los requisitos legales.

e Participar en la evaluacion de productos nuevos de acuerdo con lo establecido en
el numeral 5.1.2 del presente instructivo.

3.5 Responsable Almacén

e Informar al drea SST la llegada de nuevos productos quimicos.

e Verificar el cumplimiento de los lineamientos establecidos para la recepcion,
fransporte y despacho de sustancias quimicas.

e Reportar al drea de SST, drea de compras y al proveedor cualquier incumplimiento.

e Almacenar las sustancias conforme a los criterios definidos en el numeral 5.2.5 del
presente instructivo.

e Mantener actualizado el inventario de sustancias quimicas en cada proyecto
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3.6 Contirdtistas:

Acatar los lineamientos definidos para el manejo seguro de Productos Quimicos
incluidos los definidos en el presente instructivo.

Reportar el ingreso de sustancias quimicas que puedan ser requeridas en el
desarrollo de las actividades al drea de seguridad y salud en el frabagjo.

Reportar al drea SST cualquier eventualidad donde estén involucradas sustancias
quimicas, ya sea por accidente laboral, derrame o conato de incendio, a través
formato de Reporte de actos y condiciones. Asi mismo, reportar cualquier situacion
de peligro que detecte en las distintas areas.

Verificar el cumplimiento de los lineamientos legales durante la recepcion, el
fransporte y despacho de sustancias quimicas y reportar al drea SST, compras vy el
respectivo proveedor cualquier incumplimiento.

Disponer de FDS actualizadas de las sustancias quimicas compradas directamente.
Ubicar las sustancias teniendo en cuenta la compatibilidad quimica de las mismas
y demds recomendaciones de almacenamiento.

Informarse de los riesgos relacionados con su trabajo, leer y entender las etiquetas,
fichas de Seguridad e instrucciones de operacidon antes de manipular las sustancias
quimicas.

Dar un adecuado manejo ambiental de los productos quimicos y sus residuos,
siguiendo los lineamientos establecidos para ello.

Participar en el programa de capacitaciéon en Riesgo quimico en concordancia
con los requisitos GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS.

Cumplir con los planes de accidén y demds actividades generadas para el
cumplimiento del presente instructivo.

Entregar la informacién de los productos quimicos de acuerdo con el Sistema
Globalmente Armonizado (SGA)

3.7 Trabajadores que manipulen sustancias quimicas:
Incluye personal directo, contratistas y Subcontratistas

Acatar los lineamientos definidos para el manejo seguro de Productos Quimicos.
Utilizar y almacenar adecuadamente los EPP enfregados (directos) o solicitados
(indirectos) por la Compania.

Conocer la ubicacién de las fichas de seguridad, equipos de emergencia y salidas
de emergencia.

Informarse de los riesgos relacionados con su trabajo, leer y entender las etiquetas,
fichas de Seguridad e instructivos de operacién antes de manipular las sustancias
quimicas peligrosas.

Participar en el plan de capacitacion del programa de gestidén de riesgo quimico.
Dar un adecuado manejo ambiental de los productos quimicos y sus residuos,
siguiendo los lineamientos establecidos para ello.

Participar en los enfrenamientos y simulacros del Plan de Emergencia.
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e Informarinmediatamente a SST (personal directo) o al SST del contratista (indirectos)
O a quien corresponda sobre los incidentes o accidentes de los que tenga
conocimiento durante la manipulacion, almacenamiento, transporte y disposicion
de productos quimicos. Asi mismo, reportar cualquier situacion de peligro que
detecte en las distintas dreas.

e Utilizar y almacenar adecuadamente los EPP para ejecutar las labores que
involucren la manipulacion de productos quimicos.

4) DEFINICIONES

Suspensidon de liquido o particulas sélidas en un gas; con
frecuencia las particulas se encuentran en un intervalo de
Aerosoles. tamano. La niebla y el humo son ejemplos comunes de aerosoles
naturales. Los aerosoles finos (perfumes, insecticidas, inhaladores,
antitranspirantes, pinturas, etc.) son manufacturados.

Conjunto de recipientes de todo ftipo, organizados de manera
establecida de acuerdo con la compatibilidad de su contenido
con el fin de evitar reacciones peligrosas y emergencias. Es el
depdsito temporal de residuos o desechos peligrosos en un espacio
fisico definido y por un tiempo determinado con cardcter previo a
su aprovechamiento y/o valorizacion, tfratamiento y/o disposicion
final.

Almacenamient
o.

Medida del ingreso y retencién por parte de un organismo

Bioacumulacion I . )
acudtico de una sustancia proveniente de su entorno y del

(factor). alimento.

Cualqguier liguido con un punto de inflamacién a 37,8 °C o superior,
Combustible pero a menos de 93,3 °C, excepto cualquier mezcla que tenga
liquido componentes con puntos de inflamacién de 99,3 © o superiores,

cuyo volumen constituye el 90 % o mds del volumen total de la
mezcla.

Es cualquier sustancia que, por su accidén quimica, puede causar
dano severo o destruccidén a toda superficie con la que entre en
. contacto incluyendo la piel, los tejidos, metales, textiles, etc. Causa
Corrosivo. entonces quemaduras graves y se aplica tanto a liquidos o sélidos
que tocan las superficies, como a gases y vapores que en cantidad
suficiente provocan fuertes irritaciones de las mucosas. Ej. Acidos y
cdAusticos.

Ecotoxicidad. Potencial de ser dafino para cualquier organismo en el ambiente
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Etiqueta.

Informaciéon impresa que advierte sobre un riesgo de una
mercancia peligrosa, por medio de colores o simbolos, se ubica
sobre los diferentes empaques o embalajes de las mercancias.

Gases a presion.

Gas comprimido (no inflamable, no venenoso - incluye gas
comprimido, gas licuado, gas criogénico presurizado en solucion,
gas asfixiante y gas oxidante): cualquier material (0 mezcla) que
(1) ejerza en el empaque una presidon absoluta de 280 kPa (41 psi)
a 20°C vy (2) no cumple con la definicidon de la division 2.1 (gas
inflamable) o 2.3 (gas toxico) de acuerdo con la clasificacion de
mercancias peligrosas de Naciones Unidas.

Gas comprimido
(licuado).

gas que cuando se encuentra envasado bajo presidon es
parcialmente liquido a una temperatura de 20 °C.

Fichas de datos
de seguridad del
(FDS).

Documento que describe las propiedades y peligros de las
sustancias/productos quimicos y suministra informacién sobre cémo
se puede manipular, usar y almacenar el material con seguridad,
gue se elabora de acuerdo con lo estipulado en la Norma Técnica
Colombiana NTC 4435.

Incompatibilidad.

Es el proceso que sufren las mercancias peligrosas cuando puestas
en contacto entre si puedan sufrir alteraciones de las
caracteristicas fisicas o quimicas originales de cualquiera de ellos
con riesgo de provocar explosion, desprendimiento del llamas o
calor, formacién de compuestos, mezclas, vapores o gases
peligrosos, entre otros.

Inventario de
productos y
sustancias
quimicas
quimicos.

Documento en el cual se relacionan todos los materiales directos e
indirectos que son productos o sustancias quimicas.

Kit de Derrame.

Conjunto de elementos que permiten controlar los derrames de
productos quimicos liquidos o sélidos, para minimizar los impactos
negativos a la salud, al medio ambiente y a las instalaciones.

Son liquidos o mezclas de ellos, que pueden contener sélidos en

Liquido suspensidon o solucion, y que liberan vapores inflamables por debajo

inflamable. de 60°C (punto de inflamacién). E. Gasolina, benceno vy
nitroglicerina en alcohol.
Materiales perjudiciales que, durante la fabricacién, manejo,
transporte, almacenamiento o uso, pueden generar o desprender

Mercancia polvos, humos, gases, liquidos, vapores o fibras infecciosas,

peligrosa. iritantes, inflamables, explosivos, corrosivos, asfixiantes, téxicos u
otra naturaleza peligrosa, o radiaciones ionizantes en cantidades
qgue puedan afectar la salud de las personas que entran en
contacto con éstas, o que causen dano material.

NUmero UN. Es un cdodigo especifico o nUmero de serie para cada mercancia

peligrosa para el transporte, asignado por la Organizacion de las
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Naciones Unidas (ONU), que permite identificar el producto sin
importar el pais del cual provenga.

z)::lec}gtgr/n%irrz‘; Sustancia quimica diferente de un agente explosivo o detonante

te gue inicia o estimula la combustidon en otros materiales, con lo cual

) causa fuego en si mismo, o a fravés de la liberacién de oxigeno u
otfros gases.

Es una situaciéon que produce un nivel de amenaza a la vida, la

Peligro. salud, la propiedad o el medio ambiente. Se caracteriza por la

viabilidad de ocurrencia de un incidente potencialmente danino.

Peligro ambiental.

Efectos adversos (medidos como ecotoxicidad) que pueden
resultar debido a las exposiciones (relacionadas con la
persistencia y el potencial de bioacumulacion) a un agente fisico
o quimico presente en el ambiente.

Peligro fisico.

Sustancia quimica para la cual hay evidencia cientificamente
vdlida de que es un liquido combustible, un gas comprimido,
explosivo, inflamable, un perdxido orgdnico, un oxidante,
piroférico, un reactivo inestable o reactivo al agua.

Peligro para Ila
salud.

Material quimico del cual hay evidencia estadistica significativa
basada en estudios realizados de acuerdo con principios
cientificos, de que en los trabajadores expuestos a él se puede
presentar un efecto severo o cronico para la salud. El término
"peligro para la salud" incluye sustancias quimicas que son
carcindgenas, agentes tdéxicos o altamente tdxicos, toxinas
reproductivas, irritantes, corrosivas, sensibilizadoras, agentes que
actiuan sobre el sistema sanguineo y agentes que causan dano a
los pulmones, la piel, 1os 0jos o las membranas mucosas.

Plan de
contingencia.

Programa tipo predictivo, preventivo y reactivo con una estructura
estratégica, operativa e informdatica desarrollado por la empresa,
industria o algun actor de la cadena del transporte, para el control
de una emergencia que se produzca durante el manejo, fransporte
y almacenamiento de mercancias peligrosas, con el propdsito de
mitigar las consecuencias y reducir los riesgos de empeoramiento
de la situacién y acciones inapropiadas, asi como para regresar d
la normalidad con el minimo de consecuencias negativas para la
poblacion y el medio ambiente.

Plan de
emergencia.

Organizacién de los medios humanos y materiales disponibles para
garantizar la intervencion inmediata ante la existencia de una
emergencia que involucren mercancias peligrosas y garantizar una
atencién adecuada bajo procedimientos establecidos.

PON. Procedimiento Operativo Normalizado.
Producto Cualqguier sustancia obfenida de la naturaleza o fabricada
Quimico. (sintética), que estd destinada para un fin especifico. De acuerdo

con su estado fisico puede ser liquido, sélido o gaseoso.
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Igualmente, por el riesgo para la salud de las personas, medio
ambiente o propiedad, puede ser considerado como peligroso o
Nno peligroso.

Producto Quimico
Peligroso.

Sustancia  que en su fabricacion, manejo, transporte,
almacenamiento o uso representa un riesgo para la salud, la
propiedad o el medio ambiente. Tienen caracteristicas explosivas,
corrosivas, reactivas, oxidantes, eco toxico, radiactivo, toxico,
inflamable y volatil, principalmente.

Producto Quimico
no peligroso.

Aquel producto que no tiene caracteristicas de peligrosidad
descritas anteriormente, sin embargo, si es usado de manera
indebida (ingerido en grandes cantidades o usado para fines
diferentes al original) puede ser nocivo para la salud.

Advertencia que se hace sobre el riesgo de una mercancia, por

Globalmente

SGA.

Armonizado -

Rétulo. medio de colores y simbolos que se ubican sobre las unidades de
transporte (remolgque, semirremolque y remolque balanceado) y
vehiculos de carga.

Sistemma empleado a nivel mundial que busca brindar la

Sistema

informacion comprensible de la peligrosidad de un agente quimico
frente a riesgos fisicos, a la salud y al medio ambiente, empleando
para ello pictogramas, indicaciones de peligro y consejos de
prudencia, que buscan brindar recomendaciones para evitar o
controlar situaciones con dicho material quimico.

Tarjeta de

Emergencia.

Documento que contiene informacidn bdsica sobre la
identificacion del material peligroso y datos del fabricante,
identificacion de peligros, proteccion personal y control de
exposicion, medidas de primeros auxilios, medidas para extincion
de incendios, medidas para vertido accidental, estabilidad y
reactividad e informacidon sobre el fransporte, que se elabora de
acuerdo con lo estipulado en la Norma Técnica Colombiana NTC
4532.

5. DESARROLLO DEL PROCESO

5.1.1

PLANEAR MATRIZ DE REQUISITOS LEGALES

Se cuenta con una matriz de requisitos legales, la cual es revisada y actualizada
periddicamente por el responsable de SGSST, en la cual se incluye la legislacién aplicable
a la gestion del riesgo quimico.

5.1.1. IDENTIFICACION DE RIESGO

Para la identificacion del riesgo quimico presente en las dreas y proyectos, se utilizardn
las siguientes herramientas, las cuales poseen criterios de priorizacion especificos y
contemplan los riesgos asociados:
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e MATRIZ DE IDENTIFICACION DE PELIGROS Y VALORACION DE RIESGOS: El cual
identifica los factores de riesgo presentes, incluyendo el riesgo quimico. Es
actualizado cuando se presentan hallazgos o accidentes que ameriten su
modificacion, o anualmente por el Residente/Analista SST si es necesario.

o ANALISIS DE AMENAZA, VULNERABILIDAD Y RIESGO (PLAN DE EMERGENCIAS): En el
cual se detectan e identifican situaciones relevantes que pueden generar
emergencias relacionadas con el riesgo quimico. Asi mismo plantea
recomendaciones para disminuir la posibilidad de ocurrencia de emergencias.
Es actualizado cuando se materializa una amenaza o cuando se requiera, por el
Residente/Analista SST.

o INSPECCIONES PERIODICAS DE SEGURIDAD: Realizadas por los responsables del
drea SST, miembros de COPASST empleando el formato: Lista de Chequeo
Sustancias Quimicas.

o INVESTIGACION DE INCIDENTES/ACCIDENTES: Todo incidente y accidente ocurrido
en GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS, revela la presencia de un aspecto
de riesgo que requiere control. Por lo tanto, es investigado generando los planes
de accion respectivos, La investigacion es realizada por el equipo investigador
siguiendo los lineamientos del procedimiento de investigacion y reporte de
atencion de incidentes y accidentes e incidentes laborales.

e FEstas herramientas son actualizadas periddicamente para detectar condiciones y

actos inseguros relacionados con los riesgos presentes en las dreas en general y
con el riesgo quimico en parficular. Con los resultados obtfenidos se generan
planes de accién que son compilados en la Lista de Chequeo Sustancias
Quimicas donde ademds de establecer las acciones a tomar, se asigna el
responsable y la fecha de entrega, al cual se le realiza seguimiento, y se van
llevando los indicadores para el registro de inventario, FDS, identificacion del
riesgo y documentacion, etiquetado, almacenamiento, capacitaciéon, EPP,
trasporte de mercancias peligrosas, vigilancia médica, plan de emergencias y
residuos peligrosos. Lo anterior, gestionado a través de la herramienta SOLUQUIM,
con usuarios habilitados para consulta y descarga de informacion.

5.1.2. EVALUACION DE PRODUCTOS QUIMICOS NUEVOS

La evaluacidon de productos nuevos se realiza de forma integral entre la Gerencia,
Responsable de Seguridad Salud en el Trabagjo y medio ambiente y el analista SST. Donde
se evallan de manera intfegral las sustancias quimicas nuevas y/ o los procesos Nnuevos a
implementar, teniendo en cuenta aspectos de:

v' Seguridad

v’ Pricritarios para el SG-SST (IARC 1y 29 mutagénicos, téxicos agudos 1y 2 para el SGA)
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Peligros fisicos (inflamables, explosivos, materiales alfamente reactivos)
Mecanismos de control

Aspectos de calidad

Ambientales

Econdmicos

Productivos

ASENENENENEN

En la evaluacion de peligros de productos quimicos se deben valorar los riesgos potenciales
ambientales, normativos, de salud y seguridad en el trabajo asociado con el uso del
producto quimico en evaluacion.

Lo anterior busca:

e Incorporar los resultados del proceso de evaluacion de riesgos de los productos
quimicos.

e Si fuera necesario, deben implementarse controles de proceso, ingenieriq,
procedimientos y equipos de proteccidon personal para mitigar las exposiciones
potenciales.

Las sustancias aprobadas incluyendo su evaluacion se actualizan en el Formato para el
inventario y andlisis de sustancias quimicas, gestionado a través de la herramienta
SOLUQUIM, con usuarios habilitados para consulta y descarga de informacion.

5.2 HACER

Las actividades anuales para asegurar este instructivo, estdn definidas en el Plan de frabajo
de Riesgo Quimico. Sin embargo, a continuacion, se asocian ofras actividades que se
deben tener en cuenta frente al manejo seguro de sustancias quimicas.

5.2.1. ADQUISICION DE PRODUCTOS QUIMICOS

El drea de almacén en el momento de solicitar un producto quimico debe enviar al
proveedor el Comunicado para Proveedores de Sustancias Quimicas, el cual contiene los
siguientes requisitos para el recibido a satisfaccion del producto:

e FEtiguetar el contenedor, embalaje y envase de todo producto quimico, con la
siguiente informacion:
o Nombre del producto
o Composicion
o Nombre, direccion completa y teléfono del fabricante, importador o
distribuidor
o Pictograma de clasificacion de riesgo UN (para
mercancias  peligrosas) y  Sistema  Globalmente
Armonizado SGA.
o NUmero de las Naciones Unidas — UN (para mercancias peligrosas)
o Informacién sobre los principales riesgos y medidas preventivas a adoptar.
e Cumplir a cabalidad con el decreto 1609 de 2002, contenido en el decreto 1079 de
2015y con los acuerdos comerciales establecidos.
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e Suministrar la informacién de peligrosidad del producto quimico de acuerdo con la
clasificacion del Sistema Globalmente Armonizado- SGA, dando cumplimiento al
Decreto 1496 de 2018.

Adicionalmente, el drea de almacén en el momento de solicitar un producto quimico
nuevo deberd solicitar al proveedor los siguientes requisitos, para el recibido a
satisfaccion del producto:

e Suministrar la Ficha de Datos Seguridad (FDS) de los productos quimicos que se les
compre, elaboradas en espanol por el fabricante de estos, con una antigiedad
menor aigual a 5 anos, la cual debe tener en su seccion 2 la informacion de peligros
con el Sistema Globalmente Armonizado (SGA), frmadas por el proveedor dando fe
de fiel fraduccion o transcripcion de la hoja del fabricante con fecha no superior a
tres anos de revision. Esta Ficha de Datos de Seguridad debe estar elaborada en
concordancia con la NTC 4435 vigente.

e Realizar acciones de manejo integral de residuos para aquellos con planes post
consumo establecido (por ejemplo, RAEE).

5.2.2 INVENTARIO DE PRODUCTOS QUIMICOS POR AREAS

Con la informacién contenida en las Fichas de datos de seguridad del producto, se
alimenta el inventario de manejo de sustancias quimicas por el drea SST en el Formato
para el inventario y andlisis de sustancias quimicas, gestionado a través de la herramienta
SOLUQUIM, con usuarios habilitados para consulta y descarga de informaciéon. En ella
estdn incluidos los aspectos relevantes de seguridad, salud y medio ambiente, asi como
el seguimiento a la disponibilidad y vigencia de las fichas de seguridad, ademds de
etiquetas alineadas al marco legal aplicable.

Los productos quimicos nuevos serdn incluidos en el inventario al aprobar su compra
durante el proceso de evaluacion de productos quimicos nuevos, verificando que se
cuente con los mecanismos de seguridad requeridos para su correcta manipulacion.

El almacén reporta al area SST la necesidad de incluir una nueva sustancia quimicas en
el inventario de sustancias quimicas, cuando esta sustancia no haya pasado por el proceso
de evaluacién, mencionado anteriormente, incluyendo aquellas definidas por los contratistas.
Se debe solicitar a la Gerencia o drea de Compras el ingreso de aquellas sustancias que
no estén incluidas, anexando su Ficha de datos de seguridad.

En la carpeta de Ficha de datos de seguridad (hojas de seguridad) de las dreas de
almacenamiento, se cuenta con un listado de las sustancias que se almacenan y/o
manipulan en cada proyecto.

5.2.3 FICHAS DE DATOS DE SEGURIDAD (FDS)
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Dando cumplimiento al decreto 1496 de 2018, las fichas de datos de seguridad deben
cumplir los siguientes requisitos:

e El fabricante y/o importador deberd elaborar la Ficha de Datos de Seguridad de
acuerdo con lo definido en el Sistema Globalmente Armonizado de Clasificacion
y Etiquetado de Productos Quimicos — SGA

e Deben garantizar a la autoridad competente el acceso al soporte técnico vy
cientifico utilizado para su elaboracion.

e El fabricante, importador y/o comercializador, deben suministrar a los
empleadores o trabajadores que utilicen o comercialicen productos quimicos las
Fichas de Datos de Seguridad y serdn responsables por la calidad de la
informacién de dicha Ficha.

e Los fabricantes e importadores deberdn incorporar la informaciéon nueva vy
significativa sobre los peligros de un producto quimico, actualizando la efiquetay
la Ficha de Datos de Seguridad correspondientes.

e Entodo caso, los fabricantes e importadores deberdn revisar la informacién de las
etiquetas y fichas de datos de seguridad cada cinco (5) anos, y actualizarla de
encontrarse necesario de acuerdo con dicha revision.

e las Fichas de Datos de Seguridad deben indicar la fecha de elaboracion o
actualizacion.

Desde el momento de la compra de sustancias quimicas, el drea de almacén solicitard
al proveedor las fichas de datos de seguridad de cada sustancia quimica a adquirir,
para garantizar su disponibilidad en obra/sede tan pronto como llegué y se almacené
el producto dentro de las instalaciones de la compania. En caso de recibir una sustancia
y no se cuente con la respectiva FDS, queda en cuarentena y no se permite su uso hasta
contar con la informacién de seguridad actualizada.

e En caso de que las sustancias quimicas sean ingresadas y/o adquiridas por los
confratistas, estos deben informar y hacer llegar al drea de SST GYT SOLUCIONES
DE CONTROL Y CALDERAS la copia de fichas de datos de seguridad (FDS) con el
fin de tener toda la informacién recopilada y disponible en el momento de ser
requeridas, adicionalmente se debe dejar una copia en el sitio de
almacenamiento de estas sustancias.

Las fichas de datos de seguridad de productos quimicos (FDS) deben cumplir con los

siguientes aspectos:

- Que sea legible y su informacién actualizada.

- Que estén en espanol.

- Las FDS deben estar con fecha de actualizaciéon o elaboracién y se deben
actualizar cada 5 anos o cada vez que exista algun cambio en la sustancia o
producto quimico.

- Que posean 16 secciones establecidas con los lineamientos establecidos en el
Sistema Globalmente Armonizado.

Las secciones que la componen se describen a continuacion:
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SECCION 1. Identificacién de la sustancia peligrosa y la compahia:

SECCION 2.

SECCION 3.

SECCION 4.

SECCION 5.

SECCION 6.

SECCION 7.

SECCION 8.

Esta seccién proporciona el nombre del material tal como se relaciona en
la etiqueta, sus sindbnimos; indica el nombre del fabricante o la compania
que desarrolld la FDS, su direccion, fax y nUmero telefonico.

ldentificacion de peligros:

Se proporciona la clasificaciéon de la sustancia o mezcla y cualquier
informacion nacional o regional; se mencionan los elementos de la etiqueta
bajo el SGA (pictogramas, frase de advertencia, indicaciones de peligro,
consejos de prudencia).

Composicion e informacién sobre los componentes:

Enumera los componentes junto con su nUmero CAS y porcentaje en peso
de cada componente.

Medidas de primeros auxilios:

En esta seccidon se deben dar instrucciones por via de exposicion, por
ejemplo, inhalacién, piel, ojos e ingestiéon. Si es aplicable se debe incluir
informacioén sobre primeros auxilios para exposiciones resultantes de un
método especifico de manipulacion y que no tenga que ver con la
toxicidad del material.

Medidas de lucha contra incendios:

Suministra orientacién bdsica para extincién de incendios, incluyendo los
medios de extincion apropiados vy los elementos de proteccion personal a
utilizar. Describe ofras propiedades de inflamacién y explosion, Utiles para
evitar y extinguir incendios, tales como el punto de inflamacion o los limites
explosivos.

Medidas que deben tomarse en caso de vertido accidental:

Describe las acciones que se deben seguir para minimizar los efectos
adversos de un derrame, fuga o liberacion accidental del material. Se
incluye informacion sobre técnicas de contencidn, procedimientos de
limpieza, equipos y otras sugerencias de emergencia relativas a derrames o
escapes. Se indican los elementos de proteccidén personal que se debe
utilizar. De ser necesario, se debe distinguir entre medidas de respuesta
frente a pequenos y grandes derrames.

Manipulacion y aimacenamiento:

Proporciona informacién sobre las prdcticas apropiadas para un manejo y
almacenamiento seguros, incluyendo las posibles incompatibilidades. Se
lista informacién acerca de prdcticas apropiadas de almacenamiento,
dirigidas a empleados, en especial los involucrados en el aimacenamiento
y transporte del material.

Conftroles de exposicidn y elementos de proteccidén personal:

En esta seccion se especifica el equipo de proteccidon personal
recomendado para cada via de entrada al organismo, inhalacién, piel y
ojos/rostro. Es necesario enfatizar sobre la importancia de disminuir o
prevenir el contacto o exposicidon al producto. Los valores Limites de
Exposicion Permisibles (PEL) u OSHA vy los Valores Limites Umbrales (TLV) de
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NIOSH, asi como los pardmetros de exposicion establecidos por companias
deben indicarse en las FDS para materiales puros y para mezclas.
SECCION 9. Propiedades fisicoquimicas:
Suministra datos de las propiedades fisicas y quimicas de la sustancia
guimica como puede ser: apariencia o forma, olor, estado fisico, pH, presidon
de vapor, densidad de vapor, punto de ebullicién, punto de congelacion o
fusion, solubilidad en agua, gravedad especifica o densidad.
SECCION 10. Estabilidad y reactividad:
Describe las condiciones que se deben evitar u otros materiales que pueden
causar una reaccidén que cambiaria la estabilidad intrinseca del material.
Contiene informacion sobre la estabilidad quimica, condiciones a evitar,
incompatibilidad con otros materiales, productos de descomposicion vy
polimerizaciéon peligrosos.
SECCION 11. Informacion toxicoldgica:
Esta informacion proporciona informacién acerca de las pruebas de
toxicidad del material, sus componentes o ambos. Debe contener los
siguientes aspectos: datos de toxicidad aguda, toxicidad subcrénica vy
estudios especiales (epidemioldgicos, carcinogenicidad, teratogenicidad,
efectos reproductivos, neurotoxicidad, mutagenicidad, entre otros).
SECCION 12. Informacién ecoldgica:
Se puede usar para brindar informacién sobre los efectos que el material
puede tener sobre plantas o animales y sobre el destino ambiental del
material. Los datos que deben citarse en esta seccidén son los siguientes:
ecotoxicidad, destruccion ambiental, fisico/quimico.
SECCION 13. Consideraciones sobre la eliminacién:
Se puede brindar informacidén Util para determinar las medidas de
disposicion apropiadas
SECCION 14. Informacion relativa al fransporte:
Se puede brindar informacioén bdsica para clasificacion de embarques. La
informacién ayuda al conocimiento de preparacién de un material para
embarque, importante para el empleador, distribuidor, consumidor y el
personal de emergencias. Se incluye descripcién correcta del nombre del
material peligroso, clase de riesgo, nUmero de identificacion segun
Naciones Unidas. Debe indicarse si un producto no estd regulado por el
Gobierno o si la clasificacion cambia basada en cantidad, empague o
método de embarque.
SECCION 15. Informacién reglamentaria:
Esta seccion provee informacion sobre el estado reglamentario de los
materiales incluyendo sus componentes y usos. La informacién serd utilizada
para cumplir con varias leyes de salud, seguridad y medio ambiente;
apunta hacia los empleadores y personal encargado de supervisar el
cumplimiento de las regulaciones.
SECCION 16. Informacién adicional:
Esta seccidn proporciona un espacio para cualquier informacién adicional
concerniente al material, que se considere Util al usuario. Datos para incluir:
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texto sobre etiquetado, clase de peligro, Anexo de abreviaturas, revision de
indicadores, referencias bibliograficas, listas de otros fabricantes, efc.

5.2.4 ETIQUETADO

El sistemna adoptado para reconocer los peligros de los productos quimicos es el Sistema
Globalmente Armonizado SGA, segun lo estipulado por Decreto 1496 de 2018. Por lo
tanto, todo contenedor o envase de productos quimicos debe estar etiquetado con el
sistema de reconocimiento adoptado, sean estos directamente del proveedor,
trasvasados al interior de la compania o de los contratistas.

Al enfregar los productos quimicos a los frabajadores, los contratistas hardn entrega de
envases adecuados para el reenvase de los productos quimicos, no se podrd realizar el
trasvase de productos quimicos en envases que cuenten con etiquetado de alimentos o
formas que representan o indiquen alimentos. Se prohibe el uso de envases de productos
quimicos peligrosos para almacenar alimentos. Asi mismo deberdn estar rotulados con las
etiquetas correspondientes al producto a usar.

Es responsabilidad de cada trabajador mantener los productos quimicos etiquetados de
acuerdo con el presente documento, el cual contiene los modelos de efiquetas. A
contfinuacion, se presenta un ejemplo:

( Nombre del producto quimico I

ESTUKA PANETE. '

Fabricante: SIKA T Emagnca _____ DirFabricante:
L e

Fabricante: |
Palabra de advertencia l

— !
| Datos del fabricante J PELIGRO®* =] ‘
Indicaciones de peligro Consejos de prudencia ’@
.' —

CAPITAL

H315 PROVOCA IRRITACION CUTANEA P264 Lavarse cuidadosamente después de la manipulacion.
H318 PROVOCA LESIONES OCULARES P280 Usar guantes/ropas de proteccion/equipos de Pictogramas

GRAVES ® proteccion para los ojos/la cara N
/ P302+P352 En caso de contacto con la piel: lavar con agua
y/o segun recomendacién de la seccién 4 de la FDS
P305+P351+P338 En caso de contacto con los ojos: .
enjuagar cuidadosamente con agua durante varios minutos.
Quitar los lentes de contacto, si lleva y resulta facil hacerlo
Seguir lavando los ojos. (

Palabra de advertencia

Consejos de prudencia

COMPONENTES PELIGROSOS ELEM. DE PROTECCION CLASIFICACION UN
PERSONAL
CEMENTO, PORTLAND, PRODUCTOS NOAPLICA
QUIMICOS 10-20% @ @ @
NO REGULADO
En caso de emergencia contictese con el drea HSE Versién FDS:

20170527

En caso de requerir nuevas etiquetas, deben ser solicitadas al aimacén.



Cédigo: GY-SST-IN-1

=¥\ INSTRUCTIVO PARA MANEJO DE Versién: V1

SUSTANCIAS QUIMICAS

SOLUCIONES DE CONTROL Fecha: 24/11/2023
Y CALDERAS S.A.S

5.2.5 ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS QUIMICOS

El lugar de almacenamiento de productos quimicos debe estar senalizado y
debidamente identificando las sustancias que se encuentran acopiadas. Para el
almacenamiento de productos se debe utilizar la clasificacion de acuerdo con el
sistema Globalmente Armonizado (Naciones Unidas 2015), con este se identifica de
manera inmediata el peligro fisico que representa.

El responsable del Aimacén debe mantener etiquetados todos los productos que se
encuentran alli, al igual que los envases donde se ftrasladen estos productos,
asegurando que los envases o recipientes de frasvase sean de un material apropiado
a la naturaleza del producto quimico. No se admiten envases sin etiquetar, reutilizados
de otras sustancias quimicas, estd PROHIBIDO utilizar envases que hayan contenido
alimentos o medicamentos.

De acuerdo con las indicaciones del presente documento, se debe garantizar las
siguientes recomendaciones en las dreas de almacenamiento:

e Elacopio para las sustancias quimicas debe contar con una estructura que restrinja
el ingreso a personal no autorizado, el responsable de almacén gestionard el
acceso a los mismos.

e Los fechos deben estar disenados de tal forma que no faciliten el ingreso de agua
lluvia a las instalaciones, pero que permitan la salida del humo vy el calor en caso
de un incendio.

e Las paredesy pisos deben ser de un material incombustible, estas superficies deben
ser lavables y libre de sifones para evitar la contaminacion.

e Buena ventilacion, sin exponerse a la luz solar directa ni a otfras fuentes de calor y
lejos de chispas, llamas, electricidad estatica u otras fuentes de ignicion.

e Debe haber un drea exclusiva para el aimacenamiento de cilindros de gas, lejos
de fuentes térmicas y materiales combustibles. Protegidos de la luz directa del sol,
bien asegurados para evitar su caida y separados e identificados los llenos de los
vacios.

e Se recomienda mantener cuartos separados para: combustibles, corrosivos,
inflamables, insumos Covid — 19, otros (p.e. insumos de desinfeccidn).

e Para el caso de almacenamiento de liquidos inflamables, combustibles o
lubricantes de manejo industrial en tanques o sitios especializados, se debe
asegurar que tengan la ventilacion adecuada para evitar la acumulacion de
vapores peligrosos denfro de las dreas que puedan estar en contacto con una
fuente de ignicion y desencadenar un accidente.

e Se debe asegurar que el sitio de almacenamiento de productos quimicos tenga
una estructura rigida para evitar un desplome o fallo estructural que afecte la
integridad de los recientes que contienen los productos quimicos.

e Entodos los lugares de almacenamiento que tienen productos quimicos en estado
liquido, contar con sistemas de contencion con una capacidad de 1.1 veces la
capacidad del tangue mdas grande del drea (la capacidad volumétrica del dique
es 100% del volumen del fanque de almacenamiento mds grande en el drea y el
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10% de los demds envases.) Ej.: Para recipientes pequenos se deben ubicar
bandejas recolectoras o recipientes secundarios.

e Sendlizar las dreas de acopio con los pictogramas de peligro del Sistema
Globalmente Armonizado, y las actividades restrictivas como, por ejemplo: no
fumar, no comer, solo personal autorizado entre otros. Adicionalmente, se debe
delimitar las dreas para dichos espacios senalizados.

e Contar con demarcacion de las dreas de almacenamiento y de las dreas de
trdnsito de personal.

e Eldrea de almacenamiento de sustancias quimicas es exclusiva para este fin; no se
permite el alimacenamiento de equipos, herramientas, alimentos u otros elementos.

e Almacenar separadamente productos liquidos de sodlidos y gases. Las sustancias
quimicas soélidas deben estar separadas de las sustancias liquidas, deben
permanecer debidamente selladas, identificadas y ubicadas.

e Dependiendo de la compatibilidad de los gases, su almacenamiento debe ser en
dreas separadas.

¢ El amacenamiento de recipientes pequenos puede realizarse en la bodega, en el
lugar mds bajo de la estanteria clasificado segun compatibilidad y sobre
polietileno, en un lugar ventilado.

e Los sistemas de contencion para el almacenamiento de sustancias quimicas
liquidas peligrosas, deben permanecer limpios y libres de materiales para no
disminuir su capacidad de contencién y evitar reacciones peligrosas. Cada sistema
debe estar marcado con su capacidad de contencidn.

e Los materiales en desuso o recipientes vacios que hayan contenido productos
quimicos peligrosos deben ser separados y enviados para una disposicion final
como residuo peligroso.

e Dotar ellugar con extintores multipropésito o CO2 y kit para absorcidon de derrames.

e Los productos quimicos vencidos tendrdn tratamiento de producto no conforme y
se dispondrdn como residuos de acuerdo con su peligrosidad.

e Contar con la carpeta de fichas de seguridad de las sustancias quimicas
almacenadas en cada drea y proyecto.

e Durante cualquier operacion, se debe identificar visualmente el estado de los
envases o contenedores de sustancias quimicas.

e Velar porque cuando se transfieran sustancias quimicas a ofros recipientes, se
identifique el contenido de éstos Ultimos a fin de que los trabajadores estén
informados de la identidad de esta sustancia y de los riesgos de su utilizacion.

e Se debe evitar la concentracion en el ambiente de material particulado, por ello
las sustancias sélidas deberdn contar con empaques resistentes.

e Estd prohibido el aimacenamiento de densimetros nucleares.

e Debe estar publicada la matriz de compatibilidad y almacenar los productos
guimicos acorde a esto.

e Si se redlizan diluciones de productos quimicos en el drea, se deben tener las
tablas de dilucién publicadas en el sitio.

Para instalaciones nuevas y ampliacion de las condiciones de almacenamiento seguro
de productos quimicos se debe evaluar el cumplimiento de las condiciones de seguridad
antes mencionadas para dicho almacenamiento. A continuacién, se especifica de
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forma grdfica, la forma correcta para la adecuacion del acopio para el

almacenamiento de sustancias quimicas.

No exponerse a la luz solar directa.

Los techos deben estar
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que no faciliten el ingreso Almacenar separadamente productos
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Debe contar con una superficie lavable, libre de sifones para
evitar la contaminacion.

El drea de almacenamiento de sustancias quimicas es exclusiva
para este fin; no se permite el almacenamiento de equipos,
herramientas alimentos u otros elementos.

USO OBLIGATORIO DE ELEMENTOS
DE PROTECCION PERSONAL

Frohibid Prokibido TP\:ohibijlo

10 g apagar . mar

e con agua amas
desnudas

Frohibido Erkea Prohibidy los

pasar alcs prikiean vehiculos de

personas no I
pestonzs s manutencion

Agua n Notocar
potehle

5.2.5.1 MATRIZ GUIiA DE ALMACENAMIENTO QUIMICO

e Para los productos y Sustancias quimicas de GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y
CALDERAS se cuenta con las siguientes matrices de compatibilidad: (ver pdgina
siguiente)

NOTAS:

Nota 1: Es necesario hacer una valoracion del riesgo. Se permite el almacenamiento
siempre que el riesgo evaluado no sea significativo.

Nota 2: Sustancias inflamables a excepcidn de los liquidos, pueden ser aimacenadas en
dreas que contengan no mds de 50 cilindros de gases comprimidos, de los cuales maximo
25 pueden contener gases inflamables o toxicos. El drea de gases comprimidos debe
estar separada por una pared de al menos dos metros de alto elaborada en materiales
incombustibles. Adicionalmente, la distancia entre las sustancias inflamables y los cilindros
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de gas debe ser de cinco metros como minimo.

Nota 3: A consideracion. El aimacenamiento de gases requiere condiciones especiales
que deben evaluarse.

Nota 4: Liquidos corrosivos en envases quebradizos no deben almacenarse junto con los
liquidos inflamables, excepto que se encuentren separados por gabinetes de seguridad
o cualqguier medio efectivo para evitar el contacto en caso de incidente.

Nota 5: Sustancias que no reaccionen enfre si en el caso de un incidente pueden
almacenarse juntas. Esto se puede lograr por medio de separaciones fisicas, gran
distancia entre ellas o utilizando gabinetes de seguridad.

Nota é: Las sustancias de la clase 9 (sustancias y objetos peligrosos varios, incluidas las
sustancias peligrosas para el medio ambiente) que inicien, propaguen o difundan el
fuego con rapidez no deben almacenarse al lado de sustancias tdxicas o liquidos
inflamables.

Ejemplo Matriz de compatibilidad

SUSTANCIA SGA

Hipoclorito de
Cuaternario
Gel Antibacterial

Alcohol (Etanol)

Gel Antibacterial

Amonio Cuaternario

Hipoclorito de Sodio

S@®
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5.2.6 CAPACITACION Y ENTRENAMIENTO

Para garantizar el cumplimiento del presente instructivo se ejecuta un cronograma
incluyendo planes de capacitacion y entrenamiento, los temas mds relevantes para la
seguridad quimica propuestos son:

CARGOS TEMA DE CAPACITACION Y ENTRENAMIENTO

Socializacion del contenido y/o actuadlizacion del
presente instructivo.

Rotulado, etiquetado y marcado de embalajes/envases
y unidades de transporte.

Simulacro por contacto con productos quimicos.
Simulacro por derrame.

Actualizacion de requisitos legales para proveedores de
productos quimicos.

Legislacion y recomendaciones técnicas aplicables, en
riesgo quimico.

|dentificacion de peligros de productos quimicos acorde
con los elementos de comunicacion de peligros del
Sistema Globalmente Armonizado (Efiquetas y FDS).
Clases de Mercancias Peligrosas y peligros asociados.
Manipulacién  segura de  materiales  peligrosos
(incluyendo almacenamiento).

Uso, cuidado y mantenimiento de EPP.

Técnicas y/o procedimientos para el cargue y descargue,
Comprension y acceso a las Fichas de Datos de
Seguridad.

Generalidades del almacenamiento de productos
quimicos.

Socializacién de los PON

Vias de ingreso de los productos quimicos al organismo.
Manipulacién segura de materiales peligrosos.

Uso, cuidado y mantenimiento de EPP y equipo de
seguridad.

Comprension y acceso a las Fichas de Datos de
Seguridad

Atencion de Incidentes con materiales peligrosos. (énfasis
en materiales corrosivos, toxicos e inflamables)

Primeros auxilios en caso de contacto con productos
quimicos.

Uso de kit de derrames.
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e Reconocimiento e identificacion de materiales peligrosos.
e Clases de Mercancias Peligrosas, peligros asociados.

e Roftulado, etiquetado y marcado de embalajes/envases
Personal de almacén y unidades de fransporte.

¢ Almacenamiento seguro de Materiales Peligrosos.

e Segregaciéon y compatibilidad de Materiales Peligrosos.

Los contratistas deben suministrar la capacitacion a sus frabajadores directos e indirectos
teniendo en cuenta aquellos que manipulan las sustancias quimicas de acuerdo con la
anterior guia suministrada.

5.2.7 PROTECCION PERSONAL Y COLECTIVA - SEGUIMIENTO MEDICO

Para cada una de las dreas de los proyectos para las que se determina la presencia de
riesgo quimico, se incluirdn los elementos de proteccion personal que se requieran en la
respectiva MATRIZ NECESIDADES DE EPP Y EQA POR ACTIVIDADES a utilizar, de acuerdo con
la tarea especifica, al riesgo inherente a los productos y el grado de exposicion.

Se definiran los productos quimicos prioritarios para el SG-SST a través del inventario de
sustancias quimicas y se deberd evaluar la realizacidén de medicidn ambiental e
higiénica de dichos agentes quimicos. Las mediciones ambientales e higiénicas se
deben realizar cuando hay presencia de agentes quimicos criticos que pueden afectar
la salud de las personas y de acuerdo con sus resultados se establecerdn medidas de
control pertinentes para minimizar la concentracion del agente en el ambiente.

Los elementos de proteccion personal se deben validar conforme a los resultados
obtenidos de las mediciones realizadas.

5.2.8 TRANSPORTE EXTERNO DE PRODUCTOS QUIMICOS PELIGROSOS

El transporte principal de las sustancias quimicas a los proyectos de GYT SOLUCIONES DE
CONTROL Y CALDERAS esrealizada por los contratistas, Estos vehiculos debben cumplir con
los requisitos estipulados para el Transporte de Mercancias Peligrosas (Decreto 1079 de
2015, seccion 8 Transporte terrestre automotor de mercancias peligrosas por carretera).

5.2.9 TRANSPORTE INTERNO DE PRODUCTOS QUIMICOS

De acuerdo con las actividades operativas, GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS,
realiza el fransporte de sustancias quimicas ocasionalmente entre sus proyectos, para lo
cual se cuenta con vehiculos contratados, los cuales deben cumplir con la legislacion en
el numeral 5.2.8 del presente instructivo.

Nunca se deben movilizar sustancias pegadas contfra el cuerpo, ni en recipientes
destapados, de vidrio y/o averiados. Se debe contar con mecanismos como vehiculos,
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bandejas u otros que permita realizar el transporte interno de forma segura, incluyendo el
transporte de gases.

5.2.10 MANIPULACION DE PRODUCTOS QUIMICOS (NORMAS DE SEGURIDAD)

NingUn producto o material que se considere peligroso se debe manipular o almacenar
sin que previamente se tenga la ficha de datos de seguridad vy sin que las personas
encargadas de su manejo o almacenamiento conozcan los peligros y las medidas
preventivas para su manipulaciéon. Asi mismo se debe tener en cuenta las siguientes
medidas:

e Todo el personal que manipule productos quimicos debe ser capacitado para
ello.

e Todos los envases o recipientes de trasvase deben tener la etiqueta definida por
GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS.

e Se PROHIBE envases que hayan contenido alimentos.

e El transporte y almacenamiento de productos quimicos se realizard segin lo
establecido en este instructivo, para prevenir danos a la salud humana o al
ambiente.

e La manipulacién de productos quimicos se realizard con todos los elementos de
proteccion personal referidos en la Matriz de Elementos de Proteccion Personal,
segun las actividades realizadas.

e NO debe PIPETEAR sustancias quimicas con la boca.

¢ NO debe OLFATEAR directamente el contenido de un recipiente que contenga
sustancia quimica.

e NO debe PROBAR ninguna sustancia quimica.

e En caso de enconfrar una sustancia sin identificaciéon, no la destape, remitala al
drea almacén para gestionar la correspondiente disposicibn como mercancia
peligrosa.

e Cuando un producto quimico peligroso sea manipulado, se tomardn las medidas
de seguridad para prevenir derrames y evitar cualquier contaminacion.

e En caso de cualquier condicion insegura que se detecte en la manipulacion de
sustancias quimicas se debe reportar al jefe inmediato.

e Evite el contacto con los ojos, la piel o la ropa.

e No respire los vapores o gases provenientes de los productos quimicos.

e Las dreas de manipulacidon deberdn estar libres de vapores y/o material
particulado.

e Siempre consulte la ficha de datos de seguridad para obtener mayor informacion
y siga siempre las recomendaciones alli descritas o establecidas en los instructivos
o procedimientos de trabagjo.

e En caso de tener contacto con productos proceda la inmediata
descontaminacion (lavado con suficiente agua, cambio de ropa, asegurar puntos
para descontaminacion). Referirse de inmediato a la ficha de datos de seguridad
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del producto FDS. Estd prohibido el uso de cualquier otra sustancia incluyendo
neutralizantes.

e FEl trasvase de sustancias se debe realizar sobre una superficie rigida que
proporcione estabilidad, no manipule sobre otros envases o materiales
incompatibles.

e Los elementos para realizar el frasvase (bombas o mangueras) no deben estar
impregnados de ofras sustancias quimicas y menos con productos incompatibles
que puedan causar incidentes.

e Para la preparaciéon de diluciones debe contarse con el procedimiento
documentado para su manipulacién segura (incluyendo tabla de preparacion).

e Cadasustancia guimica debe tener sus aditamentos propios: mangueras, acoples,
etc. Los aditamentos para el trasvase deben quedar firmes en los envases para
evitar que se desacoplen y se produzcan derrames o fugas.

e Mantener disponible y en buen estado, los elementos de emergencia, como
descontaminacion de ojos y cuerpo, para atender posibles incidentes
relacionados con el contacto del quimico.

e No utilizar disolventes para la limpieza de manos.

e No ingerir alimentos ni fomar agua dentro de los lugares en donde se manipulan
sustancias quimicas.

e No genere puntos de ignicidn mientras manipule sustancias quimicas (fumar, uso
de equipos electrénicos, entre otros).

e No mezcle sustancias quimicas

5.2.11 DISPOSICION DE RESIDUOS

e Todoresiduo de sustancias quimicas peligrosas generadas al interior de la empresa,
serdn dispuestos como residuos peligrosos, al igual que los envases y contenedores
vacios de sustancias quimicas. Para ello contard con un lugar adecuado para tal
fin, demarcado, senalizado y que cumpla con lo estipulado en el Decreto 4741 de
2005 compilado en el decreto 1076 de 2015 y el Plan de Gestidn Integral de
Residuos en GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS vy seregistra en el formato
correspondiente:

e PLAN DE MANEJO AMBIENTAL - SEDE PRINCIPAL
e PROGRAMA DE MANEJO AMBIENTAL DE RCD - SABANA

5.2.12. RESPUESTA A EMERGENCIAS

En el plan de emergencia estan establecidos los roles especificos de respuesta en caso
de presentarse eventos como: derrames o fugas de productos quimicos, quemaduras
por productos quimicos, entre ofros. El esquema de respuesta contemplard a las
personas que estan en contacto directo con la manipulacién y almacenamiento, asi
como al personal de la brigada.
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En caso de derrames o contacto con productos quimicos estos serdn atendidos de
manera inmediata de acuerdo con lo establecido en el plan de prevencion,
preparacion y respuesta ante emergencias y desastres Anexos: Procedimiento operativo
normalizado para emergencias (PON).

A fravés de lo establecido en el Plan de Emergencia se mantienen actualizados los
inventarios y el estado de los elementos y equipos de respuesta a emergencias con
productos quimicos, como kit para absorcion de derrames, extintores, camillas,
botiquines y demds equipos, inspeccionados frecuentemente por el drea de SST de
acuerdo con lo establecido en formato lista de chequeo de botiquines y lista de
chequeo de extintores, asi como el formato Lista de Chequeo Sustancias Quimicas.

5.2.13. RECURSOS PARA EMERGENCIAS QUIMICAS

En los lugares de almacenamiento y manipulacion de productos quimicos se contardn
con un kit para absorcion de derrames, de acuerdo con el fipo de sustancias que se
manipulen o almacenen, los mismos deberdn permanecer inventariados y ser
inspeccionados periddicamente. Deben mantenerse completos, en buen estado,
disponibles, senalizados de desempeno a ubicados en un lugar de fdcil acceso y
visibilidad.

5.2.13.1 KIT DE DERRAMES

Es el conjunto de elementos que permiten mitigar, disminuir y controlar las fugas y
derrames de liquidos y debe tener la capacidad de controlar cualquier derrame
teniendo en cuenta la cantidad y tipo de producto o sustancia o residuo quimico
almacenado, su contenido debe ser el recomendado en la FDS del producto quimico
para la recoleccion de un eventual derrame. Las fichas de datos de seguridad de las
sustancias involucradas son de gran ayuda para la seleccion de los elementos, ya que
estas brindan informacién al respecto de cdémo atender un derrame con productos
quimicos.

Los elementos bdsicos que puede contener el Kit de emergencias son los

siguientes:

- EPP'S (minimo dos juegos): Mascarilla de proteccidn respiratoria
multipropdsito y mascarilla para materia particulado (para vaciado de
solidos), guantes (Nitrilo, butilo, PVC), botas (resistentes a aceites), overol o
vestimenta protectora, gafas de proteccidn visual.

- Unrollo de cinta amarilla y negra para aislar la zona y demarcar peligro.

- Panos absorbentes seleccionados de acuerdo a las caracteristicas de la
sustancia. Son idéneos para responder ante situaciones provocadas por
derrames de liquidos.

- Una pala de pldstico anti chispas.

- Cepillo o escoba
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- Bolsas de polietilieno de alta densidad, para depositar temporalmente los
desechos de los derrames.

- Masillas epoxi para reparar fisuras.

- Material neutralizante para productos corrosivos acidas y bdsicas

Adicionalmente, deberdn permanecer inventariados y ser inspeccionados
trimestralmente mediante una lista de verificacion (Lista de Chequeo Sustancias
Quimicas.). Deben mantenerse completos, en buen estado, disponibles, senalizados,
ubicados en un lugar de facil acceso vy visibilidad. La capacidad de absorcién del kit
debe ser suficiente para recolectar el contenido del envase mds grande almacenado.

5.2.13.2 DUCHAS DE EMERGENCIA Y/O ESTACIONES LAVAOJOS

Medio efectivo de fratamiento cuando se producen salpicaduras o derrames de
productos peligrosos sobre la piel, ojos y la ropa. Las duchas de seguridad y estaciéon
lavaojos deben estar instaladas en cualquier lugar en el que haya productos peligrosos
(por ejemplo, dcidos, bases y otros productos corrosivos), deben contar con agua
potable y estar disponibles faciimente para todo el personal, es decir, libres de obstdculos
(escalones, puertas, diques) y ubicada cada 200 m2,

De igual manera, deberdn permanecer inventariados y ser inspeccionados
trimestralmente mediante una lista de verificacion (Lista de Chequeo Sustancias
Quimicas.).

5.3. VERIFICAR

Para realizar la verificacién del cumplimiento de las normas establecidas, se realizan las
siguientes actividades:

e Inspecciones: Las inspecciones de almacenamiento de productos quimicos
deberdn redlizarse de forma periddica por el drea SST, haciendo uso del Formato
Lista de Chequeo Sustancias Quimicas.

e Investigacion de incidentes/accidentes: Los reportes de incidentes/accidentes en
el formato, ocasionados por productos quimicos son investigados y revisados en
pro de generar planes de accién puntuales y definir los cambios que se requieran
a este documento.

e Simulacros: Cada simulacro realizado se evaluard y documentard, generando
planes de accidén especificos, tanto para los de evacuacidén, como para los de
emergencias quimicas

e Auditorias: Todos los instructivos y lineamientos establecidos en este documento,
podrdn ser verificados a tfravés de auditorias al SGSST, de calidad o ambientales, de
las cuales se generan planes de accidon para superar los hallazgos encontrados.

5.4. ACTUAR
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Periddicamente se revisa el estado de los planes de accién y del cronograma de
actividades, por el residente/analista SST.

Anualmente se analizardn los indicadores, para acordar las modificaciones al presente
documento y sus herramientas, propiciando la mejora continua en la gestion para la
seguridad quimica. Los indicadores del plan de trabajo de Riesgo Quimico son los
siguientes:

Cumplimiento:

Indicador (Numero de actividades ejecutadas / nUmero de actividades programadas)
*100

La meta serd definida por el director de seguridad industrial y medio ambiente.

Cobertura:

Indicador: (Numero de dreas fratadas o personas cubiertas / Numero total de personas o
drea (expuestas)) *100

La meta serd definida por el director de seguridad industrial y medio ambiente.

Los resultados del seguimiento a este programa se presentan anualmente a la Gerencia,
con el fin de determinar acciones para el siguiente periodo.

6. ANEXOS

| DOCUMENTOS RELACIONADOS |
ANEXOS DEL PLAN DE PREVENCION, PREPARACION Y RESPUESTA
ANTE EMERGENCIAS Y DESASTRES

FORMATO PARA PLANEACION, PREPARACION Y EVALUACION DE
SIMULACRO

LISTA DE CHEQUEO E INVENTARIO DE BOTIQUIN

LISTA DE CHEQUEO PARA INSPECCION DE EXTINTORES

FORMATO DE REPORTE E INVESTIGACION DE INCIDENTES Y
ACCIDENTES DE TRABAJO

PROCEDIMIENTO PARA REPORTE ATENCION E INVESTIGACION DE
ACCIDENTES E INCIDENTES

LISTA DE CHEQUEO DE SUSTANCIAS QUIMICAS

6.1 ANEXO CONTROL DE SEGURIDAD PARA MANEJO DE DENSIMETRO NUCLEAR

Es un equipo portdtil que emite radiacién ionizante y que"se utiliza para medir la
humedad y densidad de suelos bases, hormigdn y asfalto.

Es un equipo muy confiable de medicién, pero es alfamente radiactivo por lo que su
manipulacién es muy riesgosa.
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Todos los equipos delbben contar con el reglamento de proteccion y seguridad radioldgica
de acuerdo con la Resolucidon 18 1434 de Min. Minas, y debe asegurarse el cumplimiento
cada vez que se utilice

Cada obra donde se opere o manipule este equipo, deberd solicitar los documentos
necesarios de seguridad a la empresa contratista/proveedor para garantizar la
operacion adecuada e intervencion oportuna en caso de presentarse una situacion de
emergencia.

NORMAS DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO DEL DENSIMETRO

e Toda manipulacion deberd ser realizada evitando el contacto directo.

e Fl operador es la persona que estd debidamente autorizada por el contratista, el
cual deberd estar cubierto dentro del reglamento de proteccién radiolégica del
mismo y debe seguir los programas de proteccion radioldgica implementados por
el conftratista

e Toda persona que por causa u ocasion de su trabajo este expuesta a radiaciones
deberd contar con un dosimetro personal, destinado a detectar y registrar las
radiaciones ionizantes, los cuales serdn proporcionados por la empresa.

e Eloperario del densimetro nuclear es responsable de custodiarlo cuando este bajo
su responsabilidad. Ademds, deberd cumplir con lo dispuesto en el articulo 28 del
reglamento sobre proteccién contra radiaciones ionizantes, que dispone lo
siguiente:

v Articulo 28: serd responsabilidad del personal expuesto.

v A) Contar con la correspondiente autorizacién de operador, otorgada por la
autoridad competente y mantenerla permanentemente vigente.

v' B) Tomar las medidas acciones y precauciones necesarias para que las
exposiciones a las radiaciones ionizantes sean tan bajas como razonablemente
puedan alcanzarse.

Operacion correcta con Densimetro Nuclear en terreno

Antes de proceder a la operaciéon, con el equipo radiactivo, se demarcard el drea de
trabajo con conos, letreros y el simbolo relacionado con el riesgo de la radiactividad. En
un radio de fres metros a la redonda.

Solo el operador “autorizado” manipulara el equipo, permaneciendo en las proximidades
solo el personal autorizado y restringiendo el ingreso de personal al drea demarcada
ajeno a la operacion.

Primero se perforard y marcard el suelo y el perimetro de la placa de raspad para que,
posteriormente, el operador baje el vastago procediendo a medir.

Nunca debe bajarse el vastago sin que el equipo este completamente apoyado en el
suelo y ubicado en la perforacion.
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No se frabajard en zonas de vehiculos o maquinarias en movimiento, coordinando los
frabajos con la supervision a fin de determinar, previomente, los accesos, rutas de
circulacion, zonas de medicion y horarios.

Verificar que las vias de circulaciéon en el drea de operacion estén liores de personas

Una vez finalizada la tarea se procederd a guardar y mantener en su caja de transporte,
el equipo, retirar la senalizaciéon en el terreno.

Almacenamiento
Estd PROHIBIDO el aimacenamiento temporal de estos equipos en las instalaciones.

Este documento contiene informacion confidencial de GYT SOLUCIONES DE CONTROL Y
CALDERAS. por lo tanto, se solicita al lector conservar su confidencialidad;
entendiéndose por confidencialidad, el acto de mantener en estricta reserva y por tanto
no divulgar a terceros informacion técnica, financiera, econdmica, o comercial;
abstenerse de usar, retener, imprimir, copiar, distribuir o publicar su contenido, so pena
de incurrir en las faltas senaladas en la Ley 1273 de 05 de enero de 2009 y las demads que
apliquen.
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PLAN DE ACCION CONTAMINACIONES AMBIENTALES POR FUGA DERRAME U OTROS

OBJETIVO

Proporcionar un documento de apoyo a los brigadistas y al equipo administrativo y de emergencias donde de
manera practica y clara se de a conocer un plan de accién en caso de derrame de sustancias quimicas

ALCANCE

Las posteriores actividades estaran encaminadas a la prevencion . Control , mitigacion de posibles eventos
relacionados a derrames de producto o materiales peligrosos

RESPONSABLES
e equipo administrativo y de emergencias.
¢ Tecnicos electromecanicos

¢ Brigadistas.

FUNCIONES EQUIPO ADMINISTRATIVO Y DE EMERGENCIAS

1. Participar en capacitacién y simulacros

2.Reporte de condiciones especiales de las vias de evacuacion.
3. Inspeccion de Kit de derrames

4. Mantenimiento de equipos

5. Inventario de equipos

FUNCIONES BRIGADA

Identificar el origen de la Fuga a fin de tomar los correctivos necesarios evitando grandes derrames y posible
contaminacién y/o incendios , teniendo en cuenta las caracteristicas del producto su manipulacion y posibles
consecuencias

PROCEDIMIENTO - QUE HACER EN CASO DE CONTAMINACIONES AMBIENTALES

1. Suspender lo que estd haciendo

2. Activar la cadena de llamada

3. Dar instrucciones a las personas para iniciar la evacuacién de su drea
4. Trasladar equipos de confrol de derrames

5. demarcar drea

6. Ubicar y analizar fichas de datos de seguridad.

7. Control del derrame
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Sospecha de fuga de sustancia quimica

Aislé si se puede el sitio

-- Presencia de producto en zona
Evalué e identifique el - Observe evacuacién de vapores o liquidos.
- Goteo o derrame en zonas

Evacue la zona y acordone

Controle el derrame con kit
recuperando el material y evitando al
maximo contaminacion de suelo

Operaciones normales Procedimiento de
control de derrames




GASTOP FUERZA MEDIA

// Colombia
Una compaiiia de llinois Tool Works

Caracteristicas
‘

GASTOP FUERZA MEDIA es una traba quimica anaerdbica, que polimeriza (seca,
cura, endurece) en ausencia de aire y al estar en contacto entre dos superficies
metalicas, fijandolas, reteniéndolas, bloqueandolas e impidiendo su aflojamiento.

GASTOP FUERZA MEDIA fue desarrollado para el uso en uniones roscadas, por
cuanto la traba quimica se acomoda entre los hilos de la rosca, ocupando los espacios
interiores y al polimerizar logra que los cuerpos trabajen como si fuera uno solo,
absorbiendo los golpes y vibraciones, impidiendo el aflojamiento, el desajuste y la
pérdida de las piezas.

GASTOP FUERZA MEDIA es un efectivo sellante y evita la oxidacion de las
superficies. El excedente de producto que queda expuesto al aire no cura, no
contamina y puede ser limpiado facilmente. Permite cubrir todas las necesidades de

fijacion y sellado de tuberias.

Aplicaciones
|

GASTOP FUERZA MEDIA es un sellante disefiado especialmente para el montaje de uniones roscadas en la instalacion de
tuberia para gas. Es el producto indicado para trabajar piezas roscadas, de resistencia media. Su excelente resistencia quimica
lo hace confiable como sellador de conexiones roscadas de contacto metal-metal que conducen fluidos de maxima exigencia.
Por su fuerza media se debe usar en piezas que requieran mantenimiento o donde se prevé un desmontaje a corto o mediano
plazo. Para desmontar las piezas es necesario el uso de herramientas adecuadas. Permite la reutilizacion de elementos

desgastados.

Propiedades
‘

Parametros Valores

SIN POLIMERIZAR

Aspecto

Color

Densidad T = 25 °C (g/ml)

Viscosidad T = 25 °C (cps)

Holgura maxima de aplicacién (mm)

Tiempo de fijacion (min)

Tiempo de cura total (h)

Tiempo de vida Uil

POLIMERIZADO

Aspecto

Temperatura de trabajo (°C)

Torque de quiebre 15 minutos después de aplicado
Torque de quiebre 1 hora después de aplicado
Torque de quiebre 24 horas después de aplicado
Resistencia quimica

Liquido viscoso
Azul
1,08-1,14
4.000-6.000
0,15

15

24

3 afos

Soélido, polimero

-54a+150

>201lb-in=2,2Nm

>60Ib-in=6,8Nm

>80Ib-in=9Nm

Gas natural, gases licuados del petroleo,
agua.



Instrucciones de uso
|

1. Limpie muy bien las partes a ensamblar, retirando el polvo y la grasa o aceite de cada una de ellas.
2. Agiteelfrasco antes de cada aplicacion.
3. Aplique GASTOP FUERZA MEDIA sobre las dos partes a ensamblar.
4. Ensamble las piezasy espere el tiempo de fijacion indicado.
5. Nomuevallas piezas durante 15 minutos.
Presentaciones

‘
o 1101004 - 10 g en empaque blister - 30 unidades por caja.
. 1101003 - 36 ml sin blister - 50 unidades por caja.
. 1101008 - 36 ml en empaque blister - 10 unidades por caja.

Toxicidad
‘

GASTOP FUERZA MEDIA es un producto de baja toxicidad, sin embargo, el continuo contacto con la piel puede causar
sensibilizacion. En tal caso es recomendable utilizar guantes de polietileno o neopreno. Si el tiempo de exposicién es menor de
15 minutos se recomienda guantes de latex. Se recomienda aplicarlo en areas ventiladas. En caso de contacto con los ojos
remueva rapidamente con abundante agua.

Almacenamiento
|

Mantener en unlugarfrescoy seco (T <25 °C), libres de laluz solary en los envases originales cerrados. Una vez el producto esta
abierto y en uso, no debe permitir que ingresen particulas de metal al interior del frasco (esto causa la
polimerizacion/solidificacién del producto). El almacenaje debe durar poco tiempo después de abierto el producto.

Manejo
|

Evite cualquier contaminacién del producto. Para esto utilice el pico aplicador y cubra los tres primeros hilos de la rosca. Evite las
radiaciones causadas por soldadura eléctrica. NO RE-ENVASE EL PRODUCTO, UNA VEZ SALIDO DE SU ENVASE
ORIGINAL.

Ago-14

La informacion contenida en esta hoja esta basada en nuestro mejor conocimiento y experiencia pero es solamente de caracter
informativo. No podemos asumir ninguna responsabilidad por resultados obtenidos con procedimientos o métodos que no estén
bajo nuestro control.

Carrera 36 No. 3 - 61

g PBX: (57-1) 360 1699
Co’ombla Linea Servicio al Cliente:
018000 112 062

Una compaiiia de lllinois Tool Works info@itwcolombia.com
www.itwcolombia.com

Bogota, Colombia
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