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1. OBJETO

La presente Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que
debe cumplir y los ensayos a los cuales deben someterse las TELAS VINILICAS
PARA TAPICERIA, utilizadas como materia prima para el proceso de tapizado de
sillas, sofas, sofa camas y demas productos que las requieran y que sean
fabricados en la Planta de Carpinteria del Batallon de Intendencia N° 1 “Las
Juanas”.

La presente Especificacion Técnica abarca las telas vinilicas relacionadas en la
tabla 1.

Tabla 1. Telas vinilicas para tapiceria

TIPO | CODIGO DEL DENOMINACION
MATERIAL
1 9100184 TELA NEGRA VINILICA PARA TAPICERIA
2 9201587 TELA VERDE LIMA VINILICA PARA TAPICERIA

2. DEFINICIONES Y APLICACION:
2.1 DEFINICIONES

Para efectos de la presente Especificacion Técnica se establecen las siguientes
definiciones: -

Incumplimiento de uno solo de los requisitos
Defecto especificados para una unidad.

Unién o empalme por medio de una costura de dos
Empate piezas de tela que hacen parte de un mismo rollo.

Embombamiento de la tela, cuando no permanece plana
Engolamiento sobre una superficie horizontal.

Documento Tecnico Normativo elaborado y aprobado
por las Fuerzas Militares o la Policia Nacional, que
Especificacion proporciona reglas, directrices o caracteristicas para un
Técnica uso comun y recurrente en las adquisiciones de material
y equipo para los cuales no haya Norma Técnica
disponible.
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En telas recubiertas se entiende como la presencia de
aberturas, hendiduras, grietas, resquebrajamientos,

Fisura )
quiebres, cuarteos o ranuras.
Conjunto de elementos con caracteristicas similares o
que se fabrican bajo condiciones de produccion
Lote uniforme, que se someten a inspeccién como un

conjunto unitario.

Lote de Entrega

Cantidad determinada de elementos de caracteristicas
similares y fabricadas en una o varias plantas bajo
condiciones de produccion uniformes, puesta a
disposicion de la entidad contratante para ser sometida
a inspeccién como uno o varios conjuntos dependiendo
del numero de origenes productivos (plantas-magquilas)
que lo conforman.

Materia prima

Producto no elaborado que se incorpora en la primera
fase del proceso de produccion para su posterior
transformacion o componente del producto terminado
antes de ser confeccionado o incorporado al producto
terminado que se requiere elaborar.

Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote
que sirve para obtener la informacion necesaria que

(Prototipo)

Nuestra permite apreciar una o mas caracteristicas de él.
Elemento testigo, avalado por la entidad contratante

Muestra de -,

vEFaTERERE para efectos de comparacion, que cumple con la norma

o especificaciéon correspondiente.

Orillo

Borde longitudinal de un tejido con una densidad igual o
mayor que la de este.

Pegajosidad

Condicion de viscoso o gelatinoso, que se pega o
adhiere.

Poliéster

Resina plastica muy resistente a la humedad y a los
productos quimicos, utilizado para fabricar fibras
artificiales y material textil.
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Elemento fabricado y que se ha sometido a todas las
etapas y procesos de produccidbn necesarias para

Producto i e Lo ;
. cumplir los requisitos técnicos establecidos por la

terminado .

entidad contratante.

Condicion de fragilidad de la tela recubierta, reflejado en
Quebradizo la presencia de fisuras cuando esta se flexiona.

Telas compuestas por una base textil con recubrimiento
Telas vinilicas de vinilo.

Diferencia de medidas permitidas en una dimension.
Consiste en una medida maxima y otra minima entre las
que se tiene que encontrar la medida realizada para que
Tolerancia ésta se considere valida. En caso contrario esa
dimension no cumple las especificaciones y tiene que
ser rechazada.

Serie de hilazas entretejidas con la urdimbre que van de
orillo a orillo y en sentido transversal a la longitud del

Trama

rollo.

Hilazas a lo largo de una tela colocadas paralelas a los
Urdimbre orillos.

Siglas: Las siglas que aparecen a continuacion tienen el siguiente significado y
asi deben ser interpretadas.

- ISO: International Organization for Standardization
- NTC: Norma Técnica Colombiana.

- GTMD: Guia Técnica Ministerio de Defensa

- PVC: Policloruro de vinilo

- g/m?; Gramos sobre metro cuadrado

- kaf: Kilogramo-fuerza

- N/pulgada: Newton sobre pulgada

- m: Metro

- mm: Milimetro

- N: Newton
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2.2 APLICACION

Para la aplicacion de la presente Especificacion Técnica en procesos de
adquisicién, se debe describir en los pllegos de condiciones los siguientes
aspectos:

2.2.1 Determinar la tela vinilica para tapiceria a adquirir, de acuerdo a lo
establecido en la Tabla 1, asi como la cantidad de cada una.

2.2.2 En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a los
detallados en esta especificacion técnica, .éstas deben ser acordadas entre la
entidad contratante y el contratista

2.2.3 En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.

2.2.4 La Fuerza debe establecer la muestra que se usara como muestra de
referencia para efectos de verificacion, color, disefio y acabados, si asi lo
requiere.

2.2.5 En caso de que la Fuerza requiera codigo de barras, ésta debe entregar la
informacion correspondiente.

2.2.6 La verificacion del cumplimiento de los requisitos especificos de la presente
Especificacion Técnica, se debe realizar de acuerdo con lo indicado en la GTMD-
0004 (Guia técnica “Evaluacién de la conformidad para los productos del Sector
Defensa”), actualizacion vigente; teniendo en cuenta el valor del contrato.

2.2.7 Se aclara que el contratista debe asumir los costos que generen por la
realizacidon de los ensayos.

3. REQUISITOS:
3.1. REQUISITOS GENERALES
Las telas vinilicas para tapiceria deben cumplir los siguientes requisitos generales

y deben verificarse de acuerdo a lo establecido en el numeral 5.13 “Métodos de
inspeccion” de la presente Especificacién Técnica:
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3.1.1 Acabado.

3.1.1.1 La tela negra vinilica para tapiceria debe tener una base textil adherida
a una pelicula plastica color negro. Asi mismo, la tela verde lima vinilica para
tapiceria debe tener una base textil adherida a una pelicula plastica color verde
lima. La pelicula plastica (vinilica) de estas telas debe presentar una textura que
se asemeje al cuero.

3.1.1.2 Las telas vinilicas deben presentar uniformidad en el color y en el
acabado, de orillo a orillo y de extremo a extremo del rollo.

3.1.2 Defectos.

3.1.2.1 Las telas vinilicas no deben evidenciar alta ondulacion a lo largo de uno o
ambos orillos, asi como embombamiento (engolado) o arrugas permanentes en el
cuerpo de la tela que le impidan tenderse en la mesa de corte en forma
convencional. De igual manera, no deben presentar los siguientes defectos:

- Areas con falta de recubrimiento vinilico o base textil.

- Cualquier quemadura claramente visible.

- Cualquier pegajosidad o viscosidad en el recubrimiento vinilico.

- Cualquier marca o material extrafio a la tela, claramente visible de mas de un
centimetro.

- Arrugas, dobleces o pliegues resultantes de doblar o de adherirse las superficies
que no pueden ser corregidas por presion manual.

- Adhesion de superficies entre ellas.

- Marcas, identificaciones, leyendas o sefales con tiza, crayola o tinta que no
puedan retirarse con facilidad

- Rotos, cualquier orificio, corte o rasgadura, incluyendo los orillos

- Abrasion resultante en un lugar o area delgada o débil

- Burbujas o separacién del acabado.

3.1.2.2 Las telas vinilicas no deben presentar quiebres o fisuras que atraviesen
sus dos superficies cuando estas se flexionen. De igual forma, no se debe
presentar desprendimientos del recubrimiento vinilico o pérdida de la construccion
de la base textil cuando se manipulen las telas.

3.1.3 Ancho de la tela vinilica. La tela debe tener un ancho de 1,42 m + 0,02 m y
se debe verificar de acuerdo con lo establecido en el numeral 5.1.
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3.2. REQUISITOS ESPECIFICOS

Las telas vinilicas para tapiceria deben cumplir con la totalidad de requisitos

establecidos en la Tabla 2.

Tabla 2. Especificaciones de las telas vinilicas para tapiceria.

REQUISITOS VALORES METODO DE
ENSAYO
Composicion de la base textil Poliester Ver numeral 5.2
Peso total de la tela vinilica, en g/m? 505 + 65 Ver numeral 5.3
Calibre o espesor, en mm 0,83+0,19 | Ver numeral 5.4
Resistencia a la tension, en N’
Urdimbre Minimo 304 Ver numeral 5.5
Trama Minimo 2255
Elongacion hasta la ruptura, en %
Urdimbre Promedio 67 Ver numeral 5.6
Trama Promedio 138
Resistencia al rasgado, en N’
Urdimbre Minimo 50 Ver numeral 5.7
Trama Minimo 54 9
Resistencia a la puntada, en N’
Urdimbre Minimo 29 Ver numeral 5.8
Trama Minimo 22,5
Adhesion (entre el recubrimiento y la base textil),
en N/pulgada
Urdimbre Minimo 147 Ver dumeralsg
Trama Minimo 14,7
Abrasién (50.000 ciclos) Desgasteno | Ver numeral
apreciable 5.10
Excelents Ver numeral

Solidez del color al roce (hiumedo y seco) Minimo 5.11

(4)

' 1 Newton es igual a 0,10197 kgf.
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3.3. REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque: Las telas objeto de esta especificacién, se deben enrollar en
centros de cartdn u otro material que no se deforme y que no afecte las
propiedades de la tela. Estos centros deben tener terminales (topes) plasticos.

Cada rollo se debe empacar en una bolsa tubular de polietileno negro. Uno de los
extremos de la bolsa debe ser sellado y el otro anudado mediante un accesorio
tipo abrazadera que garantice la facil apertura y cerrado de la bolsa.

Cada rollo debe tener 50 metros de longitud con maximo un empate. La distancia
entre empates debe ser minimo 15 metros, cuando se verifique el ensayo indicado
en el numeral 5.12. En los rollos que traen empates, estos deben venir en un
mismo tono. :

3.3.2 Rotulado: Para efectos de almacenaje y control por parte del almacén de
materia prima del Batallon de ASPC No.21, este elemento debe tener en cada
bolsa un rétulo en una de sus esquinas y cumplir lo estipulado en el BOLETIN
SILOG N°5-A1 y A2 (actualizacion vigente). Cada bolsa debe llevar en una parte
visible, un rétulo con la siguiente-informacion:

- Nombre del producto.

- Composicion de la tela vinilica (base textil y recubrimiento)
- Ancho de la tela vinilica en metros

- Cantidad de metros de tela vinilica por rollo

- Recomendaciones de cuidado y manejo, segin NTC 1806
- Nombre del proveedor o marca registrada.

- Fecha de fabricacion.

- Pais de Origen.

- Fecha y numero del contrato.

- Peso bruto.

- Volumen.

- Cadigo de material de la “Tela vinilica para tapiceria” a adquirir (segun Tabla
1).

- Unidad de medida: metro (m).
- Recomendaciones de uso.
- Recomendaciones de almacenamiento.

Nota 1: El rotulado debe ser claro, legible y de dificil borrado sin importar en que
material sea impreso. El orden de la informacién que debe presentar el rétulo no
es indispensable, siempre y cuando cumpla con la totalidad de la informacion
requerida.
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4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO

411 Muestreo: Sobre cada lote de materia prima, se debe efectuar una
inspeccién visual para verificar si el elemento cumple los requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado descritos en esta especificacion técnica. De
cada lote se debe extraer al azar el niUmero de rollos de tela indicado en la tabla 3,
establecido para un plan de muestreo simple, inspeccién normal, nivel de
inspeccidn general Il y un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo
con la Norma Tecnica Colombiana NTC-ISO 2859-1 (actualizacion vigente).

Tabla 3. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS
GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3 Numero de Numero de
Tamarno del lote Tamanotde la Aceptacion Rechazo
(rollos) “(’r‘:i) ;"; (rollos) (rollos)
Ac Re
2-8 2 0 1
9-15 3 0 1
16 - 25 5 1 2
26 - 50 8 1 2
51-90 13 2 3
91 -150 20 3 4
151 - 280 32 5 6
281 - 500 50 7 8
501 -1 200 80 10 g |
1201 -3200 125 14 15
3201 -10000 200 21 22
10 001 — 35 000 315 21 22
35 001 — 150 000 500 21 22
150 001 - 500 000 800 21 22
500 001 o mas 1250 21 22

4.1.2 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el numero de rollos defectuosos en la
muestra es menor o igual al numero de aceptacion, se acepta el lote siempre y
cuando cumpla los requisitos especificos. Si el numero de rollos defectuosos es
igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al
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proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004 (actualizacion
vigente). Cuando se efectle la evaluacion de un lote que haya sido previamente
devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las
mismas condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-
1ISO2859-1, actualizacion vigente.

42 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA REQUISITOS ESPECIFICOS

4.2.1 Muestreo. De cada lote de materia prima, se debe extraer al azar una
muestra con el numero de rollos de la cantidad indicada en la segunda columna
de la tabla 4, definida para un plan de muestreo simple para inspeccion reducida.
Nivel de inspeccion S-3 y NAC del 6,5%, de acuerdo a la GTMD-0004
(Actualizacion vigente). De cada rollo se debe tomar la cantidad de tela suficiente
para verificar los requisitos especificos indicados en la presente especificacion.

TABLA 4. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS

ESPECIFICOS
Tamano del lote Tamano muestra Numero de Numero de
(Rollos) (Rollos) Aceptacion Rechazo

2-150 2 0 1
151 — 500 3 1 2
501 - 3200 5 1 2
3201 — 35000 8 2 3
35001 - 500000 13 3 4
500001 o mas 20 5 6

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.
Si el numero de rollos defectuosos en la muestra es menor o igual al nimero de
aceptacion, se aceptara el lote; si el nimero de rollos defectuosos es mayor o
igual al nimero de rechazo, se rechazara el lote.

En el evento en que el lote de materia prima evaluado presente incumplimiento a
la NTMD o ET, este no podra ser empleado en la produccion y para la evaluacion
del siguiente lote se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo
las mismas condiciones de la entrega inicial, de acuerdo con lo indicado en la
NTC-1SO-2859-1 (Actualizacion vigente).
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5. METODOS DE ENSAYO

5.1 DETERMINACION DEL ANCHO DE LA TELA

Sobre una superficie plana y horizontal, se coloca la tela desenrollada y libre de
tension. De este modo, por medio de una regla o cinta métrica se mide el ancho
de la tela a intervalos de 10 metros. Todas las mediciones del ancho deben ser
tomadas en angulo recto con respecto a la longitud del material.

El ancho de la tela se calcula como el promedio de las mediciones anteriores,
expresado en metros.

5.2 DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE LA BASE TEXTIL.
Se efectia de acuerdo con lo establecido en la NTC 481-3 o bajo otro método
debidamente validado y soportado por el laboratorio que realice el ensayo.

5.3 DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 3583, ASTM D751 o
en la NTC 230 (opcion C).

5.4 DETERMINACION DEL ESPESOR DE LA TELA VINILICA

Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 3583 o en la ASTM
D1777.

5.5 DETERMINACION DE LA RESISTENC‘IA A LA TENSION
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 3583 o en la ASTM
D751.

5.6 DETERMINACION DE LA ELONGACION HASTA LA RUPTURA
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 3583 o en la ASTM
D751.

5.7 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL RASGADO
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 3583 (Método del
trapecio) o en la ASTM D751 (Trapezoidal Tear).

5.8 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA PUNTADA
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 3583 o en la DIN
54301.

5.9 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESPEGUE ENTRE EL
RECUBRIMIENTO Y EL SOPORTE (BASE TEXTIL).
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 3583 o en la ASTM
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5.10 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ABRASION
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 3583 (Método C.
Wyzenbeek) o en la ASTM D4157.

5.11 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL ROCE

Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 3583, NTC 786 o en la
AATCC TMS.

5.12 DETERMINACION DE LA LONGITUD DE LA TELA
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 227.

5.13 METODO DE INSPECCION

Los métodos de inspeccidn seran realizados por el Comité Técnico Evaluador, el
cual debe tomar las cantidades establecidas en el plan de muestreo, (segln lo
establecido en el numeral 4.1. “TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE
ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y
REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO. 4.1.1 MUESTREO) mediante
inspeccion visual.

El contratista debe presentar la materia prima requerida segtn lo establecido en
el numeral 4 “TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O
RECHAZQO" durante cada etapa del proceso de contratacion.

Dichos métodos se ejecutaran mediante el acompafiamiento de los Inspectores de
Control De Calidad del Batallén de Intendencia N°1 “Las Juanas”, con el propdsito
de verificar que el elemento ‘cumpla con las condiciones descritas en la
Especificacion Técnica.

TABLA 5. Método de inspeccién. Batallon de Intendencia No. 1 “Las
Juanas”, Instructivo método de inspeccion materia prima, TELAS
VINILICAS PARA TAPICERIA.

MAQUINARIA,

METODO DE RESULTADO
No INSPECCION HERRS'IMII?%NTA U PROCEDIMIENTO ESPERADO
Se procede a | Acabado.
realizar la|- La tela negra
1 | OBSERVACION N/A inspeccion visual | vinilica para
- para verificar el | tapiceria debe tener
cumplimiento de los | una  base textil
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‘REQUISITOS
GENERALES".

: MAQUINARIA
METODO DE ! RESULTADO
No | |NSPECCION HERRS‘TII?%NTAU PROCEDIMIENTO ESPERADO
requisitos generales | adherida a una
segun numeral 3.1 | pelicula plastica

color negro. Asi
mismo, la tela verde
lima vinilica para
tapiceria debe tener
una base textil
adherida a una

pelicula plastica
color verde lima. La
pelicula plastica

(vinilica) de estas
telas debe presentar
una textura que se
asemeje al cuero.

- Las telas vinilicas
deben presentar
uniformidad en el
color y en el
acabado, de orillo a
orillo y de extremo a
extremo del rollo.

Defectos.

- Las telas vinilicas
no deben evidenciar
alta ondulacién a lo
largo de uno o
ambos orillos, asi
como
embombamiento
(engolado) o arrugas
permanentes en el
cuerpo de la tela
que le impidan
tenderse en la mesa
de corte en forma
convencional. De
igual manera, no
deben presentar los
siguientes defectos:
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MAQUINARIA,
HERRAMIENTAU | PROCEDIMIENTO
OTRO

METODO DE
INSPECCION

RESULTADO

No ESPERADO

- Areas con falta de
recubrimiento
vinilico o base textil.
- Cualquier
quemadura
claramente visible.

- Cualquier
pegajosidad 0
viscosidad en el
recubrimiento
vinilico.

- Cualquier marca o
material extrafno a la
tela, claramente
visible de mas de un
centimetro.

- Arrugas, dobleces
o} pliegues
resultantes de
doblar o] de
adherirse las
superficies que no
pueden ser
corregidas por
presion manual.

- Adhesion de
superficies entre
ellas.

- Marcas,
identificaciones,
leyendas o senales
con tiza, crayola o
tinta que no puedan
retirarse con
facilidad

- Rotos, cualquier
orificio, corte o
rasgadura
incluyendo los orillos
- Abrasion resultante
en un lugar o area
delgada o débil

- Burbujas 0
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: MAQUINARIA
METODO DE g RESULTADO
No INSPECCION HERRS_NF‘IA%NTA u PROCEDIMIENTO ESPERADO
separacion del
acabado.
- Las telas vinilicas
no deben presentar
quiebres o fisuras
que atraviesen sus
dos superficies
cuando estas se
flexionen. De igual
forma, no se debe
presentar
desprendimientos
del recubrimiento
vinilico o pérdida de
la construccion de la
base textil cuando
se manipulen las
telas.
- ElI empaque y el
rotulo deben cumplir
con lo requerido en
el numeral 3.3
“Requisitos de
empaque y
rotulado’.
Para determinar el | Las dimensiones
ancho, sobre una | deben corresponder
superficie plana y|a lo exigido en la
-CINT]TAEEI%{\FRIC;E horizontal, se coloca | presente
QUE PERMITA la tela desenrollg‘da e'spe;uflcacmn
MEDICIONES y libre de tension. | técnica.
CON UNA Dedgstz modo, p(IJr
. : medio de una regla
2 MEDICION l:ﬁlir;:ISION DE 5 &S mahis aa
' mide el ancho de la
‘ tela a intervalos de
MEDIDORA  DE | 10 melros. Todas
TELA las mediciones del
’ ancho deben ser
tomadas en angulo
recto con respecto a
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MAQUINARIA,
HERRAMIENTA U | PROCEDIMIENTO
OTRO

METODO DE
INSPECCION

RESULTADO

No ESPERADO

la longitud  del
material.

El ancho de la tela
se calcula como el
promedio de las
mediciones
anteriores,
expresado en
metros.

Para determinar el
largo de la tela, se
debe colocar el rollo
en la maquina
medidora de tela y al
final se verifica el
resultado  arrojado
en esta.

De cada rollo de la | - Al haber efectuado
muestra se toma | el proceso de corte,
una pieza de tela|la tela no debe
vinilica de 70 cm x | evidenciar

60 cm, para luego | elongaciones,
llevar a cabo el | deshilamientos ni
proceso de tapizado | rasgaduras.

de un bastidor.

TIERAS Y
MAQUINA
GRAPADORA

Nota 2: Para
ggfétéif‘ d‘i; - Al finalizar el
proceso de

DESEMPERO g’;ﬁg"i’gﬁ’mbogi tapizado, la tela
3| ALCORTEY ve las tieras debe estar ajustada
AL TAPIZADO ?en oy ;’w,as y adaptada a la
afﬁg das y ‘; i forma del bastidor,

. de tal manera que
dgsgasre. As/ no haya presencia
mismo, se debe de Sl

verificar que las [
13 bamien
grapas utilizadas embombamientos,
fisuras,

sean ‘para i
n perforaciones,
tapiceria  95/10 rasgaduras 0

0 80/10. perdida de tension.

\,
! 3
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Nota 3: El contratista debe hacer reposicion de los elementos utilizados en el
momento de la prueba técnica (insumos o materiales), ya que forman parte del
total del lote contratado.

6. APENDICE:

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacién que
esté vigente al momento de la verificacién de los requisitos.

GTMD-0004 Guia técnica. Evaluacion de la conformidad para los
productos del Sector Defensa

NTC 227 Textiles. Determinacion de la longitud de los tejidos
planos.
NTC 230 Textiles. Determinacion de la masa por unidad de area

(peso) de tela.

NTC 481-3 Textiles. Analisis cuantitativo de fibras. Parte 3: Basada
en la Norma ASTM D629.

NTC 786 Solidez del color al frote. Método del frictdmetro.

NTC 3583 Cauchos o plasticos. Telas recubiertas y peliculas.

Metodos de ensayo.

NTC-ISO 2859-1 Procedimientos de muestreo para inspeccion por
atributos. Parte 1: planes de muestreo determinados
por el nivel aceptable de calidad (NAC) para inspeccion

lote a lote.

AATCC TM8 Método de prueba para la solidez del color al crocking:
meétodo Crockmeter.

ASTM D751 Standard Test Methods for Coated Fabrics.

ASTM D1777 Standard Test Method for Thickness of Textile
Materials.
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ASTM D4157

DIN 54301

Standard Test Method for Abrasion Resistance of
Textile Fabrics (Oscillatory Cylinder Method).

Testing of textiles; determination of the needle tearing
out resistance of nonwoven textiles.

6.2 ANTECEDENTES:

- FICHA TECNICA HULE CORDOBAN NEGRO JEMPP-CEDE4-DIETE-FT-
01357/ INT-1. 2016, 9 P.

- FICHA TECNICA HULE VERDE LIMA PARA TAPIZADO JEMPP-CEDEA4-
DIETE-FT-01483/ INT-0. 2017, 15 P.

- NTC 3583 CAUCHOS O PLASTICOS. TELAS RECUBIERTAS Y PELICULAS.
METODOS DE ENSAYO.

7. ANEXOS

7.1. NUMERO OTAN DE CATALOGO (NOC):

TIPO | CODIGO DE ELEMENTO NOC
MATERIAL
1 9100184 TELA NEGRA
VINILICA PARA
TAPICERIA
2 9201587 TELA VERDE LIMA
VINILICA PARA
TAPICERIA

8. CONTROL DE REVISIONES:

Revisién ylo
Actualizacién

Modificaciones Fecha

00

Se migran se agrupan y se suspende la Ficha
Técnica HULE VERDE LIMA PARA TAPIZADO
JEMPP-CEDE4-DIETE-FT-01483/ INT-0 Y HULE
CORDOBAN NEGRO JEMPP-CEDE4-DIETE-FT-
01357/ INT-1 dando cumplimiento a los lineamientos | 26/04/2021
de la resolucion No 8912 de 2018 unificando la
denominacion a Especificacion Técnica, en razén a
lo anterior el siguiente documento sera suspendido y
no podra ser empleada a futuro en procesos de
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Revision ylo
Actualizacion

Modificaciones

Fecha

adquisicion a partir de la firma de la presente
especificacién técnica.

- Con relacién a la informacion consignada en las
Fichas Técnicas citadas anteriormente, en la
presente Especificacién Técnica se actualizan vy
complementan las Definiciones, la Aplicacién, los
Requisitos generales, los Requisitos especificos, los
Requisitos de Empaque y Rotulado, los planes de
muestreo, los Métodos de ensayo y los Métodos de
inspeccion. .

- Teniendo en cuenta la denominacion utilizada
actualmente a nivel técnico y comercial para las telas
descritas en el presente documento, se establecen
los siguientes cambios en los textos descriptivos:

e ElI“HULE CORDOBAN NEGRO” se madifica
a ‘TELA NEGRA VINILICA PARA
TAPICERIA”.

e EI"HULE VERDE LIMA PARA TAPIZADO" se
modifica a “TELA VERDE LIMA VINILICA
PARA TAPICERIA". |

ESPACIO EN
BLANCO

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No esta autorizado su reproduccidn total o parcial




