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1. OBJETO:

Esta Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe
cumplir y a los ensayos a los cuales se debe someter el HILO SPUN POLIESTER
TEX 18. Este hilo es empleado para entrelazar las puntadas internas de cada uno
de los disefios elaborados en la seccidn bordados, planta de sastreria del Batalldn
de Intendencia No 1 “LAS JUANAS”.

El hilo al cual se hace referencia se clasifican segin su color: ver Tabla No.1.

Tabla N° 1 Lista de Hilos Spun Poliéster Tex 18:

1 HILO SPUN POLIESTER TEX 18 VERDE
2 HILO SPUN POLIESTER TEX 18 BLANCO
3 HILO SPUN POLIESTER TEX 18 NEGRO

2. DEFINICIONES Y APLICACIONES
2.1 DEFINICIONES

Para efectos de la presente Especmcacmn Técnica se tiene en cuenta las encontradfa en
la NTC 5872y las demas relacnonadas

Acreditacidn: testacion de tercera parte relativa a un organismo de evaluacion
de la conformidad que manifiesta la demostracion formal de su competendgia
para llevar a cabo tareas especificas de evaluacion de la conformidad. ‘»

Atestacion: Emisién de una declaracién, basada en una decisiéon tomada
después de la revisién de que se ha demostrado que se cumplen los requ13|t0$
especificos.

Costura: es el método por el cual se unen dos o mas telas al perforarlas|y
entrelazarse un hilo a través de ellas. -

Especificaciones Técnicas: son documentos en los cuales se define una seria
de requisitos y normas exigencias y procedimientos para ser empleados |y
aplicados. En ella se proporcionan reglas, directrices o caracteristicas para un uso
comun y recurrente en las adquisiciones de material y equipo para los cuales no haya
Norma Técnica Disponible.
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Hilo: Es una hebra larga y delgada de una material textil, utilizada para coser o
bordar, entre otras aplicaciones.

Hilo Spun: Este hilo estd compuesto por fibras sintéticas cortadas e hiladas, en
dos o tres cabos.

Puntada: Método de asegurar el hilo, atravesando con una aguja u otro
instrumento puntiagudo un material textil al coser o bordar para fabricar prendas
de vestir o cualquier articulo que necesite confeccién o bordar.

Color: perseccion visual del reflejo de la luz que ilumina la superficie, las cuales
rebotan a nuestra retina. Es una sensacion que produce los rayos luminosos en
los organismos visuales que es interpretado por el cerebro.

Elongaclon Aumento de longitud del hilo durante el ensayo de tension con
respecto a la longitud inicial, expresado %

Encogimiento: Disminucién de la longitud al ser sometido a procesos fisicos
quimico, con respecto a la longitud inicial, expresada en porcentaje

Bordado: Es el arte de dar textura o forma, y color a un disefio por medio de
hebras de hilos, lanas o cintas.

Resistencia a la Rotura: Carga o fuerza de tension, necesaria para producir la
rotura de una muestra de hilo de una longitud y en un tiempo determinado bajo

condiciones normales de ensayo.

Nep: Nudo semejante a una masa de fibras delgadas, enmarafiadas y
desorganizadas, que conservan su identidad cuando son retiradas de un cordén
fibroso

Apariencia: Efecto visual obtenido al observar un espécimen de hilaza enrollado con
un espaciamiento determinado.

Defectos: Se refiere a las fallas que puede tener los hilos. Desde lo mas leve hasta lo
mas grave. '

Lote: Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican bajo
condiciones de produccién uniforme, que se someten a inspeccion como un conjunto
unitario.

Lote de Entrega: Cantidad determlnada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo cond|C|ones de produccién presumiblemente
uniformes, puesta a disposicion de la entidad contratante para ser sometida a
inspeccidon como uno o varios conjuntos dependiendo del nimero de origenes
productivos (plantas-maquilas) que lo conforman.

Numero De Hilo: Cédigo comercial relacionado con el uso final que recomienda el
productor. Se expresa en unidades del sistema tex como el valor 1resultante del titulo
individual de la hilaza sencilla por el nimero de cabos del hilo

Muestra: cantidad especificada de presillas de un lote, que sirve para obtener la
informacién necesaria que permite apreciar uno o0 mas caracteristicas de ese
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lote.

Muestra patrén: par de presillas que contiene las caracteristicas de diser

color, matiz o tonalidad y confeccién, debidamente aprobada para efectos de

comparacion evaluacién y aceptacion o rechazo de los lotes correspondient
en caso de ser requerido.

Materia prima: Producto no elaborado que se incorpora en la primera fase ¢
proceso de produccién para su posterior transformacion o componente ¢
producto terminado antes de ser confeccionado o incorporado al produd
terminado que se requiere elaborar.

®

Tex: unidad de medida universal que nos indica el calibre del hilo y equivale
peso en gramos de 1000 metros

[4)}
)

Titulo: Cifra que expresa la medida de la densidad lineal en unidades del sistema tex

Tolerancia: diferencia de medidas permitidas en una dimensién. Consiste ¢

Y
una medida maxima y otra minima entre las que se tiene que encontrar |la
5

medida realizada para que esta se considere valida. En caso contrario e
dimensién no cumple las especificaciones y tiene que ser rechazada.

Tono: es el color puro; es decir, uno sin pigmento blanco o negro afiadidos.

SIGLAS: Las siglas que aparecen a continuacion tienen significado y asi deben
interpretadas.

NTC: NORMA Técnica Colombiana
ISO: International Standard Organizacion
GMTD: Guia Técnica del Ministerio de Defensa

ser

El simbolo £ es un simbolo matematico que se emplea a menudo para indicar la

precision de una aproximacion.
El porcentaje (%) es un simbolo matematico, que representa una cantidad d
como una fraccion en 100 partes iguales.

TOL.: es la tolerancia que se le da a cada uno de los productos.

2.2 APLICACIONES:

Para aplicar esta Especificacién Técnica en procesos de adquisicion, se d
tener en cuenta los pliegos de condiciones respecto a los siguientes aspectos:

2.2.1. Determinar el color del Hilo Spun poliéster Tex 18 a adquirir, de acuer
lo establecido en la Tabla No. 1.
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2.2.2. En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a
los definidos en esta Especificacion Técnica, éstas deben ser acordadas entre la
entidad contratante y el contratista.

2.2.3. En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.

2.2.4. La Fuerza debe establecer la muestra de referencia para efectos de
verificacion, color, disefio y acabados, si asi lo requiere.

2.2.5. En caso de que la Fuerza requiera cédigo de barras, ésta debe entregar la
informacioén correspondiente.

2.2.6. La verificaciéon del cumplimiento de los requisitos especificos de la presente
Especificacion Técnica, se debe realizar de acuerdo con lo indicado en la GTMD-
0004 (Guia técnica “Evaluacion de la conformidad para los productos del Sector
Defensa”), actualizacion vigente; teniendo en cuenta el valor del contrato.

2.2.7. Se aclara que el contratista debe asumir los costos que generen por la
realizacion de los ensayos.

2.2.8 La Fuerza debera verificar de acuerdo a la naturaleza del elemento a
contratar los requerimientos medioambientales que se deben exigir seglin la
normatividad vigente.

2.2.9 Para los lotes menores de 51 conos, el plan de muestreo a aplicar debe ser
el acordado entre el proveedor y el comprador.

3. REQUISITOS:
3.1 REQUISITOS GENERALES:

Para efectos de la presente Especificacidn Técnica de los Hilos Spun poliéster
Tex 18, se establecen los siguientes requisitos:

3.1.1 Acabados: no debe presentar suciedad, nudos en toda su longitud, fibras
extrafnas, sueltas. No deben presentar deshilamiento, empates falta de limpieza,
excesivas hilachas o pelusas, el hilo no debe presentar partes delgadas y partes
gruesas, su presentacion y color debe ser uniforme, no debe presentar anomalias
en su apariencia que se pueda detectar por inspeccion visual.

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No esté autorizado su reproduccion total o parcial




Pag. 7-16
MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

COMANDO GENERAL FUERZAS MILITARES | ESPECIFICACION |Cédigo: FO-JEMPP

? EJERCITO NACIONAL TECNICA Version: 1
DEPARTAMENTO DE LOGISTICA

Fecha de emision: 2

HILO SPUN POLIESTER TEX 18 No. JEMPP-CEDE4-DIETE- ET- 03604 / INT - 0

3.1.2. Presentacién. El Hilo Spun poliéster Tex 18, debe llegar devanados e
cono de material plastico o de cartén x 45000 m (metros) debidamente empac
y rotulado de forma individual y colectiva.

n un
sado

3.1.3 Color Del Hilo: La seleccidon de cada uno de los colores de hilos spun estan

de acuerdo la carta (PANTONE TCX del afo 2006), la funcién principa
reproducir el color lo mas exacto con referencia al requerimiento. Ver tabla 3

Tabla N° 3 Color de Hilo Spun Segin Cédigo Pantone Tcx -2006

es

1 HILO SPUN POLIESTER(BOBINA)TEX18 BLANCO | PANTONE 11-0601 TCX

2 HILO SPUN POLIESTER (BOBINA)TEX 18 NEGRO | PANTONE 19-3920 TCX

3 HILO SPUN POLIESTER (BOBINA)TEX 18 VERDE | PANTONE 19-0419 TGX

Nota: Los tonos de hilo spun se seleccionan segun el bordado a realizar (s

los

colores son oscuros se utiliza verde o negro, de igual manera si el bordado es ¢laro

se utiliza el hilo spun blanco).

3.1.4 Cada uno de los hilos debe tener un rotulo de referencia ubicado en la parte

interna del cono en donde especifique el color, tex, lote e informacion
fabricante.

3.2. REQUISITOS ESPECIFICOS:

SPUN POLIESTER. Son hilos de ntcleo de filamento continuo de poliést
recubrimiento de hilos de poliéster de fibra cortada de alta tenacidad.

del

€

p12)

'y

3.2.1 El Hilo Spun poliéster Tex 18, debe cumplir con los requisitos descritos en la

Tabla N° 4.
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Tabla N° 4 Requisitos Especificos de los Hilos Spun Tex 18.

Color Blanco, Verde y/o Negro
Composicion Poliéster 100%
Resistencia en gramos 542

TEX 18

% Coeficiente de variacion en resistencia 24 %
Elongacién 12,50 %
Primera torsion 650

% Coeficiente de variacion de la primera torsion 1.50 %
Segunda torsion 530

% Coeficiente de variacién de la primera Torsion 5,50 %
Filamento 75/2

3.3. REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1. Empaque Individual (Cono): Cada cono de hilo Spun poliéster tex 18, se
debe empacar en bolsas de polietileno transparentes de 0,03 mm de tal forma que
permita apreciar facilmente sus caracteristicas y evitar su deterioro, durante su
transporte y almacenaje, ademas conservarlo limpio y en buen estado hasta su uso
final. Debe llevar un rotulo visible en su empaque con la informacién requerida.

3.3.2 Empaque colectivo: En cajas de carton corrugado con capacidad para seis
(6) conos de hilo spun poliéster tex 18. Debe llevar un rotulo visible en su empaque
con la informacion requerida.

3.3.3 Rotulado: Para efectos de almacenaje y control por parte del depésito de
materia prima del Batallén de ASPC No.21, los hilos spun tex 18 deberan tener un
rétulo en su empaque individual y colectivo, el cual debera estar ubicado en uno
de sus lados y cumplir lo estipulado en el BOLETIN SILOG N°5-A1 y A2, con la
siguiente informacién:

Nombre del producto.

Nombre del proveedor 0 marca registrada.
Composicién

Fecha de fabricacién.

Unidad de medida

Numero y afio del contrato.
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Unidad de medida ( metros)

Pais de origen.

Peso Neto

Peso Bruto

Volumen

Recomendaciones de uso
Recomendaciones de almacenamiento
Cédigo de material

9200445 HILO SPUN POLIESTER TEX 18 VERDE
9101525 HILO SPUN POLIESTER TEX 18 NEGRO
9101530 HILO SPUN POLIESTER TEX 18 BLANCO

Nota: El rotulado debe ser claro, legible y de dificil borrado sin importar en que

material sea impreso.

El orden de la informacion que debe presentar el rétulo no es indispensable,

siempre y cuando cumpla con la informacién requerida.

4. TOMA DE MUESTRA Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO.

4.1 PLANES DE MUESTREO Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO.

41.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO

PARA EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS
EMPAQUE Y ROTULADO.

DE

Muestreo: Sobre cada lote de cajas de conos de HILO SPUN POLIESTER TEX

18 se debe efectuar una inspeccion visual para verificar si el producto cumple
requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado indicados en ¢
Especificacién Técnica.

\V

De cada lote se debe extraer al azar el nimero de cajas de conos de HILO SBL

oS
sta

N

POLIESTER TEX 18 indicado en la tabla 3, establecido para un plan de muestr
simple, inspeccion normal, nivel de inspeccién general | y un Nivel aceptable
calidad NAC de 4,0 %. De acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-|¢
2859- 1. Se efectuara de acuerdo con lo indicado en la tabla 4, después
obtener las muestras al azar, de tal forma que se asegure la representatividad| ¢
lote en consideracion.
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Tabla No. 4. Plan De Muestreo Para Evaluar Condiciones Generales,
Empaque Y Rotulado.

Tamafio del lote] Tamafiodelas | Nimerode | Numerode

(cajas) Muestras (cajas) |Aceptacion. |  Rechazo
51-90 2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1.200 13 3 4
1.201-3.200 20 5 6
3.201-10.000 32 6 7
10.001-35.000 50 8 9
35.001 o mas 80 10 11

NOTA: Para los lotes menores de 51 conos, el plan de muestreo a aplicar debe
ser el acordado entre el proveedor y el comprador.

4.1.2 Criterios de Aceptacion o Rechazo para Evaluar los Requisitos
Generales de Empaque y Rotulado: Si el nimero de conos de HILO SPUN
POLIESTER TEX 18, defectuosos en la muestra es menor o igual al nimero de
aceptacion se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos especificos.

Si el nimero de cajas de SPUN POLIESTER TEX 18 defectuosos es igual o
mayor al numero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de
acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004 (actualizacién vigente).

Cuando se efectue la evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto,
se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas
condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-
1ISO2859-1, actualizaciéon vigente.

4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZOS
PARA REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.2.1 Muestreo. De cada lote de materia prima, se debe extraer al azar una
muestra con el numero de conos requeridas seguln las necesidades del
laboratorio, para realizar los ensayos de acuerdo con la cantidad de resultados
establecidos, en la tabla 5. Los planes de muestreo corresponden a los niveles de
inspeccién y el NAC indicado para cada caso, anunciados en la GTMD-0004
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(Actualizacién vigente).

Tabla No. 5. Plan de Muestreo para Requisitos Especificos

26 - 150 3 0 1

151 -1200 5 0 1

Nota: para los lotes menores de 51 conos de hilo spun el plan de muestreo a
aplicar debe ser el acordado entre el proveedor y el comprador.

4.2.2 Criterio de Aceptaciéon o Rechazo para Evaluar Requisitos Especificos.
Si el numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero
de aceptacién se aceptara el lote, Si el nimero de unidades defectuosas| es
mayor o igual al nimero de rechazo, el lote se rechaza. Si el nimero de copos
defectuosos en la muestra es mayor que el nUmero de aceptaciéon y menor que el
namero de rechazo se debe aceptar el lote, con la condicion que para la préoxjma
entrega se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccién normal, bajo |las
mismas condiciones.

5 METODOS DE ENSAYO:
Los Hilos Spun poliéster tex 18 deberan someterse a los ensayos establecidos
por un laboratorio certificado ante la SIC o la ONAC, para cumplir con la presente
Especificacién Técnica.

5.1 Determinacion de los Requisitos del Hilo ;
Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado en la NTC 5872 Textiles Hilos de coser
industriales fabricados, total o parcialmente, a partir de fibras sintéticas. i

5.2 Determinacion del Titulo del Hilo
Se efectlla de acuerdo con lo indicado en la NTC 842. Determinacion de la
densidad lineal de hilo (titulo de hilo) mediante método de la madeja.

5.3. Determinacion de la Carga Rotura y Elongacion de Hilos
Se efectua de acuerdo con lo indicado en la NTC 386. Ensayo de las propiedades
de tension de hilos mediante el método de monofilamento. 3
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5.4. Determinacion del Método para Determinar la Torsion en Hilazas
sencillas, Cuando solo se Requiere una Aproximacion de la Verdadera
Torsioén. '

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 443

5.5. Procedimiento para Evaluacién del Color Decmc
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTMD-0151 “Medicidon
Instrumental del color en textiles”, actualizacién vigente.

El equipo debe estar ajustado a los siguientes parametros: Observador a 10°.
Lluminante D65, relacién (l:c) 2:1 orificio de vision pequefio. Luz especular
incluida. Luz UV incluida, se debe leer como minimo en 3 puntos diferentes de la
muestra y en cada punto se debe tomar 2 lecturas girando la muestra 90°.

5.6 METODOS DE INSPECCION.

Los métodos de inspecciéon seran realizados por el Comité Técnico Evaluador
debe tomar las cantidades establecidas en el plan de muestreo, segun lo
establecido en el numeral 4.1.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE
ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES
Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO. Mediante inspeccién visual. Asi
mismo, debera entregar la muestra establecida a la seccién de Control de Calidad
para realizar la correspondiente prueba de maquina.

Estas deben ir embaladas, codificadas, selladas y firmadas por parte del Comite
Técnico Evaluador y Supervisor del contrato, quienes emitiran el concepto técnico
de cumple o no cumple una vez ejecutada la prueba.

Dichas pruebas se ejecutaran mediante el acompafiamiento de los Inspectores de
Control de Calidad del Batallén de Intendencia N°1 “Las Juanas”, con el propésito
de realizar lo descrito en la Tabla No. 6.

Lo anterior con el fin de revisar y verificar el comportamiento del elemento a
evaluar mediante la prueba técnica las condiciones descritas en la especificacion
técnica.
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TABLA No. 6. Métodos de Inspeccion Hilo Spun Poliéster Tex 18

Para tener un calculo aproximado
del contenido de cada cono de hilo,
se programa la maquina medidora
de hilo para hilvanar 100 metros, el
resultado se multiplica por Ila

Con este pro
de medicién

ceso
el
hilo, se podrd tener
un aproximado de
hilo en cada uno de

cantidad de hilo que dice Ila|los conos, elgual
etiqueta, de esta manera sabemos | debera coincidir con
cudnto  deben  pesar  los|cada unade |as
] _ 45.000metros de hilo (se debe tener | etiquetas las cuales
MEDICION BALANZA |en cuenta descontar el peso del|se encuentrawgen la
cono). Posteriormente solamente se | parte interna de
pesa cada uno de los conos, de|cada cono. Servira
esta manera tenemos un dato|como base para
aproximado por cono de hilo, el cual | calcular en metraje
debe ser igual en todos los conos, | del cono de 45.000
el resultado de esta operacion nos | metros.
debe dar un peso cercano el cual
debe coincidir con la cantidad
descrita en la etiqueta del cono.
Se alistan los insumos | El hilo debe
necesarios para realizar la|presentar buen
prueba: como son: base para|transporte y
bordar de 65 gramos, entretela no | deslizamienta en
tejida de 52 gramos, los hilos|cada uno de los
trilobales tex 27 para bordar y el | procesos.
hilo SPUN poliéster tex 18.
3 MAQUINA Se devana el hilo spun tex 18 en{No _ se debe
DESEMPENO BORDADORA cada uno de los carreteles y|deshilachar o

posteriormente se coloca en el
porta bobinas de la maquina
bordadora. Se da inicio al
respectivo bordado observando
el proceso de amarre.

Se revisa y verifica cada una de las

puntadas realizadas en la parte

romper con facilidad

Para asegurar un
buen bordado, el
hilo spun tex| 18 no
se debe ver| en el
exterior del bordado

interna, la cual no debe presentar|las puntadas de
amarre deben
%
A\
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nudos, ni hilo sueltos. |quedar ocultas y
Posteriormente, se observa el|firmes.

bordado en la parte externa, el cual
debe estar liso y no se debe
observar el hilo spun en la parte del
frente. Las puntadas de amarre
deben ser firmes las cuales van en
la parte interna con el hilo spun tex
18

6. APENDICE.

6.1 NORMAS QUE SE DEBEN CONSULTAR.

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizar la actualizacién que esté
vigente al momento de la verificacién de los requisitos.

GTMD-0004 ACTUALIZACION VIGENTE GUIA TECNICA DEL
MINISTERIO DE DEFENSA EVALUACION DE LA
CONFORMIDAD PARA LOS PRODUCTOS DEL
SECTOR DEFENSA

NTC ISO 2859-1 ACTUALIZACION VIGENTE. PROCEDIMIENTOS
DE MUESTREO PARA INSPECCION POR
ATRIBUTOS. PARTE 1, PLANES DE MUESTREO
DETERMINADOS POR EL NIVEL DE CALIDAD
(NAC) PARA INSPECCION LOTE A LOTE.

NORMA TECNICA EVALUACION DE LA CONFORMIDAD.
COLOMBIANA NTC DECLARACION DE CONFORMIDADA  DEL
ISO /IEC 17050-1 PROVEEDOR. PARTE 1: REQUISITOS
GENERALES.
NORMA TECNICA EVALUACION DE LA CONFORMIDAD.
COLOMBIANA NTC DELARACION DE CONFORMIDAD DEL
ISO / IEC 17050-2 PROVEEDOR. PARTE 2: DOCUMENTACION DE
APOQOYO.
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NORMA TECNICA
COLOMBIANA NTC
1000

NTC 481-1

NTC 641

NTC 386

NTC 443

NTC 5872

En caso que exista alguna inconsistencia o novedad en su aplicacion esta de
ser consultada a la oficina de Normas Técnicas Ministerio de Defensa.

6.2 ANTECEDENTES
Se tomaron como guia las siguientes fuentes:
- Guia técnica GTMD-0004 actualizacion vigente

- HILO SPUN POLIESTER (BOBINA) TEX.18 NEGRO
JEMPP-CEDE4-DIETE-FT -01051/ INT-1

- HILO SPUN POLIESTER TEX. 18 BLANCO
JEMPP-CEDE4-DIETE-FT -01052/ INT-1

- HILO SPUN POLIESTER TEX. 18 VERDE
JEMPP-CEDE4-DIETE-FT -01053/ INT-1

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL

ACTUALIZACION VIGENTE. METROLOGIA.
SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES

TEXTILES. ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO D

FIBRAS. PARTE 1: BASADA EN LA SERIE ISO 183

FIBRA TEXTIL; FIBRA, PRODUCTO TEXTIL,
DEFINICION VOCABULARIO TECNICIO

VOCABULARIO.

ACTUALIZACION VIGENTE ENSAYO DE LAS

PROPIEDADES DE TENSION DE HILOS
MEDIANTE

EL METODO DE MONOFILAMENTO.
TORSION EN HILAZAS SENCILLAS.METODO D
DESTORCER Y TORCER.

TEXTILES. HILOS DE COSER INDUSTRIAL
FABRICADOS, TOTAL O PARCIALMENTE,
PARTIR DE FIBRAS SINTETICAS
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ANEXOS: .
1. Codigo de material y Codigo NOC

G

ET-EJC-03604-INT-

PUN ES 8310-80-
TEX 18 VERDE 0007599 0-NE
2 HILO SPUN POLIESTER | 9101525 | 8310-80- ET-EJC-03604-INT-
TEX18 NEGRO 0007594 0-BL
3 HILO SPUN POLIESTER | 9101530 | 8310-80- ET-EJC-03604-INT-
TEX18 BLANCO 0007595 0-VE

CONTROL DE REVISIONES

Elmformato de ‘Fkicha Técnica Céhbié | a

Especificacibn Técnica, en concordancia a los
nuevos lineamientos del Sistema de Gestién de
Calidad (SGC), con los criterios establecidos por
el Departamento de Logistica del Ejército
Nacional mediante Rad. No. 20192187705343 del
18/01/2018.

Se agrupan los HILO SPUN POLIESTER TEX 18,
para ejercer un mayor control sobre la informacion
del documento.

Las siguientes tres (3) Fichas Técnicas seran
suspendidas y no deben ser empleadas en los
procesos de adquisicion:

- HILO SPUN POLIESTER (BOBINA) TEX.18
NEGRO, JEMPP-CEDE4-DIETE-FT -01051/
INT-1

- HILO SPUN POLIESTER TEX. 18 BLANCO
JEMPP-CEDEA4-DIETE-FT -01052/ INT-1

- HILO SPUN POLIESTER TEX. 18 VERDE
JEMPP-CEDE4-DIETE-FT -01053/ INT-1

Se cambia la denominacién del elemento

SPUN POLIESTER (BOBINA) " TEX.18

NEGRO por SPUN POLIESTER TEX.18

NEGRO

15-Junio-2021
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