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= g, CODIGO FT-SST:026
L TSR] 7” S PREOPERACIONAL TALADRO DEMOLEDOR VERSION 1 4

FECHA 08-2024

Q. MARCA: ) % MODELO O

PROPIA ALQUILAD

ITEM CARACTERISTICA

EQUIPO:

LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO

C |NC|N/A] C | NC|INA] C | NC|INA] C [|NC|NA] € |NC|NA] € | NCINA]l ¢ | NC | N/A
Conexidn neumatica sellada

Pin para acople Ajustado
Manguera sin abolladura ni ruptura

Unidad de lubricacion instalada
correctamente.

Punta rompedora bien instalada.
Manijas bien sujetas al equipo.
Salida de gases sin obstruccion.

El operador cuenta con proteccién doble
auditiva y diademas E.P.l.

S ————————

Carcasa en buenas condiciones.

NANANAY
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Regulador‘de velocidad en bien estado

VERFICACION CONDICIONES DEL FIRMA : i/ f '
EQUIPO OPERADOR /|

PONSABLES DE AUTORIZAR LOS TRABAJOS
RESPONSABLES DE - : R
OMBRE: CARGO p
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PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR J C. Conforme / NC: No Conforme
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Fuera de Serviclo Sl [ NO | 2 § | Fecha de correccion:
VACIONES: e l {
i 6Q UCW& lv\_sfecuﬂ N sl w Nowu .

NOTAIMPORTANTE: La _a inspeccién pre operacional debe realizarla ONICAMENTE el OPERADOR del equipo, en caso de necesitar ayuda adicionat debe informarie al Inspector
SST o Supervisor quien tomaré la decision mas segura.
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Punta rompedora bien instalada. 2 ) i gk
Manijas bien su;etas al equipo. -'.- "

Salida de gases sin obstruccion.
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NOTA IMPORTANTE: La inspeccion pre Operacmnal debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo, en caso de necesitar ayuda adicional debe informarle al
Inspector SST o Supervisor quien tomara la decisiéon mas segura.
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Eauro: e (0, MARCAYD be (V&Y SODELD Nt
FECHA:  [vALIDODESDE: £ \\\\7 ¢ HASTA: 40 /44 /161

m CARACTERISTICA

| C |NC|NA] C |NC|N/A] C | NC|NA] C | NC|NA] C |
— Conexidon neumatica sellada

Pin para acople Ajustado
Manguera sin abolladura ni ruptura

Unidad de lubricaciéon instalada
correctamente.

Punta rompedora bien instalada. En -.‘
Manijas bien sujetas al equipo. -'.

Salida de gases sin obstruccion. -'.

El operador cuenta con proteccion
doble auditiva y diademas E.P.l.

Carcasa en buenas condiciones. ..
Regulador de velocidad en bien estado --
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NOTA IMPORTANTE: La inspeccién pre o&racional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo, en caso de necesitar ayuda adicional debe informarie al
Inspector SST o0 Supervisor quien tomaréa la decision méas segura.
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S ccuies s B ,,( e PREOPERACIONAL TALADRO DEMOLEDOR VERSION 1
¥ FECHA 08-2024
D i I "-*m
EQUIPO: AL O MARCA: ¢/ 2o MO
o:
FECHA: VALIDO DESDE: | BV EC CONSECUTIV

o [ o] o | s | soun [
mm:gmm | C | NC|NA nmmﬂmmﬂmm (C [NC|NA] C | NC|NA

Manguera sin abolladura ni ruptura

Unidad de lubricacién instalada
cormectaments.

Punta rompedora bien instalada.
Manijas bien sujetas al equipo.
Salida de gases sin obstruccién.

El operador cuenta con proteccion
doble auditiva y diademas E.P.I.

Carcasa en buenas condiciones.
Regulador de velocidad en bien estado

-”5‘5’

ortaADon V "I e
1/ L -l
VERFICACION CONDICIONES DEL mm“"li Ji‘-ﬁ
it =N ml
3 MH_M

RESPONSABLES DE AUTORIZAR LOS TRABAJOS

PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR C. Conforme / NC: No Conforme
Fuera de Servicio Sl NO k Fecha de correcclon:
OBSERVACIONES: &

NOTA IMPORTANTE: La inspeccién pre operacional debe realizaria UNICAMENTE el OPERADOR del equipo, en caso de necesitar ayuda adicional debe iil.';'l'l'lﬂ al
Inspector SST o Supervisor quien tomaré la decisidn mds segura.
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—. gy - PREOPERACIONAL TALADRO DEMOLEDOR VERSION 1
i r FECHA 08-2024
EQUIPO: MARCA: ;- MODELD
FECHA: VALIDO DESDE: HASTA: CONSE
PROPIA ALQUILADA LUNES MARTES | MERCOLES | JuEVES VERNES | SABADO | DOMNGO
ITEM CARACTERISTICA cNC|nA] C INCNAl C INCwA] C [nc]mAl C INc] WAl € [NCIwA] € | NC|NA
Conexsén neumatica sellada | 4
Pin para acople Ajustado ‘ﬁ‘i_
i Manguera sin abolladura ni ruptura | | 4 4 =
| Unidad de lubricacion instalada . / ~ '|
comectamente, % |
4
Punta rompedora bien instalada. pa
; Manigas bien syetas al equipo. ]
Salida de gases sin obstruccién.
El operador cuenta con proteccidn /}l
doble auditiva y diademas E.P.I.
_11 Carcasa en buenas condiciones. -/ | v/b
I' Regulador de velocidad en bien estado 4‘_
FIRMA
OPERADOR 1 # ‘é/
FIRMA
OPERADOR 2
L FIRMA
OPERADOR 3
FIRMA
OPERADOR 4
FIRMA
VERFICACION CONDICIONES DEL | OFERADORS | .
EQUIPO FIRMA
OPERADOR 6
FIRMA
OPERADOR 7
FIRMA
OPERADOR 8
INSPECTOR Al \G‘JIQ?.
INSPECTOR -
DE AUTORIZAR LOS TRABAJOS
RESPONSABLES DE : CARGO: < FIRMA:
Amonzanios usasos Y= \\ ol \r6ch (3 Preadente
¥ n
1 CARGO: FIRMA:
INSPECTORDE SST1  |NOMBRE: W\ﬁﬁm Q\QPS‘.QJ‘-
. et J . -
INSPECTORDE SST2  |NOMBRE: Lma Cﬂ;‘(mﬂtb CARGO: :[‘ru? SST FIRMA:
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OPERADOR 3 NOMBRE CARGO: FIRMA:
NOMBRE Jcm FIRMA:
NOMBRE: CARGO: FIRMA:
MNOMBRE: CARGO: FIRMA:
NOMBRE: CARGO im
NOMBRE: |CARGO: FIRMA:

C. Conforme / NC: No Conforme

an:l Fecha de correccién:
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PREOPERACIONAL TALADRO DEMOLEDOR VERSION L
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OPERADOR 2 NOMBRE: CARGO: sz
OPERADOR 3 NOMBRE: CARGO: gt
OPERADOR 4 NOMBRE: CARGO: o
OPERADOR 6 R 7 CARGO: -
OPERADOR § NOMBRE: CARGO: FIRMA:
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OPERADOR § -mz: i CARGO: .
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; . f' s PREOPERACIONAL TALADRO DEMOLEDOR VERSION 1
\ | FECHA 08-2024
FECHA: VALIDO DESDE: HASTA: CONSECUTIVO: 2
PROPIA AL LUNES MARTES | wmercoies | Jueves VIERNES SABADO DOMINGO
ITEM CARACTERISTICA CINCINA] CINCINAl CINCINALI CINCINAL C INCINA] C [NCIwA] C [ NC[wA
Conexodn neumnatica sellada /7| | ]
Pin para acople Ajustado | |
Manguera sin abolladura ni ruptura A wa
Uridad de lubricacion instalada P o |'
Punta rompedora bien instalada | - .--""J
] | Manijas bien sujetas al equipo. | -~
-. Salida de gases sin ObstrUCCIoN. — 4
El oparador cuenta con proteccion -
L doble auditiva y diademas E.P.I. J‘- ” ;.
Regulador de velocidad en bien estado ,/1
J —
FIRMA
. e ¥
OPERADOR 1 \ b l w
FIRMA
OPERADOR 2
FIRMA
OPERADOR 3 —
FIRMA
OPERADOR 4 Y 4 — —
FIRMA . 24
VERFICACION CONDICIONES DEL | O CRADOR S
EQUIPO FIRMA
OPERADOR 6 * —
FIRMA
OPERADOR 7 g
FIRMA
OPERADOR 8
INSPECTOR
SST1
INSPECTOR
88T 2 12
RESPONSABLES DE AUTORIZAR LOS TRABAJOS
RESPONSABLES DE

Lot aanos [ W okl G [ Rowclente

INSPECTOR DE SST 1 e qu Pod N
INSPECTORDE SST2  |NOMBRE: Lmu. ﬁzmﬂ%m :[:“5??52;(

| e MO[I\(@m e (ql_"‘

OPERADOR 4 MP‘LC'X‘?P’DH?”GN%{W ﬂ"[UDﬁN‘rE

OPERADOR § ;nm. LLJTS—" Ci)

— L

OPERADOR 7 mj‘m‘ U ma

OPERADOR § NOMBRE: J
PUNTO WMWAELEMFWW €. Conforme I NC: No Conforme
Fuera de Servicio  SI Fl:hldl:m
OBSERVACIONES: )
NOTA IMPORTANTE: La Inspeccion pre operacional debe realizaria el OPERADOR del equipo, en caso de necesitar ayuda adicional debe informarts al

inspector SST 0 Supervisor quien tomard la decisidn mas segura.
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[f_-‘_ﬂ ~— CODIGO
e ek G 1
¥ PREOPERACIONAL TALADRO DEMOLEDOR VERSION
- FECHA
MODELO

FECHA: VALIDO DESDE: HASTA:
PROPIA ALQUILADA LUNES MARTES | mercores |  Jueves VIERNES SABADO DOMINGO

ITEM CARACTERISTICA CTNCTWAL CINCTNAl CTNCTWAl C TNCTNATl CTNCTMA] C INCINA] C [ NCNA
Conexdn neumatca sellada
Pin para acople Ajustado
Manguera sin abolladura ni ruptura 71
Unidad de Iubricacion instalada A
comectamente.
Punta rompedora bien instalada = I
Maryas ren suetas al equipo.
Salida de gases sin obstruccion

El operador cuanta con proteccion
doble auditiva y dademas EP.L

-
I Carcasa en buenas condiciones. 9’
} Regulador de velocidad en bien estado | ./ f A A
/ + =3

Wi mi"?m-O'\ l-t ’“ ——

VERFICACION CONDICIONES DEL
EQUIPO FIRMA
OPERADOR 8 T

werecTon bt A dt A b £ dt fH At

AUTORIZAR LOS TRABAJOS mf't\:cip_{ b () s, 0. [, o

INSPECTORDE SST1  |NOMBRE: Mﬁq ﬁ@iﬁm Qﬁ&e SSAI FIRMA: v
wu?n:ur: NOMBRE: l—li‘lﬂ ﬁﬂ CARGO: gf_sg‘r FIRMA: ﬁi“%j
1/

OPERADOR 1 .nm: jQ_lllfe'@ 4 -mun:
OPERADOR 2 NOMBRE: gwgfo fﬁ?rﬂ-t-ﬁ _Jmna: ‘9,:{,-.-:4/’.

OPERADOR 4 NOMBRE: (| ﬁyﬂ@ﬂﬁm CARGO: ﬂ"LU Dﬁ;TE

PUNTO CO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR C. Conforme / NC: No Conforme
vera de Servicio Sl Fecha de correccién:

e i P —— —

A IMPORTANTE: La Inspeccion pre operacional debe realizaria UNICAMENTE el OPERADOR del equipo, en caso de necesitar ayuda adicional Gebe informarie al
inspector SST o Supervisor quien tomand la decision mas segura
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M. i“'- PREOPERACIONAL TALADRO DEMOLEDOR VERSION 1
. i FECHA 08-2024
et ik : MARCA: L MODELO
R VALIDO DESDE: HASTA: CONSECUTIVO:
PROPIA ALQUILADA LUNES MARTES | mErcoLes | Jueves VIERNES SABADO DN
CARACTERISTICA CINCIWA] CINC]WA] CINCINWA] CTNCTNWA] © INCIWA] C I NC|NA| C [ NCNA
Conexadn neumatca seilada | s l
Pin acople -
para . w_ /J-. | i L P | | 1 -
Manguera sin abolladura ni ruptura - | L ’j
i instalada '
ummw A 1“# ;| A
Punta rompedora bien insta/ada 1 |
Manias bren sujetas al equipo. = /"] I‘_,,...-
Salida de gases sin obstruccion. 1 = _ P
El operador cuenta con proteccion il A /'
doble auditiva y dademas E.P.I.
[ Carcasa en buenas condiciones. /_ A
Regulador de velocidad en bien estado 4
~
FIRMA
| oPERADOR 1 (y O, © \
FIRMA
OPERADOR 2
FIRMA
#mm:
FIRMA
OPERADOR 4 0. 25
FIRMA
VERFICACION CONDICIONES DEL | OTERADOR S
EQUIPO FIRMA
OPERADOR § &
FIRMA
OPERADOR 7
FIRMA
OPERADOR 8
| |
INSPECTOR f
$ST14 | \2y
INSPECTOR
| $ST 2 MZ J»“L - [L"l J"f

INSPECTOR DE 88T 1 ”! D “Lw—‘ mSS—I—m wﬁhﬂ
INSPECTORDE SST2Z  |NOMBRE: llr: Cﬂ.:?ﬂhﬂ Im ._’Iﬂf*f 557 |re fL"‘Z /{

ovenoons  fwowene: (O 1\ 1o eano: |
O G g, [ '
i ““MM a7,

T F=paxpAbER poutsy e AyuDA NTE

OPERADOR §

OPERADOR §

OPERADOR 7

OPERADOR §

PUNTO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR C. Conforme | NC: No Conforme
de Servicio Sl D m Fecha de comaccién: ¥

OBSERVACIONES: &
NOTA IMPORTANTE: La inspeccion pre operacional debe realizaria UNICAMENTE el OPERADOR del equipo, en caso de necesitar syuda sdaonal debe mniormane o

Irspecior SST o Supervisor quien tomard la decision mas segura
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O ol

FQuPo: MARCA:
FECHA: VALIDO DESDE: HASTA: CONSECUTIVO:
PROPIA ALQUILADA

CARACTERISTICA cINCIwA] CINCIwAl CINCINAl C INCINWA] C INCINA] C [ NCINA] C | NCNA
Conexddn neumatica sellada l fa
Pin para acople Ajustado ).l
Manguera sin abolladura ni ruptura w"": | I

Unidad de lubricacién instalada 37T 1 l

LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO

comaciaments.
Punta rompedora bien instalada

Manyas bren suetas al equipo. ”~
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FIBRAS EXTERNAS CORTADAS, DESGASTADAS, DESGARRADAS

cinta formando una U invertda La 1ension superficial resultants permite
que las fibras dafladas o los cortes sean visibles con mayor facilidad.
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Sujetar la comea con las manos separadas entre 6 y 8 pulgadas. Curvar la |
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1.2

Verificar gl tacto condicxén de las fibras. Continuar
CORTES O ROTURA DEL TEJIDO O COSTURAS

alko

B |[R|B|R|B|R|B| R
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1.8 [ Consultar proveedor o fabncante para determinar condicion dependiendo

18 PRESENCIA DE MOHO

1.10 OTROS
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23 HILOS FALTANTES
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24 QUEMADURAS
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FIBRAS EXTERNAS CORTADAS, DESGASTADAS, DESGARRADAS
Sujetar la comea con las manos separadas entre 8 y 8 pulgadas. Curvar la |
1.1 anta formando una U inverbda. La tensidn superficial resultante permite
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1.7 [ Puntos o areas duras o brllantes indican gafio por exposicion al calor o a A -~
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‘3 de la causa de la decoloracién.
- 19 | PRESENCIA DE MOHO ‘
1.10 | OTROS
2 BDETUIII“ :
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FIBRAS EXTERNAS CORTADAS, DESGASTADAS, DESGARRADAS

Supetar la comea con las manos separadas entre 6 y 8 puigadas. Curvar la
oma formando una U invertda. La tensién superfical resultante permute
que las fibras dafiacas o los cortes sean visibles con mayor facilidad.

| Verificar ai tacto condiicién de las fibras. Continuar procedimiento o largo | I!‘
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25 EXPOSICION A PRODUCTOS QUIMICOS 23R
26 | OTROS = i IR [ 1
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oma formando una U inverbda. La tensién superfical resultante permite
que las fibras dafladas o los cortes sean visibles con mayor facifidad.
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38 | OTROS Saer w ¥
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Iﬁl PROCESO GESTION
""}“-.._“ “ﬂ,‘_;-';' o FORMATO INSPECCION EQUIPO DE TRABAJO EN ALTURAS

FIBRAS EXTERNAS CORTADAS, DESGASTADAS, DESGARRADAS

CORTES O ROTURA DEL TEJIDO O COSTURAS

AJUSTE DE LOS MOSQUETONES EN CIERRES DE SEGURIDAD

ESTIRAMIENTO EXCESNO

ESLINGA CON ABSORCION
DE IMPACTO

DESGASTE EXCESIVO O DEFORMACIONES (DOBLADURAS, ETC)

26 | PIEZAS FALTANTES B

QUEMADURAS O FIBRAS DERRETIDAS P
Puntos o dreas duras o brillantes Indican dafio por expasicion al caloro a
PRESENCIA DE MOHO Y/O CORROSION EN PARTES MET

OTROS
DESGASTE EXCESIVO O DEFORMACIONES (DOBLADURAS, ETC)

AJUSTE DE LOS MOSQUETONES EN CIERRES DE SEGURIDAD

GRIETAS O PICADURAS
RESORTES (DETECTAR FALLAS)

= === e

MOSQUETONES Y MANUSTOP

FRENO AUTOMATICO DE MANUSTOP (HACER PRUEBA)

DETERIORO GENERAL

e =

e T

OTROS
PUNTOS DE APOYO DEL CASCO

GRIETAS, PICADURAS EN CASCO

QUEMADURAS EN CASCO

RAYONES EN VISOR DE GAFAS

CASCO, GAFAS,
GUANTES

ROTOS EN GUANTES

OTROS
NEFORMACIONES (DOBLADUR/ IC

PICADURAS, GRIETAS
PRESENTA DESGASTE

CORROSION U OXIDACION

FIBRAS EXTERNAS CORTADAS, DESGASTADAS, DESGARRADAS

CORTES O ROTURA DEL TEJIDO O COSTURAS _
AJUSTE DE LOS MOSQUETONES EN CIERRES DE SEGURIDAD

ESTIRAMIENTO EXCESIVO

DEFORMACIONES (DOBLADURAS, ETC)

QUEMADURAS O FIBRAS DERRETIDAS
PUNTOS O AREAS DURAS O BRILLANTES INDICAN DANO POR

EXPOSICION AL CALOR O A RADIACION UV.

CORROSION EN PARTES METALICAS

L Ul

PRESENCIA DE MOHO

3 52 B = eRRsRRiRE]

PRESENCIA DE SUSTANCIAS QUIMICAS EN PARTES METALICAS Y EN
LAS REATAS

CUENTA CON LA ETIQUETA DE CERTIFICACION S

SE PROTEGE DE LAS ARISTAS VIVAS DE MUROS (CONTACTO CON

SORDES CONTUNDENTES

. \

e
TheRbs

W J 4 94ev C:-mﬂ

MOMBRE DEL RESPONSABLE DE LA INSPECCION

tuleraddn

NOMBRE DEL RESPONSABLE S5ST
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. Cadga FT-SST 022
q 'ﬁl PROCESO GESTION Versidn: 1
T FORMATO INSPECCION EQUIPO DE TRABAJO EN ALTURAS Fecha Agosto - 2024
Sl Faga 13s2

= [Plecte 2 Joskeis |
RESPONSABLE DEL EQUIPQ: \)—"N\H‘-’i -

[MARCA / MODELO/ SERWL ~< L wvnag A{ 1 ¢St 4&'2&)47 hfﬂqum

FECHA O PERIODO DESDE HASTA ,. ﬂ“’L
DICION ELEMENTOS DE EQUIPOS CONTRA CAIOAS DE AL

= —

32 | _PICADURAS, GRIETAS

33 | DETERIORO GENERAL

34 | DEFECTO DE FUNCIONAMIENTO
35 CORROSION

36 | OTROS

ESTADO Margue las casillas con una B s ta parte del equipo a ubizar
EVALUAR AUSENCIA DE LAS SIGUIENTES CONDICIONES ! o ¥ g estd en buen estado 6 con una R para rechazo
L.II l:..’.t“l l.ﬂII ml.mm [ DIAT |
] TEJIDO O CORREA BIR| B IR RIBIR
FIBRAS EXTERNAS CORTADAS, DESGASTADAS, DESGARRADAS | b |
Sujetar la cormea con las manos separadas entre 8 y 8 pulgadas. Curvar la l |
1.1 | onta formando una U invertida. La tensién superficial resultante permite l // "l
que las fibras dafiadas o los cortes sean visibles con mayor facilidad. A
Verificar ai tacto condicion de las fibras. Continuar procedimiento a ko largo |
12 | CORTES O ROTURA DEL TEJIDO O COSTURAS | [__ 7 [
13 GRIETAS _ |
14 | ESTIRAMIENTO EXCESIVO 1 P =,
15 DETERIORO GENERAL l— ] A ST 1 A
.8 CORROSION O DESGASTE POR EXPOSICION A ACIDOS O |
PRODUCTOS QUIMICOS N oF - A
QUEMADURAS O FIBRAS DERRETIDAS
17 Puﬂmummmummm:nndtﬁa_wmmnimnl yé | I
radiacién UV. -l ! -l -4
DECOLORACION DEL MATERIAL
18 |~ Consultar proveedor o fabncante para determinar condicion dependiendo i | |
de la causa de la decoloracion. | -3 / A
19 PRESENCIA DE MOHO _l‘ Lr
1.10| OTROS | | A ri
2 COSTURAS f
21 CORTADURAS | | - ) % |
22 DESHILACHAMIENTO i
23 i HILOS FALTANTES . * t l ¥
24 | QUEMADURAS ¥
25 EXPOSICION A PRODUCTOS QUIMICOS '{ } i
2.5_‘ OTROS f | rs ’k 1
3 . ARGOLLAS EN "D", ANILLOS, HEBILLAS Y REMACHES _
31 | CONDEFORMACIONES O DESGASTE EXCESIVO _I [ r’ WA 7T

Senzrad st
ﬁ{ami:annrr
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5 Cogigo FT-SST @32
[%IJ:I - Versicn: 1
T Eet”y FORMATO INSPECCION EQUIPO DE TRABAJO EN ALTURAS Fecha Agosto - 2024
T T da
- 40 FIBRAS EXTERNAS CORTADAS, DESGASTADAS, DESGARRADAS
Q 41 CORTES O ROTURA DEL TEJIDO O COSTURAS
& <2 | AJUSTE DE LOS MOSQUETONES EN CIERRES DE SEGURIDAD
§ E 23 | ESTIRAMIENTO EXCESIVO
< o 44 DESGASTE EXCESIVO O DEFORMACIONES (DOBLADURAS, ETC) 1
55 25 | PIEZAS FALTANTES | | [
o E QUEMADURAS O FIBRAS DERRETIDAS ’
g 48 Puntos o déreas duras o brillantes indican dafio por exposicidn al calor o 8
2 46 PRESENCIA DE MOHO Y/0 CORROSION EN PARTES METALICAS
w 48 OTROS
50 Desgaste excesivo 0 deformacion
5 51 | Picadures, getas ®
g 5 2 l r I — e +: it +
< 53 Corrosion | .
E 54 otros
o
60 e ulllizan punios e andiaje cerficados o elementios estuciurales capaces

SILLA DE SUSPENSION

de soportar el peso y la carga que sea que les sea impuesta

Los componentes estan certificados (argollas, reatas entre otros)

Los componentes sa encuentran mmmﬁm. deformaciones,

LINEA DE VIDA

62 |apiastamientos u otros defectos. | |
83 Utiliza sistema de descenso auto-frenante, regulacion de deslizamiento
64 |Utliza cuerda de trabajo certificado
7.0 Se encuentra en buen estado
71 partes metalcas sin cOMpsion sin oxdo
7.2 Seguros y partes moviles it i
7.3 Desgasle exceswvo 0 deformacdn
BD , )
81 PICADURAS, GRIET :
82 | PRESENTA DESGASTE > ] I | |—1
33 N U OXIDACION = [ |
84 | FIBRAS RNAS CORTADAS, DESGASTADAS, DE SGARRADAS | | |
85 ORTES TURA DEL TEJIDO O COSTURAS ;
86 | AJUSTE DE LOS MOSQUETONES EN CIERRES DE SEGURIDAD |
87 | ESTIRAMIENTO EXCESIVO i | L
88 DEF IONES (DOBLADURAS, ETC) !
X QUEMADURAS O FIBRAS DERRETIDAS I
8.10 oU : D " i T
' EXPOSICION AL CALOR O A RADIACION UV.
811 ROSION EN PARTES METALICAS | B o | ‘
812 | PRESENCIA DE MOHO
PRESENCIA DE SUSTANCIAS QUIMICAS EN PARTES METALICAS Y [ I
813 | |
EN LAS REATAS - l
814 | CUENTA CON LA ETIQUETA DE CERTIFICACION _1 1 | R o ¥
TEGE DE UROS ( | !
815 |  BORDES CONTUNDENTES) - |
LUNES MARTES MIERCOLES | Jueves | viErnes | sAaBapo |pominGo
NOMBRE DEL RESPONSABLE DE LA INSPECCION — |
|
e . R — — wﬁm
& \ ‘@Jﬁ ‘ LUNES MARTES | MIERCOLES | JUEVES | VIERNES | SABADO |DOMINGO)
=\ \ e p I
NOMBRE DEL RESPONSABLE SST pindes. ! Bl el %\E‘
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Usuario:
mﬁm&'-n_l—l columna de ESTADO la condicién encontrada para cada uno de los aspectos evaluados.
[ NC= NO CUMPLE, N/A=NO APLICA il ;

1 |El andamio es metalico y tubular

Los componentes estan libres de oxidaciones graves
quupmdanmnur_zlumlﬂuﬁn

Las bases se encuentran niveladas, duras y rigidas

Ea;ﬂmhumuduwunnmwﬂm;m

certificacion vigente

La estructura es adecuadamente armada y asegurada

(los seguros son de fabrica y no improvisados)

El andamio esta sujeto a una estructura estable
{Wmuﬂmmawlnﬂ:}

; Los componentes son compatibles y se encuentran

| Josiia—.

g |L2¢ plataformas son resistentes, antidesiizantes y estan
mhmnmd_u{r&ohs,nlmhﬂ

| o Las plataforma estan aseguradas y sin separaciones (no
uduﬁnr_!} ) | |

10|E) andamio es amado lejos de lineas eléctricas
11Lcmﬂmm
12 |Cuenta con baranda intermedia

| 13|Cuenta con rodapies Sl

14 L;mm::mlﬂﬂann&doum
J""aﬂz“' =

15 El andamio se encuentra calzado, nivelado y anclado '
comreciamente en el suelo

‘ummummwmmmuﬁe

16 |orden y aseo sin arrumes, ni acumulacion de materiales

2
3

4
5

—

I3 e e

NOMBRES COLABORADORES CEDULA LUNES

ﬁ{am‘_. nnnnnn
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[cooico: Fr-ssT: 033

| = VERSION: 1
— e
. L INSPECCION ANDAMIO ESTRUCTURAL O ) et
| (,\_,J PAGINA: 1de2
Responsable: | Fecha desde: 4% 1&‘1‘
I 6n realizada por: i \.P\ Fecha hasta:

At 4e\S Ry

Usuario:

Tipo de andamio: ({—UEJEL@(J(\ Fctcagp

C=CUMPLE, NC= NO CUMPLE, NJA=NO APLICA

lluqun:nnunl"X"-nh:nlumnldiEsTﬁDnllwﬂlniﬁnmunmplnudlunudlluupnctmmm

El andamio es metalico y tubular

Los componentes estan libres de oxidaciones graves
que puedan mermar su resistencia

-

1

4 11 A4

Las bases se encuentran niveladas, duras y rigidas

certificacion vigente

r
El andamio es armado por una persona competente con

/]

(los seguros son de fabrica y no improvisados)

La estructura es adecuadamente armada y asegurada Vi

El andamio esta sujeto a una estructura estable
{api:::abhpamandanmdu?:umpusnm&s}

5 O

narh'ﬁcaduu

Los componentes son compatibles y se encuentran ‘:

anhﬁm“mmmm,anﬂdasﬁmntnym
en buen estado (No lisas, ni rotas)

Las plataforma estan aseguradas y sin separaciones (no
se deslizan)

__\‘L{—\_—I;,'..

L TR S (R
\

10

Jl';‘l andamio es armado lejos de lineas eléctricas

1

Cuenta con baranda superior

12

13

Cuenta con rodapiés

A

o

Cuenta con baranda intermedia .7
TA

14

La zona donde se realiza el amado se encuentra
senaiizada

15

El andamio se encuentra calzado, nivelado y anclado
comrectamente en el suelo

La plataforma se encuentra en buenas condiciones de
orden y aseo sin arrumes, ni acumulacion de materiales

y desperdicios

—

U.. 1002 5¢
M, Fia ' T Y =Y

PN

.ﬁ (VIO PluRar | B "‘J’-&]' LN /it
ﬁmm, L8 02) IHAZ

WECTOR 1 CEDULA LUNES

W HAURAE!

7 A\ 44
LUNES

NOMBRE INSPECTOR 2 CEDULA

[Livo fano | 124959229
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- cODIGO: FT-SST:033
= l Ivsnslou: 1
== INSPECCION ANDAMIO ESTRUCTURAL VIGENCIA: Agosto -2024
L o) ] PAGINA: 1de2
: Fecha desde: 1 - .
E: por: E N Fecha hasta: fm\ — —
‘ _ ! !! : .M)(on Tipo de andamio:
Altura: Usuario:

Marque con una "X" en la columna de ESTADO la condlclén encontrada para cada uno de los aspectos evaluados.
C=CUMPLE, NC= NO CUMPLE, NJA=NO APLICA

El andamio es metalico y tubular

Los componentes estan libres de oxidaciones graves
que puedan mermar su resistencia

Las bases se encuentran niveladas, duras y rigidas

Lol NN

El andamio es armado por una persona competente con
mrﬂﬁmuﬁnvig&nlu

La estructura es adecuadamente armada y asegurada
(los seguros son de fabrica y no improvisados)

El andamio esta sujeto a una estructura estable
{aphcabbe para andamios de 3 cuerpos a m.ﬁs}

Los mmponentes son compatibles y se encuentran
certificados

1
B
3
4
_5
8
-
7
8

.Lns plataformas son resistentes, unﬂdasﬂzuntuyutﬂn
en buen estado (No lisas, ni rotas)

|

I

I
Y

I

9

Las plataforma estan aseguradas y sin separaciones (no
se deslizan)

| 10

El andamio es armado lejos de lineas eléctricas

11

Cuenta con baranda superior

S

12

Cuenta con baranda intermedia

13

|Cuenta con rodapies

14

Laznnadﬁndeurualzaelnnmdnsaanmmm

15

J.“““""""G"“""‘la
El andamio se encuentra calzado, nivaladnyanda:h
commectamente en el suelo

16

L::platafm'ma se encuentra en buenas condiciones de
orden y aseo sin arrumes, ni acumulacion de materiales

y desperdicios

|_..\ AN
X

NOMBRES COLABORADORES

LUNES

—

MIERCOLES

{txd OV 1ec. :
sTininl=ellw ‘ =

“5 'm wiil l'."l":l

A S ‘.'-.‘/J/l!ﬁ!. VAT

(O =5ra7% 2R

. '-F'l-—-ll-‘-
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Responsable: WS (=) - Y Fecha desde:
Inspeccion realizada por: *f"f“li\ LOgsE Fecha hasta: TR,
o 4 s b Tipo de andamio:  Cey\ Picads A\ ¢

|Ihrqu- con una "X" en la columna de ESTADO la condiclén encontrada para cada uno de los aspectos evaluados.
C=CUMPLE, NC= NO CUMPLE, N/A=NO APLICA

El andamio es metalico y tubular

Lm-mmmﬂn estan libres de oxidaciones graves
que puedan mermar su resistencia

. 3 usbasummmnmnhahdm.mnnrﬂgm_
Elandmnhﬂamadnpumlpﬂmampmwumn
certificacion vigente

[La estructura es adecuadamente armada y asegurada
(los seguros son de fabrica y no improvisados)

El andamio esta sujeto a una estructura estable
[{Mmimmamlmh}

Los componentes son compatibles y se encuentran
certiicados

| mﬁa_t;m?asmmwﬂu.nnﬂdﬁltanmvuun l
I en buen estado (No lisas, ni rotas) |
9

Las plataforma estan aseguradas y sin separaciones (no l | I
Iludesﬁzln] y !
10 | El andamio es armado lejos de lineas eléctricas

11 |Cuenta con baranda superior r | [-
12 |Cuenta con baranda intermedia -

13 |Cuenta con rodapiés li
| d
|

14 La zona donde se realiza el armado se encuentra
sefializada

El andamio se encuentra calzado, nivelado y anclado ' -

correctamente en el suelo |

[La plataforma se encuentra en buenas condiciones de & vd) l
18 |orden y aseo sin arumes, ni acumulacién de materiales | | |

y desperdicios

| ! = e =k = ==

== )
£ - 4 AL~ LH E’.i niill iH AL Sy

WP p >
e - SADAA LUNES MARTES ERCOLE: JUEVES sasapo | pomungo | "N
PRV 8 L7 O A 7 O B I i N

o AnrE Ir
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[E;m ™~ cODIGO FT-85T-028
e r; -~ PREOPERACIONAL TALADRO DEMOLEDOR VERSION 1
EQuiro: 5. FECHA 028-2024
~ \alodro MARCA:  ( Hlermnain — [mooELo
:EC:k VALIDO DESDE: A1~} gurewer ee - 20724 st 7TeV 4124 CONSECUTIVO:
ROPIA [3<]
= Atotaoh: L0l (i MARTES | miercoues |  Jueves viernes | sasapo | oommco
CARACTERISTICA
CINC|nal € INC|NMA] CINC NA] C | NC 1A C [NC|HA] C | NCinA]| C | HC | WA
Conexién neumatca sellada B /1 o Yl A
Pin para acople Ajustada e = P J T /
Manguera sin abolladura ni ruptura P i = s - 1 )
Unidad de lubricacién instalada %
comectaments. v y -~ 7 Ve -
Punta rompedora blen Instalada /s . 7 /s =5
Manijas bien sujetas al equipo 7 Pl . 2 i
Sallda de gases sin obstruccidn o , - ) ’ Vs /
El operador cuenta con proteccion i ’ /] /1 "
doble auditiva y diademas E P 2 / A ] Z
o
Carcasa en buenas condiciones. v / & C: i rall
ra i
Regulador de velocidad en bien estado / / < 7
; /, y. 9 s .
FIRMA iyr . ’ .
N A 20 2 e A T
FIRMA o
OPERADOR 2
FIRMA
VERFICACION CONDICIONES pEL | OPERADOR3
EQuIPO FIRMA
OPERADOR 4
INSPECTOR
ssT1 EA\C e | i opdo | FMenoBael vt gl WA\ rAe
T 1
INSPECTOR / ﬂ M -
SST2 : M
RESPONSABLES DE AUTORIZAR LOS TRABAJOS N~
RESPONSABLES DE ; . RMA:
AUTORIZAR LOS TRABAJOS |MOMBRE: He clot’ Cavae A AN (é«.s ( clev& e . " JNA\_B
e
INPSECTOR DE SST 1 |NOMBRE: CARGO: . FIRMA:
gd&nﬂ%«. S P sst My oA
[:usp:cron DE SST 2 NOMBRE: LW\G Oﬂdiou\' 9 CARGO: Imsp "S5 FIRMA: ‘,,’.;.,«4/ /Z A
|memmn 1 NOMBRE: d\ N CARGO: ’)f ? FIRMA 3 7 -
omMERD
- Tz 7 |
OPERADOR 2 NOMBRE: CARGO: FIRMA:
OPERADOR 3 NOMBRE: CARGO: FIRMA:
hOPERlDOR 4 NOMBRE: CARGO: FIRMA:
PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR C. Conforma / NC: No Conforme
Fuera de Serviclo  SI ] no[ X ] Pci dé consonion:
OBSERVACIONES:
NOTA IMPORTANTE: La inspeccidn pre operacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo, en caso de necesilar ayuda adicional debe informarie al
Inspector SST o Supervisor quien tomara la decision mas segura
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- e cODIGO | Frssroz
=h i PREOPERACIONAL TALADRO DEMOLEDOR VERSION 1
&R F FECHA 08.2024
EQUIPO: Jalad o MARCA: (3 hend . [MODELO (' anG 61_%6
FECHA: [vauoooesoe: A 4141144 [hasta: 4 sl 447 4 CONSECUTIVO:
PROPIA [R 4" aquiaoA [ Lynes MARTES | MIERCOLES | JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
ITEM CARACTERISTICA =TrcTwal c TRCTwA] [ Wc]wa] C [ NCc]Na| € Jnc Al C TNCTwA] C [ NC WA
Conexion neumatca seliada _ A T P ya | 1,
r L
Pin para acople Ajustado I - /
[Manguera sin aboliadura ni ruptura /[ |7 7| Cal 2 r/
Unidad de lubncacion instalada — /-’ /4 1
correctamenta / / / /
Punta rompedora bien instalada / A - /7 /] ’ i /’ /
|manijas bien sujetas al equipo. I - ] Pl — r/
Salida de gases sin obstruccién. [ 7S P || / [ l o {J
El operador cuenta con proteccion A
doble auditva y diademas E.P.I. / /, : ]
Carcasa en buenas condiciones. l : / A
Regulador de velocidad en bien estado | | [ = o = o
| L~ o / 4
- L= A
OPERADOR 1 s v 5
OPERADORZ | —— &Oy W 5 P A a
— S 711/ | 70 2 I
VERFICACION CONDICIONES DEL | OPERAPORS L b
EQUIPO FIRMA 4 / ‘/
OPERADOR 4
INSPECTOR N
st | — | v\ttt el e oe decr e hadege
e[| | — — — || [
RESPONSABLES DE AUTORIZAR LOS TRABAIOS e
RESPONSABLES DE % | : 2 P
AUTORIZAR LOS TRABAJOS [NOMORE \ A\ eCl ¢ Gy AN cArso: 1 pnel e -’l”F: \nm i) b—ft/)‘
A} 3
OMBRE: CARGO: FIRMA:
INPSECTOR DE SST 1 NOMBRE: 4 \ones  OC de. i e oSy ‘ ! \-q\(etq‘oc—j e
| T
linspecTor DESST2 NOMBRE: L\m CCIJ LQG o cARGO: “Tyag p- SST \nm ; GJ/"/ ,é’ .

ol g g flrscons P eddndoy e 2 ZZC

OPERADOR 2 Nmsnt:@om‘:/ ﬁbq?’@cﬁ\—h CARGO: 'Aju/\/ \"M%QW\

OPERADOR 3 NOMBRE: %”'O }7 O 7 CARGO: %% - d
OPERADOR 4 NOMBRE: /-{p/—cg‘ CARGO: SO f"d ol \ mw,/g //6/'//

PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR C. Conformo / NC: No Conforme
Fuera de Servicio Sl - nvo[ ] Fecha de correccion:
OBSERVACIONES:

NOTA IMPORTANTE: La Inspeccion pre operacional debe realizaria UNICAMENTE el OPERAD
inspector SST o Supervisor quien tomard la decisién mas sequra OR del equipo, en caso de necesitar ayuda a3<:onal ede Nformare &
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INSPECCION ANDAMIO ESTRUCTURAL

lcODIGO: FT-8ST: 033
VERSION: 1

i S VIGENCIA: Agosto -2024
& [PAGINA: 12
Responsable: (S AR ,ﬂcﬂl-d& Fecha desde: 1 f,( 171119
Inspeccién realizada por: f;‘fuu-ga(\ '?qstu as Fecha hasta: A6 l4 1 I ’24
Altura: 2 A X vl Tipo de andamio: etocAnal  ceih AcadS
Usuario:

Marque con una "X" en la columna de ESTADO la condiclén encontrada para cada uno de los aspectos evaluados.
C=CUMPLE, NC=NO CUMPLE, N/A=NO APLICA

T T | ST T T T TR T P T AT | S ETTT  ET - e [ s [ Anenassnany | e -—-u--,_;«rr- R
: Lo : MARTES  |MIERCOLE -Jusvss’ VIERNES | SABADO | ENGORRS I
ASPECTO EVALUADO (USO) LUNES | | i r ERCC .3’ EVES) | VIERNESE | A A8 IR e
S JAH, i FCTHCTNAl CNC WA | CNCNA |CNCNIA| 'CHCNAT | CHCIA I CHCHA |
1 [Eronae ' AT ||
El andamio es metalico y tubular L / ' ! ”
5 |Los componentes estén libres de oxidaclones graves P ' j H ! I I {
que puedan mermar su resistencia f_—
3 [Las bases se encuentran niveladas, duras y rigidas /] - ' ’ , _— ,
El andamio es armado por una persona competente con i /] ' ’ /
4 | centificacion vigente - /] ! -~ A
5 |La estructura es adecuadamente armada y asegurada i 1 l P! /
{los seguros son de fabrica y no improvisados) /] >
s B andamio esta sujeto a una estruclura estable I g / /
(aplicable para andamios de 3 cuerpos a mas) L~ 7] a
7 Los componentes son compatibles y se encuentran £ / = y Ve
certificados - a
Las plataformas son resistentes, antideslizantes y estan - A /
8 en buen estado (No lisas, ni rotas) L1 / 7
Las plataforma estan aseguradas y sin separaciones (no n ¥ /
9 |se desizan) I #] > N
10 |E1 andamio es armado lejos de lineas eléctricas LT = y /
[ Y -
11 |Cuenta con baranda supernior 2 A /]
12 [Cuenta con baranda intermedia ] 21 i 7 /
13 [Cuenta con rodapiés L o / /
4|18 zo0na donde se realiza el ammado se encuentra = y /
14 |senalizada P v -
15[E' andamio se encuentra calzado, nivelado y anclado L 4 i 7
correctamente en el suelo J A s
La plataforma se encuentra en buenas condiciones de / U /
16 |orden y aseo sin arrumes, ni acumulacién de maleriales 21 A Ve
y desperdicios /
NOMBRES COLABORADORES CEDULA l LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SARADD DOVENGD | comewtwm Pe b e
i S — =
Pascas| Heldoet—— Hﬂj%fﬁ%‘ A for -z
] ~a [ o 271 619 AL Pyl <, 74
A 7 (96 CH TS —1 — A= - VP e V) ol
i (A cfiale 7 ¥ — 7 .
NOMBRE INSPECTOR 1 CIouLa LUNES MARTLS MIERCOLES uEves VIERNES SARADD DOVENZD 3
SAUD
| w\eosste | IMMBYCIBI——— oo [l ey SodSe pi\Ced e LA 2
NOMBRE INSPECTOR 2 CEoULA LUNES MARTES MIZRCOLES JUEVES | VIERNE SARADO rovGD | TN T
- ST
o (a0 | ogsezsd| —— |—| —— | —— | —— [I= £ ' .
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- . [ CODIGO | Frsstoz
==l & PREOPERACIONAL TALADRO DEMOLEDOR | VERSION | 1
o 7 | FECHA  , |  o02-202¢
euro.  Yalodeo MARCA:  NZod Lt [MoDELO 6ol
FECHA: [vauoooesoe: 12444 11 4 [HasTa: 1] q:{( 4174  |consecutvo:
PROPIA [N ALQUILADA LUNES MARTES | MIERCOLES | JUEVES VIERNES | $ABADO DOMINGO
EM CARACTERISTICA C INC]NA] € [NC]NA] C JNC]na] C INCIWA] € TNCTWAT C TNCTNa] C | NCINA
Conexién neumdlica sellada . A [ - ’ [ 4 f I /f -~
Pin para acople Ajustado / P J /f f v |I - | W
Manguera sin abolladura ni ruptura ’ i ’ ,J ,.J [ ]l <
- rd e # ~ 4 ’ /
Unidad de lubricacion instalada
correctaments / - /, J /I
Punta rompedora blen Instalada. / o I , - l o !
Manijas bien sujotas al equipo. ) " . < i £ —a {
Salida de gases sin obslruccion, / £ /] 7 e A= ]
El operador cuenta con protoccidn / 7 Vs / é =~ / |
doble auditiva y diademas E P.I. L y L - -
7/ g /7 "1 7 *
| Carcasa en buenas condiciones 4 A /1 A A .‘
Regulador de velocidad en bien estado / 4 / / s [ ;
Z = . 2 '.
FIRMA '
OPERADOR 1
orgRADOR2 | — = =
FIRMA
VERFICAGION CONDICIONES DEL | 0T ACOR3| -~ lkol
Fauipe oPERADOR S | — 4 q<E) f— ‘
INSPECTOR :
ssT1 4\ e P htderd e |AAN 1ol | cot Malowpre | —
1
ms;:ﬂﬂ“ —_— IL»/;M% Lzﬁlﬂ"’/ﬁ\“ M/&
RESPONSABLES DE AUTORIZAR LOS TRABAJOS -
RESPONSABLES DE — \cmo: \muu: _N é \
AUTORIZAR LOS TRABAJOS Be UeA Gaiton ol aMe
INPSECTOR DE S5T 1 NOMBRE: tees O %L \camo; ol o) \nm; lea th;v‘- \
Ilusrsc'ron DESST2 NOMBRE: I-‘WA CﬁS ‘ atio |carco: T nsp- SsY \rm M éi . \
{operanor s uouus:'j:rg sé Sl A &5 llcanco-. /_) ’. { A \nm" *ﬂs) \
OPERADOR 2 NOMBRE: L uis T ( tj c lcanco: ﬂ
OPERADOR 3 NOMBRE: :
OPERADOR 4 uounns_-n t‘gxﬂ NOE 2 tlow I'Lo‘-‘ CARGO: ﬁ({ JDA ,.J']'E /Q(_l‘_’\
PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR | C. Contorme / NC: No Contorme

- vl ]

Fuera de Servicio 51
OBSERVACIONES:

‘ Fecha de correccitn:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccién pre operacional debe realizaria UNICAMENTE el OPERADOR del equipe, en caso de necesilar ayuda adicional debe informane
Inspector SST o Supervisor quien tomara la decisién mas segura

S
e

2 30
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‘b‘

J PREQPERACIONAL TALADRO DEMOLEDCR

L

cODIGO I rr-ssr'aza—’
VERSION | f |
1

'L

Ry FECHA | 082024
EQUIPO" /I_GIUC}"O . |MARCA: UL‘{T ~Maun !“OD',ELO < RHK Al
FECHA [vaupo oesoe. A4 - Moviembre - 202U [masta:  AQ[A4] 7 q [consecumvo:
PROPIA [ ] aguias [ ]| ues MARTES | MIERCOLES | JUEVES VIERNES SABADO ’ DOMINGO
ITEM CARACTERISTICA C [NCIwa] € [NC[wa] € [NC|wa] € [NC[mwa] € [NC[wa] € [NC[wa] © [NC]NA
Conesien neumanca seliada v J /I _I v 1 I r [ J |~ | |- | <1 | |
Pin para acople Ajustado 4 j I ’/I ] ”'] I ,r’ I ',,I I /r '
Manguera sin abolladura ni ruptura rd i ' I J ] ' , I I |[ II ' _[ I /' I
Unidad de lubncacién instalada 7/ /J J / [ = I .-—I { I j I /I
correctamenta »
Punta rompedara bien Inslalada o P || f ' [ l [ f"[ 1 ' J ’ 7
|Mam|u bien sujetas al oquipo rd J f /r ] 1' /l ’ II /r 7
ISnw: de gases ain obstruccion ; 4 l [ , i ll ] J ~
|€1 operador cuenta con proteccien / 7 / /! ’ /l - 71 S
doble auditrva y diademas E.P.I o~ ~ =
Carcasa en buenas condiciones / e /r /7 A )
Regulador do velocadad en bien astado A £ //2 ;” - 1 {_.‘ -
> T 7/
oriison | (Y | G 22| (e A
orerAbOn2 }'{l Wewn olsveve
FIRMA // s
VERFICACION CONDICIONES DEL | OPERADOR 3 7?/14 @i /
Fauipo opERADOR 4 | —F
INSPECTOR
SST1 R AR 1
it dey £l dot A bt £lda £t £\ dn FlI 7
RESPONSABLES DE AUTORIZAR LOS TRABAJOS
R s [ eor otz [ Pesdute . P~ (>
|inpsecTor pE SST 1 NOMBRE: vablomn. e, CARGO: e lnm; ‘1—‘»1.‘ s !
INSPECTOR DE SST 2 NOMBRE: L\ fa Ao cARGo: Tnsp. ST \ﬂm w Z )
OPERADOR 1 maz@ [ .(1,4 ) ‘é]ﬂ 9 CARGQ: 5 [ ’ \nm;"-_-w; 2 -
: 7
OPERADOR 2 NOMBRE: Dll\re\ru‘) CARGO: H i 8 FIRMA: O [ﬂ N OMLeD
OPERADOR 3 NOMBRE: g :r ) ol CARGO: hUu don“"tﬂ FIRMA: é /’ﬂa/é
OPERADOR 4 NOMBRE: W ,,o-_“é‘l [cARGO: A | FIRMA: /
PUNTO CRITICO QUE INAIABILITA EL EQUIPG PARA OPERAR C. Contarme / NC: No Conforme
ISR 8 Sarvicto Al :] NO E:! l Fecha de correccién:
OBSERVACIONES:

NOTA IMPORTANTE: La Inspeccién pre operacional debe
Inspector SST o Syperyisor quien tomard la decisidn mas

segura.

realizaria UNICAMENTE el OPERADOR del equipo, en caso de necesitar Byuda adicional debe informarie

"
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~ - | coDIGO J FT-S5T:028
Erm | PREOPERACIONAL TALADRO DEMOLEDOR VERSION | 1
& 7 FECHA [ ce2024
£auPo. \alod MARCA: Mok ta [mooeLo fc?q /154 A%
FECHA: dmjgo peESDE: A4 - Poviembyeg - 2074 [nasta: 431414 [ 24 [consecumvo:
PROPIA ALQUILADA [ ] LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
ITEM CARACTERISTICA CTwC]WA] CINC]WA] C [NC]NA] C [NC]NA] C TNCINA] C [NCTNA] € [ wc [ wa
Conexion neumatica sellada P ! i 1 | '/J | 171 | == L | =
Pin para scople Ajusiad 7 | A P [ ]
Manguera sin abolladura ni ruptura P " - I [ J J il
Unidad de lubricacion instalada 4 = /I J P I ! 2 l A
correctamanta. W _ -
|Punta rempedora bien i 7 A -] /’ | i 4
Manijas bien sujetas al equipo. i |l ,I l 7z [ l ;
ISalidl de gases sin obstruccién, 7 - =i , 7 |' |l Vs J
|ETop ta con p 10n 7 o - I /7 e
dable auditiva y diademas E.P.I. - P =
Carcasa en buenas condiclones v A /’ , Vi /‘ A
Regulador de velocidad en bien estado |/ /| | J rd ] o
h [ AL 1A /],L )L -l-(f 4
z 7 / Z 77
OPERADORZ. JW /% 3 ,fz, ﬁ :
FIRMA . sl §
VERFICACION CONDICIONES DEL | OPERADORY %(‘(@ ol MEVO 0 he w}W evelN\neQ —
RaneRe ur:mk 4 —t é/_éfé /%M/Z / s Ny % éﬁ/@;
e — il e P4 o\ LoD~ t—*‘t{b?l e 4 Mf.rﬁ‘! ===
e | WA b fo b £Vt £ldot 2 B £
RESPONSABLES DE AUTORIZAR LOS TRABAJOS
:5?32.";.’1’ 108 TRABALOS |NOMBRE: l—-{ .‘:Jn:.r ecu' Wi (CARGO: gt’_s a.l‘,[et/\" e - e - a"'l{(;) .
INPSECTOR DE SST 1 |[NOMBRE: L ] ‘&1.)\ ML c‘““;m‘;‘ﬁ S: FIRMA: ‘—{‘\SM G—g}.{,
INSPECTOR DE SST 2 NOMBRE: L\M (_\asl S0 CARGO: ~Tins p- SST |reaa: ) Z .

NOMBRE: (ﬂ”"}‘? Gﬂ""fﬁa

CARGO: O ; . 1/1

o G

OPERADOR 1
OPERADOR 2 NOMBRE: 2 4 ; M; Z; )?f CARGO: %g FIRMA: /} =
(OPERADOR 3 NOMBRE: !LUU "F C\ - Q cARGO: A)'(Ucbl’\*\‘-’ \nm ({”@
OPERADOR 4 NOMBRE: (&« He ,J(LH_,L{ CARGO: A f-i{[})ﬁ NT E lnm

C. Conlorma | NC. No Conforme

PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR

Fuera do Serviclo sl

- N0 (3]

l Fecha de corrocclén:

OBSERVACIONES:

NOTA IMPORTANTE: La Inspeccién pre op
I tor SST o Supervisor quien lomaré la decisién mas segura

| debe r

hizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo, en caso de necesitar fyuda adconal Gebe Itormane al
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ICODIGO: FT-85T:03)
= VERSION:
==l INSPECCION ANDAMIO ESTRUCTURAL ASION: 1
ot VIGENCIA: Agosto -2024
:"'l_f"‘ PAGINA: 1deo2
Responsable: Ul OxEfve Fecha desde: 12(111¢ §
Ll
Inspeccion realizada por: fijné.'\ ?C[&(u as Fecha hasta: 4G l4 1 I 24
Altura: 22AdE P X el Tipo de andamio Edroctral  eih Acads
Usuario:
Marque con una "X" en la columna de ESTADO la condicién encontrada para cada uno de los aspectos evaluados.
C=CUMPLE, NC= NO CUMPLE, N/A=NO APLICA
S St C S e e e T e T — - —
ASPECTO EVALUADO (USO); LUNES [ MARTES !mcm[ JUEVES | VIERNES | SABADO | DOMNGD ‘
C|[NC|NA . CNCNA CNCMN/A |CNCNAJ CNCNA CNCMNA ] = CHCWNA =
/
1 |El andamio es metalico y tubular A /} / l 7]
Los componentes estan libres de oxidaciones graves o
* que puedan mermar su resistencla “ 2] o ]
3 |Las bases se encuentran niveladas, duras y rigidas L~ ] i o /
El andamio es armado por una persana competente con N /] T /
4 | centificacion vigente - /| - A
5 |La estructura es adecuadamente armada y asegurada ’ _t /
(los seguros son de fabnca y no improvisados) - ya p.
¢ |1 andamio esta sujeto a una eslructura eslable u / /
{aplicable para andamios de 3 cuerpos a mas) %4 /T L/
Los componenles son compatbles y se encuentran
7 |centificados L /] /] l
Las plataformas son resistenles, antideslizantes y estdn - Ve ( \
8 en buen estado (No lisas, ni rotas) L / /
Las plataforma estan aseguradas y sin separaciones (no r /
9 se daslizan) L] \ i \ - b J
10| E1 andamio es armado lejos de lineas eléciricas L SEPFEN [V i
7 -
11 |Cuenta con baranda superior s l 4 l l \ \ /\ \ \
12 |Cuenta con baranda intermedia I \ ‘ u* ‘ ‘ “] \ ‘A \ \ \ \ __\
15 |Cuenta con rodapiés AT HMAT14A 1L 1 1/
La zona donde se realiza el armado se encuentra (/\ \ } L& \ \ /L \ \ /\ \ \ \ V \
L |sefalizada Pa
[E1 andamio se encuentra calzado, nivelado y anclado f \ J 4 74
15| correctamente en el suelo J y \
La plataforma se encuentra en buenas condiciones de ,
16 |orden y aseo sin arrumes, ni acumulacibn de materiales 7
y desperdicios
NOMBRES COLABORADORES CEDULA LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES \ VILRNES \ SABADO \ w\ Comewcn n-\
¢9 ?l'——’ 24 = : \ / |
A e K 3. 74 1
S = /S S L i e 1
? ¢ 4 "  |— | | N ! |
NOMBRE INSPECTOR 1 czoula LUNES MARTES | MIERCOLES | juEvES vienes | samao l m\ Sl |
pleesde | NMURCBI——— t\ook vt oy Pl o0 \Corde RNOGq — 7|
NOMBRE INSPECTOR 2 CEDULA LUNES WMANTES | MiERCOLES RS s | l i 1 P \ w-_:\::‘ ]
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CONSORCIO INF

RAESTRUCTURA A&V

ONAL DE PULIDORAS

INSPECCION PREOPERACI /

ik - A
PROYECTO: "‘~
PROVEEDOR. E‘Y}j N e Aushag
ACTIVIDAD; A
SOAA Coiredle el Tua .
. 2 [ & T MIER —5 1 ™ | B __"_H:'—'——
ESTADO (B: BUENO - M: MALO) LUNES | MARTES L ————g ﬂ w1 8 = ——
Estado d —— B [ My B " |
Estag el;onex:onas eléctricas (cable, extensiones, tomas) .-—--—-—‘L _-—-—--—-""—{"
stado del interruptor de encendido y sy sequro : "'_;— z | ~ P i
Estado del accesorio portadiscos — | e 1T P f—
Estado del mango / =1 ] | = il /
Estado del cuerpo TR ‘L — —_7‘5 _....--—-—,—w"""""" -~ /
| Estado accesorio RPM (8500 - 15000) 7 — Y . . Y g /
Estado general de la gula y la guarda 7 — sl I v ” 7
Estad.o general pulidora {fisuras, ruptura, etc ) [ - _———-—-—-—-'—"' — 1| =
Condiciones de orden y aseg — ~ 7 —FRMA ___FIR FIRMA____ FIRMA
NOMBRES FIRMA FIR FIRMA
73 Ya 7P - q—% o e =F 7
Deuni] Eolipe !?:DS-(:C{'\Q @50 oA — |/~ Z A = /L—
L= /S 7 " B
/ e —— __"___7 / ‘/ —
7 a —
// £ ==
- T s T A s ek -—%——
Vo. Bo SUPERVISOR DE SST e ol R e = | o A0 2
Vo. Bo SUPERVISOR DE SST e m——

OBSERVACIONES: |
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-85T: 028
= CONSORCIO INFRAESTRUCTURA A&V it e
6 i Agostn-2024
K INSPECCION PREOPERACIONAL DE PULIDORAS
PROYECTO: | Valacw de Jughea UBICACION: [ ~Tgre B -\
PROVEEDOR: AYV SERIE: o306 2 36T
Actvioad: Tl Tty ‘ MARCA: 0AC hend
SEMANA DEL 11 [ a1 AN | DE Noviembre l\;ego 24 VIERNES SABADO DOMINGO
ESTADO (B: BUENOD - M: MALO) ' LUNES MARTES mencou.s: ;ua 3 : = =T u ] ™
U i B M B M B ) :
Estado de conexiones eléctricas (cable, extensiones, tomas) | [ 7 - - o
Estado del interruptor de éncendido y su seguro = sl — - ‘//-1 "
|Estado del accesorio portadiscos e - - =
Estado del mango = 7 Y = = e =
Estado del cuerpo = ~ V4 ] o= — =
Estado accesorio RPM (8500 - 15000) —~ - 7 - =
Estado general de la guia y la guarda Pz i 7 _ - e =
Estado general pulidora (fisuras, ruptura, etc)) 7 P 7 ':" o =
Condiciones de orden y aseo 7 = ¥ ] = = H:mMA
= NOMBRES FIRMA FIRMA FIRMA FIRMA o FIRIIZ OIFS;: »
LW EM oy P : F !!525 \cewg [Ohue LU0 3
. SN O_. 5 9 7 A= /Z/P ;/.'Eiﬂ,?\
ase Ir(de-—~ S A 7 z—7 | 7 o 777
{ - = = Z 7 : ,
— : 2 - Pz iz
Wk h':\ ™ iﬁ(\a A-k‘] ‘(Nht/\'\ﬁl {m:/ eanthol
RLEXAND E i&%dﬂ{.‘)(—f I ie/a %) . i 99 ?&{W =
aSe ! 07 g i e —— : = ¢ 7 [N
Seat Dhanua ooy (. aonua (Parso0dlin Paeio B Soe N G,FIL.\..;omm e
Y’O“ SOMA_ AL YED < lajw AION saefiA | ALoy Sa0enfloN 4pRR1D pr—
Vo. Bo SUPERVISOR DE SST —— . Mulectde M\P% — q“‘mﬂ P
Vo. Bo SUPERVISOR DE SST g (koo Jug Bifypo|dwa (ostaidiva ollva Caslod|wa (alogo Jiw Louric
OBSERVACIONES: |
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———#
[
' <_.:_--_,-;,> : FORMATO DE INSPECCION PARA EQUIPO DE SOLDADURA
ACTIVIDAD: S\ ey MARCAR CON UNAX _ [B:BUENO|R:REGULAR _|M:MALO |
CONTRATISTA: (NS ’\N L PROPIO ALQUILADO |
o Anl 7 [
MARCA Y SERIAL: WeXY  CN YA — - em |7 A1 ARG A [ ALY ’1-‘::"’::' ﬂ.gml —
TIPO DE VERIFICACION TITEM BAM | BRM BRM BRM Z z 7
Cable Pl % G '?6 3 A / J
porto electrodos / % % A / |
ESTADO MECANICO clavija / —2 7 A |
pinza de tierra / "6_ Ib ...b 6 B
interruptor A = - W 7
%?” AL RS Lcpl |—" (A | 7 '
INSPECCIONADO POR: i =7 =
o M |
INSPECCION S5T 1 Nombre: A\ ep0-Sie —  |[Mag~ \-«"ﬁ:aocqc wcgjlx_ l»«,b%s ,!
INSPECTOR $5T 2 Nombre: Lo (aslais |—— ) —
OBSERVACIONES - ACCIONES CORRECTIVAS
APROBADO CON RESTRICCION: 2
s X1 NO ESTADO
PROXIMA REVISION SEGUIMIENTO.
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mhs)
S
P

e

PROCES0 CESTION
TURAS
FORMATO INSPECCION EQUIPO DE TRABAJD EN AL

CM\F‘""I [ F

m——‘-
MARCA | MODELOv LAY
*ECHA O PERIODO DESOE rasTA ] .
19 RIS o s s
CONGICION LLEMERTOS OF LGQUIFDS CONTIA CAoAS DL won con e e R pa —pAT
las A con una
EVALUAR ESTADO | M stt on buen .ﬂnm_ﬂm 7 O S DA E]
AUSE f—
NCIA DE LAS SIGUIENTES CONDICIONES pRE | POST 1 [0 _‘-.;-‘]Ti"'n" pleiB it
: 5 [n 0 B =
T s oo e TEID0 0 CORALA — = B ‘A
THRA; =
e o e BAS CORTADAS 01 SGASTADAS GESGARRADAS 2 4
" Nl forms ™ O 138 Niancs smparndas snry By 0 pugnoan Curnvar la ' "
m‘hnUM|u;‘umm L tonsion superficial resuitants permia .._~--"_£'-_ —
Vorrions o 4303 0 103 cOMes soan viaiblos con mayor taciidod | C
T | CORTE S o i do s fivas_Contiua procodimonto a o 8 VA it
CORTES O ROTURA DEL YESI50 6 EoSTORAS - ..--v______._._-.7 ot —r
Eim —Ei-h-“—n?_________ STURAS —"1 --:, __A__
[ - = = L~
14 | ESTIRAKNENTG EXCESNG — A 1T 14 -
18 DETERIORD GENERAL | 1 | { ’ [
18 | FRODOSION O DF SGASTE FOR EXPOSCRON A KGO0 O |4 ai
—{__PRODUCTOS QuiMicos 1 4 !
. 0:‘:["“““"“3 O I'0RAS Df RRE TIDAS K _.._.-/ -t"
- - F—
i o:;m 9ures o brilanios macan 02l por expasadn il color 0 A '__.._...,___—-—4/-— /‘F— /r B
‘e __g%ngcw____wm et —A -
suitad | I
or g z ¥ 4
g 04 |a causn do ln o P SeiRTener CONGONN deperdenco G111 | -
19 PRESENCIA DE MOHO m ‘——'f-——-—' -
110 OTHOS — et
2 _ HE=S i =
TOSTURAS m
21 | CORTADURAS L — e
[ 3 Vi -
22 DESHILACHAMIENTO [ 4 4 1
23 | HILOSFALTANTES | z z —
24 | QUEMADURAS I:' ZARERE
25 EXPOSICION A PRODUCTOS QUIMICOS - LL /
28 | OTROS REMACHES : 4
3 ARGOLLAS EW 07, ANILLOS, HEBILLAS Y REMACHE -~ T T E
31 | CONDEFORMACIONES O DESGASTE EXCLSIVO - yd X
32 | PICADURAS GRIETAS /A yd L4
33 | DETERIORO GENERAL /A A 7 A 1A
34 | OEFECTO DE FUNCIONAMENTO / 1y
35 | CORROSION 7 (4
6 OTROS
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= Cooqo F1-851 O
_ &k PROCESO GESTION M
- - veoy
o= FORMATO INSPECCION EQUIPO DE TRABAJO EN ALTURAS Fecra Ao 721
z 20 | FIBRAS EXTERNAS CORTADAS Drecagt = r Va
o ADAS DESGAHRADAS = —1
E 41 CORTES O ROTURA DEL TEJIDO O COSTURAS <] — }— :——* EE S
o 42 | AIUSTE DE LOS MOSQUETONES EN CIERRES OE SEGURIAS —1— 1 lA4—+—1
a5 43 | ESTRAMIENTO EXCESIVO =l T
< 13 | DESGASIE EXCESVOOD = 4_—7 =
P EF ORMACION [ 1A=
332 15 | PIEZAS FALTANTES ONES IDOBLADURAS. €YC) / — ’-;-_..—-—---—
gg 45 guelmoumsnrlams DERRETIDAS / - ,J'
wntos 0 A7eas dutas o brllantes incican da, / ] ——1T
é 46 PRESENCLA DE MOHO WOCORROSMN“EQ::A;‘:?MKW oa -—-'-—":Z_____,_«_..-
) OTROS SMETALICAS __.—--7 - —
5 50 Dasgasts excesivo o deformacon A - _:______.... 1
51 Picacuras, grelas i -_'/1 ./7- f'..——-{:-'—
£ 5 L1 1 ]
ﬁ 2 Seguros y partes méviles A V4
= 53 Corrosen =2 = # -
2 A TFT |
g 54 atros I ! —‘r
 —— pr)
S @ uliizan punios ce o 4
60 ] [ esnciurales capates " / | ——
3 —l’MM‘_EMmmmuM . /;----"“'“""'F
2 81 |Los componentes estan certfcados (argolas, reatas entre ofros) /| /_____?__.,.__—---‘
g g2 |LO% COmPOnentes & encuentran ibre Ge oxdos, POANced, deformacones, 4 A A / 1 —
= eplostammentos u otros defectos B
a ,
a g3 | Unleasstema ce dascenso auto-Fenants, egulscon de desizamiento 1 A _Z'/‘/ I
C :‘ /
64 |Utizs cuerda de rabao conficado A1 |/
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E 577 CORROSION EN PARTES ME TALICAS 7 =
812 | PRESENCIA DE MOHO 7 y.
PRESENCIA DE SUSTAN OTMICAS EN PARTES METALICAS Y 7 7
813 | EpLAS REATAS i !
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FECHA O PERIODO DESOE HASTA I\ A4 4 Cnb o
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72 | Seguros y panes mowies Va3 / |
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Sujetar la comea con las manos separadas entre 6 y 8 pulgadas Curvar la
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que las fibras dafadas o los cortes sean visidles con mayor faciidad 1 ¥l
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Uthza cuerda de rabso centificado

Se encuentra en buen eslado

70
7.1

paries melakcas sin COMOSON 31N 0X U0

1.2

Seguros y paries moviles

7.3

Desgasie excesivo o deformacion

LINEA DE VIDA

ETC)

DEF ORN TDOBLADU

PICADURAS GRIETAS

PRESENTA DESCGASTE

T
-1

CORROSION U OXIDACION

FIBRAS EXTERNAS CORTADAS DESGASTADAS, DE SGARRADAS

DEL TEJIDT O COSTURAS

COHRTES O ROTURA
USTE DE LOS MOSOUETONES EN CIERRES DE SEGURIDAD

o o

STIRAMIENTO EXCESIV

ojmip

wloo|~ ol b

[

- OAMACIONES (DOBLAD LADURAS ETC)
UEMADURA: FIBRAS DERRETIDAS

N

810

FUN URA BRILLANTI ]
EXPOSICION AL CALOR O A RADIACION UV

811

CORROSGION EN PARTES METALICAS

812

PRE SENCIA OE MOHO
PRESENCIA DE SUS TANCIAS GUIMICAS EN PARTES METALICAS Y

EN LAS REATAS

814

CUENIA CON LA ETIQUETA DE CERTIFICACION

TACTO CON

EGE DE LAS ARISTAS VIVAS DE MUROS (

BOR DES CONTUNDE! NTES]

LUNES

Do Tolipe e

DEL RESP BLE DF LA INS

————e

LUNES

MARTES

MIE RCQLES | JUEVES

VIERNES 1 SAEADO 1m‘0 oo

A D'-"i'!ﬂ'-

NOMBRE DEL RESPONSABLE 537

—

\ (iAo

STl

\
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Cosgn F1-831 022

= PROCESO GESTION e j—\
*‘@;;%," FORMATO INSPECCION EQUIPO DE TRABAJO EN ALTURAS Fera hgrm - VT4
L ATRER
AREA Palan  Pdhcie
RESPONSABLE DEL EQUIPO; L. d‘:ﬂ{ﬂ-
MARCA MODELOY SERIAL e p-\ g Cency[ <D A9 &\m-w., Sl redn]
[FECHA © PERICDO DESDE HASTA 11147174 (7 GfT
CONDICION ELEMENTOS DE EQUIPOS CONTRA CAIDAS DE ALTURAS
ESTADO Margue t2s casitas con wD B & 0 o O poace ) Sl
EVALUAR AUSENCIA DE LAS SIGUIENTES CONDICIONES e3th £ buen 52390 & cor e P sary e
pﬂf'm}s‘Ir D‘A|TN2[O’AJ DAe (DA ZJ1 52
1 TEJIDO O CORREA R| B |RIBI|R| B [Rig|®i8 i p|=
e FIBRAS EXTERNAS CORTADAS. DESGASTADAS, DE SGARRADAS |
Sujetar la comea con las manos entre 6 y 8 puig Cunvar @ 0 | ’ ! !
11 cnla formando una U imvertda La tensién superfical resultante permie / 7 \
Que las fbras dafadas o los cortes sean vizbles con mayor fadlidad ‘ |
Venficar al tacto condicion de las fibras Contnuar procedimiento & ko lago / .
12 | CORTES O ROTURA DEL TEJIDO O COSTURAS o | 17 1 )
13 | GRETAS 7 711 I i/
14 | ESTIRAMIENTO EXCESIVO = PEENEN{
15 | DETERIORD GENERAL y =) ] B PN |
18 CORROSION O DESGASTE POR EXPOSICION A ACIDOS O / - B l | i
PRODUCTOS QUIMICOS .
QUEMADURAS O FIBRAS DERRETIDAS / 7 v Al ]
17 |7 Punios © areas duras o briantes inican GanG por EXpoROoN B CIIOT 0 8 r l |
radiacién UV N r Ve
DECOLORACION OEt. MATERIAL /
18 Consultar Tie para ce! coNSHoon g0 £ < -
dclammdclauemum A r
% 19 PRESENCIA DE MOHO / ‘" ]
110 | OTROS / A A L1 |
2 COSTURAS 7/ ~ i
21 | CORTADURAS A P A1 |
22 DESHILACHAMIENTO r =3}
23 HILOS FALTANTES I A AL r ] i
24 QUEMADURAS i A | | ) O
25 | EXPOSICION A PRODUCTOS QUIMICOS £ FELANSEEY
26 OTROS ﬂd' A r 1.1 1/
3 ARGOLLAS EN "D, ANILLOS, HEBILLAS Y HEMACHE S = 7 7
31 CON DEFORMACIONES O DESGASTE EXCESIVO ¥ A 1 2 A
32 | PICADURAS GRIETAS A | B4 i B3 20 O .
33 DETERIORO GENERAL a A L5 Y
34 DEFECTO DE FUNCIONAMIENTO L E | ] i ]
35 | CORROSION & 7] &) |
36 | OTROS P HidmE
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Codgo FT-55T o032

=1, PROCESO GESTION —
ey FORMATO INSPECCION EQUIPO DE TRABAJO EN ALTURAS Fecra Agomo - 7024
LETEMER
z 40 FIBRAS EXTERNAS CORTADAS DESGASTADAS, DESGARRADAS A 1A F
41 | CORTES O ROTURA DEL TEJIDO O COSTURAS / P
g 42 | AJUSTE DE LOS MOSQUETONES EN CIERRES DE SEGURIDAD 1/ il = A r
2 g 43 | ESTIRAMIENTO EXCESIVO / P [
<« 44 DESGASTE EXCESIVO O DEFORMACIONES (DOBLADURAS. ETC) / e . A1~ /
é 3 45 | PIEZAS FALTANTES 4 7 . [
i
w +6 |__QUEMADURAS O FIBRAS DERRETIDAS / = =R )
Puntos o dreas duras o brilantes indican dafio por exposicadn al caloro a Vi / r
48 PRESENCIA DE MOHO /O CORROSION EN PARTES METALICAS p 17 /
w 48 | OTROS / A /] /
g 50 | Desgaste axceswo o def / " J
pr 51 Picaduras, gretlas
52 | Seguros y partes mévies { /]
5_ 53 Corrosibn
54 | otos
¢ /
3 € vlhzan punios Q capaces
80 l4g al Ia a sea im, ‘/ }
E 61 |Los P estan cer (arg . reatas entre otros) /
2 62 Los componentes s¢ encueniran hbre da 0xoos, poandeo, deformaciones, ’ |
D Hos u otros
¥ Utiliza sistema de descenso auto-frenante, regulacon de desicamiento
63
g certfcado
6.4 |Uthza cuerda de rabajo certficads /
7.0 Se encuenira en buen estado /
a 7.1 paries melalcas $in COMoS:on sn axdo i
b 72 Seqguros y pantes movies [/ I
7.3 Desg o y f
DEF ORMAGIONE 5 (DOBLADURAS ETC) / L [
PICADURAS. GRIETAS i L
PRESENTA DESGASTE o2 A
E CORRDSION U OXIDACION .
2 FIBRAS EXTERNAS CORTADAS DESI GkSTnDAS DESGARRADAS 7 3
CORTES O ROTURA DEL TEJIDO Vi Ji
e AJUSTE DE LOS MOSQUETONES EN cntuatE DE SEGURIDAD ¥ 1 =
- ESTIRAMIENTO EXCESVO 7 1 7
> DEFORMACIONES (DOBLADURAS ETC) 7 {
8 5T GUEMADURAS O FIRRAS DERRETIDAS y
PUNT EAS DUR TLLANTES 1N I
g 810 | ExpoSICION AL CALOR O A RADIACION UV.
el 311 ] CORROSION EN PARTES METALICAS v 7 +
B12 | PRESENCIA DE MOHO Vi 1 |
PRESENGUA DE SUSTANCIAS QU EN PARTES METALICAS ¥ / 7 1 \
813 |  ENLAS REATAS = cnmo" Z
I:NTA CON LA ETIQUETA DE CERTIFY
O ARISTA. AS {CONTACTO CON 7
a1s onnes CONTUNDENTES;
¥ Mp ?— LUNES MARTES | WERCOLES | WEVES | VIERNES | SaBano |oow
NOMBRE DEL RESPONSABLE DE LA INSPECCION vh ¢ -
| el i /
L3 ]
LUNES MARTES MIERCOLES | JUEVES | WIERNES | SaSany Toow sy
4\ a,a.ﬂH’“
MOMBRE unltx —

e, o B/ |
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.. CONSORCIO INFRAESTRUCTURA A&V it
= = 55T:029
<'Lr')\‘”"- VERSION: 1
INSPECCION PREOPERACIONAL HIDROLAVADORA VIGENCIAAgo
sto- 2024
FECHA DESDE ,M [ ’H / 2024,{ MARCA: Far Clne.Y 3 MODELO: ‘{\ L(
HASTA:
Azdad\ 24
OPERADOR HC v t’f 6u}|f (¢} | UBICACION Pu[uua Je ’J—UJ(" P SERIE (_10 240
CONCEPTO LUNES | MARTES | MIERCOLES| JUEVES VIERNES | SABADO DOMINGO
Hidrolavadora (estado general) ,_ s —
Manija de arranque 4
Tapa del tanque de combustible Ve i “— / 4
Depostio de Combustible -~ / /
Almacenamiento de boquillas 4 - / /
Bujia P - - / /
Interruptor de encendido y apagado v ik P / 74
Filtro de aire [ o = / /
Manguera de alta presion P ,,. / /
Almacenamiento de la manguera / s i = / /
Pistola de Aspercion P i _ // / /
Tapon aceite motor A . 7 //, ’ {
Tapon drenaje motor G - o
Accesorio admision agua d e
Acessorio de salida alta presion / i
NOMBRE DE TRABAJADOR CEDULA FIRMA FIRMA FIRMA FIRMA FIRMA FIRMA FIRMA
Flevuey Goherer 173039 1Y ﬁﬁ' ;Z% / #
— / /
—
N War  Fore 1242k 55 M e | \WfL L // ’
v
FIRMA INSPECTOR SST 1 o HL\Q_?- g e
FIRMA INSPECTOR SST 2 Lm ﬂwlu
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a do Geslién do la Soguridad Y Salud en el Trobajo

= m Sistom
Eh! FORMATO: FT-SST-015
~ /’_
S 5G-5ST
Fecha: Agosto- 2024
FORMATO DE REGISTRO DE ASISTENCT& Verslbn: ol l
Pagina 1 de 1 1
I oo Mmm | A

Cludad

Vil Cove | e deRElcdAd 1 te
T[MASTI{A\'ADOS

ACTIVIDAD REALIZADA
Inducdien - Reinduccion JCusl?
Charia de seguridad
:::‘:\anm Je Segundad y Salud en el Trabajo Cdfdd)(“d"a fHU ,r’.)an LA ‘P\HU(C{S
Dwm:::nr: r:l:::nl:rr:entu en 55T i 4
Capacitacion espeafica al cargo i
No Nombre del Trabajador Cadula de Oudadania Cargo Firma
VNS I Tren  Situs © | /7L 2/5 0586 oticel \VY 272
2 A o Ng e - P S PD2L < r el 7/1_‘_
3| gastlsies . 411844 of ut Lo
«DOlueee Clazs 2 cinsieee | H/ lye v, O
Do Gureea focoew »  {-124.792¥94 el gt
6] Dedre loeSo s - 2055222 T332 cbﬂcw/ aedee) (o OS5
N o do Jocos Polrvert | T6 262 27 ol Y
s |HAnO f"]uﬁ}d} . 5}6 Oéqm?@% AS /
[Prabon_be<ld [Ascombln Ao 499 |.coldotol 12 =Zb
0| Dinr e Tas el aGe’ Joor S20 62N AOR S g i)
u | Las Felipe wo O - 7 709 3O Aouckayri 2t Uiea
o B ler A e HpPReq.| [2k5 L9 zF Ao | ,
B TS\ s B =<\ VA | s e e 23’ 330 A mlnnle x\’;QJ
14 /%g - 127702/ O/
s | José (/rbe— - N1I2]) F55- /D x.
16 | 30 5C flw.uo - toGe 1319 Of (el NGt QY
17 | Alok_ESTHEWAR _4ARRIA_* 191944335 0fi¢ al Aad 4on
slhuis ToReS Y5619/ |Nom ERD h&%
19 \d :
0 i
Observadones:

Persona responsable de la actividad
Nombre

(fu.{{ t{l\"f/}'-‘-{ x5t e

Firma

Herpe
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FORMATO 9371
Focha Maralae
——

SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SALUD EN
EL TRABAJO Y AMBIENTE

22002024

EVALUACION DE CAPACITACION

4 : ":"(’}‘" ~ &z
Nombre: F'}é'i\)cf)' éu’ T/ & ¥ <
o

Fecha: f 4~ J\)._,.__,‘ ; =3

Toma: SEGURIDAD EN EPCC, TRABAJO EN ALTURAS

el caso. /b(

ro en alturas se conoce como

1. Segun la resolucion 4272 del 2021 Trabajo seguro ©fl ‘
cualquier actividad critica que S€ realiza a un nivel inferior o exterior mayor a 2.00

metros:

Conteste falso o verdadero segun corresponda

Falso ( ) Verdadero (;Q
esistencia de:

2. Todos los equipos de proteccién contra caldas tienenunar
. 300kg /

5.000 Lb

10.000 Kg
Ninguna de las anteriores

3. Que elementos componen un sistema anticaida:
a. Arnés cuerpo completo, Conector (Eslinga), Linea de vida y punto de anclaje “/m
b. Arnés, manila, punto de anclaje
c. Todas las anteriores M«

Q0 own

4. Considera usted que antes de realizar actividades en alturas se debe diligenciar
un ATS, un permiso de trabajo en alturas y realizar una inspeccion a los equipos )

de alturas:
Falso ( ) Verdadero (*4)
I Nombre y cargo del evaluador:
LPunlaje obtenido: qu{j H Qﬁ'u& Aead
1oaY.

Powered by @ CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

SLars

Nombro:j_ogq A Q.l\\”?
Fecha; (S AA~ 2 0%

Tema: SEGURIDAD EN EPCC, TRABAJO

Conteste falso © verdadero segun cor

SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SALU
EL TRABAJO Y AMBIENTE

EVALUACION DE CAPACITA

'.{' duul!u L

CION

ot

EN ALTURAS

responda el caso:

FORMATO 38T

Vorsion

23/09/2024

lturas se conoce como

- s i 5eguro en a
1. Segun la resolucion 4272 del 2021 Trabajo === :
cuaglquier actividad critica que s€ realizaaun nivel inferior o exterior mayor a 2.00
metros:
Falso( ) Verdadero (x)
2. Todos los equipos de proteccién contra caidas tienen una resistencia de:
a. 300kg /,,
>b. 5.000 Lb =
c. 10.000 Kg
d. Ninguna de las anteriores

3. Que elementos com

@ Arnés

cuerpo completo, Conector (Eslinga

ponen un sistema anticalda:
), Linea de vida y punto de anclaje

b Arnés, manila, punto de anclaje

o ;
. Todas las anteriores

4. Considera usted qu
un ATS, un permiso
de alturas:

Falso( ) Verdadero (<)

e antes de realizar activida
de trabajo en alturas y realizar una inspecc

/‘

des en alturas se debe diligenciar

ion a los equipos

Py o

[ Nombre y cargo del evaluador:

Ledq vl Ogae a0 LSS

1 Puntaje obtenido:

1O0y.
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FORMATO 387

Fochn Version

SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SALUD EN
EL TRABAJO Y AMBIENTE |

EVALUACION DE CAPACITACION

R
23/09/2024

2
Nomre: [/, [0 [oro - fOf"zﬁo %C’Ma

Fecha: AS |4 ‘ 29
Tema: SEGURIDAD EN EPCC, TRABAJO EN ALTURAS D(

e

rabajo seguro en alturas se conoce como
ivel inferior © exterior mayor a 2.00

Conteste falso o verdadero segun corresponda el €aso:

1. Segunla resolucién 4272 del 2021 T
cualquier actividad critica que se realizaaunn

metros:

e

Falso ( ) verdadero (/<

2. Todos los equipos de proteccién contra caidas tienen una resistencia de:

a. 300kg B
b 5.000Lb
c. 10.000 Kg

d. Ninguna de las anteriores

3. Que elementos componen un sistema anticaida:

a. Arnés cuerpo completo, Conector (Eslinga), Linea de vida y punto de anclaje
b. Arnés, manila, punto de anclaje
/0 Todas las anteriores

4. Considera usted que antes de realizar actividades en alturas se debe diligenciar
un ATS, un permiso de trabajo en alturas y realizar una inspeccién a los equipos
de alturas:

Falso ( ) Verdadero £<f

LNomhre y cargo del evaluador:
Leidut vedemy Doprs MRpss

! (
Toof

/ Puntaje obtenido:
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FORMATO 88T

LUD EN

s
ISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SA
EL TRABAJO Y AMBIENTE __——

EVALUACION DE CAPACITACION

Jweed?

Nombre: e Y =00 ‘5“‘:\/'2/1
Fecha: W d'SMcD\'Zq
Tema: SEGURIDAD EN EPCC, TRABAJO EN ALTURAS

onda el caso!

Conteste falso o verdadero segun cor resp

; lturas se conoce como
. ; | 2021 Trabajo segure en @ :
1. Segun la resolucion 4272 3: sze realizaa un nivel inferior © exterior mayor a 2.00

cualquier actividad criticaq

metros!
£

Falso ( ) Verdadero ()
nen una resistencia de:

oteccion contra caidas tie

2. Todos los equipos de pr

a. 300kg

®) 5.000 Lb

c. 10.000 Kg

d. Ninguna de las anteriores

3. Que elementos componen un sistema anticaida:

a. Arnés cuerpo completo, Conector (Eslinga), Linea de vida y punto de anctaje/ .

Arnés, manila, punto de anclaje

S-S
© ;‘ Todas las anteriores

4 Considera usted que antes de realizar actividades en alturas se debe diligenciar
ion a los equipos

lturas y realizar una inspecci

un ATS, un permiso de trabajoen a
de alturas: '
Verdadero (—7-) /

Falso ( )

Nombre y cargo del evaluador:

Puntaje obtenido: Milens D\%& 111 ]83}648"
1 00'/.
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5Y SALUD EN

SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDA
EL TRABAJO Y AMBIENTE """

ION |
EVALUACION DE CAPACITAC 230972024

/
/ .
o w5 /g ;
Nombre: ﬁﬁlr}i{C ) Ui/ Ulfdﬁ.f”-’
Fecha: /T-/5- /4
Tema: SEGURIDAD EN EPCC, TRABAJO EN ALTURAS

X

1 Trabajo seguro en alturas se conoce como
inferior o exterior mayor a 2.00

) o:
Conteste falso o verdadero segun corresponda el cas

olucién 4272 del 202

1. Segun la res _ e
cualquier aclividad critica que se realizaa un ni

metros.

Verdadero (\)

Falso( )
ra caidas tienen una resistencia de:

>

2 Todos los equipos de proteccion cont

a. 300 kg /

b, 5.000Lb
c. 10.000 Kg
d. Ninguna de las anteriores

3. Que elementos componen un sistema anticalda:

a. Arnés cuerpo completo, Conector (Eslinga), Linea de vida y punto de anc;lajj/ e

~b.- Arnés, manila, punto de anclaje
ﬁ“‘ Todas las anteriores

4. Considera usted que antes de realizar actividades en alturas se debe diligenciar
un ATS, un permiso de trabajo en alturas y realizar una inspeccién a los equipos

de alturas:

Falso () Verdadero ()

Fombre y cargo del evaluador:
vl  frofe  aiep g5+

1o0'/.

E
' Puntaje obtenido:
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ALUD EN FORMATO S8T

SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y S
Ct TRABAJD Y AMBIENTE | Fochs S— \
ersion 0
N 5\

——
23/092024

EVALUACION DE CAPACITACION

% . (?_\ :.-E_'_ N n..\- e :..4/(}\/\ (‘\)_:) \{ QJ(&O‘{W TC&‘Z”- & ya

L
3

yras se conoce como
mayor a 2.00
/

Nombre:
Fecha: {5'\14\ 724
Tema: SEGURIDAD EN gPCC, TRABAJO EN ALTURAS

segun corresponda el caso:

Conteste falso 0 verdadero
seguro en alt
ior o exterior

2 del 2021 Trabajo
nivel infen

solucion 427 '
gque seé realizaaun

1. Segunlare
tividad critica

cualquier ac
metros:

Falso( ) Verdadero (
s tienen una resistencia de:

rot ¢cién contra calida
componen un sistema anticalda:

3. Que elementos
a. Arnés cuerpo completo, Conector (Eslinga), Linea de vida y punto de anclaie/.

Arnés, manila, punto de anclaje

7 ¢. \Todas las anteriores
‘-...___.--”

dades en alturas se debe diligenciar

usted que antes de realizar activi
turas y realizar una inspeccion a los equipos

4. Considera
un ATS, un permiso de trabajoena
de alturas: / '

Verdadero

2 Todos los equipos de p

. 300 kg
5.000 Lb
>~ 10.000 Kg

d. Ninguna de las anteriores

Falso ( )

Nombre y cargo del evaluador:

= eaa C}LH‘AAQ nse sS4

Puntaje obtenido:
Ao
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FORMATO 88T

SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SALUD EN
EL TRABAJO Y AMBIENTE

EVALUACION DE CAP

chm.:;_ T

Faecha
- —

ON I
JEHTAT 231092024

Nombre: /4,conrle /090 Lol 10 (g7

Fecha: 7_;-"/’;//2 0z v/

Tema: SEGURIDAD EN EPCC. TRABAJO EN

Conteste falso 0 verdadero segun co

rresponda el caso:

ALTURAS

X
X

en alturas se conoce como

1. Segun la resolucion 4272 del 2021 Trabajo sggurof E e it i P
; cualquier actividad critica qué se realizaaun nivel inferi ’ /
meltros:
Falso ( ) Verdadero ( J@

2 Todos los equipos de proteccion cont

a. 300kg
5.000 Lb
c. 10.000 Kg

d. Ninguna de las anteriores

ra caidas tienen una resistencia de:

3. Que elementos componen un sistema anticaida:

a. Arnés cuerpo completo, Con

& Todas las anteriores

ector (Eslinga), Linea de vida y punto de anclaje
b. Arnés, manila, punto de anclaje

4. Considera usted que antes de realizar actividades en alturas se debe diligenciar
un ATS, un permiso de trabajo en alturas y realizar una inspeccion a los equipos

de alturas:

Falso ( )

Verdadero,(/(’)

-

Eombre y cargo del evaluador:

B’maje obtenido:

tuei\EZICII\Cﬁg?Q; e E:515’+h

o'l
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EVALUACION DEC

raon+0Y ACRIS

Nombre: &\ ¢>ane
}\l | 24 |

Fecha: 19
Tema: SEGURIDAD EN EPC

Conteste falso © verdadero s

1. Segun la resolucion 42
er actividad critica que se reé

cualqui

metros:

Falso ( ) Verdadero (})
2 Todos los equipos de

a. 300 kg

g 5.000 Lb

c. 10.000 Kg

d. Ninguna de las anteriores
3. Que elementos componen un sistem

a. Amés cuerpo completo, Con
Arnés, manila, punto de anclaje’
c. Todas las anteriores

SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y s
EL TRABAJO Y AMBIENTE

APACITACION

C. TRABAJO EN ALTURAS

72 del 2021 Trabaj
alizaau

proteccion contra caidas tie

ector (Eslinga), Linea de vida y punto d

T ———
FORMATO 837

Veralan

1

—2yoez024__| 1

Doente (@]

uro en alturas se conoce como
terior mayor a 2.00

nen una resistencia de:

a anticaida: /

e anclaje

egun corresponda el caso:

o seg
n nivel inferior o ex

tividades en alturas se debe diligenciar

4. Considera usted que antes de realizar ac
un ATS, un permiso de trabajo en alturas y realizar una inspeccién a los equipos

de alturas:

Falso ( ) Verdadero ()

Nombre y cargo del evaluador:

Lexy_ tHilesa D(Efvcjn_fsg.}

[ Puntaje obtenido:

190
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FORMATO 857

SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y
Fecha _'UG“‘M‘ -

EL TRABAJO Y AMBIENTE . —

53002024 |

EVALUACION DE CAPACITACION

Nombre: ,ﬂl;} /{;:;/ﬂ&/ru‘gf‘-' CJ(:,/I /ﬂp‘)f'(')/ ‘.d‘é’—" /CD.'(?“/:'IJ

Fecha: A<g \,14 \,zq .
Tema: SEGURIDAD EN EPCC, TRABAJO EN ALTURA

X

n corresponda el caso!

Conteste falso o verdadero segu
alturas se conoce como

] i bajo seguro en

1. Segun la resolucion 4272 del 2021 Tra aguro. Sl :

cuaglquier actividad critica que s€ realizaaun nivel inferior o exterior mayor a 2.00

meltros: /
Falso ( ) Verdaderc_:}){)

contra caidas tienen una resistencia de:

2. Todos los equipos de proteccion

a. 300kg
(&) 5.000 Lb
c. 10.000 Kg

d. Ninguna de las anteriores

3. Que elementos componen un sistema anticaida:
completo, Conector (Eslinga), Linea de vida y punto de anclaje/

a. Arnés cuerpo
b. Arnés, manila, punto de anclaje

() Todas las anteriores

4. Considera usted que antes de realizar actividades en alturas se debe diligenciar
un ATS, un permiso de trabajo en alturas y realizar una inspeccion a los equipos
de alturas: '
Falso ( ) Verdadero %)
INombre y cargo del evaluador:
[ Puntaje obtenido: [(’ldj Mino (upe PP
oo/
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FORMATO BOT

e =N

SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD v SALUD E i =5 bk

i —--.E_IJRA__BA_JO__.-AHEIIENT-E' _— rﬂfﬂ‘_‘__ .Vhl-abl'\
CITACION A e s

EVALUACION DE CAPA

a1
Nombro:Ab N comewan caxpin REY

Fecha: 4 5\{14]2_4
Tema: SEGURIDAD EN EPCC. TRABAJO EN ALT

URAS
as se conoce como
xterior mayor a 2.00

o segun corresponda el caso:

Conleste falso 0 verdader
o seguro en altur

Trabaj !
el inferioro e

1. Segun la resolucion 4272 del 2021 . -
cualquier actividad critica que se realizaaunn

meltras:
Verdadero (X)
tencia de:

Falso ( )
contra caidas tienen una resis

2. Todos los equipos de proteccion

a. 300 kg
5.000 Lb

c. 10.000 Kg
d. Ninguna de las anteriores

3. Que elementos componen un sisterna anticaida:
slinga), Linea de vida y punto de anclaje/

a. Amés cuerpo completo, Conector (E
b. Arnés, manila, punto de anclaje
©. Todas las anteriores

-

4. Considera usted que antes de realizar actividades en alturas se debe diligenciar
un ATS, un permiso de trabajo en alturas y realizar una inspeccion a los equipos

de alturas:
Falso ( ) Verdadero (X)
[Nombre y cargo del evaluador: !
E”ntaje obtenido: e D%c, Es2 1
10 - -
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o I SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SALUD EN L = ]
 EL TRABAJO Y AMBIENTE oy

- i

EVALUACION DE CAPACITACION

1

Fecha | Versién _}

Nombro: [-c[-(f, olea = Aoy ooy o vy
Fecha: ?,-f ‘1‘1! 24’
Tema: HIGIENE POSTURAL Y MANEJO DE CARGAS ﬁ/

1. Que es manipulacién manual de cargas.

.) Actividad de transporte o sujeciéon de una carga por parte de unc O varnos P
S

colaboradores.
/

B. Fuerza que se emplea para levantar una carga
C. Elemento que se debe transportar de la manera mas rapida

!

!
D. Ninguna de las anteriores l
]

|

!

|

[l

£

|

2. Encierre en un circulo la adecuada manipulacién de cargas. :
7

I s __‘,‘-—1
e

I ! 1!:——_—;’
Jp'"‘-\! L‘_‘; :‘ |r£4.:
2, Bereed
L EVK
|

3. Conteste falso o verdadero segun corresponda el enunciado:

Segun el decreto 487 del 1997 que regula la manipulacién manual de cargas el peso P !
maximo que se puede cargar por trabajador es 30kg P {
|

Falso (}6 Verdadero ()

4. Que lesiones pueden provocar las malas posturas para el levantamiento de cargas

A. Lesiones musculoesqueléticas, esguinces, lumbalgias

B. Gripe, dolor de cabeza, fiebre
C, _Esguinces, hernias discales, dolores musculares

Ay C son correclas

Nombre y cargo del evaluador: \
tlavrte mae oS

Puntaje obtenido:
\ l 1o 9.
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N SEGURIDAD Y SALUD EN
SISTEMA DE GESTION EN SEGUR FORMATO S8 .

) ELTRABAJOYAMBIENTE | For
Fechs I Versién

EVALUACION DE CAPACITACION
_3235,_'3?_9;-4 N N I |

Nombre: ()l \-l (&n {\\\ Au | }21 (el clo - “-"l"\-‘d-b
Fecha: 5 \ 1 ?4
Tema: HIGIENE POSTURAL Y MANEJO DE CARGAS // |

/
1. Que es manipulacion manual de cargas. / ._’ﬁ

Actividad de transporte o sujecién de una carga por parte de uno © vancs

colaboradores.
B. Fuerza que se emplea para levantar una carga .

C. Elemento que se debe transportar de la manera mas rdp:da , .
D. Ninguna de las anteriores /

2. Encierre en un circulo la adecuada manipulacién de cargas.

3. Contesle falso o verdadero segun corresponda el enunciado.

Segun el decreto 487 del 1997 que regula la manipulacidn manual de cargas el peso
méaximo que se puede cargar por trabajador es 30kg

Falso (')() Verdadero ()

4. Que lesiones pueden provocar las malas posturas para el levantamiento de cargas
A. Lesiones musculoesqueléticas, esguinces, lumbalglas
B. Gripe, dolor de cabeza, fiebre
. Esguinces, hernias discales, dolores musculares
D.\ Ay C son correclas

\Nombre y cargo del evaluador

lPunlaje obtenido:

Powered by @ CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

T G SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SALUD EN -
i -i.'ti ) ____EL TRABAJO Y AMBIENTE . FOf!MATO 8s7

{_."\'JJ

Fecha ) -vﬁmlt;n R

EVALUACION DE CAPACITACION }
2woor0za | 1

Nombre: U_)dl.i-': catlel, Fllan (,[.\u‘.. deq
Fecha: 2 5—‘44] 74

Tema: HIGIENE POSTURAL Y MANEJO DE CARGAS p‘/

1. Que es manipulacion manual de cargas.
Al )Actividad de transporte o sujecién de una carga por parte de uno o varios
colaboradores.
B. Fuerza que se emplea para levantar una carga -
C. Elemento que se debe transporiar de la manera mas rapida / B l
D. Ninguna de las anteriores

2, Encierre en un circulo la adecuada manipulacién de cargas.

3. Conteste falso o verdadero segun corresponda el enunciado:;

Segun el decreto 487 del 1997 que regula la manipulacién manual de cargas el peso
maximo que se puede cargar por trabajador es 30kg =

Falso b() Verdadero () //

4. Que lesiones pueden provocar las malas posturas para el levantamiento de cargas

A. Lesiones musculoesqueléticas, esguinces, lumbalgias
B. Gripe, dolor de cabeza, fiebre.

C.. Esguinces, hernias discales, dolores musculares

. Ay C son correctas

\Numbre y cargo del evaluador:
wilomoste popsS)
1001,

\Punlaie obtenido:
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‘"‘"I'”'ﬁ_"" “SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SALUD [N , i
» EL TRABAJO Y AMDIENT I PURMATO 587 ,
ety

e tacha Varaidn J

EVALUACION DE CAPACITACION

- " 1.4 '
Nombro: l_m N E AT R— 1 clpe Saen 1
Focha: L I ( l‘ ?c[
Tema: HIGIENE POSTURAL Y MANEJO DE CARGAS 1
]
1. Que es manipulacion manual de cargas. A

f?\)Actividud do transporte o sujecidn de una carga por parte de uno o vatos
L.,-‘ colaboradores.

B. Fuerza que se emplea para levantar una carga

C. Elemento que se debe transportar do la manera mas rdpida

D. Ninguna de las anterioros

2. Encierre en un circulo la adecuada manipulacién de cargas

3. Conteste falso o verdadero segun corresponda el enunciado

Segun el decreto 487 del 1997 que ragula la manipulacion manual do cargas el posn
maximo que se puede cargar por rabajador es 30kg

Falso {\,)' Verdadoro ()

=

4. Que lesiones pueden provocar las malas posturas para el levantamento de cargoas

A. Lesiones musculoesqueléticas, esquinces, lumbalglas
B. Gripe, dolor de cabeza, fiebre
C. Esguinces, hernias discales, dolores musculares

@ Ay C son correctas

Nombre y cargo del evaluador | ) . {
P Ve fe anepsSy |
Puntaje oblenido: |
< ‘_‘1(\*[ {
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i SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SALUD EN
EL TRABAJO Y AMBIENTE -

Ui

FORMATO SST

(“(

EVALUACION DE CAPACITACION

|

|

| Fecha f Version
|

Nombre: CE;.&& onhe -—-—-‘—w”twt ~uet
Fecha: e s\ 111 I

Tema: HIGIENE POSTURAL Y MANEJO DE CARGAS A/

1. Que es manipulacién manual de cargas. /-9(‘

@Acﬁvidad de transporte o sujecion de una carga por parte de uno o vanos
colaboradores.

B. Fuerza que se emplea para levantar una carga
C. Elemento que se debe transportar de la manera mas rapida ~

D. Ninguna de las antericres /
f
1)

2. Encierre en un circulo la adecuada manipulacién de cargas.

‘“; L" : L'\ \L( & / 'Y, “.‘ ) o. .‘:( | ] -
)__/—\ 5 = - {4 - - 1 | -

3. Contesle falso o verdadero segun corresponda el enunciado:

Segun el decreto 487 del 1897 que regula la manipulacion manual de cargas el peso
maximo que se puede cargar por trabajador es 30ka

Falsopé Verdadero () &

4. Que lesiones pueden provocar las malas posturas para el levantamiento de cargas

A. Lesiones musculoesqueléticas, esguinces, lumbalgias
B. Gripe, dolor de cabeza, fiebre.
_C._Esguinces, hernias discales, dolores musculares > il
LD. A y C son correclas

' Nombre y cargo del evaluador: QNS
\\( r- t’\a‘l-.-»,. “1 “{_S.‘f\‘}tb"]

| Puntaje obtenido:

i _J_____ B )
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. . e e e e ‘?'S'AL_UD‘EN e e S
-7 | SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD B——
1 . EL TRABAJO Y AMBIENTE s

EVALUACION DE CAPACITACION

] 2venze | ' N

Nombro: 1 fn'l!/o/ P JSe tdanee
Focha: 2 |11 ' 24

Tema: HIGIENE POSTURAL Y MANEJO DE CARGAS

1. Que es manipulacion manual de cargas :

@Aciividad de transporte o sujecién de una carga por parte de uno o vanos
" colaboradores.

B. Fuerza que se emplea para levantar una carga

C. Elemento que se debe transportar de la manera mas rapida o~ i
D. Ninguna de las anteriores

2. Encierre en un circulo la adecuada manipulacion de cargas.

- .
g i
4_."‘\\' e == ‘
/A \ /1 .
a: | el 2 . <
e 1 ’ / | ¥ -l 1) i
‘- : ,‘., - i
f ¢ ( fot - ! |
, o b \ !i li B :
iz ’ [ " ' » !
\.\, “!' :[ . B ﬁ ’
B~ |l D o !
|
3. Conteste falso o verdadero segun corresponda el enunciado: &
Segun el decreto 487 del 1997 que regula la manipulacidn manual de cargas el peso
maximo que se puede cargar por trabajador es 30kq
Falso () Verdadero ()
4. Que lesiones pueden provocar las malas posturas para el levantarmiento de cargas

A. Lesiones musculoesqueléticas. esguinces, lumbalgias
B. Gripe, dolor de cabeza ficbre

C. Esguinces, hemias discales, dolores musculares

D.y Ay C son correctas

[Nombre § cargs dal ermimge e
| Nombre y cargo del evaluador- R

b e
[Punlajo obtenido

\ (lee e {v‘ \s \p S | r!

o doon) ,
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SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SALUD EN FORMATO 55T ]

[Ed, _EL TRABAJO Y AMBIENTE )
S i U -!.‘-_l":_h‘l - . Varelan
EVALUACION DE CAPACITACION _ { = =
oz |
il - J
Nombre: A\*"JV’{ (aaon —— Ooaft (c)rJ €1
Fecha: 25 |11l2s
Tema: HIGIENE POSTURAL Y MANEJO DE CARGAS
1. Que es manipulacién manual de cargas. /:5\

@Amiuidad de transporte o sujecién de una carga por parte de UNO © VANGS
colaboradores.

B. Fuerza que se emplea para levantar una carga

C. Elemento que se debe transportar de la manera mas rapida

D. Ninguna de las anteriores

2. Encierre en un circulo la adecuada manipulacién de cargas.

3. Conteste falso o verdadero segun corresponda el enunciado:

Segun el decreto 487 del 1997 que regula la manipulacién manual de cargas el peso
maximo que se puede cargar por trabajador es 30kg

Falso (\1 Verdadero () -

4. Que lesiones pueden provocar las malas pesturas para el levantamsento de cargas

A. Lesiones musculoesqueléticas, esguinces, lumbalg:as
B. Gripe, dolor de cabeza, fiebre
C. Esguinces, hernias discales. dolores musculares

(D. JAy C son correctas
>

Nombre y cargo del evaluador.

Puntaje obienide
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e et

T T SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD ¥ SALUD EX
“EL TRABAJO Y AMBIENTE FORMATO SST q

EVALUACION DE CAPACITACION = Versitn

| 23car02e -

|
Nombre: [{’}3 Lad‘t‘r = B\go Cexrd
Fecha: 21411 24
Tama: HIGIENE POSTURAL Y MANEJO DE CARGAS

1. Que es manipulacién manual de cargas. %

Aclwrdad de transporte o sujecion de una carga por parte de uno o varios

colaboradores.
E(S;. EI‘JEIZQ que se emplea para levantar una carga
. Elemento que se debe transportar de la manera mas rapida

D. Ninguna de las anteriores

2. Encierre en un circulo la adecuada manipulacion de cargas.
C:/- -
=T IR,
i Ny g \ ’\
—— 4 A \
L} a 4
!

3. Conteste falso o verdadero segun corresponda el enunciado:
s el peso

Segun €l decreto 487 del 1997 que requla la manipulacion manual de carga
maximo que Se puede cargar por trabajador es 30kg

Falso }1/) Verdadero ()

4. Que lesiones

pueden provocar \as malas posturas para el |evantamiento de cargas

musculoesqueléhcas esguinces, lumbalgias -

B. Gripe, dolor de cabeza, fiebre.
Esguinces, hernias discales,

G-
O Ay Cson correctas

A. Lesiones

dolores musculares

dor.

mbre y cargo del evalua

Puntaje obtenido:
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EL TRABAJO Y AMBIENTE

FORMATO SST
P | Fecha | vemien
l; | EVALUACION DE CAPACITACION

| —— l
‘, 22092024 | 1 |

Nombre: L«J!\dé{o H"mﬂ"m = Se-bmﬂ(zcn f‘(un%(,c

Fecha: @5\44"2{
Tema: HIGIENE POSTURAL Y MANEJO DE CARGAS

‘ "7 | SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SALUD EN !
=l |

1. Que es manipulacién manual de cargas. A\

Q)Acﬁvidad de transporte o sujecién de una carga por parte de uno o varios
colaboradores.

B. Fuerza que se emplea para levantar una carga

C. Elemento que se debe transportar de la manera mas rapida /
D. Ninguna de las anteriores

2. Encierre en un circulo la adecuada manipulacién de cargas.

3. Conteste falso o verdadero segun corresponda el enunciado:

Segun el decreto 487 del 1997 que regula la manipulacién manual de cargas el peso -
maximeo que se puede cargar por trabajador es 30kg /

Falso}() Verdadero () I'|

Que lesiones pueden provocar las malas posturas para el levantamiento de cargas \

A. Lesiones musculoesqueléticas, esguinces, lumbalgias
B. Gripe, dolor de cabeza, fiebre.

Esguinces, hernias discales, dolores musculares é//’j-
D. /Ay C son correctas

Nombre y cargo del evaluador:

tuleep e :
Puntaje obtenido: == {\c MQ_SE
L l lool.

————
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"-='] T SISTEMA DE GESTION EN SEGURIDAD Y SALUD EN |~ ===
L __ELTRABAJOY AMBIENTE FORMATG 857

’ E [ Fecha Yergidn
' EVALUACION DE CAPACITACION I 1
! F_--} ’_’,‘_(.f'_ ==
Nombre: E{o-{oﬂ fl«.fc\a as —— ot (LunGl
Fecha: 25111\ -
Tema: HIGIENE POSTURAL Y MANEJO DE CARGAS /
L. ¥

1. Que es manipulacion manual de cargas.

@Actividad de transporte o sujecion de una carga por pate ¢ Lo © yIEE

colaberadores. )

B. Fuerza que se emplea para levantar una carga il

C. Elemento que se debe transportar de la manera mas rapda

D. Ninguna de las anteriores

2. Encierre en un circulo la adecuada manipulacion de cargas
o s '
- — - |
 JEP A - . b
Y ] B4 4
LS U U RN

5l bl
| By § § Bt

4. Conleste falso o verdadoro sogun conosponda ol onunciada

Segun el decreto 407 dol 1007 quo rogula la mampulacdn maneal o oo
Mmoo qua 86 puedo cargai poi abajador on J0kg

gad 2 P
I also (‘/) Verdadeo () !
/

4, Qus lesiones pueden provocan las malas poatuias para ol fevartanesio se cn e

A. 1 asiones musoulossqguelétivan saguinees limbakyoas
fi. Girpe, dolon da cabeza, Nabio

C. | sguincas, haimlas diacales, doloies musoulaes
(Tl ) Aoy Lson cottectias

Hatibiie v caigo del avaliadon

Puitaje abitengg
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Otra : ——__.—__._—FJZ._
______________ Firma
| Cargo e
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s —
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5227 7&%%
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we REGISTRO DE ASISTENCIA

Reunione
1 e Seguridad y Salug en el Trabajo

P :
.I'I1|I'I-lrlu,|l' Taller ; Curso

Ca
dPacitacion y Entrenamiento e 55T

B
Pacitacidn eseedifica al cargo
Otra

Cludad
(=] -
= 2\\CenCTo
Nduccign . Rei Vioap REALZADA
Charl —ucidn Cudl?
fla do Seguridad X

e
r__‘——-—___

Cedula de Qudadania

No
— Nombre del Trabajador

Uibe T

FLper 959

J_-DJ_W_Q(M

D600 654 |

7SS STAIR

22\ E=Ns | » FENCAS
M
DLSE:‘.:-CLCLJ'T d,e_ -ﬂ(_’,ﬁ‘lcl.oo.s D) t"‘?d/

S
2790 0Z %ﬂﬁ
= -

: -&fi@_f {5_6/‘ Uc;-"\-‘
Z@FA’RNDE& Towaoy 2 [12R122cof
Lo [lus e, Olayg Conen |72 209 34O

7] Taaw \-}ﬂ;_zuun_ .U forZ LA ST\AT

e Dedho  )sumc 2055227 233
9 HGJAUCZ-Y éo%&.{-{gz 732 FRlL
w|kvls Tz RES EINE)

11 5’0Y0n Laqol’ /0&65?65a9

12 | /9 0l ycgof [2o]s w0~ 16 Z£877

13 @-:47‘6_‘,0 écé-mf\ -9‘6:?_5_.4_/Q

14

15 /

" 7

17 /

» 7

19 /

20 L

l?bsenradones:
P:r:.ona responsable de la actividad

Firma

Nombre

Hica D‘E’?\B

\ ge rds

\._‘II
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Fi

ORMm
-\HODE REGISTRO DE ASISTENCIA
N Lugar g
]
¢ Ne\wiyl= ad

W O Delacie
o e TVIOAD R AuzAOR - — wasTeATADOS
u

Cha CCidn
rla de s’swid.nd {Cudl?

Euni

Copadtaman et Revawss  deentega de ety

g Repasiiy de €ff
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NIT: 901.313.682-5

CERTIFICADO

CERTIFICA Ne 1027

Que la empresa CONSORCIO INFRAESTRUCTURA A&V, con NIT 901863382-1, hizo
disposicion final de Residuos de Construccion (Tejas de asbesto en mal estado)
y Demolicién, RCD (DISPOSICION FINAL DE RESIDUOS DE CONSTRUCCION Y
DEMOLICION), producto de la actividad de excavacion, construccion, demolicion,
reparaciones 0 mejoras locativas de obras civiles o de otras actividades conexas
complementarias o anadlogas que se generaron de DISPOSICION PROVENIENTE
DE PALACIO DE JUSTICIA SON DOCE METROS CUBICOS DE DEMOLICION, y
que se relacionan a continuacion:

TIPO DE MATERIAL VOLUMEN

DISPOSICION FINAL DE RESIDUOS DE **£12,00%% m?
CONSTRUCCION Y DEMOLICION

Esta disposicion se hizo en la ZODME GUATIQUIA, ubicada en la ciudad de Villavicencio,
Departamento del Meta margen izquierda del rio Guatiquia, sector vanguardia y que se
encuentra debidamente autorizada por la Corporacion para el Desarrollo Sostenible del area
de Manejo Especial La Macarena "CORMACARENA", seguin los permisos otorgados, mediante
los oficios, No. PM GA 3.17.6217 Y PM GA 3.18.4664, PS-G].1.2.6.19.2837

La presente s

AURICIO VELASQUEZ ZAPATA
Representante Legal

Vereda Vanguardia Sector la Playa

ZODME GUATIQUIA Cel.: 350 370 83 54
Villavicencio - Meta
zodmeguatiquia@gmail.com





