ANEXO lI )
CLAUSULA CONTRACTUAL DE CATALOGACION
Anexo a los procesos de contratacion de bienes

El Contratista debe proporcionar en medio magnético y fisico a la Unidad Ejecutora una lista de los
bienes adjudicados, con la informacién técnica necesaria para la identificacion de los articulos de

abastecimiento incluidos en el objeto del contrato asi:

Informacioén del fabricante del articulo de

Informacién del contratista o
abastecimiento

Direcci6n: Calle 38 N°35 - 53 barrio el prado Direccién: 700 Shimohinata, Kanuma, Tochigi,

322-8666
Nombre de la empresa contratista: La Muela Nombre de la empresa/ fabricante: Nakanishi
S.A.S. INC.
Teléfono: 320 2114660 Teléfono: 81(0)289-64-3380

Correo electroénico:

o Correo electrénico: No registral.
licitaciones@lamuela.com.co

Cédigo de identificacion: 804009440-5 Caédigo de identificacion -

Pais de origen: Colombia Pais de origen: Japén

Datos técnicos de los articulos de abastecimiento (bienes) a suministrar. Informaciéon que debe
proporcionar el contratista.

1. Nombre técnico del articulo asignado por el fabricante Punta

2. Numero de parte, referencia, modelo asignado por el fabricante SGE-ES H264

3. Ficha técnica del bien Se adjunta

4. Catalogo de partes No aplica

5. Numero OTAN (National Stock Number) No aplica en cado de que los articulos a
suministrar se encuentren catalogados.

6. La Unidad Ejecutora estipula la viabilidad de requerir los planos de ingenieria, dibujos técnicos o
manual del fabricante de los bines a adquirir de acuerdo a su necesidad.

7. Caducidad del bien a suministrar 7 afos

8. Equipo al que pertenece el bien a suministrar Motor quirdrgico odontoldgico marca NSK

9. Disposicion final al término del Ciclo de vida del bien a suministrar De acuerdo a las nacionales en

materiales de componente de fabricacidn acero quirurgico

10. Condiciones de embalaje, almacenamiento y transporte del bien a suministrar Caja
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GUIA DEL CONTENIDO

10.

Nombre técnico del articulo asignado por el fabricante. // Se debe relacionar el nombre o
denominacién otorgado por el fabricante del (los) articulos a suministrar.

Numero de parte, referencia, modelo asignado por el fabricante. // Namero de identificacion
asignado por el fabricante.

Ficha técnica del bien. // Documento que forma de sumario que contienen la descripcion de
la caracteristicas de un objeto, material, proceso o programa de manera detallada. en este de
describe técnicamente el articulo.

Catalogo de partes. // Documento que contiene la relaciébn ordenada de los elementos
pertenecientes a un mismo objeto a adquirir cuando este esta compuesto por varias pares,
las cuales se deben relacionar para facilitar su localizacion.

Numero OTAN (National Stock Number).En caso de que los articulos a suministrar se
encuentren catalogados. El estructurador debe consultar el catalogo de referencia de la OTAN
para identificar si el articulo ya se encuentra catalogado.

La Unidad Ejecutora estipula la viabilidad de requerir los planos de ingenieria, dibujos técnicos
o manual del fabricante de los bienes a adquirir de acuerdo a su necesidad.

Caducidad del bien a suministrar. // Hace referencia a la fecha de fabricacion y fecha de
vencimiento del articulo en el caso que aplique.

Equipo al que pertenece el bien a suministrar.// En caso que el articulo o bien a suministrar
haga parte de un equipo o un sistema mayor, se debe entregar la identificacion de ese equipo
0 sistema.

Disposicion final al termino del Ciclo de vida del bien a suministrar.// Relacionar las instruccion
claras para disposicion final y definitiva del articulo, tratamiento que se le debe aplicar como
residuo.

Condiciones de embalaje, almacenamiento y transporte del bien a suministrar.// La
descripcion del acondicionamiento del articulo para proteger las caracteristicas y la calidad

de los productos que contiene, durante su manipulacién y transporte.
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ANEXO - FORMATO CLAUSULA CONTRACTUAL DE CATALAOGACION

NUumero Contrato

089-09-MDN-CGFM-DIGSA-FAC-JEFSA-2024

Informacién del contratista

La Muela SAS

Direccion Calle 38 N°35 - 53 barrio el prado
Nombre de la empresa La Muela SAS B
Teléfono 320 2114660

Correo electrénico

licitaciones@lamuela.com.co

Numero de Identificacion
tributaria

804009440-5

Pais de origen Colombia
Informacion del fabricanate del articulo de abastecimiento Datos a suministrar del articulo de abastecimiento
Manual o - -
Namero OTAN ficha Informgcmn el gestlpn
NUmero de L 6 National técnica (EECUEIREE) embalaje,
. e - Nombre técnico . o . almaacenamiento,
identificacion . 7 Stock (identificaci L
Unida NI iribitaria NIt o s del articulo Numero de Number si el on transporte, destinacion al
Descripcion del articulo | ge | valor Unitario omore de Direccion Teléfono Correo electronico : ; ais de asignado por el Pllrdt © ] . p término del ciclo de vida,
fabricante equivalente del pais origen . referencia | articulo esta | inequivoca .
Medid sin IVA de origen fabricante catalogadao del normas ambientales que se
a g 9 artfculo) deben cumplir)
Punta Und  [$2,628,992.00 [Nakanishi INC. 700 Shimohinata, 81(0)289-64- |- Japdn Punta — Subsistema [SGE-ES H264 |No registra IAdjunto 7 aflos — De acuerdo a la

Kanuma, Tochigi, 322-

8666

3380

de Motor quirdrgico
Odontolégico - NSK

normatividad vigente del pais

para el material de fabricacion.

Nota 1: si el articulo esta catalogado (tienen nimero OTAN DE Catalogo) no es necesario adjuntar manual o ficha técnica.
Siel articulo corresponde a una Norma Técnica del Ministerio de Defensa (NTMD) no es necesario adjuntar manual o ficha técnica.

Nota 2: Todos los documentos soportes de este formato debe anexarse en papel membretado con el nombre del Fabricante o el Contratista y en formato pdf.
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Pieza de mano quirdrgica

SGS/SGA

SGS-ES/ SGS-EM/ SGS-EL
SGS-E2S / SGS-E2M / SGS-E2L
SGA-ES / SGA-EM / SGA-EL
SGA-E2S /| SGA-E2M / SGA-E2L

&

—
NSK

~ Lea detenidamente este Manual de USO antes
c € O de hacer uso del instrumento, para un cabal_ MADE IN JAPAN »
o conocimiento del uso, cuidados y mantenimiento. [EZN\e]8 (OM-SH0096S Powerful Partners®

Indicaciones de uso
Este dispositivo ha sido disefiado para uso quirdrgico. Su uso mas habitual suele ser en
implantologia: fresado y tallado de los maxilares superior € inferior.

/\ ADVERTENCIA

¢ Inmediatamente después de la cirugia se debera limpiar, lubricar y esterilizar la pieza
de mano. Si no se realiza un mantenimiento adecuado de la pieza de mano, pueden
quedar contaminantes en el interior de la misma. Si queda sangre, se pueden
producir fallos a causa de la coagulacion de la sangre interna. Si no se realiza un
mantenimiento adecuado, puede provocarse también un sobrecalentamiento que
ocasione quemaduras, un fallo del producto o dificultades para colocar o extraer la
fresa.

No haga rotar el motor cuando el anillo de bloqueo de la fresa esté en posicion
ABIERTO, ni cuando en el dispositivo de sujeciéon no haya ninguna fresa colocada.
En ambos casos, pueden producirse quemaduras a causa de la generacion
repentina de calor. Ademas, la parte insertable del motor se podria dahar
ocasionando dificultades para conectar y desconectar la pieza de mano.

Los rodamientos de bolas son elementos que se desgastan y puede que sea
necesario sustituirlos. Asegurese de inspeccionar la pieza de mano antes de usarla
(consulte “5. Verificacion antes de tratamiento”). En caso de vibraciones o ruidos
anormales, los rodamientos u otras piezas internas podrian estar desgastados o
danados. Las piezas danadas pueden provocar un sobrecalentamiento de la pieza
de mano que ocasione quemaduras. Si sospecha que se esta produciendo un
sobrecalentamiento, deje de usar la pieza de mano inmediatamente y pongase en
contacto con su distribuidor autorizado de NSK.

/\ PRECAUCION

e Al utilizar la pieza de mano, piense siempre en la seguridad del paciente.

e Esta pieza de mano esta disehada para uso quirdrgico por parte de personal cualificado.

e Inspeccione la pieza de mano antes de su uso clinico. Compruebe si hay vibraciones, ruido
0 sobrecalentamiento. Si ocurre algo anormal, deje de usar la pieza de mano
inmediatamente y pongase en contacto con su distribuidor autorizado de NSK.

* No desmonte ni altere la pieza de mano.

e Si durante el uso se da algun funcionamiento anormal de la pieza de mano, deje de usar la
pieza de mano inmediatamente y pdngase en contacto con su distribuidor autorizado de
NSK.

¢ No deje que la pieza de mano se vea sometida a golpes. No deje caer la pieza de mano.

e Esta pieza de mano se entrega en un estado no estéril y debe ser esterilizada con
autoclave antes de su uso (Consulte “7. Mantenimiento posterior al uso”).

¢ No utilice fresas dobladas, dafadas o deformadas, ya que podrian soltarse o romperse
accidentalmente durante la rotacion.

¢ No utilice fresas distintas a las especificadas en “1. Caracteristicas técnicas”, ya que
podrian soltarse o romperse accidentalmente durante la rotacion.

e Mantenga siempre limpio el adaptador de la fresa. Si hay suciedad o restos en el
dispositivo de sujecion, podria ocasionarse una concentricidad deficiente de la fresa o una
fuerza de retencion insuficiente del dispositivo de sujecion.

¢ Inserte siempre la fresa hasta el fondo en el dispositivo de sujecion. Si la insercion es
insuficiente, podrian producirse fallos prematuros en los rodamientos o la fresa podria
soltarse accidentalmente.

e Compruebe siempre, antes de usarla, que la fresa esté bien fijada. Si no esta bien fijada, se
puede soltar de forma repentina durante la rotacion.

e No supere la velocidad recomendada para la fresa por el fabricante.

¢ No gire nunca el anillo de blogueo de la fresa mientras la pieza de mano esta rotando.

e Por motivos de seguridad para el paciente, asegurese de utilizar una fresa nueva en cada
intervencion quirdrgica.

e | 0s especialistas y demas personal de la zona deben llevar protectores oculares y mascara
cuando trabajen con esta pieza de mano.

¢ | leve a cabo comprobaciones periddicas de mantenimiento (consulte “8. Comprobaciones
periédicas de mantenimiento”).

e Si no ha utilizado la pieza de mano durante un periodo de tiempo prolongado, gire la pieza
de mano y compruebe si se producen ruidos, vibraciones o sobrecalentamiento antes de
usarla.

e | a ley federal de Estados Unidos restringe la venta de este dispositivo a médicos titulados
0 por prescripcion suya.

1. Caracteristicas técnicas

Modelo SGS-ES SGS-EM SGS-EL
Tipo de pieza de mano Recta / Corta Recta / Mediana Recta / Larga
Relacion de cambio 1:1 Transmision directa
Velocidad max. posible 40.000 min~'(rpm)

Fresas quirdrgicas cortas | Fresas quirdrgicas medianas | Fresas quirlirgicas largas

famafio delafresa | = "o ae 20 mm | 02.35xL95mm | ©2.35xL 125 mm

Longttud del dlispostivo de sujecion 55,5 mm 80,5 mm 110,5 mm
Méximo didmetro de pieza de trabajo 27,0 mm

Modelo SGS-E2S SGS-E2M SGS-E2L
Tipo de pieza de mano Recta / Corta Recta / Mediana Recta / Larga
Relacion de cambio 1:2 aumentando
Velocidad max. posible 80.000 min~!(rpm)

Fresas quirdrgicas cortas | Fresas quirdrgicas medianas | Fresas quirlirgicas largas

Tamano de la fresa 02,35 x L 70 mm 22.35xL95mm 22,35 x L 125 mm

Longitud del dispostivo de suecién 55,5 mm 80,5 mm 110,5 mm
Méximo didmetro d pleza de trabajo 2 3,0 mm

Modelo SGA-ES SGA-EM SGA-EL
Tipo de pieza de mano Angulo / Corta Angulo / Mediana Angulo / Larga
Relacion de cambio 1:1 Transmision directa
Velocidad max. posible 40.000 min"!(rpm)

Fresas quirdrgicas cortas | Fresas quirrgicas medianas | Fresas quirlirgicas largas

Tamano de la fresa 2,35 x L 70 mm 02,35 x L 95 mm 22,35x L 125 mm

Longttud del dispostivo de sujecion 55,5 mm 80,5 mm 110,5 mm
Méximo dliametro de pieza de trabaio o 7,0 mm

Modelo SGA-E2S SGA-E2M SGA-E2L
Tipo de pieza de mano Angulo / Corta Angulo / Mediana Angulo / Larga
Relacion de cambio 1:2 aumentando
Velocidad méx. posible 80.000 min'(rpm)

Fresas quirdrgicas cortas | Fresas quirlrgicas medianas | Fresas quirlrgicas largas

famano delafresa | = "o o' 70 mm | 02.35xL95mm | ©2.35xL 125 mm

Longitud de! dlispositivo de sujecion 55,5 mm 80,5 mm 110,5 mm
Maximo cliametro de pieza de trabalo 2 3,0 mm
Entorno de uso Temperatura: 10 - 35 °C (sin condensacién), humedad: 30 - 75%

Entomo e fransporte y amacenamiento|  Temperatura: -10 - 50 °C, humedad: 10 - 85%, presion atmosférica: 500 - 1.060 hPa

NOTA: La velocidad de rotacion empleada varia en funcion del maximo diametro de pieza de trabajo. Consulte el

manual de instrucciones de la fresa.

2. Conexion y desconexion de la pieza de mano y del motor

(1) Conexion
1) Inserte la pieza de mano hasta que Pieza de mano Motor
llegue al final de la parte insertable
del motor. -
2) Enrosque la pieza de mano hasta se
oiga un chasquido. Parte insertable del motor

(2) Desconexion Fig.1
Sostenga el motor y la pieza de mano
y tire de ellos para separarlos.

/N PRECAUCION

e No conecte ni desconecte la pieza de mano hasta que el motor se haya detenido por
completo.

e Conéctela SOLO a motores de tipo E (ISO 3964) con una velocidad max. de 40.000
min-! 0 menos.

3. Insercién y extraccion de la fresa

(1) Insercion de la fresa
1) Gire el anillo de bloqueo de la fresa

. 7 n Dispositivo de sujecion abierto
hacia la marca “ Ta” hasta que se Anillo de bloqueo de lafresa |

oiga un chasquido. (Fig. 2) Abri L [ ——

2) Inserte la fresa por completo en el 3 e
. e . vz 7 i

d!sposmv.o de sujecion y después J—
glre.el anillo de ‘I‘olocuqueo de la fresa A [1a] <"D;SK;(;SR(;aé;@e'&gn'ge};ag'
hacia la marca “ @ ” hasta que la » /C—\
marca e y la marca “@ ” queden QL e ——
alineadas con un clic. Cerar [ : —
~ I

3) Compruebe que no se haya retirado
la fresa tirando de ella'y
empujandola con suavidad. Fig. 2

(2) Extraccion de la fresa
Gire el anillo de bloqueo de la fresa
hacia la marca “ Mg ” hasta que se oiga
un chasquido y, a continuacion,
extraiga la fresa.

/\ ADVERTENCIA

¢ No haga rotar el motor cuando el anillo de bloqueo de la fresa esté en posicién
ABIERTO (la marca e y la marca “@ ” estan desalineadas), ni cuando en el
dispositivo de sujecidon no haya ninguna fresa colocada. En ambos casos,
pueden producirse quemaduras a causa de la generacion repentina de calor.
Ademas, la parte insertable del motor se podria dafar ocasionando dificultades
para conectar y desconectar la pieza de mano.

¢ Una vez montada la fresa en el dispositivo de sujecion, asegurese de comprobar
que la marca e y la marca “ @” queden alineadas. Si dichas marcas no quedan
completamente alineadas, pueden producirse quemaduras a causa del
sobrecalentamiento de la pieza de mano durante la rotacion.

/\ PRECAUCION

No monte ni retire la fresa hasta que el motor se haya detenido por completo.
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4. La fresa

Las piezas de mano de las series SGS/SGA estan disefiadas para su uso con fresas
quirdrgicas (2 2,35 mm, aprox. 70 mm de longitud del adaptador).

B Como montar el tope (SOLO para SGS-ES, SGA-ES)
Cuando utilice una fresa disefiada para piezas de mano dentales rectas en cirugia
implantoldgica, etc., coloque el tope (opcional) en la pieza de mano.

1) Retire la fresa de la pieza de mano. (Consulte “3. Insercion y extraccion de la fresa”)

2) Gire el anillo de bloqueo de la fresa hasta la posicion ABIERTO. (Fig. 2)

3) Inserte la parte con rosca del tope en el dispositivo de sujecion y después enrdsquelo
con el destornillador que se proporciona.

%k Tope: Codigo del pedido YO00160

/\ PRECAUCION

Las piezas de mano indicadas a continuacion no son adecuadas para el tope. Utilicelas
con una fresa quirdrgica Unicamente.

SGS-EM,SGS-EL,SGS-E2S, SGS-E2M, SGS-E2L, SGA-EM, SGA-EL, SGA-E2S,
SGA-E2M, SGA-E2L

Parte con rosca
- f/- =
)

Apretar Destormnillador Tope (opcional

:

Fig. 3

5. Verificacion antes de tratamiento

Realice las siguientes comprobaciones antes del uso. Si ocurre algo anormal, deje de usar la
pieza de mano inmediatamente y pongase en contacto con su distribuidor autorizado de NSK.

1) Monte la fresa. (Consulte “3. Insercidn y extraccion de la fresa”)

2) Ajuste la velocidad de rotacion de la pieza de mano segun la velocidad maxima posible
de la fresa que haya colocado.

3) Haga rotar la pieza de mano y compruebe si se produce una rotacion, vibracion o ruido
anormales o un sobrecalentamiento. Si observa cualquiera de los problemas anteriores,
deje de usar la pieza de mano y péngase en contacto con su distribuidor autorizado de
NSK.

4) Si aparentemente no observa anomalias de inmediato, continde haciendo rotar la pieza
de mano durante 1 minuto aproximadamente. A continuacion, detenga la rotacion y
compruebe si se produce un calentamiento anormal de la superficie externa. Si detecta
un sobrecalentamiento anormal, deje de usar la pieza de mano y péngase en contacto
con su distribuidor autorizado de NSK.

5) Si no observa ninguna anomalia, puede utilizar la pieza de mano.

6. Boquilla de irrigacion

Inserte la boquilla de irrigacion (opcional) en la pieza de mano. A continuacion, empuie el
tubo de irrigacion para que quede bien fijado en la boquilla.

Tubo de irrigacion

-~

%=
e = s =

Fig. 4

Boquilla de irrigacion

*Boquilla de irrigacion
para SGA-ES, SGA-E2S, SGS-ES, SGS-E2S: Cddigo del pedido H263018
para SGA-EM, SGA-E2M, SGS-EM, SGS-E2M: Cddigo del pedido H263023
para SGA-EL, SGA-E2L, SGS-EL, SGS-E2L: Cédigo del pedido H263024

7. Mantenimiento posterior al uso

El' mantenimiento posterior al uso incluye la limpieza, la lubricacién y la esterilizacion.

/\ ADVERTENCIA

Inmediatamente después de la cirugia se debera limpiar, lubricar y esterilizar la
pieza de mano. Si no se realiza un mantenimiento adecuado de la pieza de mano,
pueden quedar contaminantes en el interior de la misma. Si queda sangre, se
pueden producir fallos a causa de la coagulacién de la sangre interna. Si no se
realiza un mantenimiento adecuado, puede provocarse también un
sobrecalentamiento que ocasione quemaduras, un fallo del producto o
dificultades para colocar o extraer la fresa.

(1) Limpieza
1) Limpie los restos de la superficie de la pieza de mano con agua corriente y séquela para
eliminar la humedad.

Este icono muestra que el producto puede lavarse con un termo-desinfectante.

Consulte el manual del termo-desinfectante.

/\ PRECAUCION

Una vez realizado el lavado con el termo-desinfectante y antes de la lubricacion, seque
el producto hasta que haya eliminado bien toda la humedad interna. Si queda humedad
del termo-desinfectante dentro del producto, podria verse reducido el efecto lubricante
provocando corrosion en el interior del producto.

2) Inserte bien el tubo de irrigacion en la boquilla de irrigacion y limpie el interior de la
bogquilla de irrigacion con agua limpia.

(2) Lubricacion

1) Empuije el accesorio de la boquilla de Boauilla de pulverizacién de tipo E
pulverizacién de tipo E sobre la boquilla de Pieza de mano L
pulverizacion de lubricante hasta que este éj -
elemento quede bien asentado.

2) Retire la fresa de la pieza de mano.

3) Inserte la boquilla de pulverizacion de la parte \
posterior de la pieza de mano y suministre PANA SPRAY Plus/PANA SPRAY

lubricante al interior de la pieza de mano 2 o0 3
veces, durante 2 0 3 segundos cada vez.
Repita la lubricacion hasta que el aceite esté
libre de sangre y restos.

Fig. 5

/\ PRECAUCION

e | a pieza de mano se debe lubricar spray lubricante (PANA SPRAY Plus/PANA SPRAY).

e Sostenga el bote del spray en posicion vertical.

e Si el goteo de aceite del cabezal de la pieza de mano NO se ve limpio aun después de
haber repetido la lubricacion, es posible que las piezas internas estén desgastadas.
Pongase en contacto con su distribuidor autorizado de NSK.

e Asegurese de sujetar bien la pieza de mano para evitar que le resbale en la mano por
la presion del spray cuando la lubrique.

e Suministre lubricante hasta que salga por el cabezal de la pieza de mano.

(8) Esterilizacion
Esterilice la pieza de mano con autoclave.
La esterilizacion es necesaria después del uso con cada paciente, como se indica a
continuacion.

B Procedimiento de esterilizacién con autoclave
1) Introduzca el producto en una bolsa para autoclave. Cierre la bolsa herméticamente.
2) Esterilizable en autoclave a un maximo de 135 °C.
Ejemplo: Autoclave durante 15 min. a 132 °C.
3) La pieza de mano debe permanecer en la bolsa para autoclave hasta que se vaya a
usar.

*kSegun las normas EN13060 o EN ISO17665-1, se recomienda la esterilizacion a 121 °C
durante mas de 15 minutos.

/\ PRECAUCION

e Asegurese de limpiar y lubricar la pieza de mano antes de la esterilizacion con
autoclave. Si queda sangre en la superficie interna puede coagularse y generar un fallo
del producto.

¢ No esterilice el producto con autoclave junto a otros instrumentos, ni siquiera dentro
de una bolsa. Se trata de evitar la posible decoloracion y deterioro del producto a
causa de residuos quimicos de otros instrumentos.

e No utilice agua muy acida o soluciones esterilizantes para limpiar o sumergir el
producto.

e Si la temperatura de la camara esterilizadora pudiese superar los 135 °C durante el
ciclo de secado, omita el ciclo de secado.

e Mantenga el producto en un entorno adecuado de presion atmosférica, temperatura,
humedad, ventilacion y luz solar. El aire debe estar libre de polvo, sal y azufre.

e No toque el producto inmediatamente después de la esterilizacion con autoclave, ya
que estara muy caliente y debe permanecer estéril.

8. Comprobaciones periédicas de mantenimiento

Lleve a cabo comprobaciones periédicas de mantenimiento cada tres meses, consultando la
siguiente hoja de control. Si observa alguna anomalia, pdngase en contacto con su
distribuidor autorizado de NSK.

Puntos que se deben comprobar Observaciones
Asegurese de que la fresa se puede insertar/extraer correctamente.
Tras la insercion, asegurese de que la fresa esta bien fijada

Insercion/extraccion de

la fresa : .,

tirando de ella y empujandola.

Haga rotar la pieza de mano y compruebe si se observa laguna
Rotacion anomalia, como una rotacioén, vibracion o ruido anormales o un

sobrecalentamiento.

C € % La Directiva EU 93/42EEC ha sido aplicada en el disefio y produccién de este instrumental médico.
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2 de julio de 2024
July 2, 2024

Dirigido:
QUIEN PUEDA INTERESAR

ASUNTO: INFORMACION SOBRE PIEZA RECTA SGS-ES REF:H264

Mil gracias por su apoyo continuo con nuestros productos.

Nosotros NAKANISHI INC. nos permitimos informar que el material que compone la pieza
de mano recta quirirgica SGS-ES REF:H264 es de acero inoxidable. Y que esta incluye los
siguientes accesorios:

e Boquilla de irrigacion (REF: H263018) — 1 Unidad
e Boquilla de pulverizacién de Tipo E (REF: Z019090) — 1 Unidad

Addressed to:
TO WHOM IT MAY CONCERN

SUBJECT: INFORMATION ABOUT SGS-ES STRAIGHT PART REF:H264

Thank you very much for your continuous support with our products.

We NAKANISHI INC. would like to inform you that the material of the SGS-ES REF:H264
surgical straight handpiece is stainless steel. And that it includes the following accessories:

e lrrigation Nozzle (REF: H263018) - 1 Unit
e Spray nozzle Type E (REF: Z019090) - 1 Unit

Cordialmente / Cordially yours,

SCrs ~<
Shinya Ishihara
Manager, Europe / Latin America Sales Dept.
International Sales Division

NAKANISHI Inc.

NAKANISHI INC.
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