Pagina 1 de 3

"' % 7:({5 PROYECTOS

J SOLUCIONES EN INGENIER}A. GEOMATICA Y TOPOGRAFIA
LABORATORIO TECNICO ESPECIALIZADO

I e
CERTIFICADO DE CALIBRACION N°: 6130104 Fecha de Expedicién: 12 de febrero de 2024
DATOS DEL CLIENTE

Cliente: AYB TPOGRAFIA E Contacto: ~AYB TPOGRAFIA E Direccion: = Manzana L casa 13 Chacarita 2
INGENIRIA SAS INGENIRIA SAS

NIT/CC:  901198698-9 Teléfono: | 3174333926 | e-mail: aybtopografia@gmail.com | cjydad: = Piedecuesta

DATOS GENERALES DEL EQUIPO
Tipo de equipé: ESTACION TOTAL Marca: SOUTH Referencia: NTS-362R
NUEVO: SI NO X Magnifications: 30X Imagen: Directalll Invertida [ ] Serie: T295138
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL EQUIPO

Precision distancia.: +/-3mm+2ppm  Tipo de compensador: Doble eje.

Precision angular: 5” Rango de Trabajo: +/-3’ Precision de ajuste: 1” Lect. Angular min. 1”
1) CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Desviacion astandar an la madicion da distancias: 3mm + 2 ppm [ ‘

- Tiampa da madicion: manas da 1.8 sag.

- Madician con un salo prisma: hasta 3 km (an buanas condicionas almastancas)
- Meadicion sin prisma: hasta 120 m

- Gapacidad de almacanamianta da datas: 3000 punios

- Dislancia minima da anfoqua: im

- Carraccion almastarica (lamparatura y prasian): Automatica
- Foom: 30 x

- Plamada dplica

- Campa da vision: 1730

- Pracigion angular: 5 *

- Dwracion de la bataria: 7 hr

2) DESCRIPCION DEL TECLADO:
- Teclas de funcionas [F1, [FE], [F3], [F4]. Siven para saleccionar las opcionas qua apamscan an
panialia.

- Taclas azules!
[AMG] ... Gamibia a la Pantalla de madicion da angulos honzanialas
@ ... Gambia a la Pantalla de madicion da distancias
.. Cambia ala Partalla de madician da coardanadas (X, ¥Z)
[MEMLY ... Gamiia a la Pantalla dal Mand de opcionas

- Tacla circular (@) ... Cambia 3 la Pantalla de corfiguracion dal equipo

- Taclado numanica dal 0 al 9y laclado allanumérica que frabajan an lorma allemada.
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DATOS DE CALIBRACION
Fecha ingreso a laboratorio: 12 de febrero de 2024 Técnico a cargo: Mg. Alvaro Patifio Luquerna
Fecha de Calibracion: 12 de febrero de 2024 Proxima calibracion sugerida:  Agosto 12 de 2024

Nota: Este certificado de calibracion tiene validez por un periodo no superior a seis (6) meses, a partir de la fecha de
calibracion, el técnico del laboratorio sugiere, realizar revision y calibracidn de los equipos topogrdficos al menos dos veces
al afio, no obstante, si el operador del equipo, detecta mal funcionamiento, imprecisiones en la toma de datos o en caso de
golpes, movimientos brusco, transporte inadecuado, intervencion, mantenimiento y ajustes, se sugiere realizar la respectiva
revision y calibracion del equipo sin importar que no se cumpla el tiempo sugerido de seis meses(6). Ref 5.10.4.4. Norma
IS0 17025.

1. INSPECCION DEL SISTEMA OPTICO MECANICO.

ELEMENTO OBSERVADO E:TAD]()) ELEMENTO OBSERVADO E:TAD]())
a)  Mecanismo - Nivelacién (Base nivelante) OK | OK |b) Estado del chasis del instrumento 0K 0K
c)  Mecanismo - Nivelacién (Nivel tubular y esférico) OK | OK |d) Friccién o desajuste general OK 0K
e) Mecanismo de freno y movimiento lento OK OK |[f)  Mecanismo de enfoque del reticulo. OK OK
g) Verticalidad del reticulo estadimétrico MC | OK |h) Sistema éptico general (prismas y lentes) OK OK
i) Ajuste yrotacion del eje vertical MC | OK |j) Funcionalidad del compensador automatico 0K 0K
k)  Mecanismo de enfoque - telescopio OK | OK [I)  Rango de oscilacién del compensador MP | OK

2. INSPECCION DEL SISTEMA DE LECTURA ANGULAR

ESTADO ESTADO
ITEM ITEM
A D A D
A) | Lectura del sistema angular Vertical MP | OK | E) | Sensor de nivelacién electrdnico al eje Vertical (x) OK | OK
B) | Lectura del sistema angular Horizontal MP | OK | F) | Sensor de nivelacidn electrénico al eje Horizontal (Y) | OK | OK
C) | Precision de conteo angular Vertical MP | OK | G) | Colimacién en Vertical MP | OK
D) | Precision de conteo angular Horizontal OK | OK | H) | Colimacién en Horizontal OK | OK

3. INSPECCION DE SISTEMA DE MEDICION DE DISTANCIAS

ITEM ESTADO ITEM ESTADO
A D A |D
A) | Emision - Retorno de sefial OK | OK | D) | Precision de medida (en muestra materializada) OK | OK
B) | Alineacidn Infrarojo - Reticulo OK | OK | E) | Rango de medicién (especificacion Técnica) OK | OK
C) | Adecuacion de constante mecénica OK | OK | F) | Adecuacién de constante a prisma y reflectores OK | OK
4. INSPECCION SISTEMA ELECTRONICO GENERAL.
e ESTADO e ESTADO
A D A D
A) | Funcionamiento del Display OK | OK | E) | Plomada Laser OK | OK
B) | Teclados OK | OK | F) | Puntero Laser. OK | OK
C) | Comunicacién entre médulos (datos) OK | OK | G) | Estado de componentes internos OK | OK
D) | Comunicacién con otros dispositivos. OK | OK | H) | Estado de conexiones entre médulos. OK | OK
CONVENCIONES:

Estado A: Estado del elemento observado Antes de la calibracion; Estado D: Estado del elemento observado Después de la calibracion; OK: Correcto
funcionamiento; MP: Mantenimiento Preventivo (ajustes); MC: Mantenimiento Correctivo (Reparacion); AD: Adecuacién y ajuste de constantes; EAF Estado
aceptablemente funcional; N/A: No aplica
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PRUEBA DE RESULTADOS DE LA CALIBRACION,

COMPROBACION ANGULAR
EQUIPO EN CALIBRACION COLLIMATOR, REF 532415-724370
VISUAL | ANG-HZ | ANG.VR ERROR VISUAL | ANG-HZ | ANG.VR ERROR
\ H Vv H
D 00.00.00 90.00.00 D 00.00.00 90.00.00
| 180.00.00 | 270.00.00 | 00.00.00.| 00.00.00. | 180.00.00 | 270.00.00 | OK OK
D 90.00.00 90.00.00 D 90.00.00 90.00.00
| 270.00.00 | 270.00.00| 00.00.00.| 00.00.00. | 270.00.00 | 270.00.00| OK OK
D 180.00.00 90.00.00 D 180.00.00 90.00.00
| 00.00.00 | 270.00.00 | 00.00.00.| 00.00.00. | 00.00.00 | 270.00.00 | OK OK

Nota: T&G PROYECTOS - LABORATORIO TECNICO ESPECIALIZADO, Certifica que los resultados y valores de las calibraciones pertenecen
al momento de la calibracién, se sugiere al operador del equipo realizar chequeos previos al uso en campo. Los valores de incertidumbre
se declaran segtin norma técnica 1SO 17025y 17123 - 3- 4. TRAZABILIDAD. Medidas materializadas mediante puntos de control; equipo
patrén Optical collimator, ref 532415-724370 N° de serie: HT523641HTS.

En constancia de la veracidad y autenticidad de esta certificacion, el técnico especializado, aprueba y firma este
certificado a 12 de febrero de 2024 en la ciudad de Bucaramanga, laboratorio Técnico T&G PROYECTOS.

Nota. Puede verificar la autenticidad de este documento en nuestra pdgina web www.tygproyectos.com mediante solicitud
en el mentii “contacto” o al cel 301 624 18 65
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