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FICHA TECNICA / VERSION 8

CEMENTO GRIS USO GENERAL

Es un cemento que se puede usar para la fabricacién de morteros, lechadas y concretos utilizados para
la construccién en general.

Las especificaciones del Cemento Gris Uso General cumplen con los valores de la Norma Técnica
Colombiana NTC 121 (Tipo UG).

* Morteros para pisos, nivelaciones,
lechadas y emboquillados.

* Morteros para mamposteria, pega
de ceramicos, enchapes, acabados,
recubrimientos interiores y para

. _ fachadas.
* Reparaciones, remodelaciones,
pequenas obras y diversas e Todo tipo de elementos de concreto
aplicaciones domésticas. . que no requieran caracteristicas
especiales.

¢ Produccion de elementos
prefabricados de pequefio y
mediano formato.

BENEFICIOS:

VENTAJAS CONSTRUCTIVAS

* Es un producto versatil, con muchas posibilidades de aplicacién.

VENTAJAS EN SOSTENIBILIDAD

* Aporte certificacién LEEDe: este producto puede contribuir a la obtencion del crédito Materiales y
Recursos: Transparencia y Optimizacién de los Productos de Construccién-Fuentes de Materias Primas,
aplicando a la opcién 1: Argos realiza anualmente su reporte de sostenibilidad corporativo "Reporte
Integrado” basado en el Global Reporting Initiative (GRI) en donde publica el detalle de su desempefio
y los planes con relacion a cada uno de los aspectos mas relevantes para la sostenibilidad del
negocio y para sus grupos de interés. Lo puedes ver en nuestra pagina web https://ir.argos.co/ en la
seccion de Informacién Financiera — Resultados Financieros — Reportes. En ese mismo reporte, Argos
informa la comunicacién del progreso que ha realizado frente al compromiso con el U.N. Global Compact.

PRESENTACION:

® Sacos de: 1 kg — 5kg - 25 kg - 50 kg.




FICHA TECNICA / VERSION 8

ESPECIFICACIONES TECNICAS:

Finura

Cambio de longitud por autoclave, expansion, max. (%)

Tiempo de fraguado, Ensayo de Vicat®

Contenido de Aire en Volumen de mortero, méax. (%)

Expansién de barras de mortero a 14 dias, méx,

3 dias
7 dias
28 dias

Blaine, min. (cm®gr)

Retenido Tamiz 45 pm (%) | NTC 294 A
NTC 107 0.80

No menos de, minutos NTC 118 45

No mas de, minutos NTC 118 420
NTC 224 12
NTC 4927 0.020

NTC 220 8.0
NTC 220 15.0
NTC 220 24.0

A: Los resultados de estos ensayos deben ser informados en todos los reportes que sean solicitados.
B: El tiempo de fraguado se refiere al tiempo de fraguado inicial en la NTC 118,

RECOMENDACIONES: : .

* En la elaboracién de concretos se recomienda la revisién y aplicacién de la NTC 3318 y Norma Sismo
Resistente Colombiana vigente; requisitos de produccién, calidad y durabilidad.

* Almacene el cemento en un lugar seco, cubierto y alejado de zonas himedas.

* Conserve el cemento sobre estibas y no sobre el suelo.

* Una vez abierto el saco se debe consumir de manera inmediata.

ESTAMOS
PARA AYUDAR

En ARGOS estamos comprometidos a ayudarte a construir
grandes obras y sacar el mejor provecho de nuestros productos.
Si tienes preguntas o reclamos sobre este praducto comunicate
con nuestros canales de atencién:

S

DESDE TELEFONO FLIO: DESDE CELULAR:

018000527467 #250

Asesoria técnica:

ASESORVIRTUALCARGOS.COM.CO

Para aprender sobre la tecnologia y aplicaciones de este producto, ingresa a:

WWW.360GRADOSENCONCRETO.COM

Para mayor informacion acerca de nuestros productos y servicios, consulta

nuestra pagina web: COLOMBIA.ARGOS.CO
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Tecnologia de Pintura Acesco

Nuestros proveedores de pinturas son reconocidos a nivel mundial y certificados con
altos estdndares de calidad; nos suministran los siguientes tipos de tecnologia de
pinturas para nuestras cubiertas:

Protec Super (superpoliéster):

Poliéster de ingenieria Super durable. Productos formulados para aplicaciones interiores
y exteriores donde el alto desempefio y costo competitivo son factores diferenciales.

. Color )
(18 a 20 Micras) eokor

& Primer (8 a 10 Micras]
{5 a7 Micras] ® Primar

il Sustrato - [5a7Micras]
Galvanizado

Protec Ultra (PVDF Poli Vinilo De fluoruro):

Sistema de dos capas que consiste en una imprimacién inhibidora de la corrosidn y una
capa final de fluoropolimero.

® Coler _
(18 o 20 Micras] Backer
@ Primer (8 a 10 Micras)
_ (18 a 20 Micras) e Primar
1l Sustrato - [5a7Micras)
Galvanizado

Protec Master (PVDF Poli Vinilo De fluoruro + CLEAR]:
Sistema de tres capas que consiste en una imprimacion inhibidora de la corrosién, una
capa final de flucropolimero y una capa final de Barniz,

o Clear
(13 a 15 Micras])
o Color Backer
(18 a 20 Micras] [8 & 10 Micras)
o Primer Primer
@ (18 c 20 Micras) ® (5 a7 Micras]
Sustrate
Galvanizado

Mota:

+ Después de pintado el matsrial, se debe formar en un periodo no mayor a & meses,

» El material con foil. no puede ser almacenado an lugares con temperaturas superiores a 38°C.

* No se asegura homogeneidad de color en eara inferior [Bagker] cuando se aplica menos de 15 micras.




Cancaleta Acesco Grado 40

Geometria
! Ancho (1 900 mm :
l
-
mgI \Jj / \ ?L?L f ﬁ
_HI,,.,_,.._.,_____ S S e i 18? ; o S T e S Trﬁs}apo
I lateral
Anche total 940 mm
Dimensiones en milimetros
Producto estandar Galvanizado y Prepintado Espesor 0.60mm, Longitudes 6.0my 90m.

Otros espesores, accbados y lengitudss entre 30m y 12m por fabricacién especial.
Canaleta Galvanizada Grado 40 !

'Espesor[mm] Pesa [Kg/m]:

Sepdracion Entre Correas Maxima Segin Condicisn
Para Cargas Para Cargas Viva Para Car ga de
Viva = 35 o;uhw2 o Granizo = 50Kg/m?

Granizo > 1 ﬂKglmf
: 520m L 4.60m S0m L

Canaleta Pre Pintada Grado 40 N o ] ' B .
Separdcion Entre Correas Mdxima Segin Condicién
. Espesor [mm] Cdl!bre Peso [Kg/m] Para Cargas Para Cargas Viva Para Carga de
i Viva > 35 Kg/m? o Granize > sﬂKg;m* Granizo = 100Kq/m?

060mm : . %00 | 520m 4.60m 370m

WMaster 1000 Acesco

Geometria
Ancho Gt 1000 mm
333
s o4 | ~ ¥ Y
L - e W o 4% - \_WJ
I 258 [77,155 |46 l Traslapo lateral
i
]
Ancho total 1080 mm

Dimensiones en milimetros

Producto estandar longitudes Galvanizado 2.44m, 3.05m, 3.66m, 40m, 50m, 6.0m y 70m
Producto esténdar longitudes Pre Pintado 2.44m, 30m, 50m, 40m y 70m.
Otros espesores, acabados y longitudes entre 1.50m, y 12m. Por fabricacion especial.

Acabados: Galvanizado y Pre Pintado

Especificaciones
Espesor (mm] _ Ancho itil {mm)
1) 36mm | 338 1000

060mm | 24 : 581 ! 1000
* Producto Estandar Galvanizado y Pre Pintada




Wicster Panel Acesco

Geometria con acabado plano
Ancho 0tii 300 mm

25411 }L i
- L

Traslapo lateral

Geometria con acabado rigidizado
Ancho Gt 300 mm

i i
254011 L
L

Dimensiones en milimetros

Especificaciones

Rigidizado

Referencia | Voladizo
de material

0.30m . 036mm

0.45 mm

“Para las condiciones de carga, se considerd una carga de granizo de 100 ka/m? y carga vive
s Lr - G - Le / Deflexion: Andlisis para Carga Viva de Cubierta, Carga de Greanize, Carga de empozamiento y deflexion con

2] anddisis Lr - G - Le / Deflexion, la tabla considera una cwqu de viento aplicada en compresion fgucd o 4Gkg/m?
+ No se consideraron los anclajes dentro del andlisis. El analisis para Lr - G - Le estd limitado por flexion, cortante y
flexion y cortante combinados.

+» Todas las pr dades presentadas estan cck‘u‘cdaﬂ d? slollich

doal reglamento NSR-10.
: al voladizo:




A .
T — Tuerca Galvanizada
s - — Arandela Galvanizada
‘i’ = ™ Arandela Caucho
18cm
o
25cm

Espdarragos:

Se utilizan para fijar las cubiertas a
cualquier tipo de correq,
efectuando el doblez en 1a obra.

Tornillo Convencional (Esparragos)

= - Tuerca Galvanizada
3 %\—* Arandela Galvanizada
= T Arondela Caucho

1dom

Ganchos:

Se utilizan para fijar las cubiertas o
cualquier tipo de correa. Vienen
figurados con dimensiones
especificas.

Referencia

[alto x ancho
dalpanel]

2.0"% 60 _ 24 a0 50.8

Clip de Fijacioén:
Este elemento se utiliza para la
fijacion de la Teja sin traslapo.

60 g Vit 0028




Almacenamiento, Manipulacion y Transporte

En el Transporte el producto debe estar protegido. Para mayor informacion consulte el
Manual de Cuidados , Transporte y Manipulacion de Productos en nuestra pagina web.

. Almacenar este producto -
. bajo techo, con un nivel de
| ventilacion que evite la

. generacion de condensacion

Utilizar los elementos
adecuados en el cargue
y descargue de los
productos.

Para el transporte de cubiertas se debe contar con estibas para
soportar el material y se debe asequrar el mismo para impedir que se
desplacen durante el transporte, ya que esto genera rayado y maltrato.




Obras con Cubiertas Acesco

Colegio chﬂi'on
/ San Martin

e

il B : EE ' Uni.v'er'siddd Nacional de Santander
Lcsa.ReSTdenc_m_ll o os_/Pereﬁq  JBucaramanga




Bl Color de fa Calidad”

DESCRIPCION Usos

Recubrimierto  aerilico  base  agua  pera Fara profeger y decorar canchas, escenarios deporlives,
demarcacién, decoracién y proteccién  de senderos peatonales y ciclo rulas, en diferentes suskatos como
diferentes escenarios deporrivo::, concreto, madero, asfallo en interior y exterior,

VENTAJAS Y BENEFICIOS

¢ Acabado antidaslizante.

e Alia resistencia ol desgaste.

o lista para usar, facil de aplicar.

Excelente durabilidad de los colores en exterior,

Producto base agua, amigable con el usuario y el medio ambiente.
Dispombitz en mas de 200 colores por Sistema de Calores Pintuco®.

PRESENTACIONES

Galén y cufiete de 5 galones.




ESPECIFICACIONES TECNICAS

Densidad

pH e G095 e
Secado ol facio 20- 40 7 min
77777 Secado ol mansjo 7 -2 ___h

| 8- 10 m?/gal 3 manos

El rendimiento préctico puede variar dependiendo de lo calidad y el fipo de sustrato, las condiciones atmosféricas v la
experiencia del aplicador, Se sugiere hacer pruebas de rendimiento previas para deerminar el rendimienta real del
producto.

INSTRUCCIONES DE USO

Preparacién de la superficie

Superficie en Concreto sin Pintar: Anles de oplicar verifique que la superficie esié seca y libre de polve, mugre, grasc y
pintura deferiorada. Las pinturas delerioradas deben ser eliminadas mecdnicamente. Si I supeficie se encuentra pulide
o presenia acobado con endurecedores, se debe lograr rugosidad por medios mecdnicos con escarsadores o
raspadores para generar perfil de anclaje y para eliminar lechadas superficiales. Se deben resanar grietas, agujeros y
olros defeclos que puedan afectar el acabado con Pintuco® Fix Profesional y Morfero Impermeable Pintuco®
Conslruccidn. La humedad del susliolo debe ser inferior al 4% {ecuivalenle a una leclura entre & rango de 85-95 en la
escale #2) medida con un medider de humedad Elcomeler. Si no se dispone de esle equipo, se recomienda ullizar un
plastico de 50x50cm sellado perimelralmerite con cinte adhesiva sobre e sushato,

A las 24 horas se debe observar la humedad condensada bajo el plastico, si esta equivale al 4 - 5% del drea tolal, las
condiciones son aprogiadas para la aglicacién, de lo confrario se debe dejer secar el sustrato hasta aleenzar eslas
condiciones.

Fl sustrate debe fener una pendiente adecuada para evitar empozomienios de agua.  Se debe tener especial cuidade
en el eslado de la superficie, garantizando grado compaclacion, concretos con 28 dias minimo de curado, resistencio
@ compresion superior @ 3000psi (210Kg/cm?), perfil de rugosidad adecuedo, presencia de aguas sublerrdneas o
niveles fredticos alios. Adicional se debe tener cuidado con la lemperatura del sustrate la cual no debe ser superior ¢
25°C con el fin de svitar un secado prematuro de lo piniura sin la adecuada penetracion ol sustrato, gensrando male
adherencia v facil desprendimiento.

e recomienda aplicar el producto en horas de la mafana y con ambiente seco. Al concreto nuevo s le debe neutralizar
el pH previamente, lavando con una solucién de dcido muridtico (clorhidrico) ol 10% por velumen en agua, dejando
actear por 15 minutos.

Enjuagar con abundanle agua dos o tres veces y dejor secar completamente. Ya seco, medir con papel o lépiz de pr
para verificar que el valer de la leclura seq entre & - 8. Aplicar como imprimante una mano de Pintura Epoxica Base
Sclvente Ref. 13580 0 13587 diluida al 15% con ajustador Pintuca® Ref. 121209 sigulendo las indicaciones descrilas
en le ficha técnica del producto.




Dejar secar minimo 4 horas y maxima 12 horas antes de la aplicacién de Pintura Para Canchas. Después de este tiempo
deberd lijarse con lija #180 para promover adharencia de la capa siguiente.

En caso de que lo superficie en concreto se encuentre con pintura en buen estado, no es necesario aplicar el imprimante
epdxico, solo se debe realizar un lavace con Construcleaner® Limpiador Desengrasente para eliminar grasas y ofros
contaminantes y lijar para eliminar el brillo de la pintura. Sifiene pintura con problemas de adherencia esia debe refirarse
por medios mecanicos hasta dejar la superficie completamente limpia.

Superficie Astalio y Modera: Las superficies en aslalio deben tener minimo 28 dias de instaladas. La limpieza de aslaltos
envejecidos debe reclizarse lavando con Construcleaner® limpiador Desengrasante  para eliminar grasas y ofros
contaminantes y dejar secar completamente. las superficies en madera con barnices o lacas deben ser lijadas hasta
eliminar el brillo y la limpieza debe redlizarse con escobas, cepillos o aire a presién,

Preparacién del producto y aplicacién

Superficie en Concreto sin Pintar: Revuelva el producto en su envase original con una espétula limpia hasta obtener una
consistencia uniforme. Aplique dos manos de Pinfure para Canchas sin diluir garantizando un espesor de pelicula seca
de 7 ml. El tiempo de secado entre menos es de 2 horas, Si se prevén lluvias en las proximas 4 horas, se deben
suspender las aplicaciones y proteger las dreas ya aolicadas. Se puede hacer uso de la cancha, a los 4 dios después
de aplicada la ulima mane de pinture.

Para el mantenimiento preventivo se recomiendan lavados con limpiador Construcleaner® Llimpiador Desengrasante
diluyendo 1 parte de limpiador con 5 a 10 partes de agua, ceda afio dependiendo del tidfico v la exposicion a
intemperie. lave con ague los equipos de aplicacion. No mezcle Pintura para Canchas con ofros productos que puedan
alterar sus propiedades. Para repinte aplique 1 mane sin diluir de Pinture para canchas sobre la superficie previamente
lavada con limpiador Construcleaner® Limpiador Desengrasante.

El tiempo para realizar el repinte dependerd de la fracuencia de use.

Superficie Asfalto y Madera: Revuelva el producto en su envass original con una espatula limpia hasta oblener una
consistencia uniforme. Aplique una primera mano de Pintura para Canchas dilvida al 30% en agua para garantizar gue
penelre bien en la superficie y luego aplique dos manos sin diluir. El tiempo de secado entre manos es de 2 horas. Si se
prevén lluvias en las proximas 4 horas, se deben suspender las aplicaciones y proteger las éreas ya aplicadas. Se puede
hacer uso de la cencha, @ los 4 dias después de aplicada la ulima mano de pintura,

INDICACIONES IMPORTANTES/PRECAUCIONES

* Chequear condiciones de la losa de concreto que no vayan a dfectar lo adherencia del producto, tales come
curadores, capas de lechada o endurecedores.

* Sila superficie es en concreto nuevo o nunca ha sido pintade, es obligaterio aplicar come imprimante ointura epéxica
Base Solvente de Pintuco®.

* Verificar que la losa tenga el perfil del anclaje que garantice lo adherencia del sistema: asf misme, eliminar rebabas,
sabrantes de mortero o imegularidades del sustrato que puedan ocasionar defectos en el acabado.

* Se restringe el uso de vehiculos tales como: motocicletas, automéviles, camiones / ransporte de carga.

» Garantizar que no exista empozamientos de agua scbre la superficie.

* la garantia del producto depende de la frecuencia, fipo de uso de la superficie v el nimero de manos que se hayan
aplicado.

* Se debe realizar mantenimiento cada vez que lo cancha presente deferioro, este consiste en una limpieza de superficie
y una mane adicional de Pintura Para Canchas Pintuco® sin diluir




PRODUCTOS COMPLEMENTARIOS

® Pintura Epdxica para Concrelo: imprimante perfea:io para dar mayor adherencia ds lo pintura al subsiralo.
* Morfero Impermeable: Morlero de nivelacion para el pisc.
* Pintuco Fix Professional: sellador de grieias pintable.

ESTABILIDAD DEL PRODUCTO

La estabilidad del producte en el envase es de 36 meses contados a partir de la fecha de fabricacién indicada en el
cédigo de barres. Una vez abierfo el envase, el producto debe ser utilizado en el menor fiempe posible siguiendo las
recomendaciones de almacenamiento para evitar la formacién de natas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD Y ALMACENAMIENTO

Mantenga fuera del alcance de los nifios. No ingiera el producto. Evite el contacto con la piel y les ojos.

No consuma alimentos mientras manipula el producto. Aplique en un lugar con buena ventilacién, alejado de toda fusnte
de calor, y ullice guantes y gofas de seguridad. Mantengo el recipiente bien lapede mientras no esté utilizando el
producto. Almacene el producte en el recipiente ariginel cerrado, en un luger bajo techo, seco v alsjado de fuentes de
calor. No vierta el producto en desagiies, sobre el suelo o en quebradas o rios. Para refirar {desprender) &l producto
aplicado que este seco utilice gafas de seguridad y mascarilla para material particulado (polvos).

PRIMEROS AUXILIOS

En caso de salpicadura del producto en los ojos, aplique agua corriente durarte 15 minutos, no aplique agua o presién,
solo deje que fluye en el ojo. luego consulie al médico. En caso de ingastién, no administre ninguna sustoncia, no
induzca el vémito, consulte inmediotamente ¢l médico y lleve la efiqueta donde se identifica el producte y consulte
inmedictamente al médico. Si al manipular el producte, presenta malsstar, salga @ una zona ventilada, refirese la ropa
que tenga impregnada del productc y consulte inmediatomente al médico. En caso de Emergencic llame o la linea de

Atencién de ARL SURA (CISTEMA]: En Colombia ol 018000-511414. Fuera de Colombia ol (0574) 4444578,

INFORMACION Y ASESORIA

bl s ’ i 5 g, 5 i
Para mayer infermacién, ctros usos o asesorfa, consulte al Asesor Técnico a al drea de Servicio ol diente

C18000 111 247 o desde Medellin 325 25 23.
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FICHA TECNICA DE PRODUCTO

Codigo /| EAN EDI -

LAVAPLATOS DE EMPOTRAR 0.5 .43
. Sk B 4 230174 1 7707021253325

MONOCONTROL

Descripcion general.
s Lavaplatos de empetrar 530mm x 430mm

e Elaborado en lamina de acero inoxidable AISI- 430
e Calibre 22 (0.7mm).

e  Acabado acero inoxidable BA

Componentes y Materiales.

- Lamina de acero inoxidable 430 calibre 22 (0.7mm)
. contiene 10 ganchos de aluminio con tornillos de 5/32" x 1"
. Acabado acero inoxidable BA

. Ganchos de empotrar

Especificaciones técnicas.
Peso: 1.7 kilogramos aprox

Volumen pozuelo: 15 litros

Agujero desagiie: 2"y 4"

Aguijero para griferia: Diametro 1 3/8” de 1 o 3 agujeros mezclador
de 8",

Ensamble: Por medio de riel y gancho de empotrar.

Medidas lav. de 53x43 cm
Ancho: 430mm
“Largo: 530mm 5 q 53 i: ITI

Profundidad: 125mm i e
Nota: Bajo pedido se puede fabricar sin agujeros para griferia. .-""f

Radior 4.5 cm

Medidas para el ruteo donde sera empotrado el lavaplatos

!» Empaque:

Con bolsa plastica contramarcada cada uno y €n caja master de
carton por 6 unidades.

Dimensiones:

Largo: 455 mm

Ancho: 270 mm 5 E
Alto: 545 mm =

Peso por caja: 14.5 kilogramos

47,3 cr

SOCODA S.A. Se reserva el derecho a efectuar cambios ylo
modificaciones en los productos y sus especificaciones sin previo
aviso.




Codigo / EAN EDI :
230174 /7707021253325

LAVAPLATOS DE EMPOTRAR 0.53 x 0. 43m

MONOCONTROL

SRS |

450




Fabricante: Alfagres S.A.

Autopista Sur Km 13

Teléfono: (571) 331 1531

e-mail: servicicalcliente@alfa.com.co
wwwi.alfa.com.co

Alfacer del Caribe.
Kilémetro 8 - Tubara - Barranquilla, Colombia
Tel: (57) 336 1000 Fax: 336 1000
e-mail: servicioalcliente@alfa.com.co
www.alfa.com.co

rgitud y anche

ISO 10545-3
S0 105452

FICHA TECNICA (AG-FT-002)

Descripcion: Ceramica Prensada en Seca

6 %< E 10 %, Val

X 11%

Indlvicual,

<+0,8% 2 mm

Espesor

1SO 10545-

=

Rectitud de Lados 150 16545

2

Qrtogenalidad

+0, 5% +2mm

£0,5mm

Flanaridad de superfide 1501054

S0

)545-

150 10545
SO 10545

curvatura central |
IR i ohudu s ot SRR
curvatura Lado

curvatura Diagonal

15O 10545-
B

2
2

2 +0,5 % £2,0mnmn

2 i £0,5% +2,0mm

2 +05

% 12,0mm

<+0,5 % +2,0mm

<+£0,5% £ 20mm

150 10545-

2 i ol e las badesas

Midulo de rotura 150 10545

sstendia a i rotuia per fle

la Abrasién PEI

Resistencia al Agrietamiento

cia al Cong

rmiento

L GUmico 150 10545-1

Resistencia al manchada

30,5 X 45
30,5 x 45

150 10345-4

IS0 10545-14

PARED - PISO -Re

3

g

concantradon (B}

Minimo Clase 3

FARED

sider Comercial

PISO - Residencial o Comercial

PISO - Residencial o Comercial

PARED

45%45

403X 151
40,5%20,3

cial o Come

PARED

_PARED

PARED

encial o Comarcial

43.2%43.2

51 X51

PISO - Resldencial o Comercial

PISO - Residencial o Comercial

* Mo ag

Lraginn supeticis) a productes sara pared

mal

ALFA

amos Contigo

Para mayor informacion acerca de este praducto, comuniquese a nuestia linea de atencion al cliente
en Bogota 2311531, nadonal 018000914900 o via mail; servicioalchente@alfa.com.co
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ALIGAS SAS

NIT. 901.106-568-6
ALICIA ROJAS MEDINA Representante Legal

CRA. 7 No 6-24 Neiva (H) Teléfono 8718522-3178256125
Email. Aligas-15@hotmail.com
Régimen Comiin

FICHA TECNICA

ARTICULO

CAMPANA EXTRACTORA

Son aparatos que forman parte de la linea blanca y se utilizan en espacios grandes.
En los lugares mas comunes que los conseguimos es en los restaurantes. Las
campanas industriales son muy potentes y eficientes, por eso su tamafio es mas
grande que las campanas convencionales.

Las campanas industriales tienen varios modelos y frentes, todo dependera del
tipo de campana ya que hay modelos exclusivos para cocinas tipo isla o sobre pared.

DESCRIPCION

Fabricada en acero calibre 20-430, con sus respectivos filtros en acero inclinados a
45° y extractor de 14", con dos metros de ducto en lamina galvanizada calibre 26,
instalacion eléctrica en duplex calibre 14

dimensiones: 1.70*0.70*0.80

IMAGEN DE REFERENCIA
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Los tubosistemas PVC Sanitaria de PAVGO WAVIN son fabricados de PVC (Policlarura de Vinilo).

Los Tubosistemas PVC Sanitaria PAVCO WAVIN estén disefiados para transportar agua servida, residual
doméstica, industrial o aguas lluvias y ventilacion y cumplen con la resolucion 0501 de 2017,

Los Tubosistemas PVC Sanitaria de PAVCO WAVIN son fabricados para ser unidos con cemento solvente,

Los tubos vienen de extremo liso v los accesorios can campana.

Ventajas

Instalacion en Primer Piso

La utilizacion de Tubosistemas PYC PAVCO WAVIN en
instalaciones de primeras plantas para desagiies sanitarios
resulta especialmente practica, puesto que se eliminan las
cajas que serian necesarias cuando se usan otros tipos de
tuberia.

Un disefio ordinario con tuberia PVC salo contempla la

Utilizacion del adaptador de limpieza en los puntos de iniciacion

de la red, lo cual repercute ademas en la economia de Ia
instalacion.

Resistenten a la Corrosion

Los Tubosistemas de Sanitaria de PVC de PAYCO WAVIN son
totalmente inmunes a los gases y liquidas corrosivos de los
sistemas de desaglie. También son inertes a la accion de log
productos quimicos comunmente utilizados para destapar
cafierias,

Paredes Lisas

LLas paredes lisas de los desagiies de PYC facilitan el flujo de
los desechos, y por lo tanto rara vez se tupen. Ademas, los
didmetros internos de los Tubosistemas Sanitaria de PYC son
generalmente mayores que en los otros materiales, Estas dos
cualidades permiten usualmente utilizar un diametro inferior
a una pendiente menor,

Livianas

Los Tubosistemas Sanitaria de PVC de PAYCO WAVIN son el
material mas liviano que existe para instalaciones de fontaneria
y el manejo de tubos largos es sumamente facil.

Resistentes al Impacto

Los Tubosistemas Sanitaria de PVC de PAYCO WAVIN resisten
los golpes que irremediablemente romperian las tuberias
convencionales.

Facilidad de Instalacion

La soldadura liquida para PVC es el adelanto mas moderno
en la fontaneria. Con serrucho y brocha como Unicas
herramientas se hace en un minuto una unién perfecta tan
solida coma el mismo tubo.

Prefabricacion
La precision a sus medidas y su peso reducida permiten - con
los Tubosistemas Sanitaria de PVC - prefabricar en el taller
arboles enteros de desagiie para luego instalarlos rapido y
facilmente en la obra.

Durabilidad

La tuberia de PVC rigido ha estado en servicio por mas de
50 afios en usos industriales, acueductos y desagiies. Esta
tradicion y experiencia garantizan la durabilidad y el buen
servicio de la tuberia de PYC rigido.

Auto-extinguibles

Las Tuberfas PAVCO WAVIN no forman llama ni facilitan |a
combustion.

Prefabricacion

La precision de sus medidas y su peso reducido permiten
con la Tuberia Sanitaria PAVCO WAVIN, prefabricar an el taller
arboles enteros de desagie para luego instalarlos répida y
faciimente,

Economia

Las Tuberias PAVCO WAVIN ofrecen economias considerables
bajo varios aspectos:

a). Las Tuberias y los accesorios son més econdmicos
diametro por didametro que los metélicos.




b). Par su coeficlente de friccion se pueden ulilizar
menores diametros que con otras tuberfas para igual
caudal e igual velocidad.

c). El costo de la mano de obra de la instalacian es muy
reducido debido a la facilidad v rapidez de la
soldadura liquida.

d). El costo de transporte es también mas bajo debido a
su peso liviano y facilidad de mangjo.

e). El mantenimiento es minimo pues no es necesario
pintarlas para prevenir axidaciones.

Normas

Los Tubosistemas PVC Sanitaria PAVCO WAVIN son fabricados
bajo las normas NTC 1087, Tubos de Policloruro de Vinilo
(PVC) Rigido para Uso Sanitario - Agua Lluvias y Ventilacion;
NTC 1341 Accesorios de Poli (Cloruro de Vinilo) (PVC) Rigido
para Tuberia Sanitaria - Aguas Lluvias y Ventilacion y NTC 576
Cemento Solvente para Sistemas de Tubos plasticos de tubos
de poli{cloruro de vinilo) (PVC).

Economia

Ademds de las ventajas enumeradas los Tubosistemas
Sanitarios de PYC de PAVCO WAVIN son supremamente
competitivos en costo.

Vida Util

La vida estimada es de 50 afios.

Estainformacion no es garantia de producto dado que PAVCO
WAVIN no ejerce control sobre todos los aspectos que se
presentan en la instalacion y que afectan directamente el
desempena y la vida util del producto.




Los resultados de su comportamiento se basan en inmersiones cortas en los compuestos descritos no diluidos. Esta informacian
tiebe tomarse como una guia.

Descripeion

Rceite de Algotidn
Aceile de Rising
Aceite de Linaza
Aceite de Lubricantes
Aceites Minerales
Aceites y Grasas
Acetaldehido

Acetato de Amiio
Acetato de Butilo
Acetato de Etilo
Acetate de Plomo
Acetato de Sodic
Acetato de Vinilo
Acetilenn

Acetona

Acido Acético 80%
Acido Acético 20%
Acido Adipico

Acido Antraquinosulfdnico
Acido Artisultdnica
Acido Arsénico

Acido Berncesulfonico 10%
Acido Benzdico

Acids Bérico

Acido Bromhidiico 20%
Acido Bromico

Acido Butirieo

Acido Carbdnico

Acido Cianhidrico
Acido Citrico

Acido Clorhidrico 20%
Acido Clorhidrico 50%
Acido Clorhidrice 80%
Acido Cloracético 10%
Acida Clarosulfinico
Acido Cresilico 98%
Acido Crdmico 10%
Agido Gromico 30%
Acido Crdmico 50%
Acido Diclocdlica
Acido Estearico

Acido Fluprhidrico 10%
Acido Fluorhidrico 50%
Acida Férmico

Acido Fosfdrico 25-85%
Acido Gélica

Acido Glicdlico

Acito Hipocleraso
Acido Lactico 25%
Acido Laurico

Acido Linoleice

Acido Maléico

Acido Malico

Acide Metusulfonico
Acido Nicotinico

Acida Nitrico 10%
Acido Nitrice 68%
Acido Oléico

Acido Oxalico
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Deseripcitn

Acido Palmitico 10%
Acido Palmitico 70%
Acido Peracético 40%
Acido Perclorico 10%
Acido Perclérice 70%
Acido Picrico

Acido Selénico

Acido Silicico

Acido Sulfurosa
Acido Sultiirica 10%
Acido Sulfurica 75%
Acido Sulflrico 0%
Acide Sulflrico 98%
Acide Tanico

Acido Tartérica
Acidas Grasos
Acrilato de Etilo
Agua de Biomo

Agua de Mar

Agua Potahle

Agua Regia

Alcohol Afilico 96%
Aleohol Amitico
Alcehal Butilico
Alcohol Etflico
Alconol Metilico
Alcohol Propargilico
Alcohal Propilico
Amaniaco {Gas-saco}
Amaniaco (Cloruro de amonio)
Anhidrido Acético
Anilina

Anfraguinona
Benceno

Benzoate de Sodio
Bicarbonato de Potasio
Bicarbonata de Sodic
Bicramato de Potasio
Biffuoruro de Amanio
Bisuifato de Calcio
Bisulfato de Sodio
Blanqueador 12.5%
Baorato de Potasio
Borax

Bromato de Potasio
Bramo {Liquide)
Bromuro de Etileno
Bromuro de Potasio

: Bromuro de Sodio

Butadieno

Butano

Butanodiol

Butil Fenol

Bulileno

Carbonato de Amonio
Carbonata de Bario
Carbonato de Calclo
Carbonato de Magnesio
Carbonato de Potasio
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Resistencia a la Corrosion
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Descripcidn
Carbenato de Sodio (S Asn)
Celulosa

Cianuro de Cobre
Cianuro de Plata
Cianuro de Potasio
Cianuro de Sodio
Cianuro de Mercurio
Ciclohexano
Ciclohexanol

Clorato de Calcio
Clorato de Sodio

Cloro (Acuosn) Z

Cloro (Humedo)

Cloro (Seco)
Clorobenceno
Cloroformo

Cloruro de Alilo

Cloruro de Aluminio
Cloruro de Amonio
Clorura de Amilo
Clorura de Barig
Clorura de Calcio
Clorurg de Cobre
Cloruro de Etilo

Cloruro de Fenilhidrazina
Cloruro de Magnesio
Cloruro de Metileno
Cloruro de Metilo
Cloruro de Nique!
Cloruro de Potasio
Cloruro de Sodio
Cloruro de Tionilo
Cloruro de Zinc

Cloruro Estanico
Cloruro Estanoso
Cloruro Férrico

Cloruro Ferroso

Cloruro Laurico

Cloruro Merciirico
Cresol

Crotonaidehido
Dextrosa

Dicloruro de Etileno
Dicromato de Potasio
Dicromate de Sodio
Dimetil Amina

Didxido de Azufre (Humedo)
Didxido de Azufre (Seca)
Didxido de Carbono
Disulfuro de Carbono
Eter Etilico

Etilen Glicol

Fenol

Ferricianuro de Potasio
Ferricianuro de Sodio
Ferrocianure de Sodio
Ferrocianurs de Potasio
Fluor (Gas Humedo)
Fiuoruro de Aluminio
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Descripeidn

Fluoruro de Amonio 25%
Fluoruro de Cobre
Fluoruro de Potasio
Fluoruro de Sadio
Formaldehida

Fosfato Disédico
Fosfate Trisodica
Fosgeno (Gas)
Fosgeno (Liquido)
Freon-12

Fructosa

Frutas (Jugos - Pulpas)
Furfural

Gas Natural

Gasolina

Gelatina

Glicerina o Glicerol
Glical

Glucosa

Heptano

Hexano

Hexanol (Terciario)
Hidrégeno
Hidroguinina

Hidraxido de Aluminio
Hidroxido de Amonio
Hidroxido de Bario 10%
Hidrdxide de Calcio
Hidroxido de Magnesio
Hidrdxido de Potasio
Hidrdxida de Sodie
Hipoclorito de Calcio
Hipoclorito de Sodio
Kerosina

Leche

Licor Blanco

Licor Megro

Los datos de esta tabla o dehen tomarse coma definitivos, Son (nicamente para dar una idea aproximada. En caso de

con 12 Oficina de Servicia al Cliente PAYCO WAVIN 777 2286 - 782 5111 en Bogota, Fusra de Bagotd al 01 800 09 12236 y 01 800 09 72626

Portafolio de Producios

mmmmMmmMmMmMmmMmmMmMmmMmimMmmmm 3

@ (@)
jcontec icontec
lhaag B
RES 0501 NTC 1087
Tuberias Sanitarias y

Aguas Lluvias
Presion de Prueba: 0.35 MPa - 50 PSI

Tuberias Ventilacion

rnmmmmmmmmmmmrﬂmm%"—rﬂmmmzm%mm
=

Tuberias Sanitarias Novatec

La lengitud normal de los tubos es de 6 mt.

Bescripeion

Licor Lanning

Melasas

Mercurio

Meta Fosfato de Amonio
Metil-etil-cetona
Mondxido de Carbono
Nafta

Nicotina

Nitrato de Aluminio
Nitrato de Amonio
Nitrato de Calcio

Nitrato de Cobre

Nitrato de Magnesic
Nitrato de Niguel

Nitrato de Potasio
Nitrato de Sodio

Nitrato de Zinc

Nitrata Férrico

Mitrato Mercuroso
Nitrobenceno

Nitrito de Sodio

Ocenol

Oleum

Oxicloruro de Aluminio
Oxido Nitroso

Qxigeno

Pentdxido de Fosforo
Perborata de Potasio
Perclorato de Potasio
Permanganata de Petasio 10%
Perdxido de Hidrogeno 30%
Persulfata de Amonio
Persulfato de Potasio
Petrdleo Crudo

Potasa Caustica
Propano

Soluciones Electroliticas

pulg.

1.1/2 2900319
2 2902515
3 2902517
4 2900331
6 2900336

1172 2600338
2 2900341
8 2900344
4 2900347
2 2300323
3 20800326
4 2900330
8 2900335
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Tuberias Sanitarias PAVCO WAVIN

Didmetra

m pukg.
48.26 1.90
60.32 237
8256 3.25
11430 450
168.28 6.62
4326 1.90
60.32 2.37
82,56 3.25
11430 4,50
60.32 237
82.56 3.25
114.30 4,50
168.28 6.62

Deseripelén

Salucienes Fotograficas
Soda Cdustica
Sub-Carbonata de Bismulo
Sulfato de Aluminio
Sulfato de Amonia
Sulfato de Bario

Sulfato de Calcio
Sulfato de Cobre
Sulfalo de Hidroxilamina
Sulfato de Magnesio
Sulfato de Metilo
Sulfato de Niquel
Sulfato de Potasio
Sulfato de Sodie
Sulfata de Zinc

Sulfato Férrico

Sulfato Ferroso

Sulfito de Sodio

Sulfuro de Bario
Sulfuro de Hidrégeno
Sulfuro de Sedio
Tetracloruro de Carbono
Tetracloruro de Titanio
Tetra Etilo de Plomo
Tiocianato de Amonio
Tiosulfato de Sodio
Tolueno

Tributilfosfato

Tricloruro de Fosforo
Trietanol Amina
Trietanol Propano
Trioxido de Azufre

Urea

Vinagre

Vinos

Whisky

Xileno

{‘][émetlo
mm mm
4268 279
54.48 292
76.20 3.18
107.70 3.30
160.04 4.12
4522 1.52
56.76 1.78
78.00 1.78
110.08 &1
54.48 2492
76.20 318
107.70 3.30
160.04 412

R

duda comuniquese

0.06
0.07
0.07
0.08

0.11
0.12
0.13
0.16

@
2
S
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0.36
0.53
073
120

0.84
127
1.84
341



Diametro Nominal pulg.
1.42

EECET )

Campana x Campana

Didmetro Nominal pulg, Referencia
{142 2501200
2 2901213
3 01217
4

Campana x Campana

Diametro Nominal pulg. Referencia
1.2 ait179
2

S S {ampana x Campana '
Diametro Nominal pulg. Referencia

2 2901162
3 2901164
4 2901167
(v

2003450

@

icontac:

©)

icantec

o

Sello de Sells
Calidad Calid

de
ad

RES 0501 NTC 1341

05 90° 1/4 C x|
' Campana x Espige
Didametro Nominal pulg. Referencia

132 2901216
2 2901214
3 2901218
4 2901222
5} 2901078

. Codos 45° 1/8 G xE
Campana x Espigo
 METEE NOprinAz pulg. Referencia

.16 2901180
2 2901183
3 2001187
4 2901191
& 2901155

Campana X Espgo
Referencia

2901183
2801165

2001168

Diametro Nominal pulg. Referencia
%2 2901158

4x2 2901167




12

Referencia
2401558
2901561
2001563

2001567

2902870

Referencia
2e01043

2901545

]

201 47
2903147

2901476

Diametro Nominal pulg.

A S B
ki )
4%2
4x3

Referencia

200

901460
2901462
2001464

2901466

Diametro Nominal pulg.

Referencia

SMTAR

B 7h

2901758

Diametro Nominal pulg. Referencia

q C

4x2 2901741
Ax 2001743

Bxd 2001716

Diametro Nominal pulg. Referencia
2 2901729
3 20901731

: 2001734

Diametro Nominal pulg. Referencia

s b 2001721
2x4x2 2001724
Vg Al 01726

Ry

SR

180 . 135

L 5 7
Nkl A R .
135° *Ne incluye Codo

" Diametro Nominal pulg. Referencia

(180) e
3 (139 2901281
L (135) 201283

¥ Carnpa

na

n Tapénamna
Diametro Nominal pulg. Referencia

2901292

e ez, No fncluve ol cado de 90




Didmetro Nominal pulg. Referencia
:‘- v FY
3 2900680
4 290068
B 2900686
" B aceesario incluye sl lapon de impleza v e aoills de cavoho

Didmetro Nominal pulg. Referencia

212 2801021
3x11/2 2401026
2 2807028
452 2901030
4% 2 23
Bxd

Juntas de ** Unidn de
Expansion Reparacion

Diametro Nominal pulg.
1,14
1.0/2

Referencia

Diametra Nominal pulg.

1172 01347

e narme—
Diametro Nominal pulg.

201437
2 2901439
3 g "
4
6

Unicamiente para Srusbas ¢




Lo tnico que retornara
son ganancias

Esta disefiada para evitar el retorno de aguas residuales
domésticas en alcantarillados. Ademas es la forma més efectiva
de mantener aislados de las residencias y edificaciones en
general, a roedores que viven y deambulan en los colectores
municipales,

Didmetro Nominal pulg. Referencia
! 2003173

& 2909008

Instalacion

Esta nueva Valvula Antiretorno esta disefada para una
instalacion horizontal en los sistemas de drenajes y
evacuacion. Debe instalarse de manera que el tapon de
acceso para limpieza quede accesible y la inclinacion o
pendiente de |a linea no debe exceder 2,35%.

Durante la instalacion, tomar nota de las flechas que
indican el sentido del flujo, Duranle la insialacion de la
nueva Valvula Antiretorno, tener cuidado que el cemento
solvente, pegamento o soldadura no entre en contacto con
la compuerta.

SllaVélvula Antiretorno se va instalar en un entrepiso, o debajo
del nivel del piso terminado, se deberd instalar un manguito
de acceso con tapa sobre la parte superior de nueva Valvula
Antiretorno, can el fin de permifir el acceso a la valula y poder
realizar limpiezas o inspecciones periddicas.

Tener el cuidado correspondiente durante la instalacion del
manguito para asegurar el funcionamiento del tapdn de
acceso.

Antes de poner la véalvula en funcionamiento y probar
el sistema, retire el tapdn de acceso y verifigue que la
compuerta tiene libre movimiento. Reemplace y ajuste el
tapon de acceso nuevamente.



.y

2900420
2500421

Sanilaria

Referencia Diametro

pulg.

10

Tuberia PVC

Peso
Kg

3.26

L A
mm  mm

20955 1018
26194 127

Referencia

pulg.

Didmetro

Peso

Kg

Referencia

2803804

Didmetro

inman

2903806

Referencia Didmetro

pulg.

10

Peso

Kg

4.20

L1
mm

A
12776

Diamelro
 exterior |

208,42
259,73

ky/m
5.95 Amarilla, extremo liso,
9.27 tubos de 6m

Referencia Diametro Peso A B
pulg. Kg mm mm

Referencia Diametro

2903800 10

Peso A B c
Kg mm mm mm

508 152.4 {50 19408
868 15875 15875 158,75

Referencia Didmetro

pulg.
290375 g
2903798 10

Peso A B C
Kg mm  mm mm
(.65 3 B0 24

.06 4190 730 3461




Referencia Didmetro  Peso A B C

ulg. Ky
555 ra ;
81846 466 2667 254 2403

8 1012 3656 324 396.5

Hdxd

Referencia Diametro  Peso

mm  mm pulg.

Kg
185

282

10006 1032 3636 334 371D
1010 254

(hed ek 919 365D

Referencia Diametro  Peso A
pulg. Kg mm

168 - 130:18

190 11748

14

Soldadura - PAVCO WAVIN Soldamax PVC

Soldadura liquida PVC

Z0WA DE INTERFERENCIA

Especialmente formulada

para soldar Tuberias de PVC.

Las uniones hechas en

soldadura liquida son méas
resistentes que la misma Tuberia.

|

| 12 18 13}

Rendimiento de Soldadura Liquida PVC
por cuarto de galon

1128 Gal.

2902802

1/64 Gal. 2502810
1/32 Gal. 2902805
1/16 Gal. 2902806
1/8 Gal. 2902812
1/4 Gal. 2902808

Especialmente formulada

para limpiar y aistar las superficies
que se van a soldar.

Se utiliza para Tuberias

de PVC y CPVC.

2B gr (1428 Gal) 2902735
S6gr (1/64 Gal) 2902738

112 gr (1/42 Gal) 2902736
300qr (12 Onzas} 2902739
760 9r (1/4 Gal.) 2002737

* Mo amparadas bajo sello NTC 576



Las especificaciones siguientes son un
resumen de la Norma NTC 1087 y 1341,
ASTM D 2665-82 y CS 272-65 para
tuberia y accesorios sanitarios IW (In Wall)
y por las cuales se rige la produccién de
PAYCO WAVIN.

Materiales

Los Tubosistemas son fabricados con
compuestos de Palicloruro de vinilo rigido,
Tipo Il, Grado [, tal como se definen en la
norma NTC 368,

Dimensiones y Tolerancias

Las dimensiones y tolerancias de los
Tubosistemas seran las que se sefialan en
las tablas sigulentes.

Calidad

Siguiendo los métodos de prueba
de la Norma 1087 y ASTM 2665 las
especificaciones de calidad son las
siguientes:

1. Absorcion de Agua.
Los Tubosistemas no aumentaran de
peso en mas de 0.3%.

2. Impacto.
La minima resistencia al impacto serd
de 81 Ja23°C (73°F).

3. Soldadura.
Las uniones de tubos y accesorios
hechas con soldadura liquida no tendran
escapes, cuando sean sometidas a una
presion interna de 50psi.

puilg.

1.800
2.375
3250
4.500
6.625

Tabla | Tuberia Sanitaria PVC

iAmetro

i

4526
60.33
8255
114.30
168.28

+0.009 +0.24 +0.031 +0.80 0110 2.79
+0.009 =0.24 +0.031 +0.80 0115 292
+0.011 +0.28 +0.031 +0.80 0.125 3.18
+0.013 +0.32 +0.047 +1.20 0130 3.30
+0.014 +0.36 +0.047 +1.20 0.162 412

Milimetros




Transporte y Almacenam iento 3. Limpie bien las superficies que se van a conectar tanto del

tubo como del accesorio, con un trapo fimpio humedecido

) en Limpiador PAVCO WAVIN Limpia Max.
® |os tramos de tuberia deben almacenarse en forma

horizontal usando una superficie plana o bloques de
madera que permitan que el apoyo sea de 9 cm de ancho
y espaciados un maximo de 1.50 m.

e Durante el transporte los tubos deben amarrarse para
protegerlos, usando amarres no metdlicos. No debe ponerse
carga adicional sobre tubos.

® Para almacenamiento en obra deben separarse [os tubos por
tamaiio y arrumarse en alturas de maximo 1.50 m de alto,

® Cuandola tuberia va a estar expuesta al sol, debe protegerse 4, Aplique generosamente soldadura liquida al exterior del
con un material opaco, manteniendo adecuada ventilacion. extremo del tube, por lo menos en un largo igual al de la
campana del accesorio. -

® Durante el cargue v descargue de los tubos no los arroje al
piso ni los golpee.

.

® |a soldadura liquida no debe someterse a extremos de
calor o de frio y el sitio debe estar bien ventilado ya que la
soldadura es inflamable.

Instalacion

1. Corte el tubo con una segueta. Asegurese que el corte este
a escuadra usando una caja guia.

»

5. Aplique una pequefa cantidad de soldadura liguida en el
interior de la campana o del accesario.

2. Quite las rebabasy las marcas dela sequeta. (Use unafima 6 Una el tubo con el accesorio asegurandose de un buen
o papel lija). asentamiento y déle un cuarto de vuelta para distribuir la

soldadura, mantenga firmemente la union por 30 segundos.




Para el montaje de tuberia y accesorios Sanitarios PAVCO WAVIN
BS necesario tener en cuenta las propiedades del PVC rigido y
los distintos accesorios y elementos del sistema sanitario PAVCO
WAVIN aplicados a los diversos tipos de instalacion.

Ei PVC tiene un coeficlente de expansion térmica mayor que el
de los materiales convenclonales (0.08 milimetros por metro por
grado centigrado). Reconociendo esta caracteristica, disefiando
y montando de acuerdo a las instrucciones que damos a
continuacion, esta propiedad no presenta ningln problema.

Distinguimos cinco tipos de instalaciones de Tuberias:

—_

. Instalacion de Tuberias Suspendidas

2. Instalacion de Tuberias en Mamposteria
3. Instalacion de Tuberias en Concreto

4. Instalacion de Tuberias Bajo Tierra

5. Instalacion a la Intemperie

1. Instalacion de Tuberias Suspendidas

Estas tuberfas y sus ramalas estan expuestos, Los cambios
de direccion normales, que se encuentran frecuentemente en
instalaciones industriales o en sétanos de edificios, proporcionan
una prevision adecuada para las expansiones o contracciones.
La fijacion de tuberias y accesorios en el sistema suspendido
se hace por medio de abrazaderas.

a) Abrazadera Fija: por medio de un empaque flexible

se asegura el tubo o accesorio en forma rigida que no
permite ningtin movimiento.
Esta abrazadera se usa, por ejemplo, cuando hay un cambio
de direccion abrupte sequido por un tramo muy corto de
tuberia, como en una desviacion de 45" 6 90°; en esos
4808 debe asequrarse firmemente la tuberia en los puntos
tdonde cambia la direccion.

EMPAGUE FLEXIBLE

CD Ejemplo de Abrazadera Fija:

r"—__g_

ABRAZADERA FIJA

MENOS DE 20

DIAMETROS

b) Abrazadera Corrediza: sin empague, por o tanto permite
el libre deslizamiento de la tuberia. La abrazadera corrediza
se utiliza, por ejemplo, después de un cambio de direccion
seguido por un tramo largo de tuberia (20 diametros o mas).

Ejemplo de Abrazadera Corrediza:

Tanto la abrazadera flia como la corrediza pueden asequrarse
a los techos o paredes por medio de tornillos de acero o
empotrarse por medio de un gancho de platina metdlica.

4]
)

[}

AN

Los soportes de la tuberia deben colocarse cada 3 metros en los
tramos verticales y cada 2 metros en los tramos horizontales.

Ejemplos de Instalaciones Suspendidas:

Ejemplo 1

La expansion o contraccion térmica se ha tenido en cuenta por
el disefio mismo y estd suspendida por medio de abrazaderas
corredizas.




ABRAZADERA
CORREDIZA
ABRAZADERA
CGRREDIZA
Ejemplo 2

Las dilataciones son absorbidas por la junta de expansién y la
tuberfa esta suspendida con abrazaderas fijas.

ABRAZADERA
FLA

EXPANSION ’3 4
ABRAZADERA |
FUA J

JUNTA DE r fsr_l‘\
|

2. Instalacion de Tuberias en Mamposteria

Bajo esta denominacidn sa clasifican no sclo las instalaciones
que van totalmente dentro de muros, sino también, aguellas
que parcialmente van dentro del concreto; por ejemplo: una
hajante dentro de un ducto con partes de sus derivaciones en
muros y parte en concreto. Para las tuberias que van dentro de
muros (regatas) es deseable que el pafiete tenga un espesor
minimo de 2 centimetros.

Ejemplo de Instalaciones en Mamposteria:

La bajante esta dentro de un ducto y atraviesa las placas de
concreto de piso; los ramales estan unos dentro de la placa y
otros en los muros; la bajante entre placa y placa esta ibre. Los
puntos F funcionaran comg “puntos fijos” siempre y cuando la
hajante esté empotrada dentro del concreto con su abrazadera
fija. Entonces las dilataciones o contracclones térmicas tendrdn
lugar en la junta de expansion. En estos casos se debe instalar
una junta de expansion por pise. Como los ramales de este
ejemplo entran a los muros muy cerca del ducto, es conveniente
envolver los extremos de los ramales con algun material aislante
{fibra da vidrio o espuma) para que los ramales puedan fomar
los pequefios movimientos de las bajantes.

in - ABRAZADERA GORREDIZA
—  JUNTADE EXPANSION

3
%’ iviaicn ABRAZADERA FIJA

e RBRAZADERA CORREDIZA
g - JUNTADE EXPANSION

i ABRAZADERA FLIA

K-ty =%

Ly ABRAZADERA CORREDIZA
i JUNTA DE EXPANSION

ABRAZAGERA FLIA

e

- FIBRA DE VITRIG

3. Instalacion de Tuberias en Concreto

Como la tuberia y los accesorios estan totalmente incrustados en
concreto, las dilataciones son absorbidas por el material mismo,
debido a que el PVC tiene un clerto grado de elasticidad. Los
accesorios deben resistir los esfuerzos que se producen por el
movimiento termico ya que la tuberia no se adhiere al concreto;
por eso, al fundir la mezcla es necesario compactar bien los
accesorios y evitar cualquier vacio que permita un movimiento
posterior de log mismos. Como los tubos PAVCO WAVIN son muy
fivianos tienden a flotar en el concreto y por lo tanto debe fijarse
la tuberia y en especial los accesorlos a la formaleta antes de
proceder al vibrado de la mezcla,

|

i

SUJETAR FIRMEMENTE
A LA FORMALETA



4, Instalacion de Tuberias Bajo Tierra

Las tuberfas deben enterrarse a una profundidad minima de
60 centimetros, en una cama de material libre de piedras o
elementos agudos y el relleno debera quedar bien compactado.

V. \\.\ij\
0.60m
Minime.

5. Instalacion a la Intemperie

Cuando la tuberfa va a estar expuesta a la radiacion solar, debe
cubrirse con un techo opaco o protegerse con una pintura que
cumpla con las siguientes caracteristicas:

® No debe necesitar solvente o tener base thinner. Esta
sustancia no se comporta bien con el PYC.

® [ebe tener un camponente reflective camo el aluminio o
similar.

® Debe asegurarse la adherencia al PVC con la aplicacion
directa o a traves de la aplicacion de un “primer”.

Antes de pintar la tuberia debe prepararse la superficie para

asegurar la adherencia; lijar suavemente en seco, limpiar con
limpiador PAVCO WAVIN y aplicar la pintura.

Juntas de Expansion

Para su instalacion tenga en cuenta:

1. Bl tubo en el que se va a ensamblar la campana que fiene
el hidrosello instalado, se debe biselar con una lima, pulidora
0 esmeril.

2. Aplicar el lubricante en el espigo biselado y en el hidrosello
de caucho,

3. Alinee la Junta de Expansion con el tubo y ensamblela hasta
el fondo.

4. En el ofro extremo que es una campana para soldar, aplique
limpiador PAVCO WAVIN en el tubo y la campana, lo mismo
que Soldadura Liquida PVC PAVCO WAVIN.

5. Enfrente la tuberfa con la campana y devuelva la Junta de
Expansion para ensamblar en el espigo a soldar.

Ventajas:

1. Mejor hidrosello
2. Mas longitud de campana mecanica
3. Mayor facilidad de instalacién

Comportamiento en Condiciones
Extremas

® [ PVC es un material termopldstico que puede ser fundido
aplicando calor, de tal forma gue nunca debe instalarse,
almacenarse o someterse a una fuente de calor que
pueda deformarlo. La temperatura maxima a que puede
transportar agua es de 60°C.

® Mo aplique solventes ni someta la tuberfa a contacto con
estos.

® No someta la tuberia a contacto directo con elementos
punzantes, tales como herramientas metalicas o piedras
angulosas mayores a 3/4".

® Consulte con nosotros condiciones especiales no cubiertas
por este manual en los teléfonos que aparecen en la
contraportada de este manual.




Ef ingeniero a cargo debe definir las inspeccianes y pruebas a realizarse al sistema después de instalado,

Algunas de las inspeccicnes recomendables se describen a continuacin:

e Limpieza

® [nspeccion Visual

Yerfficacicn de alineamientos y ausencia de obstrucoiones

® Prueba de Estanqueidad y flujo
De acuerdo a lo indicaco en la NTC 1500, vigente.

Rotulado
(
Marca y Uso PVC Sanitaria y Aguas lluvias
Pais de origen y fabricante PAVCO WAVIN - COLOMBIA
Material PVC
Norma de fabricacion Par ejemplo NTC 1087
Didgmetro neminal Por ejemplo114mm-4"
Codigo Trazabilidad Planta afo mes dia turno No. Maquina
2digitos 2 digitos 2 digitos 2 digitos 1 digito 2 digitos
Lote AT Por ejemplo 001
Resolucion Por ejemplo 0501




150 som

Cerlificaco No, SC 036 - 1

Produccion y venla de
tuberlas y accesorios de
PVC, CPYC y polietilena,
accesonios  polipropilena;
cementos  salventes de
PVC y CPVC: Camaras y
cajas de inspeccion de
palietieno.  Senvicio e
Rehabilitacitn de luberfas
existantes

| 150 14001 |

Cerlificado No. SA 057 -1

Produccion y venia de
luberias y accesorios de
PVC, CPVC y polietiena
de accesorios de PVC y
GPVC y  polipropilena,
cementos  solventes de
FVC y CPVC; Camaras y
cajas de inspeccidn de

Cerlificado No. 08 033 - 1

Produccion y venta de
luberias y accesorios de
PVC,CPVCy polipropllana
de cementos solventes de
PVC y CPVC; Cémaras y
cajas de inspeccion de
paiietileno y Rehahilitacion
de Wwherias existentes

poligtiterio y
de tuberias existantes

NTC 1509001 : 2015

NTC IS0 14001 : 2015

NTC OHSAS 18001 : 2007

BOGOTA

Alltopista sur N°. 71-75 Bogota DC.
Conmutador: (57 1) 782 5000

Ext 1101

Faxi{s7 1) 782 5020

EJE CAFETERO
Carrera 17 N°, 5 - 58
Oficina 304, Pereira
Servicliente: 312 332 0025

BARRANQUILLA
Conmutadar: (57 5) 375 8100
Servicliente: 312 332 0041

MEDELLIN - BELLO
Medellin ltagui
CALLE 27# 41-80

Centro Logistico Entrada Norte
Conmutador: (57 4) 325 8660

Estamos cerca de nuestros clientes

01 8000 912 286

CALI-YUMBO

Calle 10 N°, 31A - 153

Zona Industrial Arroyohondo
Conmutador: (57 2} 442 3444
Fax: (57 2) 666 4118, Yumbo

BUCARAMANGA
Calle 30 N°® 22 - 129
Qficina 1802, Floridablanca
Servic & 314 330 2331
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Los Tubosistemas PVC Presidn de PAVCO WAVIN son fabricados de PVG (Policloruro de Vinilo).

Los Tubosistenas PVC Presion PAVCO WAVIN estan disefiados para transportar agua para consumo

humano a presian.

Este material garantiza la conservacion de la calidad del agua ya que ha sido verificado de acuerdo a la
ANSI/NSF 61 sin exceder los valores maximos establecidos de aluminio, antimonio, cobre, arsénico, bario,
cadmio, cromo, plomo, mercurio, niquel, selenio y plata. Ademas la resina de PYC con que se fabrica ha
sido certificada de tal forma que el clorure de virlla mondmers residual es menor a 3,2ma/kg.

Los Tubosistemas PVC presion de PAVCO WAVIN son fabricados para ser unidos con cemento solvente.

Los tubos vienen de extremo liso y los accesorios con campana.

Los Tubosistemas PVC Prasién PAVCO WAVIN son fabricados
bajo las normas NTC 382, Tubos de Policloruro de Vinilo
(FVC) clasificados segun la Presidn (serie RDE), NTC 1339
Accesorios de (Poli Cloruro de Vinilo) (PVC) Schedule 40 y NTC
576 Cemento Solvente para Sistemas de Tubos plasticos de
tubos de poli{cloruro de vinilo) (PVC).

Ademas de las ventajas de los Tubosisternas PAVCO WAVIN,
en la linea presion PVC PAVCO WAVIN se encuentran las
siguientes ventajas:

as ner } presion
La superficie interior de los Tubcsistemas PVC Presidn de
PAVCO WAVIN es lisa, reduciendo considerablemente las
pérdidas de presion por friccion. (Véase la Tabla de Pérdida

de Presion).

]

El sistema de unién de los Tubosistemas PVC Presion de
PAVCO WAVIN consiste en conexiones soldadas, Este sistema
de unién por medio de soldadura liquida, forma un conjunto
homogéneo que desarrolla maxima resistencia en un minimo
de tiempo.

Como consecuencia la instalacion es muy sencilla, rapida
y segura, El equipo necesario &8s minimo, no se necesitan
tarrajas y basta una segueta o un serrucho para hacer los
cortes.

La vida (til estimada es de 50 afios.

Esta informacion no es garantia de producto dado que PAYCO
WAVIN no ejerce control sobre todos los aspectos que se
presentan en la instalacion y que afectan directamente el
desempefio v la vida Util del producto.




a Corros

Loq Tubosmtemas PVC Presion de PAVCO WAVIN resisten
al ataque quimico de la mayoria de los 4cidos, dlcalis, sales
Yy compuestos organicos como alcoholes e hidrocarburos
alifaticos dentro de los limites de temperatura y presion
aspecificados en este manual por lo tants eliming las
desventajas de las tuberias metdlicas que requisren
revestimiento interno de vidrio o cerdmica.

11 Ex

Hesistencia la Corrosi a

Los Tubosrstemas PVC Presion de PAVCO WA\/W no son
atacados por gases industriales, humedad, agua salada,
condiciones climatéricas o condiciones del subsuelo.

inmunealaa ,Lé? i electrol

Los Tubos:stemas PVC Presujn de PAVCO WAVIN son inmunes
a los efectos galvanicos o electraliticos y por lo tanto pueden
usarse enterrades o sumergidos, en presencia de metales o
conectados a ellos.

W cid
1ar 0 Toxicic

Los Tubosistemas PVC Presion de PAVCO WAVIN son inodoros,
sin sahor y no toxicos; estas propiedades los hace ideales para
ser usados en la conduccion de drogas y alimentos liquidas.

u

Los Tubos:stemas PVC Presion de PAVCO WAVIN son
inertes a la mayoria de los reactivos quimicos, eliminando
asi la posibilidad de contaminacién o madificacion de las
propiedades de los liquidos transportados. Para la conduccién
de liguidos especiales consulte directamente el Departamento
Técnico de PAVCO WAVIN.

Los tubos y los accesorios no fallardn las pruebas de presian
sostenida y de presion de rotura.

Tuberia PVC RDE 9 7.25 1050 11.03 1600

Tuberia PVC RDE 11 5.80 840 8.82 1250
Tuberia PVC RDE 13.5 4.62 670 6.89 1000
Tuberia PYC RDE 21 290 420 434 630
Tuberia PYC RDE 26 234 340 345 500
Tuberia PVC RDE 32.5 1.86 270 2.76 400

Tuberia PVC RDE 41 | 1.95 210 21?7 315

Bt

2 Horas 17 250 28 400

16 Horas 34 500
72 Horas 6.2 } 900

12 i 13.17 1910
3/4 10.62 1540
1 9.93 1440
1.1/4 8.14 1180
112 7.31 | 1060
2 | 6.14 890
2112 6.69 870
3 579 840
4 4.90 [ 710
6 3.36 560

Cuando se empezaron a producir 1as primeras tuberfas de
PVC en el munda las tnicas normas que se conocian para
tubos eran las de tubarias metdiicas, que las clasificaban por
calibres. V. gr.calibre 40 o calibre 80, etc., y légicamente las
tuberias de PVC que salieron al mercado venian clasificadas
en la misma forma y con los mismos espesores de pared.

Posteriormente, los productores reconocieron que el sistema
de calibres -para los diametros pequeiios- estd basado en la
profundidad de la rosca. Ademas, en ese sistema la presion
de trabajo permitida disminuye a medida que aumenta el
diametro de la tuberia. Estos dos factores impulsaron a los
productores, junto con los institutos de normalizacién, a crear
una hase de disefio mas racional para las tuberias de PVC.

Como resultado, se obtuve una norma hasada en la relacion
del diametro del tubo y el espesor de la pared, conocida con
el nombre de la RDE. En esta norma, la presion de trabajo
permitida para la tuberfa de un RDE dado es constante
independientemente del diametro de la misma. La norma esta
basada en la formula IS0 (international Standards Organization)
en la cual:




La tension de trabajo del material
La presion hidrostatica permitida

El diametro exterior

El espesor de la pared del tubo
RDE, relacion didmetro espesor

(@)
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Presian de Trabajo a 23°C: 315 PSI
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[ 3
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320 Py
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26

21
33

26
33
42

60
73
88
114
168

114

172

34

12

3/4

1.1/4
1172

2172

2900266

2900210

2902449
2900213

2900237
2900220
2900225
2902450
2902453
2900230
2900233
2900240
2904616

2900246
2900248
2900251
2900254
2904617

2800256
2900258

2900261

Basados en esta formula, PAVCO WAVIN S.A. produce tuberias
de PVC RDE 9, RDE 11, RDE 13.5, RDE 21, RDE 26, RDE
32.5 y RDE 41 para presiones de trabajo de 35.15, 28.12,
22.14,14.06, 11.25,8.79 y 7.03 ky/cm” respectivamente, y
accesorios de PVC RDE 21 para 14.06 kg/cm” a 22°C.

218 2134 084 | 237 009 | 1640

304 26,67 105 | 243 0.09 21.81
187 2134 0.84 1.58 0.06 18.18
64 33.40 1.31 246 0.09 | 28.48
189 267 1.05 1.52 0.06 | 23.63
252 334 1.31 1.60 0.06 30.20
395 422 166 2.01 0.08 38.14
514 48.3 1.90 229 0.09 1 43.68
8 60.3 237 287 0.11 54.58
1185 73.0 287 348 0.14 66,07
1761 28.9 350 4 0.17 i 80.42
2904 114.3 4.50 5.44 0.21 103.42
5835 168.3 662 803 032 152.22
655 60.3 231 | 2% 0.09 ! 55.70
964 73.0 287 279 0.11 67.45
1438 889 350 343 0.13 i 82.04
2376 1143 4.50 © 439 017 105.52
4759 168.3 6.62 6.48 0.25 155.32
1157 ¢ 88.9 3.50 274 011 8342
1904 1143 450 = 351 0.14 107.28
1535 114.3 4.50 279 0.11 108.72

Para Tuberias de 8%, 10", 12", 14", 16“, 18* y 20" de didmelro véase nuestro Manual Técnico
Unién Platino. La longitud normal de los tramos es de 6mt. La Tuberia no debe roscarse.

RES 0501
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= Ideal para hacer transiciones de PVC a otros materiales.

= Union resistente a la tension.

» Ajustable para fijar sl enfrenlamiento de los orificios de las
bridas a empatar.

* Presion de trabajo 150 psi a 23°C.

+ Union soldable,

2903783 3 188.91 53.98 | 10557 3.18 4921  23.02
2903784 4 229.39 66.68 13335 3.18 58.74 26,99
2903785 6 278.61 81.76 19209 = 318 = 7858 3096

2903783 3 15240 3/4 4 518 3.1/4
2903784 4 180.50 3/4 8 5/8 312
2903785 6 | 241.30 31/32 8 3 - 4

0.73
1.14
1.76

* El largo fue calculado usando 2 bridas de PYC, puede variar dependiendo de la otra

brida o accesorio

ZONA DE INTERFEREHCIA

AGCESORIO

J

1113 13 1/3%

El tinico sistema para unir Tuberias y Accesorios PAYCO WAVIN
es a base de soldadura liquida que proporciona uniones mas
seqguras y resistentes. Siga las instrucciones:

. Use la soldadura correcta; Soldadura liquida PAVCO

WAVIN para Tuberias de PVC y Soldadura
Liguida PAYCO WAVIN CPVC para Tuberias
de agua caliente.

fie:

No confunda las dos soldaduras,

Impo

. Antes de aplicar la soldadura prusbe la unién del tubo

¥ el accesorio. El tubo no debe quedar flojo dentro del
accesorio. En caso de que ocurra, pruebe con otro tubo
u otro accesorio.

. No olvide limpiar el extremo del tubo y Ia campana del

aceesorio con Limpiador Removedor PAYCO WAVIN, Esto
debe hacerse aunque aparentemente estén perfectamante
limpios.

Aplique la soldadura genercsamente en el tubo y muy poca
en la campana del accesorio, con una brocha de cerda
natural o con el aplicador que viene en el tarro. No use
brocha de nylon u olras fibras sintélicas. La brocha debe
tener un ancho igual a la mitad del didmetro del tubo que
se estd instalando.

2. En una unién bien hecha debe aparecer un cordén de

soldadura entre el accesorios y el tubo, el cual no debe ser
retirado. Sin embargo tenga cuidade de no aplicar soldadura
€n exceso, pues puede quedar activa en el interior del tubo
debilitando la pared de este.

Toda la operacion desde la aplicacion de la soldadura hasta
la terminacion de la union no debe tardar mas de un minuto.

7. Deje secar la soldadura 1 hora antes de mover la Tuberia y

espere 24 horas para PVCy 48 para CPVC antes de someter
lalinea a la presion de prueba. En el caso de Condluit de PVC,
a los 5 minutos de efectuada la union esté listo para usar,
aunque a fusion total demora varias horas en realizarse.

No haga la union si el tubo o el accesorio estan himedos.
No permita que el agua entre en contacto con la soldadura
liquida. No trahaje bajo la lluvia.



4]

<. Eltarro de soldadura liquida debe permanecer cerrado excepto cuando se esta aplicando la soldadura.

10
i

. Alterminar limpie la brocha en un poco de Limpiador Removedor PAVCO WAV
la brocha antes de introducirla en la soldadura.

N. Al reusar seque bien

11, Nodiluya la soldadura con limpiador. Son incompatibles.

12. Alinstalar Tuberia de PVC en los calentadores de agua, dejese el paral de tuberia metalica a la
entrada del calentador.

A

Especialmente formulada para Especialmente formulada para Especialmente formulada para
soldar Tuberias de PVC. + soldar Tuberias de CPVE. limpiar y aislar as superficies
Las uniones hechas en soldadura Importante: que se van a soldar. Se utiliza
liquida son mds resistentes No se pueden intercambiar para Tuberias de PVGC y CPVC.
que la misma Tuberia. los dos tipos de soldadura.
felzrencia Red -
1128 Gal. 2902802 Io1128  Gal 2902791 28.9r (17128 Gal.) 2902735
1/64  Gal. 2902310 1/64 Gal. 2902799 56 gr (1/64 Gal.) 2902738
1132 Gal. 2902805 1/32 Gal. 2902795 112 gr {1432 Gal) 2902736
116  Gal. | 2902806 1116 Gal 2902793 300 gr (12 On2ag) 2902739
1/8 Gal. 2002812 1/8 Gal. | 2902801 760 gr {1/4 Gal.) 2802737
174 Gal, 2902808 1/4 Gal | 2902797

“No amparadas bajo sello NTC 576

< 320 ; 160 106

42 1 114 230 115 76
48 1172 170 i 85 56
60 2 90 45 30
73 2172 80 40 2%
88 3 5 32 22
114 4 45 2 15

168 6 30




Nuestro planeta esta formado por tres cuartas partes de agua
pero solo el 0.1% es disponible para el consumo humano.

El principal objetivo de recolectar aguas pluviales es
estimular el consumo inteligente del agua en el interior de
las construcciones. El uso de aguas grises proporciona un
método de reciclaje que puede ser de gran ayuda para reducir
el gasto de agua. De esta manera se alivia la presion sobre los
servicios municipales, ahorrando dinero y recursos naturales.

Los sistemas de aguas recuperadas son una opcion eficiente
para una gran variedad de aplicaciones. El agua es recolectada
desde lavaderos, duchas, lavamanes, lavadoras y cublertas;
es almacenada en un tanque de retencidn donde pasa por
un proceso de fiitrado y luego se distribuys 2 través de una
clase de tuberia de color plrpura (el estandar de la industria
para sistemas de agua reciclada) que esta disefiada para esta
aplicacion, como agua recuperada no potable para el lavado
de ropa, aseo y sistemas de riego entre otras aplicaciones.
Asl se suple mas del 50% de la demanda ce agua potable en
hanos, lavaderos g irrigacion.

2905818 ;
2905812 3 11 6m

2905813 1 13.5 6m
2905814 1.1/4 21 Bm
2905815 1472 21 6m
2805816 2 21 6m

Para el sistema de conduccion de aguas recuperadas aplican
los mismos accesorios de la linea tubosistemas presion
PAVCO WAVIN.

* Irigacion de campos de golf, parques, propiedades
residenciales y otras 4reas verdes.

+ Irrigacion agricola.

» Usos industriales, incluyendo lavados de equipos, agua para
enfriamento y procesamiento de agua.

» Sanitarios.

= Limpieza de zonas duras y pisos.

Los profesionales de plomeria pueden instalar un sistema
completo de aguas recuperadas usando las mismas
herramientas que utilizan en la aplicacion de los tubosistemas
PAVCO WAVIN, con la misma facilidad de disefio e instalacion.

A largo plazo este reciclaje de agua representa un beneficio
ala comunidad ya que pueden continuar creciendo mientras
minimizan su impacto en los recursos hidricos disponihles.



Los tramos de tuberia deben almacenarse en forma
horizontal usando una superficie plana o bloques de
madera gue permitan que el apoyo sea de 9 cm de ancho
y espaciados un maximo de 1.50 m.

= Durante el transporte los tubos deben amarrarse para
protegerios, usando amarres no metdlicos. Mo debe ponerse
carga adicional sobre tubos.

*  Paraalmacenamiento en obra deben separarse los tubos por
tamaio y arrumarse en alturas de maximo 1.50 m de alto.

#  Cuando la tuberia va a estar expuesta al sol, debe protegerse
con un material opaco, manteniendo adecuada ventilacion.

= Durante el cargue y descargue de los tubos no los arroje al
piso ni los gelpee.

¢ la soldadura liquida no debe someterse a extremos de
calor o de frio y el sitio debe estar hien ventilado ya que la
soldadura es inflamable.

El soporte adecuado para la Tuberia es muy importante para
obtener buenos resultados. En la practica, la distancia entre
soportes depende del tamafio de la tuberfa, la temperatura, el
espesor de la pared del tubo, etc. La tabla siguiente indica el
espaciamiento de los soportes recomendados. Los soportes
no deben aprisionar la Tuberfa e impedir los movimientos
longitudinales necesarios debidos a las expansiones térmicas.

La fijacidn rigida es Unicamente aconsejable en las valvulas
y los accesorios colocados cerca de los cambios fuertes de
direccion. Con excepcion de las uniones, todos los accesorios
deben soportarse individualmente y las valvulas deben anclarse
para impedir el torque en la linea.

TUBO A, EXISTENTE |

ADAPTADOR VG - AC,
BUJE REDUCTOR SOLOADO

Los tramos verticales deben ser guiados con anillos o pernos
en U. No debe tenderse una linea de Tuberia de PVC o CPVC,
contigua a una linea de vapor o a una chimenea.

26 34 120 105 090 060
33 1 120 120  1.05 | 060
42 114 135 135 120 075
48 ! 114/2 | 165 | 150 135 . 0.90

60 2 165 150 135 090 135 120 120 090
73 21/2 205 180 175 105 150 150 135 0.30
8d 3 205 180 175 105 165 165 135 080
114 4 225 210 195 135 1.80 165 150 105
168 6 2.50 - 230

Estos espacios Se refieren a tubaria sin aislamients,
transporlanda liquidos con peso especifica hasta 1.35¢/cm?

Para lineas con aislamiento, reddzcanse los espacios en 20%

PAVCO WAVIN ofrece dos tipos de unién a otras clases
de tuberia: Adaptadores macho o hembra con rosca para
unir a tuberia y accesorios galvanizados o de cobre. (Ver
figura). Adaptadores PVC AC para conectar a tuberfas de
ashesto - cemento,

TUBO PV, TEEPMC.

UNION AC
LLAVE OE BRONGE
T apranca e, - Ac. ADAPTACIOR HEMBRA PAVCO WAVIY
UHIGH TUBOAL, TUBERA PAVGO WAVIN

AC. EXISTENTE




Proporcione una zanja suficientemente amplia para parmitir un
relleno apropiado alrededor de la tuberia; la profundidad de la
zanja no es muy critica pero se recomienda 60 ¢ms. minimo,
Si el fondo es de roca u otro material duro, debe hacerse una
cama de arena gruesa o recebo (sin piedras) de 10 cms. El
fondo de la zanja debe quedar liso y regular para evitar flexiones
de la tuberfa, La zanja debe mantenerse libre de agua durante
la Instalacion y hasla rellenar suficientemente para impedir la
flotacion de la misma.

El material de relleno de la zanja debe estar libre de rocas u
ofros objetos punzantes; debe evitarse el rellenar con materiales
que no permitan una buena compactacion.

Parlo general es conveniente ensamblar a tuberfa en secciones
al nivel del terreno, del lado opuesto a donde esta el material de
excavacion y luego bajarla al fondo de la zanja. Debe tendsrse la
linea en forma de zig-zag (un ciclo cada 12 mts. es satisfactorio)
para permitir las contracciones, especialmante si se trahaja en
un dia muy caluroso.

Generalmente se hace la prusba de presion antes de rellenar,
si se rellena antes de hacer la prusba deben dejarse todas las
uniones expuestas. En todo caso, la prueba no debe hacerse
antes de 24 horas de haber soldado las uniones,

Cuando la tuberia va a estar expuesta a la radiacion solar, debe
cubrirse con un techo opaco o protegerse con una pintura que
cumpla con las siguientes caracteristicas:

No debe necesitar solvente o tener base thinner. Esta
sustancia no se comporta bien con el PVG

¢ Debe tener un componente reflectivo como el aluminio o
similar
Debe asegurarse la adherencia al PYC con la aplicacion
directa o a través de la aplicacién de un "primer”

¢ Antes de pintar la tuberfa debe prapararse la superficie para
asequrar la adherencia; lijar suavemante en seco, limpiar
con limplador PAVCO WAVIN y aplicar la pintura.

Evite toda posibilidad de explosion en su calentador.

Cercidrese que la instalacion tenga los accesorios de sequridad
indispensables. (Norma lcontec Cadigo N° 888)

T — s A e

GHEQUE

TAPA DEL CHEQUE

LA CORTINA
CORTINA

- ) ; i
SUPERFICIE DE %}{\SU%HF@? T
SELLAIENTD  — '
£l SELLAMIENTD i

Desarme el cheque que va a la entrada de agua fria del
calentador (No necesita desenroscarlo de la Tuberfa).

Pase la segueta (sierra) una sola vez por la mitad de la
carting, sohre la superficie de sellamiento de la misma para
produgir una tnica y fina ranura.

3. Ensamble el cheque con la cortina ranurada,
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SALIDA DE
AGUA CALIENTE

Bvite toda posibilidad de dafos en su sistema de suministro
de agua caliente.

Cerciorese que [a instalacion tenga los accesorios de seguridad
indispensables.

= Elhulbo de la valvula debe estar en contacto con el fluida,

= Es conveniente prever sifon para permitir el drenaje de la
vélvula, (Norma Icontec Codiga N° 888)

4 ALSIFON
BULED
TEE METALICA be A

o HIPLE
CODO
> | * CALLE
i
MACHO = REGISTRO

TURG PVC

THBERIA
G,

\
N

TR CPYe B
gg&%‘dﬁ AGUA FRIA
VALVULA DE ALWIO DETALLE “8" ADAPTADOR
TEMPERATURA Y PRESION MACHD

SIFin 2°

Una colurmna de liquido moviéndose tiene cierta inercia, que es
proporcional a su peso y a su velocidad.

Cuando el flujo se detiene rapidamente, por ejempio al cerrar
una valvula, la inercia se convierte en un incremento de presian.
Entre mas largala linea y ms alta la velocidad del liquido, mayor
serd la sobrecarga de presion.

Estas sobrepresiones pueden llegar a ser lo suficientements
grandes para reventar cualquier tipo de Tuberia, Este fendmena
se conoce con el nombre de “Golpe de Arigte”.

Las principales causas de este fenomeno son:

1. Laapertura y el cierre rapidos de una valvula.

El arranque y la parada de una bomba. ‘

La acumulacion y el movimiento de bolsas de aire

dentro de las Tuberias.

Al cerrar una valvula, la sobreprasion maxima que se puede
esperar se calcula ast:

£ BO

1420

1+(0E) (RDE-2)

r Saobre presion maxima en metros de columna de agua,
al cerrar briscamente la valvula

Velocidad de la onda (m/s)
Cambio de velocidad del agua (m/s)
i Aceleracién de la gravedad = 9.81 m/s?
K Modulo de compresion del agua = 2.06 x 10¢ Kg/em?
Madulo de elasticidad de la tuberia
(2.81 x 10" Kg/cm® para PVC Tipo 1 Grado 1)
= Relacion didmelro exlerior/espesor minimo.

9 | 573

1 515
135 390
21 368
26 330
32.5 294

41 | 21

Un efecto no muy conacido pero mucho més perjudicial para
las tuberfas es el del aire atrapado en la linea.

El aire es compresible y si se transporta con el agua en una
conduccion este puede actuar como un resorte, comprimiéndose
y expandiéndose aleatoriamente.

Se ha demostrado que estas compresiones repentinas pueden
aumentar la presion en un punto, hasta 10 veces la presion
de servicio,




Para disminuir este riesgo se deben tomar las siguientes
precauciones: l

Mantener siempre haja la velocidad, especialmente en
didmetros grandes. Durante el llenado de la Tuberia, la
velocidad no debe ser mayor de 0.3 m/seg. hasta que
todo el aire salga y la presion llegue a su valor nominal,

GRAPA LIBRE

Instalar ventosas de doble efecto, en los puntos altos,
bajos y a lo largo de tramos rectos, muy largos, para
purgar el aire y permitir su entrada cuando se interrumpe

el servicio.

Durante la operacion de la linea, prevenir la entrada del _—..GHAPA = <|:> APQYOS FIIOS
alre en las hocatomas, rejillas, etc., de manera que &l fiujo

de agua sea continuo.

El PVC es un material termopldstico que puede ser fundido GRAFA LIBRE
aplicando calor, de tal forma que nunca debe instalarse,
almacenarse o someterse a una fuente de calor que pueda
deformarlo. La temperatura maxima a que puede transportar
agua es de 60°C. l
PLANTA

No aplique solventes ni someta la tuberia a contacto con
estos.

No someta la tuberfa a contacto directo con elementos Hnion
punzantes, tales como herramientas metdlicas o piedras
angulosas mayores a 3/4".

Consulte con nosotros condiclones especiales no cublertas por
este manual en los teléfonas que aparecen en la contrapartada

de este manual. 27 (80) 0.88
32 (90) 0.75
38 (100) | 0.62
43 (110) | 0.50
49 (120) 0.40
54 (130) 0.30
60 (140) 022

Tomado de Handbook of PVC Pipe Unibell

Como la resistencia del PVC disminuys a medida que aumenta
la temperatura de trabajo es necesario disminuir la presion de
diserio a tsmperaturas mayores, con tal fin damos 2 continuacian
los factores de correccion para las distintas temperaturas.




I Expansion en centimelros
0. Goeficiente de expansion 8:5 x 10 co/em/°C para PVC
7. Temperatura méxima
[ Temperatura minima
L. Longitud de la tuberfa en cm

¢Cual es la dilatacion que debe esperarse en un lramo
de tuberfa PYC de 45 m de largo instalado a 15°C
y trabajando a 25°C?

A

L =85X10°X (25 - 15) X 4500
L =3.825cm

Recuerde permitir contracciones cuando [a tuberia estd expuesta
a temperaturas mucho mas bajas que la temperatura de la
instalacion.

Cuando el cambio total de temperatura es menor de 15°C
no es necesario hacer provision especial para la expansion
termica, sobre todo cuando la linea tiene varios cambios de
direccion y por lo tanto proporciona su propia flexinilidad. Dehe
tenerse cuidado, sin embargo, cuando la linea tiene conexiones
roscadas, pues estas son mas vulnerables a las fallas por flexién
que las uniones soldadas.

Cuando los cambios de temperatura son considerables, hay
varios métodos para proveer la expansion térmica. El mas
comun, es hacer “uniones de expansion” a base de codos y
un tramo recto de tuberia unicos con Soldadura Liquida. Para
didmetros mayores de 2" se puede utilizar la unidn de reparacion
Union Platino (ver Manual Técnico Unin Platine de PAVCO
WAVIN), fijando todos los cambios de direccion.
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Segin la ecuacion
de Hazen & Williams

3 i1

0,0188 0,0184 0,0050 0,0034 0,0014 0,0010

hf=10,64

LQte
D G

1

0,0679 0,0663 0,0180 0,0122 0,0049 0,0037

0,1437 0,1404 0,0380 0,0257
0,0648 0,0438
0,3698 0,3613 0,0879 0,0662
05182 0,5062 0,1371 0,0928
0,689210,6733 0,1824 0,1235
0,2335 0,1581
0,2904 0,1965
0,3529 0,2388
0,4209 0,2849
1,8661 1,8249 0,494 0,3346
10,5733 0,3880

0,6576 0,4451
-0,74710,5057

10,3418 0,5698

‘0,9417 0,6374

1,0468 0,7085

1,1569 0,7830

1,2720 0,8610

0,2448.0,2391

0,8823/0,8619
1,0972 1,0718
1,3333 1,3024
1,5804 1,5536

0,0104 0,0078 0,0025.

0,0177 0,0133.0,0043
0,0267 0,6201 0,0064
0,0374 0,0281 0,0090
0,0497 0,0374 0,0120

0,0637,0,0479 0,0154

0,0792 0,0595 0,0191
0,0962 0,0723 0,0232
0,1148 0,0863 0,0277
0,1348 0,1013 0,0325
0,1563 0,1175 0,0377
0,1793 0,1348 0,0432
0,2037 0,1531 0,0491

0,2295 0,1725 0,0554
0,2568 0,1930 0,0619

0,2854'0,2145 0,0688
0,3155 0,2371 0,0761
0,3469 0,2607 0,0836

1 0,4137.0,3110 0,0998
0,4860:0,3653 0,172
0,5636 0,42360,1359

0,6464 0,4858 0,1559

.0,7344.0,5519 0,1771

0,9767 0,7341 0,2355
0,3749
0,4556
0,5435
0,6384

03015
0,2354

ht: pardidas por friccion
en columna de agua, m Q: Caudal en m%/s

0,0022
0,0033
0,0047
0,0062
0,0079
0,0099
0,0120
0,0143
0,0168
0,0195
0,0223
0,0254
0,0286
0,0320
0,0356
0,0393
0,0432
0,0515
0,0605
0,0702
0,0805
0,0915
0,1217
0,1558
0,1937

0,2808
0,3298
0,3824
0,4386
0,4984

:0,0021.0,0019
0,0027:0,0024
0,0033:0,0030
0,0041 0,0037

0,0043 0,0044 0,0019.
10,0057 0,0051 :0,0022

0,0066 0,0060 0,0026
0,0075 0,0068 0,0030
0,0086-0,0078 0,0034

0,0097 0,0088 0,0038

0,0108:0,0098 10,0043
0,0120 0,0109 0,0047
0,0133.0,0120 0,0052
0,0145 0,0132 0,0058
0,0174 0,0158 0,0069
0,0205.0,0165 0,0081
0,0237 0,0215 0,0094
0,0272 0,0246 0,0107
0,0309 0,0280 0,0122
0,0411.0,0372 0,0162
0,0526 0,0477 0,0208
0,0655 0,0533 0,0258
0,0795 0,0720 0,0314
0,0949 0,0859 0,0374
0,1114 0,1010 0,040
0,1292 0,171 0,0510
0,1482 0,1343 0,0585
0,1684 0,1525 0,0664

0,1698 0,1719 0,0748

0,2123 0,1923 0,0837
0,2360 0,2137 0,0931
0,2608 0,2362 0,1029
0,2867 0,2597 0,1131
0,3420 0,3008 0,1349
10,4018 0,3639 0,1585
i 0,1837
0,2107

0,2394

0,2698

03018

0,3355

10,0062 0,0026 0,0024

0,0017
0,0020
0,0023
0,0027
0,0031
0,0034 0,0015 0,0013
0,0039 0,0016 0,0015
0,0043 0,0018 0,0017
0,00470,0020 0,0018
0,0052 0,0022.0,0020

0,0012:0,0003
0,0014 0,0004
0,0015 0,0004
0,0017 0,0005
0,0018,0,0005
0,0022 0,0006
0,0026 0,0007
0,0030 0,0008
0,0034.0,0009
0,0039,0,0011
0,0052 0,0014

0,0073 0,0031 0,0028
0,0085 0,0036 0,0033
0,0097-0,0041 0,0037
0,0110:0,0047 0,0042
0,0147 0,0062:0,0057
0,0188 0,0080 0,0072 0,0067 0,0018
0,0233 0,0099 0,0090 0,0083 0,0023
0,0284/0,0120 0,0109. 0,0101 0,0028
0,0338 0,014 0,0130.0,0120 0,0033
0,0397 0,0169 0,0153 0,0141 0,0039
0,0461 0,0196 0,0178 0,0164 0,0045
0,0529 0,0224 0,0204 0,01880,0052
0,0601 0,02550,0231 0,0213 0,0059
0,0677 0,0287 0,0261 0,0240 0,0066
0,0757 0,0321 0,0292 0,0269.0,0074
0,0842 0,0357 0,0324 0,0289 0,0082
0,0930 0,0395 0,0358  0,0330 0,0081
0,1023 0,0434 0,0394 0,0363 0,0100
0,1220 0,0518 0,0470:0,0433 0,019
0,1433 0,0608 0,0552 0,0509 0,0140
0,1662 0,0706 0,0640 0,0590 0,0162
0,1906 0,0809 0,0734 0,0677 0,0186
0.2165;0,0918 0,0834 00769 0,0212
0,2440 0,1036 0,0940 0,0867 0,0239
0,2729 0,159 0,1052 0,0970 0,0267
0,3034 0,1238 0,1169 0,1078 0,0297

10,1424 0,1292 0,1191 0,0328

10,1565 0,1421 0,1310 0,0361

0,1867 0,1694 0,1562 0,0430

0,2193 0,1990 0,1835 0,0505

0,2543 0,2308 0,2128 0,0586

D: diametro interno de la tuberia, m  L: longitud de la tuberia, m
C: coeficiente que depende del mataria de |2 tuberla

0,0011 0,0010 0,0009
0,0012 0,001 0,0010
0,0014.0,0012 0,0012
0,0018 0,0017 0,0015
0,0023 0,0021 0,0020
0,0029 0,0026 0,0024
0,0035 0,0032 0,0030
0,0042 0,0038 0,0035
0,0050 0,0045 0,0041
0,0057 0,0052 0,0048
0,0066 0,0060 0,0055
0,0075 0,0068 0,0063
0,0084 0,0077 0,0071.
0,0094 0,0086 0,0079
0,0105 0,0095 0,0088 0,0082 0,0016
0,0116 0,0105 0,6097 0,0091.0,0018
0,0128 0,0116 0,0107 0,0100 0,0019
0,0152 0,0138 0,0127 0,0119 0,0023
0,0179:0,0162 0,0150 0,0140 0,0027
0,0207 0,0138 0,0173 0,0162 0,0032
D,UZSB:U,D2‘|6_D,U199 0,0186 0,0036
0,0270 0,0245 0,0226 0,0212 0,0041
0,0304 0,0276 0,0255 0,0239 0,0046
0,0340:0,0309 0,0285 0,0267 0,0052
0,0378 0,0343 0,0317 0,0297 0,0058
0,0418 0,0379 0,0350. 0,0328 0,0064
0,0460 0,0417 0,0385:0,0361:0,0070
0,0549 0,0497 0,04590,0430 0,0084
0,0644 0,0584 0,0539 0,0505 0,0098
0,0747 0,0678 0,0625 0,0586 0,0114
0,0857 0,0777:0,0717 0,0672 0,0130
0,0974 0,0883:0,0815:0,0763 0,0148
0,1285 0,1174 0,1083 0,1615 0,0197
0,1658 0,1503 0,1387 0,1300:0,0252

10,0381

0,0534

0,0711

00810

0,1131

0,1375

0,1640

0,1926

0,0008
0,0009
0,0011,
0,0014.
0,0018
0,0023
0,0028
0,0033
0,0039
0,0045 0,0009
0,0052 0,0010
0,0058 0,0011
0,0066 0,0013
0,0074.0,0014

0,0008
0,0009
0,0010
0,0012
0,0013
0,0014
0,0016
0,0018
0,0021
0,0025
0,0029
0,0033
0,0037
0,0042
0,0047
0,0052
0,0058
0,0063
0,0076
0,0089
0,0103
00118
0,0134
00179
0,0229
0,0345
0,0484
0,0644
0,0825
0,1025
0,246
0,1486
0,1746



El propdsito de esta prueba es verificar los materiales yla
mano de obra.

El sistema en construccién debe probarse por tramos
terminados, antes de completar todo el sistema. Debe
tenerse en cuenta que el o los tramos a probar deben
estar suficientemente cubiertos, los anclajes en accesorios
suficientemente curadas, 3 dias al menos, y debidamente
restringido el movimiento en los tapones de los extremos.

Flanadn de I Tuh
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La tuberia debe llenarse lentamente desde el punto més bajo
de la linea. Debe calcularse la cantidad de agua necesaria
para llenar la linea.

Todo ¢l aire debe ser expulsado de la linea durante la
operacion de llenado, antes de iniciar la prueba de presion.
Se recomignda instalar valvulas autométicas de expulsion
de aire o ventosas en los puntos altos de! trame a prabar.
La presencia de aire en la linea durante la prueba puede
causar presiones excesivas debido a su compresion por el
agua causando fallas a la tuberfa o dar errores en la prueba,

Para saber si una tuberia que se esta probando tiene aire
atrapado, puede hacerse lo siguiente:

I. Presurice con agua a la presion deseada

2. Permita que la presion se reduzca a un cierto nivel
Mida la cantidad de agua requerida para llegar de
nuevo a la presion deseada.
Repita los pasos 2 y 3.

Sila cantidad de agua requerida para presurizar la Iinea la
segunda vez es significativamente menor que la requerida
la primera vez, hay aire atrapado en la linea. Si no hay una
diferencia significativa, hay probable fuga en la Iinea.

La presion de prueba puede ser del orden del 50% sobre la
presion de operacion. La presion de prueba no debe exceder
la presion de disefio de la tuberia, de los accesorios o de los
anclajes. La presion debe ser controlada en el punto més bajo
cel tramo a probar que no debe ser mayor que la de disefio
de la tuberfa.

El proposito de esta prueba es verificar que no haya fugas
en las uniones, conexiones a accesorios y otros elementos
del tramo a probar.

La presion de trabajo del tramo puede ser la presién
de prueba. Se mantiene esta presidn por un perigdo
determinado de tiempo. El ajuste en volumen de agua
necesario para mantener esa presion debe estar dentro de
los valores permitidos por la ecuacién siguiente:

. =(N*D*P~0.5)/7400

Permisibilidad de la prueba, gal/hr

Nimera de uniones en el tramo, de luberia y accesarios
Diametro nominal de la tuberfa, pulgadas

Presion promedio de la prueba, psi

El valor de L no es una aceptacion de fugas, es un valor
en el gue se considera variahles tales como aire atrapado
en el tramo, asentamiento de los hidrosellos, pequefios
embombamientos de la tuberia, variaciones de temperatura,
etc. Todas las fugas visibles deben ser reparadas.

Inyectar agua al tramo de la tuberfa a desinfectar,
manteniendo destapada la salida. Dejar drenar para lavar
la tuberia,

2. Calcular el volumen de agua necesaria para llenar el
tramo de tuberia a desinfectar y determinar la cantidad de
desinfectante a inyectar de tal forma que se garantice una
concentracion de 50mg/! de Cloro.

Inyectar agua potable al tramo a desinfectar, permitiendo
que salga por el extremo de salida por unos minutos.
Inyectar el desinfectante, bien sea con Cloro liquido o
Hipoclorito de Sodio que garantice una concentracion
de 50mg/l. Este puede diluirse previamente en el agua
de llenado o inyectarse separadamente. Dejar salir unos
minutos mas y taponar la salida y entrada, cuando se
garantice la concentracion de 50mg/l.




Dejar enreposo 24 horas, tiempoen el cual la concentracion
de Cloro debe estar minimo en 25mg/l. Si estd por debajo
de este valor, debe agregarse més desinfectante.

3. Tomar una muestra de agua de la tuberia en proceso de
desinfeccion. Al analizarla en un laboratorio calificada para
aste fin, debe estar libre de microorganismos coliformes.

G, Dejar pasar ofras 24 horas y tomar ofra muestra haciendo
el mismo ensayo.

7. Si'los resultados son satisfactorios, debe evacuarse el
agua de la desinfeccion y proceder a hacer la conexion
definitiva.

El mantenimiento preventivo debe ser el estipulado por la
Empresa de Servicios Pliblicos que opera el acueducto, Pueden
usarse los equipos de inspeccion y limpieza usualmente
dedicados a estas actividades.

Para mantenimiento correctivo, segin sea el caso del dafio
especifico, puede consultarse con PAVCO WAVIN en log
teléfonos que aparecen en la contraportada de este manual.

Uso Presion Agua Patable

Pals de origen y fabricante PAVCO WAVIN - COLOMBIA

Material FVC

Norma de fabricacion NTC 382

Didmetro nominal Por Ejemplo IPS 4" (114mm)

Presion de trabajo Por ejemplo RDE 21 200 psi (1.38 mPa)

Cédigo trazabilidad * Planta ano mes dia turno
1digito  2digitos 2digitos 2 digitos 1 digito

Lote RT Por ejemplo 001

Resolucion Por ejemplo D501

No. Maguina
- 2 digitos

Linea
2 digitos



Certificado No, SC 036 - 1

Produccion y venla de
fuberlas y accesorios de
PVC, CPVC y polietieno,
accesorios  polipropilena;
cemenlos soiventes de
PVC y CPVC; Camaras y
cajas de Inspeccion de
polietileno.  Servicio  de
Rehabilitacion de tuberias
existentes

| 150 14001

Certificado No. 5A 057 -1

Produccién y venla de
tuberias y accesorios de
FVC. CPVC y paiietileno
de accesarios de PVC y
CPVC y  polipropilena,
cementos salventes de
PVC y CPVC; Camaras y
cajas de inspeccion de
pelietileno y Rehabilitacion
da tuberias existentes

NTC 180 8001 : 2015

NTC ISO 14001 : 2015

OSHAS
18001

Cerliflcado No. OS 033 - |

Produccion y venla de
luberlas y accesorios de
FVC,CPVC y pelipropiieno
de cementos solvenlas de
PVC y CPVC; Camaras y
cajas de Inspeccion de
polietilena y Rehabilitacion
de tuberias existentes

NTC OHSAS 18001 : 2007

BOGOTA

Aulopista sur N®. 71-75 Bogota D.C.
Conmutador: (57 1) 782 5000

Ext 1101

Fax(57 1) 782 5020

EJE CAFETERO
Carrera 17 N°. 5 - 58
Oficina 304, Pereira
Servicliente: 312 332 co25

BARRANQUILLA
Conmutador. (57 5) 375 8160
Servicliente: 312 332 co41

MEDELLIN - BELLO
Medellin Itagui
CALLE 27# 41-80

Centro Logistico Entrada Norte
Conmutador: (57 4) 325 6660

Estamos cerca de nuestros clientes

01 8000 912 286

CALI - YUMBO

Calle 10 N 31A -153

Zona Industrial Arrovohondo
Conmulador (57 2) 442 3444
Fax: (57 2) 866 4118, Yumbo

BUCARAMANGA
Calle 30 N° 22 - 129
Cficina 1802, Floridablanca
Setvicliente: 314 330 2331

o PavcolWavin.co o @PavcoWavinCo @ @pavcowavin.co @ Pavco Wavin Colombia @ PAVCO WAVIN COLOMBIA

Siguenos en:

WwWw.pavcowavin.com.co
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DESCRIPCION Usos

Recubrimiento epéxico de 2 componentes, base Especial para la profeccién y decoracion de paredes y pisos en
solvente, para profeger v decorar paredes Y interiores de hospitales, quircfanos, laboratarios, resiaurantes,
pisos en ambientes intericres, que van a ser plantas de  bebidas y/o dlimentos, elc., que  requieran
sometides a asepsia rutinaria. condicicnes de alia asepsia. También para pisos expuesios a

éfico frecuente y productos quimicos vy pera recubrimiento
inferior de tanques de almacenamienio de agua potable.

eites, grasas, algunos disclventes orgénicos, acidos débiles, sales, &lealis, inmersion en agua dulce o
lad sicién a al - s en seco (120°C) y en himedo (70°C)

salada y a exposicidn a altas lemperaturas en seco (120°C) y en nimedo {70°C).

* Resistente a humedad, vapor de ague, manchas, grasas, formacion de hongos y lavado con guimicos como hipaclorito

y jabones de yodo




PRESENTACIONES

Kitde 2 componentes, % de galén de componente A color blanco y Y de galén de componente B [catalizador]
incoloro.

ESPECIFICACIONES TECNICAS ANTES DEL CURADO

Densidad [ASTM D1475) 3.33 - 842 ! kg/gal i
Relacién de mezcla AB 3 | Valumen ;
I Vida ufil de la m ? h
-~ -~ = - %
Acabade de la mezela - i
e o g
Temperotura de servicio en seco i 5
g f
i s s A
| h |
Secamiento al ma h i
Curado pa § h {
—_ R & ’J‘ = H
& ‘ &

RENDIMIENTO

Rendimiento teérico aproximado: 10 m?/gal, a 3 manos.
El rendimienio practico puede variar dependiendo de lo calidad del sustrato, las condiciones atmasféricas vy la
experiencia del aplicador.

INSTRUCCIONES DE USO

Preparacién de la superficie

Antes de cplicar verifique que la superficie esté seca, libre de polvo, mugre, grasa y/o pintura deteriorada. Para repinfes
sobre pinturas epéxicas en buenas condiciones, se debe lijar en seco para eliminarles el brillo y promover perfil de
anclaje. Tener especial cuidads ol aplicar sobre pinturas no epéxicas ya que pueden removerse o cblandarse. Los
pinturas deferioradas se deben eliminar por medios mecénicos. Pisos an concrefos viejos sin pinfar, para evitar lo
posterior aparicidn de manchas y/o eflorescencias se debe humedecer con agua la superficie y lavar con solucién de
soda cdustica al 5% en agua, se deja reaccionar por 15 minutos y luego se lava con Construcleaner® Mantenimiento
de Fachadas, agua y medios mecénicos como cepillo, dejando secar posteriormente bien la superficie antes de aplicar
la pintura. Si la superficie se encuentra pulida o presenta acabads con endurecedores, se debe lograr rugosidad por
medios mecénicos con escareadores o raspadores para generar perfil de anclaje. Se deben resanar grietas, agujeros y
ofros defectos que puedan afectar el acabado con Pinfuco® Fix Professional y Mortero Impermecble Pintuco® . L
humedad del sustraio debe ser inferior ol 4% {equivalente a una lectura entre &l rango 85-95 en la escala #2) medida
con medidor de humedad Elcolmeter. Si no se dispone de este equipo se recomienda ufilizar un pldstico de 50x50 em
sellado perimetralmente con cinta adhesiva sobre el susirato,




A las 24 horas se debe observar lo humedad condensada bajo el plastico, si esta equivale al 4 - 5% del drea total, las
condiciones son apropiadas para la aplicacion, de lo contrario se debe dejar secar el sustrato hasta alcanzar estas
condiciones. Es necesario refirar las lechadas, El concrelo debe tener minimo una resistencia a la compresién de
3000psi [210kg/cm?). Se debe aplicar cuando la temperatura ambiental sea mayor a 5°C v la temperaturg de la
superficie menor a 25°C.

Preparacién del producto y aplicacién

Mezcle por separado cada uno de los componentes de la Pintura Epéxica Base Solvente en sus envases originales con
una espétula limpic, mezcle luego ambos componentes en un mismo recipiente hasta obtener una consistencia unifarme
y deje en repose 15 minutos como fiempo de induccién. Sobre pisos en concreto nuevo se recomienda aplicar la primera
mano dilvida ol 10% en volumen con ajustador Pintuco® ref. 21200 y aplicar luego dos manos del producto sin diluir
Sobre pisos en concrato viejo no pintado (previa preparacion de superficie descrita anteriormente), se aplican 3 manos
del producte, diluyendo la primere mano al 10% en volumen.

En superficies pintadas {previa preparacion de superficie descrita anteriormente] repintar con 2 manos de producto sin
diluir. En superficies en madera se limpia, seca bien y sella con la primera mano diluida con un 20% por volumen con
ajustador ref. 21209 de Pintuco®, luego se aplican dos manos del producto sin diluir, Para eplicacién con pistla, diluye
la mezcla con un 10% por volumen de ajustador Pintuco® Ref. 21209 Bl secodo entre manos es de 2 a 4 horas segln
las condiciones ambientales. Después de 12 horas es necesario lijar suavemente, en seco, hasta eliminar el brillo para
obfener buena adherencio entre manos. Inmediatamente se fermine la aplicacién se lava el equipo aplicader con
Ajustador Pintuco® ref. 21209. Deje secar por espacio de 7 dias después de la aplicacién antes de realizar lo limpieza
con hipoclorito o jabones de yodo y cuendo se aplique en pisos minimo 72 horas antes de dar uso.

INDICACIONES IMPORTANTES/PRECAUCIONES

* Chequear condiciones de la loza de concrefo que no vayan @ afectar la adherencia del producio, fales como
curadores, capas de lechada o endurecedores,

* la loza debe tener una resistencia minima de 3000 PS| y 28 dias de curado.

® Si los pisos estén endurecidos o con lechadas, se debe refirar la capa superficial con una escarificadora para crear
perfil de anclaje.

* No se debe aplicar sobre substratos base yeso como estucos en polvo, ni sobre pinturas que no fengan resistencia a
solventes epéxicos, ni sobre superficies brillantes sin antes lijar para disminuir el brillo,

* la mezcla de lo pintura y el catalizeder fiene una vida Gtl de 4 horas.

ESTABILIDAD DEL PRODUCTO

la estabilidad del producto en el envase es de 12 meses contados a pertir de la fecha de fabricacian indicada en el
cédigo de barras. Una vez abierlo el envase, el producio debe ser utilizado en el menor fiempo posible siquiendo las
recomendaciones de almacenamiento para evilar la formacion de nalas,

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD Y ALMACENAMIENTO

a piel o los ojos y la inhalacién

Mantenga fuera del alcance de los nifios. No ingiera el producto. Evite el coniacto con

de los vapores usando equipos apropiados de seguridad como guantes, gafas de seguridad y mascarilla. No consuma
alimentos mientras manipula el producio. Aplique en un lugar con buena ventilacion, alejado de todo fuente de calor, ya
que el producto desprende vaporas que podrian enirar en combustién en presencia de chispas, llamas o cualquier ofrg
fuente de ignicion. Mantenga el recipiente bien tapado mientras no esté ufilizando &l producto. Almacene en los
recipientes originales cerrados,

gjos de toda fuenle de ignicién, bojo techo en un drea fresca, seca y bien ventilada, o




una femperatura inferior @ 30°C. En caso de contacto del producto con fuentes de calor o expuestos al fuego, use
agentes extintores de polvo quimico seco. No vierfa el producto en desagles, sobre el suelo. en quebradas o rios. En
caso de escape o derrame recoja el material en recipientes para evitar la contaminacién de las fuentes de agueo o
alcantarillades. Para refirar (desprender) el producto (aplicado) que este seco uiilice gafas de seguridad y mascarilla para
material particulado (polves).

PRIMEROS AUXILIOS

En caso de salpicadura del producio en los ojos, aplique agua corriente durante 15 minutos, no aplique cgua a presién,
solo deje que fluya en el ojo. luego consulie ol médico. En caso de contacto del producto con la piel, lave con
abundante agua y jabén comin. Si presenia irritacion consulte al médico. En caso de ingestion, no administre ninguna
sustancia, no induzca el vémito, consulte inmediatamente al médico v lleve la efiqueta donde se identifica el producto
ingerido. Si al manipular el producto, presenta malestar, salga o una zona ventilada y refirese la ropa que tenga
impregnada del producto. En caso de Emergencia llame a la linea de Atencién de ARL SURA [CISTEMA)): En Colombia
al 018000-51 14 14. Fuera de Colombia al (0574)4444578.

INFORMACION Y ASESORIA

Para mayor informacién, ofros usos o asesorio, consulte al Asesor Técnico a ol drea de Servicio al cliente

018000 111 247 ¢ desde Medellin 325 25 23.
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CERTIFICADO DE CALIDAD

EUROCERAMICA 8. A,, certifica que el producto:
EST. AMATISTA 32X56

Cumple las especificaciones tanto técnicas como fisicas definidas por el ICONTEC, en la norma NTC
919 cuarta actualizacion, y en los capitulos correspondientes a NTC 4321-1, a 4321-16, las cuales
describen expresamente las caracteristicas de las baldosas cerdmicas esmaltadas para ser
consideradas como calidad primera.

DATOS GENERALES

PRODUCTO! EST. AMATISTA 32X56
CLASIFICACION IS0: Grupo BIl,

Uso PEI DUREZA ATAQUE MODULO DE
MOHS QUIMICO ROTURA (N/mm2)
P NA a A >18
CALIDAQ: Primera
GARANTIA: ) Diez (10) afios

Preducto para ser utilizado en areas verticales que cierran o
limitan un espacio con la finalidad estética o decorativa,
CARACTERISTICA: ademas de sus caracteristicas de higiene. (No aplica requisito
de friccion por ser pared)

COMPOSICION: Ceramica prensada en seco.

| CARACTERISTICAS DE PRODUCTO

‘\ég‘;: Fared V \:fiﬁj Estrusturaco v

@ \li) Caras
) Crtiante v W/ Diferanciadas
Nz

GSranillado

i f; } Mato
S

gfﬂ EUROCERAMICA &.A. Oficina Prinéipal: (57+4) 310 60 00 Fax: (57+4) 312 77 66 Carrera 43C N° 7D — 45 Medellin ~Colombia

, NIT 860.035.200-2 Fabrica: (57-4) 551 21 65 Fax: (574} 551 0566 Aulapista Medollin ~Bogola, Versda La Honda —Guarne
E-mail: servitivalcliente @eurocaramica.com
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IMAGEN DEL PRODUCTO

CARAS DEL PRODUCTO

GENERALIDADES

La garantfa de EUROCERAMICA . A., cubre los defectos relacionados con la calidad intrinseca
del producto en cuestion y por lo tanto no cubre situaciones diferentes, tales como:

*  Problemas originados en la instalacién del producto,

¢ Uso inadecuado del producto.

* Mantenimiento inadecuado del producto.

Para hacer uso de la Garantia EUROCERAMICA es indispensable el cumplimiento de las
siguientes condiciones:

* Presentar la factura original de compra del producto.

» Eltlempo estipulado en la garantia no debe estar vencido.

« Se deben cumplir las recomendaciones técnicas para:

EUROCERAMICA S.A. Oficina Principal: (57+4) 310 80 00 Fax; (57+4) 312 77 68 Carrers 436 NO 70 - 43 Madellin ~Colombia
NIT 800,035.290-2 Fabrica: (57+4) 581 21 56 Fax: (574) 661 06 66 Aulopista Medellin -Bogola, Vereda La Honda -Guarne
E-mail: servicioaslcliente eurocaramica.com
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CERTIFICADO DE CALIDAD

EUROCERAMICA S. A., certifica que el producto:
KOLIMA BLANCO 32X56

Cumple las espacificaciones tanto técnicas como fisicas definidas por el ICONTEC, en la norma NTC
919 cuarta actualizacién, y en los capitulos correspondientes a NTC 4321-1, a 4321-16, las cuales
describen expresamente las caracterfsticas de las baldosas ceramicas esmaltadas para ser

o consideradas como calidad primera.
DATOS GENERALES
PRODUCTO: KOLIMA BLANCO 32X56
CLASIFICACION ISO: Grupo B1l,
Uso PE] DUREZA ATAQUE MODULG DE
MOHS QUIMICO ROTURA (N/mm2)
p NA 4 A >18
CALIDAD: Primera
GARANTIA: Diez (10) afios
Producto para ser utilizado en dreas verticales que cierran o
limitan un espacio con la finalidad estética o decorativa,
CARACTERISTICA: ademas de sus caracteristicas de higiene. (No aplica requisito
de friccion por ser pared)
COMPOSICION: Cerdmica prensada en seco.
i
[ CARACTERISTICAS DE PRODUCTO

1
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-f'.’?‘ﬁfr EUROCERAMICA S.A, Oficina Principal: (57+4) 310 60 00 Fax: (57+4) 312 77 66 Carrera 43C N* 7D — 43 Medellin ~Colombia
B T 800.035.290-2 Fabrica: (57+4) 551 21 65 Fax: (57+4) 551 05 66 Auloplsta Medellin ~Bogold, Vereda La Honda ~Guames
% E-mail: servicinalcliente @euroceramica.com
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IMAGEN DEL PRODUCTO

CARAS DEL PRODUCTO

GENERALIDADES

La garantia de EUROCERAMICA S. A., es de 10 afios a partir del 01 de julio de 2012, cubre los
defectos relacionados con la calidad intrinseca del producto en cuestion y por lo tanto no cubre
situaciones diferentes, tales como:

* Problemas originados en la instalacion del producto,

+ Uso inadecuado del producto.

¢ Mantenimiento inadecuado del producto.

Para hacer uso de la Garantia EUROCERAMICA es indispensable el cumplimiento de las
siguientes condiciones:
« Presentar la factura original de compra del producto.
+ El tiempo estipulado en la garantia no debe estar vencido.
« Se deben cumplir las recomendaciones técnicas para:
o El manejo: transportar y almacenar el material en arrumes hasta de 10 cajas de
altura, bien protegidas de la intemperie y la humedad, evitar golpear y maltratar.

‘rlf;!j EUROCERAMICA S.A. Oficina Pringipal: (57+4) 310 60 00 Fax: (57+4) 312 77 66 Carrera 43C N° 70 - 43 Medellin ~Colombia

i

NIT 800.035.290-2 Fébrica: (57-4) 551 21 85 Fax: (57-4) 651 05 66 Autopista Medallin -Bogota, Verada La Honda ~Guarme
E-muail: servicioalcente @euraceramica.com
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Maoy COROMA

PISO JULIANA CON GOTA BEIGE CD

Referencia; 336374031
Formate cim; 33.8X33.8
Color; Beige / Beige
g i . . COMERCIAL MODERADD [/ MODERATE
~ s R AEP
& TRAFICQ | TRAFFIC EOMMERCIAL
A ( V. ACABADO [FINISH Semibriliante / Semiglouyy

ASBECTO leo / Carag diferenciacng
N M2 POR CAJA 7 . .'l.-fi
abihl SQUFT ARPROX i 2
L UMIDADES | PIECES 14
:’F'T;CI HRUTO CAIA lg 7 213-51

WEIGTH LB APPROX 51,7

ESPESCR NOMINAL
NOBINAL THICKNESS

i CAJAS POR ESTIBA
CARTONS PER PALLET
1 VOLATILE DRGANIC
COMPOUNDS

CTERIBTICAS, VENTAJAS Y BENEFIIOS:
s coi) diseno inurmelizade ngpirade en ja figuazd te los calovss, las vetag v 1o apariannld do warmol nutural. Gon
ras diferenciadas 1o gue hace qua el disedo y les @3padios Bean 1ds realistas, Teenviogla Faidiura que le confisre ol
otlucto mayor raslstencia al rayads v al dasgasle e 6l tempo.

Garantla Corona | Corona guality guaranteed; 10 afios | vears

iy kicart

Tern

Mayor informacién de garantfa: www.corona.co/garantias

€l wwior presgntado en ls fotugratia

as une sproximagion al calor real,

The celor Fepresentad in tha phatograph
is an ppproaimation to the real color.

AREAS DE USO: Plsos para Uso ep dreas
comerciales sin acceso diveeto de la eally, tales
como; ofitinas, consuliorios, habitagionss sn
ganeral, puntos fijos v 2onas comunes de edificins
residancialas, Pora pises de acabato mate el
trafico debe sar Inferier 5 KOO parsonas diarias
promadie y para pisos con acabade biillante of
irdfico debe sor Inferlor & 200 persanas diavias
promedio. Estos pigos warmbién sen aptos para
tadas las dress do viviendas y draas exterioras
tales coimo terraxas v patios internos sin sceeso
directo de 13 calie,

Impertante: No usar en dr6as comarcinles tales
coma stper @ hiparamwreades, industrias, oficinas
publicas, pasilios y zonas comunaes de cantios
comerciales.

Precaucidn: A excepcidn de las producias Corana
cah tacnalogis ARD?, los productos cerdmicos 2}
contacio con el agua, disminuyen su reslstancia al
destizamiento, Bn dreas himades son
recumendados producios con alto coeficiente de
fricgidn.




Linea Ceramica:
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Alfagres S.A.
Aytopista Sur Km 13

Fabricante:

Teléfono: (671) 331 153

JAT ii{ N @i Al 13 G- FT (}02)

e-mail: servicioalcliente@alfa.com.co

www.alfa,.com.co

Alfacer del Caribe.

PISO / PARED Grupo: Blib/anexo K

Descripcién: Cerdmica Prensada en Seco

Kilémetro 8 - Tubaré - Barranquilla, Colombia
Tel: (57) 336 1000 Fax: 336 1000
e-mail: servicioalcliente®@alfa.com.co

www.alfa.com.co

 CARACTERISTICA

Absorciéon de agua

Longitud y ancho ) |

F:spesor \

Rectltud de LAdos
Ortogonalidad ‘

VVPlanaridad de superficie \

curvatura central |

curvatura Lado

Cahdad Superﬁoal

Mddulo de rotura

Resistencia a la rotura por flexién

Resmtencna a la Abrasmn PEI

Resistencia al Agrletamlento

Resistencia al Congelamiento

curvatura D:agonal

sotosass | C
50105452
5010552
IS-O_.WOSQS;.Z__

ISO 10545-2
SO 105452

" 150 10545-2
S0 105452 |
-|So1()54';7 ‘ ) |

50 105452

SO 10545-4
SO 10545-4

150 10545-4
'|so 10545-7
150 10545-1 1
SO 1054512

\
- .
\ Minimo el 95% de las baldosas
t
\
f

6% < £ 10 %, Valor Individual.
M _.% il i

+0,5 % +2,0mm

deben estar libre de defectos

Min. 18 N,r'mrnz
_ Min.Individual 16 N/mm2

i Espesores 27,5 Minimo BOON

i
i Espesores <7,5 Minimo SGG N

REQUERIDO N2 15¢cm

z 1 ]
l_“+06%+2mm
‘ + %+05mm .
| sos%ismm |
} 0,5 % 2 mm

| soswraomm
| s05%x0mm

- ALFAGRES

6% < E 10 %, Valor Indi
_ooMae %

<iO,6%t2mm

<+5%+05mm

<i0,5%i1,5 mm

<+05%+2mm

<+OS%+20mm .

<+05%120mm

<+0,5%+2,0mm

" Minimo el 95% de las baldosas
~ deben estar libre de defectos

Min. 18 N/mm,

~ Min. individual 16 N/mm?

>800N

“informe cumplimiento
_dela clase de abrasién

REQUERIDO

Agenteq qusmlcos domestlco:

N/A

A

Resustente



3 Pl

o 4%

o Vg

) { PARED Lrupo:

Biib/anexo K

Fabricante: Alfagres S.A,

Autopista Surkim 13

Teléfona: (571) 331 1531

emiail serviciosicliento@alfa.cormco

www.alfe.com.co

Alfsenr dal Carlbe.
Kildmetro 8 - Tubars - Barranguills, Colombia
Tel: (87 336 1600 Fasx; 336 1000

a-mall: serviclealolisnte@alfa.com.co
www.alfa.cam.co

Absorciondeagua
L.anglj_il:ubd v anchq

Efpassr

R@ctltqd de l_ada%

Ortoqon&hdmd

Planaridad de super F'dr‘-‘ —

curvatura centmi

curvatura Ladc -

R WU Py A

Calndad Super Fic:ai
Mbduio de rotura

Resistencia a la retura por flexion

PeslsLenma a la Abrasuon PFI

Reﬂsteﬂﬁa al Agr letamlento

Resistencia al Congelamlento !

150 10545-3

150 10545j
150 10545-2

curvatura Diagonal 1

s LS

150 10545-2

150 1 0545-2

_;O‘IO ll' 2

150 10545-2

Descripeién: Cerdmica Prensads an Seca

0 %, Valor Individual.
MEX. 11%

o< E

ALFAGRES

5% <E10 %, Valor individual.
Még 11%

iOG%J:.arﬁm

|
E +5%+05mm
i

105% +1 bmm

+0,5% &2 mm

| GS%:&:ZUmm

< £0,6% % 2 mm
<% 5% £ 0,5 mm

<£C\.5%t1,5 mm
uosmzmm

<i05%i20mm
<% 0,5 %% 2,0mm

wsmzomm

'SO ‘10515~ | +0,5% £2,0mm <05 %% 2,0mm
Pt | Minimo el 95% de las baldosas Minimo el 95% de las bald
50103452 ! dEbﬁ":J.‘%!i@rl'bF@ de defectos cinbih aataF B{Er;daes :ge?t?i

ISO 10 4 4 ! Min. 18 N/mm2, Min. 18 N/mm?,
" oy 1 Min. individual 16 N/mm2 Min. individual 16 N/mm?

1SO 105454 | Espesores 27,5 Minimo 800 N > BOON

IS0 10545-4 [ Espasores <7,5 Minimo 500 N > 500N

e ameae w0 Informe complimiento §ora

f-“o 10545"? i delaclase de abrasién . 1_7' 2-3-4% o
I“O 10545 1'1 ‘ REQUERIDO Resistente
1501054512 | NA N/A

‘ Ager tes qumcos domushcos A




FISO JULIANA CON GOTA BEIGE CD

CARMCTERISTICAS TECNICAS ENSAYO | TEST ESPECIFICACION SPECIFICATION MEDICIONES LOTES PROMEDIO CORONA/S |
TECHNICAL CHARACTERISTICS : NTC 915 / 150 13006 CORONA AVERAGE LOT MEASUREMENTS |
ANCHO Y LARGOD NTC4321-2 (£} 2,009 dol nomadn e fabricacion; Hagta i

¥ 1) 2,000 del tamado de fahricasion; hasta masima & mm
ENGHT AN WHITH FRRSI A ] i
150 10845 - 2
ature Ganteal 1C 4321 -2 Dbt e O dinnana e tivafio de
Curvaturs Guntent HTC 404 HaSiile 1 SUERUURNIEEII {4 G300 ded tamaiio da tubricaian
ttiol CLivatale Pt ion
B0 LSS - 2

PLANIRADIDAD G814 il pa
; 1 Curvatura du lade NTC 4321-2 (£} 0.50% de 18 thagonal del tamafia de .
U 14 shele A i To-Sesle I ding L (£} 0.30% dle |a diagonal del tamadio de fabricacidn
—— Cdge Curvature tahincagion
AIREACE FLATNESS IS0 10546 -2
I R — :
I NFC4321-2 410.50% de la i | tamaio d
Ortogonaildad ‘ s P05 12 dlagural el fomarin de (£} 0.30% da ia disgonal del tamiafio de fabricacian
Warpage Tahnicagion
| i 150 10545 -2

i Vo |

125 SURERFICIALES

TC 4321 -2 Wit 959 Hbra e Gatec i
| NTC 4331 -2 Hinja 835 fbre i detectos intintmuem 33t tinima 959 libre de defectos / Mimimum 85% without deffects
wF DEFECTS | wirhout dulfects ;
150 10348 - 2
\BSOACIGN DE AG HTE 4532
= H_r 0!-«10 ,‘“’ua' HA Flirvine 31 Rddadmg 10% Minime 6% Miximo $0%
WATER ABSORPTION : {
_ 150 10545 -2
(ESISTENCIA A LA ROTURA ; WTC 311 -3 . T | TEW - -
% : B } flinime SO0 1 ¢ RGP S0 nime fimum
REAKING BTRENGHT LAl . '
_ 50 10545 - 3 N
AGDULD BE ROTURA NTC 4321 -4 | iiminie 18 N7, Mialvio individual 16

f 7

AGDULUS OF RUPTURE PR Gl tlmimeo 26 Njmim2 / Minimum 26 N/mmz2
i i IS0 10645 -4

IESISTENCIA A LA ABRASION Wi 4821 -7 Informe J

BIASIN RESISTARNCE

den et de lo clasade

Clige 4/ Class 4
s s Clelas

) 150 10545 -7
DEFICIENTE DE FRICCIAN DBAMICO NTC4R2L - 17 Eliairicante depes astablecr la chse de |

YHARIC COEFFICIENT OF FRICTION castiziante de friccion |
150 10545 - |7

Clage 1/ Class 1

ESISTENCIA AL MANCHADD | NTC 4321 - 14 |

ESISTANCE TC STAINING Pelfitpng elnsa 3/ Minimum class 3 Clase 5/ Class 5

MTC4321-12

ESISTENCIA A AGENTES QUINMICOS NTC 432) - 13
HOE TO CHEMICALS

Mifnimo elase Gl painimium GB clasy bdinirne Clase GA / Minkun GA Class

| NTCad21-2+-13

INCIA AL CHOQUE TERMICO NTC4321-2 -8 Lo indnt par e brcanta/anuiactuier to ;

AERIMAL SHOCK RESISTANCE state olngsification
NTC 43218 ; |

WCArgar recomaendacinnes de uso en: https://s3.amazonaws.com/static.eorona.cofuploads/uraticus-y-garantias,pdf
te producto es elaborade en Calombla, an la planta de Madrid Cundinatares

UENTES DE MATERIA PRIMA RESPONSAELES:

ompafifa Colombiana de Cerdmica $.A.8, - Colceramica S.A.8. tiene informes de soslenibilidad corporative
1o sigue los lineamientus del GRI Sustainability Report.

J1ade encontrarlo aqui: lttpwww.corona.co/nuestra-empresa/coruna-sostenible




